Unter Beriicksichtigung dieser lrfahrungen und der Beson-
derheiten im Ernteablauf sowie der Arbeitsgiite in unserem
Kreisgebiet haben wir uns fiir 1974 vorgenommen, fiir die
einzelnen Kulturen, Ertragsstulen, Reilegrade bzw. Schwie-
rigkeitsgrade konkrete Parameter vorzugeben. Wir wollen
ferner die Verlustpriifer vor der Ernte nochmals ausbilden
und dabei durch Mitarbeiter des VEB Getreidewirtschalt und
der DSG besonders die Qualitidtsprobleme an die einzelnen
Priifer herantragen.

Damit wollen wir die Arbeitsqualitit beim Mihdrusch in
unserem Kreis noch weiter verbessern.
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Einige Hinweise zur Verringerung des Bindegarnbedarfs
beim Einsatz der Hochdruckpresse K 442/1

Dipl.-ing. G. John, VEB Kombinat Fortschritt ~ Landmaschinen — Neustadt (Sachsen)

Die PreBgutlinie wurde durch die Einfiibrung leistungs-
fahiger Hochdruckpressen (HD-Pressen) zu einem hoch-
produktiven Verfahren der Heuproduktion und Stroh-
bergung in der DDR entwickelt. Die Bindegarnkosten
betragen beim Einsatz der K 442 1 mit Ballenwerfer in der
DDR etwa die Hillte der Einsatzkosten der HD-Presse und
ein Drittel bis ein Viertel der Verfahrenskosten einschlieBlich
der Einlagerung der Ballen. Dariiber hinaus werden in vielen
Einsatzbetrichen noch héhere Bindegarnkosten verursaeht.
da infolgc mangelnder Nachfolgemechanisierungen in der
Innenwirtschaft die maximal erreichbaren Prefldichten der
Hochdruckpressen nicht ausgenutzt werden kénnen.

1. Ableitung des Bindegarnbedarfs und der Bindegarnkosten

Dem Stand der Technik der HD-Pressen entsprechend miis-
sen die Ballen, die aus cinzelnen PreBpaketen bestehen.
durch 1 bis 3 Umschniirungen zusammengehalten werden.
Aus Bild 1 kénnen zur Ermittlung des theoretischen Binde-
garnbedarfs folgende Gleichungen 1/ abgeleitet werden:
Bindegarnbedarf je Ballen

B=n(2(h—2y+ 1)+ K] [m] (1)
Bindegarnbedarl in m je t Erntegut
=103.n.[2(h—2tﬂ+l)+ K] [1} @)

m t
und mit m =p-h-h-l [kg] (3)

g 1030 (2 (h — 2t + 1) + K] m
" e-h-h-l [T}

Bedeutung der Formelzeichen und die entsprechenden nume-
rischen Werte fiir die Hochdruckpresse K 442/1:

B theoretischer Bindegarnbedarf je Ballen in m
B, theoretischer Bindegarnbedarf in m/t Erntegut

K Bindegarnbedarf je Knoten in m = 0,18 m

b  Ballenbreite in m = 0,50 m

h  Ballenhihe in m = 036 m

| Ballenldnge in m = 0,40--- 1,00 m
m  Masse der Ballen in kg = bis 30 kg

n  Anzahl der Ballenumschniirungen =2

tp Rillentiefe des Hochdruckpressen-

== bis 0,03 m
= bis 200 kg; m3

fadens im Ballen in m

¢ Ballendichte in kg/m?
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Der tatsichliche Bindegarnbedarf ist aufgrund der Abwei-
chungen von der im Bild 1 gezeichneten ldealform des Bal-
lens bis max. 5 Prozent geringer (z. B. Kanten abgerundet).
Diese Abweichungen sind abhingig von der Ballendichte, den
unterschiedlichen Eigenschaften des Erntegutes und der
Héhe des Durchsatzes der HD-Presse. Die Einsparung des
Bindegarns gegeniiher dem theoretischen Bedarf wird zum
groBten Teil kompensiert durch den hier nicht hetrachteten
zusiitzlichen Bindegarnverbrauch durch Kniuelbildung des
Fadens beim Pressen, Zusammenfallen der Bindegarnwickel
infolge unsachgemiBer Behandlung bzw. zu starker Fahr-
bahnstoBe und den zusitzlichen Verbrauch beim Einlegen
des Hochdruckpressenfadens in die Bindeeinrichtung.

Der numerische Zusammenhang der Gleichung 3 ist in der
umgestellten Form

_ m
=T

[kg m] (5)

fir die Hochdruckpresse K 442;1 im Bild 2 dargestellt. Mit
Hilfe dieses Bildes ist es dem Anwender leicht moglich, in
Abhangigkeit voun Ballenmasse und -linge dic Ballendichte
zu ermitteln.

Der numerische Zusammenbang zwischen den Parametern
Bindegarnbedarf, Ballendichte. -masse und -linge ist fir die
HD-Presse K 442;1 im Bild 3 entsprechend der Gleichung 4
dargestellt. Der Bindegarnbedarl wird einmal in m/t Ernte-
gut und in kg/t Erntegut bei Lauflingen des Bindegarns von
320 m/kg und 500 m/kg angegeben, da die Bestellung des
Bindegarns nach kg erfolgt. Die Lauflinge ist auf der Bande-
role der Bindegarnwickel aufgedruckt und gibt an, wieviel

Bild |

Schematische Dar-
stellung cines Hoch
druckballens;

a PreBpaket,

b Umschniicung
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Meter auf 1 kg Bindegarn entfallen. Bei anderen Lauflangen
kann éine Umrechnung nach folgender Gleichung erfolgen:

B,

B, =—— kgt 6
m =T (ke 1] (6)
Hierin sind:

B,, Bindegarnbedarf in kg;t Erntegut

L  Lauflange des Bindegarns in m ;kg Bindegarn

Aus der Netztafeldarstellung des Bildes 3 kann einmal der
Bindegarnbedarf als Funktion von Ballenlinge und -masse
bzw. Ballenlinge und -dichte und zum anderen die Ballen-
dichte als Funktion von Ballenlinge und -masse abgelesen
werden.

Die Bindegarnkosten werden nach folgender Gleichung
berechnet:

Kg = B,-P
Darin bedeuten:

Kg Bindegarnkosten [M 1]
P Bindegarnpreis [M, m]

[M/1] (7

2. Méglichkeiten der Bindegarneinsparung

Aus den Gleichungen 3 und 4 kdnnen die Méglichkeiten zur
Verringerung des Bindegarnbedarls abgeleitet werden. Als
variable Parameter stehen dabei die Ballendichte und
Ballenlinge zur Verfiigung. Folgende Kombinationsvarian-
ten ergeben sich daraus:

— Verringerung der Ballenlinge und gleichzeitige Erhohung
der Ballendichte bei konstanter Ballenmasse

— Erhshung der Ballendichte bei konstanter Ballenlinge.
d. h. Erhéhung der Ballenmasse

— Erhohung der Ballenlinge bei konstanter Ballendichte,
d. h. Erhéhung der Ballenmasse

— Erhéhung der Ballendichte und Ballenliange, d. h. Erho-
hung der Ballenmasse durch beide Parameter.

Alle anderen Parameter. wie Ballenbreite, -hshe, Bindegarn-
bedarf je Knoten, Anzahl der Ballenumschniirungen und
Rillentiefe des Fadens im Ballen, sind von der Hochdruck-
presse vorgegeben und kénnen vom Anwender nicht beein-
fluBt werden. Die vier o. g. Méglichkeiten zur Verringerung
des Bindegarnbedarfs werden durch Bild 3 bestatigt.

Die erste Moglichkeit der Verringerung des Bindegarnbedarfs
ist besonders fiir Landwirtschafltsbetriebe mit mangelnder
Nachfolgemechanisierung beim Einlagern der Hochdruck-
ballen zu empfehlen. Wurden bisher z. B. Ballen mit einer
Lange von 0,63 m. einer Masse von 9 kg und der daraus
resulticrenden Ballendichte von etwa 80 kg/m3 hergestellt.
betrug der Bindegarnhedarl etwa 450 m/t (Bindegarn-
kosten = 13.60 M/t). Wird jetzt die Hochdruckpresse aufl
eine Ballenlinge von 040 m und auf eine Ballendichte von
etwa 125 kg/m3 eingestellt, so betrigt der Bindegarnbedarf
nur noch 350 m/t (Bindegarnkosten = 10.60 m/t), obwohl
die Ballenmasse von 9 kg heibehalten wurde. Die Einsparung
an Bindegarn bzw. -kosten betriigt hei diesem  Beispiel
22 Prozent. AuBler der Bindegarncinsparung wird durch die
kiirzeren Ballen eine noch giinstigere Handhabung bei der
Einlagerung erzielt,

Die zweite Méglichkeit der Verringerung des Bindegarn-
bedarfs ist dort vorzusehen, wo wm Abladeplatz mit einem
erdgleich versenkten Fordergeblise FG 630/1 gearbeitet
wird. Der Einsatzbereich des Fordergebliises ist in bezug auf
die Ballenlinge bei regelloser Beschickung eingeschriinkt. So
werden HD-Ballen iiber 0,60 m nicht immer ohne Stérungen
(z. B. Verstopfungen in den Rohrleitungen) beférdert. Der
Bindegarnbedarf st deshalb bei konstanter Ballenlinge
durch Einstellung héherer Ballendichte zu senken. Wird z. B.
bei der konstanten Ballenlinge von 0.50 m dic Ballendichte
von 80 kg/m3 auf 125 kg/m3 erhoht (Ballenmasse steigt von
etwa 7,2 kg auf ctwa 11,3 kg), so erzielt der Anwender eine
Einsparung von rd. 180 m/t (36 Prozent) hzw. 5.45 M 't.
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Die dritte Maoglichkeit der Verringerung des Bindegarn-
bedarfs durch Erhéhung der Ballenldnge ist mit der in der
DDR eingefiihrten Technologie der regellosen Beladung und
Einlagerung der Hochdruckballen nicht vorteilhaft. So lassen
sich Ballen iiber 0,60 m schwierig handhahen und bei den
Mechanisierungseinrichtungen zur Einlagerung, z. B. bei den
Gebliasen, fiihren diese zu funktionellen Stérungen. Eine
Erhshung der Ballenlinge auf 0,80 bis 1,30 m ist im Ausland
mit der Technologie der gestapelten Beladung und gestapel-
ten Einlagerung mit Hilfe von Ballenstapelwagen moglich.
Mit der vierten Méglichkeit der Verringerung des Bindegarn-
bedarfs durch Erhéhung der Ballendichte und -linge kann
der groBte Effekt erzielt werden. Voraussetzung dafiir ist
aber eine Forderkette zur mechanisierten Einlagerung von
Hochdruckballen. Zur Schaffung einer solchen Férderkette
werden deshalb von der Landmaschinenindustrie gegenwiir-
tig groBe Bemiihungen unternommen. ’

Anhand des dargestellten Bildes 3 ist es also dem Anwender
der Hochdruckpresse K 442 1 méglich, die Hochdruck presse
in Abhingigkeit von der Nachfolgemechanisierung im opti-
malen Bindegarnverbrauchsbereich einzustellen.

| Neuerer und Erfinder

3. Zusammenfassung

Der Bindegarnbedar{ der HD-Pressen K 442/1 wird mathe-
matisch abgeleitet und in einer Netztafel als Funktion von
der Ballenlinge und -masse hzw. Ballenlinge und -dichte
dargestellt. Es werden Maglichkeiten zur Verringerung des
Bindegarnbedarfs in Abhidngigkeit von der Nachfolge-
mechanisierung aufgezeigt. Mit Hille der dargesteliten Netz-
tafel ist es dem Praktiker leicht moglich, den Bindegarn-
bedarf zu planen und durch eine optimale Einstellung der
HD-Presse um mindestens 20 Prozent zu senken.
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Patente zum Thema ,Getreideerntetechnik”

DDR-WP 100642 Klasse 43¢, 41/02

Ausgabetag: 5. Oktober 1973

«Selbstfahrende Landmaschine mit groBer Arbeitsbreite®
Erfinder: Dipl.-Ing. Christian Noack (DDR)

Die stiindige Erhihung der Leistungsfiihigkeit von Mihdre-
schern und anderen selbstfahirenden Landmaschinen erfordert
auch eine laufende Verbesserung und VergoBerung der ein-
zelnen Funktionsbaugruppen. Aufgrund verschiedener Fak-
toren sind dieser VergrdBerung jedoch praktische Grenzen
gesetzt. [iner dieser EinfluBfaktoren ist die zulissige Trans-
portbreite beim Verkchr auf offentlichen StraBen, die aux
Sicherheitsgriinden einen bestimmten Wert nicht iiherschrei-
ten darf.

I diese zulissigen Breitenabmessuogen betm Bahn- und
StraBenversand cinzuhalten, sind bereits verschiedene kon-
struktive Losungsmiglichkeiten bekannt, wie z. B. abbaubare,
schwenkbare und cinschicbbare Schneidwerke. Mit diesen
Ausfithrungen ist zwar im. allgemeinen die Einhaltung der
zalassigen Transportbreite miglich, jedoch treten mit zu-
nehmender Breite des Schneidwerks funktionelle Schwierig-
keiten dadurch anf, daB ecincrseits ohne hesondere Vorrich-
tungen ein Ausgleich der Bodenunecbenheiten nicht mehr
méglich ist und undererseits durch den Fordervorgang des
Erntegutes vom breiten Schneidwerk zu den wesentlich
schmaleren  wciterbearbeitenden  Funktionsorganen  eine
starke Verdichtung des Gutes eintritt,
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Der i Bild 1 in der Dranfsicht dargestellte Mihdrescher
besteht aus zwei Einzelgeriiten mit gleichen Arbeitselemen-
ten und unterschiedlichen fahrwerksmechanischen Ausriistun-
gen. Das Steuergerdt a ist mit allen fiir den Mahdrusch er-
forderlichen Baugruppen fiir Fahrwerk, Schoeidwerk und
Dreschwerk cinschlieBlich der entsprechenden Antricbsvor-
richtungen dafiir ausgeriistet. Das Kopplungsgeriit b ist mit
allen notwendigen Mihdruscheinrichtungen versehen. Es ver-
fiigt jedoch iiber keinen eigenen Motor und iiber kein voll-
stindiges Fahrwerk, Die fehlenden Baugruppen werden vom
Steuergerit a mit genutzt, Die Kopplung der beiden Geriite
erfolgl dabei so, daB sie in der Transporistellung 'I' neben-
cinander angeordnet sind. Zu diesem Zweek sind die Rad-
paare ¢, d, ¢ mit Vorrichtungen ausgeriistel, die in bekannter
Weise ein Schwenken der einzelnen Rider um 90° ermég-
lichen. Die Verbindung der beiden Geriite geschicht durch
ein beiderseits gelenkig gelagertes, lingenveriinderliches Zug-
pendel f, das hydraulisch oder mechanisch entsprechend
den jeweiligen Erfordernissen fiir die Arbeits- und ‘T'rans-
portstellung cingestellt wird. Am Steucrgeril a sind an der
Kopplungsstelle Leitstege g angebracht, an dencn die am
Kopplungsgerit b befestigten, mit Arretierungsvorrichtungen
h versehenen Gleitsteine i anliegen.

Durch die Kopplung der beiden Gerite wird ohne Uber-
schreitung der zuldssigen Transportbreite cine groBe Arbeits-
breite erziell.

DDR-Ap 95 482 Klasse 45 ¢, 41/12
Ausgabetag: 5. Februar 1973

wEinrichtung zum Auffangen von groben Verunreinigungen,
insbesondere fiir Mihdrescher*

Erfinder: Zbynek Nor, Jindrich Cepy (CSSR)

Zwischen dem Einzugskanal und dem Dreschwerk ist bei
Mihdreschern hiiufig einc Steinfangmulde angeordnet. Diese
hat den Zweck, Steine und andecre Fremdbestandteile zu sam-
meln und somit die Dresch- und Reinigungseinrichtungen vor
Beschiidigungen zu schiitzen. Die bekannten Steinfangmulden
haben jedoch den Nachteil, daB sie schnell verstopfen und





