weiteren Intensivierung der Produktion, der stirkeren Durch-
sctzung der Ganzpflanzenverarbeitung bis zu 12 Wochen je
Jahr und der komplexen Anwendung von Rationalisierungs-
mafnahmen bei der Organisation einer ganzjiihrigen Pro-
duktion. i
Griindliche Informationen, Fachgespriche und Spezialisten-
treffs werden Gelegenheit geben, das Neueste in Technik,
Technologie und Ukonomie der Trockengutproduktion zu
studieren, um in allen Betricben und Bezirken die Planerfiil-
lung und -iiberbietung zu gewihrleisten.

Dafiir stehen ncben den erfahrensten Praktikern aus den
besten Betrieben leitungskader der Leitbetriebe und FEr-
zeugerbeirite als Konsultationspartner zur Verfiigung.

8. SchluBbemerkungen

Das Jahr 1974, in dem wir den 25. Jahrestag der Griindung
unscrer epublik begehen. wird cin Jahr angespannter Ar-
beit sein, das uns alles abverlangt.

Zur Frfitllung und Uberbictung aller Planaufgaben kommnit
ex darauf an, auf den im Jahre 1973 gesammelten Erfahrun-
gen aufzubauen und zielstrebig an der Losung folgender
Schwerpunktaufgaben weiterzuarheiten:

— Verbesserung der Leitung und Organisation der Produk
tion im Interesse der maximalen Auslastung der vorhan
denen Trocknungs- und Pelleticranlagen. zur weiteret
Steigerung der Produktion und Sicherung einer hoben
Qualitdt der Trockenfuttermittel

— Intensivierung der Produktion, vorrangig aul dem Wege
der Rationalisicrung und Rekonstruktion; Uberwindung
des Kampagnecharakters und Sicherung einer ganzjihri-
gen Produktion im Mchrschichtsystem

— standige Qualifizierung der territovialen Entwicklungs-
konzeptionen und richtige volkswirtschaftiiche Einord-
nung der notwendigen Necubauten von Trocknungs- und
Pelletieranlagen unter Nutzung bereits erschlossener
Standorte.

Das setzt voraus, dall wir die sozialistische Gemeinsehafis-
arbeit weiter vertiefen, die Erfahrungen der Schrittmacher
und Neucrer zur Uberwindung der ungereebtfertigten  Dif-
ferenziertheit noch viel breiter nutzen und den wissenschaft-
lich-technischen Fortschritt diiberall umfassend  durvchsetzen.
Das ist unser Beitrag zur weiteren Stirkung unseres Arebeiter-
und-Bauern-Staates und damit der gesamiten sozialistischen
Staatengemeinschaft, A 0542

Mechanisierungsiosungen fur die Stroh- und Gcnzpflcnzenpelletiefung

Dipl.-Agr.-Ing.-Ok. F. Dornheim - Ing. S. Geriach 'Dr.-Ing. K. Ulrich, KDT
VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt (Sachsen)

Auf dem VIIIL Parteitag der SEI) und demv X1. Bauernkon-
greB der DDR wurde schr klar hervorgehoben, welche ent-
scheidende Bedeutung nicht nur fiir unsere Landwirtschaft,
sondern_ fiir unsere gesamte Volkswirtschaft die weitere In-
tensivierung der Pflanzenproduktion und speziell der ut-
terproduktion hat. Eine kontinuierliche, ‘mengen- und qua-
lititsinaBig ausreichende Iutterproduktion ist die wichtigste
Grundlage fiir den schrittweisen Ubergang zur industriemna-
Bigen Tierproduktion in grolen spezialisierten Produktions-
einheiten.

Der gegenwirtige Finfjahrplan trigt diesen Erfordernissen
in vollem MaBe Rechuung. Bis 1975 ist der Futtermittelfonds
der DDR um mehr als 20 Prozent zu crhdhen. Die GriBe
dieser Aufgabe zeigt sich schon darin, daB etwa zwei Drittel
der gesamten derzeitigen Pflanzenproduktion fiir die Fiitte-
rung eingesetzt werden.

Die geplante Erhéhung des verfigbaren Futters ist nur zu
erreichen, wenn neben der Steigerung der pflanzlichen Er-
triige alle in unserer sozialistischen Landwirtschaft vorhan-
denen Futterreserven voll genutzt werden. Hierbei steht die
Stroh- und Ganzpflanzenpellcticrung an  hervorragender
Stelle. Allein der Strohanfall betragt in der DDR jiahrlich
rund 8 Mill. t.

1. Entwicklung der Stroh- und Ganzpflanzenpelletierung und
ihrer Mechanisierungslésungen

Im Beimniihen um ErschlieBung weiterer Futterreserven er-
brachten Praktiker aus der Landwirtschaft und Wissen-
schaftler den Nachweis, daB das Stroh keinesfalls ein Be-
helfsfutter, sondern eine vollwertige Futterkomponente ist.
Daneben wird in zunehmendem MaBe dic Ganzpflanzenernte
und -pelletierung von Getreide und Mais angewendet. Sie
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wurde in ‘der DDR im vergangenen Jahr erstrnalig in hrei-
terem Umfang eingefiihrt.

Der energetische Futlierwert von Stroh ist beachtlich hoch.
Er liegt nach dem DDR-Futterbewertungssystem zwischen
ctwa 340 und 395 EFr/kg TS und damit bei rd. 50 Prozent
des Energiewerts von Getreidekdrnern. Gegeniiber Hiicksel-
stroh erhéht sich bei pelletiertern Strohmehl der Gehalt an
umsetzbarer Energie um  durchschnittlich 40 Prozent, da
aufgrund der kiirzeren Verweilzeit des Strohmehls im Pansen
der Wiederkiuer ein cntsprechender Mehrverzehr cintritt.

Bei Ganzpflanzen ist dic Lnergickonzentration in starkem
MaBe von der Getreideart und dem Korn-Stroh-Verhiltnis,
fir das Werte von rund { : 1 bis ! :2 angegeben werden,
abhingig; sie betrigt 500 bis 580 EFr/kg TS und bei Mais
bis 600 El'r/kg 1S. -

Mit der Produktion von Stroh- und Ganzpflanzenpellets be-
gannen zunichst die Trockenwerke der Landwirtschaft und
Zuckerindustrie aufl der Grundlage der dort vorhandenen
Technik, wie z. B. das VEG Parchim. Die Trockenwerke er-
reichen so eine ganzjihrige Auslastung.

Da bei ausreichend trockenem Stroh — d. h. mit cinemm ma-
ximalen Feuchtigkeitsgchalt von 20 Prozent — auf die ener-
gic- und kostenaufwendige Trocknung verzichtet werden
kann, wurden in einzelnen landwirtschaftlichen Betrieben
spezielle Strohpelletierungsanlagen vorwiegend in Eigen-
initiative eingerichtet. Hier zeichnet sich die LPG Pflanzen-
produktion ,Orlatal” im Bezirk Gera immer wieder durch
besondere Aktivitaten aus. Die Orlataler Genossenschafts-
bauern produzierten 1973 fast 5000 t Strohpellets fir Mast-
rinder und Milchkiihe, Sie arbeiten eng mit demn Bereich
Tierernihrung, Fachgruppe Jena, der Karl-Marx-Universitit
Leipzig zusammen. i
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stadl nutzte die .hisheri;zg-rl Ergebnisse und [rfahrungen
von Wissenschalt und Praxis zur Stroh- und Ganzpflanzen-
pelleticrung und schuf in enger sozialistischer Gemein-
schaftsarbeit mit dem NKollektiv der LPG Pflanzenproduk-
tion .Orlatal® in weniger als einem .Jahr eine komplette
Pelletieranlage als Muster [iie kiinftige Standardanlagen.
Diese Futtermittelpelletieranlage FPPA 6 entspricht als Sy-
stemlésung den mit den zustindigen Institutionen der Land-
und Nahrungsgiiterwirtschaft abgestiininten agrotechnischen
Forderungen. lthr Neundurchsatlz betrigt 6 t'h, bezogen auf
Pellets von 50 Prozent Strohan-
teil.

13 mm Durchmesser mit

Um den unterschiedlichen Anforderungen der Anwender im
In- und Ausland weitgehend zu entsprechen, kénnen die Pel-
letieranlagen auch fiir niedrigere Durchsétze sowie als Dop-
pelanlage mit 2 technologischen Syvstemen und doppeltem
Durchsatz ausgelegt werden.

Dariiber hinans wurde neben der IFPA 6 als weiterer Grund-
typ cine GestellpreBanlage fiir Trockenwerke entwickelt, die
fir die .Herstellung von Stroh- und  Ganzpflanzenpellets
durch Baugruppen der Futtermittelpellctieranlage komplet-
tiert werden kann.

Die Anlagen gestatten die Realisierung von Futterrezepturen
in weiten Variationsbereichen. So kénnen mit der FPA 6
— je nach Strohanteil — beispielsweise folgende Arten von
Strohpellets mit unterschiedlichen Zusitzen, vorwiegend von
Getreidekonzentraten. Trockengriingut, Zuckerriibentrocken-
produkten, Mineralstoffgemischen sowic NPN-Verbindungen.
produziert werden

— Futtermittel

mit max. Strohanteil
— Ergianzungsfuttermittel
— Teilfertigfuttermittel

80 bis 90 Prozent Stroh
60 bis 70 Prozent Stroh
40 bis 60 Prozent Stroh
— Fertigfuttermittel 30 bis 40 Prozent Stroh

Der Strohanteil beeinfluft in entscheidendem Mafl den
Durchsatz der Pelletieranlagen. Wiabrend dieser bei Rezep-
turen mit 70 Prozent unter sonst gleichbleibenden Bedin-
gungen auf etwa 3 th zuriickgeht. kénnen bei nur 20 Pro-
zent Strohanteil bis rund 7,5 t/h erreicht werden.
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das Maschinensystem

Die stiindige Weiterentwicklung ‘der sozialistischen Landwirt-
schalt fiibrt gesetzmiBig zur Schaflfung komplexer Mechani-
sierungslosungen, Das Kombinat Fortschritt beschreitet die-
sen Weg zielstrebig mit der Entwicklung und Produktion von
komplexen Maschinensystemen, und zwar der beiden Ma-
schinensysteme Getreideproduktion und -verarbeitung so--
wie Halmfutterproduktion und -verarbeitung. Diese Maschi-
nensvsteme
und Adatomatisierungsmittel zur lirzeugung, Frnte and Be-
arbeitung — d. h. Aufbereitung, Konservierung und Lage-
rung —, sondern beziehen glcichzeitig dic Verarbeitung von
Getreide und Halmfutter zu Endprodukten bis zur 2. Ver-
arheitungsstufe mit ein. Dementsprechend sind die Maschi-
nenlinien zur Herstellung von Stroh- bzw. Ganzpflanzen-
pellets folgerichtig in die Stufe ,.Verarbeitung” des Ma-
schinensystems Halmfutterproduktion und -verarbeitung ein-
geordnet worden (Bild 1).

umfassen also nicht nur alle Mechanisierungs-

Wiihrend die Strohpelletierung die Konzipierung des neuen
Teilmaschincnsystems Strohverarbeitungsanlage erforderte,
fiigt sich die Ganzpflanzenpelletierung im Hinblick auf die
eingesetzten Maschinen und Ausriistungen logisch in das
Teilmaschinensystem Trockenwerk ein. GileichermaBien sind
die Mechanisierungsmittel fir die Ganzpflanzenernte von
Getreide und Mais Bestandteil des Teilmaschinensystems
Halmfutterernte.

Aus der Verantwortung des Kombinats Fortschritt fiir das
komplexe Maschinensystem leiten sich grundsitzliche Auf-
gaben ab, wie

— Abgrenzung zu anderen Maschinensystemen bei gleich-
zeitiger Absicherung durchgingiger Produktionsprozesse
beim Anwender; in diesein Zusammenhang ist das Ma-
schinensystem Halmfutterproduktion und -verarbeitung
von grundlegender Bedeutung fiir die Gestaltung der Ma-
schinensysteme der Tierproduktion (Bild 1)

— cxakte’ technisch-technologisehe  Abstimmung  der  leei-
stungs- und Qualitatsparameter und sonstiger wesentli-
cher Kriterien zwischen den ecinzeluen Teilmaschinen-
systemen, ihren Maschinenlinien und Einzelmaschinen



. : o Miked 2
Mﬂjﬂ)f?lﬁfﬂ’ ,é’/./”la;d?/'ﬂeﬂ- ProzeBstufe bzw. Maschinenline Mechanisierungsmiffe! Verflechinng der einzel-
system System fir Ganzpflanzen .. . 5 Lt nen ProzeBstufen der
getreide 'Z i M fiir Stroh (Losungsbeispiele) ook vad Toarose
= pflanzenpelletierung
h:§ ) Gelreide innerhalh der Alaschi-
Sx_ & 5 nensysteme Getreide-
g EE E ernfe I St‘ro/?be/'guﬂg J produktion und -ver-
8 ? arheitung sowie Halm-
fu odukti d
Wahd | Schwadmiter (E301) veramotiung
[ Hackselgutlinie | Feldnicksler (£ 280)
Halmfutterernte | Gapzpflanzen- Hicksel-  ||\FreBgutlinie }——— Hochdruckpresse mit Ballenwerfer
(einschl. Gonz- hicksel stroh | Balienstroh (K 442,1)
pllanzenernte) | 1 | Traktoren bzw. LKW und Anhdnger mit speziellen
7 y 7 v Aufbauten (AW 60 mif [SHAG bzw. SHAG,;
/ZUII:UI-%,/‘IWL‘/‘/U (zum C’Z',/I';Z%um ) 80 mit k)
T LkWmit speziellen Aufbauten (W50 m. SHA 16)
1
Finlagerung
%g’;‘%m Vorralsdosierer, Gebldse
Mieten
e Einlagerung
Strohlagerun (regellos in
¢ M,-f,e nim [ Sthwingforderer, Gebidse
Freien)
> » -
S r Entnahme (von Miefen) |——— Unstetigforderer( Krdne, leichfe Greifer)
§ { Troktoren bzw. LKW und Anhénger mit speziellen
g Transporf l,{: Aufbaufen (s.oben)
' (zur Pellelre "ﬂ”/ﬂyfl/ LkW mit speziellen Aufbauten (s.oben)
)
<
: Annahme f——- Schwingforderer
S
£ | Annakme i Dosierfarderer
>
s ] !
8 | 2wischenlogerung (tecnologisch bedingt) s dberdache Freifidcne
=
N e R S N S
S . il Vorzerkleinerun l.. - z
s arbeitungs- . orz erung = slationdrer Hicksler
anlage
Trocknung ;
R — = HeiBlufttrockner (Trommeltrockner)
[ Zerkleinerung H—= Hammermahle
Juschlagstoffe |— — — — 15 .
ashiggloile i o Sl sl 2 Telterdosierer, Vibrodosierer, Zellenraddosierer,
| T Dfs’” ung ; T ™" Dosierbénder
{ Vormischung H—= Trommelmischer, Schneckenfirderer
¥ [ [} []
[ Polletierung = Petletpresse (6m 801, 6M 692)
[] [ [} ¥
| Kihlung = Kinlturm
1 l ) ¥
[ . Awiebl//zg = Klossiersieb
i [}
| : Zwifmen/ag‘eruny . |- Lagerbehdlter, Beliiftungssilos
| \ ,ldbgabe | [ = Bandforderer
v
Ganzpflonzenpellets Strohpellets

einer Maschinenlinie entsprechend den gegebenen bzw.
notwendigen Verflechtungsbezichungen (Bild 2)

— Verwirklichung  der  technologisehen  Durchgingigkeit
aller Prozefistufen und Teilprozesse zur Produktion von
Stroh- bzw. Ganzpflanzenpellets aul der Grundlage von
Mechanisierungsldsungen, die den speziellen agrotechni-
schen Forderungen der Anwender entsprechen und dabes
den wissenschaftlich-technischen Fortschritt sichern.

Unter diesen Gesichtspunkten liefert das Kombinat Fort-
schritt nicht nur komplette Anlagen fiir die Strob- und
Ganzpflanzenpelletierung und einzelne Maschinen und \us-
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riistungen des Verfahrens durch seinen Betrich NI VER
Miihlenbau Dresden, sondern im Rahmen des Maschinensy-
stems Halmfutterproduktion und -verarbeitung auch die Me-
chanisierungsmittel der vorgelagerten Teilmaschinensysteme.
Alle entsprechenden Schliisselmaschinen

— Schwadmiher

— JFeldhicksler

— Stationérhécksler

— Hammermiihlen

— Futtermittelpressen
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werden neben der Mehrzahl der sonstigen Ausriistungen im
Kombinat produziert,

Auf den gegenwirtig erreichten Stand und einzelne Ent-
wicklungstendenzen wird in den nachfolgenden Darlegungen
eingegangen.

3. Die Mechanisierungsmittel des Teilmaschinensystems
Strohverarheitungsanlage

Charakteristisch fiir die Strohverarbeitungsaniagen mit der
Futtermittelpelletieranlage FPA 6 als Grundtyp ist der Ver-
zicht auf den platz- und kostenaufwendigen Trockner, was
allerdings dic kontinuierliche Anlieferung von ausreichend
trockenem Stroh voraussetzt.

Bei der Bereitstellung des Grundrohstoffs Stroh ist zwischen
Hackselgut und PreBgut zu unterscheiden. Das angelieferte
Stroh gelangt iiber Stapelbiinder oder andere spezielle An-
nahmeférderer in die Anlage. Hier sollte zur Sicherung der
kontinuierlichen Produktion zumindest eine kurzfristige Zwi-
schenlagerung erfolgen.

Wiahrend bei der Annalime von Hickselstroh ein Stationér-
hiicksler nur fiir ein eventualles Nachhiéickseln bendtigt wird.
ist dieser fiir Ballenstroh unerldBlich.

In einem weiteren ZerkleinerungsprozeB erhilt das Hicksel-
gut auf Hammermiihlen die notwendige Faserlange. Hierfiir
stehen gegenwiirtig die Tvpen 50,63 A und 50/63 B zur Ver-
fiigung. Die Lochungen der in die Hammermiihlen eingeleg-
ten Siebbleche werden allgemein so gewillt, daB die Faser-
lingen des Vermahlungsprodukts nicht iiber 15 mm liegen.

Werden Strohpellets als Alleinfutter verabreicht, darf das
Stroh nicht zu fein vermahlen werden, um die pansenmotori-
sche Wirksamkeit nicht zu beeintrichtigen.

Weitere Komponenten fiir die Herstellung von Strohpellets
sind vor allem gemahlenes bzw. pelletiertes Trockengriingut,
granulierte Zuckerriibentrockenprodukte, Vorgemische auf
Getreidebasis mit Mineral- und Wirkstoffzusiitzen sowie
spezielle Harnstoffe als NPN-Konzentrat. Diese Zuschlag-
stoffe miissen der Anlage laufend bedarfsgerecht zugefiihrt
und — bei Anlieferung in groberer Form — auf Ham-
mermiihlen zerkleinert werden. Giinstig ist eine La-
gerung der Komponenten in Bevorratungssilos, aus denen
sie vor der weiteren Verarbeitung in spezielle Dosierzellen
gelangen. Dementsprechend werden auch gesackt gelagerte
Zuschlagstoffe in Dosierzellen iibernommen. Fiillstandsschal-
ter mit Leer- und Vollmeldung iibernehmen die Fiillstands-
kontrolle der Daosicerzellen.

Das der Rezeptur der jeweiligen Futtermittelmischung ent-
sprechende Abmessen der cinzelnen Komponenten geschieht
nach dem Prinzip der einfachen, kostengiinstigen Volumen-
dosierung. Iiir die verschiedenen Zusehlagstoffe erfiillen un-
ter den Dosierzellen angehrachte Zellenraddosierer diese
Aufgabe. Fiir Harnstoff und dhnliche Komponenten sind auch
Tellerdosierer gut geeignet. Die Gewihrleistung ausreichen-
der Dosiergenauigkeiten setzt in jedem Fall eine sorgfiltige
Einstellung und éftere Uherpriifung der Volumendosierer vor-
aus.

Indem das Strohmehl und die Zuschlagstoffe kontinuierlich
iiber pneumatische Férderstringe mit Fliehkraftabscheider
und nachgeordneter Zellenradschleuse der Presse zugefiihrt
werden, tritt die Vermischung aller Komponenten ein. Eine
vor dem Presseeinlauf befindliche Sammel- und Misch-
schnecke unterstiitzt diesen Vorgang wesentlich,

Die Schliissclmaschine der kompletten Anlage ist die Pelle-
tiereinrichtung. Eine ncue leistungsfihige Presse — speziell
fiir die Ganzpflanzen- und Strohpelletieruig entwickelt —
ist die Futtermittelpresse GM 802 (Bild 3). Sie arbeitet
nach dem bewihrten Funktionsprinzip einer rotierenden ver-
tikalen Ringmatrize, in der sich drei auf feststehenden Ach-
sen angeordnete PreBrollen befinden. Das voluminidse,
schwer flieBende PreBgut wird mit Hilfe einer speziellen Zu-
fiibrschnecke direkt in den PreBraum geférdert und durch
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Abwilzen der PreBwalzen auf der rotierenden Ringmatrize
durch deren Bohrungen gedriickt. Die gewiinschte Liange der
Pellets gewiihrleistet ein verstellbarer Abstreifer.

Um die fiir den PreBvorgang giinstigste Feuchtigkeit von 12
bis 16 Prozent einzuhalten, kann dem einlaufenden PreBgut
iiber cine Diise Wasser zugegeben werden. Der Durchsatz der
Futtermittelpresse (M 802 cntspricht dem der kompletien
Futtermittelpelletieranlage FPA 6. zu dem bereits an anderer
Stelle Werte genannt wurden /17,

Eine weitere Pelletiereinrichtung fiir niedrigere Durchsiitze
steht mit der neuen Futtermittelpresse GGM 801, einer Wei-
terentwicklung des Tyvps 50/2. zur Verfiigung. Dicse Ma-
schine ist mit einer horizontalen feststchenden Scheiben-
matrize und drei umlaufenden konischen PreBwalzen aus-
geriistel.

Diese vorzugsweise fiir die Pelletierung von Trockengriingut
in Trockenwerken vorgeschene Presse cignet sich auch zur
Herstellung von Strohpellets, wobei der Durchsatz gegen-
iiber der alten Presse von rund 0,8 auf 1,2 bis 1,5 t/h erhéht
werden konnte. Eine nachtriigliche l'mriistung der Pressen
50/2 zur Futtermittelpresse GGM 801 ist méglich.

Da die Pellets die Presse mit mehr als 80 °C verlassen. wer-
den sie in einem Kiihlturm mit selbsttitiger Auslaufregelung
cinem Luftstrom ausgesetzt und danach mit Hilfe eines
Klassiersiebs von entstandenem Abrieb befreit. Dieser Ab-
rieb gelangt auf pneumatischem Weg zur Presse zuriick.

Wird der Kiihlturm durch Beliiftungssilos ersetzt, ist mit
einem ecrhihten Abrieb der Pellets zu rechnen. Die Pellets
werden schlieBlich in stationdire Verladebehilter bzw. aur
Zwischenlagerung in spezielle Zellen geférdert. Eine Vorrats-
lagerung in Silozellen oder in gesonderten Lagerriumen -
kann sowohl in der Pelletier- als auch in der Tierproduktions-
anlage eingerichtet werden. Der gesamte technologische Pro-
zeB der Strohpelletierung lduft weitgehend kontinuierlich ab,
da die Maschinen und Ausriistungen der einzelnen ProzeBstu-

Bild 3. Futtermittelpresse GM 802 als Schlilsselmaschine der Stroh-
und Ganzpflanzenpelletierung




fen aufeinander abgestimmt und durch mechanische und
pneumnatische Férdermittel miteinander verbunden sind. Eine
exakt ausgefiihrte Pneumatik trdgt enischeidend dazu bei,
daB der in den vorhandenen Pelletieranlagen noch zu ver-
zeichnende hobe Staubgehalt der Luft aul zuldssige Werte
verringerl wird.

Je nach Standort der industriemiifligen Tierproduktionsan-
lage werden die Pellets lose mit LKW, Anhsngern oder Spe-
zialfahrzeugen bzw. dirckt iiber eine stationire Forderstrecke
angeliefert.

4. Die Mechanisierungsmittel des Teilmaschinensystems

Trockenwerk zur Ganzpflanzenpelletierung

Der Anlagengrundiyp fiir die Pelletproduktion in Trocken-
werken ist die GestellpreBanlage wmit der Futltermittel-
presse GM 801. lhr Einsatzgebiet umfaBt in diesen Betric-
ben die Pellcticrung von

— Griingut
— Getreide- und Mais-Ganzpflanzen

— Stroh, und zwar uuvler !mgehung des Trockners.

Fiir die Stroh- und Ganzpflanzenpelletierung ist die Gestell-
preBanlage durch zusidtzliche Dosierbaugruppen zur Zugabe
der Zuschlagstoffe zu ergiinzen.

Im iibrigen stimmt die Terstellung von Ganzpflanzenpe!-
lets weitestgehend mit der von Strohpellets Giberein.

Da jedoch die Ganzpflanzenpelleticrung unbedingt eine
Trocknung des Hickselgutes voraussetzt, ist die Produkiion
ausschlieBlich in Griinfuttertrockenwerken, Zuckerfabriken
oder sonstigen mit gecigneten Trocknungseinrichtungen ver-
sehenen Betrieben moglich.

Ein stérungsfreier Trocknungsprozefl mit hohem Durchsatz
erforderl, daB die Hiicksellinge von mindestens 50 Prozent
der eingesetzten Grundrohstoffinenge bis 30 mm und von
maximal 15 Prozent iiber 50 mm betrdgl, Werden diese
Forderungen beim Feldhiickseln nicht beachtet, inu das Gui
mit einem in die Pelletieranlage zusiitzlich aufznstellenden
stationiiren Hacksler nachgehickselt werden. AnschlicBend
durchliuft das Erntegut einen Trommeltrockner, wo ihm die
iiberschiissige Feuchtigkeit bis auf maximal 15 Prozent ent-
zogen wird. Das Sortiment der Zuschlagstoffe ist bei der
Produktion von Ganzpflanzenpellets im allgemeinen kleiner
als bei der Strohpelletierung. Neben dem Ganzpflanzenhick-
sel von Getreide oder Mais sind die wichtigsten Komponenten
granulierte Znekerriibentrockenprodukie. Mineral- und Wirk-
stoffe sowie Harnstoff.

Fiir den Pelletierprozel dienen wiederum die beiden Futter-
mittelpressen GM B0 oder GM 802, Letziere erfordert zur
Vermeidung von Verstopfungen die Zerkleinerung des ge-
trockneten Hiickselgutes in ciner Hammermiihle auf eine
maximale Faserlinge von 20 mm,

3. Znsammenfassung

— Mit der Stroh- und Ganzpflanzenpelletierung wird eine
enorme  Fullerreserve unserer sozialistischen Landwirt-
schaft crschlossen. In Auswertung der bisher erzielten
Ergebnisse und gesammelten Erfahirungen von Wissen-
schaft und Praxis hat das Kombinat Fortschritt zwei
leistungsfithige Anlagengrundiypen entwickell. und zwar

® dic Futtermittclpelleticranlage FPA 6 mit der Futtermit-
telpresse GM 802 vorwicgend fiir Strohverarbeitungsan-
lagen .

® die GestellpreBaniage mit  der
GM 801 speziell fiir Trockenwerke.

— Die Mechanisierungslosungen zur Herstellung von Stroh-
und Ganzpflanzenpellets sind Bestandteil des anwender-
seitig  orientierten Maschinensystems Halmfutterpro-
duktion und -verarbeitung. Im einzelnen sind zugeordnet
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® die Strohpelletierung dem Teilmaschinensvstem Strohver-
arbeitungsaniage

® die Ganzpflanzenpelletierung dem ‘Teilmaschinensyvstem
Trockenwerk.

— Die derzeitig cingesetzten Mechanisierungsmitiel werden
entsprechend dem technologischen Ablouf der Strohpelle-
terung sowic der Ganzpflanzenpelletierung dargelegt.
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Weiterbildung an der TU Dresden

Die Scktion Krafltfahrzeug-. Land- und Férdertechnik der
Technischen Universitit Dresden veranstaltet am 6, und 7.
Fehruar 1975 die niichste Weiterbildungstagung fiir ihre Ab-
solventen. Die Plenarvortrige des 1. Konferenztages werden
vorzugsweise  Problemen  der  Betriebsfestigkeit  und  des
Leichtbaus gewidmet. am 2. Tag sollen in den 3 Gruppen
Kraftfahrzeugtechnik. Landiechnik und Férdertechnik Ein-
zelvortrige iiber neue wissenschaftliche Erkenntnissg und
neue konstruktive Entwicklungen der Industrie informicren.
Alle Absolventen der 3 Fachrichtungen der Sektion erhalten
im Oktober 1974 eine persénliche Einladung mit dem Vor-
tragsprogramm. Andcre Interessenten wenden sich bitte an

Technische Universitiit Dresden
Sektion Kraftfahrzeug-. Land- und Férdertechnik
8027 Dresden, Bergstr. 120.

Sic kénunen nur im Rahmen der verfiigharen Pliitze Beriick-
sichtigung finden. AK 9534
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Miihlensteine

in allen Gré8en
Rationell

durch weiches Herrstiick
Vorschrotbahn
Feinmahlbahn und
halbweiche Luftfurchen

Deshalb der
Schrotstein von
hochster Wirtschaftlichkeit

Referenzen stehen zur Einsicht zur Verfliigung.

Rechtzeitige Bestellung sichert baldige Erledigung
Ihres Auftrages.

Neu: Hartvermahlungsstein mit weichen Furchen und
mit weichem Herz

Reparatur und Herstellung

ORANO-MUHLENBAU

Norbert Zwingmann, Miihlenbaumeister

5821 Thamsbriick (Thiiringen)
Telefon: Bed Langensalzc 28 14
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