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Mit der stindigen Weiterentwicklung der Produktionsver-
héltnisse in der Landwirtschaft, der Entwicklung von Spe-
zialbetrieben in der Pflanzen- und Tierproduktion, hat sich
auch die Lagertechnik bei Kartoffeln entwickelt. Die Produk-
tion von ‘Speise- und Pflanzkartoffeln in Spezialbetrieben
bzw. in kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion auf
800 bis 1500 ha ist nur industrieméBig zu organisieren, wenn
sich gleichzeitig die Aufbereitungs-, Lager- und Vermark-
tungstechnik mit entwickelt.

I. Entwicklung der Lagerkapazititen

Die bedarfsgerechte Versorgung der Bevolkerung nach Menge
und Qualitéit sowie die Senkung der Lagerverluste zwingt
also zum Bau von Aufbereitungs-, Lager- und Vermarktungs-
Anlagen (ALV) fiir Speisekartoffeln. Aus diesem Grund neh-
fen die ALV-Anlagen im Produktionsverfahren eine gewisse
Schliisselstellung ein. Die Produktionskette vom Anbau iiber
die Ernte bis einschlieBlich der Lagerung und Vermarktung
zur Erzeugung hoher Qualititen darf nicht unterbrochen wer-
den. -

Die Bedeutung der Errichtung von Lager- und Vermark-
tungskapazitit wird nicht zuletzt dadurch unterstrichen, dal3
sie sehr entscheidend zur Verbesserung der Arbeits- und Le-
bensbedingungen beitragen, die Arbeitsproduktivitit erhdhen
und giinstige Bedingungen fiir die Aus- und Weiterbildung
schaffen. Von dieser fiir unsere Volkswirtschaft so grofen
Bedeutung der Lagertechnik ausgehend. sind Anlagen zu er-
richten, die dem heutigen Stand und den perspektivischen
Entwicklungsbedingungen Rechnung tragen und deren Be-
wirtschaftung einen hohen betrieblichen und volkswirtschaft-
lichen Nutzen bringt.

Welcher Entwicklungsstand wurde erreicht? Eine Bilanz der
letzten 5 Jahre zeigt, daB besonders in den Jahren 1969 bis
1971 ein bedeutender Zugang an Lagerkapazitiit erreicht wer-
den konnte (Tafel 1). Damit ist gegenwiirtig der Bedarf bei
Speisckartoffeln zu 92 Prozent und bei Pflanzkartoffeln zu
38 Prozent abgedeckt.

In dieser Kapazititserhcbung wurden nur Anlagen iiber
500 t erfaBt. Dabei ist noch zu beriicksichtigen, daB einige
Objekte nicht mehr rationalisierungs- und erweiterungsfiihig
sind und mit der weiteren Spezialisierung und Konzentration
einem anderen Verwendungszweck zugefiibrt werden. Aufler-
dem ist zu beriicksichtigen, daB vorhandene Kapazitiiten in
den Kreisen und Territorien nicht immer mit dem Bedarf
iibereinstimmen. Die stindige Erhdhung der "kontinuierli-
chen Versorgung zwingt cbenfalls dazu, die Lagerkapazitiit
_bei Speisekartoffeln zu erweitern. In Aubetracht der ange-
fithrten Probleme wird nach unserer Einschiitzung der Be-
darf an Lagerkapazitit bei Speisekartoffeln im Zeitraum 1975
bis 1985 um etwa 250 kt ansteigen.

Damit werden also fiir Speise- und Pflanzkartoffeln besti-
tigte Angebotsprojekte bendtigt, wobei die Pflanzkartoffella-
gerung im Vordergrund stehen sollte.

2. Vergleich verschiedener Lagerverfahren .

Mit der sprunghaften Entwicklung der Lagerkapazitat hat
sich auch das lLagerverfahren entscheidend veriindert. Wih-
rend in den Jahren bis 1965 sowohl fiir die Pflanz- als auch
fiir die Speisekartoffellagerung die Haufenlagerung in loser
Schiittung dominierte, wird heute fir die Pflanzkartoffel-
lagerung ausschlieBlich die Palettenlagerung und fiir die
Speisekartoffellagerung entsprechend den standortspezifi-
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schen Bedingungen die lose l.agerung in Sektionen bzw.

Palettenlagerung nach Direkieinlagerung empfohten (Tafel 2).

Bei der Pflanzkartoffellagerung hat sich die Palettenlagerung

als absolut vorteilhaft erwiesen. Die wesentlichsten Vorteile

sind dabei folgende:

— geringere Beschiidigungen

~ keine bzw. geringe Schmierinfektionen wihrend der Ein-
und Auslagerung und des Transports

— bessere Moglichkeiten der rechtzeitigen Friihjahrsaufbe-
reitung ohne Zwischenlagerung bei loscr Schiittung -

— Faulnisherde werden lokalisiert

— Lagerbehilter wird gleichzcitig als Transportbehilter und
zur Beschickung der Legemaschine genutzt.

Zur Palettenlagerung von Speisekartoffeln vertreten wir ge-
meinsam mit dem Institut fiir Kartoffelforschung GroB Liise-
witz den Standpunkt, daB sie dort ihre Berechtigung hat, wo
die Befiillung der Paletten durch die Erntemaschine in Ver-
bindung mit der Direkteinlagerung méglich ist. ‘

Bei der Konzipierung des Lagerverfahrens fiir dic Erarbei-
tung neuer Angebotsprojekte und bei der Rationalisierung
vorhandener Anlagen ist das kiinftige Ernteverfahren zu be-
riicksichtigen. Das Hauptverfahren wird in den kommenden
Jahren die Ernte mit dem Rodelader sein. Der Anteil der
Beimengungen im Erntegut wird sich durch dieses Verfahren
insgesamt erhohen, und die UntergroBen werden nicht mehr
durch die Erntemaschine abgeschieden. Daraus lassen sich
aus dkonomischen Griinden die Einsatzgrenzen der Direkt-
einlagerung von Speisekartoffeln in Paletten ableiten, -
Bei einem Anteil von 15 Prozent UntergroBen und Beimen-
gungen von nur 10 bis 15 Prozent (insbesondere Kluten und
Steine) geben die Vorteile der Dirckteinlagerung in Paletten
aus okonomischen Griinden verloren. Das um so mehr, da die
Palettenlagerung crheblich héhere Investitionen erfordert
(etwa 200 M/m? Investitionen allein fiir Paletten). Demzu-
folge sind nur an wenigen Standorten die Bedingungen fiir
die Direkteinlagerung in Paletten gegeben. Aus diesem Grund
wird die lose Lagerung in Sektionen kiinftig vorrangig sein.

3. Forderungen an die Aufbereitungs- und Vermarktungs-
technik

Dabei wird es bei der Erarbeitung neuer Angebotsprojekte
und bei der Rationalisierung vorhandener Anlagen .darum
gehen, vor der Einlagerung nur die notwendigen Arbeits-
operationen duvrchzufithren. Im Interesse der Verringerung
von Bescﬁﬁdigungen wird es ein erheblicher Fortschritt sein,

Tafel 1.  Entwicklung der Lagerkapazitdt in der DDR in kt
Jahr Speisckartoffeln Pflanzkartoffeln
1969 270 175
1970 550 300
1971 770 440
1972 820 460
1973 830 460
Eingeschélzter Bedarf 900 1200
Tafel 2.  Entwicklung der Lagerverfahren (in Prozent)

Palette Haufen Boxen Sektion
Speisekartoffeln 6,5 57,2 8,5 27,8
Kartoffeln zur Veredlung 46,4 32,5 2,6 18,5
Pflanzkartoffeln 52,4 32,0 15,6 0




. wenn UntergriBen, Erde und Feinkraut duvch cine Maschine

abgeschieden werden und dic Stein- und  Kiutentrennung
durch eine automatische Trennanlage erfolgt. lin Anschlufl
daran werden die Kartoffeln iiber stationire Forderelementc
eingelagert. Mit dem in der Entwicklung befindlichen Ma-
rchinensytem wird den Forderungen der Direkteinlagerung
von Speisckartoffeln weitestgehend  entsprochen  werden
kénnen.

Fiir dic Ein- und Auslagerung sowie fiir dic Vermarktung
muB bei neucn Angebotsprojekten und hei der Rationalisie-
rung vorhandener Anlagen der Grundsatz verwirklicht wer-
den, dic Anzah] der Fallstufen zu scnken. Dic Fallhéhe
sollte 40 em nicht iiberschreiten. Dazu sind ncue Losungen
insbesondere bei der Férdertechnik erforderlich. Wir deuken
dabei an dic Bereitstellung von abknickbaren Forderbiindem
zur Verringerung der Fallstufen und von Férderbiindern mit
umlaufender Seitenbegrenzung, um eine ruhige Lage der
Knollen wiihrend des Férderprozesses zu gewiihrleisten.

AuBerdem sind nueh dringend weitere Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten zum Problens der Vermarktungstechnik er-
forderlich. Wir denken dubei heispielsweise. an solche Pro-
hleme wie die biologische und technische Lasung des Wasch-
und Abtrocknungsprozesses von Rartoffeln, die fiie das Ah-
packen vorgeschen  sind. Den Verbrauchern  sollten auch
kleinere AbpackgriBen (etwa 3 kg) zur Verfigung gestellt
werden. Weiterhin sollten die Maglichkeiten gepriift werden,
um den Yerbrauchern zum Wochenende geschiilte Kartoffeln
in Kleinabpackungen (1 kg)=anzubicten. Ulm die Arbeits-
produktivitit inshesondere beim Nachputzen geschiilter Kar-
toffelu zu steigern, ist es notwendig, dall cin Verlesecautomat
entwickelt und produziert wird, der es erméglicht, den Auf-
wand an lebendiger Arbeit zu reduzieren. Dabei kénnte von
der Therlegung ausgegangen werden, daB der Verleseantomat
vor dem NachputzprozeB cine Klassifizicrung in der Weise
vornimmt, dafl geschiilte Kartoffeln, dic nicht nachgeputzt
werden miissen. direkt zum Abpacken gehen, Kartoffeln mit
relativ geringen Schalenresten den Nachputzbéndern zuge-
leitet werden und Kartoffeln mit hohen Schalenresten (nicht
nachputzwiirdig) nochmals in die mechanischen Schiélina-
schinen gelangen.

Die angefiihrten Beispicle sind nicht vollstindig. Es sollte
damit unterstrichen werden, daB beziiglich der Aufbercitungs-
und Vermarktungstechnik Korschungs- und Entwicklungs-
arbeiten dringend notwendig sind.
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4. Optimale Gestaltung und Bedienung des Beliiftungssy-
stems

Aus der Aonalyse der Lagerverfahren wurde deutlich, daB
die Scktionslagerung in den letzten Jahren an Bedeutung
gewonnen hat. Das Ziel der Scktionslagerung — ob in loser
Schiittung oder in Palettecn — hesteht darin. die jeweilige
Partic entsprechend ihren Anforderungen zu beliiften. Das
sollte auch beim Bau neuer Anlagen beriicksichtigt werden.

Das Liiftungssystem ist das Herzstiick jeder Tageranlage.

Voransgesetzt, daB Kartoffeln in guter Qualitit cingelagert

werden, ist dic Qualitdtserhaltung und die Rentabilitat der

Bewirtschaftung von der Qualitit des Liiftungssystems und

scines Einsatzes abhingig.

Es kann cingeschiitzt werden, daB dic Lagerbestinde im

Jalire 1973/74 in den meisten Fillen eine wesentlich hesserc

Qualitit aufweisen, als in den vergangenen Jahren. Die Ur-

sachen dafiir sind die verbesserte Qualitit der Kartoffeln,

die zur Einlagerung gelangten und die sachgerechtere Bedie-
nung der Liiftungsanlagen.

Trotzdem ist das Optimum noch lange nicht erreicht. Wih-

rend es in der Pflanzenproduktion darum geht, durch die

Einhaltung aller agrotechnischen und phytosanitiren Forde-

rungen dic Qualitit des Ernteproduktes im Interesse einer

hesseren Lagereigmug zu verbessern, steht vor den For-
schungs- und Entwicklungscinrichtungen u. a. die Aufgabe,
weitere fundierte Grundlagen fiir die Erhohung des Wir-
kungsgrads der Liiftung zu schaffen. Im Ergebnis dieser

Arbeiten muB den Bewirtschaftern einc anwendungsreife Lé-

sung zur Gestaltung des Liiftungssystems und seiner sach-

und fachgerechten Bedienung bereitgestellt werden.

Welche Wege sollten dabei beschritten werden?

— Die Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen sollten
vorrangig euntsprechende theoretische Grundlagen erar-
beiten und verstirkt praxisverbundene Versuche und
Uberpriifungen durchfiihren *

~ — die Erfahrungen der Sowjetunion und der anderen soziali-

stischen Bruderlinder miissen umfassend genutzt werden

— Einsatz von BMSR-Technik zur Automatisierung der Liif-

tung mit dem Ziel, subjektive Momente bei der Bedie-

“nung der Liiftung auszuschlieBen und die Arbeitsproduk-
tivitit zu erhéhen

— Intensivicrung der sozialistischen Gemeinschaftsarbeit

zwischen Praxis und Forschung. A 9547
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In unseren Lagerhiiusern werden die Kartoffeln ausschlieB-
lich im Normallager gelagert. Bei dieser Form der lagerung
konnen die Temperaturen und die Luftfeuchte im Stapel nur
durch die Liiftung beeinfluBt bzw. reguliert werden. Die
Einhaltung der fiir die Lagerung festgelegten optimalen
klimatischen Parametcr withrend der verschiedenen Lager-
phasen sind somit vom Witterungsverlauf und vom richtigen
Betiitigen der Liiftungsanlage abhiingig.

Im langjiéhrigen mittleren Witterungsablauf gibt es Zeiten,
die zu besonders auffilligen Wettererscheinungen neigen,
d. h. Perioden mit verhiltnismiBig starker Erwidrmung
stchen solche mit groBerer Abkiithlung und Perioden mit
grofler Niederschlagneigung stehen solche mit verhiltnis-
méBiger Trockenheit gegeniiber. Diese Zeiten, die zu einem
auffalligen Witterungsahlanf neigen, nennt man Witte-
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rungsregelfille oder Singularititen. Diese Singularititen
lassen sich gut an einer langjihrigen mittleren Jahreskurve
der Temperatur nachweisen.

1. Lufttemperaturen

Verglcicht man nun diese langjéhrigen mittleren Tempera-
turen mit den in den Ictzten Jahren tatsdchlich aufgetre-
tencn Temperaturen, so findet man selten eine gute Uher-
einstimmung. An einem Beispiel sollen die Abweichungen
der Lufttemperatur in der Zeit von Oktober 1973 bis
Februar 1974 vom langjihrigen Mittelwert gezeigt werden.
Aus Bild 1 ist zu erkennen, daB die erste Oktoberdekade
gegeniiber den langjiihrigen Mittelwerten etwas zu warm war,
wiithrend die bciden letzten Dekaden des Monats zum Teil
wesentlich zu kalt ausgefallen sind.
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