Die Mechanisierung der Eiabnahme bei dreietagigen 'Kc':ifig'bctterien

Dipl.-Ing. M. Baschin, KDT, VEB Ingenieurbiiro fiir Geflﬁgeiwirtsdmft Berlin

Maximal mégliche Produktion zu minimalen Kosten fiihrte
in der Eierproduktion zum Einsatz mehretagiger Ausriistun-
gen. Umfangreiche Rationalisierungsmanahmen ersetzen
gegenwiirtig in den KIM-Frischeierbetrieben die teilweise
vorhandenen Flachkifiganlagen durch 3-Etagen-Batterien.
Verbunden mit dem Einsatz einer 5. Henne je Kifig wird
in diesen Betrieben beim Einsatz der bisherigen Flachkifig-
anlagen durch 3-Etagen-Batterien die Produktion wvon
Frischeiern mehr als verdoppelt.

Wihrend bei den Flachkifiganlagen der Transport der Eier
aus dem Stall mechanisiert war, miissen bei den bisher ein-
gesetzten 3-Etagen-Anlagen die Eier von Hand abgenom-
men werden.

Diese Tatsache brachte insbesondere den Betrieben, die
Flachkifiganlagen hatten, nach der Rationalisierung erheb-
liche Verschlechterungen der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen fiir die Werktéatigen, bei gleichzeitigem Ansteigen
des fiir die Eiabnahme notwendigen Arbeitskraftebedarfs.
Die tiglich notwendigen Arbeiten in einem mit 3-Etagen-
Batterien ohne Eierelevator ausgeriisteten Stall verteilen
sich nach /1/ wie in Tafel 1 wiedergegeben.

Aus Tafel 1 ist zu ersehen, daB die Eiabnahme 59,2 Prozent
der im Stall téglich notwendigen Arbeitszeit erfordert.

Tafel 1. Aufteilung der Arbeiten je Stall und Tag in einer 3-Etagen-

Anlage fiir Legehennen

Art der Arbeit Arbeitszeit

%
Funktionskontrolle der Ausriistung 1,2
Fiillstandskontrolle des Silos 0,4
Tierpflege und Betreuung 11,4
Eigewinnung mit Sammelwagen bei 70 Prozent. 59,2
Entmistung 15,8
Reinigungsarbeiten 10,4
Leitung 1,6

100,0

Bild {. Schematische Darstellung des Eierelevators;

Die Entwicklung eines Gerdtes zur Mechanisierung der
Eiabnahme aus 3-Etagen-Batterien und dessen kurzfristige
Bereitstellung fiir die Frischeierbetriebe wurde aus diesem
Grund zu einer Voraussetzung fiir den Einsatz der R-21-An-
lagen in Stillen, die bisher mit Flachkifiganlagen ausge-
riistet waren.

Der seit kurzer Zeit im VEB Ausriistungskombinat fir
Gefliigelanlagen Perleberg gefertigte REierelevator fordert
die Eier aus den 3 Etagen der Kifiganlage auf einen Sammel-
tisch je Kifigstrang im Stallvorraum.

Damit werden den Arbeitskriften die gleichen Arbeits-
bedingungen wie bei der Flachkafiganlage geboten.

Der Elevator (Bilder 1 und 2) besteht aus zwei, jeder Batterie-
seite achsseitig parallel zugeordneten Elevatorteilen, die von
einem Getriebemotor {iber zwei Kegelradgetriebe angetrie-
ben werden. Der gleiche Getriebemotor treibt auch die
Eierlingssammelbinder an (Bild 3). Die Elevatoren bestehen
aus Eierkérben, die auf parallel laufenden Langgliedketten
aufgeschraubt sind. Die Eierkérbe werden z. Z. aus Stahl-
draht gefertigt und wirbelgesintert.

Die Ketten laufen um und férdern die Eier iiber die oberen
Umkehrpunkte auf die Héhe der Eierabgabe. Uber diese
werden die Eier dem Mittelband zugefiihrt, das sie zum
Absammeltisch fordert. Vom Tisch sind die Eier von Hand
in Pappen zu legen. Dem Absammeltisch ist ein Ablagetisch
zugeordnet. Dieser erméglicht das Speichern von Leerpappen
und das Sammeln von gefiillten Pappen bis zum Einstapeln
in den hinter dem Tisch stehenden Transportcontainer o. i.
Der Eierelevator treibt die Lingsbinder mit einer Ge-
schwindigkeit von 2 m/min an. Die Bandlaufzeit betrigt bei
einer 78 m langen Kifiganlage somit rd. 40 Minuten. In die-
ser Zeit werden bei 80prozentiger Legeleistung etwa 4800
Eier iiber die Elevatorteile auf den Sammeltisch geférdert.
Versuche zeigten, daB damit die Elevatoren noch nicht aus-
gelastet sind. Bei den Erprobungen sind die optimalen
Belastungsfille fiir den Elevator zu ermitteln, die mit den
geringsten Eierschalenschiden verbunden sind. Eine Arbeits-

a Trog mit Eierlingsband, b Eierkdrbe, ¢ Eierabgabe, d Eiereingabe, e Ablagetisch, [ Taster,

g Mittelband, h Zwischentrog, i Kupplung, k Liingssammelband,

1 Antrieb, m Trans-

portanschlag, o Spannrolle, r Bodenjustierung; der Absammeltisch befindet sich in Hohe des

Mittelbandes g 4

Bild 3. Die Uberleitung der Eier von den Sam-
melbéindern auf den Eierlift erfolgt ge-
staffelt
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kraft ist nach /1/ in der Lage, 84 Eier je Minute vom Tisch
abzusammeln. Die Forderleistung des Elevators entspricht
bei 80prozentiger Legeleistung einem Eieranfall von 120
Eiern je Minute.

Durch einen im Griffbereich der Arbeitskrifte giinstig an-
geordneten Taster muB der Elevator dann kurzzeitig solange
auBer Betrieb gesetzt werden, bis die Eier vom Tisch gesam-
melt sind.

Wie die bisher mit den Elevatoren gemachten Erfahrungen
zeigen, ist bei geringem Eieranfall z. B. zu Beginn der Lege-
tatigkeit auch eine Mehrmaschinenbedienung méglich, da
die Absammeltische eine geringe Speicherung von Eiern
zulassen. -

Die mit dem Eierelevator erreichte Mechanisierung des
Eierabsammelns bedeutet fiir die Arbeitskrifte in den
Meisterbereichen immer noch, daf§ sie jedes Ei in die Hand
nehmen und in die Verpackungen sammeln miissen. In einem
mit 3-Etagen-Batterien ausgeriisteten Stall von 12m X} 88m
sind also bei den angegebenen Sammelleistungen und 80 pro-
zentiger Legetitigkeit immer noch taglich rd. 61/, Stunden
Eier von Hand zu verpacken. :

Um diese monotone Arbeit zu beseitigen, ist die Zuordnung
einer Abpackeinrichtung zu den Sammeltischen notwendig.
Ziel der weiteren Entwicklungen auf diesem Gebiet ist es,
daB die Hausfrau die Eier das erste Mal in die Hand nehmen
muB.

Ein schwieriges Problem bei der Mechanisierung der gesam-
ten Eierstrecke ist die Eischalenfestigkeit, die von verschie-
denen Faktoren (wie Alter der Tiere, Futter, Gesundheits-
zustand usw.) beeinfluBt wird. Durch die Mechanisierungs-
einrichtungen hervorgerufene Schalenschiaden beeinflussen
erheblich die Okonomie der Gefligelbetriebe und miissen zur
stindigen Weiterentwicklung der betreffenden Einrichtun-
gen anregen.

Trotz dieser Zielsetzung ist-bei der weiteren Mechanisierung
des Eiervermarktungsprozesses dié¢ Entwicklung von Mecha-
nisierungsmitteln fiir die Verwertung schalengeschidigter
Eier notwendig.

Bild 2. Ansicht des Eierelevators (s. a. Titelbild)
N
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Rationalisierung eines zweigeschossigen Gebdudes

fur die Frischeierproduktion
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Mit Beginn des Jahres 1973 erfolgte entsprechend den zen-
tralen Beschliissen von Partei und Regierung die Bearbeitung
einer Vielzahl von Rationalisierungsprojekten fiir die ver-
schiedenen Standortbedingungen der Gefliigelbetriebe.
Grundlegende Ausfithrungen zu der maschinentechnischen
Problematik wurden hier bereits veréffentlicht /1/. Der nach-
folgende Beitrag soll die Rationalisierung am Beispiel eines
zweigeschossigen Gebiudes des Gefliigelkombinats ,,Vogt-
land* Plauen, Standort Zobes, beziiglich der maschinen-
und liftungstechnischen Ausriistungen erldutern. Erste
Erfahrungen sowohl in maschinen- als auch in liftungs-
technischer Hinsicht, die im relativ kurzen Zeitraum der
Rationalisierungsphase in Gefliigelanlagen gesammelt wur-
den, konnten dabei bereits beriicksichtigt werden.

1. Aligemeine Beschreibung der Stallanlage und der Ratio-
nalisierung

Der vorhandene Gebiaudekomplex in Massivbauweise besitzt
einen H-formigen GrundriB, wovon entsprechend dem frii-
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heren Bauablauf ein Schenkel als Altbau und der andere als
Neubau bezeichnet wird. Da es sich beim gesamten Geb#ude
um eine zweigeschossige Ausfithrung handelt, besteht sowohl
der Altbau (Stall 1 bis 4) als auch der Neubau aus vier
Stéllen (Stall 5 bis 8) mit jeweils mittig liegenden Manipulier-
riumen im Erd- und ObergeschoB. Im Verbindungsbau °
zwischen den Schenkeln sind Treppenaufginge, Schaltraume,
Sozialriume, Lastenaufzug und Siloraum untergebracht. -
Alle Stille sind vor der Rationalisierung als Bodenintensiv-
stille fiir die Frischeierproduktion genutzt worden. Die
Besatzdichte lag dabei zwischen 5 und 6 Tieren je m? produk-
tiv genutzter Flache.

Nach der Rationalisierung mit 3-Etagen-Batterien (Maschi-
nensystem R 21) wird die Besatzdichte auf 22 bis 27 Tiere
je m2 erhéht. Die Streuung ist vor allem in der unterschied-
lichen Ausnutzung der einzelnen Stille begriindet (z. B.
Stitzen im ErdgeschoB, ungiinstige Stallbreite wusw.).
Die Gesamtanlage ist fir rd. 96000 Legehennen (Anfangs-
besatz) projektiert worden. Bereits vorhandene Ausriistun.
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