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Hohe staatliche Auszeichnungen zum Geburtstag der DDR verliehen

Aus AnlaB des 25, Jahrestages der Griindung der Deutschen Demokrotischen Republik wurden in Anerkennung hervorragen-
der Verdienste beim Aufbau und bei der Entwicklung der soziallstischen Gesellschaftsordnung und der Stérkung der DDR
sowie der Festigung von Frieden und Vélkerfreundschaft hohe Au{szeichnungen auch an Werktdtige aus der Londwirtschoft

verliehen:

Karl-Marx-Orden

Doris Becker, Troktoristin und Mg&hdrescherfohrerin In der Kooperativen Abteilung Pflonzenproduktion Niederwerbig;
Bérbel Berger, Meisterin Im 1. Aufzuchtbereich — Jugend- und Lehrousbildungsobjekt — des VEB Eier- und Geflligelproduktion

(KIM) Taucho:

N Peter Findeis, Vorsitzender der LPG ,Vereinte Kraft” Vippachedelhausen;
Helmut Reche~-Emden, Troktorist und Mé&hdrescherfahrer in der Kooperotiven Abteilung Pflanzenproduktion Kénigsborn;
Alfred Stobinsky, Direktor des Kreisbetriebes fiir Landtechnik Ribnitz-Domgorten;

Orden ,Banner der Arbeit" Stufe 1

Kollektiv der Chefmontagegruppe .Brolleranlage Krim/UdSSR” des Ausriistungskombinats fitr Gefliigel- und Kleintieranlagen
Perleberg: Hans Dieter Dressel, Willi Gutsche, Klaus Hé&cker, Dieter Hohne, Albert Kiehl, Harry Norek, Hans Schellhorn,
Dieter Schlecht, Heinz Schnelder, Hans Sima, Fritz Smolinski, Ralf Ulrich;

Betriebsteil Import Nauen/Teltow, Betrieb Nauen des VEB Handelskombinat agrotechnic

Internationole Gartenbauausstellung iga — Erfurt;

Horst Hasse, Kandidat des ZK der SED, Leiter der Kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion Linum;
Heinz Kuhrig, Minister fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirtschaft der DDR;
Fritz Miiller, Vorsitzender des Zentralvorstandes der Gewerkschaft- Land-, Nahrungsgiiter~ und Forstwirtschaft;

Verdienter Techniker des Volkes

Prof. Dr. agr. habil. Richard Thurm, Direktor der Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fdrdertechnik an der Technischen

Universitdt Dresden

Ehrentitel ,Held der Arbeit”

Klaus Bitterlich, Flugzeugfiihrer Interflug, Betrieb Agrarflug, Produktionsbereich Kyritz;
Richard Gassner, Leiter der Kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion Lindtorf;

Karl Hartung, Meister im Kreisbetrieb fiir Landtechnik Delitzsch;

Erich Hoffmann, Direktor des Kreisbetriebs fiir Landtechnik Zerbst;

Heinz Kaiser, Produktionsabschnittsleiter im VEB Elfa — Elsterwerda;

Bruno Kiesler, Mitglied des ZK der SED, Leiter der Abteilung Landwirtschoft des ZK der SED;
Gerhard Spitzner, Leiter des Agrochemischen Zentrums Templin;

Heinz Starke, Leiter der Kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion Dobitschen;

Herbert Urban, Kombinatsdirektor des VEB Landbaukombinat Neubrandenpurg

Wir gratulieren allen Ausgezeichneten und wiinschen ihnen weitere Erfolge in ihrer Arbeit zum Wohle unserer

Deutschen Demakrotischen Republik.

| Landtechnische Dissertationen

Am 20. Dezember 1973 verteidigte Dipl.-Ing. Werner Franke an der
Universitét Rostock, Sektion Landtechnik, erfolgreich seine Disserta-
tion zum Thema:

w»Methodische Betrachtungen zur Erarbeitung neuer konstruktiver Prin-
zipldsungen filir die Tierproduktion am Beispiel industriemdBiger Fer-
kelaufzucht® .

Gutachter: Praf. Dr. agr. habil. G. Matzold, Universitdt Rostock, Sek-
tion Landtechnik

Doz, Dr.-Ing. D. Réssel, Universitét Rostock, Sektion Land-
technik

Dr.-Ing. M. Tschierschke, Institut fiir Mechanisierung Pots-
dam-Bornim

Gegeniiber herkdmmlichen Verfahren erméglicht die kiinstliche Ferkel-
aufzucht eine Senkung des Arbeitszeitbedarfs, verbesserte Arbeits-
bedingungen, hdhere Stallraumausnutzung und h&here tierische Lei-
stungen, Hierfir sind keine industrieméBig produzierenden Grof-
anlagen mit geeigneten technischen Ausriistungen bekannt.

Zur Ldsung dieser Aufgabe wurde auf Grundlage der Konstruktions-
systematik eine Methode zur Erarbeitung neuer konstruktiver Prinzip-
Iésungen fiir die Tierproduktion entwickelt. Die Methode sieht eine
Einengung des Ldsungsfeldes in drei Kankretisierungsstufen durch lo-
glsche Entscheidungen mit Hilfe von Auswahlkriterien vor. Die Entschei-
dungen werden unter Varrang der Funktion gefdlit, wobei verfahrens-
technische vor Detailentscheidungen getroffen werden.

Unter Anwendung dieser Methode wird ein Verfahren fiir die indu-
striemaBige Aufzucht von- Ferkeln vorgeschlogen, das durch folgende
Merkmale gekennzeichnet [st:

Die Aufstallung der Tiere erfolgt in zu Transporteinheiten kombinier-
ten Einzelk&figen. Unter den Ké&figen befinden sich Gillelagerbehdlter
fiir den gesamten Haltungsabschnitt.

Tiere, Transporteinheiten und Futtermittel werden mit einem Kreis-
fordersystem transportiert.

Ein- und Ausstallen der Tiere, Entleeren der Giillebehélter, Reinigen
und Desinfizieren der Transporteinheiten und umfassende Tierkon-
trolle und -behandlung erfolgen in einer zentralen Umstallstation.
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In einer zentralen Fiitterungsstation erfolgt das Dosieren der Futter-
rationen, das Rickwiegen des Restfutters zur Lebend-Tot-Kontrolle und
das Reinigen und Desinfizieren der Fiitterungselemente.

Das entwickelte Verfahren bietet glinstige Voraussetzungen fir ein

Vollmechanisierung und Automatisierung. !

¥*

Am 21. Dezxember 1973 verteldigte Hochschulingenieur Michael Hai-
don an der Technischen Universitdt Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-,
Land- und Fardertechnik erfoigreich seine Dissertatian zum Thema:

aUntersuchungen zum MeBfehler bei der Messung der Tierlebend-
masse in Abhéingigkeit von den technologischen Bedingungen der
MeBwertgewinnung am Belspiel von Mastschweinen und Férsen ~
Ein Beitrag zur Mechanisierung der Arbeitsprozesse bei der Tier-

lahana
leber g

Gutachter: Prof. Dr. agr. habil. Thurm, TU Dresden

Dozent Dr.-Ing. Schréder, TU Dresden

Dr.-Ing. Tschierschke, Institut fiir Mechanisierung Potsdam-

Bornim
Industriem&Bige Produktionsmethoden in der Tierhaltung erfordern
auch mechanisierte Produktionskontrollen. Voraussetzung fiir die Ent-
wicklung geeigneter Verfahren und technischer Losungen zur me-
chanisierten Tierlebendmassebestimmung ist die Kenntnis des Infor-
mationsinhalts und des MeBfehlers.

Die Quantifizierung der haupts&chlich durch Tiermasseschwankungen
hervorgerufenen MeBfehier bel der Messung der Tierlebendmasse in
Abhéngigkeit von den produktionstechnologischen Bedingungen der
MeBwertgewinnung wird durch theoretisch hergeleitete, statistische
Verfahren und durch in Tierversuchen mit einer entwickelten und ouf-
gebauten Versuchsanlage ermittelte Primdrdaten verwirklicht.

Es zeligt sich, daB bei der Tierlebendmassebestimmung mit erheblichen
MeBfehlern gerechnet werden muB, die durch die Tageszelt der Mef-
wertgewinnung, durch die Tiergruppengréflie, durch die Abfragefre-
quenz und durch den Stichprobenumfang bei Anwendung der Stich-
probenmethode beeinfluBbar sind. Aus der komplexen Analyse der
verschiedenen EinfluBfaktoren werden zu relativ geringen MeBfehlern
fiihrende produktionstechnologische Bedingungen abgeleitet.

Mit den Untersuchungsergebnissen wird nachgewiesen, daB dle Eich-
fahigkeit technlscher Lésungen fiir die Messung der Tierlebendmasse
im Raohmen mechanisierter Produktionskontrallen nicht erforderlich
ist. AK 9587
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5. Wissenschaftlich-technische Tagung '
~Landtechnisches Instandhaltungswesen’ der KDT

Am 4. und 5. Dezember 1974 fishrt die Wissenschaftliche Sektion ,Er-
haltung landtechnischer Arbeitsmittel” der KDT die 5. Wissenschaft-
lich-technische Tagung .lLandtechnisches Instandhaltungswesen” mit in-
ternatianaler Beteiligung in Neubrandenburg durch.

Sie findet unmittelbor nach dem 25. Jahrestog der Griindung der
Deutschen Demokratischen Republik statt. In diesen 25 Johren hat
sich auf der Grundlage der marxistisch-leninistischen Agrarpalitik der
SED die _sozialistische Umgestaitung der Londwirtschaft der DDR
vollzogen. Der Ubergang von der einzelb&uerlichen Wirtschoft zur
industriem&Bigen Produktion auf dem Wege der Kooperation ist ein
historischer ProzeB, basierend auf der Biindnispolitik der Arbeiterklosse
mit der Klasse der Genossenschaftsbauern. In diesen 25 lahren hat
sich auch das landtechnische Instandhaltungswesen entsprechend den
Erfordernissen der sozialistischen Landwirtschaft entwickelt und ist zu
einem bedeutenden Foktor bei der weiteren Intensivierung und bei
dem Ubergang zu industrieméBigen Produktionsmethaden auf dem
Weg der Koaperation' geworden.

Mit der 5. Wissenschaftlich-technischen Tagung Uiber das landtech-
nische Instandhaltungswesen wird gleichzeitig ein Rickblick auf den
25jdhrigen Weg der Entwicklung des landtechnischen Instondholtungs-
wesens gegeben.

Ausgehend van einer schlichten Wiirdigung der Leistungen der Ar-
beiter und Ingenieure in den 25 Jahren des Bestehens des landtech-
nischen Instandhaltungswesens ist es Aufgabe der Tagung, auf der
Grundlage der Beschliisse des 6. KDT-Kongresses den in der land-
technischen Praxis tétigen Wissenschaftlern, Ingenieuren und Neuerern
technische, technalogische und 8konamische Erkenntnisse zu vermittein,
um sie zu befdhigen, die mit der weiteren sozialistischen Intensivie--
rung und dem Ubergang zur industriem&Bigen Produktian anwochsen-
den Anfarderungen und die sich ergebenden umfongreichen Aufgaben
des londtechnischen Instandhaltungswesens im Jlahre 1975 und dor-
iUber hinaus bis 1980 zu bewdltigen.

Die vom VIII. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands
festgelegte Grundlinie fir die weitere Intensivierung der sozialistischen
Landwirtschaft und den Ubergang zu industriemaBigen Produktions-
methoden auf dem Weg der Kooperation und die praktischen Er-
fahrungen im laondtechnischén Instandhaltungswesen bestimmen den
Inhalt der Wissenschaftlich-technischen Tagung.

Es wird gezeigt, welche Merkmale das Instandhaltungswesen der
industriem&Big produzierenden Landwirtschaft der DDR aufweist. Die
wichtigsten technischen, technologischen und &konamischen Grund-
lagen werden anhand von Beispielen aus den fortgeschrittensten so-
zialistischen Londwirtschaftsbetrieben praxisnah dargelegt, die fir
das Beherrschen der Entwicklung bis 1980 erforderlich sind. Besondere
Bedeutung gilt der Vermittlung von Erfahrungen aus der UdSSR und
den anderen sozialistischen Bruderldndern.

Die Tagung soll helfen, die Beschliisse von Partei und Regierung zu
realisieren, indem dazu erforderliche technisch-dkonomische Kennt-
nisse vermittelt werden.

In einer Plenar-Veranstaltung werden die grundlegenden technisch-
technologischen und organisatorischen Prableme der Entwicklung dés
landtechnischen Instondhaltungswesens bei der weiteren Intensivierung
und dem Ubergang zu industrieméBigen Produktionsmethaden auf
dem Weg der Kaoperatian behandelt.

Die Referate in den 5 Sektionen sind speziellen Prablemen der
Pflege, Wartung und Uberpriffung, der speziolisierten Instandsetzung
von GroBmaschinen und Baugruppen, der Instandsetzung von Einzel-
teilen, der Instandhaltung von Anlagen der industrlem&Bigen Tier-
praduktion und der instandhaltungsgerechten Konstruktion gewidmet,
um den Interessen und Wiinschen der Spezialisten gereght zu werden.
Nachstehend werden einige ausgewdhite Vartrége auszugsweise ab-
gedruckt,

Praf. Dr. sc. techn. Ch. Eichler,

Vorsitzender der Wissenschaftlichen Sektion

A 9720 «Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel” der KDT

Zum EinfluB3 wissenschaftlicher Erkenntnisse
auf die Entwicklung der Instandhaltung'’

Prof. Dr. sc. techn. Chr. Eichler, KDT, Universitdt Rostock, Sektion Landtechnik A

1. Ausgangspunkt und Anforderungen

Ausgangspunkt [iir die wissenschaftliche Arbeit in der land-
technischen Instandhaltung ist die gesellschaftliche Entwick-
lung der sozialistischen Landwirtschaft beim schrittweisen
Ubergang zur industriemiBigen Produktion. Die konkreten
Anforderungen an Grundlagenforschung und angewandte
Forschung bestehen in erster Linie darin, einen Vorlauf fiir
volkswirtschaftliche Entwicklungskonzeptionen und fiir Ar-
beitsmethoden des praktischen Betriebs zu schaffen.

2. Entwicklung und gegenwiirtiger Stand ’

In der 25jihrigen Entwicklung des landtechnischen Instand-
haltungswesens der DDR hat die planmifBige Forschung und
Entwicklung seit Mitte der 50er Jalire Einflul auf die Praxis.
Von Anfang an wurde dabei konsequent auf die Ergebnisse
der sowjetischen Wissenschaft aufgebaut und es entwickelte
sich daraus eine enge Zusammenarbeit. Arbeitsergebnisse
fithrender sowjetischer Wissenschaftler, wie Kasarzev, Seli-
vanov, Michlin, Joffinov und anderer, beeinfluten die Ent-
wicklung des landtechnischen Instandhaltungswesens der
DDR. .

Wenn auch die Forschungskapazitiiten des landtechnischen
Instandhaltungswesens der DDR sehr begrenzt sind und die
Méglichkeiten des Uberleitens der Arbeitsergebnisse sowohl
von seiten der Wissenschaftler als auch von seiten der Prak-
tiker und der staatlichen Leitungsorgane bisher nicht aus-
reichend genutzt wurden, so basieren doch einige wichtige
Merkmale des landtechnischen Instandhaltungswesens der
DDR auf Ergebnissen der Forschung. Dabei wurden die in
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der Praxis amn wirksamsten IForschungsergebnisse in enger
Zusammenarbeit mit Praktikern des landtechnischen Instand-
haltungswesens -erreicht. Beispiele sind die spezialisierte In-
standsetzung, die Instandhaltung nach Uberpriiffung mit
Hilfe der Technischen Diagnostik, die Verfahren der Techni-
schen Diagnostik oder der Tustandselzung von Einzelteilen.

Es liegen z. Z. aus der DDR und aus der UdSSR einige For--
schungsergebnisse vor, deren breite Anwendung es ermog-
lichen wiirde, eine IReihe derzeit unbefriedigend geldster
Fragen, insbesondere der Kapazitiitsplanung fiir Instandset-
zungsleistungen bei Beachtung der &konomischsten Art der
Instandsetzung, besser zu losen /1/ /2/ /3/.

Die gesellschaftliche Entwicklung in der sozialistischen
Landwirtschaft und damit die Entwicklung wichtiger Orga-
nisationshedingungen fiir die Instandhaltung verlief zum
Nutzen unseres sozialistischen Staates sehr rasch. Diesem
Entwicklungstempo konnte, kapazititsbedingt, die Forschung
in der Instandhaltung nicht immer folgen. Eine derartige
Situation mufB kiinftig durch eine zielstrebige Leitung der
Forschung verhindert werden.

Eine weitere Reserve liegt darin, daB bislang nicht bei allen
Forschungsarbeiten von den Grundlagen ausgegangen wurde
und die Moglichkeiten der Mathematik nicht ausgenutzt
wurden. Typische Beispiele dafiir sind die Entwicklung der
spezialisierten Instandsctzung von Kinzelteilen und die Pla-

1 Gekiirzte Fassung eines Referats zur 5. Wissenschaftlich-technischen
Tagung .Landtechnisches fnstandhaltungswesen der Wissenschaft-
lichen Sektion , Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel* der KDT
am 4. und 5. Dezember 1974 in Neubrandenburg
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nung der Kapazitit voun Instandsetzungsbetricben. Es darf
beim Kennzeichnen des Standes nicht unerwiilint bleiben,
daB in verschibdenen Wirtschaftszweigen der DDR und in
verschiedenen sozialistischen Landern dic Grundlagen der
technischen, technologischen und organisatorischen Probleme
der Instandhaltung schr #hnlich sind und daB deshalb bei
der wissenschaftlichen Arbeit der Kooperation zwischen den
Wirtschaltszweigen groBe Bedeutung zukommt. Es gibt bei-
spielsweise im Verkehrswesen cine Arbeit iiber das Bestim-
men der Instandsetzungskapazititen fiir Eisenbahnsicherungs-
anlagen /4/. Sie ist von den Grundlagen her fiir das Bestim-
men der Kapazititen der operativen Einsatzbetreuung von
im Komplex eingesetzten Landmaschinen geeignet. Um diese
Reserven zu erschlieBen, werden wir der Information und
Dokumentation mehr Aufmerksamkeit schenken miissen.
Dies wird besonders durch die Fiille von Material in der
sowjetischen Fachpresse gerechtfertigl.

3. Bedingungen der ‘wissenschaftlichen Arbeit in der In-
standhaltung

Zu der Grundforderung nach dem Primat des Hauptprozes-
ses ,,Landwirtschaftliche Produktion” und dein notwendigen
Schritthalten der Entwicklung der Instandhaltung mit der
Entwicklung der gesellschaftlichen Bedingungen in der land-
wirtschaftlichen Produktion kommen weitere Forderungen
hinzu, die bei der wissenschaftlichen Arbeit der Instandhal-
tung beachtet werden miissen.

— Da Daten iiber das Schiadigungsverhalten der technischen
Arbeitsmittel nur bedingt iibertragbar sind, miissen erst
Ergebnisse” iiber das Verhalten eciner groficren Gruppe
gleichartiger Maschinen vorliegen, ehe quantitative Aus-
sagen tiber ihre Instandhaltung gemacht werden kénnen.
Das ist bei dem schnellen moralischen Verschlei land-
technischer Arbeitsmittel ineist ein zu spiéter Zeitpunkt.
Das erfordert, daB Konstruktions- und Entwicklungsprozel3
einer neuen Maschinc oder Anlage und die technologisch-
organisatorische Vorbereitung des Instandhaltungsprozes-
ses zeitlich unbedingt parallel laufen miissen. Unter dem
technologisch-organisatorischen VorbereitungsprozeB der
Instandhaltung ist nicht nur die instandhaltungsgerechte
Konstruktion und dic Ausarbeitung der Instandhaltungs-
vorschrift, sondern aueh die Entwicklung von speziellen
Diagnoseverfahren und Spezialmaschinen fiir die Instand-
setzung zu verstehen.

— Der stochastische Charakter der Einfliisse aufl die Instand-
haltung erschwert definitive Aussagen. Aussagen fiber
Instandhaltungsprobleme, insbesondere AufwandgréBen,
sind wahrscheinlichkeitsbehaftet. Diese Wahrscheinlicli-
keiten sind nicht groB.

So liegen die Wahrscheinlichkeiten fiir das Erreichen
der fiir die Ersatzteilplanung nieist verwendeten mittle-
ren Materialverbrauchskennziffern bei 0,3 bis 0,4 und die
Walirscheinlichkeit des gleichzeitigen Ausfalls der Mehr-
zahl der Elemente ciner Maschine ist kleiner 0,01. Es ist
eine wichtige Aufgabe, MaBnahmen zum Vergroern die-
ser Wahrscheinlichkeit zu erforschen.

— Die Vielfalt der Bedingungen und ihr Einflul auf die In-
standhaltungsmaBnahmen machen es unmdéglich, Rezepte
zu erarbeiten. Es ist nétig, neben allgemeinen Grundsit-
zen einfache Methoden bereitzustellen, die es gestatten,
schnell die optimale Lésung auszuwililen. Diesen Weg
gehen wir bei den Arbeiten [iir die Instandhaltung von
Anlagen der industriemiBigen Tierproduktion /5/ 6/.

4. Streuung des Schiadigungsverhaltens — ein zentrales
Problem

Ein zentrales Problem der Instandhaltung ist die groBe Irr-
tumswahrscheinlichkeit bei Materialverbrauchskennzahlen,
Restnutzungsdauerprognosen u.a.m. Die Ursache liegt in
der groBlen Streuung des Schiadigungsverhaltens. Beim Ver-
schleil mufl mit Variationskoeffizienten der mittleren Grenz-
nutzungsdaner 0,2 <V < 0,5 gerechnet werden /7/ /8/ /9/.
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Eschmann /10/ gibt Strcuungen der cffektiven Gebrauchs-
dauer von Wilzlagern in Lastkraftwagen von 1:33 und Kugel
/11/ fir Zahnrider von 1:11 an. Die Auswirkungen dieser
Streuungen sind vielfdltig. Infolge des Variationskoeffizienten
um 0,3 wird bei einer Zuverlissigkeit von 0,9 dic Abnut-
zungsreserve bei der Instandhaltung nach starrem Zyklus
nur zu 60 bis 70 Prozent ausgenulzt.

Ein Abstimmen des Schiadigungsverhaltens der zu einem
System gehérenden Elemente aufeinander wird nur wirt-
schaftlich, wenn V < 0,3 wird /12/.

Eine Restnutzungsdaucrprognose ist bei V =~ 0.3 und dem
derzeitigen Entwicklungsstand der Technischen Diagnostik
mit Irrtumswahrscheinlichkeiten um 0,05 nur iiber eine Nut-
zungsdauer kleiner 200 Betriebsstunden maoglich.

Das Verringern des Variationskoeffizienten von 0,3 auf 0.2
beispielsweise vergroBert die Mindestgrenznutzungsdauer bei
gleicher mittlerer Grenznutzungsdauer um 20 Prozent. Fiir
ein bestimmtes Nutzungsdauerintervall vergréBert sich dic
Zuverlissigkeit um 5 bis 10 Prozent.

Gelit man von dem Schidigungsverhalten der 5 wichtigsten
Baugruppen eines Traktors aus, so ist die Wahrscheinlich-
keit des gleichzeitigen Ausfalls aller fiinf Baugruppen bei der
mittleren Grenznutzungsdauer des Motors etwa 0,001, Wiirde
es gelingen, die Variationskoeffizienten der mittleren Grenz-
nutzungsdauer aller Baugruppen auf 0,2 zu verringern, so
wiirde diese Wahrscheinlichkeit auf 0,00 steigen. Damit
wiirde die Zahl der Traktoren, bei denen eine Grundiiber-
holung 6konomisch ist, wesentlich steigen. Die Frage ist, oh
es Moglichkeiten gibt, den Variatiouskoeffizienten zu ver-
kleinern. Voruntersuchungen ergaben, dal3

— der Variationskoeffizient zu 20 bis 30 Prozent seiner
GroBe von der Fertigungstoleranz beeinfluBBt wird

— instand gesetzte Objekle in ihrem Schidigungsverhalten
einen um ctwa 25 Prozent groferen Variationskoceffizien-
ten als fabrikneue /13/ zeigen

— das technologische Niveau der Insltandsetzung den Varia-
tionskoeffizient des Schadigungsverhaltens zu 10 bis
20 Prozent beeinfluBt. ) -

5. Zusammenfassung

Wenn die im landtechnischen Instandhaltungswesen titigen
Wissenschaftler und Entwicklungsingenicure das Primat des
Hauptprozesses beachten, stirker diec Kooperation mit der
UdSSR und den anderen sozialistischen Bruderlindern sowie
anderen Wirtschaftszweigen innerhalb der DDR und die
Zusammenarbeit mit der Praxis nutzen, wenn es besser ge-
lingt, die Uberleitung zu beherrschen, dann wird die Forde-
rung nach der Wissenschaft als Produktivkraft auch im land-
technischen Instandhaltungswesen der DDR besser realisiert
werden kénnen.
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Notwendigkeit und Bedingungen der Verbesserung

des betrieblichen Pflegeniveaus

Dipl.-Ing. K.-D. Borrmann, KDT / Dipl.-Ing. K. Leopold, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik ,M. I. Kalinin® Friesack

Die Hauptaufgabe des VIII. Parleilages verlangt, mit jeder
Mark, jedem Kilogramm Material und jeder Stunde Arbeits-
zeit den groBimdglichen volkswivlschaftlichen  Nutzen  zu
erarbeiten. Das veranlaBBt die Produktionskollektive in unse-
ren landwirtschaftlichen Betrieben, sich zunchmend auf die
planmiBig vorbeugende Instandhaltung zu konzentrieren und
insbesondere dic Maschinenpflege zu verbessern.

Dabei steht die volle Verwirklichung der ,,0rdnung  zur
Durchsetzung der vorbeugenden Instandhaltung der Land-
technik ..." /1/ tm Vordergrund. RegelmiBige Uberpriifun-
gen anhand geeigneler Unterlagen /2/ lassen qualitative Aus-
sagen zum Erfiillungsstand zu.

Auf der Grundlage eigener Untersuchungen /3/ /4/ werden
mit nachfolgenden Darlegungen zwei Ziele verfolgt:

— Darstellung einer praktikablen Methode zur Quantifizie-
rung des betricblichen Pflegeniveaus

— Nachweis des Einflusses des betrieblichen Pflegeniveaus
aufl die miltlere Grenznutzungsdaucr ausgewiihlter Bau-
gruppen landtechnischer Arbeitsmittel.

1. Methode zur Quantifizierung des betrieblichen Pllege-
niveaus

1.1. Niveaukennzahlen

Es bat sich in der Industric bereits bewiihrt, bestimmte
Prozesse mit Hilfe dcr Wissenschaftlichen Arbeitsorganisa-
tion durch Niveaukennzahlen zu charakterisieren /5/. Dic
produktionserhéhenden und qualitiitsverbessernden Effekte
der Niveaukennzahlen verlangen auch eine zielgerichtete
Anwendung bei der Organisation der planmiBig vorbeugen-
den Instandhaltung der Landtechnik /1/.

Auf der Grundlage der Ordnung zur Durchsetzung der vor:
beugenden lnstandhaltung...” /17, der Eofahrungen der
KfL 72/ und eigener Untersuchungen in 230 landwirtschaft
lichen Produktionsbetrieben wurde dic Bewertungstabelle
zur Einschidtzung des betrieblichen Pflegeniveaus erarbeitet
(Tafel 1).

Die Niveaukennzahlen des betrieblichen Pflegeniveaus unter-
streichen die Notwendigkeit gesamtbetrieblicher Mafnah-
men zur Verbesserung der Maschinenpflege.

Erst die Einheit griindlich duvchdachter organisatovischer
MafBnahmen und die zielgerichtete Einbezichung der Mecha-
nisatoren machen ein betricbliches Pflegesystem voll wirk-
sam und sichern die Effektivitat der eingesetzten Mittel.
Eine vorbildliche Ordnung und Sicherheit hillt Kosten sparen
und kommt dem Instandhalter iu seinem Bestreben entgegen,
vorbeugende lustandhaltungsmaBnahmen  durvchzufiibren.
Die Niveaukennzahlen reprisentieren gegenwirtige Maog-
lichkeiten und Bedingungen zur Verbesserung ~des betrieb-
lichen Pflegeniveaus. Die Einschédtzung sollte durch ein fach-
lich erfahrenes und objekliv urteilendes IKollektiv erfolgen.
Die Vorgabe qualitativer und quantitativer Grenzen fiir die
Niveaukennzahlen /5/ ist gegenwiirtig noch nicht maglich.

1.2. Niveaubereiche und ihre Abgrenzung

Unter Beachtung der qualitativen Festlegungen gilt es, das

Pflegeniveau verschiedener Betriebe quantitativ zu erfassen
- und vergleichhar zu gestalten.

Dabei sind zu beriicksichtigen:

— Ubersichtliche Darstellung und schnelle Auswertbarkeit

— Wichtung der BestimmungsgroBen sowie BeeinfluBbar-

keit und Wirknng auf das Schidigungsverhalten land-

>
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lechnischer Arbeitsmittel entsprechend aktuellen Fr-

fordernissen
— gegenseitige Verkniipfung der Niveaukennzahlen
— Ausschiufl Informationsliicken und  subjektivem
Fehlverhalten v
— mobilisierende Wirkung zur Verbesserung des betrieb-

lichen Pflegeniveaus.

von

Unter Beriicksichtigung  dicser  Iaktoren ergeben  sich
78 Punkte als Grundbedingungen fiir ein gutes belriebliches
Pllegeniveau (Talel 1).

Zur  lirreichung guten  betrieblichen
stehen folgende Aufgaben im Vordergrund:

cines Pllegeniveans

a) Leitung, Planung und Organisation
— gemeinsame Lésung der Instandhaltungsaufgaben mit
dem KiL
~— DBurchsetzung der ingenicurméBigen
Organisation bei der Instandhaltung

Planung und
— Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen der
Werktitigen durch gule Pflegeorganisation

b) Personelle und zeitliche Absicherung
— volle Wirksamkeit des Technischen Leiters in der Lel-
tung des landwirtschaftlichen
ausschlaggebend dafiir ist sciné Qualifikation
seine Autoritdt
— LEinsatz von Spezialisten Tir die Maschinenpflege

Produktionsprozesses,
und

— richtige Einordnung der Pllege und Wartung in den
landwirtschaftlichen Produktionsprozefl

¢) Materiell-technische und technologische Voraussetzungen

— Auslastung der materiellen Fonds (Ausriistungen, Ban-

substanz, Betrichsmittel} fiir dic Pflege und Wartung

d) Ordnung und Sicherheit

~

— verantwortungsbewufite  Einstellung  aller  Betriehs-
angehérigen zum sozialistischen Eigentum
— wirkungsvolle Kontrolle und Abrechnung der Pficge

und Wartung, Verkchrs- und Betricbssicherheit
¢) lachgerechter Umgang mit Schmierstoffen

— ordnungsgemiBe Annahme, Tagerung, Aufbereitung,
Ausgabe und Riickgabe von Selimierstoffen

f) Schiadigungshemmende Bedienung
— der Maschinenbediener hat die Bedienungsanweisun-
gen griffbereit und bedient dic Maschine entsprechend
den Vorschriften und den [ortgeschrittensten Fr-
fahrungen.

Unter Beriicksichtigung o. a. Bedingungen ergibt sich die in
Tafel 1 dargestellte Bewertung der Niveaukennzahlen und
Abgrenzung dev Niveau-Bereiche.

Werden 78 Punkte nicht erveicht, kann nicht von einemn
ausrcichenden  betrieblichen  Pflegeniveau  gesprochen
werden.

1.3. Erste Ergebnisse aus 230 Untersuchungsbetrieben

Fiir die Untersuchung zum Pflegeniveau wurden 230 land-
wirtschaftliche Betriebe (vor allem KAP) aus dem gesamten
Territorium der DDR zufillig ausgewidhlt. Im Rahmen der
bereits in /3/ beschriebenen Untersuchungen zum Schadi-
gungsverhalten ausgewidhlier landtechniseher Baugruppen
wurden diese ausgewihiten Untersuchungsbetriebe durch die

agrartechnik - 24, Ig. » Heft 12 - Dezember 1974



Tafel . Niveaukennzahlen des betrieblichen Pllegeniveaus .

.+ Tafel 2, Zusammensetzung der Stichprobe der Untersuchungsbetriebe:.

Einschitzung zum Pllegeniveau (Istzustand mit Punkten einschétzen)
Einzuschétzender Betrieh:

Maximal Ist- Grund-,
maogliche zustand bedingungen
Punktzahl fiir gutes
Pflegeniveau
1. Leitung, Planung
u. Organisation 30
1.1. Aufbau des Pflegeplans
auf giiltigen Pflege-
vorschriften R W 8

1.2. Kontrolle u. Nachweis-
fiihrung iiber Instand-
haltungsmaBnahmen und
zum Abnutzungsverhalten 7 e 7

1.3. Anwendung der Kosten-
stellen- u. Kosten-
v trégerrechnungin der
Instandhaltung 3 P 3

1.4. Verbesserung der
Arbeits- u. Lebens-
bedingungen durch gute
Pflegeorganisation

1.5. Pflege, Wartung und
Bedienung als Bestand-
teil des betrieblichen
Wetthewerbs-
programms 7 - 7

s

2. Personelle 1. zeitliche

Absicherung 15
2.1. Einhaltung des Pflege-

plans als Bestandteil

des Maschineneinsatz-

plans 83 cees 8
2.2. Befdhigung des Tech-

nischen Leiters und

seine Stellung in der

Leitung des Betriebes 4
2.3. Qualifikation der

Pflegekriifie 3
3. Materiell-technische u.

technologische Voraus-

setzungen 15
3.1. Ausreichende technisch-

technologische Aus-

riistung

-~

*3.2. ZweckmiiBige riiumliche
Gestaltung 4 A

3.3. OrdnungsgemiBe
Bereitstellung der
Betriecbsmittel 3

4. Ordnung und Sicherheil 14

4.1. RegelméBige Schulungen

iiber Verantwortlichkeit,

Gesundheits-, Arbeits-

und Brandschutz,

BedJenung‘ Pflege, Ord-

nung u. Sicherheit 7 i 7
4.2. RegelmiBige Uberprii-

fungen der Verkehrs- u

Betriebssicherheit 7 sivs 7

5. Fachgerechter Umgang
mit Sehmierstoffen 13
5.1. VorschriftsmiBige
Lagerung der Schmier-

stoffe 7 e 7
5.2. Richtige Reinigung

der Schmierstellen 6
6. Schiadigungshemmende

Bedienung 13
6.1. Qualifikation der -

Maschinenbediener .5 cees 5
6.2. Ordnungsgemiiic

Durchsichten 5 fe— 5
6.3. Einhaltung der Einlauf-

vorschriften 3 p— 3
Erganzende Bemerkungen 100 100 & e 78

Ort / Datum / Unterschrift / Funktion / Belrie.b

jeweilige Abteilung Landtechnischer Dienst der zustdndigen
Kreisbetriebe fiir Landtechnik anhand der in Tafel 1 beschrie-
benen Kriterien eingeschitzt.

Die Einschétzung ergab die in Tafel 2 dargestellte innere
Struktur der Stichprobe.

Tafel 2 zeigt, daB etwa .zu gleichen Teilen Betriebe mit

-gutem-und schlechtem Pflegeniveau in die Untersuchung ein-
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Unter- Betriebe

suchungs-

gruppen
Verteilung iiber 78 Pkt. 60 bis 78 Pkt. unter 60 Pkt,
der Betriebe
absoluter Anteil 93 103 34
prozentualer Anteil 40 45 (5

Anteil der Betriebe, von denen die Niveaukeunzahlen 1971 his
1973 erfiilll. wurden (in Prozent)

Tafel 3.

: 6.2. Durchsichten 100 95 90
% 5.2. Reinigung 9 95 61
= 3.3. Betriehsmittel 61 28 7
& £z 2.3. Pflegeschlosser 83 48 23
£ ° & 1.4. Pflegevorschriften 88 0 29
& 53 6.3. Einkauf , 99 400 97
c R 6.1. Qualifikationsstand 92 84 65
& £ 5 4.2.  Verkehrssicherheit 99 87 68
g g3 4.1. Schulung 98 91 34
N & ;‘ 2.2. Technischer Leifer 99 B8 "
b hd 2.1. Pflegeplan 90 41 7
z ' 1.5. Wetthewerb 60 46 26
g - 1.3.  Abrechnung 94 82 61
S = 1.2. Kontrolle und Nachwris 90 32 61
= F AN Y 1.1.  Pflegevorschrificn. . 97 75 32
= Tz 5.1.  Schmierstofflagerifing 97 78 7
S SER 3.2.  Réumliche Ordnung 59 33 13
=g 3.1, Ausristung 61 28 7
Betriebe
Niveaukennzahlon >78 60—-78 <60
Punkte

bezogen wurden. Da die Untersuchungen in etwa 25 Prozent
der z. Z. bestehenden KAP durchgefiihrt wurden, -iragen die
in Tafel 3 und im Bild 1 dargestellten Ergebnisse reprisen-
tativen Charakter fiir den Zeitraum 1971 bis 1973,

2. Zusammenhang zwischen betrieblichem Pflegeniveau und
mittlerer Grenznutzungsdauer ausgewihlter Baugruppen

Das  Schidigungsverhalten  landtechnischer  Arbeitsmittel
wird von einer Vielzahl von Faktoren beeinfluBt. In /6/
wurde versucht, den Einflu8 betrieblicher Pflege- und War-
tungsmaBinahmen gegeniiber anderen Einfliissen abzugrenzen
und seine Wirkung auf das Schéadigungsverhalten quantitativ
nachzuweisen.

In der umfangreichen Literatur (u.a. bei /7/ /8/) wird auf
die  nutzungsdauererhthende Wirkung ordnungsgemil
durchgefiihrter Pflegemallnahmen verwiesen. Untersuchun-
gen im eigenen Bereich, in anderen Wirtschaftszweigen und
die Auswertung der Erfahrungen der Praxis bestiitigen diese
qualitative Aussage.

Dieser kausale Zusammenhang zwischen vorhandenem be-
trieblichem Pflegeniveau, charakterisiert durch den Erfil-
lungsstand der Niveaukennzahlen und erreichter Grenznut-
zungsdauer, wurde in den vergangenen 3 Jahren an den
Baugruppen

ZT 300 Motor 4 VD 14,5-12 SRW
W 50 Motor 4 VD 14,5-12 SRW
MTS-50/52" Motor D 50

MTS-50 Vorderachse

ZT 300 Vorderachse

durch ein geeignetes Erfassungs- und Auswertungssystem
untersucht mit dem Ziel, diesen Zusammenhang quantitativ
zu beschreiben. )

Dic Ergebnisse dieser Untersuchungen sind in den Bildern
2 bis 4 fir fabrikneue Baugruppen dargestellt.

3. SchluBfolgerungen aus den Untersuchungsergebnissen
und deren Nutzanwendung

Die Anwendung der Niveaukennzahlen weist jedem Land- -
wirtschaftsbetrieb Moglichkeiten zur Verbesserung semes
betrieblichen Pflegeniveaus. . ; :
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Zusammenhang zwischen dem Pflegeniveau und Zusammenhang zwischen dem Pflegeniveau und
20— . der mittleren Grenznutzungsdauer beim ZT 300  der mittleren Grenznutzungsdauer beitn MTS-50

durchschnifflicher Erfillungsstand der Niveaukennzahlen

[/
dber 18Punkte  60...78 Punkte  unter 60Punkte
Belriebe

«Bild 1.

Der Ubergang vom schlechten zum guten Pflegeniveau,
gemessen an den Niveaukennzahlen, bedeutet gleichzeitig
eine Erhéhung der mittlercn Grenzuutzungsdauer um 20 Pro-
zent. Diese Verbesserung kann vorrangig durch folgende
organisatorische MaBnahmen erreicht werden (vgl. Tafel 2):

Aufbau des Pflegeplans nach giiltigen Pflegevorschriften
Erhohung des Pflegeniveaus als fester Bestandteil des be-
trieblichen Wettbewerbsprogramms

konsequente Einhaltung des Pflegeplans als Bestandteil
des Maschineneinsatzplans

stindige Verbesserung des Qualifikationsstands der Ma-
schinenbediener und Pflegekrifte

iibersichtliche und ausreichende Bereitstellung der Reini-
gungs- und Pflegemittel

Anpassung der Pflegeorganisation an die Methoden der
industriem#Bigen Produktion,

Erste Uberlegungen zur Nutzanwendung lassen in folgenden

Ri
a)

chtungen erhebliche Einsparungen erkennen:

Innerhalb einer KAP wird durch Ubergang von schlech-

tem zu guten Pflegeniveau folgender Nutzen erzielt:

— Bei
der
um

gleichen Iustandhaltungsleistungen Verringerung
Kosten fiir Material und Austauschbaugruppen
20 Prozent )
— Verringerung der Lohn- und Lohngemeinkosten fiir
Instandsetzungen um 10 bis 20 Prozent
Verbesserung der technologischen Verfiigbarkeit der
Landtechnik um 5 bis 10 Prozent und VergréBerung
des verfiigbaren Maschinenzeitfonds (Schichtarbeit,
Einsatz von Frauen u. a.)
— verbesserte Kontinuitdt der Produktionsprozesse und
erhohte PlanmiaBigkeit zur Verbesserung der Lei-
tungstatigkeit.

Aufgrund bisher vorliegender Erfahrungen /7/ sind das

40

...60 M/ha LN, die durch eine Verbesserung des betrieb-

lichen Pflegeniveaus an Instandsetzungskosten einzusparen
sind.

b)

Veolkswirtschaftlich ergibt sich folgender Nutzen:

— Verringerung des Bedarfs an Instandsetzungsmaterial
in etwa 50 Prozent der landwirtschaftlichen Produk-
tionsbetriebe um insgesamt etwa 10 Prozent

— Riickgang des Bedarfs an Austauschbaugruppen um
etwa 10 Prozent

590

Bild 4.

Durchschnittlicher Erfillungsstand der Niveaukennzahlen in 230 Landwirtschafts-
betrichen; u organisatorische Voraussetzungen, b materiell-technische Voraussetzungen

40
10310K

mittlere OND
8

/6
9
50 Punkte

Pflegeniveau

3

<

100

Zusammenhang zwischen dem Pllegenivenn una der mittleren
Grenznulzungsdnuer beimn Motor des LKW W 50 (125 PS)

— mit der Verbesserung des betrieblichen Pflegeniveaus
erhoht sich zwangslaufig die Stabilitat der Planung
und Leitung der landwirtschaftlichen Produktion und
die Einsatzsicherheit der Technik. '
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PlanmdBige Arbeitsvorbereitung in der vorbeugenden Instandhaltung

landtechnischer Arbeitsmittel

M. Fichtner / Dr. S. Schifferdecker

Hochschule tiir LPG beim Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft, MeiBen

Uber die weitere sozialistische Intensivierung und den damit
verbundenen Ubergang zu industriemiBigen Produktions-
methoden auf dem Wege der Kooperation schafft die Land-
wirtschaflt die nolwendigen Voraussetzungen, um die ihr ge-
stellten Aufgaben im Interesse der Volkswirtschaft rechtzeitig,
mengen- und qualititsmiiBig zu erfilllen. Eine wesentliche
Grundlage [ir die industriemiBige Produktion stellt dic kom-
plexe Mechanisierung dar. Sie ist durch den zunehmenden
Linsatz und die hoheren Anspriiche an die rationelle Nut-
zung  immer leistungsfihigerer Maschinensysteme  sowie
hochmechanisierter und teilautomatisierter  Anlagen der
Pflanzen- und Tierproduktion /1/ gekennzeichnet. Mit der
weiteren  Herausbildung  industriemifliger Produktions-
methoden in der sozialistischen Landwirtschaft wiichst ihre
materiell-technische Basis. Sie stellt neue und vor allem
hohere Anforderungen an ihre Instandhaltung.

1. Anforderungen der industriemiBigen Pflanzenproduktion
an die Planung der vorbeugenden Instandhaltung

Die Instandhaltung ist ein objektives Erfordernis des Ein-
xatzes und der Nutzung landtechnischer Arbeitsmittel. 15s
ergibt sich aus dem Auftreten des VerschleiBes bei ihrem
Einsatz. .Der physische Verschleifl ist der Wertteil, den das
Grundmittel durch seine Abnutzung im Durchschnittsmal,
in dem es an Gebrauchswert verliert, an das Produkt ab-
gibt." 72/

Mit dem quantitativen und qualitativen Anwachsen der sich
in der matericll-technischen Basis reprisentierenden ver-
gegenstandlichten Arbeit im landwirtschaftlichen Reproduk-
tionsprozeB entwickell sich diec Instandhaltung zu einem
immer bedeutsameren technischen, organisatorischen und
o6konomischen Faktor, der zunchmend die Effektivitit des
betrieblichen Reproduktionsprozesses der LPG, VEG und
ihrer kooperativen Einrichtungen beeinfluBit. Diese wach-
sende Beeinflussungstendenz ergibt sich aus folgenden Tat-
sachen:

— Mit der Zunahme der Leistungsfihigkeit der im Produk-
tionsprozeB3 eingesetzten Maschinen und Anlagen fithren
die durch nicht ausreichende Instandhaltung bedingten
Ausfdlle zu wachsend negativen Wirkungen. Sie erstrek-
ken sich:

® auf zusitzliche Kosten im Primirbereich (= Kosten
fiir den unmittelbaren Ausfall wihrend des Einsatzes,
wie Abschreibungen, Kosten fiir Kredite, Léhne und
evtl. Reservetechnik)

® Ertragsminderung infolge nicht eingehaltener agro-
technischer Termine

® [‘olgewirkungen im Verarbeitungsbereich pflanzlicher
Produkte

— Maschinensysteme mit hoher Leistungsfihigkeit erfordern
einc hohe Auslastung, d.h. einen zeitlich maximalen
Einsatz bei gleichzcitig héchsten Leistungen in der Zeit-
einheit. Diese anzustrebende maximale Auslastung ist
o6konomisch bestimmt, weil damit die relativ hohen festen
(also leistungsunabhiingigen) Kosten auf eine groBere
Zahl von Bearbeitungs- bzw. Erzeugniseinheiten verteilt
werden.

— Die fiir industriemiiBige Produktion typische Verringerung
des Aufwands an lebendiger Arbeit erfordert, bei dem
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niedrigen AK-Besatz mit jeder Stunde Arbeitszeit sorg-
sam umzugehen. Dabei garantieren hohe Leistungen nicht
nur ein angemessenes Arbeitsentgelt, sondern stimulieren
gleichzeitig die Arbeitsfreude.

Die Kontinuitit der technologischen Prozesse und des Ar-
beitsablaufs als objcktive Notwendigkeit industriemifBiger
Arbeits- und Produktionsverfahren wird damit zunehinend
bestimmender fiir cine hohe und zugleich effektive Produk-
tion. Dicses erforderliche Gleichmall der Arbeits- und Pro-
duktionsprozesse unter den Bedingungen einer vollmechani-
sierten Produktion steht in unmittelbaremn Zusammmenhang
mit einer voll gesicherten Verfiigbarkeit und Betriebssicher-
heit der landtechnischen Arbeitsmittel. Die Tnstandhaltung,
in der Praxis mitunter noch aus der Routine fritherer Er-
fahrungen spontan organsiert, ist bei industriemaBiger Pflan-
zenproduktion unmittelbare Bedingung des Hauptprozesses
der Pflanzenproduktion und zeigt zwei entgegengesetzte Ent-
wicklungstendenzen in ihrer Funktion fiir die  Haupt-
prozesse:

— Verschmelzung mit dem Hauptproze8 (wie z. B. die Orga-
nisation des Transports beim Mahdrusch, der Futter- oder
Hackfruchternte oder die Feldrandbelreuung eingesetz-
ter Maschinenkomplexe) i

— funktionelle Trennung der Instandhaltung als Hilfsprozefl
vom HauptprozeB in eigenen Instandhaltungseinheiten
it wesentlich hoherer Arbeitsproduktivitit- (wie z. B.
Pflegestationen, KfI.,, LIW).

Mit der ,Ordnung zur Durchsetzung der vorbeugenden In-
standbaltung in den LPG, VEG und ihren kooperativen Ein-
richtungen™ /3/ sind dic neuen Anforderungen einer im
Ubergang zur industriemiBigen Produktion befindlichen
Pflanzenproduktion niedergelegt. Sie zeigl mit aller Deut-
lichkeit die mit dem Ubergang zur industriemiBigen Produk-
tion verbundenen Entwicklungstendenzen der Instand-
haltung iiber ldngere Zeitviiume ebenso auf wie die Not-
wendigkeit, diesen Prozessen nicht nur technologisches, son-
dern zunehmend organisatorisches Gewicht beizumessen.

Auch im Instandhaltungswesen sind die Arbeitsprozesse
nach industrieméBigen Produktionsmethoden zu organisieren.
Uber die stindige Vertiefung der Arbeitsteilung mit den
Kfl: sowie den Einsatz gemeinsamer lnvestitionen konzen-
trieren sich zukiinftiz die LG, VEG und ihre kooperativen
Einrichtungen im Bereich Instandhaltung vordergriindig auf
die effektive Organisation der vorbeugenden Instandhaltung.
Aus der Sicht der Organisation sind dabei zwei Probleme
vordringlich zu l6sen:

— Die bestehende Parallelitit zwischen Hauptproze8 und
Instandhaltung erfordert cine beiderseitige Abstimmung
der Arbeitsabliufe und damit eine planmiBige Koordi-
nierung. ‘

— Der zunehmende Instandhaltungsaufwand verlangt eine
wissenschaftlich begriindete Arbeitsplanung, um die vor-
handene bzw. sich erweiternde Instandhaltungskapazitit
einxchlieBlich ihrer Arbeitskriifte wirkungsvoll zu nutzen
und ihre produktiven Leistungen mit einem Minimum an
Aufwand zu erbringen.

Eine reibungsarme Organisation gebictet, neben der Perspek-
tiv- und der Jahresplanung besonders die Kampagneplanung
bzw. die kurzfristige Arbeitsplanung in der Instandhaltung
auf ein hoheres Niveau als jetzt zu bringen.
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2. Die Planung von MaBnahmen der vorbeugenden Instand-
haltung bei der Kampagneplanung

In der Kampagneplanung werden die Aufgaben des Jahres-
plans und die zu seiner Erfiillung notwendigen Mallnahmen
sowohl fiir die Arbeitskollektive als auch fiir agrotechnisch
bestimmte Zeitriume exakl festgelegt. Sie sind ein wichtiges
Leitungsinstrument fiir eine erfolgreiche Fithrung des sozia-
listischen Wettbewerbes und den Kampf um die tigliche
Planerfiillung. Nach Weber /4/ werden die moglichen Lei-
stungen bei entsprechenden  Maschinen und  Maschinen-
ketten und damit auch die Ausnutzung der betricblichen
Arbeitsvermogen durch eine geringe Linsatzbereitschall der
Maschinen um durchschnittlich 20 Prozent vermindert.
»Wichtig sind die planmaBige Instandhaltung und Senkung
der Reparaturzeiten. Dort liegen noch bedeutende volkswirt-
schaftliche Rescrven™ /5/. Instandhaltungsbedingte Still-
standszeiten werden bei der Kampagneplanung iibersehen
oder nicht exakt vorausbestimmt und dann kommt es zu
den frither dargestellten Auswirkungen. Die Anwendung
der wissenschaftlichen Arbeitsorganisation in der Pfllan-
zenproduktion bei der Kampagneplanung erstreckt sich bis
in den Instandhaltungsbereich und verlangt die Aufstel-
lung von komplexen Plénen. :

Eine konsequente Verwirklichung dieser Forderung setzt
eine [Flille von Kleinarbeit voraus, die mit dem Zusammen-

tragen enlsprechender Planungsunterlagen heginnt. Dabei
geht es u. a. um dic Ermittlung des spezifischen Kraftstoff-
verbrauchs der zum Einsatz gelangenden motorischen Zug-
krifte, die je nach Traklorentyp verschieden sind, und den
daran gebundenen Anfall Pflegegruppen.
Ebenso st der zeitlich gebundene Pflegegruppenanfall fir
die angehiingten Arbeitsmaschinen und Transportmittel zu
bestimmen. Da der Krafltstoffverbrauch infolge der unter-
schiedlichen Belastung bei den einzelnen durchzufiihrenden
Arbeitsarten voncinander abweicht, sind weiteve Normative
bei der Kampagneplanung notwendig. In letzter Konsequenz
geht es um dic Koordinierung von instandhaltungsbedingten
Groflen mit denen, die sich aus dem Einsatz der Maschinen
und Maschinensysteme der Pflanzenproduktion ableiten.
In der Planung miissen umfangreiche und sehr verschieden-
artige Normative des vorgesehenen Arbeitsablaufs sowoh]
der Pflanzenproduktion als auch der vorbeugenden Instand-
haltung als nefbare Planungselemente vorliegen und auf
der Grundlage agrolechnischer Termine koordiniert werden.
Fiir die Pllanzenproduktion liegt bereits ein umfassendes und
den Bedingungen der Praxis entsprechendes Grundlagenma-
terial fiir die wissenschaftliche Einsatzvorbereitung und Or-
ganisation’ des mehrschichtigen Kotnplexeinsatzes /6/ vor,
das auch sehr differenzierten Bedingungen Rechnung triigl.
Fir die vorbeugende [nstandhaltung fehlt es bisher. Deshalb
wird nachfolgend ein Vorschlag unterbreitet, der dazu dient,

verschiedener

Tafel 1. Pflegegruppenanfall nach Einsatztagen beim Plliigen unter Beriicksichligung des ein- und mehrschichtigen Komplexeinsatzes

Schichten je Tag ki 2 3 t 1

Schichtdaverh 8 10 9 10 8,75

Kom- Boden- Arbeits- K-700 ZT 300 MTS- K-700 777 300 MTS- K-700 ZT 300 MTS- K-700 7T 300 MTS- K-700 7°17 300 MTS-

plex art tiefe cm 50/52 50/52 50/52 50/52 50/52

12 s-T 20—30 5 23 = 2 10 = 2 12 == 4,5 22 —_ 5 26 =

113 s-T 20—30 1t 22 = 4 9 — 5 10 — 9 19 — i1 23 —
I1e s-T 20—30 - 10 = - 4 — — 4,5 — - R — - 9,5 -
Vs s-L 20—30 — — a - — t.5 —_ — 2 — - 3,5 - — 4

t | Anfall einer Pflegegruppe nach Schichten
2 Komplex
3 Komplex II:
4 Komplex I1I: 2 Radtrakloren ZT 300 mit B 200 und Kriimclwalze
3

Komplex I1V: 2 Radtrakloren MTS-50/52 mit B 125 und Kriimelwalze

1: 2 Radiraktoren Typ K-700 mit B 500 bzw. B 501 und Kriimelwalze sowie § Radtraktor Typ ZT 300 mit B 200
1 Radtraktor K-700 mit B 500 bzw. B 501 und Kriimelwalze sowie 1 Radiraktor Z71 300 mit B 200 bzw. B 201 und Kriimelwalze

Tafel 2. Pfl(eigggruppcnanfall nach Einsalzlagen unter Beriicksichtigung des ein- und mehrschichligen Einsalzes bei der Saatbettbereitung, Bestellung
und Ernte
Arbeitsproze Arbeitstechnik Schichten je Tag/Stunden je Sehicht
3/81 2/10 2/9 2/8 2,7 1,10 18,75

Schleppen u. Eggen 1 K-700 4+ T 890B; B 327; B 324 15 6 6,5 — — 13 16
Feingrubbern u. Eggen 1 K-700 4+ T 890B; B 231 u. Drahtwilzegge 15 6 6,5 — — 13 15
Feingrubbern u.
Cambridgewalzen { K-700 4+ T 890B; B 231; T 900 und B 503 15 6 (i) — — 14 17
Feingrubbern u. Eggcnf 127300 + B 231; B 326 232 8,5 9,5 — — 20 22
Eggen, Schleppen 127 300 + T 890; B 327; B 326 25 9,5 10,5 — — 22 26
Drillen — 1 27T 300 4+ T 900; A 591; B 323 —_ it 12 14 16 28 34
Getreide 1 MTS-50/52 + A 200 — 4,5 B 6 7 io 12
Kartoffellegen 177 300 4+ 6-SaBPD-75 — — 12 14 16 24 28

{ MTS-50/52 + 4-SaBPD-75 — — 5 6 6,5 10 t2
Schwadmiihen I MTS-50/52 + E 100/E. 0. E. 116 — 6 7 7:5 9 12,5 14

1 E 301 — 3,5 4 4,5 5.5 7,5 8,5
Zuckerriibenkdpfladen 1 MTS-50/52 + E 732/1 - 5 5,5 6,5 7,5 10 t1,5

— 1 1 1 1 2 2

Zuckerriiben- 1 MYS-50/52 + — 4 4y 3 6 9
Rodeladen E 765 — 1 L 1 1 2 2
Kartoffel- 1 MTS-50/52 + —_ 4 4,5 5 5,5 8 9
Rodeladen E 665 — 1 1 1 1 2 2

1 MTS-50/52 + — 5 5,h 6 7,5 1o 11,5

E 660 — 1 l 1 1 2 2
Hiickselladen 1 MTS-50/52 + Welkgut — 4 5 5,5 6 8 9,5

E 066 — 2,5 3 3 3,5 5) 6

1 MTS-50/52 + Frischgut — 3, 4 4,5 5 7 8,5

E 066 — 2,5 3 3 3,5 5 6

E 280 — Welkgut - 4 4.5 5 6 7,5 9

k 280 — Frischgut — 4 4,5 5 G 8 to .
Maéhdrusch E 512 B —_ — 4 5 7 8

! Anfall einer Pflegegruppe nach Schichten
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Tafel 3.
der zu transportierenden Gutart

Richtwerte fir den Pflegegruppenanfall nach Einsatztagen bei Transportarbeiten, unter Beriicksichtigung des mehrschichtigen Einsatzes und

3.1. Richtwerte fiir Transportarheiten mit LKW W 50
Transportierende Einheit: 1 — W 50 LAZ bzw. W 50 LAZ 4+ HW 8011
2 — W50 LAK bzw. W50 LAK 4+ THK 5
sowic die zu einer maximalen Auslastung der Transportkapazitit benstigten Aufbauten
Schichien/Tag Transpor- Transportgut bei Transportentfernungen in km
Stunden/Schicht tierende
Einheit 0-..3,9 4--415 >15 0---6 >6 km-unabhiingig
1 - i < — — — 5/6 5/5 —
2 95 Griin-/A nwelkfutter — _ . G;G 5;5 _
10 g Kartoffeln, Riiben = - = = — :
! iriin- ’ _ 6/6 5/5
9 9 Grin-/Anwelkfutter — 6/7 #/6 —
4
Y i Kartoffeln, Ritben = e = — = Z)
1 o 10 8 6
\ 2 Getreide 11 g 6 - - —
! — ’ 7/ 6/6
a 9 Grin-/Anwelkfuticr — — — 77 6/6 —
; Kartoffeln, Riiben = o~ s — =y g
1 L 11 9 7
, 2 Getreide 12 10 7 — = -
2 I T . 8/8 7/7
7 2 Griin-/Anwelkfutter — — —_ 8/8 777 —
) Kartoffeln, Riiben — s — = =3 9
2 * 10
1 R 16 13 10
2 Getreide 17 14 10 — — —_
]
1 e, . 1/ 9/10
10 2 Griin-/Anwelkfutter — — — 12/12 10/10 —
12 Kartoffeln, Riiben —_ = —_ = - 12
1 . 19 15 11
2 Getreide 19 16 12 — - —
1 . 9 :
1 TR . 12/13 111
875 9 Griin-/Anwelkfutter — — — 13/14 1712 —_
% Kartoffeln, Riiben — — — — — }(5;
3.2.  Richtwerte fiir Transportarbeiten mit ‘I'raktoren
Schichten/Tag Transport- Fahrzeugkombination
Stunden/Schicht gut! 4T 300 MTS$-50/52 ) :
StungenSchich 1 THK 32 1 HWB80.11 2THK3/2 2HW60.41 2HWSR0.11 §THKS5/2 1HWS60.41 2THK 4 3/2
1 HW 60/11 1 HW 80.11
] A 8 8 7 7 7 3 3 3
B 8 7 7 [ 6 3 3 3
10 c 8 7 7 7 7 3 3 2,5
2 A 9 a9 . R R 8 3,5 3,5 3
_— B 9 B 8 7 7 A 3 3-
9 c 9 8 ] 7 7 3.5 3 3
2 A 10 10 9 9 9 4 4 3,5
—_ B 10 9 9 8 8 4 4 3,5
8 C 10 9 9 8 8 4 3,5 3
2 A 12 12 10° 10 i0 4,5 4,5 4
— B 12 n tn 9 9 b 4 4
7 « 12 10 10 9 9 435 4 4
1 A 16 16 15 15 15 [ 6 5,5
—_ B 16 14 14 13 13 7 6 3,5
10 C 16 15 15 13 13 6 6 5
1 A 19 19 17 17 17 7 7 6,5
s I} 18 16 16 15 i5 8 7 6
875 C 19 16 16 15 15 7 6,5 6

der Praxis die Planungsarbeit zu erleichtern. Aufbauvend auf
die vorlicgenden Tyvpenlésungen fir die wissenschaftliche
Arbeitsorganisation in der Pflanzenproduktion ist gleichzei-
tig dic Arbeilsorganisation in der vorbeugenden lnstandbal-
tung zu planen und dic iin beiderseitigen Interesse notwen-
dige Einheitlichkeit der Planung zu sichern.

3. Richiwerte des Pllegegruppenanfalls bei wichtigen Ar-

beitsprozessen der Pflanzenproduktion

In den Tafeln 1 bis 3 ist der Pflegegruppenuanfall nach Ein-
satztagen ausgewiesen oder anders ausgedriickt, nach den
entsprechenden Einsatztagen mull einc Pflegegruppe durch-
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A Hafer, Welkgut, Stroh (K 442); B Kartoffeln, Gringut; C Zuckerriibenblatt, Roggen, Weizen, Raps, Riiben

gefithrt werden. Den Pflegegruppenrichtwerten liegen Lei-
stungen des mchrschichtigen Komplexeinsatzes entspre-
chend den vorher zitierten WAO-Typenlésungen zugrunde.
Zur Vereinfachung der Planung wurde in den Tafeln der
Anfall einer Pflegegruppe nach Linsatztagen fir dic ein-
zelne Maschine bzw. die Maschinenkombination ausgewie-
sen. Die in den Tafeln 1 bis 3 ausgewiesenen Richtwerte
fiir dic Planung tn I'y; sind Gber analytisch erfalite und sta-
tistisch aufbereitete AusgangsgroBen
ermittelt .worden. Ausgangspunkt fiir dic Berechnung dieser
Richtwerte bildeten diec DK-Verbrauchsnormen in den ein-
zelnen Auslastungsstufen der Nutzleistung bei Trakioren und

miltlere rechnerisch

393



LKW nach Neubauer /7/, Eberhardt, Miiller /8/ und die ent-
sprechenden Pllegevorschriften /9/.

Welche Pflegegruppe nach den jeweiligen Einsalztagen an-
falli, wurde deshalb nicht beriicksichtigt, weil es zunéchst
von zweitrangiger Bedeutung ist. Dabei ist von den Bedin-
gungen industriemaBiger Organisation der vorbeugenden
Ipstandhaltung (Organisationsform 3 nach /3/) ausgegan-
gen worden, bei der jede Pflegegruppe durch qualifizierte
Spezialkriafte auBlerhalb der produktiven Einsatzzeit erledigt
wird.

Der nachfolgend dargestelite Pflegegruppenanfall nach Ein-
satztagen am Beispiel der Arbeitsart Pfliigen, variiert nach
ein- bzw. mehrschichtigem Komplexeinsatz und verschiede-
nen Traktorentypen bzw. Maschinenkombinationen, zeigt
das starke zeitliche Abweichen des instandhaltungsbedingten
Stelltages fiir die Durchfithrung der Pflegegruppe (Tafel 1).
Die bestehenden Unterschiede bei weiteren 13 Arbeitsarten
zeigt Tafel 2.

Ebenso wurden die Richtwerte fiir den Pflegegruppenanfall
nach Einsatztagen fir Transporte mit dem LKW W 50 und
mit Traktoren (Tafel 3) rechnerisch ermittelt.

4. Das Aufstellen des kampagnegebundenen Pflegeplans

Die angegebenen Richtwerte machen es méglich, fiir die

. wichtigsten Arbeitsprozesse in der Pflanzenproduktion einen
kampagnebedingten Pflegeplan zu ervarbeiten. Dabei wird
von den-in den WAO-Typenlésungen /6/ enthaltenen Nor-
mativen und den im Abschnitt 3 dieser Ausfihrungen dar-
gestellten Richtwerten fiir den Pflegegruppenanfall ausge-
gangen.

Das wird im folgenden Beispicl veranschaulicht:

Arbeitsabschnitt: Mahdrusch bet Winterweizen
Ausgangsbedingungen: Gesaintfliche 650 ha, Ertrag 60 dt/ha
Transportentfernung: 16 km

Schichteinsatz: 2 X 7 Std. je Einsatztag

Komplexeinsatz: 5 MD E 512

Transporteinheiten: W 50 LAZ mit HW 80.11

Normative der WAO-Typenlésung:

Leistung je Einsatztag Ty; = 4G ha
Anzahl der Transportfahrzeuge: 6

Richtwerte fiir Pllegegruppenanfall:

Pflegegruppenanfall je MD nach 5 Einsatztagen
Pflegcgruppenanfall je '[ransportfahrzeug nach 7 Einsatz-
tagen.

Der sich so ergebende Pflegeplan ist in Tafel 4 dargestellt.
Aus diesem Beispiel geht hervor, daB tiglich ein Mihdre-
scher der instandhaltungsbedingten technischen Betrecuung
zugefiihrt wird sowie in sechs hintereinanderfolgenden Tagen
zuséltzlich noch cine Fahrzeugkombination.

Es ist zu beachten, dall betriebsbedingte Abweichungen in
den Planungsgrifien, sei es der Pflanzenproduktion oder
der Instandhaltung, durch entsprechende Verinderungen der
Normative in der Kampagneplanung wirksam werden miis-
sen. Andererseits zeigt das Beispiel den methodischen Weg
zum Aufstellen eines Pflegeplans als Grundlage fiir die Or-
ganisation der Produktionsvorbereitung in der I[nstandhal-
tung, wobei dic objektiven Erfordernisse der Pflanzenpro-
duktion Ausgangspunkt sind. Mit Hilfe eines solchen Pfle-
geplans laBBt sich rechtzeitig der erforderliche Pflege-
aufwand und seine termingeméfBe Durchfithrung organisie-
ren und im Interesse einer hohen und effektiven Pflanzen-
produktion sichern.

5. Zusammenfassung

Mit zunehmender industriemifBiger Pflanzenproduktion
wichst die zu ihrer Durchfithrung crforderliche materiell-
technische Basis. Durch die Bereitstellung immer leistungs-
fahigerer Traktoren und Maschinen bis hin zu kompletten

=
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Tafel 4. Pflegeplan des Méhdruschkomplexes

Einsatztage 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Einsatzzeit

10 11 12 13 {4 15

durchzu-

fiihrende

Pflegegruppe .

f. MD L8 T 2 A (N U 20 B OO 0 0 O VA4
f. I'r.-Fahr-

zeug — Xy Xz X3 X4 X3 Xg — X{ Xz X3 X4 X3 Xg —

1 his Vist die Bezeichnung des jeweiligen Mithdreschers, wihrend x, bis xq
die einzelnen Transportfahrzeuge bezeichnet

Maschinensystemen wiichst quantitativ und qualitativ der
Anspruch an die vorbeugende Instandhaltung. Die planmi-
Bige Sicherung einer hohen Verfiigbarkeit und Betriebssicher-
heit landtechnischer Arbeitsmittel wird immer mchr zum
Kriterium fiir eine hohe und effektive industriemiBige Pflan-
zenproduktion,

Voraussetzung fiir eine wissenschaftliche Planung der vor-
beugenden Instandhaltung sind entsprechende Richiwerte.
Die in den Tafcln ausgewiesenen Richtwerte des vorbeu-
genden Instandhaltungsaufwands erlauben eine rechtzeitige
Bilanzierung zwischen Instandhaltungsbedarf und den Mag-
lichkeiten seiner Deckung.
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Internationale Konferenz iiber
demontagelose Maschinendiagnostik

Das 1laus der Technik der ‘I'schechoslowakischen wissenschaftlich-tech-
nischen Gesellschaft veranstaltet in Zusammenarbeit mit der Zweig-
stelle der Tschechostowakischen wissenschaftlich-technischen Geselt-
schaft und der Elektrotechnischen Fakultit, mit der Subkommission
fiir Ultraschalt der Tschechostowakischen Akademie der Wissenschalten
und mit dem Forschungsinstitut CKD im August 1975 eine Internatio-
nate Konferenz iiber demontagelose Maschinendiagnostik.

Dic Konferenz wird sich it demontagelosen Diagnostikverfahren
fir Maschinen und Maschinenanlagen befassen, so z. B. bei Ver-
brennungskraftmaschinen aller Arten und deren Bestandteilen, Ge-
trieben aller Arten, Verbrennungsturbinen,  Wasserturbinen, Pumpen
usw. Besondere Aufmerksamkeit soll der demontagelosen Diagnostik
von Lagern aller Arten — Wiilz- sowie auch Gleitlagern — gewidmet
werden.

Voranmeldungen von Interessenten an dieser internationalen Tagung
werden an  folgende Adresse erbeten: Dim techniky (CSSR Praha,
Internationale Abteilung, O. Michalcova, Gorkého nam. 23. t12 82 Pra-
ha t (CSSR).

Alle Vorangeneldeten crhalten im Lauf der Konferenzvorbereitung
wcitere Detailinformationen. AK 9725
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Abstellung und Konservierung in der LPG Pflanzenproduktion

. VIl Parteitag” Dedelow'

\

Ing. H. Unger, KDT, Leiter der Instandhaltung in der LPG Pflanzenproduktion Dedelow

Die LPG Pflanzenproduktion ,VIII. Parteitag” Dedelow setzt
sich aus 11 Betriehen, davon 10 Genossenschaften des Typ I
und einem VEG zusammen. Bewirtschaftet werden
8511 ha LN. Es bestehen 4 Produktionsbereiche, in denen
hauptsich)ich Getreide, Fultter, Zuckerriiben und Gemiise pro-
duziert werden.

Weitere Arbeitsteilung in der Instandhaltung

Das erreichte Niveau der industriemiBigen Produktion in
der LPG Pflanzenproduktion Dedelow erfordert, die Instand-
haltung landwirtschaftlicher Maschinen und Gerite rationel-
ler und effektiver zu gestalten.

Die LPG Pflanzenproduktion Dedelow verfiigt itber ein zen-
trales Ersatzteillager und eine zentrale Werkstatt. Im Zuge
der weiteren Spezialisierung der Produktion wurden und wer-
den durch die LPG Pflanzenproduktion Dedelow an den
KfL Prenzlau folgende Bereiche der Instandsetzung schritt-
weise ilibergeben:

1. Lager fir die materiell-technische Versorgung in Dedelow
ab 24. Juni 1974 (KfL handelt mit Forkenstielen, Pkw-
und Molorradersatzteilen. Arbeitsschutzbekleidung usw.)

2. Traktoren- und mechanische Werkstatt in Dedelow ab
t..Oktober 1974.

3. Landmaschinenwerkstatt in Dedelow im Jahre 1975,

Die Arbeitskrifte werden von der Genossenschaft in den KfL
delegiert, bleiben aber Genossenschaftsbauern mit allen Rech-
ten und Pflichten. Die Bezahlung erfolgt vom KfL, withrend
die Genossenschaft den Differenzbetrag zahlt.

Durch diese Arbeitsteilung ist es uns gelungen, der Pflege.
Wartung, Abstellung und Konservierung noch mehr Auf-
merksamkeit zu schenken bzw. unserer cigentlichen Aufgabe
als Landtechniker in der Genossenschaft nachzukommen. Sie
besteht doch darin, vorheugend instand zu halten, um die
Ausfallzeiten auf ein Minimum zu senken.

In der LPG Pflapzenproduktion hatten wir groBe Schwierig-
keiten mit der Pflege. Wartung. Abstellung und Konservie-
rung der technischen Arbeitsmittel. Seit der Errichtung der
Pflegestation  (kein  Typenbau) it den Abmessungen
15X 36 m sind alle groBeren Schwierigkeiten iiberwunden.
In der Pflegestation sind folgende Raumlichkeiten vorhanden.
15m X 18 m
15mX 6m
15mX 6m

— Pflegeraun

— Waschraum

— Konservierungs- und Trockenraum
— Maschinentrakt

Die Ein- und Ausfahrten sind so groB gehalten, dafl simit-
liche vorhandenen Grofimaschinen hindurch fahren kénnen.
Auf dem Freigelinde ist eine Waschplatte fiir die Grobrei-
nigung vorhanden.

Innerbetrieblicher Wetibewerh zur Abstellung und Konser-
vierung

Um einen ordnungsgeméBen Ablauf der Abstellung und Kon-
servierung zu garantieren. wurde ein exakt ausgearbeiteter
Jahresablaufplan aufgestellt. Die Grundlage dafiir ist die
Weisung Nr. 19 vom 12, Oktober 1973. In dem Ablaufplan ist
festgelegt, wo und wie jede einzelne Maschine abgestellt

~ wird, Um zu stimulieren. daf} alle MaBnahmen durchgefiihrt

Uberarbeitete Fassung eines Referats zur 5. WissenschalUlich-techni-
schen Tagung .Landtcchnisches Instandhaltungswesen" der Wissen-
schafuichen Sektion ,Frhaltung landtechnischer Arbeilsmittel* der
KDT am 4. und 3. Dezember 1974 in Neubrandenburg
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werden, wurde ein innerbetrieblicher Wettbewerh mit mate-
viellem Anreiz organisiert. Die Brigadeleiter sind verantwort-
lich fiir die Grobreinigung der angelieferten Maschinen und
Geriite sowie fiir die rechtzeitige und vollstindige Anliefe-
rung. Zur direkten und konkreten Beurteilung der Vorarbei-
ten zur Ahstellung im Gesamtbetrieb, also zum Vergleich der
Brigaden untereinander, wurde ein einfaches Punkisystem
entwickelt. Diese Bewertung bezieht sich auf die zur Abstel-
lung und Konservierung angelieferten Maschinen und Ge-

rite:

Grobreinigung 4 Punktle
Pinktliche Anlieferung 3 Punkte
Vollstandige Anlieferung 3 Punkte

Béi Mingeln erfolgen Abstriche bis zur volistindigen Strei-
chung der Punkte. Jeder Punkt wird mit einer Mark bewer-
tet, die Auszahlung der Primie erfolgt sofort. AnschlieBend
werden die Maschinen und Gerite von der Pflegestation tiber-,
nommen. konserviert und abgestellt. Zur Abstellung werden
die Mechanisatoren der einzelnen Brigaden hinzugezogen.™
Gemeinsam wird dann das Abstellprotokoll angefertigt, in
dem die aufgetretenen Schiaden festgehalten sind. Darauf
basiert dann die Ersatzteilplanung, die an den KL weiter-
geleitet wird.

Die Abstellung erfolgt entsprechend dem Plan, der vom Vor-
stand der LPG bestitigt wurde. Es werden dazu die vorban-
denen Gebiude genutzt, die auch verschlieBbar sind. Die
Grundtechnik verbleibt auf Freiabstellpldtzen.

Fiir die Kontrolle der Konservierung aller landtechnischen
Arbeitsmittel sowie fiir deren ordnungsgemiBe Abstellung
ist der Technische Leiter verantwortlich. Auch fiir die Trak-
toren, LKW, PKW, Motorrider und Mopeds besteht eine
Abstellordnung. in der der genaue Abstellort fir die land-
technischen Arbeitsmittel und Fahrzeuge festgelegt ist.
Seitdem nach diesem System gearbeitet wird, sind solche
Schéden in den Wintermonaten wie zerfrorene Motorgehiuse,
defekte Wirmeaustauscher, Beschiidigung der Reifen u.a.
kaum noch bzw. iberhaupt nicht mehr aufgetroten.

Damit wurden nicht nur fiir den Betrieh [nstandsetzungs-
kosten eingespart, sondern diese Einsparungen kommen letzt-
lich der gesamten Volkswirtschaft zugute. Deshalb sind der .
vorbeugenden Instandhaltung, der Abstellung und Konservie-
rung auch weiterhin grofle Aufmerksamkeiten zu schenken.
In dem Aufruf zum jihrlichen innerbetrieblichen Wettbe-
werb unserer LPG zur Abstellung und Konservierung heifit
es: )

Der Technische Leiter der LPG Pflanzenproduktion ,VIIL
Parteitag” Dedelow ruft alle Produktionsbereiche dazu auf,
sich am innerbetrieblichen Wettbewerb zur Durchfiihrung der
Abstellung und Konservierung zu beteiligen, um so die beste
Brigade zu ermitteln und gleichzeitig einen groSen Nulzen-
fiir den gesamten Betrieb zu erzielen. )
Der Wettbewerb wird &ffentlich gefiihrt. -
Es wird eine Gesamtprimie in Hohe von 900,— Mark zur
Verfiigung gestellt.

1. Platz 300,— Mark
2. Platz 250,— Mark
3. Platz 200,— Mark
4. Platz 150,— Mark

Dieser Wettbewerh ist ein wirksames Hilfsmittel, um die ge-
steckien Ziele bei der Abstellung und Konscrvierung und die
dadurch ermoglichte Kosteneinsparung zu erreichen.

A 9708
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Korrosionsschutzanstrich im Landmaschinenbau auf dem Reparatursektor

Chem.-Ing. J. Sprenger, KDT

Unter Korrosion ist die Zerstorung von Metallen durch Che-
mikalien bhzw. Witterungseinfliisse zu verstehen. Es ist ein
komplizierter chemischer bzw. elektrochemischer Vorgang,
dem alle Metalle unterliegen, dic technisch verarbeitet sind,
da die unstabilen Metalle dazu neigen, in ihre stabileren
Verbindungen iiberzugehen. NMit der fortschreitenden Ent-
wicklung der ‘Technik steigt auch auf allen Gebieten die
Verwendung metallischer Werkstolle, wobci die Beanspru-
chungen immer grofer werden.

Ein groBer Teil der in der Welt produzierten Metalle wird
durch Korrosion wieder zerstort. Die Iléhe der Verluste 18t
sich kaum ermitteln, liegt aber in eciner GréBenordnung.
die 6konomisch nicht zu vertreten ist. Das am meisten ange-
wendete Schutzmittel gegen Korrosion ist im Landmaschinen-
bau der Anstrich, der Erncuerungsanstrich bzw. die Lackie-
rung. Diese Art des UTberzugs hat neben der meist ausreichen-
den Schutzwirkung auch noch dadurch, daB Farben und
Lacke in den verschiedensten Ténungen aufgebracht werden
kénnen, besondere Wirksamkeit in bezug auf Verbesserung
des Aussebens der Landmaschinen. AuBerdem ist eine Lak-
kierung auch mit cinfachsten Mitteln durchzufithren. Wesent-
lich fiir die Bildung cines korrosions- und wetterfesten, gut
haftenden Anstrichs bei Landmaschinen sind eine Reihe von
Vorbedingungen, von deren Erfiillung die Wirksamkeit des
Rostschutzanstriches weitgehend abhingt. Die Hauptforde-
rung lautet: Vor dem Anstrich muBl der Werkstoff trocknen
und metallrein sein.

Welche Bedingungen sollten vor dem Anstrich realisiert
werden?

In der Landwirtschaft sind die Landmaschinen und Aggre-
gate in grofem Maulle sengender Hitze, Schmulz, Regen,
Niasse und Sand ausgesetzt, so dafl sich Rost bilden kann
und nach cinigen Jahren ein Erneueruugsanstrich crforder-
lich wird. Die Reparaturschlosser und Techniker wissen, daf3
alle Landmaschinen, diec Roststellen aufweisen (Blasenbil-
" dung, Zerstérung des Anstrichs usw.), neu konserviert werden
sollten. Vor der Konservierung, ulso vor dem Anstrich, miis-
sen alle Teile vorbehandelt, der Untergrund gercinigt werden.
Dafiir gibt es verschiedene Verfahren, die je nach Lage und
Grofle der Werkstatt zur Verfiigung steben.

Das weitaus am meisten angewendete Verfahren in der
Landwirtschaflt ist das Handentrosten. Loser Rost und Reste
des alten Anstriches werden mit Hammer, Schaber, Spachtel-
messer, Drahtbiirste und grobemn Schleifpapier entfernt. Be-
sondere Aufmerksankeit erfordern Nietképfe und Schrauben.
Der alte Anstrich ist véllig zn entfernen,

Auch dic Méglichkeit des Abbeizens ist gegeben. Die Ab-
beizer werden mit einem Tierhaarpinsel dick aufgetragen.
Oft geniigt ein einmaliger Auftrag mit nachfolgendem Ab-

(Fortsetzung von Seite 611)

/3/ Sandler, K.: Chemische Bestindigkeit von Anstrichsystemen und
Werkstoffen gegeniiber den in Tierproduktionsanlagen verwende-
ten Reinigungs- und Desinfektionsmitteln sowie ausgewiihlten che-
mischen Konservierungsmitteln fiir Futter. Potsdam-Borniin, In-
stitut fir Mechanisierung der DAL der DDR, TeilabschluBbericht
1973.

/4/ —: Bekanntmachung der Zulassung chemischer Desinfcktionsmittel
und im Handel erhiltlicher chemischer Stoffe mit desinfizierender
Wirkung zur Anwendung bei der Bekdmpfung von Tierseuchen
und Parasitosen bei Tieren vom 1. Juli 1970. Verfilgungen und
Mitteilungen des RLN der DDR Nr. 8, 1970, S. 89. A 9575
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schaben und Nachwaschen mit einem Waschmittel. Vorteil-
halt wird iminer das vom Hersteller gefertigte Waschmittel
sein. Die Verarbeitung im Ireien soll méglichst nicht bei
direkter Sonnenbestrahlung und stirker bewegter Luft erfol-
gen. Sonst ist fiir eine Abschirmung (Bleche. Pappe usw.)
zu sorgen. .

Die wirkungsvollste Art der Entrostung ist das Sand- hzw.
Stahlkiesverfahren. wozu als Strahlmittel Quarzsand. Stahl-
kies, Stahlgranulat. Drahtkorn oder Elektrokorund verwen-
det wird. Im wesentlichen werden fiir das maschinelle
Sandstrahlverlahren auBer den genannten Strahlmaterialien
bendtigt: Kompressor, Luftkanal, Strahlkabine, Be- und
Entliftung und Schutzbekleidung. Gearbeitet wird mit cinem
Betriebsiiberdruck von 3 bis 5 at. Nachdein alle Teile ge-
siubert und gereinigt sind, also der Uintergrund vorbehandelt
wurde. kann mit dem Anstrich begonnen werden.

Wie sollte der Schutzaustrich erfolgen?

Ein Anstrich zum Schutz gegen Korvosion soll grundsitzlich
aus mehreren Schichten bestehen. Sie haben wesentlich ver-
schiedene, aber ebenso wichtige Aufgaben zu erfiillen. Der
eigentliche Schutz liegt fast ausschlieBlich in der Grenz-
schicht und erfolgt durch den Anstrich auf das Metall. Der
erste Anstrich ist cine Rostschutzgrundierung mit aktiven
Pigmenten und hat die Aufgabe, korrosions-passivierend zu
wirken und die leicht verletzbare Grenzschicht gegen Wasser
oder Elcktrolyte (Salze) und sonstige aggressive Einfliisse zu
schiitzen. Die folgenden Anstriche dagegen sollen den Grund-
anstrich vor Wasser usw. sowic vor mechanischen Bean-
spruchungen bewahren. Deshalb sollten die dem Grundan-
strich folgenden Anstrichschichten nach anderen Grund-
sitzen aufgebaut sein als der Grundanstrich, der so be-
schaffen sein muB, dall cv leicht in dic Verticfungen und
Poren des Untergrundes cindringen und dort fest haften
kann.

Welche Farben sind zu verwenden?

In der letzten Zeit bevutzte man fiir Landmaschinen die

‘vom VEB Farben- und Lackfabrik Leipzig hergestellte lufi-

trocknende, braune Alkvdharz-Grundfarbe. Diese Grundfarbe
dient im Anstrichsystem dem Schutz des Untergrunds gegen
Korrosion und ist ein mit Zinkchromat als aktives Korro-
sionsschutzpigment lufttrocknender Anstrichstoff, der nach
Zusatz. des entsprechenden Verdiinners im Streich- und
Spritzverfahren aufgetragen werden kann. Diese Grundfarbe
ist mit lufttrocknenden Alkydharz-Vorstreich-  und Lack-
farben. z. B. Blau, diberstreichbar.

Als zweite Anstrichméglichkeit ist das Alkvd-Aminharz-An-
strichstoffsystem zu nennen. Dabei besteht die Grundfarbe,
rotbraun, aus Alkydharz, die Vorspritz- und Lackfarben aus
Alkyd-Amivharz.  Alkyd-Aminharzfarben  sind  ofentrock-
nende, pigmentierte Anstrichstoffe. deren Anstrichfilm im
Anstrichsystem sowohl einen hochwertigen Korrosionsschutz
durch gute Wetterbestiindigkeit. hohen Glanz, Hirte und
Griffigkeit als auch eine dekorative Wirkung crgeben. Der
grundicerte Anstrichtriger mufl trocken. staub- und fettfrei
sein, vorwicgend auch naB geschliffen, bevor der weilere
Anstrichaufbau erfolgt. Bei éiner Schichtdicke von minde-
stens 90 um ist nach Einschiitzumg' anhand von Wetter-
tafeln cine Haltbarkeit von 6 bis 8 Juliren ‘gegeben. =

Neben den Alkydharz- und Alkyd-Aminharz-Anstrichstoff-
systemen steht ein  neu cntwickeltes Anstrichsystem aunf
(Fortsetzung auf Seite 613)
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“Informationstagung-Kurvengetriebe (Nockengetriebe) .

Dr.-Ing. H. Nowak, WTZ Dieselmotoren RoBlau

Die KDT-Arbeitsgruppe Kurvengetriebe des FV Maschinen-
bau veranstaltete Anfang 1974 in Dresden cine Informations-
tagung. um Konstrukteuren und Fertigungstechnologen neue
Erkenntnisse auf den Gebieten Konstruktion, Fertigung, In-
standsetzung und Betrieb von Kurven- und Nockengetrieben
zu vermitteln. Die wissenschaftliche Leitung der Tagung lag
in den Handen von Prof. Dr. sc. techn. J. Miiller. Als Gaste
konnte er iiber hundertvierzig Vertreter von Praxis und For-
schung aus allen Gebieten des Maschinenbaus begriilen. Der
breite Anwendungsbereich der Kurven- und Nockengetriebe
wurde dadurch eindrucksvoll demonstriert. Mit dem einlei-
tenden Vortrag iiber Schadensgrenzen und Zuverlassigkeit
~ der Nockengetriebe umrifl J. Miller /1/! ein zentrales Pro-
blem der heutigen Technik. Die Vorhersage der relativen Zu-
verlissigkeit des Nockengetriebes setzt eine qualitative und
quantitative Analvse des Wirkungsmechanismus der Schadi-
gung cinzelner Bauteile auf das Getriebe voraus. Die vorge-
_ tragenen Losungsstrategien — erldutert am Beispiel der Ven-
tilsteuerung eines schnellaufenden Dieselmotors — sind eine
wertvolle Grundlage fir notwendige Forschungsarbeiten, die
auf diesem Gebiel leider noch nicht koordiniert angelaufen
sind. Hier ist eine Gemeinschaftsarbeit zur wissenschaftlichen

Durchdringung des Problems erforderlich (Bild 1).

M. Dbg 72/ sprach iiber die zur Zeit in der DDR laufenden
Rechenprogramme fiir Kurvenscheiben, wie Rechenpro-
gramm . NAGEMA-Kurven®, Programm .Kurven“ vom
VEB Polygraph und das Programm des VEB NARVA, Ber-
liner Glihlampenwerk. Diese Programme sind auf betrieb-

liche Belange zugeschnitten. Die TH Karl-Marx-Stadt, Lehr--

stuhl Getriebetechnik, hat der Industrie ein umfangreiches
Rechenprogramm ,KUGANA® (Kurvengetriebe-Analyse) mit
der Erweiterung ,KUGSYN" (Kurvengetriebe-Synthese) zur
Verfiigung gestellt. Ein vorhandenes Rechenprogramm fiir
Nockengetriebe an Verbrennungsnmotoren wurde vom Vor-
tragenden nicht vorgestellt, da es bereits als Fachbereich-
Standard TGL 20796 vorliegt und im Motorenbau bekannt
ist. Einige der genannten Rechenprogramme liefern auch
Lochstreifen zur Fertigung auf NC-Muschinen. R. Witzig 73/

! Die eingeklammerten Zahlen verweisen aufl eine Zusammenstellung
der Vortrige am Ende des Berichts.

(Fortsetzung von Seite 612)

Polyurethanbasis fiir die Konservierung von Landmaschinen
zur Verfiigung.

PUR — Grundfarbe 8000/ bzw. 8001
PUR «— Vorspritzfarbe 8020/ Farbe
PUR — Lackfarben 8040/ bzw. 8041/Farbe.

Es handelt sich also hierbei um einen dreischichtigen Auf-
bau mit einer Mindestschichtdicke von 120 pm. PUR-An-
strichstoffe sind kalthidrtende Zweikomponenten-Anstrich-
stoffe. Sie zeichnen sich neben einer sehr groBen Hirte und
guter Dauerelastizitdt durch ihre gute Temperatur- und
Chemikalienbestdndigkeit aus. Die Verarbeitung kann nach
den konventionellen Auftragsverfahren, wie Streichen, pneu-
matisches und hydraulisches Spritzen, erfolgen.

Dem Vorbereiten und Mischen beider Komponenten ist be-
sondere Aufmerksamkeit zu widmen und die Verarbeitungs-
richtlinien "des Betriebes sind unbedingt zu beachten. Die
-Gesamthaltbarkeit wird auf 7 bis 10 Jahre eingeschatzt.
' A 9565
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hat in seinem Vortirag die Programmierung der Lochstreifen
fir bahngesteuerte Frismaschinen ausfithrlich erléutert,
UGntersuchungen haben ergeben, da3 6 bis 7 NC-Frasmaschi-
nen in der Lage wiren, den Bedarf der DDR an Kurven-
korpern zu decken. Als Kriterium fur ihre Anwendung wur-
den die Bearbeitungsgenauigkeit der Maschinen und die
Ukonomie ihres Einsatzes erdrtert. Da die Herstellungsge-
nauigkeit die Funktion des Getriebes beeinflult, muB} sie

" kontrolliert werden. S. Engel /4/ informierte iiber Zusammen-

stellungen von MeBgerdten und MeBhilfsmitteln zu MeB-
einrichtungen, die eine MaBbestimmung der Kurvenflanke
ermdglichen. Dabei wurde besonders auf die MeBunsicherheit
eingegangen, die sich aus zufélligen Fehlern und MeBun-
richtigkeiten ergibt. Auch der Zeitaufwand fiir einige MeB-
aufgahen wurde abgeschitzt.

Fehler bei der Herstellung und Messung von Kurven-
scheiben ergeben sich systematisch und zuféllig. Nach Elimi-
nierung der systematischen Fehler 1a6t sich der EinfluB der
zufilligen Fehler auf das Kurvengetriebe mit statistischen
Methoden erfassen. H. Nowak /5/ zeigte, daB die gebrauch-
lichen Parameter Mittelwert und Varianz diesen zufilligen
Prozell nur ungeniigend charakterisieren. Die Ermittlung der

Autokorrelationsfunktion als Grundlage dynamischer Unter- =~

suchungen ist unerlaBlich. Uber VerschleiBuntersuchungen an
Kurvenbahnen bzw. -gelenken sprach G. Nerge /6/. Als Kri-
terium der Beanspruchung dient die ertzsche Pressung.
Erfahrungen zcigten. daB Berechnungsgleichungen und zu-
Jissige Werte im allgemeinen nicht geniigen, da der Vor-
gang nicht durch exakte physikalische Berechnungsmodelle
erfaBbar ist. Iis wird deshalb die Gleichung fiir die Hertz-
sche Pressung um das Produkt dreier EinfluBfaktoren er-
weiterl, dic dyvnamische Effekte beriicksichtigen. Dazu sind
groBangelegte Versuchsreihen iiber einen langen - Zeitraum
notwendig. Ks wurden erste. lirgebnisse der im Auftrag der
Land- und Nahrungsgitertechnik durchgefithrten Untersu-
chungen bekannigegeben. :

Im 2. Teil des Tagungsprogramms folgten Kurzvortriige iiber
aktuelle Probleme der Kurven- und Nockengetriebe aus den
verschiedensten Industriezweigen. So berichtete Kuhlwalz /7/
iiber eine Technologie zur Instandsetzung von Nockenwellen
fiir den Motor 4 VD) 14,5.. Nockenbahnen mit hohem Ver-
schleil werden durch AuftragssehweiBung und anschlieBende
Bearbeitung, wie Hirten und Fertigschleifen, instand ge-
setzt (Bild 2). Die 8konomische Kalkulation spricht fiir diese
Technologie (Aufwand — Nutzenverhiltnis 1:24). A. Briana
/8/ erliuterte eine Methode zur Festlegung zulissiger Ab-

Bild t-
Griibchenbildung
am StdBelbecher
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Bild 2. AuftragsschweiBen von Nocken nach dem WIG-Auftrags-
schweillverfahren .

weichungen von der Ubertragungsfunktion bei Schaltréadern
fiir Schrittschaltgetriebe. Fiir mehrere Schaltrider mit gutem
Betriebsverhalten wurden anhand der MaBergebnisse die
Ubertragungsfunktionen 1. und 2. Ordnung aufgezeichnet
(mit Hilfe der Differenzen-Quotienten). Die Extremwerte
dieser Kurvenscharen dienten als Anhaltspunkte, um einen
zulassigen Toleranzbereich in Form von Aquidistanten zum
theoretischen Kurvenverlauf festzulegen. B. Jungnickel /9/
erliuterte die Konstruktion cines Réderkurvenschritige-
triebes im polygraphischen Maschinenbau zur Leistungs-
steigerung beim Fadensiegeln. Diec Ubertragungsfunktionen
miissen stetig sein, kleine Extremwerte besitzen und, wie die
Erfahrung zeigt, mit moglichst geringen Ungenauigkeiten
realisiert werden. Reuchsel /10/ beurteilte vom klassischen
Standpunkt Kurvengetriebe mit zusammengesetzten Bewe-
gungsgesetzen aus Versuchsergebnissen bei Textilmaschinen
und gab Hinweise zur Fertigung der Kurvenscheiben. K.
PreuBer /11/ zeigte, daB Doppelkurven aus zwei gleichen,

spiegelbildlich angeordneten Kurvenscheiben bestehen kon-
nen. Die notwendigen Bedingungen wurden analysiert. Die
so gefertigten Doppelkurven haben sich bewithrt. Uberlegun-
gen zur dkonomischen Fertigung von Kurvenkérpern stellte
P. Wiemann /12/ an, mit dem Ergebnis, daB eine zentrale
Fertigung von Kurvenkirpern in der DDR gegenwiirtig noch
als unskonomisch anzusehen ist.

Um die Ergebnisse jahrelanger Forschung zu sichern, wird
vom VEB Kombinat NAGEMA Dresden — aufbauend auf
den Ergebnissen ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit der AG
Kurvengetriebe — ein DDR-Standard fiir Kurvenkérper und
Abtastorgane erarbeitet. K. Konietschke /13/ berichtete iiber
den Stand dieser Arbeit. 5 Standards: dieses Komplexes wur-
den im Januar 1974 vom ASMW Berlin bestitigt.

Referate der Tagung

1/ Miller, J.: Probleme .Schadensgrenzen” und .Zuverlissigkeit"
/2/ Dog, M.: Rationelles Konstruieren mit Hilfe der Rechentechnik
/3/ Witzig, R.: Moderne Fertigungsmdglichkeiten der Kurvenkorper
/4/ Engel, S.: Uberblick itber die Kontroll- und Priiftechnik
5/ Nowak, H.: Auswertung der Fertigungsungenauigkeiten

/6/ Nerge, G.: Neue Ergebnisse der VerschleiBforschung

/7/ Kuhlwalz: Erarbeitung einer Technologie zur Tnstandsetzung von
Nockenwellen ’

/8/ Briana, A.: Festlegung von 7zuldssigen Abweichungen vom Be-
wegungsgesetz bei Schaltrddern fiir Schrittgetriebe

{9/ Jungnickel, R.: Anwendung cines Réderschritigetriebes im poly-
graphischen Maschinenbau

/10/ Reuchsel: Kurvengetriebe, ihre Bewegungsgesetze und Herstel-
lungsverfahren von Kurvenkdgrpern

/11/ PreuBer, E.: Doppelkurven mit gleichen ‘Kurvenscheiben

/12/ Wiemann, P.: Vorstellungen und L&sungsmdglichkeiten einer
zentraten Fertigung von Kurvenscheiben

M3/ Konietsthke, H.: Standardisierungsarbeiten . A 9571

Foli_ensChweiBen \
mit dem SchweiBgerét ZIS 676
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Den Forderungen der Industrie und Landwirtschaft entspre-
chend wurde im ZIS Halle, Abt. Rationalisierung Berlin, ein
FolienschweiBigerit ZIS 676 entwickelt. Mit diesem Hand-
schweifigeriit lassen sich Polyithylenfolien von 0,1 bis
0,3 mm- Dicke leicht zu groBfliachigen Planen, Abdeckungen,
Zelten, Siécken und dergleichen verschweilen.

Das Geriit ist zum Bau von (ewiichshiiusern, Gemiisezelten,
Silos, Anlegen von Hydrobecken, Auskleiden von. Wasser-
reservoiren, Fischaufzucht- und Loschteichen,. EinschweiBen
von gréBeren Pflanzen, Saatgut und Diingemitteln einsetz-
bar.

Der Druck des Heizelements und die SchweiBgeschwindig-
keit sind entsprechend der Foliendicke einstellbar, so daB
FehlschweiBungen vermieden werden und auch im Plast-
schweiflen Ungelibte Nahtwertigkeiten von 1 erzielen.

Es lassen sich je nach Foliendicke SchweiBgeschwindigkei-
ten von 2 bis 5.m je Minute crreichen.

Das Heizelement verfiigt iiber geniigend Wérmereserven, o
daB sich Temperaturschwankungen ~durch schnell -wech-
selnde Umgebungstemperaturen, z.B. infolge von Wind,
nicht negativ auf Nahtgiite und SchweiBigeschwindigkeit
auswirken. '

AK 9533 Ing. H. Merkel
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Hinweise zum Betfieb von Hydraulikanlagen in der Landtechnik

Unter diesem Titel verdffentlichten wir im Heft 5/1974, Seite 254, den
tweiten Teil einer Beitragsfolge von Dr.-Ing. E. Hlawitschka. Dazu
erreichte uns nachfolgende Stellungnahme des VEB Industriewerke
Karl-Marx-Stadt, dem Hersteller der Zahnradpumpen nach TGL 10 859.
Der Inhalt dieser Entgegnung wurde mit dem Autor des Beitrages,
Dr.-Ing. E. Hlawitschka beraten und fand dessen Einversténdnis.

Die Redaktion

Nach unserer Auffassung ist im vorletzten Absatz des Ab-
schnittes*4.1. des o.g. Beitrages eine Fehlinformation unse-
rer"Kunden enthalten. Der Autor stellt dort zwar sehr rich-
tig dar, daB das Wirken duBerer Kriifte auf die Antriebs-
welle der Zahnradpumpe den inneren Kriifteausgleich stért,
zieht aber dic den Anwender irritierende SchluBfolgerung,
daB aus diesem Grunde der Antrieb nur iiber eine vom
Hersteller zu heziehende Kupplung, die eine axiale und ra-
diale Belastung der Antriebswelle vermeidet, vorzunelimen
ist. Dieser Hinweis auf die Kupplung entspricht nicht un-
seren Erkenntnissen und Absichten, er steht im Wider-
spruch zu unseren Empfehlungen an die Anwender unscrer
Zahnradpumpen. Fiir den Antrieb der Zahnradpumpen
TGL 10859 werden von uns Kuppluugen nach Werkstan-
dard TWKN 06601 in einer Baureihe angeboten, gestuft nach
Baugréfle und dem zu iibertragenden Drehmoment. Diese
Kupplungen gleichen Mittigkeitsabweichungen zwischen der
Achse der Antricbsmaschine und der Achse dev Zahnrad-
pumpe bis maximal 0,3 mm aus und vermeiden bei vor-
schriftsméBiger Montage entsprechend unserer Betriebsan-
leitung axiale und radiale Belastung der Pumpen-Antriebs-
welle. Die Kupplung nach ITWKN 06601 ist aber nur eine
der fiiv dic Zahnradpumpen TGL 10 859 anwendbaren Kupp-

lungsarten, die durchaus nicht in jedem [all die zweck-
maBigste und oplimalste Lésung fiir den Antrieb ist.

- Mit dem Angebot unserer Kupplung verfolgen wir in erster

Linie die Absicht, Kupplungsteile kleiner Dimensionierung
in einbaufertigem Zustand mit 6konomischen Vorteilen be-
veitzustellen.  Diesen Vorteilen stehen folgende Nachteile
gegeniiber:

— Durch die Relativbewegung und den FormschluB mit rela-
tiv grofem Spiel an den Ubertragungselementen miissen
die  RKupplungsteile (legierter Stahl mit gasnitrierter
Oberfldche) bei ungeschmiertem Betrieb als schnellver-
schleifende Bauteile angeschen werden. Um eine hohere
Grenznutzungsdauer der Kupplung zu erzielen, wird von
uns der vorzugsweise Linsatz dieser Kupplung in ge-
schlossenem Gehiuse unter Ul ader in Ulnebel empfohlen.

— Bei dynamischer Belastung, inshesonderc bei dieselmo-
torischem Antrieb, gewilirleistet die Kupplung nicht in
jedem Fall das Fernhalten duBerer Krifte von der Pum-
pen-Antriebswelle (z. B. bei Schwingungen). Aus diesem
Grund empfehlen wir vor seriemmnéBigem Linsatz eine
praxisgetreue Erprobung im I'inalerzeugnis.

Wir weisen unsere Kunden deshalh darauf hin, daB in di-
versen Anwendungsfallen der Linsatz von
Elastischen Schubrollenkupplungen nach TGL 21 612
oder
Elastischen KKlauenkupplungen nach TGL 23 252
fiir den Antrieb der Zahnradpumpen TGL 10859 zweck-
maBiger ist. A 9690

Die Neuererbewegung und das sozialistische Eigentum

Dipl.-Jurist H. Wagner, Bezirksgericht Schwerin

Sozialistisches Eigentum ist die Quelle unseres gesellschaft-
lichen Reichtums und das Fundament der politischen Macht
der Arbeiterklasse ‘unter Fithrung der marxistisch-leninisti-
schen Partei. Es ist 8konomische Grundlage der sozialisti-
schen Demokratic und der Planwirtschaft, der gesellschaft-
lichen Produktion und der gesellschaftlichen und der indi-
viduellen Konsumtion. )

Die materiellen und finanziellen Milttel, dic sozialistisches
Eigentum darstellen, sind Grundlage des gesamten gescll-
schaftlichen Reproduktionsprozesses. IfleiB und Anstrengung
unserer Werktiitigen fiihren jedoch nur dann zu wachsendem
gescllschaftlichen und individuellen Wohlstand, wenn der
ProzeB der erweiterten Reproduktion der Volkswirtschaft un-
ter bewuBter Ausnutzung der komplex wirkenden gesell-
schaftlichen und &konomischen Gesetze und unter Aus-
schopfung aller realen Maoglichkeiten geplant, organisiert,
durchgefihrt und kontrolliert wird.

Eine solche Moglichkeit zur Unterstiitzung des gesellschaft-
lichen Reproduktionsprozesses ist eine planmmaBige, auf die
Schwerpunkte der Ratienalisierung und der Intensivierung
aller Arbeitsprozesse und die Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen gerichtete Neuerertitigkeit. Die Ergeb-
nisse der Neuererbewegung in den letzten Jahren, insbe-
sondere jedoch die Tatsache, dal im Jahr 1973 iiber 1,3 Mill.
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Werktéitige an Neuerungen heteiligt waren und durch her-
vorragende Arbeit halfen, der Volkswirtschaft einen Nutzen
von 3.6 Milliarden Mark zu erbringen. machen deutlich, daf3
die Qualitit in der Entwicklung dev Neucrerbewegung zuge-
nommen hat. Sie sind ein Ausdruck dafiir, daB sich die neue
Neueververordnung (NVO) vom 22. Dezember 1972 in der |
Praxis hewihrt hat. Diese Entwicklung widerspiegelt sich
auch in der Effektivitit der Neuerertitigkeit. Dic Neuerer
genieBen in unserem Staat hohes Ansehen. All die Minner.
Frauen und Jugendlichen, die durch vieles Uberlegen und
kluges Nachdenken sich den Beinamen ,Neuerer ehrlich
verdient haben, helfen vor allem bei der sozialistischen Ra-
tionalisierung. Man kann vor solchen Menschen nur den
Hut ziehen. Sie zu unterstiitzen, ithnen besondere Aufmerk-
samkeit und Fiirsorge zu widmen, war auch eine Forderung
des VIIIL. Parteitages.

Diese gute Entwicklung der Neuererbewegung und ihre lir-
gebnisse werden jedoch gegenwiirtig noch von negativen
Faktoren beeinfluBBt. die den Sinn der Neuererbewegung
verfilschen. Bei diesen Erscheinungen handelt es sich nicht
uin Entwicklungsprobleine in der Neuererbewegung selbst.
nicht etwa um Auslegungsvarianten des Neuerevrechts, son-
dern eindeutig um ein Handeln von Leitern aller ISbenen,
umn z B. Kapazitdtsliicken zu schlieBen, dde Kapazitit un-
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ter dem Deckmantel der Neuerertiitigkeit zu erweitern oder
ganz einfach die Neuerertitigkeit in Feierabendtitigkeit um-
zuverfdlschen. Vielfach ist bei diesen Leitern auch an die
Stelle echter politischer Arbeit in der Neuererbewegung und
der Entwicklung echter Wettbewerbsinitiativen lediglich nur
Formalismus getreten und ein Streben nach Zahlenhascherei,
das oft nur groBe Initiativen in der Neuererbewegung sta-
tistisch vortauscht.

Beim AbschluB von Neuerervereinbarungen wird oft ,nicht
beachtet, daB nicht jede zusitzliche Aufgabe in einem Be-
trieb oder Produktionsbereich den Charakter einer Neuerer-
aufgabe hat.

Es diirfen nur solche Aufgaben den Neuererkollektiven iiber-
tragen werden, deren Realitiit durch den Abschlu3 einer Neu-
erervereinbarung begriindet ist und die Leistungen fordert,
wie sie im §13 der NVO festgelegt sind. Dabei ist immer
von dem wichtigen Grundsatz auszugehen, daB vereinbarte
Neuerertiitigkeit stets darauf gerichtet sein mubB, innerbe-
triebliche Aufgaben der sozialistischen Rationalisierung als
Bestandteil der betrieblichen Planung zu lgsen. Diese Ziel-
stellung fiir den Inhalt der Neuerertitigkeit ergibt sich ein-
deutig aus der Priaambel der NVO, aus §2 Abs.1 und
§ 8 NVO. Fiir die unbedingt erforderliche betriebliche straffe
Leitung und Organisation der vereinbarten Neuerertitigkeit
bedeutet das schlieBlich, daB die Leiter bei Abschlu von
Neuerervereinbarungen, insbesondere bei der Entscheidung
iiber die Frage, welche Leistungen Gegenstand einer Neuerer-
vereinbarung sind, die Bestimmungen des § 13 NVO nicht
isoliert betrachten diirfen, sondern nur im Zusammenhang
mit den vorstehend genannten Grundbestimmungen.

§13 Ziff.2 der NVO legt fest, daB es sich inhaltlich bei
Neuerervereinbarungen um Probleme handeln muB, zu deren
Lésung eine schopferische Leistung erforderlich ist.

§8 Abs. 1 Satz1 der NVO macht sodann sichtbar, daB Auf-
gaben, die auf schematische Weise gelést werden, Aifgaben
zur Uberleitung aus bereits vorliegenden Lésungen, aus For-
schung und Entwicklung in die Produktion nicht als thema-
tische Neuereraufgaben vorgesehen und geplant werden kén-
nen. Das betrifft auch Betriebserfahrungen, die ohne das
Losen ecines echten Problems von einem anderen Betrieb
iibernommen werden. Schépfertum in der Neuererbewegung
bedeutet, daB die Neuererkollektive das bereits bekannte
Wissen als exakte Grundlage ihrer eigenen Tatigkeit nutzen.
Es wird nicht immer die Festlegung das § 13 beachtet, daB
die Aufgaben; die in Neuerervereinbarungen gestellt werden,
vor einem sachkundigen Gremium zu verteidigen sind. Da-
durch soll erreicht werden, daB die Neuererbewegung auf
die festgelegten Ziele ausgerichtet wird und keine Neuerer-
vereinbarungen abgeschlossen werden, die den gesetzlichen
Vorschriften widersprechen.

§14 Abs.1 NVO verbietet es, Neuerervereinbarungen iiber
Aufgaben abzuschlieflen, die im Rahmen von Kooperations-
beziehungen durch andere Betriebe gelost werden miissen.
Fiir solche Aufgaben miissen Wirtschaftsvertrige abgeschlos-
sen werden.

SchlieBlich wird nicht immer beachtet, daB es untersagt ist,
in Neuerervereinbarungen Aufgaben aufzunehmen, die quan-
titativ und qualitativ zu den Dienstaufgaben bzw. Arbeits-
aufgaben des betreffenden Ncuerers gehéren.

Falls sich Leiter von Betrieben oder Betriebsteilen oder deren
Vertreter an Neuereraufgaben beteiligen, ist zu beachten,
daB nach §2 Abs.1 der 1. Durchfiithrungsbestimmung zur
NVO vom 2. Dezember 1971 die Zustimmung des Leiters
des jeweils iibergeordneten Organs erforderlich ist. Das be-
trifft vor allem die Zahlung von Vergiitungen und die Er-
stattung von Aufwendungen. -

AuBer den vorgenannten Gesetzesverletzungen des Neuerer-
rechts, die bei Kenntnis der einzelnen Festlegungen in den
geltenden gesetzlichen Bestimmungen vermeidbar wiiren,
gibt es jedoch auch einige Leute, die man als AuBenseiter be-
zeichnen kann, die sich die hohe Wertschitzung, die den
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Neuerern zugute kommt, durch betriigerische Manipulationen
zunutze machen, um krassen Egoismus und Gewinnsucht zu
befriedigen.

Schwere Straftaten im Bereich der Landtechnik

Vor dem I Strafsenat des Bezirksgerichts Schwerin und vor
den Strafkammern der Kreisgerichte Gistrow und Schwerin
hatten sich vor kurzem 23 Biirger zu verantworten, die un-
ter dem Deckmantel von angeblicher Neuerertidtigkeit um-
fangreiche Straftaten gegen das sozialistische Eigentum be-
gingen und den geschidigten Betrieben einen Schaden von
rund einer viertel Million Mark zufiiglen. Sie kamen -vor
allem aus dem Ingenieurbiiro fiir Rationalisierung beim Be-
zirkskomitee fiir Landiechnik, aus dem Priif- und Versuchs-
betrieb Charlottenthal, Krs. Giistrow, und waren in diesen
Betrieben meist als leitende Mitarbeiter titig. Einerseits
leisteten sie dort eine gute Arbeit, andererseits organisierten
sie jedoch bewuBt und.zielgerichtet umfangreiche, mit Ma-
nipulationen verbundene Gesetzesverletzungen.

Der [. Strafsenat des Bezirksgerichts Schwerin stellte dazu
im Ergebnis einer umfassenden Beweisaufnahme in seinem
Urteil folgendes fest:

.Die Angeklagten waren hochqualifizierte Fachkrafte aus
metallver- und metallbearbeitenden Bereichen sowie der
Landtechnik und zuin iiberwiegenden Teil in solchen Betrie-
ben des Bezirkes Schwerin titig, die der Entwicklung, der
Rekonstruktion, der Erhaltung und Pflege von Maschinen,
technischen Geridten und Produktionsanlagen der sozialisti-
schen Landwirtschaft dienten. Sie hatten, jeder in seinem
Tétigkeitsbereich mit unterschiedlicher Verantwortung, teil-
weise als Leiter, bedeutsame Aufgaben organisatorischer,
konstruktiver und ingenieurtechnischer Art im Interesse un-
serer Volkswirtschaft zu erfiillen. Anstatt — ihrem jeweiligen
Qualifikationsgrad entsprechend — ihre Fihigkeiten und Ini-
tiativen auf die optimale Realisierung der sich aus den mit
ihren Betrieben abgeschlossenen Arbeitsvertrigen zu rich-

ten, versagten sie nicht nur, sondern gingen zur bewufBten'

Schiadigung des sozialistischen Eigentums iiber und wurden
dadurch kriminell. Unter Umgehung und MiBachtung der
gesetzlichen Bestimmungen auf dem Gebiet des Neuererwe-
sens und der Feierabendtitigkeit wurden in der Zeit von
1969 bis 1973 mit verschiedenen volkseigenen Betricben so-
genannte Realisierungsvereinbarungen abgeschlossen, die die

* Konstruktion bzw. Fertigung bestimmter Werkzeuge zur

Herstellung von Ersatzteilen und Kleingeriten fir die Land-
wirtschaft zum Gegenstand' hatten. Die Angeklagten Ohl,

- Gors, Kunkel und teilweise auch Réttgers waren dabei die

Organisatoren bzw. Vermittler und jeweils fiihrend beiin Ab-
schlufl solcher Vereinbarungen. Sie und alle anderen be-
teiligten Angeklagten — in unterschiedlicher Gruppenzusam-
mensetzung — waren sich bereits beim AbschluBl der Verein-
barungen im klaren dariiber, méglichst hohe persénliche Vor-
teile aus dieser Titigkeit zu erreichen. Diesem Ziel diente
die gesamte Anlage der Realisierungsvereinbarungen (RV)

und die Abrechnung der Teilleistungen bzw. die Endabrech- -

nung. Im einzelnen bedienten sich die Angeklagten folgender
krimineller Mittel und Methoden:

— Die Abfassung der RV war von Anbeginn so angelegt, da83
sie den auftraggebenden Betrieb iiber wichtige Details
der Regelungen tduschten. Die teilweise darin genannten
gesetzlichen Bestimmungen waren nicht zutreffend und
sollten den Anschein der RechtmiBigkeit erwecken. Der
sogenannte Vereinbarungspreis beruhte in keinem Fall
auf einer exakten Kalkulation, sondern war von vorn-
herein so von den Angeklagten unter sich ausgehandelt,
daB er ihnen ecinen hohen unberechtigten Vorteil sicherte.
In das Realisierungskollektiv wurden teilweise Namen von
Personen aufgeriommen, von denen feststand, daB sie
nicht an der Realisierung des Auftrags beteiligt werden.

— Mit der spiteren Abrechnung wurden dann die mit der
Vereinbarung angestrebten unberechtigten Vorteile reali-
siert. Die Hauptmethode dabei waren die dem Rech-
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nungsbetrag willkiirlich zugrunde gelegten Arbeitsstunden,
die nach Feststellung der Sachverstindigen immer eine
beachtliche, teilweise sogar bis 6fache Erhéhung der tat-
siichlich erbrachten Leistungen darstellten.

— Teilweise wurden sogenannte Strohménner in die Abrech-
nung aufgenommen und ihre angeblichen Leistungen in
Arbeitsstunden der Rechnung zugrunde gelegt, obwohl
solche Personen an der Herstellung des Erzeugnisses iiber-
haupt nicht mitgewirkt hatten.

— In den Abrechnungen wurden schlieBlich Teilleistungen
anderer volkseigener Betriebe und die Verwendung von
Materialien ausgewiesen, die tatsdichlich nicht erbracht
bzw. nicht verbraucht wurden.

— Ein Grund fiir die willkiirliche Uherhdhung der Abrech-
nungen war auch die finanzielle Abdeckung der Forde-
rung der Organisatoren oder Vermittler der einzelnen RV,
10 Prozent des Rechnungsbetrages an sie auszuzahlen,
obwohl diese Angeklagten in der Regel an der unmittel-
baren Herstellung der Erzeugnisse nicht beteiligt waren.“

Die Angeklagten wurden entsprechend ihrer jeweiligen indi-
viduellen Schuld mit unterschiedlichen Strafen belegt. Einige
erhielten durch Strafbefehle Geldstrafen, ausgesprochen wur-
den aber auch Bewihrungsverurteilungen und. bohe Frei-
heitsstrafen bis zu 7 Jahren. Inzwischen hat auch das Oberste

. Gericht hinsichtlich der Angeklagten, die sich vor dem Be-
zirksgericht verantworten muBten und Berufung einlegten,
das Urteil des Bezirksgerichts bestitigt.

SchluBfolgerungen

Natiirlich werfen diese Strafverfahren und die vorstehend

genannten Gesetzesverletzungen eine ganze Reihe von Pro-

blemen leitungsméBiger Art auf. Die daraus zu ziehenden

SchluBfolgerungen lassen sich wie folgt zusammenfassen:

— In einem sozialistischen Betrieb ist das Neuererwesen
leitungsmiBig abzusichern. Jegliche Selbstlauftheorie ist
auf diesem Gebiet schadlich.

— Zur Gewihrleistung der fithrenden Rolle der Partei der
Arbeiterklasse auf diesem Gebiet ist der Einflul der

Grundorganisation auf das Neuererwesen durch die Par-
teileitung zu gewihrleisten. Insbesondere miissen die Ge-
nossen mit den im Zusammenhang stehenden politischen
Problemen vertraut gemacht werden.

— Die Betriebsleitung muB sichern, daB das Neuererrecht
in allen seinen Einzelheiten, insbesondere die gesetz-
lichen Bestimmungen iiber den Abschiu# der Neuerer-
vereinbarungen, die Auspriiche der Werktatigen und die
Héhe der Vergiitungen umfassend im Betrieb publiziert
werden.

— Die gesetzlichen Anforderungen an die zu erarbeitenden
Dokumente innerhalb der Neuererbewegung sind unbe-
dingt zu beachten. Die gesamte Neuererbewegung ist auf
ihr tatsichliches Anliegen zuriickzufithren, namlich die
sozialistische Rationalisierung und letztlich die Arbeits-
produktivitit zu férdern. Jeglicher Zahlenhascherei und
einer lediglich statistischen Erfiillung des Plans muB ent-
gegengewirkt werden.

— Stiirkeres Augenmerk und intensive Kontrolle ist auf die
finanzielle Abwicklung der Neuerertitigkeit zu richten.’
Insbesondere die Problematik Ergebnis der Neuererlei-
stung und Aufwendung ist stirker als bisher zu beachten.

— Um einem MiBbrauch der Neuererbewegung vorzubeugen,
ist zu gewihrleisten, daB die Arbeiten auBerhalb der re-
guliren Arbeitszeit durchgefiihrt werden, dennoch ist

+ einc Kontrolle iiber die betrieblichen Kapazititen, insbe-
sondere iiber den Maschinenpark und die Fahrzeuge
auszuiiben. .

Wie vorstehend ausgefiihrt, gibt es also einen engen Zu-
sammenhang zwischen der Entwicklung innerhalb der Neu-
ererbewegung und der Mehrung und dem Schutz des so-
zialistischen Eigentums.

Unsere Neuecrer haben sich im Laufe der Zeit einen guten
Namen gemacht, aber mit allem Nachdruck sei nochmals
darauf hingewiesen, daB die Kontrollorgane und die Organe
der sozialistischen Rechtspflege es niemandem gestatten,
diesen guten Namen zu beschmutzen, sondern sich stets da-
fiir einsetzen werden, dafl der Sinn und das Ziel der Neu-
crerbewegung immer beachtet wird. A 9687

| Aus der Forschungsarbeit unserer Institute und Sektionen

Zur Entwicklung eines Baukastensystems Fitterung
am Beispiel von Milchproduktionsanlagen

Dipl.-Ing. U. Jacobi, Technische Universittit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Férdertechnik

Die gegenwirtige Entwicklungsperiode in der Landwirtschaft
wird u. a. durch den Ersatz bisheriger Produktionsmethoden
durch solche mit einer hohen Arbeitsproduktivitit gekenn-
zeichnet. Fiir den Bereich der Milchproduktionsanlagen be-
deutet das die Ablésung der Generationen I und 1lI nach
Thurm /1/. Damit ergibt sich fiir den Zeitraum bis etwa
1985 ein Bedarf von etwa 1,9 Mill. neu zu schaffender bzw.
zu rekonstruierender Tierplitze in Milchproduktionsanlagen.

1. Einheitliche Ausriistungskonzeption ist notwendig

Aus dem Umfang der zu lésenden Aufgaben ergibt sich die
Notwendigkeit einer wissenschaftlichen Vorbereitung, Ge-
genwirtige Entwicklungstendenzen sehen fiir diesen Zeit-
raum Anlagen mit mehr als 3000 Tierplatzen vor. Innerhalb
des Gesamtsystems Milchproduktionsanlage (Tafel 1) existie-
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ren im Gegensatz zu den Teilsystemen Melken und Entmisten
fiir das Teilsystem Fiitterung gegenwirtig eine Vielzahl ver-
schieden einsetzbarer Ausriistungselemente. Die Gestaltung
des Teilsystems Fiitterung ist bisher mafBigebend fiir die Be-
sonderheiten der Anlagen, d.h. es gibt weder einheitliche

Tafel {. Begriffserlduterungen

System Milchproduktionsanlage

Teilsystem z. B. Fiitterung

z. B. Entnahme, Dosierung,
Verteilung

Einzelsystem

Grundelement z. B. Forderer, Dosierer




Der Beitrag der Wissenschaftlich-technischen Gesellschaft
fur Landwirtschaft der UdSSR zur weiteren Mechanisierung

E. G. Rogaéeva, Stellvertreter des Vorsitzenden des Zentraivorstandes der WTG fiir Landwirtschaft der UdSSR
- N. M. Beljajev, Vorsitzender der Sektion fiir Mechanisierung und Elektrifizierung der WTG fiir Landwirtschaft der UdSSR

1. Erreichter Stand in der Mechanisicrung

In den Direktiven des XXIV. Parteitages der KPdSU zum
Fiinfjahrplan der Entwicklung der Volkswirtschaft der
UdSSR fiir die Jahre 1971 bis 1975 ist das weitere Wachstum
der Produktion von landwirtschaftlichen FErzeugnissen auf
der Grundlage der allseitigen Festigung der matericll-techni-
schen Basis der Landwirtschaft, der konsequenten Verwirk-
lichung des Kurses ihrer Intensivierung durch Chemisierung,
komplexe Mechanisierung der Pflanzenproduktion und Vieh-
wirtschaft sowie Melioration vorgesehen.

Die Mechanisierung und Automatisierung der landwirtschaft-
lichen Produktionsprozesse sind das entscheidende Glied in
der Durchsetzung des technischen Fortschritts und der Er-
hohung der Arbeitsproduktivitit in der Landwirtschaft.

Die Landwirtschaft der Sowjetunion hat bedeutende Erfolge
in der Erweiterung der Energie- und Maschinenkapazitat der
Kolchosen und Sowchosen zu verzeichnen. Daraus ergeben
sich immer neue Méoglichkeiten zur Erhéhung des Mechani-
sierungsgrades der landwirtschaftlichen Produktionsprozesse
und der Liquidierung der schweren kérperlichen Arbeit.

Schon <cit langem sind solche aufwendigen Prozesse wie die
Bodenbearbeitung, Aussaat, Pflege landwirtschaltlicher Kul-
turen und -aulbereitung voll mechanisiert. Andere Arbeiten
sind nahezu vollmechanisiert. So betrigt der Mechanisie-
rungsgrad beim Kartoffellegen 91 Prozent, beim Umschlag
des Getreides 90 Prozent und bei der Kérnermaisernte
84 Prozent.

Andererseits gibt es in der Pllanzenproduktion Prozesse, die
noch recht gering mechanisiert sind. Dazu gehéren die Ernte
von (Gemiise, Obsl und Baumwolle, die Pllege mehrjihriger
Pflanzen, Bewisserungs- und einige andere Arbeiten. Gegen-
wirtig werden MaBnahmen zur Erhéhung des Mechanisie-

Bild 1. Genossin E. G. Rogatschewa. Mitauto-
rin dieses Beitrags, wurde fiir ihr er-
folgreiches Wirken zur Vertiefung der
Zusammenarbeit zwischen der WTG fiir
Landwirtschaft der UdSSR  und  der
KDT vom Prisidium der Ingenieuror-
ganisation der DDR die Goldene Ebh-
rennadel der KDT verliehen. Die Aus-
zeichnung wurde ihr anldBlich eines
Erfalirungsaustausches mit dem Fach-
verband lLand-, Forst- und Nahrungs-
giitertechnik in  Leipzig-Markkleeberg
vom stellveriretenden Vorsitzenden un-
seres Fachverbands Dr.-Ing. J. Kremp
itberreicht.
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rungsgrades in der Viehwirtschaft durchgesetzt. Bereits im
laufenden Finfjahrplan wicd sich die Produktion von tieri-
schen Erzeugnissen auf industrieller Basis in erheblichem
Umfang entwickeln.

Die Grundlage der FlieBtechnologie in den Viehzuchtfarmen
ist die komplexe Mechanisierung mit hohem Automatisie-
rungsgrad. Dadurch wird eine bedeutende Steigerung der
Arbeitsproduktivitdt und einc merkliche Senkung der Pro-
duktionskosten bei tierischén Erzeugnissen gesichert.

Fiir dic Gewihrleistung der unversehrten und rechtzeitigen
Anlieferung der Giiter zu den Kolchosen und Sowchosen und
die effektive Ausnutzung des Eisenbahn- und Kraftfahrzeug-
trapsportraums  gewinnt die Einfiihrung rationeller Um-
schlagprozesse und dic Steigerung des Mechanisierungsgrades
der Be- und Entladearbeiten besonders grofe Bedeutung.

Fiir die Durchsetzung der komplexen Mechanisierung der
landwirtschaftlichen Produktion wurde fiir die Jahre 1971
bis 1975 ein Maschinensystem entwickelt, das die Schaffung
von Komplexen mit entsprechender Technik und Ausriistun-
gen auf der Grundlage wissenschaftlich begriindeter technolo-
gischer Prozesse in der Pllanzenproduktion und Viehwirt-
schalt vorsicht.

Nach diesem System sah der I7iinfjahrplan 1971 bis 1975
vor, [ir die komplexe Mechanisierung aller Zweige der Pro-
duktion in Kolchosen und Sowchosen 2343 Typen an Trak-
toren, Maschinen, Anlagen und Vorrichtungen bereitzu-
stellen, darunter 1293 fiir die Pflanzenproduktion, 701 fiir
dic Viehwirtschaft und Futtererzeugung und 349 fir die Me-
lioration.

Die Schwerpunkte bei der Einfiithrung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts aul dem Gebiet der Mechanisierung
sind:




— 'Leistungssteigerung, Erhéhung der Arbeitsgeschwindigkei-
ten und Energiekapazitiat der Traktoren

— Entwicklung von Kraftfahrzeugen und Anhingern fiir den
Einsatz in der Landwirtschaft mit héherer Tragfahigkeit,
groBerem Laderaum und besserer Gelindegangigkeit

— Steigerung der Leistung der Erntemaschinen, Entwick-
lung von Vallerntemaschinen mit groBer Arbeitsbreite und
in Mehrreihenanordnung fiir Halmfriichte und technische
Kulturen

— Schaffung von Maschinen fiir neue technologische Pro-
zesse, d. h. kambinierter Aggregate, die in einecm Durch-
lauf mehrere technologische Operationen ausfiithren, Ent-
wicklung von Bodenbearbeitungsgeriten nach dem Ro-
tationsprinzip

— Einfihrung von Maschinen und Ausriistungen, die es in
héchstem Grade erméglichen, die Niihrstoffe von Futter-
mitteln durch Konservierung, Schnelltrocknung, Brikettie-
rung oder Granuliernng zu erhalten

— Entwicklung abgeschlossener Maschinenkomplexe fiir
die tierische Produktien auf industrieller Basis

— breitere Anwendung elektrifizierter Maschinen und Aus-
riistungen sowje Aulomatisierungsmittel in mobilen und
stationdren Prozessen.

Bei der Entwicklung der neuen Technik steht vor den Wis-
senschaftlern und Konstrukteuren bei der Konstruktion von
Maschinen noch die Aufgabe der Senkung des Materialein-
satzes, die Gewihrleistung einer hohen Betriebssicherheit und
Nutzungsdauer sowie die Schaffung optimaler Arbeitsbedin-
gungen fiir das Bedienungspersonal.

2. Mitarbeit bei der Entwicklung neuer Technik

Den Fragen der Mechanisierung und Automatisierung der
landwirtschaftlichen Produktion und der Einschrankung der
manuellen Arbeit wird in den Themenplinen des Zentralvor-
stands und der regionalen Vorstinde der Wissenschaltlich-
technischen Gesellschaft (WTG) fir Landwirtschaflt groBe
Aufmerksamkeit geschenkt. Die Vorstinde und Grundorgani-
" sationen der WT'G streben die allseitige Steigerung der Akti-
vitdt der Wissenschaftier, Spezialisten und Neuerer der Land-
wirtschaft bei der Beschleunigung des wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts und der Schaffung ciner schopferischen
Atmosphire in jedem Forschungsinstitut, jeder Kolchose und
Sowchose an.

Der Zentralvorstand der Wissenschaftlich-technischen Gesell-
schaft fiir Landwirtschaft forciert tiber dic territorialen Vor-
stainde und Grundorganisationen die aktive Teilnahme seiner
Mitglieder an den auf wissenschaftlicher Grundlage erarbeite-
ten MaBlnahmen zur Mechanisierung der Arbeitsprozesse in
der Landwirtschaft sowohl im einzelnen, als auch im MaBstab
des gesamten Landes. Der Entwicklung einer neuen Maschine
geht eine angespannte wissenschaftlich-technische Tatigkeit
zur Begriindung und Wahl der technisch-6konomischen Para-
meter und zum Bau eines Versuchsmusters voraus.
Innerhalb dieses Entwicklungsabschnittes leistet die wissen-
schaftlich-technische Uffentlichkeit an Forschungsinstituten,
vielen Lehrstiithlen landwirtschaftlicher Hochschulen, an Ma-
schinenpriifstinden, in Versuchsstationen und zahlreichen
anderen landwirtschaftswissenschaftlichen  Organisationen
cine gewaltige Arbeil.

Es konnten viele Beispiele dafiir angefiilirt werden, in denen
von Kollektiven oder einzelnen Wissenschaftlern in Erfil-
lung der schéplerischen Pline theoretische Arbeiten angefer-
tigt wurden, die als Grundlage fiir die Entwicklung neuer
Maschinen, Ausriistungen und Vorrichtungen dienten. Oft
werden Modelle von neuen Maschinen, die nach schépferi-
schen Planen in Forschungsinstituten, Lehranstalten und an-
deren landwirtschaftlichen Organisationen entstanden, zur
Basis fiir die Entwicklung von Yunktionsmustern fiir neue
landwirtschaftliche Maschinen,

Die Hauptschwierigkeit bei der Entwicklung neuer Maschi-
nen fiir die komplexe Mechanisierung der landwirtschaft-
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lichen Produktion besteht darin, dafl der gréBte Anteil der
nichtmechanisierten Arbeiten vom Standpunkt der Maglich-
keiten der Realisierung der Maschinentechnologie her be-
trachtet heute zunehmend kompliziertere Operationen sind
(Ernte von Gemiise, Obst und Wein, Automatisierung des
Melkens und anderer Prozesse).

Dieser Umstand bedingt die Notwendigkeit der allseitigen
Entwicklung der Forschungsarbeiten auf dem Gebict der
Mechanisierung und der gemeinsamen schopferischen Arbeit
der Ingenieure. Agronamen, Zootechniker und Ziichter, die
auf die Suche nach ncuen technologischen Lésungen und die
Ziichtung solcher Sorten gerichtet ist, die weitestgchend den
Anforderungen des mechanisierten Prozesses gerecht, werden.

Auch in dieser I'rage spielt die wissenschaftlich-technische
Uffentlichkeit der Landwirtschaft eine groBe Rolle. Die kol-
lektive Beratung dicser oder jener Fragen zur Mechanisierung
der Prozesse und Ablésung der nanuellen Arbeit durch Ma-
schinen sowie der Erfahrungsaustausch erméglichen die ge-
meinsame Erarbeitung der Richtungen bei der Losung kom-
plizierter Aufgaben.

3. Verschiedene Formen der Weilerbildung und des
Erfahrungsaustausches

Die Vorstinde und Grundorganisationen leiten 680 Volks-
universititen an. in denen 150 000 Teilnehmer ihre Kennt-
nisse und Fihigkeiten erweitern kénnen. Die Organisationen
der WTG bemiihen sich darum, dafl die neuesten Erkennt-
nisse der Wissenschaft in den Lehrprogrammen der Volks-
universititen thren Niederschlag finden und entsenden hoch-
qualifizierte Lektoren zur Durchfithrung des Unterrichts.
Viele Horer sind bestrebt, die im Ulnterricht dargelegten
progressiven Arbeitsmethoden und Technologien schnell in
die Praxis einzufiithren. Die Wissenschaftler unterstiitzen die
Fachleute bei der Verallgemeinerung der Erkenntnisse sowie
bei der effektiven Einfithrung bestimmter Maschinen, Ver-
fahren und Technologien.

Zur Beratung aktueller Probleme in der Entwicklung der
Mecchanisierung der landwirtschaftlichen Produktion und
Erarbeitung praktischer Empfehlungen zu ihrer Realisierung
werden in den Organisationen der WTG fiir Landwirtschaft
Beratungen, Konferenzen und Seminare der wissenschaftlich-
technischen Uffcuntlichkeit durchgefiihrt. Die Erfahrung hat
gezeigt, daB dies eine der wirksamsten Formen der Einbe-
ziehung der Mitglieder der WTG in die kollektive Erarbei-
tung von Vorschligen zu Fragen der Mechanisierung der ver-
schiedensten landwirtschaftlichen Zweige ist. Dazu folgendes
Beispiel: Zu Beginn des Jahres 1972 wurde vom Zentralvor-
stand der WTG fiir Landwirtschaft gemeinsam mit dem Zen-
tralvorstand der W'I'G Autotransport und StraBenwirtschaft
mit Beteiligung der Selchostechnika, dem Ministeriom fiir
Landwirtschaft der UdSSR und dem Ministerium fiir Auto-
transport der RSFSR eime wissenschaftlich-technische Kon-
ferenz zum Thema . Fortschrittliche Methoden der Ernte-
und Transportarbeiten in der Landwirtschaft* durchgeliihrt.
Die Konferenz erarbeitete Empfehlungen zur Vervollkomm-
nung der Ernte- und Transportarbeiten, zur Einfiilhrung einer
neuen Arbeitsorganisation und neuer leitungsmethoden in |
den Transportabteilungen wihrend der Erntearbeiten.

Das trug bedeutend zur Einfithrung neuer, progressiver Ifor-
men in die Arbeitsorganisation beim Abtransport der abgeern-
teten Kulturen und zur Erhohung der Produktivitit der
Erntemaschinen und Transportmittel bei.

Entsprechend den Empfehlungen wurden schon 1972 in den
Kollektivwirtschaften 46 000 spezialisierte Erntebrigaden und
8000 zentralisierte Transportabteilungen organisiert.

4. WTG als Wetlbewerbsorganisator.

Zur allumfassenden Propaganda der fortschrittlichen Arbeits-
methoden und der Nuatzung neuer Maschinen und Ausriistun-
gen fiihren die zentralen und territorialen Vorstinde der
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WTG fiir Landwirtschaft Wettbewerbe nund Ausschreibungen
um Berufsmeisterschalten durch.

In der Thematik der Ausschreibungen finden Fragen der
Mechanisierung der Produktionsprozesse und der Anwendung
fortschrittlicher Technologien ihren Niederschlag.

Der Zentralvorstand der WTG fiir Landwirtschaft veranstal-

tete im November 1973 gemeinsam mit der Geriiteindustrie
" einen Wettbewerb um die besten Entwicklungen von Geraten-

und Mitteln zur Automatisierung der technologischen Pro-

... zesse in der Viehwirtschaft, der einige Losungen von prakti-

schem Wert erbrachte.

- Die Sektion Mechanisierung und Elektrifizierung des Zentral-
- vorstandes der WTG fiir Landwirtschaft beteiligt sich stin-

dig an Berufswettbewerben. 1973 wurden folgende Wettbe-
werbe veranstaltet:

— Wettbewerb der Pfliiger zwischen den Unionsrepubliken
um die beste Bodenbearbeitung,
— Unionswettbewerb um den besten Maschinenfiihrer,

— Unionswettbewerb um den besten Fahrer der Vereinigung
wSelchostechnika®, .

— Unionswettbewerb der Baggerfiihrer.

| VT-Neuerscheinungen

Autorenkollektiv: Halbleitcrelektronik. Arbeitsbuch. 1. Aufl.,
16,7 cm X 24,0 cm, 362 Seite.s, zahlr, Bilder, Leinen, 23,00 M

Autorenkollektiv (Herausgeber Miiller, G.): Technologische
Planung — Maschinenbau. Band 2: Ausgewihlte Planungs-
gebiete und Planungshilfen. 1. Aufl, 16,7 cm X 24,0 cm,
294 Seiten, 109 Bilder und 36 Tafeln, Kunstleder, 20,00 M

Arndt, A.: Kleines Formellexikon. 11., unveridnderte Aufl.,
12,0 em X 19,0 em, 560 Seiten mit etwa 3000 Stichworten,
450 Bilder, 220 Tafeln und Ubersichten, davon 110 ganz-
seitig, Kunstleder, 8,20 M

Rockstroh, W.: Technologische Betriebsprojektierung. Teil-
svsteme « Gestaltung. 2., bearbeitete Aulfl., 16,7 ¢cmX24,0 ¢cm,
180 Seiten, 91 Bilder und 35 Tafeln, Kunstleder, 18,00 M

Berg, G.-F.: Einfiihrung in die Hydraulik. Reihe Auto-
matisierungstechnik, Band 3. 4., bearbeitete Aufl.,
14,7 em X 21,5 cm, 84 Seiten, 55 Bilder, broschiert, 6,40 M.
Sonderpreis fiir die DDR 4,80 M

Berufsschulliteratur

Giinther, C./G‘. Lothmann: Ur- und Umformwerkzeuge. lehr-

buch fiir die Berufsbildung. 1. Aufl, 14,7 ¢m X 21,5 ¢m,

© 204 Seiten, zahlr. Bilder und Tafeln, Halbleinen, 7,00 M

Jander, K./M. Riege: Schneid- und Blechumformwerkzeuge.
Lehrbuch fir die Berufsbildung. 2., bearbeitete Aufl.,
14,7 em X 21,5 cm, 128 Seiten, zahlr. Bilder und Tafeln.
broschiert. 4,25 M

Semrad, H/W. Otto: Grundlagen der BMSR-Technik, Wis-
sensspeicher fir die Berufsbildung. 5., bearbeitete Aufl.,
16,7 ecm X 240 c¢m, 128 Seiten, zahlr. Bilder, kartoniert,
4,25 M AK 9727
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Des weiteren wurden Unionswettbewerbe um den besten

. SchweiBer, Schlosser, Dreher, Schmied, Einrichter bei der

technischen Wartung von Maschinen und Ausriistungen der
Viehzuchtfarmen und anderer Berufsgruppen veranstaltet.

In der Altairegion wurde ein Wettbewerb um den besten
Vorschlag fiir die mechanisierte Heuernte, in der Belorussi-
schen SSR ein Wettbewerb um die optimale Lésung zum Ab-
stellen der Technik und Einfiihrung fortschrittlicher Metho-
den zur Instandhaltung des Maschinenparks ausgeschrieben.
In anderen Republiken und Gebieten wurden weitere The-
men zum Wettbewerb ausgeschrieben.

Die Fragen der Mechanisierung arbeitsaufwendiger Prozesse
in der landwirtschaftlichen Produktion finden auch jhren
Niederschlag in der Redaktions- und Verlagsarbeit. Von den
zum Wettbewerb 1972 vorgelegten 130 Veroffentlichungen _
.Bestes landwirtschaftliches Buch® beschéftigen sich viele -
mit Problemen der Mechanisierung. :

Die wissenschaftlich-technische Uffentlichkeit steht somit vor
groflen Aufgaben bei der Erfiilllung des Programms zur In-
tensivierung der landwirtschaftlichen Produktion als der ent-
scheidenden Voraussetzung fiir den weiteren Aufschwung der
Landwirtschaft in der Sowjetunion. A 9647

Neues Informationsmittel fiir die
industriemaBige Produktion ab 1975

Die ,Informationen fiir Landwirtschaft und Nahrungsgiiter-
wirtschaft“ werden mit der Nr. 24/1974 ihr Erscheinen in
der bisherigen Form einstellen und in zwei getrennten Reihen
mit folgenden Titeln erscheinen:

1. .luformationen fiir industriemaBige Pflanzenproduktion*
(griner Umschlag, Erscheinungsweise 12mal jéhrlich,
Preis je Heft 1,00 M) und i

2. .Informationen fiir industriemiBige Tierproduktion®
(orangefarbener Umschlag. Erscheinungsweise 12mal

jahrlich, Preis je Heft 1,00 M)

Mit der konsequenteren Profilierung dieser Tnformations-
rethen auf die Probleme der industriemdBigen Produktion
soll eine hoéhere Qualitiat bei der Informationsversorgung
der Werktiitigen aus der industriemifligen Pflanzen- und
Tierproduktion und der anderen Kader'und Spezialisten aus
LPG und VEG sowie aus den partei-, staats- und wirtschafts-
leitenden Organen erreicht werden,

Bestellungen iiber eine oder beide Reihen in einem oder meh-
reren Exemplaren nimmt der zustandige Postzeitungsvertrieb
entgegen.

Dic bisherigen Nutzer der .Inforinationen fiir Landwirtschaft
und Nahrungsgiiterwirtschaft“ werden gebeten, eine Ummel-
dung fiir die beiden neuen Informationsreihen vorzunehmen.

Institut fiir Landwirtschaftliche Tnformation und Dokumen-
tation, 108 Berlin, Krausenstr. 38/39 AK 9722

Berichtigung

Bei dem Beitrag .Zu Problemen der Entmistung bei der Ka-
fighaltung von frithabgesetzten Ferkeln“ im Heft 8/1974 ist
im Bild 3 auf Seite 396 durch ein Versehen der Redaktion
ein Fehler aufgetreten. Richtig mufl es bei der Erlduterung
der beiden unteren Linien heiflen:

...... 10 Prozent 'I'S-Gehalt auf Plaste
1 Prozet 1I'S-Gehalt auf Plaste

Wir bitten um Emschuldigun'g.

AK 9723
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| Zeitschriftenschau '

Traktory i selchosmasiny (1974) H. 4, S. 37—39

Betin, S.: Maschinen zur Beschickung von Hochsilos und
zur Entnahme der Anwelksilage

Hochsilos mit einem Durchmesser von 9,15 m zur Bereitung
von Anwelksilage werden in der Sowjetunion aus Blockstei-
nen errichtet. Das Landmaschinenwerk in Belaja Zerkow
(Ukrainische SSR) produziert die fiir die Beschickung und fiir
die Futterentnahme notwendigen Maschinen und Ausriistun-
gen. Die Einrichtung fiir das Verteilen der Hickselmasse im
Hochsilo vom Typ RMB-9,15 hat eine Durchsatzleistung bis
30 t/h und erfordert eine Antriebsleistung von 10,5 kW. Die
Entnahmemaschine vom Typ RBV erreicht Durchsatzlei-
stungen bis 6 t/h und bendtigt eine Antriebsleistung von
17 kW. Zur Beschickung der Hochsilos steht ein Geblise-
forderer vom Typ TPP-30 zur Verfiigung, der eine Durch-
satzleistung von 12 t/h hat und von einem Elektromotor au-
getrieben wird, der eine Leistung von 30 kW aufweist.

Die zur Bereitung als Anwelksilage vorgesehene Hiicksel-
.masse mufl 75 Prozent im Lingenbereich von 15 bis 30 mm
aufweiscn, um die Beschickung, Lagerung und Entnahme
des Futters in guter Qualitdt zu gewéhrleisten. Die Hochsilos
werden im Verlauf von 3 Tagen mit Hackselmasse gefiillt und
anschlieend bermetisch abgeschlossen.

Veterinarija (1974) H. 4, S. 34—37

Dolgov, V.: Beurteilung von Dung-Ausbringungsverfahren in
industriemiBigen Schweineproduktiousanlagen

Die grofite Verbreitung haben folgende Verfahren gefunden;
Dungausbringung durch Langskanile mit Hilfe eines Klar-
wasserstrahls

Dungausbringung mit Hilfe von Produktionsabwiissern so-
wie Schwemmentmistung.

Als wirtschaftlichstes Verfahren ist die Schwemmentmistung
anzusehen, da sie keinen iibermaligen Frischwasser- und
Energieaufwaud erfordert. In Schweineproduktionsanlagen mit
Schwemmentinistung liegt die Menge der schidlichen Gase
aber um 16 bis 18 Prozent hoher als in denen mit Wasser-
strahl-Dungausbringung. Bei der Dungausbringung mit Hilfe
von Abwissern steigt die Konzentration der schadlichen Gase
zum Zeitpunkt des Dungausspiillens um das 2- bis 3fache
gegeniiber dem Ausgangsniveau an.

Die sanitir-hygienischen Bedinguugen bei der Schweine-
Dungausbringung mit Hilfe von Transporteinrichtungen sind
ihnlich wie bei den Verfahren mit Klarwasser.

Landbouwmechanisatie 25 (1974) H. 7, S. 639—645
Qostendorp, D.: Harnstoffzugabe bei der Ernte von Silomais

Der Einsatz von Silomais bei der Rinderfiitterung hat eine
zunehmende Bedeutung. Probleme hinsichtlich Futterwert
entstehen, wenn der Anteil von Silomais an der Rauhfutter-
ration auf der Grundlage von Trockensubstanz mehr als
50 Prozent betrigt. Zur Verbesserung des Futterwerts von
Silomais werden Harnstoffgaben beim Einsilieren oder beim
Fiittern zugesetzt. Die Dosierapparate fiir Harnstoff befinden
sich auf dem Hicksler, oder in stationdrer Ausfithrung am
Hochsilo bzw. sind kombiniert mit einem mechanischen Fut-
terverteilsystem. Die griBte Bedeutung hat die Harnstoffdo-
sierung auf dem Feldhicksler erlangt. Neben Harnstoff wer-
den zur weiteren Verbesserung des Futterwerts von Silomais
auch gleichzeitig Mineralstoffe und Vitamine dosiert. Die
Vorteile dieses Verfahrens sind in. der Einsparung von
eiweiflreichem Kraftfutter zu sehen.
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Informationen
der Land- und Nahrungsgiitertechnik der DDR
Aus dem Inhalt von Heft 11/1974:

Lehmann, H.: Zum Einsatz des Zugtraktors ZT 300 mit
dem Fliissigmisttankanhénger HTS 100.27

Schulze, D.: Hinweise zur Demontage von Hydraulikbau
elementen

Behrla, J.: Hinweise zur Uberpriifung von Hebezeugen

Schulze, D.: Hydraulische Anlagen in Landmaschinen

Aus dem Inhalt von Heft 12/1974:
Schulze, D.:

elementen

Hinweise zur Demontage von Hydraulik-

Kriiger. M.: Betrachtungen zur Ackerbodenentsteinung in.

Bezirk Magdeburg _ =
Abendroht, K.: Giinstigste Anhiingung von Nachlaufgeriten
am Pflug B 501
Galisch. W.: Férderbénder erreichen bei richtiger Behandlung
lingere Nutzungsdauer
16. Internationale Maschinenmesse in Brno: Eine Lelstungs-
schau sozialistischer 6konomischer Integration
Schulze, D.: Hydraulische Anlhgen m Landmaschinen

A 9699
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in allen GroBen
Rationell

durch weiches Herzstiick
Vorschrotbahn
Feinmahlbahn und
halbweiche Luftfurchen

Deshalb der
Schrotstein von
hochster Wirtschaftlichkeit

Referenzen stehen zur Einsicht zur Verfligung.

Rechtzeitige Bestellung sichert baldige Erledigung
Ihres Auftrages.

Neu: Hartvermahlungsstein mit weichen Furchen und
mit weichem Herz

Reparatur und Herstellung

ORANO-MUHLENBAU

Norbert Zwingmann, Mithlenbaumeister
5821 Thamsbriick (Thiiringen)
Telefon: Bad Langensalza 28 14
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| Aktuelles - kurz gefaft

Moderne Farbgcbungsanlage iibergeben

Am 4. Oktober 1974, am Vorabend des 25. Jahrestages der DDR, wurde
im DBetrieb Neustadt des VEB Kombinat Fortschritt — Landiaschinen —
eine moderne Farbstrafe ihrer Bestimmung iibergeben. Damit wurde
von den Werklitigen des Belriebes und aller an der Projeklicrung
und am Bau beteiligten Betricbe in enger sozialistischer Gemeinschafis-
arbeit im Zeitraum von 1972 bis 1974 ein bcedeulendes Rationalisic-
rungsobjekt im Werte von iiber 12 Mill. Mark verwirklicht.

Mit dieser 3. FarbstraBe des Betriebes wird die Arbeitsproduktivilit
im Vergleich zu den bisherigen im Betrieb Dbefindlichen zwei Farb-
stralen um 25 Prozent gesteigert. Erreicht wurde das insbesondere
durch Einbau von zwei Trockenkabinen, rationeile Anordnung der
einzelnen Anlagen, Anwendung eines mcchanisierten Transportsystems
{Unterflur(érderer) sowie Senkung decr Taktzecit fiir den Durchlauf
eines Gerdls von 75 min bei der traditionellen FarbstraBe auf 30 min.
Gleichzeitig werden die Arbeits- und Lebensbedingungen fiir die 180
Kolleginnen und Kollegen des Produklionsbereiches vor allem durch
Verringerung der manuellen Arbeit, Anwendung weitgehend mechani-
sierter Transporteinrichtungen, Einrichtung einer Nachspritzkabine und
Verbesserung der Luftverhiiltnisse durch Be- und Entliiftungsanlagen
fiir die gesamte Produktionshalle verbessert. P. M.

*

Uber & Millionen Mark MMM-Nutzen

Die jungen Ncuerer, Rationalisatoren, Mitglicder von Klubs ,Junger
Techniker* des VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neu-
stadt in Sachsen, erreichten 1974 einen Nutzen von 4 200 000 Mark in
der Bewegung der Messe der Meister von morgen. 1900 Jugendliche
beteiligten sich dabei an der Entwicklung von 215 MJMM-Exponaten.
Drei davon, eine Kantenfrismaschine, ein Einstellgerit ({ir Rutsch-
kupplungen sowie eine Verkettungseinrichtung fir Innenrduminaschi-
nen, wurden auf der 17. Zentralen Messe der Meister von morgen
in Leipzig gezeigt.

Im Jahre 1975 ist vorgesehen, dafl der Nutzen aus MMNM-Initiativen
auf 4,4 Millionen Mark erhoht wivd, Im Mittelpunkt stchen dabei
themenbezogene Aufgaben des Plans Wissenschaft und Technik, z. D.
die schnelle Uberleitung der Hochdruckpresse K 433 in die Scrien-
produktion, der Mihdrescher E 516, die Strohpelletierung, Aufgaben
in der Phase der Produktionsvorbeveitung, der Verwaltungsvationali-
sierung und der Anwendung der wissenschaftlichen Arbeitsorganisa~
tion.

Im Kombinat Fortschritt gibt es gegenwiirtig 128 Jugendobjekte mit
iiber 2000 Jugendlichen. 1975 sollen weiterc 12 Objekte der Jugend
in eigene Regic iibergeben werden. P. M,

¥*

Zwei Goldmedaillen [ir Spezialanhiinger T 088

Der landwirtschaftliche Spezialanhiinger T 088 aus dem VEB Kombinat
Fortschritt, Landmaschinen, wurde 1974 aufl der Landwirtschaflsans-
stellung der DDR in Markkleeberg und auf der internationalen
Messe in Budapest mit. Goldmedaillen ausgezeichnet. Wecitere Aus-
zeichnungen fiir das Kombinat errangen unter anderemn das 1974
cestimalig im  Modell vorgestellte Teilmaschinensystem  Stroh- uml
Ganzpllanzenpellctierung mit den dafiir neuentwickelten Futlermiltel-
pressen GM 801 und GM 802. Die Darstellung dieses ncuen Verfahrens
fiir die industricmiiBige Futterproduklion fand bcsondercs [nleresse
aul der internationalen TFachausstellung . Futterbau 75% in Moskau,
aul der ,agra 74* und auf der Messe in Budapest, wo dicses Exponat
eine Bronzemedaille erhielt. P. ML

*

Einstcll- uud MeBmittel ans der DDR fiir die Qualititssicherung im
Miihdrusch

Die richtige Regulierung der Arbeitsorgane des Mihdreschers und die
Verlustkontrolle sind 1nit entscheidende Voraussctzungen im kom-
plexen Qualititssicherungssystem in der Getreideernte.

Die seit dem Jahre 1969 dafiir industriell gefertigten Einstell- und
MeBmittel werden bercits in fast allen Staaten der sozialistischen
Staatengemeinschaft genutzt. So licgt seit 1974 Dbereits die 14. Sprach-
hzw. Typfassung des Mihdreschereinstell- und Verlustpriifstabes in
Plastausfliihrung vor. Komplettiert durch Fiihllehren, Transporlopliinie-
rungsstibe, Merkhefte und Broschiiren, Demonstrationsmodelle und
eine Farb-Dia-Serie werden diese Hilfsmittel fiir Leistungssteigerung,
\erlustsenkung und Qualitiitserhaltung fir Miihdrescher der verschic-
densten Typen, Liinder, Erntezonen und Friichte in der DDR her-
zestellt, darunter z. B. auch fir dic MVIRL und fiir Kuba.

Daneben gibt es einfache Nachdrucke in den verschiedenen Liindern
des RGW, die bisher ebenfalls hohe Stiickzahlen errcichten. R. B,
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