Beriicksichtigung der Instandhaltung

bei der konstruktiven Entwicklung landtechnischer Arbeitsmittel

Ing. G. Klinger, KDT, VEB Weimar-Kombinat ~ Landmaschinen

1. Aufgabenstellung

Der Aufwand fiir die Erhaltung der Betriebstauglichkeit von
landtechnischen Arbeitsmitteln wird weitgehend durch deren
konstruktive Gestaltung und die Herstellung bestimmt. Der
Hersteller landtechnischer Arbeitsmittel hat daher bereits
eine giinstige Instandhaltungseignung dieser Arbeitsmittel zu
schaffen.

Bei landtechnischen Arbeitsmitteln betragen die durch-
schnittlichen jihrlichen Instandhaltungskosten momentan rd.
20 Prozent des Neuwerts. Durch eine instandhaltungsgerechte
Konstruktion bei den neuen Erzeugnissen ist der Instand-
haltungsaufwand jedoch so zu senken, dal er héchstens noch
9 bis 10 Prozent der KKosten des Neuwerts der Erzeugnisse
ausmacht.

In dem neuen Fachbereichsstandard ,Begriffe der landtech-
nischen Instandhaltung®, TGL 22 278/01, wurde den vorge-
nannten Forderungen Rechnung getragen und die Instand-
haltung als Gesamtheit aller Malnahmen zur Erhaltung und
Wiederherstellung der Betriebstauglichkeit von technischen
Arbeitsmitteln, Baugruppen und Einzelteilen definiert.

Es geht nunmehr darum, Wege zu finden, die die Einhaltung
dieser speziellen Forderungen wahrend der Abarbeitung der
einzelnen Arbeitsstufen. der Nomenklatur des Plans Wissen-
schaft und Technik zum richtigen Zeitpunkt, der notwendigen
Verantwortlizhkeit, dem erforderlichen Umfang und unter
Beriicksichtigung der Ukonomie garantieren. Den derzeitigen
Verfahrensweg bestimmen eine Reihe von zentralen Weisun-
gen, aufgabenbezogenen Richtlinien und Standards /1//2//3/.

Die genannten und weitere bestehende Festlegungen ordnen
zwar die notwendigen Aktivititen zur Durehsetzung der in-
standhaltungsgerechten Konstruktion den einzelnen Arbeits-
stufen der Nomenklatur des Plans Wissenschaft und Technik
zu, lassen aber den Entwicklungsingenieuren zu viel Spiel-
raum in der Realisierung der Forderungen.

Sollen jedoch die genannten Forderungen bei den zukiinfti-
gen Erzeugnissen allumfassend realisiert werden, so ist eine
weitere Prézisierung und Systematisierung der durchzufiih-
renden Aktivititen notwendig.

Gekiirzte Fassung eines Referats zur 5. Wissenschaltlich-technischen
Tagung ,Landtechnisches Instandhaltungswesen“ der Wissenschaft-
lichen Sektion ,Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel* der KDT
am 4. und 5. Dezember 1974 in Neubrandenburg
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2. Wege zur Verbesserung der Instandhaltung der landtech-.
nischen Arbeitsmittel wihrend des Entwicklungsprozesses

2.1. Grundsitze zur Arbeit mit dem Konstruktionsspeicher

Im VEB Weimar-Kombinat wurde mit dem Aufbau eines
Speichers zur Rationalisierung des konstruktiven Entwick-
lungsprozesses (KEP) begonnen, der nach Abschlul seiner
Fillung u. a. alle detaillierten Aufgaben enthilt, dic die ver-
langte Instandhaltungseignung der neuen Erzeuwgnisse /4/
garantieren.

Hauptziele des Speicherteils zur Regelung und Steuerung des
Entwicklungsprozesses sind die Einsparung von Kosten und
Zeit sowie die Qualitatserhshung der Erzeugnisse (1'afel 1).
Der Speicheraufbau erfolgt auf der Grundlage der staatlichen
Nomenklatur der F/E-Stufen. Die darin enthaltenen Lei-
stungsstufenn wurden in weitere Aktivititen und Unterakti-
vititen zerlegt und in Form einer Verflechtungsmatrix
gleichzeitig die Verantwortlichkeiten der Struktureinheiten
festgelegt.

Zu allen Aktivitdten werden Aussagen auf Arbeitsblittern
und wenn erforderlich, in Richtlinien getroffen. Richtlinien
sind dann notwendig, wenn sich der Vorgang in iehreren
Aktivitaten wiederholt. Diese Speichereclemente beinhalten
Festlegungen iiber durchzufithrende Arbeiten in Form eines
Programmablaufplans, eines heuristischen Programms, ver-
baler Beschreibungen oder Zusammenstellungen erforderli-
cher Arbeiten, evtl. erginzt durch Mustervordrucke (Bild 1).

In dem Speicherteil , Wiederholelemente” werden wiederver-
wendungsfihige Lunktionsgruppen, wie Lagerstellen, Ge-
triebe, losbare Wellenverbindungen usw., von allen Kombi-
natserzeugnissen erfaBt, nach einem Klassifizierungsschema
auf Kerblochkarten aufgetragen und diese Kerblochkarten in
dem genannten Teilspeicher aufgenommen. Bei Bedarf selek-
tiert der Konstrukleur aus den geforderten Parametern eine
geeignete Funktionsgruppe und kann sich diese im dazuge-
horigen Mikrofilmbetrachter ansehen. Die themenverant-
wortlichen Konstrukteure sind verpflichtet, bei Verteidigun-
gen ihrer Entwicklungsergebnisse die Nutzung dieses Spei-
cherteils nachzuweisen. Eines der Hauptziele dicses Speicher-
teils ist es, bei Neuentwicklungen den Ersatzteilumfang
einzuschranken und bewihrte instandhaltungsgerechte Funk-
tionsgruppen mit den neuen Erzeugnissen den Anwendern
wieder zur Verfiigung zu stellen.

Die Durchsetzung der Forderung, die neuen Erzeugnisse kon-
struktiv._ so zu gestalten, dall die notwendigen Instandhal-
tungsmafBnahmen ohne groBen Aufwand, schnell und mit ge-
ringen Kosten durchgefiihrt werden kénnen, wird im VEB

Tafel 1. Zielstellung fiir die Rationalisierung des konstruktiven Ent-
wicklungsprozesses

Einsparung Erhdhung der
Zeit Kosten Qualitat

Zielfunktion
Elemente,
die einwirken

Einheitliche Arbeitsgrundlagen +
Exakte Aufgabenabgrenzung +
4
g

+
+
Einheitliches Leitungs-

und Kontrollinstrument
Verstirkte Wiederholelemente-
verwendung

Schneller Zugriff zu den
Arbeitsunterlagen
Fehlerreduzierung,
Durchsetzung des
Qualitétssicherungssystems +

+ 4+ o+ 44
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Verflechtungs-

Bild 1. Speicherzugriff fiir analoge Aktivitdten

i _ Zur Abarbeilung einer Aktivitat zu’!

KEP Arbeitsblatt beachtendes Speichermateriol

Richtline Muster

Weimar-Kombinal vorrangig durch den  vorangenannten
Speicherteil ,Regelung und Steuerung des Entwicklungs-
prozesses” positiv beeinfluBt. -

2.2. Speicherfestlegungen  zur  Instandhaltungseignung  be-
ginnen mit der Technisch-okonomischen Aufgabenstel-
Iung“

Die erste Aktivitdt zur Entwicklung eines neuen Erzeugnis-
ses ist in unserem Kombinat entsprechend den Speicherfest-
legungen dic Ausarbeitung der . Technisch-dkonomischen
Forderungen® (TUI), die als Begriindung fiir die Aufnalune
eines Themas in den Plan Forschung und Entwicklung gel-
ten. Die TUF sind die Zusammenfassung aller fiir die An-
wender und Hersteller bedeutsamen wissenschaftlich-techni-
schen und Skonomischen Forderungen an ein neu zu cnt-
wickelndes landtechnisches Arbecitsinittel.

Diese TUF enthalten in einem speziellen Pupkt erste Vor-
gaben fiir das instandhaltungsgerechte Konstruieren. Diesce
. Vorgaben resultieren aus den ,Agrotechnischen Forderungen®
(ATF) des Auftraggebers, den giiltigen Standards dieses
Fachgebiets und den Erkenntnissen aus der Instandhaltungs-
eignung des Typvorlaufers.

Bereits in diesem Stadium muB die Zusamienarbeit zwi-
schen den Herstellern und Instandhaltern in beratender
Form beginnen und darf erst mit Produktionsauslauf des
betreffenden Erzeugnisses enden.

Die Speicherrichtlinien regeln weiter, daBl das Ergebuois der
Ausarbeitung der TUF Entscheidungskriterium fiir die Auf-
nahme als Thema in den Planteil ,Forschung und Entwick-
"lung® in den Leistungsstufen AF oder K ist und nach de-
ren Bestitigung die Basis fiir die Ausarbeitung eincr ,Tech-
nisch-6konomischen Begriindung" (TUB) in den Arbeitsstufen
AF 1 bis AF 3 bildet.

Die TUB enthilt Grobvorstellungen zu Varianten und schlagt
nach Untersuchungen eine Vorzugsvariante fiir die konstruk-
tive und technologische Realisierung zur Erreichung bzw.
Uberbietung der TUF vor. Dic hierzu getroffenen Festlegun-
gen zum instandhaltungsgerechten Konstruieren sind gegen-
iiber den TOI' weiter prizisiert und enthalten in der Stufe
AF 3 bereits Ergebnisse von Prinzipmusteruntersuchungen.
Im Speicber ist festgelegt, daBl mit Anfang dieser Arbeits-
stufen die Zusammenarbeit zwischen Hersteller und Erzeug-
nisgruppenleitbetrieb fiir Instandhaltung aufl vertraglicher
Ebene zu beginnen hat.

Es wird fiir richtig gehalten, die Uberpriifung auf instand-

haltungsgerechte Konstruktion schon beim Prinzipmuster:

nicht nur auf dic Probeinstandsetzung zu beschriinken, son-
dern bereits beim Entwerfen und Konstruieren die Erfahrun-
gen des Instandhalters einflicBen zu lassen. Die diesbeziig-
lichen Mustervertrige sind dahingehend zu ergdnzen und die
vertraglichen Regclungen iiber den gesamten Entwicklungs-
zeitraum abzuschlieBen. Dabei sollte die Maglichkeit beste-
hen, Jahresergéinzungen vorzunehmen.

Die weiteren Unteraktivititen der Arbeitsstufen AIF 1 — 3°

sind in der bereits genannten Anlage 8 der gemcinsamen

r
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Weisung Nr. 2 fiir die gesamte DDR cinheitlich geregelt
und bediirfen keiner weiteren Erlduterung. Im ProzeBspei-
cher werden diese weiter detailliert. Die Konstrukteure sind
zur Kinhaltung verpflichtet.

Wichtig ist in diesen Arbeitsstufen die volle Realisierung der
Festlegungen des DDR-Standards TGL 20 987 | Jandtechni-
sche Arbeitsmittel — Instandhaltungsgerechte Konstruktion®
durch den Konstrukteur. Hier sind alle Kriterien des jetzigen
Erkenntnisstandes enthalten, die garantieren, dal die Summe
der Aufwendungen fiir Herstellung, Betrieb und Instandhal-
tung eines landtechnischen Arbeitsmittels, bezogen auf die
normative Nutzungsdauer zu einemt Minimum wird.

Die in der TUB vorgeschlagene Vorzugsvariante bildet nach
Bestiitigung die Grundlage fiir die Ausarbeitung der [Tech-
nisch-6konomischen Konzeption® (TOK) in der Stufe K 2 —
w. . in enger Abstimmung mit dem Erzeugnisgruppenleitbe-
tricb — und ist damit die endgiilige Aufgabenstellung fiir
die Konstruktion des landtechnischen Arbeitsmittels. Diese
onthilt die detaillierten und prézisierten technisch-kouostruk-
tiven und technologischen Vorstellungen zur Gestaltung des
neuen landtechnischen Arbeitsmittels unter Beachtung der
Hersteller- wic Anwenderdkonomie. Damit sind ebeufalls die
Forderungen an das instandhaltungsgerechte Koustruieren
weiler prizisiert. '

Wichtig ist, bereits zu diesem Zeitpunkt mit der Zulieferin-
dustric die Forderungen in bezug auf Qualitit, Aussonde-
rungsgrenzen und Mindestgrenznutzungsdauerwerte, entspre-
chend TGL 20 987, abzustimmen.

Auch die bet der TU Dresden in Ausarbeitung befindliche
Richtlinie fitr die konstruktive Gestaltung landtechnischer
Arbeitsmittel aus der Sicht der Instandhaltung wird zur Ver-
besserung der instandhaltungsgerechten Koostruktion bei-
tragen und mit Spcicherbestandteil werden.

Als Landmaschinenkonstrukteure bitten wir, zur schnellen
Verbesserung der Instandhaltungseignung unsercr Erzeug-
nisse die Uberarbeitung der TGL 20 987 und die Ausarbeitung
der genannten Richtlinicn kurzfristig abzuschlieBen und den
Herstellern zur Verfiigung zu stellen. Dem bereits in den
AF-Arbeitsstufen durch den zustindigen Leitbetrieb einzu-
schatzenden Stand der instandhaltungsgercchten IKonstruk-
tion der Prinzipmuster sollte grundsiitzlich cine Probepflege
und Probeinstandsetzung vorangestellt werden, um fiir dic
endgiiltige Aufgabenstellung solche Vorgaben abzuleiten, die
den diesbeziiglichen geringsten Anderungsumfang wihrend
des weiteren Konstruktionsprozesses erwarten lassen.

2.3. Speicherfestlegungen fiir die Arbeitsstufen K5

Weiterhin wird der Speicher fiir die Arbeitsstule K 5.1 ,,Kon-
struktion des Funktionsmusters” in den Aktivitiiten und Un-
teraktivititen detaillierte Festlegungen fiir den I onstrukteur
enthalten zu

— Préazisierung des abgeschlossenen Vertrages iiber die Zu-
sammenarbeit zwischen Hersteller und Erzeugnisgruppen-
leitbetrich unter Einbeziehung der ZPL

— Realisierung der Festlegung der TOK fiir den Bau des
Funktionsmusters
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— Anlegen der Formblatter ,Instandsetzungshinweise fiir
Einzelteile und Baugruppen™

~— Konstruktive Beratung durch die Mitarbeiter des Leitbe-
trichs in Hinsicht auf die Einhaltung der Festlegungen
der TGL 20 987.

Die Arbeitsstufe K 5.3 ,Bau des IFunktionsmusters” wird
solche Festlegungen enthalten wie

— Ausarbeitung des Erprobungsprogramms unter Beriick-
sichtigung aller Vorgaben der Verlugbarkeit und Zuver-
lassigkeit in Verbindung mit dem Instandhaltungsauf-
wand
— Ausarbeitung der erforderlichen Belege einschlieBlich
MeBblitter fiir Null- und Endvermessungen nach vor-
heriger Festlegung der zu vermessenden Teile
— Nullvermessung der VerschleiBteile
— Erarbeitung der vorldufigen Bedienungsanweisung nach
TGL 25 728 und eines vorlidufigen Lrsatzteilkatalogs nach
TGL 26 699. Der letzigenannte wird zukiinftig Aussagen
iiber Liefermerkmale mit enthalten, d. h. solche wie
® Ersatzteile, die nur an Spezialwerkstédtten geliefert
werden

® Positionen, die nicht als Ersatzteil geliefert werden

® Positionen, die vorzugsweise von den Bedarfstrigern
selbst zu fertigen sind

® Ersatzteile. die aufarbeitungswiirdig sind und gemil
der Sorlimentliste des Staatlichen Komitees fir Land-
technik (SKL) in Betrieben des SKL aufgearbeitet
werden.

Die ersten Festlegungen zu diesen Liefermerkmalen/miissen
in enger Abstimmung zwischen Hersteller und Instandhalter
in diesem Entwicklungsstadium erfolgen und in jeder Ent-
wicklungsetappe weiter vervollstindigt werden.

Die Speicherfestlegungen setzen sich in der Arbeitsstufe
K 5.4 ,Erprobung des [‘unktionsmusters® fort mit

— Aufnahme der Daten und ihre Verarbeitung

— Ubergabe der Unterlagen nach TGL 24 626, Blatt 15 bis
17, und cines Funktipnsmusters an den Leitbetrieb zur
Uberpriifung der instandhaltungsgerechten Konstruktion

— Endvermessung der VerschleiBteile, Ermittlung des Ab-
nutzungsbetrages und Vergleich mit den vorgesehenen
Aussonderungsgrenzen in Verbindung mit der notwendi-
gen. Nutzungsdauer

— Auswertung der Schadenstatistik von der Einsatzerpro-
bung und Haltbarkeitspriifung zur Ermittlung der
Schwachstellen ° .

— Auswertung des vom Erzeugnisgruppenleitbetrieb erarbei-
teten Gutachtens iiber instandhaltungsgerechte Konstruk-
tion, einschlieBlich der vorgeschlagenen Anderungen so-
wie Ableitung der notwendigen konstruktiven MaBnah-
men

— Ausarbeitung der Instandhaltungskostenprognose.

Derartige, bis zu dieser Arbeitsstufe im Speicher getroffenc
Festlegungen gelten analog fiir die weiteren Arbeitsstufen bis
zur Durchfiihrung der Serienproduktion, und sind ebenfalls
Inhalt des Speichers.

Im VEB Weimar-Kombinat wird die Auffassung vertreten,
daB durch eine solche Form der Festlegungen aller Aktivi-
titen zur Durchsetzung der umfassenden instandhaltungsge-
rechten Konstruktion in einem Speicher die anlangs genann-
ten Forderungen am ehesten und griindlichsten realisiert
werden kénnen.

Die volle Umselzung des genannten Weges bedeutet jedoch
auch, daB von Herstellern und Instandhaltern und den damit
zugeordneten bzw. beauftragten Institutionen alle bestehen-
den Festlegungen auf ihre Verflechtungen, die zeitliche Ab-
wicklung, Verantwortung usw. iiberpriift, d.h. aktualisiert
und auBerdem fiir alle Erzeugnisgruppen die entsprechenden
Leitbetriebe festgelegt werden.
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3. Erfahrungen bei der Entwicklung des selbsifahrenden
Riibenrodeladers KS-6

Als Beispiel der bisherigen umfangreichen Anstrengungen
des VEB Weimar-Kombinat zur Durchsetzung der instandhal-
tungsgerechten  Konstruktion landtechnischer Arbeitsmittel
soll dic Entwicklung des selbstfahrenden Riibenrodeladers
IKS-6 angefiihrt werden.

Bei dieser Entwicklung mullten gleichzeitig Forderungen aus
der sozialistischen ékonomischen [nlegration heriicksichtigt
werden, da der Landmaschinenteil des KS-6 vom VEB Wei-
mar-Kombinat und der Hauptrahmen sowie der Fahrantrieb
dieser hochproduktiven Landmaschine vom UkrNIISCHOM
Charkow in der UdSSR entwickelt wurden.

Alle zum Entwicklungszeitpunkt bestchenden Forderungen
zur instandhaltungsgerechten Konstruktion wurden daher in
den Entwicklungsstufen mit demn sowjetischen Partner bei
Konstrukteur- und Spezialistenberatungen in beiden Landern
ahgestimmt.

Folgende Teilgebicte der instandhalltungsgerechten Konstruk-
tion standen dabei im Mittelpunkt der Beratungen:

— Organisatorische MaBnahmen als Voraussetzung zur Ge-
wihrleistung instandhaltungsgerechter Konstruktion

— MaBnahmen zur (Gewihrleistung und Einhaltung det
Grundsitze veralterungsimnindernder Konstruktion

— Forderungen zur helastungsgerechten Konstruktion

— verschleiBhemmende Konstruktion A

— pllege- und wartungsgerechte Konstruktion

— Forderungen an die konstruktive Gestaltung zur Gewihr-
leistung einer effektiven Uberpriifung und Technischen
Diagnostik

— bedicnungsgerechte Konstruktion

— demontage- und montagegerechte, regenerierungsgerechte
und austauschgerechte Konstruktion

— korrosionshemmende Konstruktion.

Diese Schwerpunkte der instandhaltungsgerechten Konstruk-
tion wurden beim Riibenrodelader KS-6 von der ersten Ent-
wicklungsstufe an auf der Basis von vertraglichen Verein-
barungen mit dem sowjetischen Partner und mit dem DDR-
Leitbetrieb fiir Instandhaltung von Riibenerntemaschinen,
dem KfL Merseburg, einer gemeinsamen wissenschaftlichen
Begutachtung und Uberpriifung unterzogen.

Mit dem DDR-Leitbetrieb erfolgte ein VertragsabschluB8 zur
Uberpriifung der instandhaltungsgerechten Konstruktion mit
einer Giiltigkeit iiber den gesamten Entwicklungszeitraum
des Erzeugnisses. ’

Auf dieser Basis wurden mit dem DDR-Leitbetrieb jihrlich
Arbeitsvertrige abgeschlossen. Der DDR-Leitbetrieb nahm
auf dieser Grundlage stindig an Konstrukteurberatungen im-
VEB Weimar-Kombinat sowie an Spezialistenberatungen
DDR/UdSSR teil.

Bei der Zusammenarbeit im Rahmen der Entwicklung des
KS-6 mit den Instandhaltern hat sich die Bildung und ak-
tive Arbeit einer sozialistischen Arbeitsgemeinschaft zur
Durchsetzung der instandhaltungsgerechten Konstruktion be-
withrt. In dieser Arbeitsgemeinschaft wurden exakte Arbeits-
pline mit persénlicher Verantwortung und Terminstellung
erarbeitet und realisiert.

Auf dieser Basis haben wir beitn Riibenrodelader KS-6 den
geringstmoglichen Instandhaltungsaufwand erreicht.

14

Es hat sich jedoch an diesem Beispicl in der Praxis her-
ausgestellt, daB neben der guten Zusammenarbeit zwischen
Hersteller und Instandhalter in gréBerem Umfang auch der
Anwender in die Entwicklungsarbeiten als kritischer Begut-
achter einbezogen werden muB. Die nur als Uberblick dar-
gestellten Aufgaben und Erkenntnisse bei der Entwicklung
des-KS-6 finden ihren Niederschlag in den vorgenannten spe-
ziellen Speicherunterlagen.
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4. Aufgaben von KDT-Gremien bei der Durchsetzung der
instandhaltungsgerechten Konstruktion von landtechni-
schen Arbeitsmitteln .

Unserer sozialistischen Ingenicurorganisation, der KDT, fillt
bei der Realisicrung der aufgezeigten Forderungen auch eine
wesentliche Aufgabe zu. Zu der Wissenschaltlichen Sektion
wErhaltung landtechnischer Arbeitsmittel” gehort der Fach-
ausschuB ,Instandhaltungsgerechte Konstruktion®, der wie-
derum unterteilt ist in:

— Fachunterausschufl (FUA) ,Weimar-Erzeugnisse”

— Fachunterausschufl ,Fortschritt-Erzeugnisse*

Hauptanliegen dieser Gremien ist die EinfluBnahme auf

— Erhshung der Qualitit

— Verbesserung der Instandsetzbarkeit

— Senkung des Instandsetzungsaufwands

— Senkung des Ersatzteilverbrauchs

— Nutzung der Aufarbeitungsmdéglichkeiten in echter Ge-
meinschaftsarbeit iiber dic genannten Verantwortungsbe-
reiche hinaus.

Den FUA obliegen dabei folgende Aufgaben:

— Wirksame EinfluBnahme auf die Konstruktion

— bessere Nutzung theoretischer Erfahrungen zur Ver-
schleiBabwehr

— schnelle Verallgemcinerung der gewonnenen Erkenntnisse

~ Verbesserung der Zusammenarbeit zwischen Hersteller,
Anwender und Instandhalter

— Verbesserung der Koordinierung durch die Nutzung von
Erfahrungsaustauschen und KDT-Initiativen,

Damit ordnet sich die IKIYL sinnvoll in dic Lésung der Aul-
gaben cin, Unser aller Ziel mufl es sein, gemeinsam dic be-
gonnenen Aufgaben-dieses Fachgebiets zu losen, um dadurch
zukiinftig fiir die sozialistische Landwirtsehaft landtechnische
Arbeitsmitte]l zu crhalten, die die geforderte Instandhal-
tungseignung besitzen. Gangbare Wege dazn wurden aufge-
zeigt.
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Die Entwicklung der Zuverldssigkeit von Landmaschinen'

Dozent Dr.-Ing. G. lhle, KDT, Technische Universitiit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fdrdertechnik

1. Aufgabenstellung

Eine liohe und auch kostengiinstige Zuverldssigkeit von
Landmaschinen wird nur iiber ein zweckmiaBiges Abstimmen
der konstruktiven Haltbarkeit der Maschinen mit dem Sy-
stem der planmiBig vorbeugenden Instandhaltung erreicht.

Das Sichern eines zuverlissigen Maschineneinsatzes, ein

wichtiges Element der wissenschaftlichen Arbcitsorganisation
in industriemiBigen Produktionsprozessen, ist somit gemein-
same Aufgabe der Arbeiter und Ingenieure in den Land-
maschinenkombinaten, in den Betrieben der VVB Land-
technische Instandsetzung und in den Kreisbetrieben fiir
Landtechnik sowie der Genossenschaftsbauern und Land-
arbeiter der Kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion.

Die Hauptverantwortung fir eine hohe Zuverlissigkeit in der
gesamten Konstruktionsnutzungsdauer der landtechnischen
Arbeitsmittel liegt dabei iin Bereich des Landmaschinenbaus.
Fir die Landmaschinenkombinate ergeben sich daraus
folgende Aufgaben:

— Sichern einer hohen konstruktiven Haltbarkeit dev Er-
zeugnisse in Abstimmung mit der vorgeselicnen Instand-
haltungskonzeption

— Sichern einer guten Instandbaltbarkeit der Maschine,
ihrer Baugruppen und Einzclteile

— rechizeitiges Erstellen ciner umfassenden Dokumentation
fiir die konstruktionsgerechte Instandhaltung

— Sichern einer ausreichenden Versorgung mit Ersatzieilen,
‘Austauschbaugruppen und Reservemaschinen.

Die Bewertung der Zuverlissigkeit von Landmaschinen in
der staatlichen Eignungspriifung und bei Vergabe des Giite-
zeichens Q muBl konsequent diese gesamte Aufgabenskala
einbeziehen,
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2. Zuverlidssigkeitsvorgaben

Die Entwicklung neuer Erzeugnisse erfolgt auf der Grund-
lage von Zuverlissigkeitsvorgaben. Diese Vorgaben beinhal-
ten folgende Bestandteile:

— Mindest-Verfiigbarkeit

— mittlere (90prozentige) ausfallfreie Nutzungsdauer

— maximal zulédssige Ausfalidauer

— Instandhaltungskonzeption.

Die Mindest-Verfiigbarkeit legt fest, daBl mindestens 90 Pro-
zenl aller Maschinen einen geforderten Wert der mittleren
Verfiigbarkeit fiir die einzelnc Maschine wihrend cines be-
stimmten Einsatzintervalls (z. B. Kampagne) nicht unter-
schreiten diirfen. Vorgaben an dic Mindest-Verfiigbarkeit
zukiinftiget Landmaschinen sind z. B.

— fiir Mdhdrescher 0,90
— fiir selbstfahvende Feldhicksler _ 0,90
— fiir selbstfahrende Riibenerntemaschinen 0,80

Die Vorgaben zur ausfallfreien Nulzungsdaucr begrenzen
den Abstand zwischen zwei techniscli bedingten Ausfiillen -
unabhiingig von der Schadensstelle. In Abhingigkeit von den
Anforderungen an die Stéifretheit in der Schicht oder am
Tage wird die mittlere ausfallfreic Nutzungsdauer als der
mittlere Abstand zwischen zwei Ausfillen oder die 90prozen-
tige ausfallfrete Nutzungsdauer, die mit 90prozentiger Si-
cherheit das Unterschreiten des Vorgabewertes charakteri-

- siert, angewendet.

Zukunflige Forderungen an die mittlere ausfallfreie Nut-
zungsdauer landtechnischer Arbeitsmittel kdnnen sein

2 Sehichten
1 Schicht

— fiir Halmfruchterntemaschinen
— fiir Hackfruchterntemaschinen
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