Tafel 1. Maximal zul@ssige [nierbrechungsdauer der Ver- und Ent.
sorgung in der Tierproduktion in Minuten

Milchvich Masischweine  Gefliigel
Fiittern 240 1440 300
Trianken - a60 720 60
Melken 120
Liiften 120 an 30
Entmisten 1440 1440 1440

aus (Beleuchtung). Daraus leitet sich ab, dafl bei Havarie
in der Elektroenergicversorgung nur eine Teilleistung iiber
Notstromversorgung zur Verfiigung gestellt werden mufi.
Diese Teilleistung wird iiber den Havariefaktor bestimmt.

In einer Rindermastanlage mit 13000 Ticren betrigt die
elektrische Leistungsinanspruchnahme 1258 kW. Fiir dic Not-

stromversorgung * sind aufgrund der :ingegebenen Havarie-

faktoren nur 643 kW crlorderlich, das sind 51 Prozent /57,
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Zum korrosiven Verhalten von Anstrichsystemen
und Werkstoffen bei Einwirkung von Reinigungs-,
Desinfektions- und Futterkonservierungsmitteln

Dipl.-Ing. K. Sandler, Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR

1. Ziel und Aufgabenstellung

Die sozialistischen . Landwirtschaltsbetriebe verfiigen derzeit
iiber 35,7 Milliarden Mark Grundmittel an Technik und
Gebduden. Es ist cine vorrangige Aufgabe der planmiaBigen
Instandhaltung, diesen relativ groBen Anteil des Volksver-
mégens zu crhalten 71/, Bis 1975 werden der Landwirtschaft
weitere 26,5 Milliarden Mark Investitionen zur Verfigung
stehen, d. h.| sie werden am Knde dieses Zeitraumes in erster
Linie in Gestalt industriemiflig produzierender Anlagen ver-
gegenstindlicht sein. Einen wesentlichen IFaktor fiir die Effek-
tivitat dieser Investitionsmittel, d. h. (ir die Eifiillung der
Aufgaben des Fiinfjahrplans zur Versorgung der Bevilkerung
mit Nahrungsgiitern, stellt  der vorbeugende Korrosions-
schutz dar /17 /2/. :

Die zunehmende I[ndustrialisicrung der Tierhaltung fiithrt
zu einer den spezifischen Bediirfnissen angepaBten Gestaltung
der Bauhiillen und Innencinrichtungen bei stiirkerer Ver-
wendung moderner Werkstoffe und Konstruktionen, Im Zu-
sammenhang mit der Verwendung hochwirksamer Chemika-
lien fiir Reinigung, Desinfektion und IFutterkonservierung er-
geben sich daraus aufl dem Gebiet des Korrosionsschutzes
Probleme, die durch einfache Ubernahme der Korrosions-
schutzerfahrungen anderer Industriezweige micht zu lésen
sind. Der Einsatz ungeeigneter Korrosionsschutzsysteme so-
wie unbestindiger Werkstoffe fiilirt in Verbindung mit ciner
Vernachlassigung der korrosionsschutzgerechten  Gestaltung
zu  grolen  volkswirtschaftlichen  Verlusten. Diese hiufig
schon vom Projekt herriithrende falsche Wahl des Korrosions-
schutzsystems hat z. T. zusitzlich zur Folge, daB planmiBige
Instandhaltungsarbeiten nicht durchgefiihrt werden, weil der
Kleinaufwand zu hoeh wird. )

Aus den genannten Zusammenhingen lifit sich die Aufgahe
ableiten, anhand von Untersuchungen der Besténdigkeil von
Anstrichen und Werkstoffen gegeniiber Reinigungs-, Desin-
fektions- und Fulterkonservierungsmitteln Korrosionsschutz-
systeme bzw. Werkstoffe zun ermitieln, deren Lebensdauer
soweit wie moglich der Nutzungsdauer der Konstruktionen
angepaBLl ist.
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2, Losungsweg

Die Korrosionsuntersuchungen erfolgten im Rahmen von
Forschungsarbeiten zur Milchviehhaltung /3/.

Alle Werkstoffe und Anstriche wurden in enger Anlehnung
an die entsprechenden TGl sowahl im Tauchversuch als
auch im Aerosolversuch gepriift. In die Untersuchungen ein-
bezogen wurden alle in der DDR fiir die Tierproduktion
zugelassenen Reinigungs- und Desinfektionsmittel in den vor-
geschriebenen  Konzentrationen sowie dic
Futterkonservierungsmittel /4/. Bei den Desinfektionsmitteln
fiir die Acrosolversuche handelte es sich um
Formalinlosung Lprozentig und 50prozentig
Chloraminldsung Sprozentig und 15prozentig
Wofasterilldsung 1prozentig. 2prozentig und Hprozentig.

Im Hinblick auf die Spritz- oder Acrosoldesinfektion mit
Wofasteril war insbesondere der Einflul von Grahamschem
Salz als Korrosionsinhibitor auf das Korrosionsverhalten be-
stimniter Werkstoffe zu ermitteln.

Folgende Futterkonservierungsmittel wurden untersucht:

Benzoesiure 02prozentig in Losung

Ameiscensdure (,4prozentig, 25prozentig und 85prozentig.
Die Versuche umfaBiten alle gemalB TGL fiir den Korrosions-
schutz u. U. geeigneten Anstrichsysteme sowie wesentliche
Metalle, Zementwerkstoffe, Keramik und siamtliche evil.. in
Frage kommenden Plastarten.

3. Ergebnisse
Die Ergebnisse sind in umfassenden Bestindigkeitstabellen

zusamimengefaBt 73/, Aun dieser Stelle knnen nur die wesent-
lichsten Aussagen auszugsweise wiedergegchen werden.

3.1.  Anstrichsysteme

3.1.1. Verhalten gegeniiber Reinigungs- und  Desinfektions-
lésungen

Es ist festzustellen. daBl die Aggressivitit der Lésungen bei

Temperaturerhthung  zunimmt, so daB bei Tempe-

wesentlichsten



raturen 2> 60 °C (Warmwasserreinigung) der Einsatz von
-Anstrichen nicht sinnvoll ist. Von den lufttrocknenden An-
strichen sind das Chlorkautschuk-System sowie das PC-Sy-
stem RDV 100 gegen die breiteste Palette von aggressiven
Medien bei Raumtemperatur bestindig. Ist die relativ ge-
ringe mechanische Widerstandsfahigkeit der Oberfliche
dieser Anstriche von Nachteil, so mufl auf Epoxydharzan-
striche zuriickgegriffen werden.

Gute chemische Bestindigkeit weisen auch ofentrocknende
Anstriche auf Polybutadien- und Alkyd-Amin-Basis auf. lhr
Einsatz erfordert jedoch spezielle Brennofen, die auch in die
Instandhaltungstechnologie mit einzubeziehen sind.

Im Hinblick auf das Verhalten gegeniiber Wofasteril wird
allgemein deutlich, daB der Zusatz von 1 oder 2 Prozent
Grahamschem Salz keine Verbesserung bringt.

AuBerdem ist festzustellen, daBl ein Anteil von 2 Prozent
Grahamschem Salz bei Leitungswassertemperatur von
10 bis 12 °C nicht mehr in angemessener Zeit vollstindig in
Lésung zu bringen ist.

3.1.2. Verhalten gegeniiber Desinfektionsmittelaerosolen

Aus dem Vergleich mit dem Tauchverfahren geht hervor, da
die Aerosole allgemein geringer korrosiv wirken. Bei Aus-
bringung von Chloramin sind bei keinem der untersuchten
Anstrichsysteme Korrosionserscheinungen festzustellen. Mit
Ausnahme fiir Ullackfarbe gilt diese Aussage auch fiir die
Formalinanwendung, wihrend bei Wofasterileinsatz zusitz-
lich Chlorbunalackfarbe und Silikat 66 angegriffen werden.
Im Gegensatz zum Dauertauchversuch bringt der Zusatz von
Korrosionsinhibitor zur Peressigsiurelssung Vorteile.

3.1.3. Verhalten gegeniiber ausgewidhlten Konservierungs-
mitteln

Im Hinblick auf eine Langzeftbelastung mit 85prozentiger
Ameisensiiure ist keines der untersuchten Anstrichsysteme
. bestindig, wihrend bei 25prozentiger Ameisensiure lediglich
Phenolharz-Einbrennlack in Frage kommt. Fiir eine Dauer-
belastung mit 0,4prozentiger Ameisensiure sind neben ofen-
trocknenden Systermnen auf Phenolharz-, Alkyd-Aminharz-,
Alkvd-Melaminharz- und Polybutadien-Basis auch luft-
trocknende Systeme auf der Basis PVC (PC-Vinoflex) und
Chlorkautschuk sowie bestimmte Tegrepoxydharze geeignet.
Bei Verwendung von 0,2prozentiger Benzoesiure ist im Ver-
gleich zu 0/Aprozentiger Ameisensiure ein dhnliches Verhal-
ten der Anstriche zu erkennen. Allerdings versagen Teer-
epoxydharze sowie Anstriche auf Phenolharz- und Alkyd-
Melaminharz-Basis.

3.2. Metalle

3.2.1. Verhalten gegeniiber Reinigungs- und Desinfektions-
I6sungen
Vollig unbedenklich ist der Einsatz des hochlegierten Stah-
les X 8 Cr Ni Mo Ti 18.10. Aber auch mit dem niedriglegierten
und damit billigeren Chromstahl X 8 Cr 17 sowie mit Ober-
flaichenhartverchromung kann den Anforderungen in der
Mehrzahl- der Fille entsprochen werden. Messing und Kup-
fer sind mit Ausnahme bei Verwendung von Wolfasteril und
Chlorkalk gut verwendbar.
Fiir Aluminium gilt die Verwendungsbeschrinkung bei Ein-
satz von Natronlauge bzw. gr-virex. Im Hinblick auf die
Korrosivitiit der Peressigsdure gegeniiber .verzinkten Ober-
flichen ist festzustellen, daB dic Korrosion durch Zusatz von
1 Prozent Grahamschem Salz auf ein unbedenkliches MaB
herabgemindert werden kann.
Korrosionstriiger Stahl bringt bei unmittelbarer Benetzung
mit aggressiven Medien gegeniiber unlegiertem Stahl keine
Vorteile, sodaB auf einen zusatzlichen Korrosionsschutz nicht
verzichtet werden kann.

3.2.2. Verhalten gegeniiber Desinfektionsmittelaerosolen

Die Stdhle X 8CrNiMoTi18410 und X8Cr17 sowie

Reinaluminium sind ohne Einschrinkung verwendbar. Mit
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Ausnahme fiir Sprozentiges Wolasteril gilt das auch fiir hart-
verchromte Oberflichen. Von den Buntmetallen zeigt das
verwendete Raffinatkupfer das giinstigste Verhalten. Wie
bereits im Tauchversuch kann auch bei Aerosolverfahren
dic Korrosivitit des Wofasterils gegeniiber Zink durch Kor-
rosionsinhibitorzusatz  ausreichend  uuterdriickt werden,
withrend dadurch das Verhalten gegeniiber Messing nicht
giunstiger wird. Unlegierter Stahl korrodiert in allen Fillen
unzulédssig stark, was aber nicht eindcutig auf die Desinfek-
tionslésungen zuriickzufihren ist, da auch bei Ausbringung
reinen Leitungswassers erhebliche Korrosionserscheinungen
auftreten. Weitgehend gleiche Verhiltnisse liegen bei korro-
sionstrigem Stahl vor, d. h. die erforderliche Schutzschicht-
bildung erfolgt lediglich im Formalinaerosol, jedoch in un-
zureichendem Malle.

3.2.3. Verhalten gegeniiber ausgewihlten Konservierungs-

mitteln

Unlegierter Stahl und korrosionstriager Stahl sind ohne zu-
sitzlichen Schutz nicht einsetzbar, es sei denn, daB jeglicher
Luftzutritt zu den benetzten Oberfliichen verhindert wird.

Hochlegierte Stdhle, Messing, Kupfer. Aluminium sowie
Oberflichenverchromungen und Oberflachenvernickelungen
sind gegeniiber 0,2prozentiger Benzoesiure und 04prozen-
tiger Ameisensdure bestindig. Bei 0,2prozentiger Benzoe-
sdure gilt das auch fiir verzinkten Stahl, wihrend das Ma-
terial von 0,4prozentiger Ameisensidure angegriffen wird.

Im Hinblick auf 25prozentige Ameisensdure sind nur die
Hartverchromung sowie hochlegierte Stiahle zu empfehlen,
wihrend diese Aussage bei 85prozentiger Siure noch auf
Aluminium zu erweitern ist.

3.3. Plaste und Elaste

3.3.1. Verhalten gegeniiber Reinigungs- und Desinfektions-
|6sungen

Allgemein geht aus den Ergebnissen hervor, daB3 im Hinblick
auf die Korrosion durch Reinigungs- und Desinfektions-
mittel nur geringe Einschrankungen fiir den Plasteinsatz
in der Tierhaltung bestehen.

Unter den bestindigen Materialien nehmen alle Sorten des
Polytetrafluoriithylens unbestritien die erste Stelle cin, wo-
bei es sich dabei allerdings auch um den teuersten Plast
aberhaupt handelt. Hinsichtlich der Bestindigkeit in den
hier uatersuchten [illen stehen jedoch die wesentlich billi-
geren Duroplaste Meladur. Didi und Phenolharz dem PTFE
nicht nach. Von den untersuchten Thermoplasten sind heson-
ders PVC-hartt Hochdruck- bzw. Weich-Polviithylen, alle Po:
lystyrol-Tvpen und Piacryl zu empfehlen, wihrend sich bei
den Elasten die Gummisorten Buna SB 170 [f und NB 198

besonders auszeichnen.

3.3.2. Verhalten gegeniiber Desinfektionsmittelaerosolen
gey

Alle untersuchten Plaste und Elaste sind mit einer Aus-
nahme gegeniiher simtlichen in die Versuche cinbhezogenen
Aerosolen bestiindig, sofern der Wofasterillésung Korrosions-
inhibitor zugesetzt wird. Die Ausnahme bildet Polvurethan
Syspur V8 408 bei Ausbringung 5prozentiger Wofasteril-
l6sung. )

3.3.3. Verhalten gegeniiher ausgewihlten  IKonservierungs-

mitteln

Gegeniiber 85prozentiger Ameisensiaure sind PTFE, PV(-
hart, Hochdruck- bzw. Weich-Polyithylen, Miravithen und
samtliche Polystyroltypen dauerbestindig. Bei 25prozentiger
Séure erweitert sich diese Bestiindigkeit noch auf Phenolharz
und Buna-Gummi aller untersuchter Typen.

Mit Ausnahme von Polyurethan EG 7475-0, Polyesterharz
und Epilox sind Plaste und Elaste gegeniiber 0,4prozentiger
Amcisensdure dauverbestdndig. Ahuliches gilt fiir 0,2prozen-
tige Benzoesidure, Ausnabhmen sind hier Polyurethan EG
7475-0 und Syspur 8408 sowie Epilox.

agrartechndk - 24. )y, - 1lelt £2 - Dezember 1974



3.4. Zementwerkstoffe, Keramik und Holz

3.4.1. Verhalten gegeniiber Reinigungs- und Desinfektions-
losungen

Es wird deutlich, daBl Beton und Asbestbeton in erster Linie
durch organische Sduren angegriffen werden. Ameisen- und
Milchsdure wirken dabei aggressiver als Wofasteril. Durch
Zusatz von Grahamschem Salz kann die Korrosion durch
Wofasteril herabgemindert, aber nicht véllig verhindert
werden, so daB Zementwerkstoffe ohne zusitzlichen Schutz
nur in lingeren Abstdnden und dann nur kurzzeitig belastet
werden sollten. Diesen Bedingungen geniigen in etwa die
Verhiltnisse in den Serviceperioden.

Hydrophobierende  Bautenschutzmittel auf  Silikonbasis
bieten keinen ausreichenden Schutz vor aggressiven Sduren.
Ein guter Korrosionsschutz des Betons ist mit dem PC-Be-
tonnachbehandlungsmittel Nr. 8 zu erreichen, sofern die auf-
gebrachte Schichtdicke gewihrleistet, daB3 alle Oberflichen-
poren verschlossen sind.

Aufl Wand- und FuBbodenfliesen wirkt keines der betrachte-
ten Medien korrosiv.

Kiefernholz ist gegen eine griéBere Palette von Desinfektions-
mitteln unbesténdig bzw. nur bedingt bestindig. AuBerdem
ist Holz auch aus veterinidrhygienischer Sicht ungeeignet, da
es gute Lebensbedingungen fiir eine Vielzahl von Mikroorga-
nismen bietet und einen hohen Reinigungsaufwand erfordert.
Auf seinen Einsatz im unmittelbaren Verschmutzungsbereich
sollte daher generell so weit wie moglich verzichtet werden.

3.4.2. Verhalten gegenitber Desinfektionsmittelaerosolen

Chloramin- und Formnalinaerosol wirken auf keinen der unter-
suchten Werkstoffe korrosiv. Der Einsatz von Silikonbauten-
schutlzmitteln fiir Beton ist nicht erforderlich und auch nicht

sinnvoll, da sie von Formalin zersctzt werden. Hinsichtlich.

der korrosiven Wirkung von Wolfasteril aul Zementwerk-
stoffe, keramische I7liesen und Kiefernholz gilt im wesent-
lichen das unter 3.4.1. Gesagte.

3.4.3. Verhalten gegeniiber ausgewiihlten Konservierungs-
mitteln

Gegeniiber 0,2prozentiger Benzoesiure sind alle untersuchten
Werkstoffe bestandig. 0,4prozentige Ameisensiure greift Ze-
mentwerkstoffe an, so daBl sie bei Dauerbelastung z. B. in
Silos eines zusitzlichen Schutzes bediirfen. Durch Aufbringen
des PC-Betonnachbehandlungsmittels Nr. 8 kann dicse
Korrosion wirksam verhindert werden.

Die untersuchte Keramik und Kiefernholz werden durch
0,Aprozentige Sdure nicht angegriffen. Ausgesprochen be-
standig im Hinblick aufl 25- und 85prozentige Ameisensiure
sind nur keramische Wandfliesen.

Ein Schutz der Zementwerkstoffc ist nur bei kurzzeitiger Ein-
wirkung méglich und mit Hilfe von PC-Betonnachbehand-
lungsmittel Nr. 8 zu erreichen.

4. Zusammenfassende SchluBfolgerungen fiir dic Praxis

4.1. SchiuBfolgerungen im Hinblick auf BReinigung und Des-
infektion

— Die Korrosion durch Aerosoldesinfektion ist geringer als
die durch Spritzdesinfektion, so daB in Korrosionsschutz-
mafBnahmen gegeniiber der Spritzdesinfektion der Schutz
gegen Acrosole mit eingeschlossen ist.

— Grundsatzlich sollte 1prozentige Wofasterilldsung sowohl
bei Spritz- als auch bei Aerosoldesinfektion nur mit
Zusatz von 1 Prozent Korrosionsinhibitor ausgebracht
werden. Wofasterilkonzentrationen itber 1 Prozent sind
zu vermeiden.
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— Aus der Palette der lufttrocknenden Anstriche sollten
lediglich solche auf PC- oder Chlorkautschukbasis bzw.
bei hoheren Anspriichen an die Oberflichenhiirte auf
Epoxydharzbasis Verwendung finden. ‘

Sofern es technologisch méglich ist, konnen auch ofen-
trocknende Systeme auf Polybutadien- und Alkyd-Amin-
harzbasis zur Anwendung empfohlen werden.

— Aluminium, inshesondere Reinaluminium, ist sehr bestén-
dig und kann ohne zusiitzlichen Schutz eingesetzt werden.

— Bei hauptsichlicher Verwendung verzinkten Materials ist
die Anwendung organischer Sauren (mit Ausnahme von
Wofasteril mit Zusatz eines Korrosionsinhibitors) und
Natronlauge weilgehend zu vermeiden.

— Korrosionstriger Stahl ist bei unmittelbarer Benetzung
durch Reinigungs- und Desinfektionsmittel ohne zusétz-
lichen Schutz nicht einzusetzen,

— Folgende Plaste und Elaste sind hesonders zu empfehlen:
Thermoplaste:  PVC-hart, Hochdruck-PA, Polystyrol,

Piacryl ‘

Duroplaste: Meladur, Didi, Phenolharz

Elaste: Buna SB 170 H und N3 198

— Zementwerkstoffe sind insbesondere hei  Anwendung
organischer Siuren durch das Aufbringen eines Vinoflex-
Anstrichs zu schiitzen.

— Fullboden- und Wandfliesen kénnen ohne Bedenken im
Hinblick auf die Korrosion ecingesetzt werden.

— Holz sollte zumindest im unmittelbaren Verschmutzungs-
bereich nicht verwendet werden.

4.2. Schiuffolgerungen im IHinblick aunf die chemische
Konservierung :

— Anstriche sind bei Konzentrationen von 25- oder 83pro-
zentiger Ameisensiiure  grundsiilzlich nicht einzusetzen.
Hier ist in erster Linic aul die Plaste PTEE. PVC-hart,
Hochdruckpolyiithylen, Mivavithen und Polystyrol sowie
aul hochlegierten Stahl und Aluminium zuriickzugreifen.
Bei Aluminium gilt dic Anwendungsempfehlung aller-
dings nur bei Benetzung mit 85prozentiger Siure. Zement-
werkstoffe sind nur kurzzeitig und nur bei Schutz durch
PC-Betonnachbehandlungsmittel it 25- oder 85prozenti-
ger Siure zu helasten, :

— Bei Dauerbelastung mit O/prozentiger Ameisensiiure oder
0,2prozentiger Benzoesiture cignen sich nur Anstriche auf
PC- oder Chlorkautschukbasis sowic bestimmte Epoxyd-
harze. Soweit es technologisch moglich ist, kénnen auch
ofentrocknende Systeme eingeselzl werden.

— Alle untersuchten Metalle und Zementwerkstoffe sowie
Keramik und Holz kénnen bei Einsatz 0,2prozentiger
Benzoeséure uneingeschriinkt verwendet werden. Im we-
sentlichen gilt das auch fiir die Plaste und Elaste. |

— Werden Zementwerkstoffe mit 0/4prozentiger Ameisen-
sdure dauerbelastet, so ist ein Korrosiousschutz unbe-
dingt erforderlich. Zu empfehlen sind Vinoflex-Anstriche.
Polyesterharziiberziige sind nicht geeignet. Der Einsatz
aller anderen Plaste ist mit Ausnahme von Polyurethan
unbedenklich. Ausgenommen fiir verzinktes Material gilt
das auch fiir die untersuchten Metalle.
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Korrosionsschutzanstrich im Landmaschinenbau auf dem Reparatursektor

Chem.-Ing. J. Sprenger, KDT

Unter Korrosion ist die Zerstorung von Metallen durch Che-
mikalien bhzw. Witterungseinfliisse zu verstehen. Es ist ein
komplizierter chemischer bzw. elektrochemischer Vorgang,
dem alle Metalle unterliegen, dic technisch verarbeitet sind,
da die unstabilen Metalle dazu neigen, in ihre stabileren
Verbindungen iiberzugehen. NMit der fortschreitenden Ent-
wicklung der ‘Technik steigt auch auf allen Gebieten die
Verwendung metallischer Werkstolle, wobci die Beanspru-
chungen immer grofer werden.

Ein groBer Teil der in der Welt produzierten Metalle wird
durch Korrosion wieder zerstort. Die Iléhe der Verluste 18t
sich kaum ermitteln, liegt aber in eciner GréBenordnung.
die 6konomisch nicht zu vertreten ist. Das am meisten ange-
wendete Schutzmittel gegen Korrosion ist im Landmaschinen-
bau der Anstrich, der Erncuerungsanstrich bzw. die Lackie-
rung. Diese Art des UTberzugs hat neben der meist ausreichen-
den Schutzwirkung auch noch dadurch, daB Farben und
Lacke in den verschiedensten Ténungen aufgebracht werden
kénnen, besondere Wirksamkeit in bezug auf Verbesserung
des Aussebens der Landmaschinen. AuBerdem ist eine Lak-
kierung auch mit cinfachsten Mitteln durchzufithren. Wesent-
lich fiir die Bildung cines korrosions- und wetterfesten, gut
haftenden Anstrichs bei Landmaschinen sind eine Reihe von
Vorbedingungen, von deren Erfiillung die Wirksamkeit des
Rostschutzanstriches weitgehend abhingt. Die Hauptforde-
rung lautet: Vor dem Anstrich muBl der Werkstoff trocknen
und metallrein sein.

Welche Bedingungen sollten vor dem Anstrich realisiert
werden?

In der Landwirtschaft sind die Landmaschinen und Aggre-
gate in grofem Maulle sengender Hitze, Schmulz, Regen,
Niasse und Sand ausgesetzt, so dafl sich Rost bilden kann
und nach cinigen Jahren ein Erneueruugsanstrich crforder-
lich wird. Die Reparaturschlosser und Techniker wissen, daf3
alle Landmaschinen, diec Roststellen aufweisen (Blasenbil-
" dung, Zerstérung des Anstrichs usw.), neu konserviert werden
sollten. Vor der Konservierung, ulso vor dem Anstrich, miis-
sen alle Teile vorbehandelt, der Untergrund gercinigt werden.
Dafiir gibt es verschiedene Verfahren, die je nach Lage und
Grofle der Werkstatt zur Verfiigung steben.

Das weitaus am meisten angewendete Verfahren in der
Landwirtschaflt ist das Handentrosten. Loser Rost und Reste
des alten Anstriches werden mit Hammer, Schaber, Spachtel-
messer, Drahtbiirste und grobemn Schleifpapier entfernt. Be-
sondere Aufmerksankeit erfordern Nietképfe und Schrauben.
Der alte Anstrich ist véllig zn entfernen,

Auch dic Méglichkeit des Abbeizens ist gegeben. Die Ab-
beizer werden mit einem Tierhaarpinsel dick aufgetragen.
Oft geniigt ein einmaliger Auftrag mit nachfolgendem Ab-

(Fortsetzung von Seite 611)
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schaben und Nachwaschen mit einem Waschmittel. Vorteil-
halt wird iminer das vom Hersteller gefertigte Waschmittel
sein. Die Verarbeitung im Ireien soll méglichst nicht bei
direkter Sonnenbestrahlung und stirker bewegter Luft erfol-
gen. Sonst ist fiir eine Abschirmung (Bleche. Pappe usw.)
zu sorgen. .

Die wirkungsvollste Art der Entrostung ist das Sand- hzw.
Stahlkiesverfahren. wozu als Strahlmittel Quarzsand. Stahl-
kies, Stahlgranulat. Drahtkorn oder Elektrokorund verwen-
det wird. Im wesentlichen werden fiir das maschinelle
Sandstrahlverlahren auBer den genannten Strahlmaterialien
bendtigt: Kompressor, Luftkanal, Strahlkabine, Be- und
Entliftung und Schutzbekleidung. Gearbeitet wird mit cinem
Betriebsiiberdruck von 3 bis 5 at. Nachdein alle Teile ge-
siubert und gereinigt sind, also der Uintergrund vorbehandelt
wurde. kann mit dem Anstrich begonnen werden.

Wie sollte der Schutzaustrich erfolgen?

Ein Anstrich zum Schutz gegen Korvosion soll grundsitzlich
aus mehreren Schichten bestehen. Sie haben wesentlich ver-
schiedene, aber ebenso wichtige Aufgaben zu erfiillen. Der
eigentliche Schutz liegt fast ausschlieBlich in der Grenz-
schicht und erfolgt durch den Anstrich auf das Metall. Der
erste Anstrich ist cine Rostschutzgrundierung mit aktiven
Pigmenten und hat die Aufgabe, korrosions-passivierend zu
wirken und die leicht verletzbare Grenzschicht gegen Wasser
oder Elcktrolyte (Salze) und sonstige aggressive Einfliisse zu
schiitzen. Die folgenden Anstriche dagegen sollen den Grund-
anstrich vor Wasser usw. sowic vor mechanischen Bean-
spruchungen bewahren. Deshalb sollten die dem Grundan-
strich folgenden Anstrichschichten nach anderen Grund-
sitzen aufgebaut sein als der Grundanstrich, der so be-
schaffen sein muB, dall cv leicht in dic Verticfungen und
Poren des Untergrundes cindringen und dort fest haften
kann.

Welche Farben sind zu verwenden?

In der letzten Zeit bevutzte man fiir Landmaschinen die

‘vom VEB Farben- und Lackfabrik Leipzig hergestellte lufi-

trocknende, braune Alkvdharz-Grundfarbe. Diese Grundfarbe
dient im Anstrichsystem dem Schutz des Untergrunds gegen
Korrosion und ist ein mit Zinkchromat als aktives Korro-
sionsschutzpigment lufttrocknender Anstrichstoff, der nach
Zusatz. des entsprechenden Verdiinners im Streich- und
Spritzverfahren aufgetragen werden kann. Diese Grundfarbe
ist mit lufttrocknenden Alkydharz-Vorstreich-  und Lack-
farben. z. B. Blau, diberstreichbar.

Als zweite Anstrichméglichkeit ist das Alkvd-Aminharz-An-
strichstoffsystem zu nennen. Dabei besteht die Grundfarbe,
rotbraun, aus Alkydharz, die Vorspritz- und Lackfarben aus
Alkyd-Amivharz.  Alkyd-Aminharzfarben  sind  ofentrock-
nende, pigmentierte Anstrichstoffe. deren Anstrichfilm im
Anstrichsystem sowohl einen hochwertigen Korrosionsschutz
durch gute Wetterbestiindigkeit. hohen Glanz, Hirte und
Griffigkeit als auch eine dekorative Wirkung crgeben. Der
grundicerte Anstrichtriger mufl trocken. staub- und fettfrei
sein, vorwicgend auch naB geschliffen, bevor der weilere
Anstrichaufbau erfolgt. Bei éiner Schichtdicke von minde-
stens 90 um ist nach Einschiitzumg' anhand von Wetter-
tafeln cine Haltbarkeit von 6 bis 8 Juliren ‘gegeben. =

Neben den Alkydharz- und Alkyd-Aminharz-Anstrichstoff-
systemen steht ein  neu cntwickeltes Anstrichsystem aunf
(Fortsetzung auf Seite 613)
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