nungsbetrag willkiirlich zugrunde gelegten Arbeitsstunden,
die nach Feststellung der Sachverstindigen immer eine
beachtliche, teilweise sogar bis 6fache Erhéhung der tat-
siichlich erbrachten Leistungen darstellten.

— Teilweise wurden sogenannte Strohménner in die Abrech-
nung aufgenommen und ihre angeblichen Leistungen in
Arbeitsstunden der Rechnung zugrunde gelegt, obwohl
solche Personen an der Herstellung des Erzeugnisses iiber-
haupt nicht mitgewirkt hatten.

— In den Abrechnungen wurden schlieBlich Teilleistungen
anderer volkseigener Betriebe und die Verwendung von
Materialien ausgewiesen, die tatsdichlich nicht erbracht
bzw. nicht verbraucht wurden.

— Ein Grund fiir die willkiirliche Uherhdhung der Abrech-
nungen war auch die finanzielle Abdeckung der Forde-
rung der Organisatoren oder Vermittler der einzelnen RV,
10 Prozent des Rechnungsbetrages an sie auszuzahlen,
obwohl diese Angeklagten in der Regel an der unmittel-
baren Herstellung der Erzeugnisse nicht beteiligt waren.“

Die Angeklagten wurden entsprechend ihrer jeweiligen indi-
viduellen Schuld mit unterschiedlichen Strafen belegt. Einige
erhielten durch Strafbefehle Geldstrafen, ausgesprochen wur-
den aber auch Bewihrungsverurteilungen und. bohe Frei-
heitsstrafen bis zu 7 Jahren. Inzwischen hat auch das Oberste

. Gericht hinsichtlich der Angeklagten, die sich vor dem Be-
zirksgericht verantworten muBten und Berufung einlegten,
das Urteil des Bezirksgerichts bestitigt.

SchluBfolgerungen

Natiirlich werfen diese Strafverfahren und die vorstehend

genannten Gesetzesverletzungen eine ganze Reihe von Pro-

blemen leitungsméBiger Art auf. Die daraus zu ziehenden

SchluBfolgerungen lassen sich wie folgt zusammenfassen:

— In einem sozialistischen Betrieb ist das Neuererwesen
leitungsmiBig abzusichern. Jegliche Selbstlauftheorie ist
auf diesem Gebiet schadlich.

— Zur Gewihrleistung der fithrenden Rolle der Partei der
Arbeiterklasse auf diesem Gebiet ist der Einflul der

Grundorganisation auf das Neuererwesen durch die Par-
teileitung zu gewihrleisten. Insbesondere miissen die Ge-
nossen mit den im Zusammenhang stehenden politischen
Problemen vertraut gemacht werden.

— Die Betriebsleitung muB sichern, daB das Neuererrecht
in allen seinen Einzelheiten, insbesondere die gesetz-
lichen Bestimmungen iiber den Abschiu# der Neuerer-
vereinbarungen, die Auspriiche der Werktatigen und die
Héhe der Vergiitungen umfassend im Betrieb publiziert
werden.

— Die gesetzlichen Anforderungen an die zu erarbeitenden
Dokumente innerhalb der Neuererbewegung sind unbe-
dingt zu beachten. Die gesamte Neuererbewegung ist auf
ihr tatsichliches Anliegen zuriickzufithren, namlich die
sozialistische Rationalisierung und letztlich die Arbeits-
produktivitit zu férdern. Jeglicher Zahlenhascherei und
einer lediglich statistischen Erfiillung des Plans muB ent-
gegengewirkt werden.

— Stiirkeres Augenmerk und intensive Kontrolle ist auf die
finanzielle Abwicklung der Neuerertitigkeit zu richten.’
Insbesondere die Problematik Ergebnis der Neuererlei-
stung und Aufwendung ist stirker als bisher zu beachten.

— Um einem MiBbrauch der Neuererbewegung vorzubeugen,
ist zu gewihrleisten, daB die Arbeiten auBerhalb der re-
guliren Arbeitszeit durchgefiihrt werden, dennoch ist

+ einc Kontrolle iiber die betrieblichen Kapazititen, insbe-
sondere iiber den Maschinenpark und die Fahrzeuge
auszuiiben. .

Wie vorstehend ausgefiihrt, gibt es also einen engen Zu-
sammenhang zwischen der Entwicklung innerhalb der Neu-
ererbewegung und der Mehrung und dem Schutz des so-
zialistischen Eigentums.

Unsere Neuecrer haben sich im Laufe der Zeit einen guten
Namen gemacht, aber mit allem Nachdruck sei nochmals
darauf hingewiesen, daB die Kontrollorgane und die Organe
der sozialistischen Rechtspflege es niemandem gestatten,
diesen guten Namen zu beschmutzen, sondern sich stets da-
fiir einsetzen werden, dafl der Sinn und das Ziel der Neu-
crerbewegung immer beachtet wird. A 9687

| Aus der Forschungsarbeit unserer Institute und Sektionen

Zur Entwicklung eines Baukastensystems Fitterung
am Beispiel von Milchproduktionsanlagen

Dipl.-Ing. U. Jacobi, Technische Universittit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Férdertechnik

Die gegenwirtige Entwicklungsperiode in der Landwirtschaft
wird u. a. durch den Ersatz bisheriger Produktionsmethoden
durch solche mit einer hohen Arbeitsproduktivitit gekenn-
zeichnet. Fiir den Bereich der Milchproduktionsanlagen be-
deutet das die Ablésung der Generationen I und 1lI nach
Thurm /1/. Damit ergibt sich fiir den Zeitraum bis etwa
1985 ein Bedarf von etwa 1,9 Mill. neu zu schaffender bzw.
zu rekonstruierender Tierplitze in Milchproduktionsanlagen.

1. Einheitliche Ausriistungskonzeption ist notwendig

Aus dem Umfang der zu lésenden Aufgaben ergibt sich die
Notwendigkeit einer wissenschaftlichen Vorbereitung, Ge-
genwirtige Entwicklungstendenzen sehen fiir diesen Zeit-
raum Anlagen mit mehr als 3000 Tierplatzen vor. Innerhalb
des Gesamtsystems Milchproduktionsanlage (Tafel 1) existie-
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ren im Gegensatz zu den Teilsystemen Melken und Entmisten
fiir das Teilsystem Fiitterung gegenwirtig eine Vielzahl ver-
schieden einsetzbarer Ausriistungselemente. Die Gestaltung
des Teilsystems Fiitterung ist bisher mafBigebend fiir die Be-
sonderheiten der Anlagen, d.h. es gibt weder einheitliche

Tafel {. Begriffserlduterungen

System Milchproduktionsanlage

Teilsystem z. B. Fiitterung

z. B. Entnahme, Dosierung,
Verteilung

Einzelsystem

Grundelement z. B. Forderer, Dosierer




standardisierte Verfahren noch entsprechende Ausriistungen.

Gekennzeichnet und unterschieden wird das Teilsystem Fiit-

terung nach den bestimmenden Grundelementen der Futter-

verteilung.

Gegenwirtig werden fiir die Grundfutterverteilung vorge-

sehen bzw. konzipiert: d

— Krippeneinzugsband

— obenliegender Gurtbandférderer mit oszillicvendem Ab-
streicher

— langsverfahrbarer rvversierbarer Guribandférderer

— ldngsverfahrbarer Behilterférderer

— querverfahrbarer Behilterférderer.

Dabei kénnte man eine Einteilung nach folgenden ordnenden

Gesichtspunkten vornehmen:

— Die Verteileinrichtung ist im Krippenprofil installiert,

* — Die Verteileinrichtung ist oberflur installiert und jeweils
einer Krippe zugeordnet, dabei ist die Linge der Krippe
2 Lange der Verteileinrichtung.

— Die Verteileinrichtung ist oberflur installiert und jewelils
mehreren Krippen zugeordnet.

Die genannten Einteilungsgesichtspunkte sind gleichzeitig
mit den erkennbaren Entwicklungstendenzen identisch. Es

gibt jedoch keine Ansatzpunkte, um festzustellen. daB diese .

Entwicklungstendenzen sich gegenseitig ablésende Entwick-
lungsetappen darstellen und damit eine zielgerichtete Ein-
schrinkung der gegebenen Mdoglichkeiten herbeigefithrt wird.
Letzteres ist jedoch unbedingt notwendig, da sich einerseits
weder aus technischer ndch aus tierhalterischer Sicht die
Notwendigkeit des parallelen Einsatzes begriinden 1aBt und
andererseits eine einheitliche, den Baukastenpinzipien ent-
sprechende Ausriistungskonzeption folgende Vorteile auf-
welslt:

— Beduzierung der Vielzahl teils unbegriindeter I.ésungen

— Rationalisierung von Vorbereitung, Projektierung, Bau
und Montage kiinftiger Anlagen

— Erhshung der Stiickzahlen fiir das Einzelelement, damit
Verbesserung der Herstellungsbedingungen

— héherer volkswirtschaftlicher Nutzeffekt.

Aus dieser Situation heraus ergibt sich die zwingende Not-
wendigkeit, den Komplex Fiitterung zu ordnen, d. h. es ist
eine Vereinheitlichung auf der Grundlage weniger Vorzugs-
verfahren bzw. vereinheitlichter Einzelsysteme auf der Basis
eines weilgehend standardisierten Ausriistungsprogramms zu
schaffen. '

Zur Lésung der Aufgabe ist es notwendig, die zur Zeit feh-
lenden einheitlichen technologischen Anforderungen einzu-
engen und daraus Vorzugsparameler fiir ein Ausristungs-
system konzeptionell abzuleiten. Auf die Einfliisse solcher
technologischer Faktoren wie Kapazitit, Schichtdauer, Fiit-
terungsregitne und Rationstyp soll nachfolgend eingegangen
werden.

2. Technologische EinfluBfaktoren

Dominierendes Element des Teilsystems Fiitterung ist die
Verteileinrichtung. Deren Arbeitsprinzip bestimmt die er-
forderliche Leistung der vorgeschalteten Elemente. Der Ab-
lauf der Vcrteilung ist vom Bewegungsspiel der Einrichtung
abhingig, d.h. unabhingig von der mengenmiBigen Be-
lastung wird fiir das Uberstreichen eincs bestimmten Krippen-
abschnitts eine konstante Zeit bendtigt. Die Rationsmenge
beeinflult lediglich die Dimensionierung z. B. der Behiilter.
Daraus ergibt sich folgende Wechselbeziehung. Entweder
werden die Bewegungsverhiltnisse bestimmten Anlagenkapa-
zitditen angepaflt oder bei Beriicksichtigung konstruktiv be-
dingter Verhiiltnisse ergeben sich einsatzbegrenzende Kapa-
zitatswerte. Diese sind fiir jede Verteileinrichtung unterschied-
lich. Gegenwirtig sind die Bewegungsverhilinisse konstruk-
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lichen Betrieb zu.

tiv bedingt, d. h. es ergeben sich bei voller Auslastung spe-
zifische Grenzleistungen.

Eine wesentliche Erkenntnis ist, daB innerhalb des Systems
Milehviehanlage vom Teilsystem Melken gegeniiber dem
Teilsystem Fiitterung die 2,5- bis 3fachen Verfahrenskosten
verursacht werden. Das wurde auch durch Untersuchungen
von Sickert 2/ bestitigt. Daraus ergibt sich, daBl im Interesse
der Gesamtokonomie die kapazitive Anpassung an das Teil-
system Melken erfolgen muBl. Da fiir dieses weitgehend
standardisierte Lésungen vorhanden sind, ist die Kenntnis
dessen kapazitiver Entwicklungstendenzen Voraussctzung fiir
die Dimensionierung des zukiinftigen Teilsystems Fiitterung.

Als néchster EinfluBfaktor wurde die Schichtdauer genannt.
Hierzu sind die Diskussionen noch nicht abgeschlossen, Eg
erscheint jedoch bei eincr zur Zeit angenommenen Einsatz-
zeit von 17 h/Tag fiir alle Melkstinde bei zweischichtigem
Betrieb eine ausreichend hohe Auslastung gegeben.

Das Fiitterangsregime soll hier durch die Zuordnung des
Fiitterungsablaufs zum Melkablauf sowie durch Nachfiittern
charakterisiert sein. Synchrone Fiitterung bedeutet, daf} sie
parallel zum Melken erfolgt. Bei Anlagen mit doppelten
Melk- und Treibkreisliaufen sind somit auch doppelte Fiitte-
rungsanlagen notwendig. Die synchrone [itterung verlangt,
den Ablauf zu takten und unabhingig vom wahren Lewstungs-
vermdgen zu fahren.

Stark einschrinkend wirkt sich das Nachfiittern aus, da zur
Fiitterung einer bestimmten Einheit nicht die dem Melk-
rhvthmus entsprechende Zeit verfiighar ist. Fir das voll-
standige Uberstreichen einer Krippe kénnen nur 50 Prozent
dieser Zeit abziiglich aller durch Umsetzen z. B. der Abwurf-
wagen und fiir Anlaufvorginge bendtigten Zeiten genutzt
werden. Ist das Nachfiittern aller Tiere gefordert, so wird
dadurch eine Verlangerung der [Fitterungszeit iber 2 X 85
h/Tag bedingt. ‘

Ein Beispiel mag das unterstrcichen. In einer Anlage mit
2650 Plitzen befinden sich etwa 2040 laktierende Tiere. Die
GruppengroBe betrigt 40, d. h. es sind 51 zu melkende Grup-
pen vorhanden. Diese stehen an 26 Krippen. Die Taktzeit
betrigt somit 19,6 min. Soll nachgefiittert werden, stehen
nur 9,8 min abziglich 2 min fir Anlauf- und Umsetzvor-
ginge zur Verfiigung. In 7,8 min muB also eine Futterkrippe
fiir 80 Tiere iiberstrichen und die max. Ration eingebracht
werden konnen. Daraus ergibt sich die notwendige Dimen-
sionierung.

Die so crmittelten Anfordevungen treffen fiir kontinuier-
Diskontinuierlich arbeitende Einrich-
tungen miissen entsprechend leistungsstirker dimensioniert
werden, ebenso wenn Zeitreserven fiir den technologischen
Ablauf benstigt werden.

Die vierte EinflullgréBe, der Rationstyp, bestimmt mit seinen
Maximalwerten bei festliegenden (eschwindigkeitsverhilt-
nissen die weiteren Abmessungen der I!lemente. Von Art und
physikalischen Eigenschaften der Komponenten wird das zu
wihlende Verteilprinzip beeinflufit.

3. Zusammenfassung

Diese Ausfithrungen deuteten einige Probleme der Konzi-
pierung eines Baukastensystems IFiitterung an. Auf der Grund-
lage begriindeter bzw. abgestimmter technologischer Anfor-
derungen lassen sich durch Optimierung fiir die wiechtigsten
Elemente des Teilsystems Fiitterung die die Bedingungen
eines Baukastensystems erfiilllenden Parameter bestimmen.
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