Warmwasser-Druckreinigungsgerdt M 805
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Die Intensivierung der tierischen Produktion bedingt hohe
Tierkonzentrationen und vermehrte Tiertransporte. Als un-
erwiinschte Nebenerscheinung ist damit zwangldufig eine
Erhéhung der Infektionsgefahr verbunden, der dureh geeig-
nete veterindrhygienische MaBnahmen begegnet werden muB.
Im Mittelpunkt dieser MaBnahmen stehen die Reinigung und
Desinfektion.

Die Raumreinigung in den GroBanlagen der Tierproduktion
wird gegenwiirtig noch mit einem unvertretbar hohen Aufwand
an physischer Arbeitskraft und mit meist unzureichendem
Reinigungseffekt durchgefithrt.

Mit der neuentwickelten Baureihe von Warmwasser-Druck-
reinigungsgeriiten, die hier bereits vorgestellt wurden /1/,
ist eine Mechanisierungsliicke geschlossen, die auf die Pro-
duktivitat moderner Tierproduktionsanlagen erhebliche Aus-
wirkungen hat.

Im April 1974 wurde in der Zentralen Priifstelle fiir Land-
“technik (ZPL) Potsdam-Bornim die landwirtschaftliche Eig-
nungspriiffung des Geriitetyps M 805 72/ abgeschlossen, der
PriifungsabschluB des Typs M 806 und die Uberleitung in die
Serienproduktion stehen noch aus.

Die ermittelten Priifergebnissc und die im Breiteneinsatz
unter den verschiedenen Bedingungen unterschiedlicher Ar-
ten von Tierproduktionsanlagen gesammelten Erfahrungen
werden im folgenden dargestellt.

1. Priifergebnisse

Das Warmwasser-Druckreinigungsgerat M 805 ist zur Durch-
fithrung der Raumreinigung in GroBanlagen der industriema-
Bigen Rinder-, Schweine- und Gefliigelproduktion einsetzbar.
Das mobile Gerdt kann dariiber hinaus fiir universelle Rei-
nigungsarbeiten in verschiedenen Wirtschaftszweigen. ver-
wendet werden.

Die charakteristischen Betriebskennwerte des Reinigungsge-
rits

Warmwasserdurchsatz 1,20 m3/h
Wasserdruck 20...25 kp/cm?
Wassertemperatur 80...85°C

gewihrleisten eine wirkungsvolle Mechanisierung und Ratio-
nalisierung der Reinigungsarbeiten. Gegeniiber den hiufig
angewendeten manuellen Reinigungsverfahren mit Wasser-

(Fortsetzung von Seite 72)

Der Mehraufwand an Arbeitskraften, Melkern und Hilfs-
kriften betrug bei der Hauptinsiandsetzung etwa 2000 Stun-
den.

Eindeutig kann man feststellen, daB bei einer Steigerung des
Gebrauchswerts der Anlage auf 95 bis 100 Prozent des Ur-
sprungszustands — je nach Umfang der verwendeten Aus-
ristungen, des Aufarbeitungsgrades sowie der garantierten
Einsatzfihigkeit — die Rentabilitat der Hauptinstandsetzung
nachgewiesen ist.
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sehlauch, Biirste und individuell gestalteten Hilfswerkzeu-
gen werden vor allem eine Steigerung der Arbeitsprodukti-
vitdt, eine Erhohung des Reinigungseffektes und eine Ver-
besserung der Arbeitsbedingungen fiir das Reinigungsperso-
nal erreicht. Die Vorteile gegeniiber der Hochdruckreini-
gung mit Kaliwasser liegen dariiber hinaus insbesondere in
einem weitaus geringeren Wasserverbrauch.

Die vorliegenden AuBenabmessungen. die méglichen Schlauch-
langen sowie die noch ausreichenden Manévriereigenschaften
erlauben den mobilen oder halbstationiren Einsatz in allen
GroBanlagen der Tierproduktion.

Der Zugkraftbedarf auf ebenem BetonfuBboden betrigt 11 kp
(M 805) bzw. 35kp (M 806), der Anfahrkraftbedarf unter
gleichen Bedingungen 17...20kp (M 805) bzw. 45kp
(M 806).

Die je Schicht erforderlichen Vorbereitungs-, AbschiuB-, Ver-
sorgungs- und Wegezeiten nehmen etwa 15 Prozent der
Schichtzeit in Anspruch. Die effektive Maschineneinsatzzeit
ist im Interesse eines rationellen Energieeinsatzes voll fiir
die produktive Raumreinigung zu nutzen.

Die erreichten Reinigungszeiten je m? Stand- oder Wand-
fliche in den industriemaBigen Produktionsanlagen der Rin-
der- und Schweinehaltung betragen bei der Arbeit mit
2 Strahlrohren im Durchschnitt 0,8 bis 1,3 min/m2, Bei Ver-
wendung von nur einem Strahlrohr mit der vollen Wasser-
menge des Reinigungsgerits fallt die Flichenleistung wegen
der erhohten Spiilwirkung des Druckwassers nicht auf die
Halfte der mit 2 Abgiangen erreichten Leistung ab. Auf ho-
rizontalem Haftgrund werdcn mit einem Strahlrohr und Diise
12/60 annidhernd die gleichen Flachenleistungen wie bei
2 Strahlrohren 6/60 erreicht. Zu geringe Leistungen liegen
infolge ungeniigender reinigungsgerechter Gestaltung bei
Etagenkifigen fiir Laufer und teilweise bei Kéafigbatterien der
Gefliigelintensivhaltung vor. Die gute fett- und eiweiBlésende
Wirkung des warmen Druckwassers begiinstigt die Reinigung
von Melkanlagen.

Die Einspeisung von Reinigungsmitteln in das Druckwasser
ist aus dkonomischen Griinden und aufgrund der nicht ge-
gebenen Wirksamkeit abzulehnen,

Die Arbeitsbedingungen fiir das Reinigungspersonal werden
trotz der storenden Wrasenbildung gegeniiber anderen Rei-
nigungsverfahren spiirbar verbessert.

Die Reinigungsgerite stellen neue und héhere Anforderungen
an die Bedienungspersonen besonders beziiglich der opti-
malen Maschineneinstellung und -auslastung und an die An-
lagenprojekte hinsichtlich der reinigungsgerechten Gestal-
tung und der Voraussetzungen fiir Energiezufuhr und Rauch-
gasableitung.

Aus den Flachenleistungsmessungen resultieren unter den
verschiedenen Einsatzbedingungen der Tierproduktionsanla-
gen die in Tafel 1 enthaltenen durchschnittlichen Reinigungs-
zeiten (Grundzeit) je Flacheneinheit.

Die Angaben beziehen sich auf den Paralleleinsatz von 2
Strahlrohren mit Diisen 6/60. Bei Verwendung von nur einem
Strahlrohr mit der Diise 12/60 liegt die erforderliche Rei-
nigungszeit je m?

bei horizontalen Flichen um durchschnittlich 10 Prozent

bei vertikalen Flichen um durchschnittlich 60 Prozent
bei Rohrkonstruktionen, Welldraht., Futtertrs-
gen usw. um durchschnittlich 85 Prozent

iiber den fiir 2 Strahlrohre giiltigen Zeiten.
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Tafel 1. Reinigungszeiten pro Flicheneinheit (2 A K)

Reinigungsobjekt Schmutzarten Reinigungs-
zeit
min/m?

1. Rinderhaliung

Gummiliegematte

Wiirfelprofil Kotkrusten, Futterreste 1,66

Gummiliegematte

Streifenprofil Kotkrusten, Futterreste 1,05

Betonspaltenboden Gullekrusten,

B Weich- und Frischgille 0,64

Treibgang, Beton Giillekrusten, $tauh 0.24

Asphaltboden, spaltenlos Gillekrusten,

Weich- und Frischgiille 1,30

Wandfldche, Beton, Latex Hartgiillekrusten 0,91

Wandfliche, Polyithvien Hartgiillckrusten 0,75

Frefgitter,

Rohrkonstruktion Futterreste 0,12 min/ifd. m

2. Schweinehaltung

Spaltenboden, Stahlblech

verzinkt Kotkrusten, Futterreste 0,68

Asphaltboden, spaltenlos starke Kotkrusten mit

Kraftfutterresten 2,80

Betonliegeflichen Kotkrusten, Futterreste 1,20

W andfliche, Beton Kotkrusten 0,98

Buchtenabtrennung, Blech Kotkrusten 0,75

Buchtenabtrennung, Kotkrusten, .

Stabgitter teilweise Futterreste 0,15 min/ifd. m

3. Gefligelhaltung

Betonestrich bei Boden- Federn, Kot, Futterreste.

intensivhaltung Staub 0.35

Wand- und Deckenfliche, Staub

Alu

Kifigflache beidseitig Federn, Kot, Futterreste 2.67

bei Kifigintensivhaltung!

Schleppschaufelkanal! Kot, Federn, Futterreste 1,33

Betonfliachen Staub, Federn, Futterreste 0,12

auferhalb der Stille

' { h Vorwiissern Kaltwasser, 1 h Vorweichen

Der bei der Durchfiihrung erreichte Reinigungsgrad als Mal
der gleichbleibenden Arbeitsqualitdt entsprach den Anforde-
rungen der nachfolgenden Desinfektion.

Die Eignung und das Leistungsvermégen wurden in folgen-
den Anlagen der Tierproduktion nachgewiesen:

— Milchvieh-, Abkalbe-, Kilber- und Jungrinderstille

— Melkhaus und Melkanlagen

— Abferkelstille, Kastenstinde fiir Sauen

— Gruppenbuchten fiir Absatzferkel und Liufer

— Maststille

— Besamungsstille, Wartestille, Eberstille

— Bodenintensivstille fiir Gefliigel

— Kafigintensivstille

— Transportfahrzeuge fiir alle Tierarten

— Transport- und Triebwege auBerhalb der Stallungen

— Kadaverhaus und Kadaveriransportbehilter

Die Reinigungsintervalle richten sich nach den jeweiligen

veterindrhygienischen Erfordernissen bzw. nach dem Pro-
duktionszyklogramm.
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Aufgrund seiner technischen Parameter ist das Gerét ferner
fiir Reinigungsarbeiten in der Nahrungsgiiterindustrie, in
der landtechnischen Instandsetzung, zur Maschinenreinigung
in den Agrochemischen Zentren sowie in anderen Bereichen
der Volkswirtschaft einsetzbar. Die FEinsatzgrenzen sind
beziiglich der Produktivitiat in erster Linie durch die Ver-
wendung von maximal 2 Schlauchanschliissen bei begrenzter
Warmwassermenge und beziiglich der Arbeitsqualitat durch
die oftmals nicht beachteten Anforderungen an die reini-
gungsgerechte Gestaltung in GroBanlagen der industriemii-
gen Tierproduktion gegeben {Bild 1). So ist beispielsweise
wegen der erschwerten Zugiinglichkeit die griindliche Reini-
gung von Etagenkifigen fiir Lauferproduktion nicht még-
lich.

2. Einsatzvarianten und Voraussetzungen fiir einen wirt-
schaftlichen und gefahrlosen Einsatz

Ordnungsgemifle Reinigung und Desinfektion erfordern per-
sonelle und materielle Voraussetzungen, fiir die der Leiter
der Anlage verantwortlich ist. Sie sind planmaBig in den Pro-
duktionsprozeB einzugliedern und als Bestandteil des Pro-
duktionszyklogramms in die Tierhvgieneordnung aufzuneh-
men.

An das verantwortliche Bedienungspersonal des Reinigungs-
geriats werden trotz automatischer Uberwachung des Funk-
tionsablaufs hohe Qualifizierungsanforderungen gestellt,
die die Effektivitdt der Reinigung entscheidend beein-
flussen. Sie beziehen sich neben der richtigen Maschinenein-
stellung einschlieBlich Ausriistung mit einsatzgerechten Ar-
beitswerkzeugen (Waschdiisen) und Kenntnissen in der Sts-
rungsbeseitigung vor allem auf die Anwendung der effek-
tivsten Reinigungstechnologie und die svstematische Durch-
filhrung der Reinigungsarbeiten bei hoher Ausnutzung der
Maschinengrundzeit (Tafel 2).

Dabei sollten fiir die fachliche Anleitung und Kontrolle ve-
terindrmedizinische Fachkrifte verantwortlich sein. Gewis-
senhafte und fachgerechte Wartung, Pflege und Instandhal-
tung sind Grundvoraussetzungen fiir eine sichere Funktion.
stindige Betriebsbereitschaft und hohe Grenznutzungsdauer.

Die zu reinigenden Anlagen der Tierproduktion miissen in ih-
rer reinigungsgerechten Gestaltung kiinftig den technisch-6ko-
nomischen Bedingungen des Reinigungsgerits besser ange-
paBt sein.

Dabei sind u. a. folgende Forderungen bedeutungsvoll:

— moglichst glatte, geschlossene und gut zugingliche Ober-
flichen bei Standausriistungen, Wandflichen usw.

— Gummiliegematten, die nur in einer Richtung profiliert
sind

— Einsatz von Vollspaltenbéden auf Liegeflichen und im
FreBbereich, um den Aufbau von starken Kot- und Rest-
futterschichten zu vermeiden

— Beriicksichtigung der Forderung nach strahlwasserge-
schiitzten Elektroinstallationen in den Stillen (Schutzart
IP 55) im Arbeitsbereich

— Einbeziehung stationir verlegter, isolierter Rohrleitungen
mit geeigneten Zapfstellen in die Projekte. um die teil-
stationdre Verwcndung leistungféahiger Reinigungsgeriite
zu ermdoglichen.

Fiir die Zufiithrung von Wasser, Brennstoff und Elektroener-
gie sowie fiir die Ableitung der Rauchgase miissen, beson-
ders beim gleichzeitigen Einsatz mehrerer Geriite, die Voraus-
setzungen bereits im Projekt der Anlage gewihrleistet wer-
den.

Die méglichen Einsatzvarianten der Warmwasser-Druckreini-

" gungsgeriite miissen dem technologischen Gesamtablauf und

dem Anlagentyp richtig zugeordnet werden, dabei ist zu
beachten, ob es sich um eine

— Gesamtreinigung einer kompletten Stalleinheit einschlieB-
lich sédmtlicher Arbeitsmittel und Ausriistungen ohne
Tierbelegung (Service-Periode)
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Tafel 2. Verfahrenskosten M 805 bei einschichtigem Betrieh

Kostenbestandteile Verfahrenskosten
M/a M/Bh
Abschreibung X 2020 1.01
Instandhaltung 1 440 0,72
Brennstoff 12100 6,05
Elektroenergie 800 0,40
Wasser 1080 0,54
direkt zurechenbare l.ohnkosten 20000 10,00
Summe 37440 18,72
Der Verfahrenskostenrechnung liegen die folgenden Ausgangswerte -
grunde:
Anschaffungswert des Geriits M 805 14400,— M
Nulzungsdauer 7 Jahre
Abschreibung 14 Prozent
Instandhaltung 10 Prozent
jahrliche effektive Betricbszeit 2000 Bh/a
Brennstoffkosten (Bezug auf Kontingent) 0,55 M/Liter
Elektroenergiekosten 0,15 M/kWh
Wasserkosten 0,45 M/m?
eingesetzte A K 2
Lohnkosten 5,— M/AKh

— Teilreinigung eines bestimmten nicht mit Tieren belegten
Bereiches innerhalb einer belegten Stalleinheit

— umlaufende Reinigung wie Teilreinigung, jedoch nach
dem Rotationsprinzip (z. B. in Milchviehanlagen)

handelt.

Diesem anlagenspezifischen technologischen Ablauf kénnen
folgende Einsatzvarianten zugeordnet werden:

— mobiler Einsatz innerhalb oder auBlerhalb der zu reinigen-
den Stalleinheit bzw. ecines Teilbereiches.

Dabei ist zu beachten, dal bei Arbeiten in geschlossenen
Stalleinheiten ohne direkte Rauchgasableitung ins Freie
die zuldssige Konzentration toxischer Stoffe (CO, €Oa)
nach TGL 22 310 nicht iiberschritten wird.

An das Hallenvolumen und die Luftwechselzahl miissen
entsprechend der Einsatzdauer und der Rauchgasemis-
sion Mindestforderungen gestellt werden, die einen ge-
fahrlosen Einsatz garantieren.

Die mobile Einsatzvariante, bei der das Gerdt manuell
unmittelbar von einem Standort zum anderen transpor-
tiert wird, ist im jedem Fall auf den Typ M 805 zu he-
schrianken und vorzugsweise in vorhandenen Anlagen an-
zuwenden.

— teilstationdrer oder stationérer Einsatz mil einem oder
mehreren festen Standorten des Reinigungsgeriits inner-
halh oder auBerhalb der Gesamtanlage oder einer Stall-
einheit in Verbindung mit einem System stationdrer
Druckleitungen und Zapfstellen fiir den AnschluB von
Druckschlauchen und Arbeitswerkzeugen.

Hierbei ist zu beachten, dal projektseitig die Vorausset-
zungen fiir Wasser- und Energiezufuhr, fiir vorschrifts-
miBige Betankung und Rauchgasabfiihrung entsprechend
den giiltigen staatlichen Standards zu realisieren sind.
Diese Einsatzvariante hat besonders bei der Neuprojek-
tierung moderner Tierproduktionsanlagen den Vorzug
und wird fiir den Typ M 806 unbedingt empfohlen.

3. Zusammenfassung

Im  Systemn veterindrhygienischer MaBnahmen kommt der
schnellen und griindlichen Raumreinigung von Tierproduk-
tionsanlagen eine besondere Bedeutung zu. Das gepriifte
Warmwasser-Druckreinigungsgerit M 805 erfiillt die dabet
gestellten Anforderungen weitgehend und ist wegen seiner
Mobilitit dariiber hinaus fiir weitere  Reinigungsarbeiten
in der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft sowie in anderen
Wirtschaftszweigen einsetzbar,

agrartechnik - 25. Jg. - Heft 2 - Februar 1975

Gegeniiber herkdmmlichen Reinigungsverfahren wird eine Er-
héhung des Reinigungseffektes erreicht und damit die Vor-
aussetzung fiir wirksame DesinfektionsmaBnahmen in den
GroBanlagen der industriellen Rinder-. Schweine- und Ge-
fliigelproduktion geschaffen. Das Reinigungspersonal wird
bei Verwendung des Gerits von schwerer karperlicher Ar-
beit entlastet.

Zusammen mit dem Gerit M 806, das hei etwa doppelter
Nennleistung fiir den iiberwiegend stationdren Einsatz in Ver-
bindung mit fest verlegten Rohrleitungen vorgesehen ist.
bildet das Warmwasser-Druckreinigungsgerat M 805 eine
Baureihe, mit der der bisher unbefriedigende Stand auf
dem Gebiet der mechanisierten Raumreinigung iiberwunden
wird.
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Messeausgabe - B
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Wir weisen unscre Leser schon heute darauf hin, dafl anlaB-
lich der Leipziger Frithjahrsmesse 1975 das Heft 3 der Zeit-
schrift ,die Technik* wieder in bedeutend erweitertem Um-
fang erscheint.

Diese Messesonderausgabe enthélt die wichtigsten ausgestell-
ten Neu- und Weiterentwicklungen des In- und Auslands aus
fast allen Gebieten der Technik in Wort und Bild sowie die
sich hereits im vergmmgenen Jahr bewihrte Rubrik .Letzte
Messenachrichten” mit erst kurz vor dem Druck eingegan-
genen Informationen.

Als Fithrer durch die Technische Messe erleichtert ,,die Tech-
nik® den Besuchern das Auffinden hesonders interessanter
Exponate.

Wic in den vergangenen Jahren erhalten Sie das Messeheft
im Freiverkauf in Buchhandlungen, an Zeitungskiosken und
in Sonderverkaufsstellen auf der leipziger Frithjahrsmesse
trotz des stark erhghten Umfangs zum Preis von 3,— M.

Da die Auflage erfuhrungsgemiB sehr schnell vergriffen ist.
raten wir unseren Lesern, sich das Heft rechtzeitiz bei Mes-

sebeginn zu besorgen.
AK 9737






