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1. Anforderungen

Der universelle Einsatz leistungsfahiger Mihdrescher bei
hoher Produktivitat und geringsten Verlusten erfordert die
leichte Einstellbarkeit der Parameter der wichtigsten Funk-
tionselemente entsprechend den Erntebedingungen.

So muB der Dreschspalt der Schlagleistendrescheinrichtung
des Mihdreschers wiihrend des Einsatzes vom Fahrerstand
aus dem Erntezustand der jeweiligen Druschfruchtart und
-sorte angepalt werden konnen.

Im einzelnen sind bei der Konstruktion einer Dreschkorb-
Verstelleinrichtung folgende Forderungen zu erfiillen:

1.1. Feinverstellung des Dreschspaltes

— Stufenlose Einstellbarkeit der Zuordnung des Dresch-
korbs gegeniiber der Dreschtrommel (Eingangsdresch-
spalt: 17...30 mm, Ausgangsdreschspalt: 5...17 mm)

1.2. Schnellverstellung des Dreschkorbs

— Moglichkeit zur schlagartigen VergroSerung des Dresch-
spalts im Havariefall, um Trommelwicklern entgegenzu-
wirken bzw. das Freilésen eines Trommelwicklers zu er-
leichtern

— Um ein sicheres Freilaufen bzw. Freilosen der Dresch-
trommel zu erreichen, mul der Dreschspalt bei betétigter
Schnellverstellung einen nahezu parallelen Verlauf auf-
weisen (Eingangs- und Ausgangsdreschspalt etwa 70 ...
80 mm). Betragt der Dreschkorb-Umschlingungswinkel
mehr als 130°, so sollte der Dreschkorb aus mehreren mit-
einander gelenkig verbundenen Segmenten ausgefiihrt
werden.

13. Ergonomie

— Ermoglichen einer einfachen und iibersichtlichen Aus-
ibung séamtlicher Bedienfunktionen bei Einhaltung der
zuléissigen Bedienkrifte

— Ablesbarkeit der jeweiligen Dreschkorbeinstellung

— Sicherung gegen Fehlbedienung
Beispielsweise sollte die Schnellverstellung erst ausge-
l16st werden konnen, nachdem die Zufiihreinrichtung aus-
gekuppelt wurde, um ein weiteres Beschicken der Dresch-
einrichtung zu verhindern.

14. Sonstige Forderungen

— Konstruktion der Dreschkorb-Verstelleinrichtung unter
Beriicksichtigung méoglicher Platzverhdltnisse, geforderter
Ubertragungsgiite und bei Einhaltung vorgegebener Kosten

— Ausgleichsméglichkeiten von Fertigungstoleranzen zum
Einstellen der Grundzuordnung des Dreschkorbs gegen-
tber der Dreschtrommel.

Tafel 1. Funktionsgruppen einer Dreschkorb - Verstelleinrichtung
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Rild 1. Charakteristische Arbeitsprinzipien von Dreschkorb-Verstellein:
richtungen bekannter Mihdrescher;
a) E 512, b) SK-4, ¢) Fahr M 1600, d) SK-5, SK-6 (Niwa, Kolos)
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2. Technischer Stand

Wiihrend bei den ersten Mahdreschern @hnlich wie bei sta-
tiondren Dreschmaschinen die Einstellung des Dreschspalts
noch unmittelbar am Dreschkorb vorgenommen werden
mufBte, wie beispielsweise am Mihdrescher E 175, sind ge-
genwiirtig alle modernen Mihdrescher mit Dreschkorb-Ver-
stelleinrichtungen husgeriistet.

Jede Dreschkorb-Verstelleinrichtung kann als ebenes Fiih-
rungsgetriebe zum Ubertragen von Kriften sowie zum Fiih-
ren des Dreschkorbs auf einer bestimmten Bewegungsbhahn
charakterisiert . werden. Aufgrund funktioneller sowie tech-
nisch-6konomischer Forderungen an die Dreschkorb-Ver-
stelleinrichtungen hat sich ein Entwicklungsstand herausge-
bildet, dessen Grundprinzip durch die Funktionsgruppen in
Tafel 1 beschrieben werden kann.

Die Relativhewegung zwischen Dreschkorb und Dreschtrom-
mel erfolgt bei allen bekannten Dreschkorb-Verstelleinrich-
tungen zweckmaiBigerweise durch den Dreschkorb, da bei
den gegenwirtigen Konzeptionen der Schlagleistendresch-
einrichtungen von Mihdreschern die technische Realisierung
der kinematischen Umkehr einen weitaus gréBeren Aufwand
erfordern wiirde.

Im Bild1 sind charakteristische Arbeitsprinzipien von Dresch-
korb-Verstelleinrichtungen hekannter Mihdrescher zusam-
mengestellt. Der Getriebeaufbau wird durch die Anzahl der
Glieder n, die Anzahl der Gelenke e¢; und den Getriebe-
fretheitsgrad F der jeweiligen Drehgelenkkette beschrieben.

3. Konstruktion

Die wichtigsten Schritte bei der Konstruktion einer Dresch-
korb-Verstelleinrichtung sind in Tafel 2 dargestellt. Eine aus-
fiihrlichere Lésungsmethodik enthialt /1/,

Beim Festlegen von Art und Typ des Getriebes ist es neben
der Analyse bekannter Lésungen zweckmiéfBig, von méglichen
Arbeitsprinzipien auszugehen, die sich durch Kombinatio-
nen bekannter und moglicher Lésungselemente der notwen-
digen Funktionsgruppen entsprechend Tafel 1 ergeben.

4. SchluBfolgerungen

Bei der weiteren Durchsatzsteigerung der Mihdrescher wer-
den immer groBere Forderungen an die Prozesse der Kor-

Tafel 2. Lésungsmethodik f{ir die Konstruktion einer Dreschkorb-
Verstelleinrichtung nach /1/

Aufgabenstellung
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— Festlegung von Art und Typ
— Ermittlung der kinematischen Abmessungen
— konstruktive Gestaltung

Bewertung des Getriebes

— Vergleich der effektiven Eigenschaften
mit den Anforderungen

ner-Langstroh-Sortierung gestellt. Wegen der begrenzten
Abmessungen insbesondere des Schiittlers und der Reini-
gungseinrichtung ergeben sich daraus besonders hohe An-
spriche an die Kornabscheidung des Dreschkorbs. Das wird
bei Anwendung gegenwirtiger Dreschwerkskonzeptionen
zwangsldufig zu gréBeren Dreschkorbbreiten und -umschlin-
gungswinkeln fiithren.

Die Entwicklung kiinftiger Dreschkorb-Verstelleinrichtungen
wird durch folgende Merkmale gekennzeichnet sein:

— Erhohter Bedienkomfort durch die Anwendung von Kraft-
speichersystemen sowie durch vollstindig mechanisierten
Antrieb, beispielsweise hydraulisch, insbesondere fir die
Schnellverstellung

— Weitere Vervollkommnung der Dreschkorb-Verstellein-
richtung fiir die differenzierte Einstellbarkeit des Dresch-
spalts bei mehrteiligen Dreschkérben

— Einbeziehung der Dreschkorb-Verstelleinrichtung in Re-
gelsysteme zur Erzielung optimaler Arbeitsergebnisse bei
der Entkérnung und Kérner-Langstroh-Sortierung.
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Erfahrungen bei der konsequenten Anwendung der Sl-Einheiten

in der Ausbildung an der IH Berlin

Prof. Dr. sc. nat. E.-J. GieBmann, KDT, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg

Die ,,agrartechnik” hat in ihrem Heft 9/1974 mit einem
Artikel von E. Padelt die Diskussion iiber die Probleme der
umfassenden Anwendung des SI (Systeme International
d'Unités) eréffnet /4/ und in einer redaktionellen Vorbemer-
kung auf die Notwendigkeit der Umstellung auf seine Ein-
heiten hingewiesen. In dem vorliegenden Artikel soll eine
Erginzung gegeben werden, wobet sich der Verfasser auf die
Erfahrungen stiitzt, die er seit einigen Jahren in den Lehr-
gebieten Physik und Allgemeine Wiarmetechnik bei der Aus-
bildung der Studenten der Grundstudienrichtung ,,Mechani-

sierung der Landwirtschaft'* an der Ingenieurhochschule (IH) -

gesammelt hat. In diesen Lehrgebieten werden mit Beginn
des Studiums durchgingig die S[-Einheiten eingefiihrt, um,
wie es in den allgemeinen Bestimmungen der ,,Tafel der
gesetzlichen Einheiten‘* heiBt, , die Anwendung des SI in
allen Gebieten des gesellschaftlichen Lebens der Deutschen
Demokratischen Republik (zu) férdern und seine umfassende
Anwendung vor(zu)bereiten." ; 2/ Zugleich wird es notwendig,
in allen GesetzmaiBigkeiten, Formeln usw. eindeutig zwischen
GroBen und Einheiten zu unterscheiden. /3/

Natiirlich wird es infolge der Umstellung auf neue Einheiten
notwendig werden, Tabellen, Standards, Beschriftungen von
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Maschinen u. a. zu verdndern. Am wichtigsten ist es jedoch.
das erforderliche Umdenken zu erreichen. Neue Gewohn-
heiten sind auszubilden, neue Vorstellungen sind zu ent-
wickeln, neue Zahlen miissen erlernt werden. Das ist nur
erreichbar durch stindige Wiederholung, durch Training.
Bei unseren Studenten sind wir insofern im Vorteil, als
Gewohnheiten im Umgang mit den bisherigen Einheiten
noch nicht so fest eingeprigt und die Vorstellungen noch
nicht sehr gefestigt sind. Zahlen, die spiter zu ihrem téaglichen
Handwerkszeug gehéren, werden erst erlernt. Die Einfiihrung
des Neuen kann daher relativ schnell vollzogen werden. Die
neu erworbenen Kenntnisse miissen vorerst noch bei Ver-
wendung der vorhandenen Literatur und wihrend der prak-
tischen Titigkeit gegeniiber dem Gehrauch der bisherigen
Einheiten zuriicktreten. Durch unsere Ausbildung bereiten
wir jedoch den Ubergang vor. der von dieser Generation
vollzogen werden muB.

Die umfassende Anwendung der SI-Einheiten bringt vor
allem folgende Probleme fiir das ..Umdenken'* mit sich:

1. Die vertraute GrundgréBe . Kraft wird durch eine
abgeleitete GroBe ersetzt.
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