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Prof. Dr.
Konrad

Riedel —
65 Jahre

Am 21. Dezember 1974 vollendete der emeritierte ord. Prof. fiir Land-
technik an der Sektion Pflanzenproduktion der Martin-Luther-Universi-
tat Halle-Wittenberg, Dipl.-Ing. Dr. agr. habil. Konrad Riedel, sein
65. Lebensjahr.

K. Riedel studierte an der TH Dresden aligemeinen Maschinenbau
und Fdrdertechnik (Diplom 1934). In der anschlieBenden, etwa 10jdhri-
gen Tatigkeit in der industriellen Praxis kam er 1937 zur Landmaschi-
nen-Industrie (Fa. Rud. Sack, Leipzig). Als Betriebs- und Fertigungs-
ingenieur, Konstrukteur und Leiter der Versuchswerkstatt erwarb er
sich umfassende praktische Erfahrungen fiir seine spétere wissenschaft-
liche Arbeit im Landmaschinenwesen.

1947 kam er als Assistent an das Institut fiir Landwirtschaftliche Ma-
schinen- und Gerdtekunde der Martin-Luther-Universitét Halle-Witten-

berg, dessen Direktor er ab 1. Oktober 1951 wurde (Promotion 1952,
Halle; Habilitation 1954, Halle; 1. Januar 1955 Berufung zum Prof. m.
Lehrstuhl).

K. Riedel widmete sich mit Energie und Tatkraft der Entwicklung des
Instituts. Bei stdndiger planmé&Biger Férderung der Wissenschaftsent-
wicklung durch unseren sozialistischen Staat leitete er die Ergdnzung
der materiell-technischen und personellen Voraussetzungen sowie die
gesamte wissenschaftliche Arbeit stets im Sinne effektiver Wirksamkeit
in Lehre und Forschung. Sein Blick fiir das Wesentliche, seine starke
Bindung an den Beruf des Landtechnikers und sein gesellschaftliches
Engagement begriinden in hohem MaBe seine Erfolge, sein Ansehen
und die Wirkung seines Vorbilds bei Fachkollegen, Mitarbeitern und
Studenten.

Wéhrend seiner langjéhrigen Tatigkeit als Hochschullehrer und For-
scher hat sich Prof. Riedel insbesandere auf dem Gebiet der Mechani-
sierung der Zuckerriibenproduktion auBerordentliche Verdienste erwor-
ben. Auch auf weiteren Gebieten der Landtechnik sind durch ihn und
durch das von ihm geleitete Kollektiv wesentliche Impulse und praxis-
wirksame Entwicklungen eingeleitet worden. -

In Erziehung und Ausbildung hat er erfolgreich zur Heranbildung von
Hochschulkadern fiir die sozialistische Landwirtschaft beigetragen.

Seine hervorragenden Leistungen in Forschung und Lehre, insbesandere
seine Verdienste bei den Schaffung von Voraussetzungen fiir die in-
dustriemaBige Zuckerriibenproduktion, wurden am 21. Jahrestag der
DDR durch den Ministerrat mit der Verleihung des Ehrentitels ,Ver-
dienter Techniker des Volkes” gewiirdigt.

Seit Sommer 1969 wegen eines chronischen Leidens aus der beruflichen
Pflicht ausgeschieden und mit Wirkung vom 1. Juni 1970 emeritiert,
begleitet der Jubilar die weitere Entwicklung seines Wirkungskreises
mit unvermindertem Interesse.

Seine Freunde, Fachkollegen und Mitarbeiter, das Redaktionskolle-
gium der ,agrartechnik und insbesondere der Varstand des Fachver-
bands Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT, dessen ehe-
'maliger Vorsitzender und Ehrenvorsitzender Prof. Dr. Riedel ist, ent-
bieten dem lJubilar nachtréglich herzliche Gliickwiinsche.

AK 9808 Doz. Dr. habil. K. Fritzsch

LLandtechnische Dissertationen

1
Am 27. August 1974 verteidigte Hochschulingenieur Klaus-Jiirgen
Plaschnik an der Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Férdertechnik der
TU Dresden die Dissertatian

»Untersuchungen iiber die Automatisierung von Informations- und
Steuerprozesse in Milchprodukti lagen unter b derer Beriick-
sichtigung des ProzeBrechnereinsatzes".

Gutachter: Praf. Dr. agr. habil. R. Thurm, TU Dresden
Doz. Dr.-Ing. E. Schrader, TU Dresden
Dr. habil. K. Baganz, IfM Potsdam-Bornim

In Milchproduktiansanlagen wird die Automatisierung von Informa-
tions- und Steuerprozessen bei Einbeziehung der Tiere notwendig.

Neue Haltungsformen bieten gute Voraussetzungen dafiir,

Gegenstand der Untersuchungen ist das technologische Informations-
system. Eine Anaiyse ergibt als wesentliche Prableme:

— Auswahl von technologischen Informationen und Darstellung von
MeBmethoden

— Lasung der Tiererkennung als Grundlage der tierspezifischen In-
formatianserfassung und Steuerung

— Verarbeitung von Infarmationen

— Nutzung von Informatianen zur ProzeBsteuerung

[nnerhalb dieser Probleme werden verallgemeinerungsféhige Beispiele
bearbeitet.

AbschlieBend erfolgen Untersuchungen (ber den ProzeBrechnereinsatz
zur Automatisierung der MeBwerterfassung und -verarbeitung, der Do-
kumentation und der Steuerung. Nach Erarbeitung der Aufgaben und
Anforderungen wird eine Gerdtekonfiguratian vorgeschlagen.
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Am 11. April 1974 verteidigte Dipl.-Ing. Heiner Schwenke an der Tech-
nischen Universitat Dresden, Sektion Architektur, erfolgreich seine Dis-
sertatian A:

sDas Verhalten ebener horizontaler Zuluftstrahlen im begrenzten
Raum — Luftfiihrung in Stallbauten*

Gutachter: Prof. Dr.-ing. K. Petzold, TU Dresden
Prof. Dr.-Ing. habil. E. Schiffel, TU Dresden
Dr. sc. techn. W. Maltry, IfM Potsdam-Bornim

Die Dissertation liegt als Mikrofilm beim Zentralinstitut fiir Informa-
tion und Dokumentation Berlin vor und kann von dort als Mikrofiches
oder als Papierkopie geliefert werden.

In der Arbeit wird besonders der EinfluB der Raumbegrenzung auf die
Strahlausbreitung ebener Zuluftstrahlen und der Zusammenhang zwi-
schen der Eindringtiefe stark nichtisothermer Strahlen und der Archi-
medes-Zah| erarbeitet. In Modelluntersuchungen wird das Raumstrs-
mungsbild liberpriift. Aus den Untersuchungsergebnissen werden
Angaben iber die Luftfiihrungssysteme entsprechend der lahreszeit
und den rdumlichen Bedingungen des Gebéudes abgeleitet. Dazu
werden die Grenzen einfacher Stalliiftungssysteme aufgezeigt. Nur fiir
kleinere Stallbauten mit geringen hygienischen Anforderungen kann
bei ausgeglichenem Wérmehaushalt auf eine Erwdrmung der Zuluft

_ verzichtet werden. Versperrungen, wie z. B. Buchtentrennwénde, Tier-

kafige ader Unterziige, im Zuluftstrom quer zur Strémungsrichtung sind
nach Méglichkeit zu vermeiden. Eine Absaugung der Abluft iiber dem
FuBbaden ist besonders bei hohen Versperrungen und niedrigen Luft-
geschwindigkeiten im Aufenthaltsbereich der Tiere zu empfehlen. Fiir
neue Tierproduktiansanlagen mit komplizierter Luftfiihrung sind Mo-
delluntersuchungen zur Kldrung des Strémungsverhaltens zweckméBig.

AK 9772
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Weiterer Aufschwung in der Jugendneuererbewegung

Ing. K. Poeschat, Leiter des ZBfN beim Staatlichen Komitee fiir Landtechnik

Finde 1974 fand fiir den Bereich des Staatlichen Komitees
fir Landtechnik die alijiahrliche Jugendneuererkonferenz
statt, mit der die Erfahrungen der Zentralen Messe der Mei-
ster von morgen 1974 ausgewertet und SchluBfolgerungen
fir die weitere Arbeit auf diesem Gebiet gezogen wurden.
Die wesentlichsten Erkenntnisse dieser Beratung, insbeson-
dere aus dem Grundsatzreferat von Obering. Kuschel.
1. Stellvertreter des Vorsitzenden des Staatlichen Komitees
fir Landtechnik. sollen nachfolgend zusammengefaBt wer-
den, um Anregungen fiir die weitere Entwicklung der Ju-
gendneuererhewegung zu vermitteln. Wir wollen den natiir-
lichen Tatendrang der Jugend auf die Aufgaben zur weiteren
Intensivierung tinserer Landwirtschaft richten und den ju-
gendlichen Elan fiir die Erreichung der gesteckten Ziele
nitzen. .

Die Leiter tragen eine groBe Verantwortung

Es gehort zu den selhstverstdndlichen Rechten der Jugend.
kluge Gedanken zur Tat werden zu lassen. Mingel offen dar-
zulegen und tatkréaftig bei threr Uberwindung anzupacken.

Deshalb gilt es, die Hemmnisse, die mancherorts einer noch
breiteren Entwicklung der Initiative der Jugend im Wege
stehen. schnellstens zu {iberwinden.

Jeder Leiter ist personlich fiir die Leitung. Planung und
Entwicklung der Bewegung ,,Messe der Meister von morgen*
in seinem Bereich mit allen im Jugendgesetz festgeleglen
Konsequenzen verantwortlich. Das ist eine Verpflichtung.
die von den Leitern an keinen anderen .abdelegiert" werden
k:wn.

Worauf kommt es jetzt vor allem an?

Erstens gilt es. iiberall Klarheit zu schaffen, daB die Erzie-
hung allseitig entwickelter sozialistischer Personlichkeiten.
die mit einem festen Klassenstandpunkt ausgeriistet sind, so-
zialistisch arbeiten, lernen und leben und niitzliche Taten
zur allseitigen Stirkung der DDR vollbringen, Hauptinhalt
der Bewegung .Messe der Meister von margen” ist und

bleibt.

Zweitens kommt es darauf an, die Koutinuitit der Teil-
nabme an der Bewegung ,Messe der Meister von morgen* als
Bestandteil der Persénlichkeitsentwicklung der Jugendlichen
zu sichern.

Es geht uns also nicht um die gelegentliche Beteiligung an
dieser oder jener Ausstellung. sondern um eine breite und
stiindige Beschiiftigung der Jugend mit wissenschaftlich-
technischen Fragen.

Dazu gebdren

— das technische Basteln, Experimentieren und Konstruie-
ren sowie die Losung produktionsverbundencer Aufgaben
— die wissenschaftlich-praktische Arbeit der Schiiler und
Lehrlinge im sozialistischen Berufswettbewerb
— die aktive Mitwirkung der jungen Arbeiter. Ingenieure.
Studenten und jungen Wissenschaftler in der sozialisti-
schen Gemeinschaftsarbeit.
Das verlangt von den Leitern, sich nicht nur auf bereits be-
kannte und bewihrte junge Neuerer und Jugendkollektive
zu stiilzen, sondern allen Jugendlichen, insbesondere den
neu in den Betrieb aufgenommenen Lehrlingen. jungen Fach-
arbeitern und Ingeuieuren differenzierte, ithrem Alter und
Bildungsgrad entsprechende Aufgaben zu iibertragen. Drit-
tens wollen wir erreichen. daB die Bewegung ,Messe der
Meister von morgen* Bestandteil des sozialistischen Wett-
bewerbs wird.
Dabei gilt es auch, die Verantwortung aller Leiter fiir die
Bewcgung ,Messc der Meister von morgen™ weiler zu erho-
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hen und das Zusammenwirken mit den J.eitungen der Freien
Deutschen .lugend. des FDGB, der Kammer der Technik
und der Gesellschaft fiir Deutsch-Sowjetische Freundschaft
noch enger zu gestalten.

Ergebnisse der MMM-Bewegung 1974

[m Bereich des Staatlichen Komitees fiir Landtechnik haben
sich 5031 jugendliche Neuerer mit 873 Exponaten an 182 Be-
triebsmessen beteiligt. Fiir diese Neuercrleistungen. die aus-
schlieBlich in Gemeinschaftsarbeit entstanden. wird ein be-
trichlicher Nutzen von rd. 63 Mill. Mark ausgewiesen. Auf
den Kreis-Messen der Meister von morgen haben sich
4154 Jugendliche mit 644 FExponaten und einem jiahrlichen
Nutzen von 3.2 Mill. Mark der Uffentlichkeit zur Diskussion
und zumin Erfahrungsaustausch gestellt.

Einen weiteren Hoéhepunkt in der Messe-der-Meister-von-
morgen-Bewegung stellten die Bezirksmessen dar.

Auf diesen Veranstaltungen stellten 870 junge Neuerer der
Landtechnik 108 Exponate aus. die einen o6konomischen
Nutzen von rd. 2,2 Mill. Mark darstellen.

AnlaBlich der durchgefiihrten Jugend-Neucrerkonferenz und
Erfahrungsaustausche in den Kreisen und Bezirken haben
die verantwortlichen Leiter iiber 600 Vereinbarungen und
Forderungsvertrige mit Jugendkollektiven abgeschlossen, so
daBl fiir die Weiterfilhrung der Messe-der-Meister-von-mor-
gen-Bewegung im Jahr 1977 ein guter Vorlauf geschaffeo
wurde.

Auf der XVII, Zentralen MMM stellten 87 .Jugendliche
10 Exponate im Bereich Landtechnik aus. davon 7 aus dem
unmittelbaren Bereich des SKL; einige der ausgezeichneten
[Exponate scien hesonders erwihnt.

Ein Jugendneuererkollektiv des VEB Meliorationsmechanisie-
rung Dannenwalde zeigte in Leipzig das in Gemeinschafis-
arbeit mit Schiilern der Polytechnischen Oberschule Dan-
nenwalde und mit dem Forschungszentrum fiir Bodenfrucht-
barkeit Miincheberg, Bereich Jena, auf der Grundlage einer
Neuerervereinbarung entstandene Exponat:

.Entwicklung von Mechanisierungsmitteln fiir die Sicker-
schlitzdrinung und modellhafte Darstellung™.

Die mechanisierte Sickermaterialeinbringung mit Hilfe des
ncuentwickelten Anbaugerits zum Meliomat-1 niversal und
eines Zubringerfahrzeugs 1ost die bisher notwendige Hand-
arbeit ab. Damit erdéffnen sich fiir die Melioration voun schwer
durchldssigen Standorten neue Méglichkeiten der Kombina-
tion boden- und hydrotechnischer MaBnahmen. Der Nutzen
betrigt bei Staunissestandorten 350 M/ha und hei Haffnas-
sestandorten 200 M/ha gegeniiber der bisherigen Drinung
mit 10 Jahren Wirkungsdauer.

Das Kollektiv wurde mit der héchsten A\uszeichnung der
XVII. MMM, der Medaille ,Fiir hervorragende Leistungen
bei der Forderung der Bewegung der Messe der Meister von
morgen®. geehri.

Das .lugendneucrerkollektiv  der  Betrichsberufsschule  des
VEB  Laudtechnisches  Instandsetzungswerk  Gardelegen
wurde fiir seine Lésung:

LEntwicklung einer COs-RundauftragsschweiBmaschine” mit
der .,Ehrenurkunde des Ministers fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft der DDR* ausgezeichnet.

Die entwickelte COy-Auftragsschweillmaschine besteht aus
einem technischen Teil mit Gestell. Antrieb und Lagerung
sowie dem sehweiBtechnischen Teil. lhr Vorteil liegt in der
unkomplizierten Austauschbarkeit aller Baugruppen und
Werkzeuge, damit in der Maglichkeit vielseitiger Nutzung
und hoher Auslastbarkeit.
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Die Leistungen des Jugend-Neuererkollektivs aus dem KfL
Zwickau/Werdau bei der Entwicklung der

~Technologie der mobilen Instandsetzung des Traktors
K-700“

wurden mil der .Ehrenurkunde des Bundesvarstandes des
FDGB Tiir hervorragende Leistungen in der MMM-Bewe-
gung” anerkannt.

Die mobile Instandsetzung mit einemn Priifdienstwagen und
zwei ausgebildeten Schlossern erméglicht es, Reparaturen
und Uberpriifungen der K-700 durch den KfI. direkt in den
KAP vorzunehmen. Transportwege und Stillstandzeiten wer-
den vermindert. Der 8konomische Nutzen hetrégt hei 90 In-
standsetzungen im Bezirk Karl-Marx-Stadt iiber 23 000 M/
Jahr,

Mit einer Ehrenurkunde des Vorsitzenden des Staatlichen
Komitees fiir Landtechnik ausgezeichnet wurden die Expo-
nate . Modell einer Fertigungstechnologic fiir Kartoffel-
paletten” ans dem KfJ, Biitzow und ,Luftbeheizung von Ge-
wiichshiiusern™ aus dem Kombinat fiir Gartenbautechnik
Berlin.

Die wenigen Reispiele zeigen bhereits. mit welcher Qualitig
die Kollektive die ihnen gestellten Aufgahen geldst haben.
Wir kénnen auch feststellen, daB insgesamt in der MMM-
Bewegung weitere Fortschritte zu verzeichnen sind.

~So hat z B. das Bestreben junger Neuerer und Rationalisa-

toren zugenommen. die reichen Erfahrungen des [.eninschen
Komsomol und sowjetische Neuerermethoden anzuwenden.

Kiinftige Schwerpunktaufgaben fiir unsere Neucrer

Auf dem Gebiet de: Chemisierung sollten sich die Anstren-
gungen auf folgende Aufgahen konzentricren:

— Auf dem Gebiet des Gesundheits- und Arbeitsschutzes
sind effeklivere Losungen zu finden, insbesondere ist die
Staubentwicklung in den zentralen Diingerlagern einzu-
schrianken,

— Die noch offenen Probleme bei der Lagerung und Férde-
rung des kiinftig verstarkt zum  Linsatz  kommenden
Harnstoffs sind zu kliren

— Um den Forderungen des Umweltschutzes zu entspre-
chen. gilt es Losungswege zn finden, wie rationell und
effektiv. Abwasser mit Pflanzenschutzmittelanteilen von
Waschplitzen aus ACZ entaktiviert werden kann

— Die Aufnahme und Aufbereitung verhirteter Diingenittel
in zentralen Dingerlagern ist so zu lésen, daB sich der
jetzt noch erforderliche hobe Material- und Zeitaufwand
verringert.

Zur weiteren Mechanisiernng der landwirtschaftlichen Pro-

duktion ergehen sich u. a. fdlgende Aufgaben:

— Mit dem Einsatz der neuen leistungsfihigen Riibenernte-
technik ist es notwendig, Siloannahmekapazititen und
Siloraum zu schaffen. die die Mdglichkeit hieten. bis zu
200 h Riithenblatt einzulagern.

— Die stabile Versorgung der Bevilkerung mit Speisekartof-
feln hoher Qualitit und die Erzeugung qualitativ hoch-
wertigen Pflanzguts erfordern die Durchfiithrung von Ra-
tionalisierungs- und Umvistungsmafinahmen der Ernte-
und  Aufbereitungstechnik.

Alle Varsehliige. Gedanken und Hinweise, die zur Verringe-
rung der Beschidigungen und Infektionen der Kartoffel bei-
tragen, sind aufzugreifen und zu nutzen. Vor allem die in der
Praxis gesammelten Erfahrungen und Erkenntnisse sind zu
verallgemeinern,

In den Betrieben der VVB Landtechnische Instandsetzung
bilden die Erhéhung der Qualitiit der spezialisierten Instand-
setzung und die bessere  kontinuierliche Versorgung der
Landwirtschaftsbetriebe it Matoren und Motorenbaugrup-
pen absolute Schwerpunkte. Es ist Aufgabe der Leiter dev
Betriebe, die Neuerertiitigkeit zielgerichtet aufl die schriu-
weise Beseitigung der Qualitiatsmingel als Hauptfehlerquellen
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zu orientieren. Dies gilt insbesondere fiir die Motoren zum
ZT 300 und fiir den Méahdrescher E 512. Bis zur Ernte-
kampagne 1975 miissen die Fehlerquellen um 30 bis 40 Pro-
zent verringert werden.

Der Ersatzteilaufbercitung und der Finzelteilinstandsetzung
sowic der Erweiterung des Sortiments instand gesetzter Ein-
zelteile ist als wichtiger Beitrag zur Erhéhung der Material-
dkonomie und der besseren Sicherung der Kinsatzbereit-
schaft der Landtechnik besondere Aufmerksamkeit zu schen-
ken. Hier gilt es. necue Technologien, neue Verfahren zu
finden.

Auf folgende Schwerpunkie sollten sich unsere Neuerer u. a.
in der Instandhaltung konzentrieren:

— Entwicklung von neuen Organisationsformen:
Schaffung der notwendigen Unterlagen zur technologi-
schen Gestaltung der Wartung und Pflege unmittelbar
in den Genosenschaften (z. B. Pflegeplane)

— Weiterentwicklung der Organisationsformen fir die Fin-
satzbetreunng der Technik (z. B. Feldrandbetreuung)

— Euntwicklung von Gerdten und Hilfsmitteln fiir die opera-
tive Instandsetzung wihrend des Maschineneinsatzes:
Entwicklung von Geriten fiir die Wartung und Pflege
auch fir Tieranlagen;

— Entwicklung von neuen Geriten zur technischen Uber-
priiffung und Uberwachung besonders fiir selbstfahrende
Ernternaschinen, Traktoren und Anlagen der Tierpro-
duktion sowie iiherwachungspflichtiger Anlagen;

— Weiterentwicklung der Technologien in der spezialisierten
Instandsetzung von kompletien Maschinen, Traktoren und
Baugruppen;

— Erarbeitung von Vorschligen fiir die Aufarheitung von
Ersatzteilen:

— Beitrige zur Erhihung der Qualitdt der Instandsetzung:

— Erarheitung von technischen, technologischen. organisato-
rischen und ékonomischen Vorschligen zur Verbesserung
der Abstellung und Konservierung der Technik;

— Erkennen und Realisicren von MaBinalimen zur weiteren
Durchsetzung der WAQ),

In die Losung der genannten Aufgaben sind die Lehrlinge
voll einzubezichen. Sie solllen in sozialistischer Gemein-
schaftsarbeit mit Facharcbeitern. Lehrkriften uud Ingenteuren
Aufgaben aus den betrichblichen Rationalisierungskonzeptio-
nen lésen. AoBerdem haben sie ein grofles Betitigungsfeld
hei der Rationalisicrung ihrer cigenen Ausbildung. indem sie
aul der Grundlage der verbindlichen Lehrpline und der da-
zugchirenden  Ausriistungsnormative Unterrichtsmittel  ent-
werfen und herstellen.

Bei der Vergabe entsprechender Auftriige an die Lehrlings-
kollektive ist davon auszugehen. daBl es zur Verbesserung
des berufspraktisehen Unterrichts nach der [Instruktion zur
effektiven Gestaltung des berufspraktischen Unterrichts™ er-
forderlich ist, .den lLehrlingen aushildungsgerechte Produk-
tions- und Arbeitsaufgaben zu iibertragen, die ihr Leistungs-
vermigen voll beansprnchen und hohe Anforderungen in
bezug aul Arbeitsintensitit. Beharrlicbkeit und Verantwor-
tung stellen

Umfangreiche Nachuutzung der Vorschlige organisieren

Das Stellen von neuen Aufgaben, das Heranfihren der Ju-
gendlichen an das Knobeln, Basteln und Erfinden ist aber
nur cine Seite der Neuererbewegung.

Schon bei der Planung von Newerer- und MMM-Aufgaben,
aber auch im ProzeB ihrer Losung sind die Chancen ihrer
mehrfachen Nutzung zu priifen und zu beurteilen. Die Mog-
lichkeit der Nachoutzung ist gerade in unserem Bereich he-
sonders groB. Thieraus erwichst allen leitungen, besonders
den Direktoren der Erzeugnisgruppenleithetriebe. fiir die

Koordinierung der Planung von Ncuereraufgaben eine groBe

Verantwortung. (Fortsetzung auf Seite 138)
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| Materialokonomie - Schwerpunktaufgabe in allen Bereichen

Der Vorsitzende des Ministerrotes der DDR, Horst Sindermann, sagte in seiner Rede rur Begriindung des Volkswirtschafts-
plons 1975 unserer Republik: .Eine hohe Materialokonomie ist bei dem runehmenden Moteriolverbrauch einer hochentwickel-
ten Fertigungsindustrie und den steigenden Rohstoffpreisen auf dem Weltmarkt immer entscheidender fiir, die Effektivitat
der Produktion. Jeder Verschieuderung von Material sogen wir den Kampf an und messen die Leiter on ihrer Einstellung ru
diesem Grunderfordernis unseres Plans.” Die Moglichkeiten, zur vorgesehenen Senkung des Roh- und Werkstoffverbrauchs
um 2,7 bis 3,0 Prozent beizutragen, sind vielfdltig. Die nochfolgenden Beitrége sollen einige Anregungen vermitteln, was
u. a. in unserem Bereich zur Erhéhung der Materialékonomie getan werden kann.

Diese Méglichkeiten beginnen mit der direkten Senkung des Materialverbrauchs bei der Produktion und in der In-
stondhaltung der Londtechnik — Dr. Kremp nennt dofiir in seinem Beitrag verschiedene Beispiele — Sie setzen sich fart
mit MoBnahmen zur besseren Ausschdpfung der Konstruktionsnutzungsdauer und zur Erhdhung der Zuverldssigkeit der Mo-
schinen und Bougruppen, 1. B. durch die Uberpriifung der Landtechnik (Dipl.-Ing. Zimmer). Dazu gehdren weiterhin Ma-
teriolkennwerte (Dipl.-Ing. Lau) und verbesserte MeBmethoden (Dipt.-ing. Zschoage), die 1u einer exakteren Material-
und Instandholtungsplanung bzw. zu einer beanspruchungsgerechteren Dimensionierung von Maschinen, Anlogen und Bau-
werken beitragen. Und schlieBlich z&hit zu der vielfditigen Palette von Maglichkeiten zur Erh8hung der Materialékonomie
auch die Entwicklung neuer Verfahren, wie dos hier mit dem Polieren metallischer Werkstiicke demonstriert wird.

Jeder Landtechniker ist aufgerufen, die vermittelten neuen Erkenntnisse in seiner téglichen Arbeit wirksom werden zu lossen
und dariiber hinaus schdpferisch weitere Méglichkeiten zur Erhéhung der Materialékonomie oufzuspiiren und zu realisieren.

Wir sind gern bereit, bel dem notwendigen umfangreichen Erfohrungsoustousch weiterhin als Mittler zu wirken.

Die Redaktion

Zu einigen Problemen der Materialokonomie in der Instandhaltung'

Dr.-ing. J. Kremp, KDT, Zentrale Priifstelle filr Landtechnik Potsdam-Bornim

Der V1. Parteitag der Sozialistischen FEinheitspartei hat
nachdriicklich auf den sparsamsten Uimgang mit Material
hingewiesen. Erich Honecker, Erster Sekretir des 7K der
SED, stellte in diesem Zusammenhang fest. ,dal wir einen
viel sparsameren Umgang mit dem Material brauchen, fiir das
so viel Geld und Mittel aufgewendet werden. Jawohl —
strenge Sparsamkeit ist ein Grundsatz, ohne den wir nirgend-
wo auskommen, wenn die sozialistische Wirtschaft die Be-
diirfnisse des Volkes immer besser befriedigen soll®. /1’

Erich Honecker hat dumit auf die engen Beziehungen zwi-
schen Materialokonomie und Erfiilllung der Hauptaufgabe
hingewiesen, denn jede Einsparung von Material fithrt direkt
zu einer Erhohung des Nationaleinkommens unseres Staates
und gibt damit die Maoglichkeit eines schnelleren Wachstums
von Akkumulation und Konsumtion.

Im Bericht zur Direktive des VIII. Parteitages der SED zum
Fiinfjahrplan fiithrte Willi Stoph hierzu u. a. aus: ,Der ratio-
nelle Einsatz und die effektive Verwendung von Rohstoffen.
Werkstoffen und Material gewinnen in den niichsten Jahren
entscheidende Bedeutung fiir die Erhohung der Effektivitit
und das Wachstumstempo der Produktion. Gegenwiirtig um-
faBt der Materialverbrauch mehr als 50 Prozent des Wertes
unseres gesellschaftlichen Gesamtproduktes. Pro Arbeitstag
verbraucht ein Produktionsarbeiter bis zu 500 Mark Material.
Ein Konstrukteur oder Technologe entscheidet an einem Ar-
beitstag iiber Materialkosten bis zu einer Hohe von ctwa

5000 Mark.“ 72/

Das Zentralkomitee unserer Partei hat auf allen ZK-Tagungen
seit dem VIII. Parteitag nachdriicklich auf die Material-
kostensenkung und die Materialeinsparung hingewiesen,

Die DDR ist ein rohstoffarmes Land. Fir 1000 Mark Export
von Fertigerzeugnissen mufl die DDR etwa 535 Mark Roh-
stoffe impoctieren. Fiir dic DDR sind daher die in den letzten
Jahren eingetretenen Preiserhéhungen fiir Rohstoffe anf dem
Weltmarkt besonders spiirbar.

Diese Rohstoffpreise sind durch monopolkapitalistische Ma-
nipulation auf dem kapitalistischen Rohstoffmarkt schnell ge-

Uberarbeitele Fassung eines Referats zur 5. Wissenschaftlich-techui-
schen Tagung Landtechnisches Instandhaltungswesen der Wissenschaft-
lichen Sektion .Erhaltung landiechnischer Arheitsmittel” der KDT
am 4. und 5. Dezember 1974 in Neubrandenburg.
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stiegen. Withrend sie von 1955 bis Dezember 1972 nur aul
119 Prozent kletterten, stiegen sie bis Dezember 1973 aufl
226 Prozent, also innerhalb eines Jahres um mehr als
100 Prozent. Die Industrierohstoffe stiegen im gleichen Zeit-
raum anf 239 Prozent. '3’

Seit Dezember 1973 hat es weitere Preiserhéhungen gegeben.
Obgleich in der Volkswirtschaft der spezifische Materialauf-
wand 1973 um etwa 3 Prozent gesenkt werden konnte. reicht
das Tempo nicht aus.

Das Prasidinm der Kammer dee Technik. das sich kiivzlich
mit diesen Fragen beschiiftigte. wies darauf hin, daBl bei-
spielsweise  Stahlleichtbauprofile v der DDR  nur etwa
2.5 Prozent des Stahlverbrauchs ausmachen, in der Sowjet-
union jedoch 4.5 Prozent; dall der Plasteeinsatz als Kon-
struktionswerkstoff in der DDR erst 3 bis 4 Prozent erreicht.
international aber 13 bis 15 Prozent,

Das Priisidium wies weiter darauf hin, dal} erhebliche Reser-
ven in der Bestands- und Lagerwirtschaft bestehen und daB
es einen engen Zusammenhang zwischen Qualitiit und Mate-
rialverbrauch gibt, denn 750000t Material gehen jihrlieh
in der DDR durch Ausschuf3 verloren.

Priifen wir nunmehr unter diesem Gesichispunkt: Wo stehen
wir auf dem Gebiet Materialskonomic in der Instandhaltung
im Bereich der Landwirtschalt?

Zweifellos gibt es auch bei uns Fortschritte, jahrlich wird der
spezifische Materialverbrauch um 1 bis 3 Prozent gesenkt.
Aber es gibt groBe Reserven. und grofle Aufgahen sind daraus
abzuleiten.

Aus Platzgriinden kénnen im folgenden nur einige der ver-
schiedenen Aspekte der Materialokonomie angesprochen wer-
den. Im Herbst 1975 soll in unserem Bereich eine ausfihr-
liche Tagung zu fragen der Materialskonomie fiir den Be-
reich der spezialisierten Instandsetzung von Baugruppen und
GroBBmaschinen durchgefithrt werden,

1. Hohe Verfiigbarkeit der Maschinen und hohe Qualitit in
der Instandsetzung sind die Hauptziele der Instandhaltung
und auch der Materialskonomie

Die wichtigste Aufgabe in der Instandhaltung. auch hin-
sichtlich der Materialokonomie, ist die Sicherung einer hohen
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Qualitdt der' Instandsetzung und einer hohen Verfiigbarkeit
der instand gesetzten Maschinen und Baugruppen. Die In-
standsetzung ist Hilfszweig der Landwirtschaft — je giinstiger
die Landwirtschaft die Arbeiten mit den Maschinen verrich-
ten kann, mit hoher Verfiigbarkeit. it geringen Verlusten.
z. B. Ernteverlusten, um so héher ist die Materialskononiie.

Wenn z. B. im Bezirk Neubrandenhurg in der Ermte 1974
bekannt wurde, daB die Einstellnng der Klappensiebe an
einigen Mahdreschern E 512 so schlecht instand gesetzt war,
daB die Siebe sich selbstindig verstellten — "hohe Kérner-
verluste sind die Folge — dann ist das ein solches Beispiel,
das vermieden werden mufl und das die wichtigste Aufgabe
der Instandsetzung unterstreicht.

Wir schlagen vor, die Kollegen der Qualitatskontrolle in allen
spezialisierten Instandsetzungsbetrieben gerade aul digse und
dhnliche Punkte zu schulen, um solche Fehler zu ver-
hindern.

2. Ersatzteilverhrauch

Auch hei qualitiitsgerechier Instandsetzung giht es die Mog-
lichkeiten, sparsam mit Ersatzteilen umzugehen. Im Bereich
der landtechnischen Instandsetzung werden tiiglich fiir mehr
als 3 Millionen Mark Ersatzteile und Material eingesetzt, das
macht fast 60 Prozent der Warenproduktion aus; 1 Prozent
Senkung bedeuten fast 8 Millionen Mark jahrlich. Untersucht
wurde der Materialverbrauch an 12 Maschinentypen aus
6 Erzeugnisgruppen. Vergleicht man den Materialaufwand
bei der spezialisierten Instandsetzung in den Kreisbetrieben
fir Landtechnik und setzt man den niedrigsten Materialver-
brauch gleich 100, so ergibt sich in dem Kreisbetrieb mit dem
Jeweils hochsten Durchschnitisverbrauch folgender Stand:

T 157 130 K 442 172
T 172 169 I 066/67 177
T 174 202 E 665 166
E 512 1 : 198 E 765 292

I 145 E 732 278
THK 5 242 E 734 197
T 087 159

Es sei unterstrichen, daBl es sich hier nicht wmn Einzelma-
schinen. sordern um den Durchschnittsverbrauch aller in-
stand geselzten Maschinen der spezialisierten Betriebsteile
in einem Produktionsjahr handelt.

Bet ciner exakten Normierung nur bei diesen Maschinen-

typen lassen sich rund 24 Millionen Mark Ersatzteile sparen.

Ein besondcres Problem zeigt sich in den letzten Jahren.

Mit steigendem Sittigungsgrad bei bestimmten Maschinen-

typen — also Vollmechanisierung ganzer Abschnitte der land-

wirtschaftlichen  Produktionsprozesse mit solchen Tyvpen.

z. B. Miahdrescher I 512 oder Feldhiicksler £ 280 — gehen

die durchschnittlichen jihrlichen Ilachenleistungen dieser Ma-

schinen zuriick. Das ist positiv fiir die Landwirtschaft, weil
dadurch immer bhesser die agrotechnisch giinstigsten Termine

— vorausgesetzt wird Schichtarbeit — eingehalten werden.

Die Maschinen werden auch weiterhin kamnpagnefest instand

gesetzl. Aber der mit der zuriickgehenden Leistung auch zu-

riickgehende Abnutzungsgrad der VerschleiBteile hat sich
ungeniigend in einer Senkung des Frsatzteilverbrauchs nie-
dergeschlagen.

tirsache ist die bisher véllig ungentigende Ausarbeitung von

praktisch verwendbaren Aussonderungs- und Betriebsgrenz-

maflen fiir die VerschieiBteile. Dieses Gebiet muBl wesentlich
stirker bearbeitel werden.

Daher wird vorgeschlagen:

— die Materialnormung in der spezialisierten Instandsetzung
beschleunigt voranzubringen mit demn Ziel, durch Erfah-
rungsaustausch und ziigige technologische Arbeit den
minimalen Durchschnittsverbrauch zu erreichen.

— die Erarbeitung von praktischen Betriebs- und Aussonde-
rungsgrenzmaBen systematixeh in Angriff zu nebmen und
besonders fiir die Graflmaschinen zu betreiben.

1o

Die ungeniigende Konzentration der ingenieurtechnischen
Kader auf die technologischen Aufgaben — insbesondere auf
die Materialnormung — nach Eingliederung der Mitarbeiter
der Ingenieurbiiros in die Erzeugnisgruppenleitbetriebe. hat
sich nachteilig ausgewirkt.

Wir emplehlen, die 1974 begonnene Verstirkung der tech-
nologischen Kader in den Erzeugnisgruppen-Leitbetrieben
besonders zu beschleunigen und MaBnahmen einzuleiten, die
sichern, daB diese Kader auf die technologische Arbeit kon-
zentiriert werden,

3. Einzelteilinstandsetzung

In der Einzelteilinstandsetzung sind in den. letzten 4 Jahren
Fortschritte gemacht worden. Die nachstehenden Zahlen ver-
deutlichen jedoch jedem, daB gerade hier die groBen Reser-
ven liegen.

Die Plane dieses Jahres sehen die spezialisierte Instandset-
zung von Einzelteilen in einem solchen Umfang vor, dal
neue Ersatzteile im Wert von 167 Mill. Mark durch instand
gesetzte Ersatzteile eingespart werden kénnen. ’

Die Differenzierung zwjschen den cinzelnen Betrichen ist
dabei groB. Das Verhaltnis der instand gesetzten Teile (Neu-
wert) zum Verbrauch aun Ersatzteilen macht in dem Bereich
der VVB Landtechnische Instandsctzung 40,7 Prozent. bei
den spezialisiert arheitenden Kreisbetrieben 11.5 Prozent
aus.

Hier wirken sich falschc ideologische Einstellungen, unge-
nigende Durchsetzung von Weisungen, unzureichende oko-
nomische Erfassung und falsche 6konomische Stimuli aus.

Solche Auffassungen, wie: Wir brauchen eine Ethshung der
Warenproduktion und nicht Einzelteilinstandsetzung und da-
mit héheren Gewinn® sind politisch und wirtschaltlich falsch,
durchschauen die tatsdchlichen Zusammenhinge nicht und
orientieren falsch.

In der spezialisierten Instandsetzung wird eine jiahrliche Wa-
renproduktion von etwa 51 500 M je Produktionsarbeiter er-
reicht, in der Neufertigung von etwa 84000 M je Produk-
tionsarbeiter.

In der VVB3 Landtechnische Tustandsetzung wird aber im Be-
reich der Einzelteilinstandsetzung ecin Wert von 350 000 M
je Produktionsarbeiter. gemessen am Neuwert der Ersatz-
teile, erzielt.

Wenn man diese Rechnung etwas weiter ausfiihrt, ergiht sich
folgendes Bild: 24 Milhonen  Mark  Ersatzteileinsparung
durch Normierung entspricht umgercchnet 285 Arbeitskrif-
ten. Werden dicse in der Linzelteilinstandsetzung cingeselzt.
lassen sich damit fir vund 100 Millionen Mark Einzelteile
instand setzen, d. h. es ergibt sich die Méglichkeit. fiir
100 Millionen Mark neue Teile weniger zu verbrauchen, Eine
eindeutige Antwort auf die oben zitierten falschen Auffas-
sungen.

Die Sowjetunion, ein rohstoffreiches Land, hat in klarer Er-
kenntnis dieser Zusammenhiinge im Frithjahr 1974 eine An-
ordnung erlassen, daBl beim Verkauf von instandsetzungs-
wirdigen Ersatzteilen die verschlissenen Teile abzuliefern
sind. ?

Die Erfassung der tatsdchlichen EFinzelteilinstandsetzung ist
nach wie vor ungeniigend. Trotz einiger Regelungen erfolgt
die Erfassung nur zum Teil, weil es gegenwiirtig keine direk-
ten dkonomischen Stimuli gibt, dic Einzelteilinstandsetzung
exakt zu messen und zu erhéhen. :

So werden in den Plinen der VVB Landtechnisehe Instand-
setzung ctwa 90 Millionen M Neuwert in der Einzelteilin-
standsetzung ausgewiesen, die statistische Krfassung. die ne-
ben der buchmiBigen Erfassung erfolgt. weist fast das Drei-
fache aus.

Als SchiuBifolgerungen sind zu nennen:

— Die Einzelteilinstandsetzung ist ziclgerichtet auszubauen.
Ncben den vorhandenen Betrieben sind weitere Betriche
und Belriebsteile darauf zu spezialisieren. Die Weisung
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des Vorsitzenden des Staatlichen Komitees fiir Landtech-
nik aus dem Jahre 1972 gilt weiterhin und ist exakt
durchzufiihren.

— Fiir die schnelle Erhéhung der Einzelteilinstandsetzung
sind dkonomische Stimuli zu schaffen; das Abrechnungs-
system ist so zu gestalten, daB eine liickenlose Erfassung
durchgefiihrt wird.

— Es ist zu empfehlen, daB auch in der Landwirtschaft beim
Verkauf bestimmter Ersatzteile die abgenutzten Teile
zuriickzuliefern sind. (Die jetzigen Aufkaufregelungen
sind zu kompliziert, um voll wirksam zu werden.)

4. Entwicklung der Lagerhaltung

Mit der Riickfiilhrung der Versorgungslager in die KfL und
mit dem schrittweisen Riickkauf von iiberhéhten Ersatzteil-
bestinden in den KAP und LPG sind wichtige Schritte zur
effektiven Gestaltung der Lagerhaltung eingeleitet worden.
Tatséchlich gibt es immer noch Bestinde, die wertmiBig
fast dem Jahresverbrauch entsprechen.

Eine Ursache muB darin gesehen werden, daB wir immer
noch versuchen, Planungen manuell durchzufithren, die ihrer
Kompliziertheit wegen nicht mehr manuell zu bewiltigen
sind. Obgleich einige wissenschaftliche Grundlagen iiber die
Zusammenhinge vorhanden sind, ist es in den letzten Jah-
ren nicht gelungen, die Grundlagen in EDV-Projekte umzu-
setzen, Die jetzigen sogenannten ,Planungsmodelle” sind im
wesentlichen Additionsverfahren. Dabei entstandene Fehler
werden durch {iberhéhte Bestinde verdeckt. Die SchluBfolge-
rung kann nur lauten: Es sind EDV-Projekte zu schaffen, die
eine Planung auf wissenschaftlicher Grundlage und eine
wirtschaftliche Bestandshaltung erméoglichen.

Die operative Steuerung der vorhandenen Bestinde muf}
weiter ausgebaut werden, sie wird zu einer weiteren Senkung
der Bestidnde fiihren.

3. Instandhaltungsgerechte Konstruktion

Bereits 1970 wurde nachgewiesen, dafl bei durchgreifender
instandhaltungsgerechter Konstruktion die Kosten fiir Her-
stellung und Instandhaltung insgesamt um 40 Prozent ge-
senkt werden konnen. Dabei steigen die Herstellungskosten
um {0 bis 20 Prozent. die Instandhaltungskosten sinken um
70 bis 90 Prozent. Untersucht man dabei getrennt die Mate-
rialkosten in Herstellung und Instandhaltung, so ist festzu-
stellen, daB diese bei instandhaltungsgerechter Konstruktion
schneller sinken als die Gesamtkosten, namlich um etwa
55 Prozent.

Das unterstreicht doppelt, wie notwendig es ist, die instand-
haltungsgerechte Konstruktion durchzusetzen.

6. Nutzungsdauer der Maschinen

Von der Landmaschinenindustrie wird in” den letzten Jahren
teilweise die Meinung verfochten, die Maschinen nur kiirzere
Zeit zu nutzen; 4, 6 bis 8 Jahre. Das wird mit moralischem
Verschleil begriindet. Tatsdchlich steht dabei auch der Ge-
danke Pate, mehr neue Maschinen zn produnzieren, weniger
Ersatzteile.

Professor Schwabe, der langjihrige Vizeprisident unserer .

KDT, hat diese Theorie als ,eine instinktlose Ubernahme der

spitkapitalistischen Konzeption der Konsumideologie“ cha-

rakterisiert.

Wir haben in anderen Bereichen der Volkswirtschaft das
Gegenteil getan — und sind gut gefahren.

Kein Mensch kommt z. B. auf die Idee, der PKW ,Wart-
burg 353“ wire seit 5 Jahren bereits moralisch verschlissen,
denn nach westlicher Ideologie sind PKW nach 2 Jahren
moralisch veraltet. ‘
Untersucht man tatséichlich die Fragen des moralischen Ver-
schleiBles, so mufl man feststellen, daB mit steigender Produk-
tivitit der Maschine — nach Marx der Grad, indem sie
menschliche Arbeit ersetzt — der moralische VerschleiB rela-
tiv verlangsamt wird.
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Das widerspricht nicht der Grundtendenz, daB sich det mora-
lische VerschleiB durch den wachsenden wissenschaftlich-
technischen Fortschritt insgesamt beschleunigt. Es gibt je-
doch innerhalb der verschiedenen Maschinensysteme Unter-
schiede. So wird der K-700 nicht in 6 oder 8, sondern eher
in 12 bis 14 Jahren veralten, dhnlich wie eine Reihe anderer
hochproduktiver Maschinen.

Rechnet man volkswirtschaftlich aus der Sicht des Material-
verbrauchs, so ergibt sich eine gleiche Tendenz. Der sum-
mierte Materialverbrauch fiir einen E 512 fiir Herstellung
und Tnstandsetzung betrigt je Jahr und Mahdrescher

— bei 4jahriger Nutzungsdauer etwa 2200 kg

— bei 8jidhriger Nutzungsdauer etwa 1300 kg
— bei 12jdhriger Nutzungsdauer etwa 1000 kg.

Daraus ergeben sich drei SchluBfolgerungen:

— Die Industrie muB der langwirkenden Haltbarkeit ein-
schlieBlich Korrosionsschutz erhéhte Aufmerksamkeit
widmen.

— Das Instandhaltungswesen muB bei einer Grundiiberho-
lung alle kleinen Verbesserungen in die Maschine iiber-
nehmen und damit auch #ltere Maschinen anf dem neue-
sten Stand halten.

— Das Wirken des moralischen VerschleiBes ist wissenschaft-
lich zu untersuchen, um konkrete Aussagen fiir die ver-
schiedenen Maschinensysteme treffen zu kénnen.

7. Energieverbrauch

Ein letztes Wort gilt dem Energieverbrauch, einem Teil der
Materialskonomie. Wenn er an letzter Stelle genannt wird.
dann nicht, weil er in der Wichtigkeit an letzter Stelle liegt.
die Reihenfolge ist hier keine Wertung.

Der Zuwachs in der volkswirtschaf}llichen Produktion {976
bis 1980 muB zu /3 ohne zusitzlichen Energicaufwand er-
hracht werden. Das stellt auch die I[nstandsetzung.vor die
Aufgabe, energiesparende Technologien in steigendem Mafe
einzusetzen — beispielsweise das Verstihlen anstelle

Schweillen.

Genannt seien hier nur einige Beispiele fiir Moglichkeiten
der Senkung des FEnergie- und Brennstoffbedarfs in der
Landwirtschaft:

Wir betreiben immer noch alte Traktorentypen, die mehr als
200 g/PSh Kraftstoff verbrauchen, nicht weil wir sie brau-
chen, sondern weil wir aus falscher Sparsamkeit meinen, sie
wiirden ,billige” Arbeit leisten.

Und es passiert auch heute noch nicht selten, daB ein 90-PS-
Traktor zu Arbeiten eingesetzt wird, die mit einem 50-PS-
Traktor billiger geleistet werden kdnnen — aus Gedanken-
losigkeit, ohne Effektivitit. gerade auch hinsichtlich des
Kraftstoffverbrauchs.

Wihrend der Instandhaltungstagung wurde als Beispiel ge-
nannt, daBl durch den Einsatz einer Ulzentrifuge bei etwa
100 Trakipren jahrlich 10 000 bis 12 0001 Ul eingespart wer-
den kénnen, d. h. je Traktor und Jahr 100 bis 1201 /4/.

Man mufBl aber einschiitzen, dafl noch nicht einmal 10 Pro-
zent unserer Landwirtschaftsbetriebe gegenwiirtig mit Ui-
zentrifugen arbeiten.

Diese Beispiele sollen hier geniigen.

Zu empfehlen ist:

— eine beschlennigte Aussonderung ilterer Traktorentypen,
insbesondere solcher mit hohem spezifischen Kraftstoff-
verbrauch

— stirkere Schulung der Einsatzleiter hinsichtlich des effek- -
tiven Einsatzes der Traktorentypen besonders aus der
Sicht des Kraftstoffverbrauchs

— hiufigere Prifung und richtige Einstellung der Einspritz-
pumpen und -systeme, um iiberbdhten Kraftstoffver-
brauch zu vermeiden
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— beschleunigte Durchsetzung des Einsatzes von Ulseparato-
ren, um den Ulverbrauch zu reduzieren,

8. SchluBbemerkungen

Die vorgetragenen Probleme und Fakten konnten nur die
Fragen der Materialékonomie in der [ustandhaltung aureiflen
und die vielfaltigen Méglichkeiten zeigen, die eine Senkung
des Materialverbrauchs zulassen.

Es wird intensive Arbeit notwendig sein, um in den nich-
sten Jahren entscheidende Wandlungen im materialokonomi-
schen Denken und Wirtschaften zu erreichen.
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Zur stationdren Uberpriifung von Maschinen der Pflanzenproduktion'

Dipl.-Ing. E. Zimmer, KDT, Ingenieurbiiro fiir Vorbeugende Instandhaltung beim Bezirkskomitee fiir Landtechnik Dresden

1. Problematik und gegenwirtiger Stand der Uberpriifung

Lastkraftwagen, Traktoren und selbstfahrende landtechni-
sche Arbeitsmaschinen sind planmiBig nach den vom Ge-
setzgeber vorgeschricbenen Fristen auf die Einhaltung der
Forderungen der Betriebs- und Verkehrssicherheit und des
Umweltschutzes zu iiberpriifen.

Zur rechtzeitigen Einleitung planmiBig vorbeugender In-
standsetzungsmaBnahmen und zur Korrektur vom Optimum
abweichender Einstell- und Betriebskennwerte sind dariiber
hinaus weitere PriifmaBnahmen erforderlich.

Fir die Gesamtheit dieser Priifmallnahmen .wurde der Be-
griff ,Hauptiiberpriifung* geprigt. Hauptiiberpriiffungen an
landtechnischen Arbeitsmitteln werden seit Jahren mobil,
mit Priifdienstfahrzengen der Kreisbetriebe fiir Landtechnik
(KfL), durchgefiihrt.

Die mobile Form der Uberpriiffung ist sehr variabel und
stellt keine hohen Forderungen in technologischer und be-
triebsorganisatorischer Hinsicht. Leider besitzt sie eine ganze
Reihe von Nachteilen. Solche Nachteile sind:

—_ hiedrige Produktivitiat durch
- lange Transport-, Vorbereitungs- und Wartezeiten
» handwerkliche Arbeitsweise
- fehlende Arbeitsteilung
- ungiinstige Arbeitsbedingungen
- begrenzter Einsatz produktiver Priifeinrichtungen

— hohe instandhaltungsbedingte Stillstandszeiten, da
keine direkte Kopplung von Pflege- und Priifmalnah-
men moglich ist und deshalb bestimmte Arbeitsgiinge
mehrfach durchgefiithrt werden miissen
eine Kopplung mit einer nachgeordneten Instandset-
zungseinrichtung fehlt.

Aufgrund der genannten Nachteile und Begrenzungen sind
die KfL kiinftig nicht mehr in der Lage, allein mit dem mo-
bilen Priifdienst die an sie gestellten Forderungen zur Er-
héhung von Sicherheit, Zuverlassigkeit und Verfiigbarkeit
der modernen landtechnischen Arbeitsmittel zu erfiillen.
Deshalb werden gegenwirtig Vorbereitungen zur schrittwei-
sen Einfithrung der stationiren Durchfithrung von Haupt-
iiberpriiffungen getroffen.

Uberarbeitete Fassung eines Referats zur $. Wissenschaftlich-techni-
schen Tagung Landtechnisches Instandhaltungswesen der Wissenschafl-
tichen Sektion ,Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel* der KDT
am 4. und 5. Dezember 1974 in Neubrandenburg.
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Die stationiire Uherpriifung hat zum Ziel, die

— Produktivitat der Uberpriifung zu erhéhen

— Qualitidt der Uberpriifung zu verbessern

— Verfiigharkeit der landtechnischen Arbeitsmittel zv erhé-
hen und nicht zuletzt die

— Arheitsbedingungen des Priifpersonals zu verbessern.

2. Aufgaben der stationdren Priifeinrichtungen

Aulgabe der stationiren Priifeinrichtungen bzw. der Diagno-
sestationen ist dic Durchfithrung von

— Hauptiiberpriifungen. einschlieBlich der
verkehrstechnischen Uberpriifungen und der
Garantiedurchsichten sowie der

Kleininstandsetzungen

an kompletten neuen oder grundiiberhollen Traktoren und
LKW. Fiir die Durchfiithrung von Kleininstandsetzungen im
direkten AnschluBl an die Uberpriiffung ist der stationiren
Priifeinrichtung eine entsprechende Instandsetzungskapazitit
nachzuordnen. Bei peu zu errichtenden Diagnosestationen
ist dieses Programm zweckmiiBligerweise zu erweitern, um:

— mechanmisierte Reinigung der Maschine mit nachfolgender
Trocknung

— die Magliehkeit der Durchfithrung umfangreicher Pflege-
maBnahmen. d. h. solcher Pflegegruppen, die It. Instand-
haltungsvorschrift terminlich mit der Hauptiiberpriiffung
zusammenfallen (beim ZT 300 z B. PG IV und PG V)

— die Maglichkeit der Konservierung von Maschinen nach
erfolgter Uberpriifung.

3. Moglichkeiten zur stationdren Durchfithrung von Uber-
priiffungen
3.1. Ein Boxen-Verfahren

Es ist die einfachste Méglichkeit der Realisierung einer sta-
tiondren Prifeinrichtung (Bild 1).

Die Vorteile dieses: Verfahrens sind:

‘— platzsparende Lésung

— kompakter Bau ohne besondere bauliche Forderungen
— kein Rangieren der Priffobjekte wiihrend der Uberpriiffung

— Priifgerite und -ausriistungen brauchen nur einmal vor-
handen zu sein.
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Bild |

Priitbox-Einraum-
Variante:

a Bremskraftprifstand
BKP 12, b Anzecigegerat
»um BKP, ¢ Motortester.
4 Werkbank. ¢ Priif-
geriteschrank

Bild 2
Priifbox-Mehrraum-
Variante ;

A Pllegetakl. B Pliege-.
Diagnosetakt, C Diagnose-
takl: a Bremskraftpriif-
stand, b Anzeigegerdt rum
BKP, ¢ Motortester, d
Werkbank, e Priifgeriite-
schrank,  Scheinwerfer-
cinstellgeriit, g Pllege-
mitlelbox, h Waschtizch.
i Ersatzteilschrank
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Rild 3. Stationiires FlicBverfahren (Erlduternag <. Bild 2,
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Die Nachteile des Ein-Boxen-Verfahrens bestehen in

— der gegenseitigen Behinderung des Priifpersonals

— ungiinstigen Priifbedingungen
— geringer Kapazitiit

— geringer MAuslastung der Priifmittel.

Das Ein-Boxen-Verfahren ist besonders geeignet fiir reine
Diagnose an unkomplizierten Arbeitsmitteln mit geringem
Priifumfang. Da es keine besondcren Forderungen an den
Bau stellt und wenig Standfliche erfordert, ist es in_jedem
KIL renlisierbar.

3.2. Mehrboxen-Verfahren

Eine weitere, gleichfalls fiir viele KIL giinstig nutzbare Mog-
lichkeit besteht in der Einrichtung mehrerer Priifraume und
der Anwendung des Mehrboxen-Verfahrens (Bild 2). Das
Mehrboxen-Verfahren besitzt gegeniiber der Kin-Boxen-Va-
riante folgende Vorteile:

— giinstigere Priifbedingungen . _

— keine gegenseitige Behinderung des Priifpersonals

— groBere Kapazitiit

— effektiverer Einsatz dec Priifspezialisten.

Nachteilig gegeniiber der Ein-Boxen-Variante sind:

— der erhéhte Platzbedarf

— das Rangieren

— ein Teil der Priifgerite muB mehrfach vorhanden sein.
Beim Mehrboxen-Verfahren kann die Priifung detailliert
nach technischen, technologischen, arbeitshygienischen u. a.

Gesichtspunkten in mehreren voneinander getrennten Boxen
erfolgen.

Es ist bevorzugt bei komplizierten Arbeitsmitteln mit gro-
Bem Priifumfang anzuwenden.

3.3. Stationdres FlieBverfahren

Es liegt vor, wenn die Priifobjekte wahrend der gesamten
Priifung an ein und demselben Standplatz vecbleiben und
die Priifschlosser zwischen der einzelnen Standplitzen wech-
seln (Bild 3).

Dieses Verfaliren erfordert

— keine besonderen baulichen Voraussetzungen

— geringen Platzbedarf

— kein Rangieren.

Seine Nachteile sind:

— ortsgebundene Pritfmittel. 7. B. Priifstinde miissen mehr-
fach vorhanden sein

— geringe Auslastung der Priifmittel

— gleicher Priifumfang an jedem Standplatz erforderlich

— Instandsetzungsarbeiten <ind nicbt durchfiihrbar,

Die Anwendung des stationdiren FlieBverfabrens zum Zwecke
stationdrer Uberpritfungen ist unzweekmiBig.

34, Durchlauffliefiv-erfahren

Im Gegensalz zum stationiiren FlieBverfabren durchiaufen
die Priifobjckte die einzelnen Priiftakte. wihrend die Ar-
beitskrifte und dic Priifmittel wihrend des gesamten Priif-
prozesses am jeweiligen Taktplatz verbleiben (Bild 4).

Vorteile des DurchlaufflieBverfahirens sind:
— geradliniger Durchlauf

— hohe Arbeitsproduktivitiit

— grofle Kapazitiit

— hohe Auslasiung der Profonttel

~— effektiver Spezialisteneimsatz,

i




Bild 4. DurchlaufftieBverfahren

(Erlauterung s, Bild 2)
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Rild 5. Diagnosestation D 2 (24 m X 30 m), Durchlaufl schematisch:

a Maschinenraum, b Ullager, ¢ Trocknung und Konservierung.
d Waschhalle, e Pflegehalle, f Diagnosehalle. g Elektrowerk:
statt, h Akku-Laderaum, i Elekiroverteilung, k Pausenraum,
1 Umkicideraum, m Waschraum, n Meisterbiiro. o Toilette:

(Das  Kleinteillager und die Luflaufbereitung befinden
sich im ObergeschoB. sie sind im Bild nichit dargestelll.)
Standpldtze: {1 Waschtrakt, 2 Trocknen und Konservieren. 3

Pliegetakt 10, 4 Pllegetakt 20, 5 Prifiaki 1, 6 Pflegelakt 21.
7 Pllegetakt 22, 8 Priifftaki 2, 9 Diagnoselakt 1. 10 Diagnose-
lakt 2

Wie jedes der vorgenafinten Verfahren, so besitzt auch das
DurchlaufflieBverfahren cinige Nachteile. z. B.:

— hohe Anforderungen an Bau, Technologie und Organisa-
tion

an den einzelnen Takten ist der gleiche Priifumfang er-
forderlich

Instandsetzungsarbeiten sind nicht durchfiihrbar

es kdnnen spezifisch ungiinstige Arbeitshedingungen (z. B.
Larm) auftreten.

Das DurchlaufflicBverfahren ist  zweckmiBigerweise bei
stiindig wiederkehrenden Priifungen mit gleichem Inhalt nnd
gleichem Umfang an leicht transporticrbaren Arbeitsmitteln
" anzuwenden.

4. Kiinfuige Formen dcr stationdren Ubcrpriifung

Der Nenbau von Diagnosestationen ist nur schrittwelse mog-
lich. Um die Vorteile der stationdiren Prifung aber bald-
moglichst allseitig nutzen zu kénnen, ist es erforderlich, in
starkem Mafle Altbausubstanz fiir die Schaffung stationidrer
Priifeinrichtungen zu nutzen.

Fiir die Einrichtung stationdrer Priifméglichkeiten in vor-
handenen Altbauten eignet sich aufgrund technologischer
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Vorteile und geringer baulicher Anforderungen im besonde-

ren das Mehrboxen-Verfahren.

Ist eine entsprechende Althausubstanz vorhanden. so sollte
auch die Anwendung des DurchlaufflieBverfahrens gepriift
werden.

Fiir diejenigen Beiriebe. die iiber keine geeignete Althausub-
stanz verfiigen und einen Neubau errichten miissen, wurde
ein standortloses Angebotsprojekt fiir Diagnosestationen ent-
wickelt. Das nach dem Baukastensystem erarbeitete Projekt
bietet 2 Typen von Diagnosestationen an. die sich im we-
sentlichen nur in der Baugrife und in der Kapazitat unter-
scheiden. Der Typ D 1 hat die Abmessungen 24 m X 24 m
und reicht bei 2 Komplexdurchsichten je Jahe aus, um etwa
1000 Maschinen zu beireuen. Die Abmessungen des T'yps
D 11 betragen 24 m X 30 m und sein Betreuungshereich liegt
hei etwa 1500 Maschinen.

Unter Komplexdurchsicht ist dabei die Hauptiiberpriifung
einschlieBlich der verkehrstechnischen Uberpriifung sowie
Reinigung, Trocknung und die Durchfiithrung einer umfang-
reichen Pflegegruppe zu verstehen.

Bei der Konzipierung und Projekies
wurde versucht, die Vorteile des Boxen-Verfahrens mit den
Vorteilen des FlieBverfahrens zu kombinieren (Bild 5). Be-
vor die cigentliche Uberpriifung beginnt, werden die Priifoh-
jekte in einer mechanisierten Waschanlage gereinigt und im
nachfolgenden Takt mit HeiBluft getrocknet. Daran an-
schlieBend werden sie einer umfassenden Pflege unterzogen.
Diese der Priifung direkt vorgeschaltete Pflege ist vom tech-
nischen Standpunkt aus erforderlich, um das Pritfobjekt in
einen gewissen Normzustand zu versetzen. Ein weiterer Vor-
teil dieser Kopplung besteht in der damit verbundenen
Senkung instandhaltungsbedingter Stillstandszeiten, weil da-
durch bestimmte MaBnahinen, die sowohl in ciner termin-
lich mit der Hauptiberpriifung zusammenfallenden Pflege-
gruppe als auch in der Hauptiiberpriifung vorkommen, nur
einmal durchgefiithrt werden miissen.

Realisierung  dieses

Da die Diagnosestation nur in Verbindung mit ciner entspre-
chenden Instandsetzungskapazitit errichtet wird, ist es még-
lich, bei der Priifung festgestellte Fehler und Mangel sofort
zu beheben und die Maschine einsatzbereit. hetriebs- und
verkehrssiecher an den Auftraggeber auszuliefern,

5. SchluBbemerkungen

Durch einen sinnvollen Einsatz der stationiren Priifeinrich-
tungen, insbhesondere der Diagnosestationen, wird es méglich.
das Vertrauen zum Kfl als Stiitzpunkt der Arbeiterklasse
auf dem Lande zu stirken, den Betrieben der sozialistischen
l.andwirtschaft eine umfassende Unterstiitzung bei der weite-
ren Durchsetzung der vorbeugenden Instandhaltung zu geben
und mitzuhelfen. die Effektivitat der Produktion der
gesamten Volkswirtschaft zu erhdhen,

in
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ein relativ luftdichter AbschluB, der weitgehend durch Fo-
liebedeckung und evtl. Ausklciden des Silos mit Folie er-
reicht wird.

Gute Ergebnisse mit geringen Silierverlusten sind nach einer
Zerkleinerung der Koérner vor der Silierung zu errcichen.
Hierzu wird mit Erfolg die Zerkleinerungsmaschine SZ 14 N
eingesetzt. Die Hohe des Besatzes im Druschgut spielt bet
diesen Konservierungsverfahren keine Rolle.

Der auf dem Feld zuriickgebliebene Restmais wird vorwie-
gend mit dem Schlegelernter E 069 zerkleinert und auf der
Bodenoberfliche verteilt und als organische Diingung ver-
wendet. Die Arbeitsbreite betrigt 1,40 m (2 Maisreihen) und
die Leistung des durch einen Traktor der 1.4-Mp-Klasse
(14-kN-Klasse) angetriebenen Schlegelernters liegt bei etwa
0,6 ha’h.

Eine Bergung des Restmaises ist ebenfalls nur mit dem
Schlegelernter méglich. Die Qualitidt des dadurch gewonnenen
Futters ist jedoch meist nicht befriedigend (hoher Schmutz-
gehalt). Die Bergung (einschlieBlich Transport) ist dariiber
hinaus noch sehr aufwendig. Hierfiir werden allein etwa 47
Prozent der AKh und 33 Prozent der Verfahrenskosten des
Gesamtverfahrens benétigt.

Ganzpflanzenernie

Die Ernte der gesamten Maispflanze mit anschlieBender

Trocknung und Pelletierung (Ganzpflanzenernte) hat sich in
den letzten Jahren stark verbreitet. Sehr gute Maisbestinde
kénnen Ertrige von 100 dt/ha Trockenmasse und 6000 kEFr/
ha garantieren. Der Erntezeitpunkt richtet sich nach dem
héchsten Nihrstoffertrag, der etwa zum Zeitpunkt der Wachs-
reife erreicht ist und sich danach nur wenig dndert. Kolben-
und Kornausbildung tragen dazu wesentlich bei. Die Ernte
beginnt etwa Mitte September bei einem -TS-Gehalt in der
gesamten Pflanze von mindestens 26 bis 28 Prozent und
kann bis Mitte Oktober ausgedehnt werden. Der TS-Gehalt
steigt dann auf etwa 40 Prozent an. Bei voller Auslastung
der Trocknungsanlagen wirkt sich der relativ hohe TS-Ge-
halt gitnstig auf den Energieverbrauch und die Kosten aus.

Die Ernte des Maises erfolgt mit dem Feldhicksler E 280
mit Maisschneidwerk E 295 (Bild 2). Diese leistungs-
fihige  Erntemaschine  erméglicht  eine  kostengin-
stige Ernte bei hoher Leistung, relativ geringen Erntever-
lusten und niedrigem Arbeitszeitaufwand.

Die Flichenleistung des Feldhdckslers E 280 ist von der
Ernteinasse abliingig und schwankt im Durchschnitt zwi-

schen 0.6 und 0.8 ha’lh (Tafel 2).

Hohe Anforderungen werden scitens der Trocknungsanlage
an die Qualitit des Hickselguts gestellt (mindestens 60 Pro-
zent kleiner als 30 mm. weniger als 15 Prozent iiber 50 inm).
Sie kann bei einer sorgfiltigen Einstellung des Hiickselaggre-
gats und einer theoretischen Hicksellinge von 10 mm (8
Messer, mittlere Einstellung) erreicht  werden. Zahlreiche
Ausziiblungen ergaben im Durchschnitt 65 bis 75 Prozenlt
des Hicksels < 30 mm und nuc etwa 10 bis 18 Prozent
> 50 mm.

Die Hackselqualitit ist jedoch sehr stark vou der richtigen
Einstellung des Aggregats abhingig. Deshalb ist eine tag-
liche Kontrolle der Messer, der Gegenschneide und des
Schneidspalts erforderlich. Gleichzeitig sind im Abstand von
maximal 5 bis 6 Arbeitsstunden die Messer nachzuschleifen.
Der Transport des Hickselgutes erfolgt am zweekmiBigsten
mit LKW W 50 und Anhéinger HW 80.11. Nur auf sebr kur-
zen Entfernungen ist der Transport mit Traktoren vertretbar.
Die Dichte des Ernteguts ist vor allem. von der Hicksel-
linge und dem TS-Gehalt abhiingig. Messungen ergaben im
Durchschnitt 230 his 330 kg/m?. Mit der Fahrzeugkombi-
nation LKW W 50 und Anhidnger HW 80.11 ist es somit
méglich, etwa 10 t Maisganzpflanzenhicksel zu transportie-
ren. Bei eincr Leistung des Feldhickslers E 280 von 30 bis
40 t/h (Typ) bzw. 20 bis 30 t/h (Ty,) ergibt sich bei Trans-
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portentfernungen von 4 bis 16 km ein Bedarf von 3 bis 7
Transportfahrzeugen. Der Durchsatz einer Trocknungs- und

~ Pelletieranlage wird nicht nur von den Eigenschaften des

Ernteguts (z. B. TS-Gehalt, Hécksellinge) bestimmt, sondern
auch von der leistung und Betriebssicherheit der Einzel-
aggregate der Anlage. Als Richtwerl kann mit einer Verfah-
rensleistung bei den vorwiegend zur Verfiigung stehenden
Anlagen UT 66 von etwa 1,3 t/h Pellets und bei der UT 67
von 2.4 t'h gerechnet werden.

Bei der Verarbeitung des Maises wirken sich die unterschied-
lichen Querschnitte von Blatt-. Stengel- und Kolbentcilen
auf die Qualitit und leistung der Trocknung aus.

Deshalb wird in vielen Trocknungsbetrieben das Erntegut
nachgebiickselt, wozu teilweise mit gutem Erfolg der Rii-
henblattzerkleinerer RBZ 800 eingesetzt wird.

Das getrocknete Erntegut wird durch Hammermihlen ~er-
kleinert und zu Pellets geprefit. Ein Zusatz von Mischkom-
ponenten, wie Zuckerschnitzel u. dgl. ist méglich, jedoch aut-
grund der hohen Nihrstoffkonzentration und relativ guter
Zusammenhaltefdhigkeit der Pellets nicht unbedingt erforder-
lich,

Arbeitsaufwand und Verfahrenskosten

Der Bedarf an AKh und Verfahrenskosten fiir das Verfahren
der Maisproduktion zur Korngewinnung liegt gegenwirtig
bei Einsatz moderner Mechanisiecrungsmittel bei etwa
17 AKh/ha und 520 M/ha Verfahrenskosten bei Restmaisver-
teilung (ohne organische Diingung und Trocknung). Wird
der Restmais geborgen, dann erhdht sich der Bedarf um
11 AKh auf relativ 160 bis 170. Fiir die Trocknung entste-
hen dem Jandwirtschaftlichen Betrieh gegenwiirtig Kosten
von 37,50 M/t (86 Prozent TS-Gehalt) der Rest wird staat-
licherseits gestiitzt.

Iir das Verfahren der Ganzpflanzenernte bei Mais, das
sich erst mit demn Beginn der Emte wesentlich vom Ver-
fahren der Karnergewinnung unterscheidel. werden elwa
20 AKh'ha bei etwa 590 M/ha an Verfahrenskosten (eben-
falls ohne Trocknung) benétigt. Ein Vergleich mit der Pfliick-
druschernte zeigt, dall fiir dic Ganzpflanzencrnte ctwa
3 AKh/ha und 70 M/ha an Verfahrenskosten mebr erforder-
lich sind. Der Nahrstoffertrag je Flacheneinheit liegt hier
allerdings um 30 bis 60 Prozent héher als bei der reinen
Kérnernutzung ohne Restmaisbergung.

A 9637

(Fortsetzung vou Seite 10R)

Bei der Erarbeitung dee Pliine Wissenscehaft und Technik
und bei der Planung von BRationalisierungsinanahmen ist
7zu priifen, ob vorlicgende oder von anderen Betrieben ge-
plante Neuerungen iibernommen werden kénnen. Das seta
ausrcichende Informationen voraus, '

Deshalb sind alle iiberbetrieblich anwendbaren Neaerungen
aus dem cigenen Betrieb sofort zu popularisieren. Von den
1974 in Leipzig ausgestellten Jugendneuvererleistungen aus
unseremn Bereich ist z. B. das Exponat T'echnologic der mo-
hilen Instandsetzung des K-700° besonders geeignet, in allen
Territorien der DDR nachgenutzt zu werden. Die notwendige
territoriale Anpassung kionnte chenfalls eine Aufgabe fiir cin
Jugendkollektiv sein,

Die weitere Forderung der Jugendneuererhewegung, die ziel-
gerichtete Vorbereitung der Messen der Meister von morgen
auf Betriebs-, Kreis-, Bezirks- und DDR-Ebene im Jahr 1975
und die méglichst umfangreiche Nachnutzung der bewihrien
Neucrervorschlige ist ein wirkungsvoller Beitrag zur Erfiil-
lung des Yolkswirtschafisplans 1975 und zur Vorbereitung
des Fiinfjahrplans 1976—1980- A7
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Bild {. Zusammenhang zwischen Kornanteil Kg brw. Strohenteil Kg
und Korn-Stroh-Verhdltnis A == { : A

In der Praxis werden bei der Ermittlung des Korn-Stroh-
Verhiltnisses 1 fiir mg und mg flichenbezogene Massen ver-
wendet. Bei Getreide liegt A gegenwirtig im Bereich von
1:2bis1:0,8. Fiir das Korn-Stroh-Verhiltnis wird in der
Regel nur das o.g. Zahlenwertverhiltnis angegeben. Die
Berechnung des Quotienten wiirde eine Potenzfunktion
A =1{ (mg, mg) ergeben (Bild 1).

Fiir Berechnungen zur Ermittlung von Durchsitzen, erfor-
derlicher Transport- und Lagerkapazitit u.a. kann das
Korn-Stroh-Verhiltnis 1 ebensowenig direkt verwendet
werden, wie zur Beurteilung des Funktionsverhaltens ein-
zelner Arbeitsorgane. Es wird deshalb vorgeschlagen, aus
Griinden der Anschaulichkeit und Vereinfachung die Angabe
des Korn-Stroh-Verhéltnisses 2 durch die Angabe der Werte
fir den Kornmassenanteil Kg bzw. den Strohmassenanteil
Ks (kurz: Kornanteil bzw. Strohanteil) zu ersetzen. Diese
Tendenz setzt sich auch in internationalen Fachkreisen
zunehmend durch.

Fiir die wertméf8ige Berechnung von Kornanteil Ky und
Strohanteil Kg gelten dic fileichungen 2 und 3:

Ky ="K (2)
mg + mg )

Rg w18 _ ° 3)
mg + mg

Analog dazu konnén bei Bedarf auch der Kurzstrohanteil.
Spreuanteil, Blattanteil u. 4. berechnet werden. Im Bedarfs-
fall giht man die GréBen auch als Prozentwerte an.

Kk und Kg stellen im Gegensatz zu 1 geeignete Rechen-
groBen dar. Bei ihrer Verwendung kénnen z. B. fiir einen
Mahdreschergesamtdurchsatz (j0= 10 kg/s hei der Ernte
von Getreide mit einem Kornanteil Ky = 0.4 durch einfache
Rechnung die Teildurchsiitze bestimmt werden:
Korndurchsatz: Qg = Qq- Kg = 4 kg/s

Strohdurchsatz: Qg = Qg Kg = 6 kg/s

Der funktionelle Zusammenhang zwischen Korn-Stroh-Ver-
héltnis 2 und Kornanteil Ky bzw. Strohanteil Kg ist durch
die Gleichungen 4 und 5 gegeben und fiir den praktisch inter-
essierenden Bereich im Bild 1 dargestelit.

1

Ky =-—— /
K=771 1 (4)
A
K‘ = ._—....V.-. :
STIER @)
mil .-\ = .tn_s _
myg

Der vorgeschlagene Ubergang zu den GroBen Kornanteil
und Strohanteil erweist sich als vorteilhaft und sollte deshalb
in Landwirtschaft und Landtechnik allgemeine Einfiihrung
finden. A 9792

Einheitliche Symbole fir landtechnische Arbeitsmittel

Ing. G. Klinger, KDT / Ing. G. Beyer, VEB Weimar-Kombinat

Der VEB Weimar-Kombinat wurde 1974 beauftragt, fiir
Landmaschinen und Geriite einheitliche Symbole zu ent-
wickeln, mit deren Hilfe verbale Formulierungen an den
landtechnischen Arbeitsmitteln weitgehend entfallen sollen
und fiir die Anwender eine wesentliche Erleichterung bei der
Bedienung, Wartung und Pflege eintritt. Fiir die Landma-
schinenindustrie wird daraus ebenfalls ein Rationalisierungs-
effekt erreicht.

Ziel der Ausarbeitung ist es, einen Fachbereichstandard fiir
landtechnische Arbeitsmittel daraus abzuleiten. Dieser Stan-
dard, mit der TGL-Nr. 28 607, soll voraussichtlich ab 1. Jan.
1977 verbindlich eingefiihrt werden. Im Ergebnis der 1974
durchgefithrten Untersuchungen wird dieser Standard u. a.
Symbole mit nachfolgender Aussage beinhalten:

— Fiillen Bild |
— Applizieren, Ausbringen von TFlissigkeiten

und staubférmigen Medien Bild 2
— GelenkwellenanschiuB Bild 3

Bild 1 Bild 2 Bild 3

Bild 4 usw.

Es ist vorgesehen, die Symbole Schwarz-Weifl darzustelten
und im Siebdruckverfahren, mit Schiehebildern oder auf
andere Weise an den landtechnischen Arbeitsmitteln aufzu-
bringen. Die genannten Standardfestlegungen werden etwa
80 derartige Symbole umfassen.

1975 wird durch die TU Dresden eine arbeitspsyehologische
Testung der Symbolentwiirfe durchgefiihrt, deren Ergcbnl‘
in I11. Quartal 1975 vorliegt.

Die Arbeiten am Thema ,Landmaschinensymbolik™, die
plangebunden inunerhalb des Plans Wissenschaft und Technik
1975 fortgesetzt werden, erfolgen in Zusamunenarbeit mit
einer Arbeitsgemcinschaft, in der Vertreter von Landma-
schinenkombinaten, Betrieben und weitcren Institutionen der
DDR mitwirken.

Mit dieser kurzen Information soll ein méglichst breiter Kreis
von Interessenten mit der gesamten Problematik bekannt ge-
macht werden. .

— Kleinster Radius beim Kurvenfahren

Das betrifft z. B. dic Bereiche der Me-

Bild 4 - . o
chanisierung des Gartenbaus, der Forst-

3 J

wirtschaft, der Instandselzung von land-
7 5 technischen Arbeitsmitteln usw.

r m Riickfragen sind zu richten an den VEB
Weimar-Kombinat — landmaschinen —
Direktorat Forschung und Entwicklung,
33 Weimar, Buttelstedter Strale 4.

A 9796
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| Neuerer und Erfinder

Patente zum Thema ,Neue Landtechnik”

AP 97 820 Klasse: 45b. 9/06: Iut. Cl.: .\ Ole, 906
Anmeldetag: 17. August 1972, Prioritit: 21. Oktober 1971

«Einrichtung zur Kontrolle der Titigkeit von Lege-, Si- oder
Streumaschinen*

Erfinder: Dipl.-Ing. Prihoda Zdenek:
Dipl.-Ing. Santrucek Jaroslav:
Odvarka Jindrich (CSSR)

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Kontrolle der
Tatigkeit vpn Lege-. Si- oder Streumaschinen, die mit einem
Behiilter fiir das Lege-. Si- oder Streugut verschen sind.
Einzelne Kontrolleinrichtungen zur getrennten I'unktions-
iiberwachung 2. B. des Fiillstandes im Vorratsbehilter und
des Legemechanismus sind bekannt, erfordern jedoch durch
ihre Vielzahl und besonders bei héheren Arheitsgeschwin-
digkeiten einen groBeren technischen als auch physischen
Aufwand.

Demzufolge stellt sich die Erfindung (Bild 1) die Aufgabe.
eine Kontrolleinrichtung zu schaffen, die geeignet ist. meh-
rere Funktionselemente, wie z B. die ausreichende Zufuhr
des Saatgutes und die Titigkeit der Legeorgane. anch bei
héheren Arbeitsgeschwindigkeiten mit einem vertretbaren
technischen und phyvsisechen Aufwand zu iiberwachen.
ErfindungsgemiiB  wird die Aufgabe dadurch gelist, daB
zwischen einem, auf einem Exzenter a der Antriebswelle b
aufliegenden Schwingboden ¢ des Aufnaluncraums d und
dem Maschineneahmen c. ein an einen Frequenzgeber ange-
schlossener Schalter f angebracht ist, an den eine Kontroll-
leuchte, cin Summer oder eine lfupe angeschlossen ist,

Der Schwingboden ¢ ist mit einer Kntlastungsfeder g ver-
bunden, die ebenfalls am Maschinenrabmen e befestigt ist
und deren Federkraft so bemessen ist. daB sie ab einer be-
stimmten minimalen Saatgulmenge h oder bei (ewdslbebil-
dung den Schwingboden ¢ anhebt und iiber den Schalter
und den Frequenzgeber ein entsprechendes Signal auslist.
Yorzugsweise ist der verwendete Schalter £ als Magnetschal-
ter ausgebildet. derv cinen Ausschnitt aufweist, in den ein
scheibenformiger, am Maschinenrahmen e befestigter Steuer-
kérper ko ecingreift. Die neue Einrvichtung gewiihrieistet cine

4R

rechtzeitige Signalisierung der festgesetzten  Minimalmenge
des Saatgutes T im Behiilter d. Sie signalisiert, wenn die
Saatgutzufuhr beispielsweise infolge einer Gewslbebildung
oder wegen Saatgutmangel unterbrochen wird und  zeigt
gleichzeitig an. wenn die Arbeit der Aufnahme-. lege-. Sa-
ader Streuvarrichtung unterbrochen ist, weil z B. die An-
triebskette gerissen ist.

Da die Einrichtung eine dieser Stérungen durch Aufleuch-
ten ciner Lampe oder Finschalten einer Hupe anzeigt. fillt
es der Bedienung leichbt, cine unrichtige Wirkungsweise so-
gar bei verhiltnisindBig hohen Geschwindigkeiten zu regi-
strieren. ErfindungsgemiB kann rechizeitig ein akustisches.
optisches oder wablweise kombiniertes Signal gegeben wer-
den. Die Einrichtung ist einfach. billig und besitzt die Vor-
aussetzung fiir minimale Aunschaffungs- und Betriebskosten
sowic auch fiir eine hobe Betriebs- und Funktionssicherheit.

WP 83 863 Klasse: 45¢. 25/04; Int. Cl: A 01d. 25 04
Anmeldetag: 24. Februar 1970

.Rodevorrichtung fiir Wurzelfriichte*

Erfinder: Ulrich Seidenstiicker:
Georg Senff;
Eckhard Hinz (DDR)

Die Erfindung betrifft eine Rodevorrichtung fiir Wurzel-
friichte unter Verwendung rotierender Rodewerkzeuge.
Rotierende Rodewerkzeuge haben den Nachteil. daB. bedingt
durch die unterschiedlichen GréBen und Formen der Wurzel-
fritchte .und durch den konstant bleibenden Uffnungswinkel
der  Rodewerkzeuge, kein befriedigender Rodeeffekt erziclt
wurde, Kleinere Wurzelfriichte wurden nicht erfaBt. wogegen
die groBeren beschidigt bzw. teilweise zerquetscht wurden.
Auch Steinverklemmungen und damit verbunden zusatzli-
cher Arbeitsaufwand und Produktionsausfall durch Instand-
setzen der Rodewerkzenge konnten hisher nicht verhindert
werden.

-

Der Erfindung (Bild 2) Hegt die Aufgabe zugrunde. ecine
Rodevorrichtung zu schaffen. die ohne Besehadigung  der
Warzelfriichie arbeitet. Steinverklemmungen verhindert und
die selbstregulierend ihren Offuungswinkel serdindeet.
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ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB auf
einer Achse a zwei Rodeelemente aufgesetzt werden, wobei
ein Rodeelement durch die Bodentransmission oder oberhalb
der Erdoberfliche frel bzw. zusitzlich angetrichen und die
Geschwindigkeit selbst regulierend abliuft, wogegen das
andere Rodeelement durch die Bodentransmission oder eine
zusiitzliche Triebkralt reguliert wird.

Das frei laufende Rodeelement b ist dabei derartig ausge-
bildet, daB elastisches Material ¢, vorzugsweise Gummi, auf
einer Nabe mit Hilfe bekannter Verbindungselemente be-
festigt ist, wobel auf dem AuBenring des elastischen Materials
c eine Felge d angeordnet ist, in der ein Schlauchreifen e
versetzt zur Innenseite der Rodeeinrichtung eingespannt
ist. :
Das andere Rodeelement g besteht aus einer Metallscheibe,
die auf ihrer Innenseite mit einem zusitzlichen elastischen
Material f, vorzugsweise Gummi, beschichtet ist. Beide Ro-
deelemente stehen unter einem vorher bestimmten Winkel zu-
einander und sind auf einer Achse a gelagert, die iiber einen
weiteren Triger h mit dem Maschinenrahmen k verbunden
ist. Ein in der Praxis bekannter, mit elastischem Material
beschichteter Auswerfer iibergibt die Wurzelfriichte den
nachgeordneten Férderorganen.

WP 103 481 Klasse: 37d, 9/00; Int. CL.: E 06b, 11/02
Anmeldetag: 9. Marz 1973
»Abdichtung und Beplankung wirmedénmender Stahltore’
Erfinder: Hubert Galler;

Karl Heinz Ziomek (DDR)

Die Erfindung betrifft die Abdichtung und Beplankung bei
wirmedimmenden Stahltoren, die vorzugsweise bei beheiz-

3

ten Produktionsbauten sowie bei klimatisierten Bauten der
Lager- und Vorratswirtschaft eingesetzt werden.

Der Erfindung (Rild 3) liegt die Aufgabe zugrunde, mit
Hilfe einer wirksamen Seitenabdichtung durch eine Hohl-
rahmenprofilierung, die eine Innenkonservierung erméglicht,
und durch eine Beplankungsgestaltung die kéiltebriickenbil-
denden Verbindungen weitestgehend zu vermeiden, um eine
maximale Wirmedammung zu errcichen.
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Das wird gemiB der Erfindung erreicht, indem die Kon-
struktion des Torblattes aus einem aus Stahlblech gepref3-
ten Hohlkastenrahmen a besteht. der mit einer Sicke b ver-
sehen ist. An dieser Sicke b ist das Deckblech ¢ mit seiner
Sicke d eingedriickt. nachdem das Fiillblech e in den Hohl-
kastenrahmen eingeschweifit wurde. Alle Hoblriume des Tor-
blattes sind mit Dammstoffen f ausgefiilll and bilden eine
bomogene Verbindung mit geringen Kiltebriicken. Die Sei-
tenabdichtung zwischen Hoblkastenrahmen a und Zarge g
erfolgt durch eine Luftschleuse h. Diese wird gebildet durch
einen Gummistreifen k und die in einer Klemmhalterung be-
festigte Streifenbiirste 1, die beide dicht an der glatten Seite
des Hohlralimenprofils anliegen. :

Die Halterung besteht aus zwei ungleichschenkligen, U-for-
migen Profilleisten m, die mit ihren offenen Seiten zueinan-
der und durch eine Verschraubung n ineinander quer ver-
schiebbar angeordnet sind. Mit dieser Halterung und durch
ihre Befestigungsschrauben o wird der Gummistreifen k an
die Zarge g festgeklemmi.

WP 90008 Klasse: 45¢, 41712; Int. Cl.: A 01d. 4112 Zu-
satzpatent zum WP 79 172

Anmeldetag: 29. Aprl 1971

wWarneinrichtung an Mihdreschern'

Erfinder: Gerhard Windisch (DDR)

Die Erfindung betrifft eine Warneinrichtung an Mahdre-
schern, die der Uberlastungskupplung, insbesondere fiir den
Antrieb des Kérner- und Ahrenelevators und der zugehori-
gen Forderschnecke zugeordnet ist.

Das Hauptpatent 79172 ist dadurch gekeunzeichnet, daB
infolge der bei Uberlastung nach auBen dringenden Zahn-
scheibenkupplungsteile und der dabei entstehenden Beriih-
rung mit einer Kontaktfeder ein stindiges schnelles Schlie-
Ben und Unterbrechen des Kontrollstromkreises auftritt. Bei
dieser schnell wirkenden Kontaktnahine kommt es jedoch zu
einer starken Funkenbildung und damit zu einer zusitzlichen
Brandgefahr insbesondere bei Maihdreschern.

Zur Vermeidung der Funkenbildung ‘wird mit der im Bild 4
dargestellten Erfindung vorgeschlagen, dafl innerhalb des
Stromkreises zwischen der Kontaktfeder a, die bei einer
Uberlastung, z. B. bei einer Verstopfung im Kérner- bzw.
Ahrenelevator von der #uBleren Keilriemenscheibe b des
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Vorgeleges berithrt wird, und der Batterie ¢ ein Relais d an-
geordnet ist. Weiterhin ist in dem Hupenstromkreis ein Ar-
beitskontakt e und im Stromkreis zur Selbsthaltung des
Relais d ein weiterer Arbeitskontakt f, der mit einer Druck-
taste g in Reihe geschaltet ist, dem Relais d zugeordnet.
Durch diese Anordnung werden bei der ersten Beriihrung
der Kontaktfeder a mit der axial beweglichen Keilriemen-
scheibe b die Stromkreise geschlossen. Dieser Zustand bleibt
durch den Selbsthaltekontakt f des Relais d aufrechterhalten,
so dafl bei weiteren Beriihrungen der Kontaktfeder a mit
der Keilriemenscheibe b keine Schaltvorginge erfolgen und
damit keine Funkenbildung enisteht.

Uber die Drucktaste g wird die Selbsthaltung des Relais d
und damit die Signalisierung aufgehoben.

Zusitzlich kann zur akustischen Anzeige einer Stérung im
Blickfeld des Fahrers eine Kontrollampe angeordnel sein.
die gleichzeitig mit Erténen der Hupe h aufleuchtet.

AP 104 680 Klasse: 45a, 59/06; Int. Cl.: A 01b, 5906
Anmeldetag: 30. Mai 1973 Prioritat: 30. Juni 1972 CSSR
»Arbeitszug, insbhesondere zur Bodenbearbeitung"
Erfinder: Dipl.-Ing. Josef Soudek;

Dipl.-Ing. Zdenek Brazda;

Dipl.-Ing. Alexandr Grécenko (CSSR)
Die Erfindung betrifft einen Arbeitszug, insbesondere zur
Bodenbearbeitung, beispielsweise zum Pfliigen, Stoppelum-
bruch oder zur Saatbettvorbereitung.

| Buchbesprechungen

Neu in der Reihe AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Die Reihe erscheint im VEB Verlag Technik, Berlin, alle
hier besprochenen Biinde kamen 1974 heraus. haben ein
Format von 14,7 c¢m X 21,5em, sind broschiert, der EVP
betrégt 4,80 Mark.

Einfiihrung in die Hydraulik

Von Georg Fritz Berg, Band 3; 4, bearbeitete Auflage. 83
Seiten, 55 Bilder, 1 Tafel

Die Entwicklung in vielen Industriezweigen, und besonders
auch in der Landtechnik, ist durch eine Vervollkommnung
hydraulischer Stell- und Antriebssysteme gekennzeichnet. Es
ist daher verstindlioh, daB der vorliegende Grundlagenband
zur Hydraulik (als Voraussetzung der Biande RA 29 und
RA 37) bereits in der 4. Auflage erscheint. Nach ciner Ein-
fiilhrung, die auch eine Ubersicht iiber die genormten
Schaltzeichen der Hydraulik enthilt, werden die Grundla-
gen der Hydraulik, der Aufbau von Grundkreisliufen sowie
die Grundlagen der hydraulischen Bauelemente behandelt.
Die letzten Kapite] sind einigen Anwendungsprinzipien vor-
behalten. Zu loben ist dic leicht verstiandliche, gut illustrierte
Ausfithrung des Bandes. Die Formeln sind meist als zuge-
schnittene GréBengleichungen aufbereitet und damit fiir den
Praktiker gut anwendbar; die Zahl der Rechenbeispiele
konnte groBer sein.

Optimale automatische Steuerung kontinuierlicher Prozesse
Von Udo Bendel, Band 160, 78 Seiten, 36 Bilder

Jeder ProduktionsprozeB soll nicht irgendwie ablaufen. son-
dern ein ganz bestimmtes Ziel realisicren; Produkte mit best-
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Der Erfindung (Bild 5) liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Arbeitszug, insbesondere zur Bodenbearbeitung, mit einer
wesentlich gréBeren Arbeitsbreite und Arbeitsgeschwindig-
keit als bei den bisherigen Pflugsdtzen zu schaffen, wobei
eine hohe Ausnutzung der Zugkraft von serienmiBig her-
gestellten  leistungsfahigen  Zugmitteln  erzielt  werden
soll.

Bei der speziellen Liésung gemiB der Erfindung besteht der
Arbeitszug aus einer vorderen Antriebseinheit a und einer
hinteren Antriebseinheit b, zwischen denen unter Verwen-
dung bekannter Kraftheber c. d eine Arbeitseinheit e ein-
gehiingt ist, die vorne sowie hinten mit jeweils mindestens
einem vertikalen Verbindungszapfen f, g versehen ist. Des
weiteren ist auf der hinteren Antriebseinheit b eine Dreh-
scheibe h angeordnet, an die der hintere Kraftheber d an-
gelenkt ist, wodurch die lasteinleitung der Arbeitseinheit e
zwischen die Achsen der hinteren Antriebseinheit b gelegt
wird. Die Drehscheibe h wird durch cinen speziellen Ar-
beitszylinder verstellt, wodurch eine zweckmiBige Kurven-
steuerung der hinteren Antriebseinheit b erfolgt. Die Winkel-
einstellung zur versetzten VFahrweise der beiden Antriebs-
einheiten a, b wihrend der Arbeit wird durch einen Ver-
stellmechanismus k mit Hilfe eines hydraulischen Verstell-
zylinders ) erreicht. Wihrend des Transports laufen die bei-
den Antriebseinheiten a. b spurgetreu hintereinander. Die
Bedienung erfolgt durch einen ‘I'raktoristen in Verbindung
mit Fernsteuerungseinrichtungen.

A 9709 Pat.-Ing. M. Gunkel. KDT

moglichen Eigenschaften. maximaler ProduktionsfluB, mini-
male Kosten o.i. werden angestrebt. Mittel zur Erreichung
dieser Ziele sind Einrichtungen fiic eine optimale automati-
sche Steuerung (der Begriff der Steuerung ist dabei dem
modernen Sprachgebrauch entsprechend weiter gefalit und
beinhaltet auch den Begriff Regelung). im wesentlichen soge-
nannte ProzeBrechner. Nach der Erliuterung wichtiger Be-
griffe werden vom Verfasser in drei Hauptabschnitten die
Optimierung des stationiiren Verhaltens, die Optimierung des
Regelungssystems und die Optimierung des [Tbergangsver-
haltens behandelt. Der Schwerpunkt liegt in der prinzipiellen
Erliuterung des Vorgehens, der Anschaulichkeit wurde der
Vorzug gegeben gegeniiber der Mathematik. lm  Literatur-
verzeichnis wird aul eine Reihe von Spezialbeitrigen ver-
wiesen. Der interessierte Leser wird viele Anregungen fin-
den.

RPG fiir die Rechenanlagen des ESER

Von Peter Pleiffer und Siegrid Schuberg, Band 162, 88 Sei-
ten, 54 Bilder. 7 Tafeln

Insbesondere im Bereich der dkonomischen Datenverarhei-

- tung miissen sehr viele Daten verarbeitet werden. Diese Auf-

gaben und die Ausgabe itbersichtlicher Drucklisten sind mit
den bekannten Programmiersprachen relativ sehwierig pro-
grammierbar. Es wurde deshalb eine speziclle Sprache ent-
wickelt, RPG (Report Programm Genecrator), die diesen Pro-
blemen besser gerecht wird. Die Verfasser verstehen es. in
pidagogisch sehr guter Form dem Teser das Wesen und die
Arbeit mit RPG dazulegen. Der Leser wird befahigt, fitr viele
Aufgaben RPG-Programme selbst zu schreiben — selbstver-
standlich kénnen durch den begrenzten Umfang des Bandes-
nicht alle Sprachelemente behandelt werden. Die gute Qua-
litdt der. Ausfithrungen wird durch interessante Beispiele mit
Lésungen nocb untermauert.
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Mehrfachzugriff — Time sharing ~ Dialogbetrieb
Von Christoph Polze. Band 163, 80 Seiten, 21 Bilder

»Aufbau und Arbeitsweise von Mehrfachzugriffsystemen”
und. ,,Dialog zwischen Benutzer und Rechnersystem" sind die
beiden Hauptabschnitte des Bandes. Dem Verfasser geht es
vor allem darum, Erfahrungen und Erkenntnisse, die bei der
Entwicklung des Mehrfachzugriffsystems MS an der Hum-
poldt-Universitit gewonnen werden, vorzustellen.

Als Voraussetzung zum Studium des Bandes sollte der Leser

mit dem Aufbau der Rechner des ES E R vertraut sein.

Die Ausfiihrungen und die Beispiele sind so gehalten, daB
der Leser einige der qualitativ neuartigen Maoglichkeiten der
Rechner des ESER und die Notwendigkeit der Entwicklung
von Methoden zur optimalen Steuerung von Rechnersyste-
men erkennen kann.

ProzeBautomatisierung

Von Georg Brack und Hans-Dieter Maertens, Band 164,
96 Seiten, 62 Bilder, 6 Tafeln

Der vorliegende Band ist fiir Ingenieure und Ukonomen ge-
dacht, die bei der Planung und Vorbereitung der ProzeB-
automatisierung mitarbeiten und iiber AutomatisierungsmaQ-
nahmen zu entscheiden haben.” Dementsprechend treten die
technischen Einzelheiten einer Lésung sowie die Verfahren
der Regelungstheorie in den Hintergrund. Die dargebotenen
Lésungen beziehen sich auf funktionserfiillende Grund-
strukturen zur ProzeBiiberwachung, ProzeBbilanzierung,
ProzeBstabilisierung, ProzeBfithrung und ProzeBoptimierung.
Es ist aber zu begriiBen, daB von o.g. Leserkreis doch auch
technische Grundkenntnisse gefordert werden, die fiir die Pro-
zeBautomatisierung notwendig sind. Fir den Automatisie-
rungstechniker ist der Band dadurch interessant, daB er al-
les das, was zur Durchfithrung einer AutomatisierungsmaB-
nahme gehort, in geordneter und systematischer Form nach-
lesen kann.

Standard - Interfaces
der elektronischen MeBtechnik

Von Waltraud Baumann, Peter Kurtze und Giinter Neu-
mann. Band 165. 92 Seiten, 48 Bilder, 15 Tafeln

Der vorliegende Band kennzeichnet den Entwicklungsstand
der elektronischen MeBtechnik und erschien folgerichtig. Die
Vielfalt der Forderungen an die MeBtechnik kann von den
Herstellern nur durch Baukastensysteme erfiillt werden. Da-
mit gewinnt aber die Koppelbarkeit einzelner Funktions-
blécke an Bedeutung. Empfehlungen fiir einheitliche Koppel-
parameter werden unter dem Begriff ,Standard-Interface”
zusammengefaBt. Das Buch vermittelt die Grundlagen fiir
die Vereinheitlichung der Interface-Bedingungen, wobei
schwerpunktmiBig die Standard-Interfaces der elektronischen
MeBtechnik der DDR SI 1.2 und SI 2.2 behandelt werden.

Insgesamt ein wichtiger und aktueller Band, der in die Hand
jedes auf dem Gebiet der MeBtechnik Titigen gehort.

AB 9814 Dipl.-Ing. P. Oberlandcr, KDT

Arbeitswissenschaften fiir Ingenieure
Einfiihrung in die Arbeitswissenschaften und ihre Anwendung
in der sozialistischen Volkswirtschaft

Voun einem Autorenkollektiv unter Federfithrung von Prof.
Dr. habil. Helmut Kulka. 3. Auflage, Leipzig: VEB Fach-
buchverlag 1974. Format 16,5 cm X 23,0 cm, 506 Seiten,
134 Bilder, Halbgewebeeinband, EVP 13,80 Mark, Bestell-
Nr. 545953 6

Seit cinigen Wochen steht fiir die Ausbildung in den tech-
mschen Fachrichtungen an den Universititen, Technischen
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Hochschulen, Ingenieurhochschulen und Ingenieurschulen
die 3. Auflage des als Lehrbuch anerkannten Werkes ,Ar-
beitswissenschaften fiir Ingenieure” zur Verfiigung.

Dieses Buch, das Grundlagen der Arbeitswissenschaften pri-
mir mit Zuschnitt auf entsprechende Anwendungen in der
Ingenieurtitigkeit vermittelt, erschien zu einem Zeitpunkt,
als auf der 13. Tagung des Zentralkomitees der SED mit
Bezug zur vom VIII. Parteitag beschlossenen Hauptaufgabe
Bilanz gezogen und auf die Vertiefung der sozialistischen
Intensivierung im Planjahr 1975 orientiert wurde. Das zeit-
liche Zusammentreffen ist zufillig, der Sachzusammenhang
von grundsétzlicher Art. Auf dem Plenum wurde unterstri-
chen, daB die weitere Verbesserung des materjellen und kul-
turellen Lebensniveaus von der Steigerung der Effektivitit
der gesellschaftlichen Arbeit abhingig ist, das Augenmerk
wurde auf die hervorragende Bedeutung der wissenschaftli-

‘chen Organisation der Arbeit gelenkt,

Wesentliche Voraussetzungen des weiteren gesellschaftlichen
und wirtschaftlichen Vorankommens sind mit dem Inhalt des
Werkes ., Arbeitswissenschaften fiir Ingenieure” angesprochen,
die Gesamtkonzeption des Buches blieb auch bei der 3. Auf-

. lage unverdndert. Nach einer einfiilhrenden Darlegung des

Gegenstandes und gesellschaftlichen Auftrags, der Wissen-
schaftsanteile und der politisch-6konomischen Fundierung
der Arbeitswissenschaften im Sozialismus machen folgende
Abschnitte das Hauptvolumen aus: das menschliche Lei-
stungsvermégen, die Aufgaben der wissenschaftlichen Ge-
staltung der Arbeit, die speziellen Erfordernisse aus der
Sicht des Gesundheits- und Arbeitsschutzes der Werktitigen.

Bei einigen Teilabschnitten war eine Uberarbeitung oder
Neufassung erforderlich, um die Weiterentwicklungen des ar-
beitswissenschaftlichen Erkenntnisstandes in gebiihrender
Weise beriicksichtigen zu koénnen, wenngleich aus druck-
technischen Griinden dabei Beschrinkung auferlegt war. So
wurde die Bedeutung und Wirkung der wissenschaftlichen
Arbeitsorganisation stirker herausgearbeitet, wurden sowje-
tische Erfahrungen neu aufgenommen, insbesondere das
wPrinzip des aktiven Operateurs” beziiglich der Funktions-
teilung zwischen Mensch und Maschine, wurden innerhalb
der Thematik der wissenschaftlichen Arbeitsgestaltung die
Ausfiihrungen iiber ,MaBe fir die Zuordnung von Arbeits-
stellen® sowie iiber den ,Ldrn und seine Bekimpfung® neu
verfaBt. SchlieBlich wurden Belange des Arbeitsschutzes
praziser dargestellt und arbeitsrechtliche Aspekte stérker be-
ricksichtigt. Erginzungen und Verbesserungen sind auch im
umfangreichen Anhang (der aus 15 Positionen besteht) so-
wie iin Literatur- und Quellenverzeichnis festzustellen.

Damit wird die dritte Auflage des Lehrbuches ,Arbeitswissen-
schaften fiir Ingenieure” besser als ihre Vorgénger den Fort-
schritten der sozialistischen Arbeitswissenschaften gerecht,
ebenso den gewachsenen Anforderungen an eine auf das
Ingenieurprofil ausgerichtete Einfihrung mit den notwendi-
gen gesellschaftspolitischen und wissenschaftstheoretischen
Grundlagen, wodurch zweifellos auch der Bildungseffekt er-
hoht wird. : AB 981t

Getriebetechnik — Leitfaden

Von einem Autorenkollektiv, herausgegeben von Prof. Dr.-
Ing. habil. .J. Volner. Berlin: VEB Verlag Technik 1974,
Format 16,7 cin X 24,0 cm, 384 Seiten, 320 Bilder, 48 Ta-
feln, 1 Beilage. Kunstleder, EVP 22,00 Mark

Nach ausfiithrlichemn Darlegen der fiir alle Getriebearten in
gleicher Weise geltenden grundlegenden Zusammenhiinge
der ,.Getriebesvstematik™ und ,,Getriebeanalyse” werden in
einzelnen Kapiteln behandelt: Koppelgetriebe, Kurvenge-
triebe, Zabnridergetriebe, Reibkorpergetriebe, Schraubenge-
triebe, Zugmittelgetriebe, kombinierte Getriebe, Schrittge-
triche und Werke.

Vom Umfang her ist die Behandlung der ebenen Koppelge-
tricbe und Kurvengetriebe hervorzuheben, fiir die vor allem
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die zeichnerischen Verfahren zur Analyse und Synthese dar-
gelegt werden. Besonders zu begriillen ist die eingehendc Be-
handlung der Grundlagen der Verzahnung sowie der Be-
rechnungsverfahren fiir den konstruktiven Entwur{ von
cinstufigen Zahnridergetricben im Rahmen des Kapitels
.Zahnradergetriehe®.

Das vorliegende Werk ist als Leitfaden gedacht und geringer
im Umfiang als das vom gleichen Herausgeber erschienene
.Getriebetechnik-Lehrbuch™, dem zahlreiche Abschnitte in
Inhalt und Darstellong entsprechen. Eingefiigte Lehrbeispiele
dienen zur Anwendung und Verticfung des Lehrstoffes.

Seine besondere Aufgabe sieht der Leitfaden, der auch als
Lehrbuch fiir die Ausbildung an Ingenieur- und Fachschulen
der DDR anerkannt ist, in der Vermittlung der getriebe-
technischen Grundlagen fiir den zukiinftigen Konstrukteur
des Maschinenbaus, der an Il‘ach- und Ingenieurschulen
studiert. Aber auch langjihrig in der Praxis titige Ingenieure
werden zur Inforination und Wiederholung getriebetechni-
scher Zusammenhinge gern zu dem ,Leitfaden® greifen. Die
verwendeten Begriffe beriicksichitigen neueste standardtech-
nische Festlegungen und Emplehlungen; die Ausstattung des
Werkes ist vorziiglich.

AB 9812 Prof. J. Miiller, KDT

Technologische Planung

Bd. 1: Planungsproze und Planungshilfen
Bd. 2: Ausgewdhlte Planungsgebiete und Planungshilfen

Von einem Autorenkollektiv, Herausgeber Prof. Dr. rer. oec.’

Ing. G. Miiller. Berlin: VEB Verlag Technik 1974

Format 16,7 cm X 24,0 cm; Bd. 1: 376 Seiten, 154 Bilder,
36 Tafeln, Kunstleder EVP 26,00 Mark; Bd. 2: 294 Seiten,
109 Bilder, 26 Tafeln, Kunstleder, EVP 20,00 Mark

Unter der bewiihrten [erausgeberschaft und der Mitarbeit
von Prof. G. Miiller, der bereits durch seine Biicher ,,Tech-
nologische Fertigungsvorbereitung — Maschinenbau®, , Tech-
nologischer Variantenvergleich“ und ,Gleichungen fiir Tech-
nologen® den technologisch interessierten Fachkreisen be-
stens bekannt ist, legt der VEB Verlag Technik das neue
zweibindige Werk ,Technologische Planung — Maschinen-

“

bau* vor.

Durch eine methodisch geschickte Aufbereitung des weit ge-
spanuten Gebiets der tcchnologischen Planung gelang es den
Autoren. den beiden Binden einen relativ selbstindigen und
abgeschlossenen Charakter zu geben.

Im Band 1 werden einleitend die Begriffe, Definitionen, Auf-
gaben und Strukturen der technologischen Planung behan-
delt. Der anschlieBende Abschnitt ProzeBplanung umfaft
vor allem Grohplanung des Fertigungsablaufs, Fertigungs-
struktur, Ermittlung wirtschaftlicher Losgrofen, Durchlauf-
planung, Probleme des Anlaufs neuer Erzeugnisse und den
technologischen Variantenvergleich. Auf 150 Seiten geben
die Autoren eine ausfiihrliche Darstellung der technologi-
schen Planung von MaBnahmen der sozialistischen Ratio-
nalisierung im Maschinenbaubetrieb einschlieBlich der Ratio-
nalisierung der technologischen Vorbereitung. Der Band 1
schlieBt mit der Behandlung der Grundlagen der technolo-
gischen Projekticrung.

Der Band 2 bringt fiinf ausgewihlte Kapitel der technolo-
gischen Planung, die dje Grundlagen des 1. Bandes sinnvoll
erginzen: Betriebsanlagen, innerbetrieblicher Transport, An-
wendung mathematischer Methoden, Anwendung von Ky-
bernetik und Datenverarbeitung bei der technologischen

Planung und Projektierung und Ausarbeitung und Fiihrung-

technologischer Kennzahlen.

Das Erscheinen der beiden Biinde zur technologischen Pla-
nung ist sehr zu begriiBen, da eine geschlossene Darstel-

152

lung dieses fiir die Entwicklung der Arbeitsproduktivitat
bedeutungsvollen Wissensgehietes bisher fehlte. Dic Autoren
gehen bei der Behandiung der einzelnen Probleme stets von
den wissenschaftlichen Grundlagen aus und entwickeln dar-
auf aufbauend jedes Teilgebiet bis zur praktischen Anwen-
dung.

Die beiden Béande von Miiller sind deshalb sowohl fiir die
Lehre als auch fitr die in der Praxis titigen Fachkrifte ge-
eignel. Die sorgfiiltige Arbeit der Autoren wird unterstrichen
durch das umfangreiche lLiteraturverzeichnis (insgesami 342
Angaben;. das den Weg ebnet zur Bearbeitung spezieller
Probleme. Der Text wird ergénzt durch eine Vielzahl von
Schemata, Tafeln und Fotos. Kritisch ist zu vermerken, daB
im Abschnity iiber Kybernetik und Datenverarbeitung bei
der technologischen Planung und Projektierung die Probleme
der praktischen Anwendung in einer spateren Auflage aus-
fithrlicher behandelt werden sollten.

Das neue Werk von Miiller kann allen technologisch inter-
essierten Lehrkraften und Studenten sowie den Leitern, Tech-
nologen und Konstrukteuren in den Landmaschinenkombi-
naten und Instandsetzungswerken einplohlen werden.

AB 9809 Dr.-Ing. K. Ulrich, KDT

Schmierpraxis

Von Chem.-Ing. Paul Tamm, Dipl.-Ing. Wilhelm Ulms. Ober-
ing. Gerhard Schneider, Ing. Peter Pillwitz.

Berlin: VEB Verlag Technik 1974. Format 14,7 em X 21.5 cm,
240 Seiten, 105 Bilder, 17 Taleln, Plasteinband, EVP 14,00 M

Die volkswirtschaftliche Bedeutung des anwendungsgerechten
Schmierstoffeinsatzes bei der Sicherung der Produktionsbe-
reitschaft und zur Erreichung hoher Nutzungsdauern der
Arbeitsmittel nimmt stindig zu. :

Von der Konstruktion bis zur Pflege und Wartung der Me-
chanismen ist dabei der Schinievstoff nicht als Hilfsstoff.
sondern als Werkstoff zu betrachten.

In der fiinften iberarbeiteten Auflage der .Schmierpraxis”
behandeln die Verfasser eingehend das Gesamtgebiet der
Schmierungstechnik. Ausgehend von den Ursachen und Arten
des Verschleiles wird die Bedeutung einer zweckmiBigen
Schmierung dargelegt. In dem Buch werden Herstellung.
Anwendung, Wirkung sowic die Eigenschaften und Kenn-
werte der handelsiihlichen Schmierstoffe in der DDR umfas-
send behandel.

Die Altélerfassung und -behandlung wird auf Grundlage der
gesetzlichen Bestimmungen erldutert,

Aufgrund der verschiedenen Vorausselzungen in einzelnen
Wirtschaftszweigen und Betrieben beschreiben die Autoren
die Organisation der Schmierungstechnik allgemein. Dabei
wird aufl die wichtigsten Grundlagen, wie das Aufstellen von
Schmierplianen, das Arbeiten mit der AMK 22, Planung, La-
gerung, Anwendung und Erfassung der Sehmierstoffe sowie
Berufsmerkmale der Schmierungsfachkrifte eingegangen.

Ausgehend von den Darlegungen zur Wirkungsweise und
zum Betrichsverhalten der verschiedenen gleitenden Paarun-
gen von Maschinenelementen und den Schmierstellen an
Kraft- und Arheitsmaschinen werden die besonderen Anfor-
derungen an die Schmierungstechnik aufgezeigt und auch
die Schmierverfahren und Schmiereinrichtungen umfassend

behandelt.

Das Buch stellt eine eingehende und uinfassende Zusammen-
stellung der schmierungstechnischen Probleme dar und ist
deshalb vor allem fiir Schmierungsfachingenicure. Schmie-
rungsfacharbeiter und -meister ein wertvolles Nachschlage-
werk.

AB 9810 Dipl.slng. L. Schumann, KDT
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LZeitschriftenst:hau

Mechanizacija i Elektrifikacija, Moskva (1974) H. 8, S. 4—3

Trepenkow, J. J.: Miminson, W. J.: Ukonomischer Nutzeffekt
von Elektrotraktoren

Voraussetzung fiir die Entwicklung von Elektrotraktoren
und fiir die Einsatzmdglichkeiten bei Feldarbeiten ist der
Nachweis des 8konomischen Nutzeffektes der Elektrotraktio-
ren im Vergleich zu den Traktoren mit Dieselmotor. Von
diesen Berechnungen hiéngt die Entscheidung dariiber ab, ob
es zweckmiBig ist, die eingestellte Entwicklung von Elektro-
traktoren wicderaufzunehmen. Es ldBt sich feststellen, dal3
die Elektrotraktoren weniger universell sind und die Diesel-
traktoren nur in der Feldarbeit ersetzen konnen. Dabei er-
geben sich einige Kosteneinsparungen fiir die laufende In-
standsetzung und die Energie, wihrend die Entlohnung der
Arbeitskrifte, inshesondere die Abschreibungen (durch die
geringere jihrliche Auslastung) héher sind. Da der Antelil
der heiden letztgenannten Kostenarten iiberwiegt. iibertreffen
die Betriebskosten fiir die Feldarbeit beim Einsatz von Elek-
trotraktoren die analogen Kosten beim Einsatz von Diesel-
traktoren. Ein Teil des Dieseltraktorparks muB fiir die Aus-
filthrung von Transportarbeiten heibehalten werden. Der Ein-
satz von Elektrotraktoren ist mit einem starken Anwachsen
der Investitionen verbunden. Anstelle von 100 Dieseltrak-
toren miissen 100 Elektrotraktoren zuziiglich 30 bis 50 Die-
seltraktoren vorhanden sein. AuBerdem werden Kabelfahr-
zeuge bendtigt, Feldumspannungen und Traktoren. Desglei-
chen fallen Kosten fiir die Feldnetze an. Fine Steigerung der
Intensitit der mit Maschinen ausgefiihrten Arbeiten in der
Feldwirtschaft verringert nur den Anteil der Investitionen
fir die zum Speisen der Elektrotraktoren erforderlichen Feld-
umspannanlagen und Kabelnetze. Die Gesamtinvestitionen
fiir den Einsatz der Elektrotraktoren sinken hierdurch je-
doch nur unwesentlich.

Traktory i Selchosmaschiny (1974) H. 9, 5. 33—35, 4 Abb.
Merkulow, A. M.: Aufgaben und Ergebnisse von ,Agromasch”

Bei der Forschungs- und Entwicklungstitigkeit arbeiten die
Mitgliedsldnder der Vereinigung ,Agromasch” auf der
Grundlage eines koordinierten gemeinsamen Plans zusam-
men, nach dem folgende Hauptprobleme fir die Entwick-
lung von Maschinensitzen fiir die Mechanisierung der Ar-
beiten im Gemiise- und Obstbau gelést wurden: Mechanisie-
rung von Anbau, Ernte und Nachbehandlung von gleichzei-
tig reifenden Tomaten, von Speiseriiben, Méhren und Gur-
ken, der Ernte von griinen Erbsen, von Obst, das fiir die
Verarbeitung bestimmt ist; der Ernte von Kernobst fiir den
Frischverkauf; Aufzucht von Geiniisesetzpflanzen im Ge-
wiichshaus sowie Entwicklung einer automatisierten Pflanz-
maschine.

1973 wurden einige Forschungs- und Entwicklungsarbeiten
abgeschlossen, wodurch es méglich wird, u. a. folgende neue
Maschinen fiir die Landwirtschaft zu empfehlen: eine in der
UdSSR  hergestellte selbstfahrende Tomatenerntemaschine,
Maschinen fiir die Ernte und Nachbehandlung von Méhren
aus der DDR und der UdSSR sowie eine Gurkenvoliernte-
maschine und eine FlieBreihe fiir die Endbearbeitung, Sor-
tier- und Verarbeitungsanlage fiir Tomaten und die.Bohnen-
vollerntemaschine F-3 B aus der UVR. Bei ,Agromasch” wird
ein Perspektivplan zur Koordinierung der Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten im Zeitraum von 1976 bis 1980 aus-
gearbeitet.

Mechanizacija i Elektrifikacija, Moskva (1974) H. 10,
S. 35—37

Smirnov, A. A.; Buzkin, A. M.: Komarov, W.S.: Neue Vor-
richtungen zum Ausbringen von Giille mit Beregnungsan-
lagen :

Das Unionsinstitut fitr Mechanisierung und Technik der Be-
regnung enlwickelte eine fahrbare Beregnungsleitung mit
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groBer Arbeitsbreite zum Ausbringen von Giille mit dem Be-
wisserungswasser.

Diese Beregnungsleitung basicrt auf der Bcregnungsanlage
DKT-64 .Volzanka®. Weiterhin entwickelte dieses Institut
eine Zerkleinerungsvorrichtung zum Hickseln der in der
Giille vorhandenen [Feststoffe. Verwendet wird hierzu die
Gillepumpe, die iiber ein Laufrad mit zwei Messern und
einen Zylinder. auf dem die Gegenschneiden montiert sind.
verfiigt. Die Drehzahl der Messer betrigt 2940 U/min, die
Hicksellinge ist 15 mm. Diese Vorrichtung gelangt zusam-
men mit den Pumpen von Beregnungsanlagen zum Einsatz.

Kartofel i Ovosci, Moskva (1974) H. 9, S. 10—11

Zaev, P.; Ivanov, F.; Zubec, V.: Neues Aggregat fiir die kom-
binierte Pflanzbettvorbereitung im Kartoffelanbau

Um ein allzu bhéaufiges Befahren der Ackerflichen mit Trak-
toren und Landmaschinen zu vermeiden. wird in immer stér-
kerem Malle die kombinierte Bodenbearbeitung angewendet.
Im Forschungsinstitut fiir die Mechanisierung und Elektrifi-
zierung des Nordwestens in Leningrad wurde ein Schema fiir
ein leistungsfihiges Bodenbearbeitungsaggregal entwickelt
und ein Prototyp konstruiert. Das Aggregat hat eine Arbeits-
breite von 2,80 m und wird auf den Traktor DT-75 aufge-
sattelt. Es besteht aus einer schweren Scheibenegge, Kul-
tivatorzinken fiir die Tiefenbearbeitung, Maschinen fiir die
Einarbeitung organischer und mineralischer Diingemittel und
einem Hiufelgerit fiir die Bildung der Kartoffeldimme. In
einem Arbeitsgang werden von diesem Aggregat 4 Arbeits-

- abschnuitte der Bodenbearbeitung, Diingung und Bestellung

beim Anbau von Kartoffeln ausgefiihrt. Gegeniiber der her-
kommlichen Form der Pflanzbettvorbereitimg erhéhten sich
die Kartoffelertrige bei der kombinierten Bearbeitung im
Jahr 1972 um 24 Prozent und 1973 um 21 Prozent. Die Ar-
beitsproduktivitit konnte durch dieses Aggregat um 50 Pro-
zent gesteigert werden.

Selskostopanska technika (1974) H: 1, S. 33—49

Gajdarov, N.: Mechanisierte Strohbergung durch Ballen-.
pressen

60 Prozent anfallenden Strohs werden in der bulgarischen
Landwirtschaft gepreBt. Alle mit der Bergung und Lagerung
des Strohs verbundenen Arbeitsprozesse kénnen mit dem
vorhandenen Maschinensortiment mechanisiert werden. Ein-
gesetzt werden die Rdum- und Sammelpresse PSB-1,6, der
Ballenlader PTB-5, der Anhiinger RSD-3,5 sowic die Ballen-
stapelvorrichtung ISB-10. Bei den angewendeten Arbeitsver-
fahren ergeben sich Aufwendungen von 3,43 AKh't, die Pro-
duktionskosten lassen sich gegeniiber der herkémmlichen
Technologie um 23 Prozent senken. Eine weitere Senkung
der Arbeitsaufwendungen ldBt sich mit dem Ballensammler
vom Typ GUT-2,5 und dem Ballenstapelforderer TSCHN-2,5
erreichen,

INFORMATIONEN

" der Land- und Nahrungsgiitertechnik der DDR
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~ 68. Ausstellung und Messe
der Landwirtschaft
und Lebensmittelindustrie

Budapest (Ungarische VR)
29. August bis 14. September 1975

Sie wird zusammen mit der AGROMASEXPO 75, Internationale Ausstellung und Messe fiir Maschinen und

_ Gerdte der Landwirtschoft und Lebensmittelindustrie, im Budapester Internationalen Messezentrum
. veranstaltet.

Anmeldeschlu3: 31. Mai 1975

Die 68. Ausstellung und Messe der Landwirtschaft und Lebensmittelindustrie demonstriert die Entwicklung
der Landwirtschaft, der Lebensmittelindustrie, der Forstwirtschaft und der Holzindustrie anhand von Er-
gebnissen und Neuheiten aus dem In- und Ausland.

Das Ausstellungsprogramm der 68. Ausstellung und Messe der Landwirtschaft und Lebensmittelindu-
1 strie umfalt:

Saatgut und verschiedene Vermehrungsmaterialien

Pflanzenschutzmittel, Kunstdiinger u. a. in der Landwirtschaft gebrduchliche Chemiekalien
Gewdachshduser und deren Einrichtungen

Baumaterialien, Elemente, Konstruktionen und komplette Geb&ude

rohe und verarbeitete Nahrungsmittel und die zu ihrer Verpackung dienenden Materialien

Im Rahmen der AGROMASEXPO '75 kénnen Maschinen, Geréte, Einrichtungen und Technologien fir die
Landwirtschaft, die Lebensmittelindustrie sowie fiir die Holz- und Forstwirtschaft ausgestellt werden.

Nahere Auskiinfte erhalten Sie vom Veranstalter: HUNGEXPO
Messe- und Werbebiiro des Ungarischen AuBenhandels
1441 Budapest, Postfach 44; Telefon: 47 09 90; Telex: 22 41 88

Spritz- und GieBmittel mit systemischer Wirkung
gegen saugende, beiBende und minierende In-
sekten sowie Spinnmilben im Acker-, Gemiise-,

Obst-, Wein-, Hopfen- und Zierpflanzenbau sowie
a“s in Kulturen unter Glas. .

Im Pflanzkartoffelanbau zur Bekémpfung von
Bmﬂl‘mm VEB CHEMIEKOMBINAT

Virustibertrégern.
Fordern Sie bitte ausfihrliche Prospekte an! BI | l ERFELD




| Aktuelles - kurz gefaht

Enge Verbindung VR Polen—DDR

Die Handelsbeziehungen zwischen der VR Polen und der DDR werden
stdndig erweitert, man rechnet mit einem Gesamtumsatz im laufendcn
Fiinfjahrplanzeitraum von 4,7 Mrd. Rubel, Die Struktur der Waren-
lieferungen wandelte sich mit der Zeit, Maschinen und Einrichtungen
machten 1970 rd. 52 Prozent der polnischen Exporte in die DDR aus
und erreichten 1974 einen Anteil von 60,5 Prozent. Diese Proportionen
spiegeln sich auch auf der Leipziger Friihjahrsmesse wider, wobei das
polnische AuBenhandelsunternehmen AGROMET-MOTOIMPORT der
zweitgroBte polnische Aussteller ist. Auf insgesamnt rd. 1000 m? werden
u. a. eine technologische Fertigungslinie zur Brikettierung von Futter-
mitteln und der Méhdrescher Bizon-Super KZS-5 gezeigt. Am Wett-
bewerb um die Goldmedaille der Leipziger Frithjahrsmesse beteiligt
sich die VR Polen mit dem Traktor Ursus Typ 1204 (Leistung 120 PS =
89 kW, zusitzlicher, hydraulisch einstellbarer Vorderradantrieb).

3*

Aufsticg des polnischen Landmaschinenbaus

Vor dreiBig Jahren, bei Griindung der VR Polen, war in unscrem
Nachbarland ein sehr bescheidener Landmaschinenbau in wenigen klci-
nen Betrieben vorhanden. Er entwickelte sich in den Jahren der
Volksmacht zu einem ansehnlichen Industriezweig. Der Wert der Pro-
duktion von landwirtschaftlichen Maschinen (ohne Traktoren und ohne
Ersatzteile) erreichte 1970 4,2 Mrd. Zloty und 1973 bereits 6,8 Mrd.
Zloty. Die Produktion von Landmaschinen soll bis 1980 um das
2 5fache des Standes von 1974 erhéht werden.

*

30 Jahre Volksmacht in Bulgarien

Zu diesem Jubilium kann die Volksrepublik Bulgarien auch auf be-
achtliche Erfolge in der landwirtschaftlichen Entwicklung verweisen.
Die zersplitterte Kleinfelderwirtschaft ist endgiiltig beseitigt, die land-
wirtschaftliche Produktion ist heute in rd. 170 Agrar-Industrie-Kom-
plexen organisiert. Die Landwirtschaft verfiigt tiber rd. 130 000 Trakto-
ren (umgerechnet auf 15 PS), fast 22 000 Méhdrescher und viele an-
dere Maschinen und Anlagen. Fast ein Viertel der gesamten Anbau-
fliche Bulgariens ist mit kiinstlichen Bewisserungsanlagen versehen.

Gegenwartig entstehen in Bulgarien Gefligelkombinate mit einer Jah-
resleistung von 5 bis 10 Mill. Broilern, Anlagen fiir 100 000 bis 600 000
Legehennen, Schweinefarmen fiir 50 000 bis 100 000 Schweine, Rinder-
farmen fiir 1000 bis 3000 Kiihe u. a. (Bulgarischer AuSenhandel)

*

Elektronischer ,Ratgeber

Mitarbeiter der Hochschule fiir Landwirtschaft in Wolgograd entwik-
kelten einen elektronischen ,Ratgeber“, der &uBerlich einem Rund-
funkempfénger #hnelt. Leitungen verbinden das Gerdt mit Gebern, die
iber das Feld verteilt sind. Sie iibermitteln an das Gerdt Informatio-
nen iiber Beschaffenbeit, Temperatur und Feuchtigkeit des Bodens.
Stimmen diese Daten mit den optimalen Bedingungen fiir bestimmte
Feldarbeiten iiberein, leuchtet auf der Signaltafel das entsprechende
Zeichen auf. Das Gerdt wird im Institut noch praktisch erprobt.
(PdSU)

*

Hibnchen und Hiihnchen maschinell sortiert

Je frither die Gesclilechtertrennung bei Kiiken erfolgen kaun, desto
giinstiger ist das fiir den Betrieb, leider war sie sofort nach dem
Schliipfen bisher nicht mdoglich. An der Hochschnle fiir Landwirtschaft
AWolgograd wurde jetzt eine Maschine fiir das Sortieren geschaffen, die
das unterschiedliche Piepsen von Hithnchen und Hihnchen ausnutzt.
Automatisch werden die in Spezialkassetten in die Maschine einge-
brachten Kiiken durch die elektronische Anlage sortiert. (PdSU)

¥*

Internationale Messen in Brno

Das Veranstaltungsprogramm der Messen und Ausstellungen Brno 1975
enthilt u. a. folgende fiir unsere Leser interessanten Termine:

23. 5.~ 1. 6. Welding — Internationale Ausstellung fiir SchweiBtechnik

10. 6.—15. 6. EMBAX — Internationale Ausstellung fiir Verpackungs-
und Drucktechnik

10. 9.~18. 9. Internationale Maschinenmesse

AK 9803 (Messezeitung Bruno)
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