Die erforderlichen Fadeneigenschafleﬁ des Bindematerials zur
Gewihrleistung der angegebenen Ballendichte werden in
Tafel 2 genannt.

2.3.3. Fordereinrichtungen

Ballenwerfer

System Wurfriemen
Masse 340 kg
Wurfweilenregulierung durch Varnator 4
Schurre Parallelbeladung

Masse 300 kg
Gesamthéhe bei Feldeinsatz 3950 mm
Ubergabehohe 3600 mm
Héhe der Anhiangeraufbauten

vom Erdboden bis 3200 mm

3. Energetische Basis

MeBwerten zufolge werden als Drehleistungsbedarf bei der
Hochdruckpresse K 453 mit der Schurre zur Parallelheladung

PS

im Stroh 2.0 5 bei 20 Prozent Wasser
Y th

; PS .

im Heu 1.2 T bei 20 Prozent Wasser
t

. . PS 5

im Halbheu 0.87 i hei 40 Prozent Wasser
tl

benatigt.

Der Ballenwerfer erfordert 11,4 PS an der Leistungsgrenze.

Unter Beriicksichtigung der Nennleistungen liegt demnach
bei der Ernte von Stroh der hochste Drehleistungsbedarf vor.
Die Schurre zur Parallelbeladung zeigt auch hier ihre groBe

Tafel 2. Erforderliche Eigenschaften des Bindematerials

Material Lauflédnge ReiBkraft
m/kg kp

Sisal <200 =100

Polypropylen <320 =100

Viskose (vieradrig) < 240 = 80

Effektivitit, da ein nicht unbetrichtlicher Teil an Energie
gespart wird.

Unter Beriicksichtigung des Fahrleistungsbedarfs, des Wir-
kungsgrads und des Leistungsbedarfs fiir den evtl. Zug des
Transportmittels sind Traktoren der 1,4- und 2,0-Mp-Klasse
(14-kN- und 20-kN-Klasse) fiir den Einsatz erforderlich.
Geeignet sind die Traktoren ZT 300, Traktoren der Zetor-
Baureihe, der D4K-B und der sowjetische Traktor MTS-80.

4. Zusammenfassung

Die Hochdruckpresse K 453 schafft eine weitere Vorausset-
zung zur industrieméaBigen Produktion in der Landwirtschaft
und fihrt zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit und
Effektivitit in beiden Maschinensystemen.
Die bemerkenswertesten Eigenschaften dieser Presse sind die
hohe Leistungsfahigkeit und Betriebssicherheit, die Verwirk-
lichung des Parallelverfahrens und die Varianten Ein- und
Zweimalbindung.
Als Zugmittel kommen Traktoren der 1,4- bis 2,0-Mp-Klasse
zum Einsatz. Das Erzeugnis entstand in enger Gemeinschafts-
arbeit zwischen betrieblichen Institutionen und Neuerern
des VEB Kombinat Fortschritt sowie der Landwirtschaft.
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Getreideproduktion und -verarbeitung
sowie Halmfutterproduktion und -verarbeitung
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. Aufgabenstellung zur Neuentwicklung einer Hochdruck-
presse

Die Mechanisierung der Strohbergung im Rahmen des Ma-
schinensystems Getreideproduktion und -verarbeitung und
der Heuproduktion im Rahmen des Maschinensystems
Halmfutterproduktion und -verarbeitung erfolgt fiir abseh-
bare Zeit vor allem durch Feldhacksler, Hochdruckpressen
und Ladewagen. Im Ergebnis des Ubergangs zu industrie-
miBigen Produktionsmethoden in der sozialistischen Land-
wirtschaft gewinnt Hickselgut und damit der Einsatz von
Feldhickslern verstirkte Bedeutung. Da sich dieser Uber-
gang jedoch allmiéhlich und in den einzelnen RGW-Lindern
unterschiedlich vollziehen wird, sind Ballen und damit die
Anwendung von Hochdruckpressen fiir einen iiberschau-
baren Zeitraum parallel erforderlich.

Mit herkémmlichen Hochdruckpressen konnen die beste-
henden Forderungen der 70er Jahre nicht vollstindig und
die der 80er Jahre nicht mehr erfiilllt werden. Die Aufgabe
bestand in Abstimmung mit den Instituten der Landwirt-
schaft der DDR und einiger RGW-Linder darin, eine Hoch-
druckpresse zu entwickeln, die in den Parametern

25. Jg. Heft 4 -
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— Durchsatzleistung

— Arbeitsqualitit

— Ergonomie

— Anwendung effektiver Ernteverfahren

— Ausnutzung des Hochdruckpressenfadens

— Anpassung an hochleistungsfihige Mahdrescher

eine neue Qualitidt darstellt.

Die Werktitigen der sozialistischen Landwirtschaft der DDR
und der RGW-Lander erhalten mit der Hochdruckpresse
K 453 eine Maschine, die die Erfiillung der genannten For-
derungen in den staatlichen Priifungen des In- und teilweise
des Auslandes nachgewiesen hat.

2. Technologische Parameter der K 453

Die Hochdruckpresse K 453 nimmt- Stroh, Diirrheu und
Halbheu aus dem von Mahdreschern oder Halmfutterwerbe-
maschinen gebildeten Schwad auf, preBt und bindet es zu
Ballen und iibergibt es entsprechend der in den einzelnen
Lindern oder Betrieben eingefithrten Technologie auf das
Transportmittel oder auf das Feld.
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Tafel {

Erntegut 'B;l;::;': Frtrag 'P;Zurh ’d\::‘c’;‘ ‘Sf,},’gﬂgf;“h" Flachenleisiung Durchsatz und Flidchenleistungen
13gie! keit satz der Hochdruckpresse K 433

inT, T, Toz  Tos  Tos T, Toz Tos Tas
dt/ha Y% t-h t/h t‘h t’h ha/h ha’h ha‘h ha/h
Stroh PV 40 20 19 14,0 12,6 11,4 8,7 3,50 3,16 2,85 2,17
=UEo) AV 40 20 19 14,9 109 10,0 7,7 3,50 2,74 230 1,92
—— PV 45 20 25 19,0 17,1 15,7 (1,9 4,22 3,80 3,49 2,65
nrre AV 45 20 25 19,0 14,4 134 10,3 4,22 3,20 2,97 2,28
Halbheu AV 60 33 30 25,0 17,4 15,6 12,0 417 2,85 2,61 2,00

! P\ Parallelverfahren, AV Anhdngeverfahren

2.1, Durchsatz und Flichenleistung

Die Konzipierung der Leistungsfihigkeit der K 453 erfolgte
vor allem unter folgenden Gesichtspunkten:

— schnelles Riumen der Schlige vom Stroh in der gleichen
Zeit wie die Kérnerbergung

— hohe Schlagkraft bei der Heuernte zur Ausnutzung ven
Schénwetterperioden

— Bestimmung des wissenschaftlich-technischen Hachst-

standes.

In Tafel 1 sind die technologischen Leistungen der Hoch-
druckpresse K 453 im Anhinge- und Parallelverfahren, be-
zogen auf einen Modellschlag, dargestellt. Diesen Leistungen
liegen die MeBergebnisse der Zentralen Priifstelle fiir Land-
technik Potsdam-Bornim und des VEB Kombinat Fortschritt
aus der Kampagne 1973 zugrunde. Die Angabe des Nenn-
durchsatzes in T charakterisiert die DurchlaBfihigkeit der
Maschine.

Mit der K 453 ist gegeniiber vorhandenen Hochdruckpressen.
gemessen an der Flichenleistung, eine Erhéhung der Arbeits-
produktivitit auf 220 Prozent, maximal auf 300 Prozent mog-
lich.

2.2. Arbeitsqualitit

Als Qualitatsparameter sind Ernteverluste, Ballenparameter.,
Bindesicherheit und Ausnutzung des Hochdruckpressen-
fadens fiir den Anwender von besonderem Interesse. Die
Breite des Aufnehmers von 2,20 m und die hohe DurchlaB-
fahigkeit der K 453 lassen eine gute Anpassung an die Schwa-
den zu und gestatten, auch Haufen zu verarbeiten. Die Ge-
samtverluste betragen im Diirrheu und Halbheu beiin Ein-
satz der K 453 mit seitlicher Schurre oder mit Ballenwerfer
weniger als 3,0 Prozent.

Der Ballenquerschnitt von 400 mm X 3500 mm und die
stufenlos einstellbare Ballenldnge von 400 mm bis 1100 mm
gestatten die Anwendung der fiir unterschiedliche Bedin-
gungen erforderlichen Technologien. Hohe Ballendichten
beeinflussen die Effektivitit der PreBgutlinie stark iiber die
verbesserte Ausnutzung von Transport- und Lagerraum und
des Hochdruckpressenfadens.
kann in Abhingigkeit von Ballenmasse und -linge aus dem
Bild 1 abgelesen werden.

Neben dem. vom VEB Textile Verpackungsmittel entwickel-
ten speziellen Hochdruckpressenfaden aus Polypropylen
eignen sich auch Hochdruckpressenfiden aus anderen Ma-
terialien, wie Sisal oder Viskose, sofern sie die im Standard
TGL 16-657040/02 — Hochdruckpressenfaden — festgelegten

wichtigsten Parameter aufweisen.

Bild 2. Bedarf an Hochdruckpressenfaden (HPF) beim Einsatz der
Hochdruckpresse K 453
Zweimalbindung (ZB) und Einmalbindung (EB):
—————— _ Linien konstanter Ballenmasse

Linien konslanter Ballendichte bei Zweimal-

hindung
e Linien konstanter Ballendichte bei Einmal-
bindung >

Die erzielbare Ballendichte,

Ballenldnge |
20 ¢ 05 05 07 g8 09

.
p N

/]
W
7

N\

gmn /A:/ i///f/V

|

32 kg 36

0 4 8 7 5 2 2% 28
Bollenmasse m
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HD-Presse K 453 =
L]
Anzahl der Zwe{malbindung Einmalbindung
Bindungen
—1 ~1

Zapfwellen- 1000 min 540 mtn
drehzahl
Arbelts- { Feldablage | Anhiingeverfahren I l Pﬁtnllelverfﬂhren—l
verfahren l
tbergabe- Ballenwerler Ballenschurre Ballenschurre
einrichtungen Ablageblech fr Zweimal- [Ur Anhinge- fur Parallel-

bindung verfahren verfahren

Bild 3. Arbeitsverfahren und Aus\'ﬁslungszuslénde der Hochdruckpresse
K 453

Die Parameter der von der K 453 hergestellten Ballen bieten
die Voraussetzungen zum effektiven Einsatz des aufwendi-
gen Hochdruckpressenfadens. Dariiber hinaus ist eine
Variante der K 453 vorgesehen, mit der durch Einmalbin-
dung eine weitere entscheidende Senkung des Verbrauchs an
Hochdruckpressenfaden méglich wird, Einmal gebundene
Ballen besitzen bei ciner Liénge von 400 mm bis 600 mm
und einer Dichte bei Stroh von gréBer als 100 kg/m? und
bei Heu von mehr als 120 kg/m3 ausreichende Festigkeit
fiir die erforderlichen technologischen Manipulationen.

Im Bild 2 kann der Bedarf an Hochdruckpressenfaden bei
unterschiedlicher Ballenlinge und Ballenmasse oder Ballen-
dichte abgelesen werden, In Abhingigkeit der angewendeten
Technologie ist die Einstellung der Ballendichte und Ballen-
linge so ho¢h wie moglich vorzunehmen, um den Verbrauch
an Hochdruckpressenfaden gering zu halten /2/.

2.3. Ballenabgabe

Im Bild 3 sind die Moglichkeiten der Balleniibergabe durch
die K 453 dargestellt. Damit wird den unterschiedlichen
Technologien in der DDR und den RGW-Lindern ent-
sprochen.

3. Die Maschinenlinien der Strohbergung mit der K 453

Haupteinsatzgebiet der K 453 ist die Strohbergung. In der
DDR wurde dabei das Verlahren mit ungestapelten Ballen
eingefiihrt. In einigen RGW-Lindern herrscht das Verfahren
mit gestapelten Ballen vor.

3.1. Verfahren mit ungestapelten Ballen

Bei dieser Technologie werden die von der K 453 herge-
stellten Ballen ohne zusiitzliche Handarbeit auf das Trans-
portmittel geworfen oder geschoben. Die Einlagerung im
Bergeraum bzw. in der Miete erfolgt ebenfalls ungestapelt.
Fiir dieses Verfahren sind sowohl die zweimal gebundenen
als auch die von der in Vorbereitung befindlichen K 453 mit
Einmalbindung hergestellten Ballen verwendbar.

Mit der K 453 ist erstmalig bei einer Hochdruckpresse die

Anwendung des Parallelverfahrens (PV) mit einer seitlichen

Schurre maglich. Die Vorteile dieses Verfahrens sind vor

allem:

— Erhéhung der Fliachenleistung in Tog um etwa 15 Prozent

— hohe Disponibilitdt bei der Organisation des vorteilhaften
Komplexeinsatzes

— Senkung der Anhéngerwechselzeit um etwa 85 Prozent

— Vermeidung von Unfillen beim Anhingerwechsel

— Einsatz von LKW, Doppelziigen und sattellastigen An-
héngern

— Erweiterung des Einsatzgebietes am Hang auf 30 Prozent
Hangneigung. -

Die Balleniibergabeverluste konnen besonders dann beim

PV niedrig gehalten werden, wenn stets linksherum gewen-

det wird. Dabei kann das Transportfahrzeug unter der

Schurre bleiben, und die Ballen fallen stets auf das Trans-

portmittel. AuBerdem hat es sich bewihrt, wenn bei Trans-

portziigen zuerst der zweite Anhidnger beladen wird. Als

Transportziige sind einsetzbar:

— Traktor mit
2HW 60 init SHA 6 oder
2 HW 80 mit SHA 8 oder
{ HW 60 mit LSHA 6
— LKW W50 mit SHA 16 mit
"1 HW 60 mit SHA 6 oder
{ HW 80 mit SHA 8.
Im Ergebnis des bisherigen Einsatzes der Hochdruckpresse
K 453 wird erwartet, daB in der DDR das Parallelverfahren

mit der seitlichen Schurre bevorzugt wird (s. Titelbild).

Fiir das Verfahren mit ungestapelten Ballen ist die K 453
aullerdem mit Ballenwerfer zur Beladung angehiingter
Transportmittel in bekannter Weise einsetzbar, wobei die
genannten Anhénger Verwendung finden. Technologisch be-

Arbeitsgang Einsatzbedingungen Maschinenlinle I Maschinenlinie IT
Mihen Stroh 20% Hz0 . Mithdreacher E 512 Mihdrescher E 516
Dreschen ?rohe;‘;rlox:/(; :‘e/‘h:: 512 5 | Stundenlelstung | Tagesleistung 4 | Stundenleistung Tagesleistung
08 =2 = = = =

Tcni -11,3 h/d bei E 516 NTOG 6,4 ha/h NTOG 70 ba/d NTOS 10,2 ha/h NTW 116 ba/d
Pressen Tos = 8,75 h/d . Hochdruckpresse K 453 Hochdruckpresse K 453
Laden Parallelverfahren 3 | Stundenleistung | Tagesleistung 6 | Stundenleistung Tagesleistung

Npgg= 6.5 ha/h| Ny = 57 ha/d NTs=13,0 ha/h| Ny =114 ha/d
T T
[ 1 1 —— 1 1

Transport Transportent{. 5 km MTS 52 MTS 52 W50 LAK-SHA 16 MTS 52 MTS 52 W50 LAK-SHA 16

v =15 km/h f. Traktor HW60/LSHA6 2HW60-SHAS HW60-SHA6 HW60-LSHA6 2HW60-SHAE HW60-SHA6

T 15 K 11 3 8 3 29 22 3 15 3
v = 30 km/h f. LKW 24 m 36 m M m 24 m 36 m 4 m
Ballendichte 140 kg/m3 - - ~ ~ -
m =2,3t | m =3,3t "‘L‘“‘J m =35t m =3,3t
[ jll \ [ |

Abladen Momententladung 1 Forderkette zur Elnlagerung . 2 Forderkette zur Elnlagerung
Fordern § von Hochdruckballen N von Hochdruckballen
Mteten-
befiitllung
vy Tranep hwindigelt; m, Lademass

Bild 4. Kapazitive Abstimmung der Maschinenlinien der Strohbergung mit der Hochdruckpresse K 453
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Mihen, Oreschen Pressen, Laden Transport Einlagerung Bild 5. Maschinenlinien zur Strohbergung mit
der Hochdruckpresse K 453
HW 60 ~SHA & HWE60-SHA 6 Forderrohr-
- HW80-SHA 8 HWB0-SHAS - leitung
. Ubergabeforderband
K 453 mif Schurre DDD [ m— 11111511
Haralelvexiamn HW GI-SHA 6 W S0LAK-SHATS | | frdergebidse
HiW 80-SHA8 Annahmeforderer
SEE=mEoms T - g
E i | == '
;: K 453 mit Ballenwerfer HWG60-LSHAG  forderkette zur Einlagerung von HO-Ballen
O£ 572 I ——
mon el ] [0 =
K 453 mit Schurre landerspezifische Grderbond oder eb1ase”
Anhangeverfohren Anhanger
LI §:G< [ J I Iﬂ
C:@&j m m
K 453 mit Ballenstapel-  Spezial-LKW fir  Ballenstapel mif LKW fur
A 98265 Ablogeblech wagen Ballenstapeltransporf  Ballentransport gesefzt

sonders vorteilhaft ist die hydraulische Wurfweitenregulie.
rung des Ballenwerfers, die ergonomisch giinstig vom Trak-
tor aus gelost ist. Hierdurch werden Balleniibergabeverluste
weitgehend vermieden.

Als Technologie beim Einsatz der K 453 wird die Beetarbeit
empfohlen. Der Komplexeinsatz erfolgt gestaffelt. Zur Er-
héhung der Manévrierfihigkeit von Presse und Transport-
mittel sind die Randschwaden des Mihdrescherkomplexes
zuerst zu pressen. Bei Anwendung des Parallelverfahrens ist
das duBerste Schwad im Uhrzeigersinn aufzunehmen.

Im Bild 4 ist die Zuordnung von Mihdrescher- und Pressen-
komplexen dargestellt. Unter den fixierten Bedingungen
koénnen einem 5Ser E-512-Komplex bzw. kiinftig einem A4er
E-516-Komplex ein 3er bzw. ter K-453-Komplex mit den
entsprechenden Transportmitteln zugeordnet werden.

Zur vollen Ausnutzung der Effektivitit des Einsatzes der
K 453 wird eine Forderkette zur Einlagerung von Hoch-
druckballen entwickelt.

3.2. Verfahren mit gestapelten Ballen

Hierbei werden die Ballen auf dem Transportmittel und im
Bergeraum oder in der Miete gestapelt. Mit der K 453 be-
stehen zur Durchfithrung dieser Technologie fir die Be-
dingungen ciniger RGW-Linder folgende wesentliche Mig-
lichkeiten:

— Die Ballen werden mit der Schurre fiir das Anhéngever-
fahren auf das angehangene Transportmittel geschoben
und dort von 2 Arbeitskriiften gestapelt.

— Die Ballen werden mit dem Ablageblech aul das Feld
abgelegt und mit dem Ballenstapelwagen aufgenommen
und zum Lager transportiert.

Bei Verwendung des Ballenstapelwagens ist die Einstellung
von Ballenldngen gréBer als 750 mm erfordertich. Einmal
gebundene Ballen sind fiir das Verfahren mit gestapelten
Ballen bedingt geeignet.

Wibrend bei dem Verfahren mit ungestapelten Ballen mit
seitlicher Schurre bzw. Ballenwerfer Traktoren ab 80 PS
(59 kW) und die Variante Zapfwellendrehzahl 1000 min™!
der K 453 erforderlich bzw. zweckmiBig sind, konnen bei
der Feldablage bereits Traktoren ab 40 PS (29 kW), die
haufig nur iber die Zapfwellendrehzahl 540 min™' verfiigen.
eingesetzt werden. Eine Ubersicht der verschiedenmen Tech-
nologien und die Zuordnung der Mechanisierungsmittel
zeigt Bild 5.
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4. Die Maschinenlinien der Heuproduktion mit der K 453

Das vom Schwadmiher E 301 gemiihte und durch den Rad-
rechwender E 247/E 249 bearbeitete und geschwadete Heu
wird durch die K 453 aufgenommen. Die Orientierung auf
den Komplexeinsatz ist auch hier zweckmiBig, wobei Kom-
plexgroBen wie bei der Strohernte nicht in jedem Falle er-
reichbar sind.

Mit dem Liifter LAV 1000-2,5° kénnen Halbheuballen einer
mittleren Feuchte von 35 Prozent bei Gras und 40 Prozeut
bei Luzerne und ciner mittleren Ballendichte von 140 kg/m?
mit Kaltluft getrocknet werden. Bei Einhaltung dieser Forde-
rungen liegt der Anteil Ballen mit Dichten iiber 160 kg/m?
bei hochstens 5 Prozent und damit im zulédssigen Be-
reich /3-. Die Herstellung dieser Ballen ist mit der K 453 im
Parallelverfahren aufgrund des hohen Strangwiderstandes in
der seitlichen Schurre nicht méglich.

Fir die Halbheuernte iiber 25 Prozent Feuchtegehalt ist die
K 453 mit Ballenwerfer einzusetzen. Fiir Diirrheu ist die
seilliche Schurre selbstverstindlich anwendbar.

5. Zusammenfassung

Ausgehend von den Forderungen der Landwirtschaft der
DDR und der RGW-Linder werden dic techbnologischen
Parameter der Hochdruckpresse K 453, ciner Neuentwicklung
des VEB Kombinat Fortschritt, dargestellt. thre Einordnung
in die Maschinenlinien fir die Strohbergung und die Heu-
produktion wird erldutert. und es werden technologische
Einsatzhinweise gegeben.
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