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1. Zielstellung

Die Zielstellung lautete, eine neue technisch-technologische
Konzeption fiir die zusitzliche Annahme an Kartoffellager-
_hdusern unter-Verwendung eines .zu entwickelnden Annah-
meférderers fiir die Direkteinlagerung in loser Schiittung zu
erarbeiten.
Mit der zusitzlichen Annahmekapazitit soll dem groBeren
Aufkommen von Kartoffeln entsprochen werden, das bei
Einfilhrung des dreireihigen Rodeladers E 684 vom VEB
Weimar-Kombinat zu erwarten ist. Neben einer moglichst
schonenden Entladung unter Verineidung von vielfachen
Relativbewegungen der Kartoffeln soll der Annahmeforderer
(AF) fiir seitlich abkippende Transportmittel geeignet sein,
ohne erhebliche BaumaBnahmen fiir Rampen, Gruben u. &.
zu erfordern. Die Losuig dieser Problematik wurde einem
Neuererkollektiv iibertragen /1/. :

2. Technisch-technologische Konzeption

Zur Festlegung des einzuschlagenden Liosungsweges war
zuerst der Standort der zusidtzlichen Annahme zu bestim-
men. Dafiir wurden die rdumlichen Verhiltnisse der haufig-
sten Tvpenprojekte von Kartoffellagerhdusern analysiert.

Aus Griinden der rdumlichen Schwierigkeiten hinsichtlich
Manévrierbarkeit von seitlich abkippenden Transportmit-
teln, der Wendemdiglichkeiten, der Probleme bei der End-
befiillung von Lagereinheilen sowie der Abfiihrung von
Beimengungen konnte der zusitzliche Anpahmeférderer

nicht mehr in den zu befiillenden Riumen oder in den

Durchfahrten aufgestellt werden, wie es bei dem Muster des
Annahme- und Reinigungsforderers vom Typ ,,Meilen in
Verbindung mit nach hinten entladenden Transportmitteln
méglich war /2/.

Deshalb wurde als Standort ein Platz auBerhalb des La-
gerhauses fesigelegt. Dafiir spricht zusitzlich das Abgaspro-
blem von Dieselmotoren in weilgebend geschlossecnen Réu-
men, Als technische Konzeption wurde ein Annahmeférderer
gewihlt, der mit einem sehr breiten, gegebenenfalls auch
mehrteiligen Forderband die Kartoffeln ohne Fallstufe von
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den Transportmitteln annimmt und querab ohne wesentliche
Relativbewegungen der folgenden Teilaufbereitung dosiert
zufithrt. Damit wurde auch eine schonende Entladung von
seitlich abkippenden Transportmitteln ohne Rampe ermog-
licht. i

Die Fragen der volligen Entladung von auf gleichem Niveau
stehenden Transportmitteln und des Geradlaufs des breiten
Forderbandes konnten letztlich erst nach der praktischen Er-
probung beantwortet werden.

Aufgrund der neuen Zielstellung war die Verwendung des
Annahme- und Reinigungsférderers ,,Meilen* oder von des-
sen Baugruppen nicht moglich. Fiir den zu entwickelnden
Annahmeférderer mufite eine grundlegend neue konstruktive
Bearbeitung erfolgen. )

3. Beschreibung

Die Annahmelinge wurde dem lingsten derzeitig in der
Landwirtschaft der DDR gebriuchlichen Seitenkipper
HW 80.11 angepaBt. Die Entladung anderer moderner, seit-
lich entleerender Transportmittel, wie Anhinger HW 60.11.
THK 5-2, des LKW W 50 LA/Z mit Zweiseitenkipppritsche
2 SK 5, oder auch nach hinten entladender Transportmittel,
wie LKW W 50 LA, Z mit Dreiseitenkipppritsche 3 SK 5, ist
moglich. ‘

Der Annahmeférderer besteht aus einem Profilrahmen, in
dem die Antriebs-, Umlenk- und Tragrollen eingesetzt sind.
Die Stirnwand an der Annabmeseite und ein Stiitzrahmen an
der Abgabeseite dienen in Verbindung mit einem Kastenpro-
filrahmen zur Stabilitit und Verwindungsfreiheit der Ma-
schine. Stirnwand und Seitenwinde aus Blech begrenzen die
Annahmemulde, an deren Boden zwei Transportbdnder von
je 3050 mm Breile nebeneinander angeordnet sind.

Der Antrieb erfolgt durch zwei Getriebemotoren. Dem An-
nahmeforderer ist ein Bandforderer nachgeordnet, der die
Kartoffeln zur UntergréBen-; Erd-- und Feinkrautabschei-
dung weitertransportiert. Die Bilder 1 und 2 zeigen den
Forderer wihrend der Arbeit. Eine Rampe wird fiir die ent-
ladenden Transportmittel nicht benétigt.

Eine Transportmdoglichkeit des Annahmefsrderers ist vorge-
sehen,

Bild {. Annahmeférderer . Arensdor(* tibernimmt die Karloffeln flie-
8end ohne Fallstufe
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Die Hauptabmessungen sind:

Liénge (in Arbeitsstellung) 7 400 mm
Breite (in Arbeitsstellung) 3240 mm
Annahmelinge (zugleich wirksame Bandbreite) 6090 mm
Ubernahmehéhe

4. Ergebnisse '

Die praktische frprobung fand in der Zeit vom 23. Septem-
ber bis 1.Oktober 1974 im 10-kt-Sektionslagerhaus Zorbig
statt. Das Bild 3 zeigt den prinzipiellen Aufbau der Ma-
schinenkette am Lagerhaus. Dem Annahmeférderer ,Arens-
dorf“ mit Bandférderer war der Steilférderer T 296 und als
UntergréBen-, Erd- und Feinkrautabscheider (UEFA) ein
Kettenfraktionierer K 746 mit Gummifingerband kombiniert
nachgeordnet.

Das einzulagernde Gut wurde dann iiber Forderbinder dem
Einlagerungsgerit in der Sektion zugefiihrt. Die UntergroBen
sind zur Erzielung eines besseren Reinheitsgrades iiber einen

Erd- und Feinkrautabscheider E 640 nochmals gereinigt

worden, Erde und Feinkraut gelangten iiber Leichtgurtférde-
rer T 260 und T 253 sowie Universalférderer T 223 und T 224
zu den Ablageplitzen.

Auf einige Besonderheiten im Aufbau soll im folgenden hin-
gewiesen werden.

Zum Beispiel konnte der Ubergang vom Bandférderer zum
Steilférderer T 296 ohne Fallstufe verwirklicht werden (Bild
4). .
Die sinnvolle Kombination von Gummifingerband und Frak-
tionierkette ergab einen hohen Nutzeffekt und erméglichte
die Einlagerung dieser nur teilaufbereiteten Kartoffeln.

Das Austragband des Einlagerungsgeriites .Marzahna* war
mit einer automatischen hydraulischen Schwenkvorrichtung
ausgeriistet. Diese von F. Schmidt, MeiBien, entwickelte ein-
fache Vorrichtung erleichtert die Bedienung und verhindert
die Bildung von Erdschiittkegeln im eingelagerten Kar-
toffelstapel. Diese Schwenkvorrichtung hat in Zérbig die
dritte Einlagerungskampagne oline Beanstandungen absol-
viert.

4.1. Leistung und Funktion .

Bezogen auf Anhiinger mit 6t Lademasse (HW 60.11) wurde
eine Entladezeit von 6,84 rhin je Anhiinger gemessen. Diese
Entladezeit ist abhdngig von der Forderleistung des Annah-
mefordereres, die, bezogen auf die Grundzeit Ty, bei kontinu-
ierlichem Betrieb mit 40,9 t/h ermittelt wurde und von der
Leistung der nachfolgenden Einlagerungstechnik, wie Tele-
skopforderer und Einlagerungsgerit, begrenzt wird.

Die Entladezeit fiir Fahrzeuge ist um die Halfte geringer,
wenn in den leeren Annahmeforderer entladen werden kann.
Bei loser Schiittung ist nach dem gegenwirtigen Erkenntnis-
stand Momententladung der Transportmittel und schonende
qualitdtserhaltende Annahme unvereinbar.

Am Annahmeférderer ,Arensdorf‘ konnten seitlich abkip-
pende Fahrzeuge villig entladen werden, ohne eine Rampe
zu verwenden. Dabei flieBen die Kartoffeln in den Forderer
ohne Fallstufe, Relativbewegungen auf dem Férderer werden
fast vollig vermieden. Die einzige Fallstufe bis zur UEFA-
Einheit war die vom Annahmeférderer zum Bandférderer
mit 300 bis 400 mm. Nachteilig ist festgestellt worden, daB,
ahnlich wie bei anderen Annahmeforderern, beim Uffnen der
Bordwinde Kartoffeln vorne und hinten auf die Fahrbahn
fallen. Hier sind noch Neuererinitiativen erforderlich,

4.2. Arbeitsqualitit

Durch die Einlagerung teilaufbereiteter Rohware soll neben
den arbeitswirtschaftlichen Vorteilen besonders eine wesent-
liche Senkung der Knollenbeschidigungen und -infektionen
erreicht werden.

Die Beschidigungsmessungen wurden mit gefirbten Kartof-
feln (Methylenblan) durchgefithrt. Die Knollen sind gleich-
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Bild 2. Mit der Annshmeldnge von rd. 6 m ist der AnnahmefSrderer
den in der Praxis vorhandenen modernen Transportmitteln an-
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Bild 3. Schematische Anordnung der Maschinenkette mit Annahmefr-
derer ,Arensdorf{* bei der Einlagerung in Zdrbig 1974;
a Annahmefdrderer, b Steilfdrderer T 296, ¢ UntergréBen-.
Erd- und Feinkrautabscheider, d Leichtgurtférderer T 260.
e Leichtgurtforderer T 253, { Erd- und Feinkrautabscheider
E 640, g Universalfdrderer T 223, h Universalforderer T 224,
i Erde und Feinkraut, k Untergro8en, | Lagerhaus

miBig auf den beladenen Transportmitteln verteilt und mit
der Ladung in den Annahmeforderer entleert worden. Am

-Steilforderer T 296 wurden die Knollen abgenommen und

auf Beschiddigungen untersucht. Dabei ist der neue Annah-
meférderer ,Arensdorf mit den herkémmlichen Annah-
meférderern T 238 und T 236 verglichen worden.

Die Ergebmnisse sind in der Tafel 1 zusammengefaBt, sie stel-
len die Zunahme der Beschddigungen durch Annahmeféorde-
rer im Rahmen des gesamten Ernte-, Transport- und Einla-
gerungsprozesses dar.

Der Beschddigungswert fiir den Annahmefsrderer ,Arens-
dorf“ von durchschnittlich 3,2 ist wesentlich geringer als
der bei den Annahmeférderern T 238 und T 236 mit durch-
schnittlich 12,1.

Bild %

Ubergang vom
Bandf8rderer zum
Steilfdrderer T 296
ohne Fallstufe
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‘Tafel 1. Ergebnisse der Beschadigungsmes-

A_n.nnhme' Art der Beschiadigungen Beschédigungs- sungen am Annahmeforderer

farderer unbeschidigt leicht mittel schwer wert! nwArensdorf“ im Vergleich mit den
Typ Masse-%, Masse-9/, Masse-%, Masse-%, Annahmeférderern T 238 und T 236
’,Arensdorf*‘ 84,2...91,6 39--.91 23..- 61 0,6---2,2 28... 3,8

T 238 46,2..-71,6 11,6...21,8 6,8...29,6 4,2...8,4 7,9.--17,3

T 236 58,8...64,7 23,6--.240 39-.-. 98 7,4-.-78 11,6 ---12,7

! Die Beschiddigungswerte beinhalten die einzelnen Beschidigungsstufen mit folgender Wertung:
leicht (Fleischwunden bis 1,7 mm tief) 0,1fach, mittel (Fleischwunden 1,7 bis 5,0 mm tief)

0,3fach, schwer (Fleischwunden iiber 5,0 mm) {,0fach

4.3. Eingelagerte Mengen und Kosten

Wiihrend der Erprobung sind insgesamt 1726t teilaufberei-
tete Rohware in drei lagerhausscktionen eingelagert worden.
Die Kosten fiir diec Annahme und Aufbereitung wurden mit
1,03 M/t kalkuliert und sind damit 1,57 M/t geringer als bei
der Standardausriistung (2,60 M/t),

x
5. Zusammenfassung

Von einem Neuererkollektiv ist ein Annahmeférderer mit der
Typenbezeichnung ,Arensdorf* cntwickelt, gebaut und er-
probt worden, der bei erheblicher Leistungsreserve die scho-
nende Annahme von seitlich entladenden Kippfahrzeugen

ermoglicht. Neben der Beschreibung werden die Ergebnisse
hinsichtlich Leistung, Funktion und Qualitit mitgeteilt.

Literatur

A/ Struck, K.-H.: Winzer, E.; Koppen, D.; Schmidt. H.: Jakel, W.:
Erarbeitung einer technisch-technologischen Konzeption fiir die zu-
sitzliche Kartoffelannahme in der ALV-Anlage Zérbig unter Ver-
wendung eines zu entwickelnden Annahme- und Reinigungsforde-
rers fiir die Direkteinlagerung in loser Schiittung (Rohwareein-

lagerung). AbschluBbericht iiber Neucrervereinbarung, Kéthen
1974.
/2/ Heimbiirge. H.: liéhere Kartoffelqualitdt durch Direkteiniagerung

und andere MaBnauhmen bei I'ransport und Umschlag. agrartechnik
23 (1973), H. 7, S. 297—300. A 9822

Konstruktion und Einsatz der automatischen Trennanlage E 691

Dozent Dr.-ing. P. Jakob, KDT, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg

Dipl.-Ing. G. Spaethe, KDT, VEB Weimar-Kombinat

1. Neuentwicklung des Maschinensystems
fiir die industriemiBige Kartoffelproduktion

Ziele bei der Entwicklung des neuen Maschinensystems fiir
die industriemifige Kartoffelproduktion waren neben der
Erhéhung der Arbeitsbreite und Arbeitsgeschwindigkeit vor
allem dic Erhéhung der Verfiigbarkeit der ecingeselzten
Maschinen sowie die Kinsparung von Arbeitskriften fiir die
erschwerte Arbeit der Handauslese der Beimengungen auf
den Erntemaschiuen im Feldeinsatz unter ungiinstigen .
Witterungseinfliissen.

Bild 1. Automatische Trennanlage L 69}
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Daraus "ableitend waren zwei Grundforderungen zu reali-
sieren: Erstens galt es, eine leistungsfithige Kartoffelernte-
maschine zu entwickeln, die zur Erziclong der geforderten
hohen Verfiigharkeit einfach und robust aufgebaut ist. Die
zweite Aufgabe bestand darin, das duBerst arheitskrilte-
aufwendige Verfahren der Handauslese der Beimengungen
aus den Kartoffeln zu automatisicren.

Die entsprechend den Grundforderungen entwickelte neue
Erntetechnik gestattet eine Verkiirzung der Kampagnedauer
und somit die Durchfiihrung der Kartoffelernte unter agro-
technisch giinstigen Erntebedingungen.

Okonowische Untersuchungen fithrten schlieBlich zu der
Entwicklungskonzeption, mit einfachen und betriebssicheren
Erntemaschinen mit Einmannbedienung (E 684 und Varian-
ten) das gesamte Rodegutl, Kartoffeln und kartoffelgrofle
Beimengungen (Steine und Kluten) aufzunchmen und an-
schlieBend die Beimengungen wmit der stationiren automati-
schen Trennanlage E 691 stationiir abzuscheiden.

Ausgehend von den bisher zum praktischen Einsatz gekom-
menen Verfahren zur Abscheidung der Beimengungen aus
den Kartoffeln und den ithnen anhaftenden Unzuldnglich-
keiten, vor allem in bezug auf die lLeitgiite und die Beein-
flussung der Kartoffeln, wurde bei dev automatischen Trenn-
anlage E 691 mit der rontgenometrischen Treunung ein
neues Wirkungsprinzip zur Anwendung gebracht, mit dem
die Agrotechnischen Forderungen erfiillt werden.

Durch dieses neue Verfahren wird ein entscheidender Schritt
zur weiteren Mechanisierung und Automatisierung der
industriemiBigen Kartoffelproduktion geleistet, wobei dessen
Leistungsfihigkeit gegeniiber der bisherigen Erntetechnik in
folgenden Kennziffern zum Ausdruck kommt:

Steigerung der Produktivitit der lebendigen
Arbeit auf

Senkung der Verfahrenskosten auf

300 Prozent
77 Prozent

Minderung der Kartoffelbeschidigungen um 40 Prozent.
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