‘Tafel 1. Ergebnisse der Beschadigungsmes-

A_n.nnhme' Art der Beschiadigungen Beschédigungs- sungen am Annahmeforderer

farderer unbeschidigt leicht mittel schwer wert! nwArensdorf“ im Vergleich mit den
Typ Masse-%, Masse-9/, Masse-%, Masse-%, Annahmeférderern T 238 und T 236
’,Arensdorf*‘ 84,2...91,6 39--.91 23..- 61 0,6---2,2 28... 3,8

T 238 46,2..-71,6 11,6...21,8 6,8...29,6 4,2...8,4 7,9.--17,3

T 236 58,8...64,7 23,6--.240 39-.-. 98 7,4-.-78 11,6 ---12,7

! Die Beschiddigungswerte beinhalten die einzelnen Beschidigungsstufen mit folgender Wertung:
leicht (Fleischwunden bis 1,7 mm tief) 0,1fach, mittel (Fleischwunden 1,7 bis 5,0 mm tief)

0,3fach, schwer (Fleischwunden iiber 5,0 mm) {,0fach

4.3. Eingelagerte Mengen und Kosten

Wiihrend der Erprobung sind insgesamt 1726t teilaufberei-
tete Rohware in drei lagerhausscktionen eingelagert worden.
Die Kosten fiir diec Annahme und Aufbereitung wurden mit
1,03 M/t kalkuliert und sind damit 1,57 M/t geringer als bei
der Standardausriistung (2,60 M/t),

x
5. Zusammenfassung

Von einem Neuererkollektiv ist ein Annahmeférderer mit der
Typenbezeichnung ,Arensdorf* cntwickelt, gebaut und er-
probt worden, der bei erheblicher Leistungsreserve die scho-
nende Annahme von seitlich entladenden Kippfahrzeugen

ermoglicht. Neben der Beschreibung werden die Ergebnisse
hinsichtlich Leistung, Funktion und Qualitit mitgeteilt.
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Konstruktion und Einsatz der automatischen Trennanlage E 691

Dozent Dr.-ing. P. Jakob, KDT, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg

Dipl.-Ing. G. Spaethe, KDT, VEB Weimar-Kombinat

1. Neuentwicklung des Maschinensystems
fiir die industriemiBige Kartoffelproduktion

Ziele bei der Entwicklung des neuen Maschinensystems fiir
die industriemifige Kartoffelproduktion waren neben der
Erhéhung der Arbeitsbreite und Arbeitsgeschwindigkeit vor
allem dic Erhéhung der Verfiigbarkeit der ecingeselzten
Maschinen sowie die Kinsparung von Arbeitskriften fiir die
erschwerte Arbeit der Handauslese der Beimengungen auf
den Erntemaschiuen im Feldeinsatz unter ungiinstigen .
Witterungseinfliissen.

Bild 1. Automatische Trennanlage L 69}
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Daraus "ableitend waren zwei Grundforderungen zu reali-
sieren: Erstens galt es, eine leistungsfithige Kartoffelernte-
maschine zu entwickeln, die zur Erziclong der geforderten
hohen Verfiigharkeit einfach und robust aufgebaut ist. Die
zweite Aufgabe bestand darin, das duBerst arheitskrilte-
aufwendige Verfahren der Handauslese der Beimengungen
aus den Kartoffeln zu automatisicren.

Die entsprechend den Grundforderungen entwickelte neue
Erntetechnik gestattet eine Verkiirzung der Kampagnedauer
und somit die Durchfiihrung der Kartoffelernte unter agro-
technisch giinstigen Erntebedingungen.

Okonowische Untersuchungen fithrten schlieBlich zu der
Entwicklungskonzeption, mit einfachen und betriebssicheren
Erntemaschinen mit Einmannbedienung (E 684 und Varian-
ten) das gesamte Rodegutl, Kartoffeln und kartoffelgrofle
Beimengungen (Steine und Kluten) aufzunchmen und an-
schlieBend die Beimengungen wmit der stationiren automati-
schen Trennanlage E 691 stationiir abzuscheiden.

Ausgehend von den bisher zum praktischen Einsatz gekom-
menen Verfahren zur Abscheidung der Beimengungen aus
den Kartoffeln und den ithnen anhaftenden Unzuldnglich-
keiten, vor allem in bezug auf die lLeitgiite und die Beein-
flussung der Kartoffeln, wurde bei dev automatischen Trenn-
anlage E 691 mit der rontgenometrischen Treunung ein
neues Wirkungsprinzip zur Anwendung gebracht, mit dem
die Agrotechnischen Forderungen erfiillt werden.

Durch dieses neue Verfahren wird ein entscheidender Schritt
zur weiteren Mechanisierung und Automatisierung der
industriemiBigen Kartoffelproduktion geleistet, wobei dessen
Leistungsfihigkeit gegeniiber der bisherigen Erntetechnik in
folgenden Kennziffern zum Ausdruck kommt:

Steigerung der Produktivitit der lebendigen
Arbeit auf

Senkung der Verfahrenskosten auf

300 Prozent
77 Prozent

Minderung der Kartoffelbeschidigungen um 40 Prozent.
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Rild 2

Automatische Trennanlage E 691/0 in Lings-
fluBanordnung; a Annahmeférderer T 236,
b Steilférderer T 296, ¢ UntergroBen-, Erd- und
Feinkrautabscheider, d automatische Trenn-
anlage E 691/0, e Kartoffelabfiihrband, { Bei-
mengungsabfithrband

Bild 3

Automatische Trennamnlage E 681/ in QuerfluB-
anordnung; a Annabmeférderer T 236, b Steil-
frderer T 296, ¢ UntergroBen-, Erd- und Fein-
krawtabscheider, d Abfiihrband fiir UbergréBen.
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Bild 4. Kartoffeldurchsatz Dy in Ty bei der auiomaliu:hen Trenn-
anlage E 691 in Abhaéngigkeit vom Beimengungsanteil (Kluten)
f, bezogen auf Kartoffeln bei einem Stiickdurchsatz von 80 St./s

2. Wichtige Merkmale der automatischen Trennanlage E 691

Die automatische Trennanlage E 691 (Bild 1) ist fir die
Abscheidung kartoffelgroBer Beimengungen (Kluten, Steine)
im stationéren Betrieb innerhalb der Aufbereitungskette des
Kartoffellagerhauses oder Sortierplatzes vorgesehen. Sie ist
z. B. nach dem Kettenfraktionierer K 716/1 (Speisekartof-
feln) oder nach dem Fraktionierer K 716/2 (Pflanzkartoffeln)
anzuordnen. Bei der Maschinenausfiihrung E 691/0 erfolgt die
Zufiihrung des Rodegutes vom Fraktionierer zur Trennanlage
in einer Forderrichtung. Bei der Ausfithrung mit Rollengang
(E 691/1) kann die Zufiihrung zur Trennanlage quer zur vor-
herigen Forderrichtung erfolgen (Bilder 2 und 3).

2.1. Technische Daten der

stationdren automatischen Trennanlage E 691

Gesamtliange
Gesamtbreite
Gesamthéhe

Ubergabehshen
Annahme

Abgabe
Masse
Betriebsdruck der Druckluftanlage

Arbeitsluftdruck

Steuerluftdruck
Druckluftverbrauch bei
100 Masseprozent

Beimengungen
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4800 mm
1400 mm
2400 mm

1820 mm
600 mm
1300 kg
4,5 bis 12 kp/cm?
(= 0,45 bis 1,2 MPa)
3,2 bis 3,5 kp/cm?
(= 0,32 bis 0,35 MPa) *
1,4 kp/em? + 109/,
(=~ 0,14 MPa)

80 mh

4

Restbeimengungen, bezogen auf
Kartoffeln, giiltig fiir Priifbedin-
gungen mit max. 50 Prozent
Beimengungen im zu trennenden
Gemenge

Leitgiite Beimengungen, giiltig fiir
Priifbedingungen mit mindestens
50 Prozent Beimengungen im zu
trennenden Gemenge
Beschidigungswert, giiltig fiir
Priifbedingungen

(Steinanteil im Gemisch

< 15 Masseprozent;
Pendelkennwert > 50;
Knollentemperatur > 12 °C)

2.3. Leistungskennwerte

Durchsatz D in T,

Durchsatz bei Zufiihrung aller
Teile von >40 mm QuadratmaB

Durchsatz bei Zufiihrung der
Fraktion mit Teilen von

30 bis 60 mm Quadratmal
Kartoffeldurchsatz

2.4. Betriebskennwerte
Betriebskennwert Kg,

. Stér- und Reparaturzeit T,

Vorbereitungs- und AbschluBzeit
Einsatz in der Kampagne

2.5. Einsatzbereich

< 0,1 Masseprozent

< 1,0 Masseprozent
(bei langovalen Kar-
toffeln kann dieser
Wert iiberschritten
werden)

< 5 Masseprozent

> 90 Masseprozent

< 0,5 Masseprozent

80 St./s

=~ 30t Rodegut/h

~ 20t Rodegut/h
entsprechend Bild 4

>0,95

=<3 min/h
< 3 min/h
> 350 h/a

Die automatische Trennanlage E 691 ist ausgelegt zum
Trennen der kartoffelgroBen Beimengungen von den Kartof-
feln fiir Rodemenge, bestehend aus Kartoffeln und

— bis 150 Masseprozent Kluten
— bis 30 Masseprozent Steinen

— max. 0,5 Masseprozent Feinerde

— max. 0,5 Masseprozent Kraut
in den GroBenbereichen

— Speisekartoffeln itber 40 mm Quadratmaf
— Pflanzkartoffeln itber 30 bis 60 mm QuadratmaB.
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Rohware (Gemenge, besteht aus Kartoffeln und
kartoffelgroen Beimengungen)

Zufthr- und
Vereinzelungseinrichtung

~

Unterscheidungs-
einrichtung

. Bid 5
Funktionelles Zusammenwirken
der Baugruppen der auto-
matischen Trennanlage E 691
entsprechend dem DurchfluB

_ des Rodegutes

__I strahlungstechnischer Teil |

l Trenneinrichtung i_
Kartoffeln Beimengungen Trenn-
(Kluten, Steine) mechanismus

2.6. Technische Forderungen fiir den Betrieb der
automatischen Trennanlage E 691

Die automatische Trennanlage E 691 ist in ihrer Lings- und
Querachse eben, auf einer festen Standfliche (z. B. Beton-
boden) aufzustellen.

Schaltschrank :
— Nennspannung 380V, 50 Hz
~— Anschluwert 3,0kW
~— Nennstrom der
Zuleitungssicherung 20 A

Drucklufterzeugung fiir zwei bis drei Anlagen E 691 in
Abhiéngigkeit vom Anfall der Beimengungen:

Kompressor AHV 1-90/125:ERG oder
Kompressor AHV 1-90/125:ERF

— Nennspannung 380 V

— Nennstrom bei 380 V 41 A

— Nennleistung 22 kW

3. Funktion der Baugruppen

Im Bild 5 ist in Blockdarstellung das funktionelle Zusam-

menwirken der Baugruppen der automatischen Trennanlage

E 691 dargestellt.

3.1. Hauptrahmen mit Unterbaugruppen

Der Hauptrahmen besteht aus Stahlleichtprofilen. Er
nimmt neben den Unterbaugruppen Wartungsbiihue,
Schacht, Hauptantrieb, Generator und Generatorantrieb
alle Hauptbaugruppen auf und gewéhrleistet ihr funktionel-
les Zusammenwirken sowie eine gute Montage und Justie-
rung. Die geometrischen Parameter sind den Typenlager-
hdusern und den Bedingungen des Transports, der Bedie-
nung und Reparatur angepalt.

Die Wartungsbiihne besteht aus einem Stahlleichtprofil-
“rahmen ‘mit Rohrgeldnder, einem Boden aus Stahldraht-
geflecht und einem Aufgang. Sie gewiihrleistet Wartungs-
arbeiten und Beobachtungen an der Empfingereinbeit, an
den Trennmechanismen, am Schacht und am Schaltschrank,
Der Schacht ist mit Gummi ausgekleidet. Er hat Prallwinde
fir die Dampfung der ausgestoBenen Beimengungen und der
von der Trennkante reflektierten Kartoffeln. Die gummierten

Trichter iibergeben den Kartoffeln- bzw. Beimengungsstrom

auf die entsprechenden Abfiihrbénder.

Der Hauptantrieb, der aus einem Getriebemotor mit Drei-
fachkettenrad besteht, treibt iiber Rollenketten, die separat
gespannt werden, das Kanalband, das Trennband und die
Biirste an.

Der Klemmpolgenerator wird durch einen Drehstrom-Kurz-
schluBlaufermotor iiber Schmalkeilriemen angetrieben.

3.2. Zufiihr- und Vereinzelungseinrichtung

Die Zufiihr- und Vereinzelungseinrichtung hat die Aufgabe,
das angelieferte Gemenge linienhaft aufzureihen und kanal-
weise sowie einschichtig abzugeben.
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Bild 6
Zufithrband der E 691,

I die Kandle auf dem Fardergurt
sind deutlich zu erkennen

v

§

Sie besteht aus einem mit 12 Kandlen versehenen Band
(PVC-Férdergurt mit aufgeschweiBten PVC-Profilen), das
iber eine Gitterwalze angetrieben und mit einer zweiten
Gitterwalze gespannt wird (Bild 6). Durch ein innen auf den
Gurt aufgeschweiBtes Keilprofil wird ein seitliches Weg-
laufen des Bandes verhindert. Zur besseren Aufreihung sind
unter dem Obergurt zwei Vibrationswalzen angebracht und
eine sich gegen den Kartoffel-Beimengungsstrom bewegende
Biirstenwalze iiber dem Kanalband angeordnet. Tragrollen
vor der Antriebswalze bewirken eine Beruhigung des Gemen-
ges vor der Abgabe in die Erkennungs- und Trennzone. Die
Tragrollenstation hebt den Untergurt an und unterstiitzt die
Wirkung des starren Untergurtreinigers.

Der Rahmen besteht aus Stahlleichtprofilen, nimmt die
oben genannten Baugruppen auf und laBt sich im Maschinen-
rahmen gut einjustieren.

3.3. Trenneinrichtung

3.3.1. Arbeitsprinzip der automatischen Trennanlage E 691

Die automatische Trennanlage E 691 zeichnet sich durch die
Reclisierung eines neuen- Wirkungsprinzjps aus. Durch das
neue Wirkungsprinzip wird eine héhere Qualititsstufe bei
der Aufbereitung der Kartoffeln erreicht.

Die Trennung der Kluten und/oder Steine bei der Kartoffel-
ernte erfordert keine Handarbeit mehr. Die unterschiedliche
Absorption von Réntgenstrahlen durch Kartoffeln, Steine
und Kluten wird bei der automatischen Trennanlage E 691
fiir die Automatisierung des Prozesses genutzt. Das Rodegut

. wird von einem Kanalband in freiem Fall den gerichteten

Rontgenstrahlen zugefiihrt. Die unterschiedliche Strahlungs-
intensitdt nach der Durchstrahlung wird gemessen, elektro-
nisch ausgewertet und zur Auslésung von Schaltungen des
Trennmechanismus genutzt (Bild 7).

Die Trennmechanismen stoBen Kluten und Steine aus der
Flugbahn iiber eine Trennkante. Kartoffeln einerseits und
kartoffelgroBe Beimengungen (Kluten, Steine) sowie noch
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vorhandene Feinerde und Feinkraut andererseits- werden
getrenni abgefiihrt. :

3.3.2. Unterscheidungseinrichtung

Die Unterscheidungseinrichtung besteht aus Rontgengenera-
tor und Empfingerkasten, in dem 12 Empféngereinheiten
untergebracht sind. Beide Baugruppen sind wegen der geo-
metrischen Zuordnung auf einem gemeinsamen Rahmen,
dem Oberrahmen der Trenneinrichtung, montiert. Damit
wird gewiihrleistet, daB die vom Tubus gebildeten 12 Strah-
lenbiinde] auf die zugeordneten Eintrittsoffnungen des
Empfingerkastens treffen.

3.3.3. Trennmechanismus

Der Trennmechanismus besteht aus einem zweiseitig ge-
steuerten pneumatischen Arbeitszylinder (PlattenstoBelaus-
werfer) und einerelektropneumatischen Ansteuerung (Bild 8).
Der PlattenstéBelauswerfer ist ein pneumatischer Schnell-
arbeitszylinder, béi dem die Kolbenstange aufgrund ihrer
Bewegungsenergie und ihrer Gestaltung zum aktiven Aus-
lenken der Beimengungen aus ihrer Flugbahn dient.

Die Ansteuerung des Trennmechanismus setzt sich aus einer
elektropneumatischen Signalwandlung, einer Signalverstir-
kung und einem Stell- und Steuerteil zusammen. Die Signal-
verarbeitung wird mit dem DRELOBA-System auf Normal-
druckbasis realisiert. Bei der konstruktiven Gestaltyng
wurde besonderer Wert auf eine betriebssichere und service-
freundliche Ausfiihrung der Bauelemente und deren Anord-
nung innerhalb der Signalverarbeitung gelegt. Aus diesem
Grund wurde das Prinzip der Unterplattenmontage ver-
wirklicht. Dieses erméglicht eine relativ geschlossene Gestal-
tung, die den Einsatzbedingungen (Staub, Schmutz) gut
gerecht wird. Die Signalwandlung von einem elektrischen
Eingangssignal auf ein pneumatisches Ausgangssignal erfolgt
durch EP-Wandler.

Eine schnelle Austauschbarkeit des Trennmeehanismus ist
durch das Vorhandensein von nur einer Schraubverbindung
bzw. einer Steckverbindung fiir den elektrischen Anschluf3
gewihrleistet.

4. Technologische Bedingungen
4.1. Anwendertechnologie

-In der Anwendertechnologie (Arbeitsverfahren und -tech-
niken) ist die E 691 wie folgt eingeordnet:

— Krautschlagen (E 619), Roden und Verladen der Kartof-
feln und Beimengungen durch Rodelader (E 684) auf
neben der Erntemaschine fahrende Transportmittel

— Transport zu den Lager- und Aufbereitungsanlagen oder
Sortierplatzen

— Abladen des gerodeten Gemenges in den Annahmefor-
derer (T 236)

— kontinuierliche und dosierte Ubergabe des Gemenges aus
dem Annahmeférderer an den Erd- und Feinkrautab-
scheider

— Ubergabe des um lose Erde und Feinkraut verminderten

Gemenges aus dem Erd- und Feinkrautabscheider an den

Fraktionierer (K 746) entsprechend den je nach dem

Gebrauchswert der Kartoffeln abgestimmten GréBen-

bereichen nach TGL 7776 bzw. TGL 7777 fiir Speise- und
Pflanzkartoffeln
— Ubergabe der dem Gebrauchswert entsprechenden Frak-
tion des Restgemenges an die E 691, in der diese Fraktion
in einen Beimengungsstrom und einen Kartoffelstrom
getrennt wird und diese Strome an getrennte Folge-
Férdereinrichtungen iibergeben werden, die
. die Kartoffeln entweder direkt der Einlagerung oder
den Transportmitteln (oder -behéiltern) und

. die Beimengungen entweder direkt Transportmitteln
oder Zwischenlagern zufithren (von denen sie spiter
entfernt werden).
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Bild 7. Funktionsprinzip der automatischen Trennanlage; .
A Unterscheidungseinrichtung, B Trennmechanismus; a kanal-
weise Zufiihrung von Kartoffeln und Beimengungen, b Strah-
lungsquelle (Réntgenréhre), c¢ Strahlungsempfidnger (Signal-
gewinnung und -verarbeitung), d Druckluftbehiilter, e elektro-
pneumatische Ansteuerung, f StéBelauswerfer, g Kartoffeln,
h Beimengungen

4.2. Einordnung der E 691 in die Aufbereitungskette

Die Aufstellung der E 691 erfolgt durch direkte Einordnung
hinter dem Fraktionierer (GeradfluB) oder im rechten Win-
kel zu einem Verteilerband (QuerfluB).

Die direkte Einordnung nach dem Fraktionierer ist die
giinstigste Losung beim Einsatz einer E 691 und bei der-
Rekonstruktion der Mehrzahl der vorhandenen Aufberei-
tungs- und Lageranlagen in der DDR. Wird die Kapazitit
von mehr als zwei E 691 je Einsatzort benétigt, so iiberwie-
gen die Vorteile der Aufstellung nach einem Verteilerband.
Esentsteht dadurch eine selbstandige technologische Einheit
fiir die Trennung der Kartoffeln von den Beimengungen aus
dem Marktwarestrom.

5. Organisatorische Vorbereitung des Einsatzes
der automatischen Trennanlage E 691

Die Erzielung optimaler Qualitéts- und Leistungsergebnisse
beim Einsatz der hochproduktiven automatischen Trenn-
anlage E 691 ist neben ihrer konstruktiven Auslegung, der
richtigen Einstellung und der Qualifikation des Bedien-
personals vor allem eine Frage der optimalen Organisation
beim Einsatz aller Maschinen des Maschinensystems Kartof-
felproduktion.

Optimale Leistungsergebnisse der gesamten Maschinenkette
zur Kartoffelproduktion sind in erster Linie abhingig von
der richtigen Abstimmung des Leistungsvermogens des
Rodeladers E 684 und der automatischen Trennanlage E 691,
wobei davon auszugehen ist, daB die iibrigen Maschinen nicht
durchsatzbegrenzend sind.

Fiir den optimalen Einsatz der hochproduktiven Maschinen
ist vor Beginn der Ernte eine exakte Einsatzplanung erfor-
derlich, wobei solche Eingangswerte, wie z. B. Hektarertrag,
Kartoffelanbaufliche, GréBenzusammensetzung und Bei-
mengungsgehalt der Kartoffeln in Abhingigkeit von der
Bodenart bekannt sein miissen.

Bild 8. Trennmechanismus
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Bild 9. Servicegerdt zur automatischen Trennanlgge E 691

6. Hinweise zur Gewiihrleistung der Einsatzbereitschaft
der E 691

Grundvoraussetzung fiir den Einsatz der E 691 ist wie bei
allen hochproduktiven modernen Landmaschinen eine
griindlicbe Schulung des Bedien- und Servicepersonals.

Zur Uberwachung der ordnungsgemiBen Funktion der
Anlage sind entsprechende Kontrolleinrichtungen vorhan-
den. Dazu gehéren insbesondere die Strahlungswarnlampe,
die Lampe zur Anzeige des Betriebszustands und die Lade-
kontrollampe.

Bei Abweichungen vom Normalzustand sind entsprechend
dem in der Bedienungsanweisung enthaltenen Fehlersuch-
programm sofort die Ursachen festzustellen und zu beheben.

Die Funktion der Trennanlage kann vom Servicepersonal
mit einem leicht zu handhabenden Service-Gerit fiberwacht
werden (Bild 9).

Der servicefreundliche Aufbau der Trennanlage gewihrleistet
durch Austauschbaugruppen bei Stérungen minimale Aus-’
fallzeiten. Durch entsprechende Schulung und genaues
Studium der Bedienanweisung ist das Bedienpersonal in der
Lage, durch ordnungsgemiBe Wartung und Pflege die hohe
Verfiigbarkeit der E 691 zu sichern und durch die richtige
Einstellung der Anlage (z. B. Schwellenwertschalter) ent-
sprechend dem Zustand des zu verarbeitenden Rodegutes
optimale Qualitéts- und Leistungsergebnisse zu gewéhr-
leisten. ) ‘

7. Zusammenfassung

Mit der automatischen Trennanlage E 691 swird durch Reali-
sierung eines neuen Wirkungsprinzips eine wesentliehe
Leistungs- und Qualititssteigerung erzielt.

Die E 691 erméglicht die Einfiihrung eines neuen Verfahrens
zur Kartoffelernte, das gekennzeichnet ist durch eine erheb-
liche Steigerung der Arbeitsproduktivitat, Senkung der
Verfahrenskosten und Minderung der Kartoffelbeschidi-
gungen. .

Der optimale Einsatz der E 691 ist abhiéngig von solchen
Hauptfaktoren, wie der optimalen Einordnung in~die Auf-
bereitungskette, der richtigen Einstellung und der Qualifi-
kation des Bedienpersonals und von der optimalen Organi-
sation des Einsatzes aller Maschinen des Maschinensystems.
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Rationcllsierungé-,und RekonstruktionsmafBnahmen
in der ZBE Speisekartoffel-ALV-Anlage Weidensdorf

Dipl.-Landw. A. Kern, KDT / Staatl. gepr. Landw. T. Pohlers, KDY, ZBE Speisekartoffel- ALV-AnIu/go Weidensdorf

Produktionsgrundlagen der ZBE

Aus 13 LPG haben sich 1 LPG Pflanzenproduktion und 2
Kooperative Abteilungen Pflanzenproduktion herausgebildet,
die 1900 ha Kartoffelanbauflache bewirtschaften. Das staatli-
che Aufkommen an Speisekartoffeln betrigt 21 000t. Die
ZBE Weidensdorf (10-kt-Anlage) ist ein juristisch selbstindi-
ger Betriebe mit eigenen Fonds und wurde im Jahr 1972
fertiggestellt. Geleitet wird die ZBE von der Bevollmich-
tigtenversammlung mit ihrem Vorstand und dem Leiter der
ZBE. Die ZBE arbeitet seit dem 1.Februar 1973 auf der
Grundlage des Rahmenkollektivvertrages fiir kooperative
Einrichtungen und mit einem Betriebskollektivvertrag. 138
Beschiiftigte, Genossenschaftsbauern sowie Werktitige, ha-
ben ein stindiges Arbeitsverhéltnis, dem entweder ein Ar-
beitsvertrag entsprechend dem Gesetzbuch der Arbeit oder
ein Delegierungsvertrag zugrunde liegt. Die Entwicklung der
wichtigsten Produktionsleistungen von 1971 bis 1974 ist in
Tafel 1 dargestellt. Entsprechend dem Versorgungsbedarf
wurden dem Handel auch 50-kg-Gebinde sowie lose Spei-
sekartoffeln zur Verfiigung gestellt.

Aus der Tatsache, daB sich der laufende Bezug von 5-kg-
Abpackungen sowie von geschilten und geputzten Spei-
sekartoffeln standig erhéht und die Komplexitit der Ernte,
des Transports, der Annahme, Lagerung und Vermarktung
gesichert werden muB,’ leitete sich die Notwendigkeit von
RationalisierungsmaBnahmen ab.

Aufgaben zur Rationalisierung und ihre Losung

Ausgehend von den Erfahrungen der Produktionsjahre 1972
und 1973 sowie der Ernte 1974 stellten die Neuerer des Be-
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triebs in Zusammenarbeit mit dem Ingenieurbiiro fiir Lager-
wirtschaft OGS Gro8 Liisewitz eine Rationalisierungskonzep-
tion fiir die Jahre 1973 und 1974 auf und berieten diese mit
den Kollektiven. In diesem Zeitraum wurden folgende Auf-
gaben konzipiert und realisiert:

— Fallhohenverminderung

Um die mechanischen Beschddigungen der Kartoffeln im
Annahme-, Lager- und Vermarktungstrakt zu vermindern,
wurden simtliche Ubergabestellen, die hoher als 30 cm
waren, durch abgepolsterte Rutschen iiberbriickt. Die Wirk-
samkeit dieser MaBnahme konnte durch Lagergutachten (10
bis 15 je Schicbt) nachgewiesen werden.

~ Probenahmebiihne

Uber den Erdabscbeidern im Annahmetrakt wurde eine all-
seitig geschlossene Probenahmebiihne fiir die Gutachter er-
richtet. Uber einen Aufzug werden die Proben an der Uber-
gabestelle zwischen Annahme- und Steilférderer objektiv
entnommen und zur Sortier- und Qualititspriifung auf die
Bithne geférdert. Durch diese Einrichtung ist es 2 Gutach-
tern mdéglich, fiir jeweils 10t Rohware eine Sortierpriifung
und fiir jeweils 50 t eine Miéngelprifung durchzufithren. Der
Nutzen besteht in einer wesentlichen Verbesserung der Ar-
beitsbedingungen fiir die Gutachter und 'in einer objektiven
Qualititsbestimmung, die Grundlage der Abrechnung mit
den Betrieben der Pflan‘_ienproduktion ist.

— Hydraulikantrieb des T 238

Der Hydraulikantrieb der Annahmeférderer T 238 war eine
absolute Schwachstelle des Annahmetraktes. Ein Neuererkol-
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