Prifréiume fUr die Landtechnik

Dipl.-Ing. E. Zimmer, KDT / Dipl.-Ing. M. Wiistefeld, Ing.-Biiro fiir Vorbeugende Instandhaltung Dresden

v

Eine neue Qualitéit bei der Intensivierung der Produktion
erfordert auch eine neue Qualitdt bei der Intensivierung der
vorbeugenden Instandhaltung. Mit dem Ubergang zur
-stationdren Uberpriifung landtechnischer Arbeitsmittel
werden Voraussetzungen dafiir geschaffen. )

Um die Moglichkeiten der stationiren Uberpriifung kurz-
fristig und allseitig zu nutzen, miissen in starkem MaSe vor-
handene Gebdude zur Einrichtung von Priifstandplitzen

*  -oder Priifriumen herangezogen werden.

Nachdem in /1/ die grundlegenden technologischen Méglich-
keiten zur stationiren Uberpriifung landtechnischer Arbeits-
‘mittel'untersucht wurden, sollen in diesem Beitrag Hinweise
ftir eine zweckmaiBige praktische Realisierung, unter beson-
derer Beriicksichtigung der Nutzung vorhandener Bau-
substanz, gegeben werden.

1. All.gemeiné Forderungen an Prifréume

Unabhiéngig von 'der Zahl der Standplitze und von deren
Apordnung haben Priifriume fiir Kraftfahrzeuge und selbst-
. fahrende Arbeitsmaschinen der Landtechnik bestimmte
Forderungen zu erfiillen. Die nachfolgend genannten Forde-
rungen sind dabei als Mindestforderungen zu betrachten:

— Abmessungen des Raumes (nach TGL 10 724)

e Linge 12 000 mm
o Breite 6 000 mm
e Hohe 5 000 mm

- — Abmessungen der Tore (nach TGL 10 730)
e Fahrzeugbreite 4 600 mm = Mindestraumbreite
(mindestens jedoch 3200 mm)
e Fahrzeughéhe. 4 200 mm = Mindestraumhé&he
(mindestens jedoch 3600 mm)
e empfohlene Torabmessungen 4200 mm X 4200 mm
e empfohlene Torart: Schiebefalttore, wirmegedammt

— Abstéinde zwischen Kfz sowie zwischen Kfz wund

Gebiiudeteilen (nach TGL 10 730)
Abstand zwischen .
e nebeneinander aufgestellten Kfz 1500 mm
e hintereingnder aufgestellten Kfz 1000 mm
e Kfz und Wand oder technologischer

Ausriistung 1200 mm
e Kfz und Stiitzen oder Pfeilern 700 mm
e Kfz und gegeniiber dem Stand

angeordnetem AuBentor 1500 mm

— Raumbeleuchtung (nach TGL 200-0617 Bl. 7)
e gesamter Priifraum 500 1x .
@ Arbeitsplitze 1000 Ix
— Heizung
e Raumtemperatur 18 °C
e’ Oberflichentemperatur der Heizkérper max. 110 °C
(TGL 10 730)
O\Warmebedarfsenmttlung nach TGL 112-0319
— Liiftung (nach TGL 10 729 Bl. 2).
zulassige CO-Konzentration 0,000045 m3/m3 Luft bzw.
54 mg/m3 Luft
@ 6facher Luftwechsel je Stunde
— Larm (nach TGL 10 687)
e zulidssiges Maximum des Schalldmckpege)s bel
ununterbrochener Liarmeinwirkung und mehr
. als 5 Stunden je Arbeitsschicht
— Arbeitsgrube (nach TGL 7461)
o Linge der Arbeitsgrube — Fahrzeuglange + 1500 mm
(z. B. fiir W 50 LA/K ergibt sich eine Grubenliinge von
6500 mm + 1500 mm = 8000 mm)
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— Elektroanschlu8 (je Standplatz)
e Wechselstrom 220 V/380 V/25 A (40 A)
e 3 Steckdosen 220 V
e 1, Steckdose 380 V/25 A (40 A)
— Druckluftanschlul
" e 2 Anschliisse (Druckluftdoppe]abspen‘hahn)
p = 8kp/cm? 2

' Bei der Einrichtung von Priifrdumen sind die bautechnischen

und brandschutztechnischen Forderungen der TGL 10 730~
— Instandhaltungsanlagen fiir Kraftfahrzeuge — einzu-
halten. :

2. Systematisierung miiglichér Pritfraumvarianten -
und Auswahl einer zweckmiifligen L3sung

Um Priifstandplatze sowohl in unterschiedlichen Altbauten
als auch in Neubauten einrichten zu kénnen und um den
genannten Forderungen gerecht zu werden, ist es notwendig,
die Projektierung nach einem Baukastensystem vorzuneh-
men. Die Priifstandpldtze sind als Bausteine des Systéms
zu entwickeln,

Die Grundlage des Baukastensystems bildet ein Prifraum
- (12 m X6 m) mit einem Standplatz. Fir die Gestaltung
dieses Standplatzes sind 2 Varianten moglich (Bild 1):

(Ein- und Ausfahrt durch ein Tor)

(Ein- und Ausfahrt durch geson-
derte Tore) -

— Boxenvariante
— Durchfahrtsvariante

¢ Diese beiden Varianten sind die Grundbausteine des Bau-

kastensystems. Sie konnen zu unterschiedlichen Boxen- bzw.
Durchfahrtsvarianten zusammengesetzt oder auch mitein-
ander kombiniert werden. Durch die unterschiedliche

.. " Zuordnung einzelner Bausteine zueinander und die verschie-
denartige Anordnung von Toren und Winden ist eine Viel-

zahl von Varianten, die im Bild 1 nur angedeutet werden
kann, méglich. B

Im Ergebnis eines technologischen Variantenvergleichs
wurde unter Beriicksichtigung praktischer Erfordernisse und
Moglichkeiten der im Bild 2 dargestellte Priifraum als eine
Vorzugsvariante ermittelt.

3. Darstellung eines Priifraums

" Der im Bild 2 dargestellte Priifraum ist fiir die Durchfiihrung
stationirer Uberpriifungen von Traktoren und LKW vor-
gesehen, kann aber auch zur Uberpriifung anderer mobiler
Arbeitsmaschinen genutzt werden. Er erfordert eine Grund-
fliche von 12 m X 12 m,

Ist eine derartige Grundfliche im Betrieb nicht vorhanden,
dann kdnnen die im Bild 2 paralle] angeordneten Standplitze
auch tandemartig, d. h. hintereinander angeordnet werden.
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Bild 2. Prifraum. mit zwei parallelen Standplétzen; a Werkbank,
b Waschtisch, ¢ Mefitisch, d Priifgerite- und Werkzeugschrank,
e Ersatzteilregal f Millltonne, g Feuerlscher, h Putzwolle-
behdlter, i Sandkiste, k Steckdosen 220V, 1/Steckdose 380 V/
25 A, m-Druckluftanschluf

Die erforderlichen Grundflichenabmessungen betragen dann
24 m X 6 m. Bei der tandemartigen Anordnung muB beachtet
werden, daB jeder Standplatz gesondert befahren werden
kann. :

3.1. Aufbau
Die Prifobjekte werden auf 2 parallel angeordneten Stand-

platzen aufgestellt. Fiir Prifarbeiten an LKW und Ladern -
hat sich eine Arbeitsgrube als zweckmiBig erwiesen. Aus .

diesem Grund sollte wenigstens einer der beiden Standplitze

mit einer Arbeitsgrube versehen werden. Zum Heben der -

Fahrzeuge iiber der Arbeitsgrube ist der fahrbare mecha-
nische Einspindel-Grubenheber GW 7 (max. Tragkraft
7000 kp) einsetzbar. Werkbanke, Me8tische und Teilewasch-
tisch wurden- zentral zwischen beiden Standplitzen bzw. an
der Stirnseite des Raumes angeordnet. An der Stirnseite
befinden sich auBerdem ein Handlager fiir hdaufig benétigte
Ersatzteile und ein Priifgeriite- und Werkzeugschrank.

Durch eine entsprechende Anordnung der Priifobjekte und
der Ausriistung (Bild 2) kann die Arbeit so organisiert wer-
den, daB ihr gré8ter Teil in der Raummitte zwischen den
beiden Standplitzen und an der Stirnseite des Raumes
anfillt. Werden die MeBtische mit den Priifgerdten in der
Raummitte aufgestellt, so kénnen sie ohne groBen Transport-
aufwand fiir beide Standplatze genutzt werden.

Damit wird gegeniiber der Einrichtung eines einzelnen
Standplatzes Arbeits- und Aufstellfliche gewonnen. Die
Seitenwiinde bleiben weitgehend frei und die nach TGL 10730
geforderten Abstinde zwischen den Fahrzeugen und den
Winden oder der technologischen Ausriistung kénnen ein-
gehalten werden. Fiir das Priifpersonal ergeben sich minimale
Arbeitswege. Die Versorgung der Standplitze mit Elektro-
energie und Druckluft erfolgt iiber die an der Wand instal-
lierten Anschlufistellen. Bei der Einrichtung von Neubauten
ist dariiber hinaus eine zentrale, in der Raummitte instal-
lierte AnschluBstelle fiir Elektroenergie und fiir Druckluft
sinnvoll.

Um die vorrangig in der Raummitte anfallenden Arbeiten
nicht durch die Schlauchleitungen der Abgasabsaugung zu
storen, ist es vorteilhaft, die Schliuche von den Auspuff-
anlagen an die Seitenwinde zu fiihren. An den Seitenwinden
wird jeweils ein 3 bis 4 m langer schwenkbarer Tréger oder
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Ausleger angebracht, an dem der flexible Schlauch befestigt
ist, Dieser Ausleger wird so zwischen Tor und Stirnwand
montier, daB der erforderliche Bereich miihelos iiber-
strichen, d. h., der Schlauch sowohl auf vordere als auch auf
hintere Auspuffanlagen gesteckt werden kann,

Die Beleuchtung des Priifraumes wird mit Leuchtbéndern
ither den Standplitzen sowie einer- individuellen Arbeits-
platzbeleuchtung realisiert.

Zur Beheizung ist zweckmiBigerweise eine Warmwassee-
heizung einzusetzen. .

Bei der Nutzung vorhandener Bausubstanz sind hinsichtlich
der Lage der Fenster (Tageslichteinfall) und der Tore sehr
unterschiedliche Bedingungen vorhanden. Die hier fest-
gelegte Anordnung der Ausriistungsgegenstinde und der
AnschluBstellen fiir die Energiezufuhr ist deshalb als Vor-
schlag zu betrachten. Vom Anwender ist dieser Vorschlag
entsprechend seinen spezifischen Gegebenheiten anzuglei-

" chen.

3.2. Ausrilstung

Fiir alle Prifraumvarianten wird prinzipiell die gleiche Aus-
riistung bendtigt. Die erforderliche Zahl der Ausriistungs- -
gegenstéinde ist jedoch abhiingig von der gewdhlten bau-
technischen und technologischen Variante,

Der Vorteil des im Bild 2 dargestellten Priifraums besteht
u. a. darin, daB die Priifgerate wie auch weitere Ausriistungs-
gegenstinde fiir beide Standplitze genutzt werden kémnen”
und damit nur einmal vorhanden sein miissen. Neben der
Hauptausriistung (Bild 2) ist der Priifraum auszustatten mit

— Behilter fiir Altol sowie fiir alle Sorten Nachfiillsl
— Behilter fiir destilliertes Wasser

— Olfangbleche

— Wandbrett fiir Dichtungen

— Behiilter oder Schieberschrinkchen fiir Normteile
— Sanititskasten.

Zur Realisierung der Priifaufgaben ist fir den Priifraurh
folgende priiftechnische Hauptausriistung vorzusehen:

1 Diiseneinstellgerdt K 403.5 komplett.

1 Kompressionsdruckschreiber oder -manometer

1 DurchblasemengenmeBgerit

1 Einspritzpumpendruck priifer

1 RauchdichtemeBgerat RDM-4

1 Hydraulikpriifgerat HP ‘80/160

2 elektronische Drehzahlmesser ED 5/2000
oder Handtachometer -

1 Bremsverzégerungsschreiber BVS-1

1 Gerit zum Messen der Einstellwinkel der Vorderrider ;
A 03.07 oder Universal-SpurmeBgerit ‘

i1 Kfz-Elektropriifkoffer PK 11/69 oder Autotest 7 B

1 Oscilloscop EO 201 oder EO 174 A

1 Scheinwerfereinstellgerit Novator 66

1 Anhiéngerpriifgerit APG 69

i Priif- und AnlaBwagen oder Lade- und Starterkarre
Herkules-0

Neben dieser Hauptausriistung werden analog zum mobilen

Priifdienst einige kleinere Priifgerite wie Manometer,

Kapillarréhrchen u. &. benétigt.

Als’ Grundausriistung mit Werkzeugen kann empfohlen

werden: .

3 Werkzeugkisten Nr. 258 fiir Kfz-Schlosser und
Montagearbeiter mit 139 Werkzeugen oder

3 fahrbare Werkzeug- und Montagewagen MVA 1

Wird ein Priifraum véllig neu eingerichtet und kau. hin-
sichtlich der Ausriistung nicht auf vorhandene Gerdte und
Einrichtungen zuriickgegriffen werden, dann kann das vom
KfL Vogtland entwickelte System von Einheitsmébeln
genutzt werden /2/. Zur Einrichtung eines Priifraums mit
2 Standpldatzen und einem Arbeitskriftebesatz von 3 AK
werden benétigt:
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3 Werkzeugeinheiten

EMW 2-G
1 Priifeinheit 1 EMM 2-Pr 1 -
1 Priifeinheit 2 EMM 2-Pr 2
1 Diagnoseeinheit 1EMM2-D 1
1 Diagnoseeinheit 2 EMM 2-D 2
1 Diagnoseeinheit 3EMM2-D 3

Diese Einheiten bestehen aus 2teiligen Werkbiénken, die
aufler der Werkzeugeinheit mit 4 schwenkbaren Ridern ver-
sehen sind, so daB sie direkt an das Priifobjekt bewegt wer-
den konnen. Jede Einheit ist fiir einen speziellen Aufgaben-
komplex ausgeriistet, z. B. die Diagnoseeinheit 3 EMM 2-D 3
fir die Uberpriifung der Einspritzanlage.

Die auBler den Werkzeugen, Priifgerdten und den zugehérigen
Behiltnissen erforderlichen Ausriistungen sind gesondert zu
bestellen bzw. zu beschaffen.

3.3. Arbeitsorganisation, Arbeitskrifte, Qualifikation

Die Arbeit in einem Priifraum mit 2 parallelen Standpldtzen
ist am giinstigsten nach dem stationiren FlieBverfahren zu
organisieren. Dabei bleiben die Maschinen wiihrend der
gesamten Uberpriifung auf ein und demselhen Standplatz.
Die Arbeitskrifte dagegen wechseln nach Beendigung ihrer
Priifarbeiten an einer Maschine die Standpldtze. Damit wird
eine hohe Spezialisierung der Arbeitskrifte erreicht und die
Grundlage fiir eine rationelle, qualitativ hochwertige Arbeit
__geschaffen.
- Tafel 1 gibt einen Uberblick iiber den erforderlichen AK-
Besatz, die spezifischen Priifaufgaben und die notwendige
Quahflkatlon der Arbeitskrifte.
Die in der Tafel 1 nicht enthaltenen Prufaufgaben, wie
_Vorderachse, Getriebe usw., miissen der Technologie ent-
sprechend den einzelnen Arbeitskriiften zugeordnet werden.
Eine Arbeitskraft wird zusiitzlich zu der speziellen Priif-
aufgabe als Springer bei den Priifarbeiten eingesetzt, bei
denen 2 Arbeitskréifte erforderlich sind.
Als Leiter einer derartigen stationiren Priifeinrichtung ist
ein Ingenieur mit einer Kfz-technischen oder artverwandten
Ausbildung einzusetzen:

. 34. Technologische Kennwerte

Unter Beriicksichtigung praktischer Gegebenheiten und
praktischer Erfahrungen mit stationéren Priifeinrichtungen

Tafel 1. AK-Bedarf und Qualifikation der AK fiir einen Priifraum mit

2 Standplitzen

AK-Besatz bei Priifaufgabe Qualifikation

i Schicht 2 Schichten
] 2 Motor, Einspritz- Priifmeister oder :
und Verbrennungs-  -ingenieur mit Zusatz-
system ausbildung fiir Motor
und Einspritzaniage
1 2 Hydraulik, Prilfschlosser mit
Bremsanlage Zusatzausbildung fiir
Hydraulik- und
Bremsanlagen
1 2 Kfz-Elektrik Kfz-Elektriker oder

Priifschlosser mit
Zusatzausbildung
fiir Kfz-Elektrik

Tafel 2. Technologische Kennwerte von Prifraumvarianten

wurden fir mehrere Priifraumvartanten technologische
Kennwerte ermittelt. In Tafel 2 sind diese Kennwerte aus-
zugsweise wiedergegeben..

Bei der Ermittlung dieser Kennwerte wurde von folgenden
Bedingungen ausgegangen:

— durchschnittlicher Arbeitszeitaufwand je Hauptiiber-
priifung 6 h

— 2 Hauptiiberpriifungen je Maschine und Jahr

— 255 Arbeitstage je Jahr

— die zur Uberprifung angelieferte Maschine wird am
gleichen Tag wieder ausgeliefert

. tisqys
— Ausnutzungsbeiwerta =904 2 Prozent [ a = _HO'TM
tmax

tyo effektiv notwendlge Zeit fiir eine Hauptiiberprii-
fung (HU) in h

tmax max. zur Verfiigung stehende ?Arbeitszeit in h

m Anzahl der HU je Tag

n Anzahl der AK

Der Ausnutzungsbeiwert a sagt aus, inwieweit die maximal
zur Verfiigung stehende Arbeitszeit zur Durchfiithrung von
Priifarbeiten genutzt werden kann.

Eine gute Ausnutzung der Arbeitszeit fiir Priifarbeiten Legt
vor, wenn a bei 90 4 2 Prozent liegt. Es muB beachtet wer-
den, daB die obere Grenze nicht iiberschritten wird, damit

" wenigstens 8 Prozent der Arbeitszeit fiir persénliche Bediirf-

nisse und kleine Instandsetzungsarbeiten verfiigbar sind.

Die in der Tafel 2 ermittelten Kennwerte wurden auf der
Grundlage von Durchschnittswerten berechnet. Sie dienen
der Ermittlung der GroéBenordnung. Fiir eine exakte
Betriehsplanung miissen diese Kennwerte unter Beriick-
sichtigung der spezifischen Bedingungen des jeweiligen .
Einzugsbereichs neu ermittelt werden.

Die Bewertung der verschiedenen Varianten wurde mit Hilfe

der sogenannten ,,Z15-Erfolgsspinne‘‘ (Bild 3) vorgenommen.
Basis dieser Erfolgsspinpe ist ein Polardiagramm /3/. Das
Polardiagramm ist zur quantitativen Leistungsbewertung
von Vergleichsobjekten geeignet.

Im Bild 3 werden die Varianten bei zweischichtiger Ausla-
stung dargestellt. Da die Wertigkeit der Polarkoordinaten
von innen nach auBen zunimmt, ergibt sich fiir die optimale

. Variante die groBte Flache innerhalb des Kreises.

Von den untersuchten Varianten liefert die Priifraumvariante
mit 2 Standplitzen und 3 Arbeitskriiften ein Optimum. Da
diese Variante an die Gebéiude keine besonderen Forderun-
gen stellt und von den betrachteten Varianten die maximal
mogliche Zahl von Hauptiiberpriifungen je Arbeitskraft und
Jahr ermdéglicht, wird sie zur kurzfristigen Realisierung sta-
tioniirer Priifeinrichtungen als zweckmiBigste Variante vor-
geschlagen.

Ist diese Variante in einigen KfL aus Kapazitits- oder ande-

ren Griinden nicht zu verwirklichen, so enthilt Tafel 2 Hin-
weise fiir weitere giinstige Realisierungsmdoglichkeiten.

Anzahl der Standplitze 1
Anzahl der Schichten 1
Anzahl der AK 2
Grund{liche m? 72
Arbeits- und Aufstellfliiche m? 53,25

- Arbeits- u. Aufstellfliche je AK m?/AK © 26,68
Anzahl der HU am Tag St./Tag 2 5

. Anzahl der HU im Jabr St./Jahr - 510 1275

Einzugsbereicb © St 255 637,5
Ansnutzungsbeiwert ) % 69 86
Durchlaufzeit h 4,4
Anzahl der mdglichen HU je AK
und Jahr St./AK. Jahr 255 319

1 2 1 2 1 2 1 2
6 4 8 5 10 6 12
144 144 216 216
112,50 112,50 159,75 159,75
37,50 28,12 34,95 26,62

4, 8 5 10 6 13 8 16
1020 ' 2040 1275 2550 1530 3315 2040 4080

510 1020 637,5 1275 765 1657,5 1020 2040
91,5 91,5 86 86 82 89 91 91
4,4 4,4 3,5 3.5 4,4 4,05 3,28 3,28

340 340 319 319 306 332 340 340
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Bild 3. Vergleich von Priifraumvarianten bei zweischichtiger Ausla:
stung; a Gesamtfliche in m3?, b Durchlaufzeit in h, ¢ mdgliche
Anzahl von HU je AK und Jahr, d mdglicher Einzugsbereich,
ausgedriickt in Anzahl mdglicher HU, e Anzahl der AK, f Ar-
beits- und Aufstellfliche je AK in m?/AK

2 Standpldtze (3 AK/Schicht)

—.—:— 2 Standplatze (4 AK/Schicht)

— — — 3 Standplatze (5 AK/Schicht)

——

4. Betreuungsbereich und Standort von Priifréiumen

Der Betreuungsbereich stationérer Priifeinrichtungen sollte
den Einzugsbereich eines KfL umfassen. Diese Regel kann

“y

PR e . s

durchbrochen werden, wenn es die geografischen Besonder-
heiten oder andere objektive Gegebenheiten erfordern.

Eine stationire Priifeinrichtung ist an einem hinsichtlich
der Transportwege méglichst giinstig gelegenen Komplex-
standort zu errichten. Unter Komplexstandort ist dabei ein -
Ort zu verstehen, an dem méglichst viele der vorbeugenden
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden kénnen. In
jedem Fall erforderlich ist jedoch, daB der stationdren Priif-
einrichtung eine entsprechende Instandsetzungskapazitit
zugeordnet wird. Bei einer Erweiterung des Aufgabengebiets
stationéirer Priifeinrichtungen um die Durchfiihrung umfang-
reicher PflegemaBnahmen — analog zu den Diagnosestatio-
nen — ist die konkrete Situation im Einzugsbereich zu
beriicksichtigen; nétigenfalls ist die erforderliche Aufgaben-
verteilung mit den Auftraggebern abzustimmen.

5. SchluBbemerkungen

Mit diesem Beitrag sollen den KfL Hinweise fiir eine zweck-
miBige Einrichtung von Priifriumen in vorhandenen
Gebduden gegeben werden. Die allgemeingiiltigen Aussagen
sind auch bei.der Einrichtung von Neubauten zu beriick-
sichtigen. Neben der Weiterentwicklung der mobilen Priif-
tiatigkeit wird die kurzfristige Schaffung einfacher statio-
nirer Priifeinrichtungen durch die KfL dazu beitragen, die
vorbeugende Instandhaltung effektiver zu gestalten, sie zu
intensivieren und die Forderung zur Materialskonomie
besser als bisher zu erfiillen.
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Prufgerdte fur die Anwendung der Technischen Diagnostik

Dr.-Ing. F. Ritzmann, Ing.-Biiro flir Vorbeugende Instandhaltung Dresden

Ing. G. Bormann, KfL Dippoldiswalde

1. Notwendigkeit der Priifgeriteproduktion

Die geforderte Erhohung der Zuverlissigkeit und Betriebssi-
cherheit der landtechnischen Arbeitsmittel, insbesondere
wihrend der Einsatzkampagnen, aber atich die aus Griinden
der Materialokonomie geforderte optimale Ausnutzung der
GrenZnutzungsdauer von Maschinen und deren Baugruppen
machen die Anwendung von Diagnoseverfahren und -geriten
zwingend notwendig. .

Die Bedeutung der Technischen Diagnostik ist in den letzten
Jahren in Fachkreisen weitgehend erkannt worden und
wurde in einer Reihe von Verdffentlichungen ausfiihrlich
dargelegt /1/ /2/.

Ein Hemmnis fiir die umfassende Anwendung der Techni-
schen Diagnostik in der Landtechnik war bisher das Fehlen
bzw. die ungeniigende Bereitstellung geeigneter Priifgerite.
Ausgesprochene Diagnosegeridte wurden nur in wenigen
Ausnahmefillen und in relativ geringen Stiickzahlen produ-
ziert (Beispiel: RauchdichtemeBgerait RDM-4 vom VEB
Spezialfahrzeugwerk Berlin). Handelsiibliche, universell
einsetzbare MeBgeriite sind fiir den Einsatz zur Diagnose
landtechnischer Arbeitsmittel nur bedingt geeignet. Fiir di
Uberpriifung einiger Hauptbaugruppen von Landmaschinen,
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Traktoren und LKW gab es iiberhaupt noch keine Dia-

gnoseverfahren und -gerite.

Um diese Schwierigkeiten bei der Anwendung der Techni-

schen Diagnostik zu iiberwinden, wurde im Jahr 1973 vom -
damaligen Staatlichen Komitee fiir Landtechnik folgerichtig

der BeschluB gefaBt, einen Kreisbetrieb fiir Landtechnik fiir

die Produktion von Priifgeridten zu profilieren. Mit dieser

Aufgabe wurde der Betriebsteil Kreischa des KfL Dippoldis-

walde betraut. Seit Beginn des Jahres 1974 erfolgte schritt-

. weise die Ausgliederung der bis dahin in diesem Betrieb

durchgefiihrten Instandsetzung von Kompressoren und dje
Umstellung auf die Priifgeriteproduktion.

2. Prifgeriiteproduktion im Betriebsteil Kreischa

Mit der Umprofilierung des Betriebes von einem Instandset-
zungsbetrieb in einen Produktionsbetrieb sind naturgemif
eine Reihe von Problemen hinsichtlich der Organisation und
Technologie, der technischen Ausriistung, der Qualifizierung
der Mitarbeiter u. a. verbunden. Alle diese Probleme wurden
von dem Kollektiv des Betriebes planmiBig und zielstrebig
gelost, so daB im II. Quartal 1974 die ersten Priifgerite pro-
duziert werden konnten. .
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