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Effektivere Leitungstatigkeit durch Weiterentwicklung

des Informationssystems

Prof. Dr. K.-H. Richter/Dipl.-agr. A. Poehls, Ingenieurhochschule

Berlin-Wartenberg

1. Verbesserung der Leitung — ein Grunderfordernis

der kooperativen Zusammenarbeit
Der ProzeB der zunehmenden gesellschaftlichen und betrieblichen
Arbeitsteilung und Kooperation wird in besonderem MaBe durch
eine vorbildliche Leitungstitigkeit so gestaltet, da eine hohe
Effektivitat des Reproduktionsprozesses erzielt wird. Das erfor-
dern und ermoglichen die Vorziige unserer sozialistischen
Produktionsverhaltnisse.-
Eine wichtige Aufgabe ist die Organisation der Leitung. Dazu
gehort auchdie Qrganisationsstruktur, d. h. die Zusammensetzung
und Unterstellung der zum Betrieb gehorenden Berelche
Abteilungen und Brigaden. <
Unter Leitungsstruktur ist die Gliederung des Leltungssystems in
Leiterstellen, denen bestimmte Aufgaben Rechte und Pflichten
zugeordnet sind, zu verstehen.
In der Kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion (KAP)
Heideck besteht z. B. die in Bild 1 dargestellte Struktur.

2. Zusammenhinge von Information und Leitung
und die wesentlichen Aufgaben des Leiters der KAP
Von, der Struktur ausgehend ist ein den Erfordernissen ent-
sprechender InformationsfluB vom Leiter der KAP zu den
nachgeordneten Strukturbereichen und umgekehrt und zwischen
der KAP und den mit der KAP kooperierenden Betrieben und
Institutionen zu organisieren.
Die Hauptzielstellung des Informationsprozesses besteht darin,
daB jede Struktureinheit, jede Brigade und jeder Genossen-
schaftsbauer und Arbeiter alle diejenigen Informationen in
erforderlichem Umfang, in zweckmaBiger Form, zur rechten Zeit
und in rationeller Weise erhilt, die bendtigt werden, um
eigenverantwortlich die iibertragenen Aufgaben erfiillen zu
konnen. Gleichzeitig miissen die Informationen in solch einer
Qualitat eintreffen, daB eine gezielte Informationsweitergabe
gewahrleistet wird.
Unter dem Gesichtspunkt der Verbesserung der Leitungstatigkeit
beinhaltet die rationelle Organisation des Informationsprozesses
folgende Schwerpunkte:
— Sichern des Informationsflusses zwischen den einzelnen
Bereichen und den Werktatigen
— Ermitteln und Festlegen der notwendigen Anschliisse fiir die

wichtigsten Informationen von und nach auBerhalb der KAP
— Art und Weise der Informationsverarbeitung
— zum Einsatz kommende technisch-organisatorische: Hilfsmit-

tel.
Um die notwendigen Informationen zum erforderlichen Zeitpunkt
zur Verfiigung zu haben, ist es zunachst erforderlich, die
konkreten Aufgaben des Leiters zu prazisieren. Fiir die Leiter der
KAP ergeben sich folgende generelle Aufgaben:
— Leitung des Kollektivs
— Planung des Reproduktionsprozesses
— Sicherung der notwendigen vertraglichen Beziehungen
— planmiaBige Sicherung des operativen Arbeitsablaufs.
Fir die genannten Aufgaben ist der Leiter der KAP direkt
verantwortlich. Inwiefern er im Rahmen der betrieblichen
Arbeitsteilung bestimmte konkrete MafBnahmen auf die ihm
unterstellten Mitarbeiter delegiert, ist ein Problem, das im
Zusammenhang mit der notwendigen Informationsspeicherung zu
beachten ist.
Die tatsachlich benotigten Informationen, die sich auf die
Elemente des Arbeitsprozesses — d.h. auf Arbeitskrafte,
Arbeitsmittel und Arbeitsgegenstande — sowie auf die Phasendes
betrieblichen Reproduktionsprozesses — also auf die Vorberei-
tung, Durchfithrung und Realisierung der Produktion — und auf
die innerhalb und ayBerhalb der KAP notwendige Kommunikation
beziehen, sind standig zu aktualisieren, damit jederzeit der
notwendige Uberblick iiber den betrieblichen Reproduktionspro-
zeBl vorhanden ist und treffsichere Entscheidungen getroffen
werden konnen.

3. Moglichkeiten zur Verbesserung
der Informationsbeziehungen

Die aufgabenbezogene Information ist eine wesentliche Grundlage
fiir die Sicherung der aufgabenbezogenen Entscheidung. Ent-
scheidungen konnen nur dann mit einer groBen Sicherheit
getroffen werden, wenn sie mit den konkreten Aufgaben des
betreffenden Mitarbeiters zusammenhingen und er die dafiir
notwendigen Informationen bedarfsgerecht erhalt.

In einem ersten Schritt ist deshalb der notwendige Informations-
bedarf von den Aufgaben des Leiters der KAP abzuleiten. Im
zweiten Schritt ist dann festzustellen, von wem er’ diese

Kooperationsrat 4l

[ﬁa/ fur die koop. P_f/anzenproﬂ- —_———— -‘ Lerter der KAP I‘ —— -l
T

'
[ Normenkommission }-—-—-—-—-J | IR ——— W!M@werbs/mmmis.smn |
J — ] ] = }
: Leiter Techni konom Hauptbuch- | | Sicherheits-
aderieter | | Beruts- | | Tt | | | (rechroeg. | | haiter | | nspektor
ausbildun . und TAN)
Werkstdtten
fur Instand-
haltung
i i
Abt. 1 Abt. . Abt.H
Halmfruch [Futter Hack frucht Schwere Technik

‘

Bild 1., Leitungsstruktur in der KAP Heideck

IBr/'gadd Brigade [ Br/'gadil

(Brigade JBriyade IBr{gﬂl Brigade [Brigade |Br{qade ]
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© Tei - Tafel 1. Analysebogen zur Informationserfas-
_Teil A: Analyse zum Informationseingang - sung (Gliederung) '
Bezeich-  Eingang Informa-  Perio- Einschitzung der Informationen Bemer-
nung der  von tionska- dizitiit Ist In-  IstIn-  Ist In- Ist In- kungen
I_nforma- nal bzw. format. format. format. format.
tion -trager notwen- piinkt-  eindeu-  yoll-
dig? lich? tig? standig?
Teil B: Analyse zum Informationsausgang Funktion: )
Bezeich- Ausgang Informations- Periodizitdt Bemerkungen
nung der kanal bzw. ’
Informa- -trager
tion
Tafel 2. Charakteristik der In-
Nr. der Informations- Informations- Informations- Periodizitit Informations- formationsbeziehungen
Inform. arten geber empfanger kanile ¥ sam
| Anzah! d. AK Abteilungs- Leiter d. KAP, jahrlich schriftlich
u. Struktur leiter, Okonom (Tech-
einschl. Nach- Techn. Leiter nologe), RLN
wuchsgewin. Okonom, RLN
2 Bedarf an Abteitungs- Leiter der jahrlich schriftlich
AK leiter, KAP £ bzw. kam-
Techn. Leiter pagnemiBig
3 Einsatz der Abteilungs- Okonom (Tech-  taglich schriftl., miindl.,
AK leiter nologe, TAN) \° (telefon., Funk)
4 Stand der Leiter d. KAP, Leiter der KAP  jahrlich schriftlich
Qualifikation Kaderleiter Okonom (Techn.) (halbjahrlich)
5 Qualifika- Okonom (Techno- Abteilungslei-. jahrlich miindlich
tionsfor- loge), Techn. ter, Techn. Lei- schriftlich
derungen Leiter ter d. KAP, ‘
Kaderleiter,
Okonom
55 Ernteertrags- Okonom Kreisstelle fiir halbjihrl. schriftlich
' berichterstatt. . Statistik
56 . Gesamtokon. Okonom Leiter der fallweise miindlich
Analysen u. KAP~ ' . schrif tlich
Entwicklungs- ' '
tendenzen

Informationen erhilt bzw. erhalten kann.

In der weiteren' Umsetzung dieses Weges entsteht so schrittweise
ein Informationskatalog fiir die KAP. Die Informationsgestaltung
muB deshalb auch die Gestaltung der Leitungsbeziehungen
beinhalten. Dabei ist zu beachten, da8 das oberste Leitungsorgan
innerhalb der KAP der Rat fiir Pflanzenproduktion ist. Der Rat
fiir Pflanzenproduktion beschlieBt den Produktionsplan eines
Jahres unter Beriicksichtigung der Vorgaben des Rates des

Kreises. Der verantwortliche Leiter der KAP leitet den gesamten _

Reproduktionsprozef nach dem Prinzip der Einzelleitung mit dem
Ziel der Realisierung des Produktionsplans. Der Leiter der KAP
ist dem Kooperationsrat rechenschaftspflichtig.
Bezogen auf die Informationssicherung sollte stindig die
Forderung Lenins verwirklicht werden, verniinftig, rechtzeitig,
praktisch und nicht biirokratisch zu informieren.
Daraus leiten sich bestimmte Forderungen an eine Informauon
- hinsichtlich ihrer Qualitat ab:

—\Wahrheltsgehalt — Eindeutigkeit
— Volistandigkeit _ — Neuigkeitswert.
— Aktualitat .

Der mit der Qualitiit verbundene Informationswert muB so groB

sein, daB es auf seiner Grundlage moglich ist,

— die Aufgaben entsprechend den volkswirtschaftlichen Erfor-
dernissen auf weite Sicht festzulegen

— rechtzeitig neu herangereifte Fragen zu beurtellen und zu
entscheiden )

— den Ablauf des Produktions- und Arbeitsprozesses exakt zu
organisieren und zu kontrollieren und rasch auf Planabwei-
chungen zu reagieren

— die eingeleiteten Manahmen in ihrer Wirkung vorausschau-
end einzuschidtzen

524

— die Mitglieder iiber Ziele, Probleme und MaBnahmen der KAP
und ihres Arbeitsbereiches stindig zu unterrichten.
Um den Informationskatalog auch wirklich gut nutzen zu konnen,
ist es notwendig, die Entscheidungsbefugnisse so festzulegen, dal
sie unmittelbar mit der Aufgabenldsung in Verbindung stehen.
Zur Erarbeitung eines aufgabenbezogenen Informationskatalogs
ist die Analyse der konkreten Bedingungen der jeweiligen KAP
eine grundsatzllche Voraussetzung. Hiervon. ausgehend sind
Funktionspline auszuarbeiten, woraus sich dann aufgabenbezo-
gene Informationsstrome prizise ermitteln lassen. Fiir die
Funktionsplane sind die Informationsbeziehungen mit Hilfe eines
Frageprogramms zu analysieren. Fiir die Untersuchungen in der
KAP Heideck entwickelte die Ingenieurhochschule Analysebo-
gen, mit deren Hilfe die bei den Leitern der ersten und zweiten
Leitungsebene ein- und - ausgehenden Informationen erfaBt
wurden. Teil A enthilt dabei die Informationseingiange, Teil B die
Informationsausgange (Tafel 1). .
Der Informationsbedarfskatalog, der fiir die Anwendung in der
KAP Heideck unter Beriicksichtigung seiner Weiterentwicklung
erarbeitet wurde, beinhaltet die wesentlichen Informationsarten,
die innerhalb der Informationsbeziehungen der Leiter der ersten
und zweiten Leitungsebene zur Absicherung des Leitungsprozes-
ses entstehen. Im Informationskatalog sind 56 Informationsarten,
bezogen auf alle Phasen des betrieblichen Reproduktionsprozes-
ses, enthalten.
Als Erganzung zum Informationsbedarfskatalog wurde die
Charakteristik der Informationsbeziehungen erarbeitet. Sie weist
die Verantwortlichkeiten fiir Informationsgeber und Informa-
tionsempféanger, d. h. die Periodizitit sowie die Informationska-
nile, also die Art der Ubermittlung der Informationen, aus
(Tafel 2).
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Humboldt-Medaille in Gold 1975 verlichen

El

Aus den mit unserem Fachgebiet verbundenen Bereichen
wurden folgende Hochschullehrer ausgezeichnet: h
Professor Dr. sc. nat. Ernst-Joachim GieBmann, Ordentlicher
Professor fiir Physik, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg
Professor Dr.-Ing. Herbert Krug, Ordentlicher Professor fiir
Verfahrenstechnik, Bergakademie Freiberg

Professor Dr. rer. oec. Heinrich Miiller, Prorektor fiir Gesell-
schaftswissenschaften der Hochschule fiir Landwirtschaftli-
che Produktionsgenossenschaften MeifRen

Kollektiv der Sektion Landtechnik der Universitat Rostock:
Dr.-Ing. Klaus Piétner

Hochschuldozent fiir Konstruktionstechnik,

Dr.-Ing. Eberhard Buchhoiz
wissenschaftlicher Oberassistent,
Dipl.-Ing. Jochen Goldhan
wissenschaftlicher Oberassistent,
Dr. agr. habil. Jochen Groth
Hochschuldozent fiir Landtéchnik,
Ernst Schwenn, Meister,
Studienrat Waker Simm

Leiter der Abteilung Lehrmethodik

Wir gratulieren allen Ausgezeichneten und wiinschen thnen

weitere Erfolge in lhrer Arbeit.
-~

Redaktion und Redaktionsbeirat

Zur besseren Veranschaulichung der Informationsbeziehungen
wurden InformationsfluBschemata fiir alle Leiter entwickelt, die
eine genaue Ubersicht iiber den InformationsfluB geben, der von
den einzeinen Leitern zu beachten ist. Zur Erlduterung dafiir wird
auf das InformationsfluBschema fiir den Leiter der KAP (Bild 2)
verwiesen.. Im Bild sind die Informationsbeziehungen zu den
AuBenpartnern nicht vollstandig, sondern lediglich angedeutet.

In den InformationsfluBschemata sind die Informationsstrome mit

Nummern bezeichnet, deren Bedeutung aus der ,,Charakteristik

der Informationsbeziehungen'‘ zu ersehen ist. In dieser Cha-

rakteristik werden alle Leiter aufgefiihrt, die bei einer bestimmten

Informationsart als Informationsempfanger bzw. Informationsge-

ber auftreten, ohne dall daraus.bereits eindeutig erkennbar wire,

in welcher Weise die Fnformationsstrome in ihrem zeitlichen und

wechselseitigen Zusammenhang stehen. Diese Aufgabe erfiillen -
die InformationsfluBschemata.

Zusammenfassung

Ausgehend von der Zielstellung, einen Beitrag zur Qualifizierung
der Leitungstitigkeit bei industrieméBiger Pflanzenproduktion zu
leisten; wurden Erfordernisse einer aufgaben- und entscheidungs-
bezogenen Information dargestellt sowie die Moglichkeiten ihrer
Realisierung diskutiert. Die zunehmende Komplexitit der Leitupg
unter den Bedingungen der Kooperativen Abteilung Pflanzenpro-
duktion zwingt zu Regelungen der Leitungs- und Informationsbe-
ziehungen, die geeignet sind, die Leitungsprozesse mit hoher
Rationalitdt und stabiler Funktionstiichtigkeit zu gestalten.

Der Informationsbedarfskatalog muB mit der Charakteristik der
Informationsbeziehungen sowie mit den entwickelten Informa-
tionsschemata der Leiter der ersten und zweiten Leitungsebene
als Einheit betrachtet werden. Auf der Grundlage dieser
Materialien ist es nun notwendig, fiir jede Leitungsstelle einen
Funktionsplan zu erarbeiten, in dem u. a. aufgabenbezogen die
Informationspflicht, der Informationsbedarf sowie die Ent-
scheidungskompetenzen verbindlich festgelegt werden.

13; 14,44, 47;49; 50 B; 14, 44;47,49, 50
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Dispatcherzenfrale fir die opei'ative Leitung

in den LPG und VEG Pflanzenproduktion

Dipl.-Ing.-Ok. H. Jonas, KDT, Ingenieurbilro fiir Mechanisierung Rostock

Die idustriemaBige Pflanzenproduktion erfordert die breite
Anwendung des wissenschaftlich-technischen Fortschritts. Dazu
* gehoren auch wissenschaftliche Methoden der Produktionsvorbe-
reitung und bei der operativen Einsatzplanung der Produktiv-
krafte.
Die umfangreichen Arbeiten auf dem Gebiet der Wissenschaftli-
chen Arbeitsorganisation durch das Forschungsinstitat fir
Sozialistische Betriebswirtschaft Bohlitz-Ehrenberg und solche
Materialien wie z. B. das Buch ,,Anwendung der Sozialistischen

" Betriebswirtschaft in der Kooperativen Abteilung Pflanzenpro-

duktion**, herausgegeben von der Hochschule fiir LPG Meiflen,

‘geben der Praxis wertvolle Hinweise, wie die industriemaBige

Leitung in der Pflanzenproduktion organisiert werden kann.
Erfahrungen aus der Sowjetunion, der VR Bulgarien und erste

- Ergebnisse aus fortgeschrittenen Betrieben der DDR geben

Beispiele dafiir, wie die industriemaBig betriebene Landwirtschaft

. rationell zu leiten ist.

Grundsatzlich ist erkennbar:

— Die Produktionsvorbereitung ist wissenschaftlicher und wir-
kungsvoller zu gestalten.

Dazu gehoren sowohl die langfristige Planung der Produktion,

. der Mechanisierung und der Arbeitskrifte als auch deren
Jahresplanung und die Ausarbeitung technologischer Be-
triebskarten.

— Die operative Leitung des Produktionsprozesses wird unter
Einsatz moderner technischer Hilfsmittel und mit ent-
sprechenden Planungs- und Kontrollmethoden durchgefiihrt.
Die Vorbereitung des Komplexeinsatzes und die Kampagne-
planung mit Hilfe der EDV (Bild 1) sowie die Arbeit von
Dispatcherdiensten mit UKW-Funk und modernen Organisa-
tionsmitteln ermoglichen eine effektive Leitung grofBer,
-arbeitsteilig organisierter Produktionseinheiten.

— Die Sozialistische Betriebswirtschaft, der Plan Wissenschaft
und Technik, der sozialistische Wettbewerb und die Neuerer-
tatigkeit gewinnen noch mehr Bedeutung fiir die Entfaltung der
Initiativen der Genossenschaftsbauern und Landarbeiter, um
mehr, besser und billiger zu produzieren.

Zum Problem der operativen Leitung der industriemaBigen

- Pflanzenproduktion sollen in folgendem Aufbau und Arbeitsweise

einer Dispatcherzentrale fiir LPG und VEG Pflanzenproduktion

dargelegt werden. o

\

Bild 1. Auf dem Kleinrechner C 8205 werden u. a. die Komplexberech-
nungen durchgefiihrt
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1. Aufgaben der Dispatcherzentrale

Die Dispatcherzentrale in einer LPG Pflanzenproduktion ist ein

Funktionalorgan des Produktionsleiters (Bild 2). Die Dispat-

cherzentrale hat folgende Aufgaben:

— Vorbereitung des Produktionsprozesses gemeinsam mit Tech-
nologen, Okonomen und Bereichsleitern
Die Dispatcherzentrale unterstiitzt die Bereichsleiter bei den
Komplexberechnungen und erarbeitet zusammen mit den
Technologen die Kampagneplidne.

— Vorbereitung operativer Entscheidungen zur Losung speziel-
ler Probleme im laufenden ProduktionsprozeB und Erteilung
verbindlicher Arbeitsanweisungen im Auftrag des Produk-
tionsleiters (Bild 3)

Um operative Entscheidungen sachkundig im Interesse des
Gesamtbetriebes vorbereiten zu konnen, ist eine aktuelle
Widerspiegelung des gesamten Produktionsprozesses auf
optisch wirksamen Organisationsmittéln notwendig.

Im Auftrag des Produktionsleiters werden insbesondere
koordinierende Arbeiten zwischen den Bereichen sowie mit
ACZ, KfL, Verarbeitungsbetrieben und den értlichen Einrich-
tungen durchgefiihrt.

— Informationszentrum des Betriebes
Die Dispatcherzentrale erhélt iiber Telefon, Funk, schriftliche
Berichte und Arbeitsberatungen stindig die neuesten Infor-
mationen iiber alle Bereiche und Probleme des Betriebes
(Bild 4).

PlanméBig geben Komplex-, Schicht- oder Bereichsleiter zu
den im Informationsdienst festgelegten Terminen Meldungen
an die Dispatcherzentrale. Uber Storungen im Produktionsflu
wird die Dispatcherzentrale mit Hilfe des UKW-Funks
informiert. : '
Die Dispatcherzentrale verarbeitet die Informationen und
fertigt daraus die tagliche Meldung an die Abt. Landwirtschaft
an, stellt die tagliche Leiterinformation zusammen und gibt
spezielle Informationen an die verantwortlichen Stellen weiter.
-— Kontrolle und Auswertung des Produktionsprozesses
* In der Dispatcherzentrale wird die Erfiillung der Kampagne-.
pline tiglich kontrolliert, Ursachen fiir die Ubererfiillung und
Nichterfiillung werden festgehalten.
Auch fir die Kontrolle iiber die Einhaltung vorgegebener
Normative des Materialverbrauchs, des AKh-Aufwands, der
Kosten usw. ist die Dispatcherzentrale zustandig.
Bei entsprechender Organisation und Einrichtung liegt hier
eine zentralisierte Ubersicht zu vielen kontro]ifahigen Parame-
tern vor, wie Einhaltung der Qualitatsvorgaben fiir Arbeiten,
Beregnungsmengen je Schlag, Temperaturen von Bergeriu-
men, Silos und vieles andere mehr.
Der Dispatcherdienst bereitet die tiglichen Daten zur Auswertung
des Wettbewerbs der Kollektive auf. AuBerdem werden eine
Reihe von operativen Aufgaben, die von der Organisation des
Personentransports iiber die Information zu arbeitsmaBigen und
gesellschaftlichen Zusammenkiinften bis hin zur Informations-
iibermittlung bei Unfillen und Katastrophen reichen, iibernom-
men. .

2. Besetzung und spezielle Ausriistung :

Die genannten Aufgaben machen deutlich, daB der Dispatcher-
dienst in ganz entscheidendem MaB die Effektivitit des
Produktionsprozesses beeinflussen kann. Seine Wirksamkeit ist
besonders von den in der Dispatcherzentrale tatigen Kadern

" abhéngig. Zur Stammbesatzung der Dispatcherzentrale gehoren

— Hauptdispatcher
— Dispatcher
— Sachbearbeiter fiir Information.

i
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Bild 2. Vorschlag zur Leitungsstruktur bei industriemiBiger Leitung und
Organisation - ;

Die Dispatcher miissen Fach- oder Hochschulkader sein, die iiber
langjahrige praktische Erfahrungen und genaue Kenntnis iiber
,.L.and und Leute** verfiigen.

Dariiber hinaus konnen zeitweise Spezialisten und Praktikanten
in der Dispatcherzentrale zur Bearbeitung spezieller Teilprobleme
des Produktionsprozesses eingesetzt werden.

Zur speziellen Ausriistung in der Dispatcherzentrale gehoren

— aktualisierbare Flurkarte

— Dispositionstafel ,,Technikeinsatz*‘

— Dispositionstafel ,,AK-Einsatz'*

— Dispatcherjournale

— Telefon i

— UKW-Funk-Feststation (UBP 5.1 oder 5.2 bis 5.7)

— Tonbandgerat.

Die Dispatcherzentrale soll raumlich so groB sein, daB in ihr die

Dispatcherzentrale

Hampagne-
Regler plan
o
S
=3 -~
$ 3
£
3 3
E o
& Regelstrecke _
Produktionsbrigaden

Bild 3. Wirkungsweise der taglichen Arbeitsdisposition, dargestellt als

Regelkreis
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Arbeitsberatungen des Produktionsleiters durchgefiihrt werden
konnen. Die Widerspiegelung der aktuellen Produktionssituatio-
nen auf den drei zuerst genannten Leitungshilfsmitteln der -
Dispatcherzentrale kann direkt zur Leitungstatigkeit genutzt
werden. ’

-3. Organisationsmittel helfen analysieren

3.1. Aktualisierbare Flurkarte

Zur Gestaltung der aktualisierbaren Flurkarte wird ein Leucht-
markierungsgerat eingesetzt. Es hat eine nutzbare Flache von
990 x 1600 mm und verfiigt iiber drei Dispositionsebenen:

— Grundfliche

— Hintere Seite der Schreibplatte

— Vorderseite der Schreibplatte

Die maBstabgetreue Flurkarte wird auf der ersten Ebene befestigt.
Durch farbige und verschiedenartige Stecksignale werden feste
Produktionseinrichtungen, wie Leitungsstandort, Technikstiitz-
punkte, KfL, ACZ, Einrichtungen der Tierproduktion usw., auf
der Flurkartedeutlich hervorgehoben.

Auf der zweiten Ebene werden mit farbigem Fettstift zeitweilige
Lagerstatten, wie Strohmieten, Futtersilos, Stalldungstapelplatze
usw., kenntlich gemacht. . :
Die dritte Ebene ist die tagliche Dispositionsebene. .

Auf diese Weise ist es moglich, optisch eine territoriale Ubersicht
iiber den Stand der Arbeiten in der LPG Pflanzenproduktion zu
erhalten und gieichzeitig Informationen iiber den Einsatzort der
Komplexe zu-geben. ‘

3.2. Dispo-Tafel ,,Technikeinsatz'*

Bie Dispositionstafel ,,Technikeinsatz** wird mit Hilfe eines

Magnet-Dispo-GroBgerats mit drei Zwischenteilen (1060 mm x

330 mm) gestaltet. - . 8

Diese Dispo-Tafel ist in fiinf Felder unterteilt, auf denen mit

verschiedenen Magnet-Haftern, Signalmagnetén, Manigum und

Lotschniiren gearbeitet wird. - . . '

Die Felder beinhalten:

Feld | Kampagneplan

Feld 2 Plan-Ist-Vergleich

Feld 3 eingesetzte Technik

Feld 4 einsatzbereite Technik

Feld 5 nicht einsatzbereite Technik. )

Die Dispositionstafel ,, Technikeinsatz'* ermdoglicht

— ibersichtliche Darstellung der Teilabschnitte des Kampagne-
plans
Es wird dariiber Auskunft gegeben, wie der Plan in der
vergangenen Dekade realisiert wurde, wie in der gegenwarti-
gen Dekade der aktuelle Plan erfiillt wird und wie die nichste
Dekade planmaBig gestaltet werden muf. ¢
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Bild 4. Infermationsweg in einer LPG Pflanzenproduktion
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— Aktualisierung des Kampagneplans

— Ubersicht iiber die eingesetzten Komplexe und einzelnen
‘Maschinen

— Ubersicht iiber nicht eingesetzte Technik unter Angabe ihres
Standortes

— Ubersicht iiber die in Pflege oder in Reparalur befindliche
Technik unter Angabe des Standortes und der Termine fiir An-
und Auslieferung

3.3. Dispo-Tafel ..AK-Einsatz™'

Die Dispositionstafel ,,AK-Einsatz‘* besteht aus einem Magnet-
‘Dispo-Schwenkrahmengerit (4 Felder 645 mm x 980 mm).
Jeder Leiter und Mechanisator wird durch einen Arbeitskrafte-
Magnet-Hafter dargestelit.

Auf dem Feldern 1 und 2 wird die AK-Besetzung der Komplexe
dargestellt. Die Felder 3 und 4 enthalten eine nach Produktionsbe-
reichen und Wohnorten geordnete Ubersicht iiber die Mechanisa-
toren und technisch ausgebildeten Personen, die nicht in den
Komplexen eingesetzt sind.

Die Aktualisierung dieser Dispo-Tafel erfolgt wochentlich.

3.4. Journale

Dispatcherjournale und andere Arbeitsmittel helfen, wesentliche
Informationen iiber den Produktionsprozef rationell festzuhalten
und schnell Informationen bereitzustellen.

Das Dispatcherjournal | dient der Aufzeichnung des laufenden
Informationsflusses, der auBerhalb des Meldedienstes liegt
(Informationsjournal).

Das Dispatcherjournal 2 dient zur Aufzeichnung der Meldungen
laut Meldedienst (Meldejournal).

Diese Informationen werden in der Dispatcherzentrale vielseitig
weiterverarbeitet und sind z. B. der Ausgangspunkt fiir die
Meldung an die staatliche Leitung, die Lellermformallon, die
Wettbewerbsauswertung.

Das Dispatcherjournal 3 beinhaltet die Auswertung des Produk-
tionsprozesses (Auswertungsjournal). Es wird nach Kulturen
gefiihrt und gibt dariiber Auskunft, wie die Vorgaben der
technologischen Betriebskarten erfiillt wurden. .

4. Nachrichtentechnik

Zur operativen Leitung der industriemaBigen Pflanzenproduktion
sind moderne Gerite zur Informationsiibertragung erforderlich.
Dazu eignen sich Telefonanlagen, Mehrstellenwechselsprechanla-
gen, UKW-Sprechfunkanlagen des Systems U 600 (Einsatzge-
biet Kreis) und UKW- Handsprechfunkgerale des Typs UFT 721

(Einsatzgebiet Komplex)

5. Einsatzbedingungen und Einfiihrungsschritte

Die Dispatcherzentrale fiir die LPG Pflanzenproduktion ist ein

Leitungshilfsmittel und setzt voraus:

— Organisation der Produktion nach produkt- und technologie-
orientierten Bereichen (uiber 6000 ha LN)

— Leitung der Produktion durch einen Produktionsleiter

— Einsatz des UKW-Sprechfunks

— Ausbildung von Dispatchern und Technologen zur Arbeit mit
der Dispatcherzentrale.

Die Einfithrung einer Dispatcherzentrale sollte schrittweise

erfolgen, da mit ihr die Umstellung des Leitungsstils verbunden

ist.

Die Einrichtung von Dispatcherzentralen kann durch die Inge-

nieurbiiros fiir Mechanisierung bei den Kombinaten fiir landtech-

nische Instandhaltung und durch die wissenschaftlichen Zentren

bzw. betriebswirtschaftlichen Beratungsdienste in den Bezirken

vorgenommen werden.

Es ist vorgeschlagen, Spezialisten aus diesen Einrichtungen in

einem zweiwOchigen.Lehrgang an der LPG-Hochschule Meillen

zur Einrichtung von Dispatcherzentralen auszubllden (Bercchu-

gungsschein).

Die Aus- und Weiterbildung von Dispatchern und Technologen

soll nach einem Vorschlag an folgenden Bildungsstatten erfolgen:

Agraringenieurschule Malchow, Agraringenieurschule Naum-

burg, Weiterbildungszentrum Biendorf, Ingenieurhochschule

Berlin-Wartenberg und LPG-Hochschule Meien.
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Dort werden Ausbildungskabinette eingerichtet.
Die Kosten fiir die Einrichtung einer Dispatcherzentrale betragen

-td. 8500 M; davon fiir Organisationsmittel 5000 M, fiir Tonband

und Kleinmaterial 1500 M sowie fiir Vorbereitungsarbeiten
2000 M. Hinzu kommen die Investitionen fiir den UKW-Sprech-
funk, die je Geridt beim System U 600 mit 10000 M und beim
System UFT 721 mit 1500 M veranschlagt werden konnen.

Die Einrichtungszeit betrégt etwa ein halbes Jahr, der Arbeitsbe-
ginn einer Dispatcherzentrale sollte in der Friihjahrskampagne
sein.

6. SchluBbetrachtung

Mit der Dispatcherzentrale steht den LPG und VEG Pflanzenpro-

duktion ein Hilfsmittel zur operativen Leitung zur Verfiigung, das

— die Leitung groBer Produktionseinheiten erleichtert

— zu einer Verbesserung der Arbeitsorganisation und einer
Senkung der unproduktiven Zeiten fiihrt. ;
Vorsichtige Kalkulationen in Anwenderbetrieben lassen eine
Verminderung der durch organisatorische und subjektive
Griinde bedingten Stillstandszeiten der Technik um die Halfte
bzw. eine Steigerung der Verfiigbarkeit um rd. 10% erkennen.

— die Erfahrungen in der Sowjetunion beriicksichtigt und der
weiteren industriemaBigen Gestaltung der Landwirtschaft
Rechnung tragt

— die breite demokratische Mitwirkung und Entfaltung der
Initiativen aller Genossenschaftsbauern und Landarbeiter
fordert und die weitere sozialistische Intensivierung unter-
stiitzt.

Es ist zweckmiBig, wenn sich die Leitungen der KAP, LPG und

VEG Pflanzenproduktion langfristig auf diese Art der industrie-
maBigen Organisation und Leitung vorbereiten, da hiermit ein
entscheidender Schritt zur zukiinftigen rationellen Leitungstitig-
keit gegangen wird. A 1047

" 5.8.530

Absolventen-Weiterbildungsveranstaltung

Die Sektion Landtechnik der Universitat Rostock fiihrt inder Zeit
vom 5. bis 6. Febr. 1976 eine Absolventen- Wellerblldungsveran-
stallung zum Thema

,,Komtrukuon, Projektierung und lnstandhalumg landtechnischer
Arbeitsmittel‘

durch.

Diese Veranstaltung hat das Ziel, die Absolventen mit den

* Ergebnissen der Forschungstitigkeit der Sektion vertraut zu

machen.

Absolventen der Sektion konnen Einladungen zu dieser Veranstal-
tung von der Sektion Landtechnik der Universitat Rostock,
25 Rostock, Satower Str. anfordern und dabei gleichzeitig ihre
Quartierwiinsche mitteilen.

Berichtigung

im Beitrag ..Einige Beobachtungen iiber die Bodenverdichtung
unter Luftreifen'* im Heft 9/1975 ist in der rechten Spalte auf
S. 465 bei Ausfithrung einer Korrektur ein sinnentsteliender Fehler
entstanden. Richtig mu3 der Absatz heiBen:

Fiir praktische Zwecke ist aber z. B. die Beziehung zwischen dem
Porenvolumen vor und nach der Verdichtung interessanter. Des-
halb ist im Bild 3 fiir sandigen Lehm dargestellt, wie das Poren-
volumen nach der relativen Verdichtung von dem Porenvolumen
des unverdichteten Bodens. der Einsinktiefe und dem Wasser-
gehalt abhingt. AK 1085
25.Jg. Heft 11
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Erfahrungen mit der Dispatcherzentfalé " -

in der KAP Dorf Mecklenburg

Dipl.-Betriebswirtschaftler G. Rose, KAP Dorf Mecklenburg -
Ing. G. Schiaak, Ingenieurbiiro fiir Mechanisierung Rostock

Der Einsatz neuer hochieistungsfahiger Maschinensysteme unter
den Bedingungen industriemaBiger Produktionsmethoden stellt
stindig hohere - Anforderungen an das Organisations- und
Leitungssystem der Betriebe in der Landwirtschaft.

Durch das Ingenieurbiiro fiir Mechanisierung Rostock wurde die -

Anwendung der Methode der operativen Einsatzplanung (OPL)
schrittweise in der Kooperativen Abteilung Pflanzenproduktion
(KAP) Dorf Mecklenburg eingefiihrt, um den Leitungsaufwand
des Produktionsleiters zu verringern und z. T. auf den Dispaicher
zu verlagemn.

~ Als Hilfsmittel wurde eine Dispatcherzentrale eingerichtet.

Einrichtung der Dispatcherzentrale

In Vorbereitung auf die Getreideernte wurde 1973 inder KAP Dorf
Mecklenburg mit dem Einsatz der Dispatcherzentrale begonnen.
Zu diesem Zeitpunkt wurde die KAP mit UKW-Spr’echfunk
ausgeriistet, so daB eine notwendige Voraussetzung fiir den
Dispatcherdienst geschaffen war.

Es wurde eine spezielle Funkordnung fiir die.-KAP erarbeitet, die
solche Angaben wie z. B. Meldeordnung, festgelegte Funksprech-
zeiten usw. enthielt. ’

Gemeinsam mit dem Ingenieurbiiro fiir Mechanisierung wurden
Fragen der Leitungsstruktur beraten. Durch das Ingenieurbiiro
wurde Informationsmaterial zur Kampagneplanung sowie zur
Errichtung und Arbeit der Dlspatcherzentrale vorgelegt und der
KAP iibergeben.

Die Besetzung der Dispatcherzentrale erfolgte anfangs mit einer
Fachschulabsolventin in der Zeit von 7.00 bis 16.00 Uhr.
Ausgestattet wurde die Dispatcherzentrale mit !

- — UKW-Sprechfunk

— Dispositionstafel ,,Technikeinsatz**

— Dispositionstafel ,,Plan-Ist-Vergleich*

— aktuelle Flurkarte

— Dispatcherjournale.

Nach der Aufnahme der Arbeit des Dispatchers zeigte sich eine
Anzahl von Mingeln. Durch die geringe RaumgroBe war nur eine
begrenzte Gestaltung der Dispositionstafeln moglich. Eine
Nutzung als Raum fiir Arbeitsberatungen des Produktionsleiters
war nicht moglich

Das fehlende Telefon wirkte sich negativ bei der Informations-
iibermittlung aus.

Wihrend der Einfiihrung des Dispatcherdienstes wurde eine Reihe
von Schwierigkeiten sichtbar. In der Leitungsebene zeigten sich
Mingel. Des weiteren war nicht iiberall die notwendige Uberzeu-
gung von der Richtigkeit dieses Weges -vorhanden, was sich bei
der Erarbeitung der Kampagneplane und bei der Durchgabe der
taglichen Meldungen auswirkte. Dadurch entstanden Liicken in

der Zusammenstellung und Auswertung des Produktionsablaufs -

in der KAP. Als ein weiteres Problem ist die Leitungsstruktur zu
sehen. Zum damaligen Zeitpunkt war kein Produktionsleiter
vorhanden, die entsprechenden Aufgaben hatte der Leiter der
KAP mit iibernommen. Aus zeitlichen Griinden war deshalb oft
eine Abstimmung und Auswertung mit dem Dispatcher nicht
moglich. Hinzu kommt, daB der eingesetzte Dispatcher iiber
geringe praktxsche Erfahrungen verfiigte und mnden Betriebsver-
haltnissen wenig vertraut war.

Diese Faktoren engten die Wirksamkeit der Dispatcherzentrale
stark ein. Die Dispatcherzentrale wurde hauptsachlich als
Informationszentrum wirksam.
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Veriénderungen

Die Leitungsstruktur wurde dahingehend verindert, daB ein
Produktionsleiter eingesetzt wurde und sich dadurch die Qualitat
der Leitungstatigkeit wesentlich verbesserte.

Zum Jahresende 1974 wurde ein Dispatcher eingesetzt, der iiber -

langjahrige Erfahrungen bei der Leitung der landwirtschaftlichen
Produktion, insbesondere der Technik, verfiigt und mit den
Betriebsverhiltnissen vertraut ist.

Durch die enge Zusammenarbeit zwischen Produktlonslelter und
Dispatcher verbesserte sich auch die Qualitat der Dispatchertatig-
keit.

‘Durch die raumliche Verinderung der Dispatcherzentrale wih-

rend dieser Zeit konnten Moglichkeiten geschaffen werden, den

Dispatcherraum auch fiir Arbeitsberatungen des Produktionslei- -

ters zu nutzen (Bild 1). Des weiteren wurde das Telefon als

- Informationsiibertragungsmittel installiert. Es bestand die Mog-
lichkeit, die Anzahi der Dispo-Felder zu verdoppeln. Dadurch war-

die Erfassung der Arbeiten in den Bereichen (Arbeitsginge, die
in den Bereichen organisiert werden) mdglich und dem Produk-
tionsleiter eine bessere Ubersicht zu den Bereichen gegeben.

1

SchlieBlich wurde eine materielle Stimulierung der Dlsznplm im -

Meldesystem eingefiihrt.

" Nach diesen Verinderungen stand dem Produkuonslener ein

wirkungsvollerer Dispatcher zur Seite, der auch in der Lage ist, -
operative Leitungsentscheidungen voriubereiten und durchzu-
fiilhren. Dadurch verbesserten sich Leitung und- Arbeitsor-
ganisation der KAP spiirbar. . :

Arbeitsweise

In Vorbereitung der Kampagnen werden Komplexberechnungen
vorgenommen und Kampagneablaufpliane erarbeitet. Danach
erfolgt die Planiibernahme auf die Dispositionstafeln. Verande-
rungen des Produktionsablaufs werden durch den Dispatcher bzw.
stellvertretenden Dispatcher erfaBt und auf den Dispositionsta-
feln, in Dispatcherjournalen und auf Ubersichtstafeln (Anbau-

plan) taglich dargestelit. Die Kampagneplane wurden durch-den .

Dispatcher mit den Bereichsleitern erarbeitet. Es hat sich gezeigt,
daB diese Aufgaben durch den Technologen iibernommen werden
miissen.

Bild I. Umfangreiche Dispositionstafeln im Dispatcherraum der KAP.
Dorf Mecklenburg ermoglichen einen jederzeit aktuellen Uber-

blick zum Produktionsgeschehen”
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Der Dispatcher hat dabei mitzuarbeiten und die Kontrolle des
Plans wihrend des Produktionsablaufs zu iibernehmen. Durch das
Zusammenwirken des Produktionsleiters mit dem Dispatcher
erfolgt eine stindige Aktualisierung des geplanten Produktionsab-
laufs in der Dispatcherzentrale. Dieses Zusammenwirken ist
ebenfalls mit den Bereichsleitern vorhanden.

Alle wichtigen Informationen werden durch die Dispatcherzen-
trale erfaBt, koordiniert und weitergeleitet. Dazu gehdren die
taglichen Meldungen (Leistungen, Ertrige, Ausfélle und Verande-
rungen der Technik, die Erfassung der Parameter fiir die
Auswertung des sozialistischen Wettbewerbs) sowie die taglichen
Leiterinformationen iiber den Stand der Produktion. Der
Dispatcher nimmt an den Arbeitsberatungen des Produktionslei-
ters mit den Bereichsleitern teil und erhdlt dadurch einen
Uberblick iiber die dort anfallenden betrieblichen Probleme.

SchluBfolgerungen

Ausgehend von den bisherigen Erfahrungen in der KAP Dorf

Mecklenburg konnen folgende allgemeingiiltigen Grundsatze fiir

die Arbeit der Dispatcherzentrale genannt werden:

— Der Dispatcher mufl Hoch- und Fachschulqualifikation haben
und mindestens iiber 2- bis 3jahrige praktische Erfahrung
verfiigen.

— Der Dispatcher sollte Stellvertreter des Produktionsleiters
sein, um bestimmte operative Entscheidungen fallen zu
konnen.

— Die Erarbeitung der Jahresplane, Kampagneablaufplane und
die Komplexberechnungen miissen durch die okonomische
Gruppe erfolgen.

— Dem Dispatcher muB8 ein Sachbearbeiter fir Information
(Aktualisierung der Dispositionstafeln) unterstellt werden.

— Als weiteres Hilfsmittel fiir den Dispatcher erweist sich ein
Tonbandgerit als notwendig, das auch die Moglichkeit der
Kopplung mit einem Funkiiberwachungsgerat bietet, um
Funkinformationen nach ArbeitsschluB der Dispatcherzen-
trale aufzuzeichnen.

— Der Dispatcher sollte an den Arbeitsberatungen teilnehmen.
Das Arbeitsklima dieser Beratungdarf durch den Funk und das

. Telefon nicht gestort werden. Informationen sollten durch den
Sachbearbeiter fiir Information in einem Nebenraum entge-
gengenommen werden konnen. Dringende Mitteilungen wer-
den an den Produktionsleiter weitergeleitet.

— Waihrend der Zeit von 6.00 bis 9.00 Uhr (Entgegennahme der
taglichen Meldungen, Aktualisierung der Dispositionstafeln)
muB der Dispatcher ungestort arbeiten konnen.

In der KAP Dorf Mecklenburg wird die Dispatchertatigkeit unter

den jetzigen Bedingungen als eine Hilfe bei der Verbesserung von

Leitung und Organisation eingeschatzt.

In der weiteren Entwicklung der Spezialisierung der Pflanzenpro-

duktion und der Kooperation mit ACZ, Kombinat Getreidewirt-

schaft sowie mit dem Gemiiseverband gewinnt der Dispatcher

zunehmend an Bedeutung. A 1048

Erfahrungen und Hinweise zum Errichten und Betreiben

von UKW-Verkehrsfunknetzen

Ing.-Paed. S. Schadeberg, Zentralstelle fiir UKW-Sprechfunk in der Landwirtschaft

Bei der weiteren Intensivierung der landwirtschaftlichen Produk-
tion ist die Mechanisierung der Leitungswege ein objektives
Erfordernis. Dabei gewinnen drahtlose Kommunikationsmittel
entsprechend den Besonderheiten der landwirtschaftlichen Pro-
duktion immer mehr an Bedeutung. Das Errichten und Betreiben
von UKW-Verkehrsfunknetzen erfolgt auf kooperativer Grund-
lage unter Leitung und Verantwortung der Kreisbetriebe fiir
Landtechnik.

Grundsitze bei der Gestaltung von UKW-Verkehrsfunknetzen
Mitbenutzer an den Funknetzen konnen alle Betriebe der Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft werden. Dafiir steht den
Betreibern ein Frequenzprojekt zur Verfiigung, wonach der
Aufbau der Funknetze in der Landwirtschaft erfolgt. Dieses
Frequenzprojekt (F1 1/70) bildet die Grundlage fiir das Errichten
der Funknetze in der Landwirtschaft. Die Funknetze arbeiten im
Semiduplexverfahren (Zweifrequenzbetrieb) iiber Relaisstellen
(Bild 1). Das bedeutet, daB in dem entsprechenden Bereich jeder
Teilnehmer mit ,,Jedem‘* sprechen und ,,Jeder Jeden'* horen
kann. Nur diese Betriebsart entspricht den Erfordernissen der
landwirtschaftlichen Produktion und unterstiitzt ganz wesentlich
die kooperative Zusammenarbeit aller am Produkt beteiligten
Partner. : .

Das vom Funkwerk Berlin-Kopenick produzierte Geratesystem
U 600 (Bild 2) kann mit Hilfe der entsprechenden Zubehdrteile zu
einer Feststation (FL), einer Mobilstation (ML) oder einer
tragbaren Variante (PL) komplettiert werden.

Sowohl fiir die Fest- wie fiir die Mobilstation wird das Sende- und
Empfangsgeriat USE 600 als Grundgerdt verwendet: Die Vertei-
lung der Gerite in den Funknetzen ist so rationell wie moglich zu
gestalten, da durch den Hersteller der bestehende Bedarf nicht voll
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abgedeckt werden kann. Dadurch ist der aufgrund des Projekts
der Frequenznutzung mogliche Ausriistungsgrad von rund
130 Funkanlagen je Relaisstelle in einer Aufbaustufe nicht
erreichbar. Deshalb ist bereits in der Phase der Projektierung das
Unterteilen in mehrere Bauabschnitte mit zu beachten. Das richtet
sich im wesentlichen nach den zur Verfiigung stehenden
BilanzgroBen fiir das jeweilige Funknetz. In der 1. Aufbaustufe
ergibt sich eine AnlagengroSe von | Relaisstelle (RL) und rd. 25
bis 30 Funkanlagen. Bei der Spezifikation ist darauf zu achten,
da je nach territorialen Besonderheiten der Anteil der FL so
niedrig wie moglich gehalten wird; zwischen FL und ML ist
moglichst ein Verhaltnis von 1:10 einzuhalten. Notwendige,
zeitweise bedingte feste Funkanlagen sind durch tragbare
Mobilstationen zu erganzen. Die Aufteilung auf die Betreiber
sollte mit folgender Rangigkeit erfolgen: KfL, ACZ, KAP, Abt.
Landwirtschaft beim Rat des Kreises, Betriebe der Nahrungsgii-
ter- und Forstwirtschaft und sonstige Teilnehmer.

Unter Beachtung der bestehenden Liefermdoglichkeiten sind die
Gerate nicht zu verstreuen, sondern die Aufteilung sollte so
erfolgen, dal die mit UKW-Sprechfunk ausgeriistete KAP ihr
Informationssystem voll auf den Funk umstellen kann. Aus der
dringenden Notwendigkeit, moglichst viele Funknetze aufzu-
bauen, ergibt sich die folgende Minimalausriistung (in Stiick ML)
fiir ein Funknelz in der 1. Aufbaustufe:

— KfL (VL) 12
— KAP (I x) 7
— ACZ 8
— Rat des Kreises 3
Gesamt ’ 30

Bei weiterer Zufiihrung von Funkanlagen sind die nichsten KAP
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Zur Rolle der Kreisbetriebe fiir Lan'dte/chnik‘ |
im Reproduktionsprozef der Pﬂanzenproduktion/und
SchluRfolgerungen fiir die Planung der Instandhaltung

Prof. Dr. R. Zierold, KDT, Ingenieurhochschule Berlih-Wartenberg ' -

Konzentration und Spezialisierung in der instandhaltung
Die weitere sozialistische Intensivierung und der Ubergang zu
industriemiBigen Produktionsmethoden erhoht die Bedeutung der
Technik im ReproduktionsprozeB. Mit dem zunehmenden Ersatz
der Handarbeit durch Maschinenarbeit und der durchgingigen
Mechanisierung aller Prozesse in der gesamten Reproduktions-
kette beeinflussen Umfang, Qualitat und Einsatzbereitschaft der
Technik immer mehr
® Hohe und Qualitit der Produktion, insbesondere durch
optimalere Einhaltung der agrotechnischen Bedingungen und
Termine .
® Arbeitsproduktivitat und Selbstkosten
@ Arbeits- und Lebensbedingungen der Genossenschaftsbauern
und Landarbeiter. ’
Immer bedeutsamer werden zugleich die effektive Ausnutzung der
zunehmenden Grundfonds Technik durch Schichtarbeit, hohe
technische und technologische Verfiigbarkeit sowie Konzentra-
tion und Spezialisierung der Produktion. Dabei vollzieht sich
gesetzmiBig auch die Ausgliederung der Instandsetzungsprozesse
aus den LPG, VEG und Kooperativen Abteilungen Pflanzenpro-
duktion (KAP) und ihre Konzentration und gleichzeitige Speziali-
sierung in den Kreisbetrieben fiir Landtechnik (KfL) und
Kombinaten fiir landtechnische Instandhaltung (KIH). Eine
effektive Gestaltung des Reproduktionsprozesses der Pflanzen-
produktion im Sinne dér vom VIII. Parteitag gestellten Hauptauf-
gabe verlangt, mit der Konzentration und Spezialisierung zugleich
,,planmaBig und systematisch die Zusammenarbeit der Kooperati-
ven Abteilungen Pflanzenproduktion, Agrochemischen Zentren
und Kreisbetriebe fiir Landtechnik . .. zu entwickeln*‘. [1/
Das ergibt sich gesetzmaBig daraus, dafl
— sie ein gemeinsames Endprodukt in hoher Qualitdt und bet
rationellster Ausnutzung der eingesetzten lebendigen und
vergegenstindlichten Arbeit erzeugen
— die eingesetzten Intensivierungsfaktoren nur im komplexen,
proportionalen Zusammenspiel die golle Wirksamkeit errei-
chen konnen (Zusammenwirken von Mechanisierung, Chemi-
sierung, Melioration und Ziichtung fiir hohe Produktion,
Qualitat und Effektivitit).
Aus der einheitlichen Leitung und schrittweisen Ubernahme der
Instandsetzungsaufgaben aus den KAP, LPG und VEG Pflanzen-
produktion in die KfL und deren unmittelbarer Beteiligung am
Reproduktionsprozel der Pflanzenproduktion in enger Ko-
operation mit den genannten spezialisierten sozialistischen
Produktionsbetrieben und den ACZ ergeben sich neue Anforde-
rungen an die Organisation, Leitung, Planung, Abrechnung und
Stimulierung der Instandhaltung und Instandsetzung. Die KfL
sind zum einen Partner der KAP, LPG, VEG und ACZ inder engen
Kooperation der Pflanzenproduktion. Sie fiihren dabei die
operative Instandsetzung, insbeséndere in Form der direkten
Betreuung der Maschinenkomplexe, durch, organisieren den
Prifdienst und die Ausbildung der Mechanisatoren. Sie tragen die
Verantwortung fiir die gesamte Instandsetzung der Technik,
insbesondere fiir die Grundiiberholung, und beeinflussen Ausson-
derung und Erneuerung der Technik sowie die Erweiterung der
Grundfonds. Zum anderen sind die KfL Teil der KIH und
arbeitsteilig in die immer mehr spezialisiert, nach industriemaBiger
Technologie durchgefiihrte Grundinstandsetzung einbezogen.
Im ProzeB der Arbeitsteilung in der Instandsetzung profilieren
sich einerseits Betriebsteile des KfL oder der KIH auf die
Aufgaben als Partner der KAP, LPG, VEG, ACZ und gestalten
gemeinsam ihren ProduktionsprozeB nach den Erfotdernissen des
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Endprodukts der Pflanzenproduktion und seiner Technologie.
Andererseits entwickeln sich im Rahmen der bezirklichen KIH —
z. T. dariiber hinaus zwischen den Bezirken und mit der VVB LTI
— Betriebsteile oder Betriebe der spezialisierten Instandsetzung
fiir LKW, Traktoren und alle Maschinen, deren Produktionspro-
zeB sich nach der industrieméBigen Instandsetzungstechnologie
gestaltet. Zwischen diesen Kollektiven der Instandsetzung
ergeben sich ebenfalls enge kooperative Beziehungen. Das betrifft
nicht nur die Ubergabe von Maschinen, Baugruppen und
Einzelteilen, sondern auch den gegenseitigen und mit der
Pflanzenproduktion abgestimmten Austausch von Arbeitskriften
zur Sicherung der operativen Instandsetzung in den Kampagnen
und rationellen Auslastung des Arbejtsvermogens der KAP, LPG,
VEG in den arbeitsarmen Zeiten der Pflanzenproduktion.

Planung der Instandhaltung weiterentwickeln :
Zur systematischen Beherrschung dieser neuen Prozesse in der
Instandhaltung sind Uberlegungen zur Weiterentwicklung der -
Planung der Instandhaltung erforderlich. Es geht besonders
darum, '

— die materiellen Kennziffern (z. B. Anzahl der Grundiiberho-
Tungen, Komplexbetreuungen und dazu erforderlicher Arbeits-
aufwand) in den Mittelpunkt der Planung zu stellen und richtig
mit den wertmaBigen GroBen zu verbinden

— den Bedarf.zum Ausgangspunkt der Planung zu machen

— die Instandhaltung im gesamten Einzugsbereich einschlieBlich
der Kapazitdten in den KAP, LPG, VEG planmaBig zu leiten

— normative Grofien und Richtwerte als Planungsinstrument zu
erarbeiten

— die Einheitlichkeit der Plan- und Abrechnungsdokumente der
kooperativ zusammenarbeitenden Partner (KfL, KAP, LPG,
VEG, ACZ) schrittweise herzustellen

— einen langerfristigen Vorlauf zu schaffen.

Fiir die Planung gelten in erster Linie die Kennziffern, die die

Einsatzbereitschaft der Technik, die Qualitdt und Effektivitat der

Instandsetzung und die Unterstiitzung der Mechanisierung in den

KAP, LPG, VEG widerspiegeln [2/. '

Wie in der gesamten Volkswirtschaft kann auch fiir die KfL nur

der Bedarf Ausgangspunkt der Planung sein. Die erforderlichen

Instandhaltungsleistungen miissen unabhangig von der derzeitigen

Abdeckung (beziiglich Hohe der Leistung und Zuordnung der

Werkstatt zu KfL, KAP, LPG, VEG, ACZ u.a.) als Planungs-

grundlage ermittelt werden. Das ist eine wesentliche Aufgabe in

der kooperativen Zusammenarbeit fiir die betriebliche Planung
und Vertragsgestaltung. /

Ausgangspunkt dabei ist der vorhandene Maschinenbestand nach

Umfang, Alter, VerschleiBzustand (Anfallfaktor) und seine

‘Entwicklung in den Perspektiv- und Jahrespldnen.

Daraus ergibt sich der Bedarf an Kapazitit fiir

— Pflege und Wartung

— Komplexbetreuung ¥

— Instandsetzung der Technik im KfL und in den VEG, LPG,
KAP des Einzugsgebietes

— spezialisierte Instandsetzung

— Ersatzteil- und Baugruppenversorgung

— Hauptiiberpriifungen.

Neue Abrechnungsunterlagen schaffen

Zwischen den Partnern mufl eine iibereinstimmende und dea
Belangen der Instandsetzung entsprechende Nomenklatur fur die
statistische Erfassung des Maschinenbestands und fiir Planungs-
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zwecke geschaffen werden. Eine technische Dokumentation fiir
die Traktoren und GroBmaschinen sowie .Gruppen der iibrigen
Maschinen ist einzufiihren (in Erganzung zu solcheén Unterlagen
wie Schlagkartei).

Die Technische Dokumentallon solite aus folgenden Teilen
bestehen: '
— Lebenslaufakte (als wesentlichster Bestandteil)

— Zusammenstellung der Priifprotokolle -

— Zusammenstellung der Abstellprotokolle

— Zusammenstellung der Instandsetzungsnachweise (Rechnun-
. Benusw.)

Die Lebenslaufakte miiBte folgende Stamm- und Bewegungsdaten
enthalten:

Stammdaten:

— Betrieb

— Bereich/Brigade/Mechanisator

— Baujahr, Inbetriebnahme

— Normative Nutzungsdauer

— Polizeiliches Kennzelchen/Invental:nummer/Koslenstelle

Bewegungsdaten

— DK-Verbrauch kumulativ mit Datum

— Leislungsangaben (Betriebsstunden, ha, km) bei kampagne-
weise eingesetzten Maschinen

— Nachweis liber durchgefiihrte Pflege- und UberprufungsmaB-
nahmen

— Nachweis iiber durchgefiihrte
Grundiiberholungen
Kampagneinstandsetzungen (Umfang, Instandsetzungsstufe)
Instandsetzung bzw. Wechsel der Hauptbaugruppen

— Jahrliche Kosten fiir Instandhaltung (aus Buchhaltung zu
iibernehmen).

Ausgehend vom Maschinenbestand und seinem Zustand ist der
Instandhaltungsbedarf nach AnfallgroBen, notwendigen Kapazi-
tiaten (Werkstitten) und Arbeitszeit mit Hilfe von Normativen und
Richtwerten zu ermitteln. Diese konnten kurzfristig und vorlaufig
aus vorhandenen Abrechnungsunterlagen und Erfahrungswerten
der KfL ermittelt werden. Im weiteren wiren die vorhandenen
wissenschaftlichen Kenntnisse und Methoden fiir die praktische
Anwendung weiterzuentwickeln und durch gezielte Erginzung der
Abrechnung (eventuell reprasentative) Grundlagen fiir exaktere
Normative zu schaffen.

Inhalt des Plans der Instandsetzung

Inhalt des Plans der Instandsetzung ist die Bilanzierung des

Bedarfs mit

— den Instandhaltungs- und Instandsetzungskapazititen im KfL
und in seinem Einzugsgebiet einschlieBlich MaBnahmen zu
deren rationellerer Nutzung (Konzentration und Spezialisie-
rung auf Basis der Ubernahme oder gemeinsamer Leitung
durch den KfL, Arbeitskrifte- Austausch, Komplexbetreuung,
Schichtarbeit, Qualifizierung) und der erforderlichen Erweite-
rung (Investbedarf)

— den Maoglichkeiten zur spezialisierten }nstandsetzung(Absum-
mung mit den spezialisierten Instandsetzungsbetrieben)

— den erforderlichen PlangroBen und Vertrigen zur Ersatzteil-
und Baugruppenbeschaffung und den Entscheidungen zur
einheitlichen Lagerhaltung.

Dazu ist es notwendig, die Instandhaltungskapazititen des KfL

und aller anderen sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe analy-

tisch genauer als bisher zu erfassen und die Grundmittelabrech-
nung der KfL und der KAP, LPG, VEG, ACZ nach einheitlichen

Gesnchtspunklen zu vervollkommnen. Insbesondere werden

solche materiellen GroBen gebraucht, wie vorhandener AK-

Bestand und seine Qualifikation, Werkstattfliche nach Quahtals-

" merkmalen (Einsatzmoglichkeiten, Schichtauslastung).

Die materiellen GroBen des Instandhaltungsbedarfs und der

-kapazititen, wie sie im KfL erfafit und bilanziert werden, bilden

zugleich die Grundlage fiir die Planung in den Kombinatenund die

Einordnung der Instandhaltung in die zentrale staatliche Planung.

Dafiir werden entsprechende aussagefihige Wege zur Aggregation

dieser GroBen zu erarbeiten sein.
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Gogomeltigo Abcﬂmmung ‘der Planung

In enger Zusammenarbeit mit den Kooperationspartnern und den
zustiandigen staatlichen Leitungsorganen miissen diese Planungs-
grundlagen, insbesondere der Maschinenbestand, vorausschauend
fiir die Fiinfjahres- und Jahresplane ausgearbeitet werden, um den
erforderlichen -Vorlauf und die langerfristige Planung der
Instandsetzungskapazititen zu sichern. Dabei ergibt sich aus der

“gesellschaftlichen Entwicklung die Aufgabe, die-vor sich gehende

Spezialisierung und Veranderung der Standortverteilung der
Pflanzenproduktion in ihren Auswirkungen auf die Zusammenset-
zung des Maschmenbestands und den Instandhallungsbedarf zy
beachten.

Die Vervollkommnung der Planung betrifft aber auch die
operative Seite. Ein effektives Zusammenwirken der Partner im
ReproduktionsprozeB der Pflanzenproduktion verlangt im Inter-
esse eines hohen Endprodukts die gemeinsame wissenschaftliche
Produktionsvorbereitung. Auf der Basis der abgestimmten
Jahresplane zwischen KAP, LPG, VEG und KfL sowie ACZ
sollen fiir djejenigen Produktions- und Arbeitsprozesse gemein-
same Kampagnepline ausgearbeitet werden, an denen sich
gemeinsame Kollektive aus Arbeitern und Genossenschaftsbau-
ern dieser Betriebe beteiligen. Sie sind zugleich eine Grundlage
fiir den gemeinsamen Wettbewerb. Fiir die KfL trifft das zu bei
den Arbeiten zur Komplexbetreuung. Basis dafiir sind die
Typenldsungen fiir die wissenschaftliche Arbeitsorganisation in
der Pflanzenproduktion /3/, die fiir die Fragen der Instandsetzung
weiter zu vervollkommnen sind. Dazu gehort auch die Klirung der
richtigen Einordnung der Komplexbetreuung in den gesamten
Produktionsablauf des KfL, die Planung der Ersatzteilversorgung
(Tourendienst) und die Bereitstellung der erforderlichen Arbeits-
krifte. %
Gerade hinsichtlich der Absicherung der Instandsetzung in der
Pflanzenproduktion wihrend der Hauptarbeitszeiten ergeben sich
neue Planungsprobleme. Fiir diese Zeit ist es erforderlich,
langfristig und organisiert aus anderen Abteilungen oder Berei-
chendes KfL oder des Kombinates (eventuell auch spezialisierter
Instandsetzungsbetriebe) Schlosser zur Komplexbetreuung einzu-
setzen. Zum anderen stehen in den Zeiten mit geringem
Arbeitsanfall in der Pflanzenproduktion (insbesondere Wintermo-
nate, aber auch Regentage) zusitzliche Kréfte aus den Reihen der
Mechanisatoren fiir die Instandsgtzung zur Verfiigung. Dadurch
entstehen diskontinuierliche Arbeitsabldufe, die sorgfiltig zu
planen sind, um einen effektiven Einsatz des Arbeitsvermogens
mit einer hohen Auslastung der Grundfonds und der bedarfs- und
termingerechten Instandsetzung zu verbinden.

Aus dem Arbeitskrifteaustausch ergeben sich Riickwirkungen auf
alle anderen Planteile, insbesondere auf das Planen der Ausbil-
dung. Auch hierfiir sollten typische Losungen zu normativen
Planungsgrundlagen wissenschaftlich verallgemeinert werden.

SchiuBbemerkungen .
Zusammenfassend kann gesagt werden, daB die weitere Intensi-
vierung, der Ubergang zu industriem#Bigen Produktionsmethoden
und die damit verbundene enge Kooperation des KfL mit den
KAP, LPG, VEG und ACZ eine Vielzahl neuer Planungsaufgaben
aufwerfen. Von ihnen konnten nur einjge besprochen werden. Es
geht darum, diese neuen Prozesse in enger Zusammenarbeit von
Wissenschaft ynd Praxis weiter zu durchdringen und ent-
sprechende Losungen und Hilfsmittel auszuarbeiten.

Literatur ) =

/1/ Griineberg, G.: Die weitere Verwirklichung der Beschliisse des
VIII. Parteitages der SED in der Pflanzenproduktion. Kooperation 9
(1975) H.3, S. 106.

12/ Zierold, R.: Zu Kennziffern fiir die Einschitzung der Leistungen der
KfL. agrartechnik 25 (1975) H.7, S.360—361.

3/ Kuhrig, H.: Erfahrungen und Ergebnisse der Entwicklung der KAP im
Jahre 1974 und die Aufgaben des Volkswirtschaftsplanes 1975 zur
Stexgerung der Pflanzenproduktion. Kooperation 9 (1975) H. 3, S. 116.

A 1046

agrartechnik - 25. Jg. Heft 11 - November 1975



Verbesserung der materiell-technischen Versorgung der
sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe ‘
durch Zentralisation der Lagerhaltung

Dr. agr. Anneliese Schiitze, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg
Hochschuling. M. Wonneberger, Krelsbetrieb fiir Landtechnik Cottbus-Guben

o~

.. 1. Problem- und Aufgabenstellung

Die volkswirtschaftlich standig steigenden Anspriiche an eine
‘hohe Materialokonomie und effektive Bestandshaltung verlangen
von den Betrieben der sozialistischen Landwirtschaft das Suchen
nach neuen Wegen in der Organisation der materiell-technischen
Versorgung. Den Kreisbetrieben fiir Landtechnik (KfL) kommt
dabei als Stiitzpunkt der Arbeiterklasse auf dem Lande eine
fiilhrende Rolle zu. Die KfL sind es, die eine einheitliche
Organisation der Ersatzteil- und Baugruppenversorgung sowie die
Bewirtschaftung der Bestinde auf der Grundlage technisch-
- dkonomischer Verbrauchs- und Bestandsnormative in Zusam-
menarbeit mit den Kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion
(KAP) und dem Agrochemischen Zentrum (ACZ) zu organisieren
haben. Aufgabe der KfL ist es

— die Ersatzteil- und Baugruppenbestiande der KAP und ACZ in

die Versorgung einzubeziehen
— auf der Grundlage von Bestandsnormativen Ersalztelle und
Baugruppen aus den KAP und ACZ zuriickzukaufen
— schrittweise die Ersatzteillager der KAP zu iibernehmen und
“zu konzentrieren und ein einheitliches System der Ersatzteil-
versorgung im Territorium zu organisieren.

Die bisher noch vorherrschende dezentralisierte Lagerhaltung in
den Betrieben der sozialistischen Landwirtschaft hat iiberhdhte
Lagerbestiande zur Folge und erschwert die Durchsetzung einer
hohen Materialokonomie.

Am Beispiel des KfL Cottbus-Guben wurde deshalb untersucht,

wie in Zusammenarbeit mit den 10 groBten Landwirtschaftsbetrie-
ben des Einzugsgebiets eine Zentralisation der Lagerhaltung
vorgenommen werden kann, um dadurch die materiell-technische

Versorgung der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe besser zu -

gewibhrleisten.

Tafel 1. Prozentuale Ubersicht der in den KAP-Lagern gefiihrten

Materialsortimente

Anzahl der das  Prozentsatz zur
Sortiment fithren- Summe aller Lager

Materialsortiment

\ % den Lager
Nr. %
1 Traktorenersatzteile \ 24 85,7
2 Anhangerersatzteile 22 78,6
3 Landmaschinenersatzteile 25 89,3
4 Ersatzteile fiir Anlagen der .
Innenwirtschaft 21 75,0
5 Normteile 28 100,0
6 Baugruppen 19 67,8
7 Produktionshilfsstoffe 28 ’ 100,0
8 Reifen ) 22 78,6
9 Schmierstoffe 25 89,3
10 Holz 9 © 32,1
11~ Schwarzmaterial. 27 96,4
12 Elektromaterial fiir Kfz-
und Starkstromanlagen - 20 71,4
13 Kfz-Ersatzteile 12, 429
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2. Voraussetzungen fiir ciio Sicherung der
materiell-technischen Versorgung
der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe

2.1. Voraussetzungen im Kreisbetrieb fiir Landtechnik
Der Kreisbetrieb fiir Landtechnik Cottbus-Guben erarbeitete eine
Konzeption zur Gestaltung eines einheitlichen Instandhaltungs-

‘wesens in den zu versorgenden Kreisen Cottbus und Guben[1].

Daraus lassen sich folgende Schwerpunkte ableiten:

— Zur Vervollkommnung der Leitung, Planung und Organisation
der Er;alztellversorgung sind die Lager der KAP und ACZ
schrittweise in das einheitliche Versorgungssystem des KfL
einzubeziehen.

— Unter Leitung des KfL ist mit allen Lagern eine Abstimmung
des Ersatzteilbestands nach Sortiment und Menge durchzufiih-
ren.

— Der Katalog der Bestandsobergrenzen firr die Ersatzteilbevor-
ratung in den Betrieben der sozialistischen Landwirtschaft 2] -
ist Grundlage zur Festlegung der Materialbestinde in den
Zentrallagern.

— Der bereits begonnene Prozef} deg Riickkaufs von Ersatzteilen

“.und Baugruppen aus den KAP und ACZ-ist zielstrebig
fortzusetzen. ‘

- .— KfL, KAP und ACZ fiihren eine Abstimmung der Instandset-

zungsplane der- Grundtechnik mit dem Ziel durch, eine
einheitliche Reihenfolge der Instandsetzung der -einzelnen
Maschinentypen als Voraussetzung fiir eine kontinuierliche
Ersatzteilversorgung zu gewahrleisten.

— Die Kapazititendes Kreisversorgungslagers (KVL) sind durch
KAP und ACZ auf der Grundlage langfristiger Vereinbarungen
gemeinsam zu nuizen.

2.2." Voraussetzungen in den Landwirtschaftsbetrieben
Voraussetzung fiir die Realisierung der unter Punkt 2.1. erlauter-
ten 'Konzeption ist eine politisch-ideologische und fachliche .
Qualifizierung der Kader in den sozialistischen Landwirtschafts-
betrieben zur Durchsetzung einer einheitlichen Leitung, Planung
und Organisation der materiell-technischen Versorgung. .

Um analog zu den KVL auch in den Lagern der KAP eine

EDV-gerechte Planung, Abrechnung und Information einzufiih-

ren, sind folgende MaBnahmen erforderlich:

— Einfilhrung eines einheitlich abgestimmten Belegwesens fiir
die Lagerhaltung und die Bewegung der Bestande (Lagerfach—
karten, Dispokarten u. a.)

— Aufbau eines einheitlichen Bestellsystems

— zentrale Lagerung der mit dem KVL abgestimmten Ersatzteil-
sortimente.

-Die Bestandshaltung ist nach folgenden Grundsitzen zu organisie-

ren:

— Fir ganzjahrig eingesetzte Maschinen sind Hauptver-
schleiBteile und Kleinbaugruppen nach den festgelegten
Normativen einzulagern.

— Zur Durchfithrung der zwischen KfL, KAP und ACZ
abgestimmten Instandsetzungsaufgaben in den Werkstatten
‘der KAP und ACZ ist das Ersatzteilsortiment entsprechend
dem bestatigten lnslandsetzungsablaufplan zeitlich begrenzt
berettzustellen.

— Fiir kampagneweise arbeitepde Maschlnen ist die zeitweilige
Ubernahme eines ausgewihlten Ersatzteilsortiments vom
KVL auf der Basis abgeschlossener Betreuunggvertrige mit
dem KfL zu vereinbaren.
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Tafel 2. Vergleich zwischen Plan- und Istbestand unter Zugrunde-
legung von 90 Richttagen

o

Betrieb durchschn. Plan- Ist- Differenz
Tagesbe- bestand bestand .
darf

) P ™ ™ ™ ™

KAP Drebkau 1,15 103,3 276,6 + 1733

KAP Ddbbern 0,82 74,2 159,7 + 85,5

KAP Cottbus-Nord 1,54 138,5 385,8 + 2473

KAP Kahren 0,57 50,9 206,3 + 155,4

KAP Papitz-Werben 0,96 86,0 132,1 + 46,1

KAP Turnow 1,40 125,5 84,0 - 41,5

KAP Krieschow 0,88 79,5 110,0 + 30,5

KAP Deulowitz 1,04 93,1 405,5 + 3124

KAP Janschwalde 0,66 59,0 197,0 + 138,0

LPG GroB Gastrose 0,79 70,8 452,0 + 381,2

3. Zentralisation der Lagerhaltung

3.1. Notwendigkeit der Zentralisation

Die Analyse des Versorgungsbereiches des KfL Cottbus-Guben
ergab, daB in den 10 untersuchten Landwirtschaftsbetrieben
28 Materiallager bestehen. Ohne Einschrinkung fallen in den ana-
lysierten Betrieben die Standorte der Lager und Werkstatten zu-
sammen. Die Lager entstanden in den meisten Fillen als Folge-
einrichtung.bestehender oder neu geschaffener Werkstatten. Die
Materialsortimente in den KAP-Lagern werden stark vom Instand-
setzungsprogramm der zugeordneten Werkstatten beeinfluBt,
.ohne eine Spezialisierung und Konzentration erkennen zu lassen
(Tafel 1).

Nachfolgende ausgewihlite okonomische Kennziffern der KAP-
Lager weisen auf die Notwendigkeit hin, eine Zentralisation der
Lagerhaltung vorzunehmen.

— Richttage R

Der durchschnittliche Wert aller analysierten Betriebe be-
tragt: R = 218, wobei Extremwerte auftreten von R = 60 und
R = 575 fiir den durchschnittlichen richtsatzplangebundenen
Umlaufmittelbestand. Geht man von den im Rahmen der
Volkswirtschaft okonomisch vertretbaren 90 geplanten Richt-
tagen aus und stelit den Planbestand [3] dem Istbestand gegen-
iiber, so erhalt man die in der Tafel 2 ermittelten Werte.
Damit ergibt sich ein Uberplanbestand in den Lagern der auf-
gefiihrten Betriebe in Hohe von 1528,2 TM.

Umschlagszahl Uz

Die Umschlagszahlen sind in Tafel 3 ausgewiesen, wobei die
realisierte Produktion dem Materialumsatz der Lager gleichge-
setzt wurde.

Diese Tafe] gibt AufschluB iiber die erheblichen Abweichun-
gen vom Durchschnitt, der sich in den Grenzen von
Uz=3.9--4,1 bewegen sollte.

3.2. Organisation der Zentralisation der Lagerhaltung

Eine Zentralisation der Lagerhaltung ist nur moglich bei
gleichzeitiger Konzentration der Instandsetzungseinrichtungen.
Das hat zur Folge, daB die Instandsetzungs- und Lagerkapazitat

der Landwirtschaftsbetriebe auf der Basis von Nutzungsvertrigen -

durch den KfL zu tibernehmen und gleichzeitig die Einrichtung
von Zentrallagern durchzufiihren ist. Der KfL Cottbus-Guben

iibernimmt schrittweise die Reparaturbasen der KAP mit ihren’

Ersatzteillagern. Die Pflegestiitzpunkte verbleiben zur Durchfiih-
rung der vorbeugenden lnstandhallung in der KAP. Vor der
Ubernahme ist fiir jeden Betrieb ein gesonderter Organisations-
plan zur Uberleitung der Lager und Instandsetzungswerkstitten
zu erarbeiten. Fiir jede darin getroffene Festlegung sind Termin
und Verantwortlichkeit zu benennen Die Ubernahme beinhaltet
folgende Etappen:

— Erfassung und Bewertung ‘aller iibergebenen Grund- und

Umlaufmittel
— Konzentration der Lagerbestinde in den dafiir vorgesehenen
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Tafel 3. Ermittlung der Umschiagsuhl U,

Betrieb Umsatz durchschn. Umschiagszahl
Umlaufmittei-
bestinde
™ ™ U,
KAP Drebkau 4133 276,6 1,49
KAP Dobbern 296,7 159,7 1,86
KAP Cottbus-Nord 554,1 385,8 1,44
KAP Kahren . 203,6 206,3 0,99
KAP Papitz-Werben 3440 132,1 2,60
KAP Turnow 502,0 - 84,0 6,00 4
KAP Krieschow 318,0 110,0 289 |
KAP Deulowitz 3724 405,5 0,92
KAP Janschwalde 2358 197,0 1,20
LPG GroB Gastrose 283,0 4520 0,63

Zentrallagern sowie Schulung und Einweisung des Lagerper-
sonals
— Eingliederung in das Versorgungssystem des Kreisversor-
gungslagers.
Verantwortlich fir die planmaBnge Durchfiihrung der Zen-
tralisation zeichnet im Auftrage des Direktors der Abteilungsleiter
fiir materiell-technische Versorgung (MTV) des KfL.

3.2.1. Standortfestlegung fir die Zentrallager .

Die Standortfestlegung fiir die Zentrailager richtet sich nach den
vorhandenen Standorten der Instandsetzungswerkstatten. Die
Zentrallager werden in allen Fillen mit den Instandsetzungs-
werkstatten gekoppelt, so daB die Werkstatten optimal versorgt
werden konnen. Diese Bindung an vorhandene Bausubstanzen
verhindert jedoch eine wissenschaftliche Optimierung der Lage
der Zentrallager im Versorgungsnetz der Kreise.

Somit stellt die Standortfestiegung einen Kompromif3 dar, der
ohne Investitionen fiir Neubauten nicht beseitigt werden kann. Im
Zuge der Konzentration der Lagerkapazitdten soll in den Kreisen

Tafel 4. Materialsortimente der Zentrallager (ZL)

Betrigb Materialsortiment”

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13
KAP Drebkau
ZL Leuthen X X X X X X X X X X
ZL Siewisch X X X X X %
KAP Dobbern
ZL Klein Dobbern x  x , X X X X X . X X x
KAP Cottbus-Nord
ZL Briesen X X X X x x X X X X
ZL Sielow X X X X X X X
KAP Ksahren
ZL Kahren X X X X X X X X X
ZL Dissenchen X X X X X X X
KAP Papitz-Werben .
ZL Werben X X X X X X X X %X X X X
KAP Turnow
ZL Turnow X X X X X X X X X X
ZL Drachhausen x x X X X X X X
KAP Krieschow
ZL Kolkwitz X X x X X X
KAP Deulowitz |
ZL Birenklau X X X X
ZL Deulowitz X X x X X X
ZL GroB-Drewitz x x X X X X X X X X
KAP Jinschwalde | . .
ZL Tauer . X X X X x X X X X
ZL Heinersbriick X X X X X X X
LPG Grofl Gastrose
ZL Gro8 Gastrose X X X X X X X X X X X X

" Erlduterung der Ziffern s. Tafel 1
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Materialsortimente
Vergleich der gefithrten Materialsortimenite in den KAP-Lagern
(schrig schraffiert dargestellt) und in den Zentrallagern [4] (Erldu-
terung der Ziffern s. Tafel 1).

Bild 1.

Cottbus und Guben die Anzahl der Lager von 28 auf 17 reduziert
werden.

3.2.2. Festlegung der Materialsortimente in den Zentrallagern
Das in den Zentrallagern zu fiihrende Materialsortiment wird
durch die Arbeiten bestimmt, die in den jeweils zugeordneten
Instandsetzungswerkstatten durchzufiihren sind.

Alle Zentrallager miissen maschinenspezifische Ersatzteile sofort
nach der Ernte- oder Instandsetzungsperiode zum KVL zuriick-
filhren. Die kampagnegebundenen Ersatzteile bleiben Eigentum
des KVL und werden fiir einen bestimmten Zeitraum auf
Konsignationsbasis den Zentrallagern zur Verfiigung gestellt.
Tafel 4 weist die in den einzelnen Zentrallagern zu fiihrenden
Ersatzteilsortimente aus, ohne dabei jene Ersatzteile zu beriick-
sichtigen, die kurzzeitig auf Konsignationsbasis gefiihrt werden.
Im Bild 1 wird grafisch dargestellt, wie sich durch die Einrichtung
von Zentrallagern das Materialsortiment bezogen auf die Anzahl
der Zentrallager entwickeln wird.

3.2.3. Entwicklung der Bestinde in den Zentrallagern

Durch die angestrebte Kooperation im landtechnischen Instand-
haltungswesen soll nicht nur eine Verringerung der Materialsorti-
mente in den einzelnen Lagern, sondern gleichzeitig eine
Verminderung der durchschnittlichen richtsatzplangebundenen

- Umlauf mittelbestande erreicht werden.

Letzteres wird vor allem durch die Einlagerung von Bestanden auf
Konsignationsbasis und die sofortige Riickfithrung von Ersatztei-
len nach dem Instandsetzungszeitraum oder der Kampagne
erreicht.

Unter dieser Voraussetzung werden die Matenalbestande inden
Zentrallagern so abgebaut, daB der Materialbestand je ha LN von
69,00 auf 35,00 M, absinkt und somit der staatlichen Forderung
nach Senkung der Materialbestande Rechnung getragen wird.

3.2.4. Fachliche Anleitung durch den KfL

Die fachliche Anleitung der Werktitigen in den Zentrallagern
erfolgt durch turnusmiBige Zusammenkiinfte der Lagerleitér,
Lagerbuchhalter und Mitarbeiter des KfL.

Weiterhin sind wochentliche Arbeitsberatungen mit den Lagerver-
waltern untl dem Leiter des Kreisversorgungslagers sowie
monatliche Schulungen der Lagerbuchhalter durch den Haupt-
buchhalter des Kreisbetriebes vorgésehen.

Die gemeinsamen Arbeitsberatungen, vor allem der Lagerverwal-
ter, sollten moglichst wechselweise in den Zentrallagern durchge-
filhrt werden, um den Erfahrungsaustausch zu fordern.

3.2.5. Einfiihrung eines einheitlichen Belegsystems

Ein einheitliches Belegsystem im Kreisbetrieb fiir Landtechnik
und in den Zentrallagern ist die Voraussetzung fiir das Anwenden
der EDV-Abrechnung, Rationalisieren der Verwaltungsarbeit und
Beschleunigen des Belegdurchlaufs.
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Auch in den Zentrallagem ist deshalb das fiir die KfL ab 1976
verbindliche System von EDV-gerechten’ Organisations- und

_ Arbeitsmitteln fir den Komplex ,,Material- und Warenrechnung**

einzufiihren.

3.2.6. Technische Ausriistung der Zentrallager

An die technische Ausriistung der Zentrallager werden keine
groBeren Anforderungen gestellt. Es muB ein rascher Wa-.
renumschlag und €ine gute Ubersichtlichkeit im Lager garantiert
sein.

Die Anlieferung der Ersatzteile und Baugruppen erfolgt durch
einen LKW W 50 mit Ladekran vom Kreisversorgungslager. Zum
Transport der angelieferten Materialien in Paletten geniigt im
Zentrallager ein 1-Mp-Gabelhubwagen oder ein Sdulendrehkran.
Die Lagerregale sollten 4 Etagen besitzen, um einen hohen
Ausnutzungsgrad der Lagergrundfliche zu gewihrleisten.

3.2.7. Weiterentwicklung der Zentrallager

Die Reduzierung der 28 KAP-Lager auf 17 Zentrallager ist der
erste Schritt beim Nutzen der Vorziige der Konzentration und
Spezialisierung der Instandsetzung und Lagerhaltung, Bis 1980 ist
eine weitere Reduzierung auf 6 bis 8 Standorte vorgesehen.sowie

eine Umwandlung der chtrallager in AuBenstellen des Krelsver- -

sorgungslagers.

Die Standortwahl sollte zukiinftig nicht mehr von Betriebsgrenzen
beeinfluBt, sondern langfristig mit dem weiteren Ausbau von
Instandsetzungskapazitaten geplant werden.

Mit der Ubernahme der Zentrallager durch das Kreisversorgungs-
lager iibernimmt der KfL nicht nur die Ersatzteil- und Bau-
gruppenversorgung, sondern gleichzeitig auch die Beschaffung
und Bereitstellung von Produktionshilfsstoffen, Arbeitsmittein
und Schmierstoffen.

Wesentlich fiir einen reibungslosen Informationsaustausch ist der
Aufbau eines UKW-Sprechfunknetzes mit dem AnschluB aller
Zentrallager an dieses Netz.

Mit der schrittweisen Reduzierung der Zentrallager ist der
Tourendienst des Kreisversorgungslagers weiter auszubauen und
der Lieferzyklus zu verkiirzen.

Die Verringerung der Anzahl der Zentrallager erfordert aber auch,
daB die Aus- und Weiterbildung des Lagerpersonals zielstrebig
fortgesetzt wird.

4. Vorteile der Zentralisation der Lagerhaltung
fiir die sozialistischeri Landwirtschaftsbetriebe

Nachstehende Vorteile ergeben sich fiir die sozialistischer

Landwirtschaftsbetriebe:

— Konzentration der Landwirtschaftsbetriebe auf den Hauptpro-
zeB der Pflanzen- oder Tierproduktion

— Erhohung der Verfiigbarkeit der Technik bei glelchzemgem
Abbau der Uberplanbestinde

— Steigerung des Grades der PlanmaBigkeit und Wissenschaft-
lichkeit in der Materialwirtschaft

— hohe Materialokonomie und Emsparung von Beschaffungsko-
sten

— Verringerung der lnstandsetzungsmaterialbest'ainde je ha LN

— Verminderung der Richttage

— erhohte Disponibilitat in der Ersatzteil- und Baugruppenver-
sorgung

— Verbesserung des Informationsflusses

— Durchsetzung des einheitlichen Systems von Rechnungsfiih-
rung und Statistik, Rationalisierung der Verwaltungsarbeit. -

" 5, Zusammenfassung
Der ProzeB der Einfiihrung industriemiBiger Produktionsme-

thoden in der Landwirtschaft verlangt eine neue Qualitat in der
materiell-technischen Versorgung, die nur durch kooperatives
Zusammenwirken der KfL, KAP und ACZ zu erzielen ist.
Die - Spezialisierung und Konzentration der Reparaturbasen
verlangt auch eine Konzentration der Ersatzteillager in den
sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben. Die Analysenergeb-
nisse ausgewiahlter sozialistischer Landwirtschafstbetriebe wei-
sen auf die Notwendigkeit der Zentralisationder Lagerhaltungpin.
Fortsetzung auf Seite 542
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Verminderung des Betriebsldrms im Kreisbetrieb.

fiir Landtechnik Zerbst

Dipl. oec. G. Miinzenberyg, Ingenieui'hochschulg Berlin-Wartenberg

Durch Lirm verursachte gesundheitliche Schidigungen
und Leistungsminderungen '
Larm kann das physische und psychische Wohlbefinden des
Menschen stark beeintrachtigen, Gesundheitsstorungen und — bei
entsprechender Stiarke und Wirkungsdauer — Gesundheitsschadi-
gungen hervorrufen. Die Larmbelastung ist in den letzten Jahren
in allen Bereichen unserer Volkswirtschaft angestiegen. Die
Ursachen dafiir liegen auch fiir den Bereich der Landwirtschaft
und der landtechnischen Instandsetzung in der schnellen und
umfassenden Technisierung und Mechanisierung und im Uber-
. gang zu industriellen Produktions- und Instandsetzungsmethoden.
Wihrend in der individuellen Instandsetzung mit den iiblichen
Werkzeugen (z. B. Maul- und Ringschliissel) gearbeitet wurde,
kommen in der spezialisierten Instandsetzung in groBem Umfang
elektrobetriebene bzw. preBluftbetriebene Schrauber, Mehrfach-
schrauber und andere Maschinenwerkzeuge zum Einsatz. Diese
verursachen bekanntlich erheblichen Lirm, der zu gesundheitli-
chen Schiadigungen und Leistungsminderungen fithren kann.
Entscheidend ist bei allen Gerauschen die Einstellung des
Mﬁnschen zum Schallereignis. Selbsterzeugter-Larm wird hiufig
weniger lastig empfunden als solcher, zu dem der betreffende
Werktitige keine aktive Beziehung hat. Wahrend der Mensch bis
zu einem gewissen Grad inder Lage ist, sich bei leisen Gerduschen
auf ein Schallereignis einzustellen, sind die Auswirkungen von
seinem Willen unabhingig, wenn der Schalldruckpegel des
Gerausches eine bestimmte Hohe, die bei etwa 65 dB (Al) liegt,
iiberschreitet. Selbst das hdufige Auftreten relativ kurzer
Geriauscheinwirkungen mit hohen Schalldruckpegein fiihrt zu
Konzentrationsschwichen. Die Abnahme des Konzentrationsver-
mogens ist dadurch zu erklaren, daB der Mensch mit erhGhtem
Energieaufwand versucht, die Gerauscheinwirkungen aus seinem
BewuBtsein zu verdrangen. Dieser Energieaufwand fiihrt aber zu
einer schnellen Ermiidung und damit zur Leistungsminderung.
Die schadigende Wirkung und die Hohe der Leistungsminderung
ist vor allem von der Art des Larms — kontinuierlicher,
intermittierender oder impulsartiger Larm — abhidngig. Die von
der Arbeitsmedizin im Bereich der metallverarbeitenden Industrie
systematisch durchgefiihrten audiologischen Reihenuntersuchun-
gen haben ergeben, dal die groften Horschiden auf den
impulsartigen Larm, so wie er auch in den Kreisbetrieben fiir
Landtechnik hiaufig zu verzeichnen ist, zuriickzufiihren sind. Der
Liarm wird vielfach als zum ArbeitsprozeB gehorend hingenom-
men und nicht wie Schneidwerkzeuge, atzende oder giftige Stoffe
usw. als eine gegenstandliche Gefahr gewertet, der an verschiede-
nen Stellen gleichzeitig mit unterschiedlichen Methoden zu
begegnen ist. Die Ursachen liegen vorwiegend in der unzureichen-
den Kenntnis iiber die gesundheitliche Schadigung und Beein-
"trichtigung der Leistung durch den Liarm sowie iiber die
Moglichkeiten der Larmminderung durch technische und techno-
logische MaBnahmen.
Auf die Vielzahl der noch im Arbeitsprozel bestehenden
Gefahrenquellen wird in vielféltiger Form aufmerksam gemacht.
Dabei wird der Symbolik als Moglichkeit eines schnellen und
unmiBverstandlichen Erkennens der Gefahr der Vorrang einge-
raumt. Bisher unterblieb jedoch die Kennzeichnung der Larmar-
beitsplitze als Gefahrenquelle fiir eine gesundheitliche Schiadi-
gung. Es bedarf auch hier geeigneter zentraler MaBnahmen und
Festlegungen.

Einschiitzuﬁg der Léarmsituation im Kfl Zerbst

Der KfL Zerbst hat sich auf die Grundiiberholung von Traktoren
- spezialisiert. In der Montagehalle 1 des Betriebes konzentrieren
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sich die mit Larm verbundenen Arbeiten hauptsachlich auf drei

Bereiche:

— Richten der Kotfliigel und Motorhauben auf Richtplatten
durch Hammern )

— Schleifarbeiten mit elektrobetriebenen Handschleifscheiben
an Kotfliigeln, Motorhauben und Fahrerkabinen

— Motorenpriifstand.

In allen drei Arbeitsbereichen lag der Schalldruckpegel tiber den

zulassigen Werten. ' :

Der gesamte Larm in der Montagehalle 1 wird weiterhin durchden

Einsatz von Luftschraubern, durch gelegentlich notwendig wer-

dende Hammerschliage bei der Demontage und Montage, durch

den Larm der Einzelteile-Waschanlage und durch dieseimotoren-

betriebene Gabelstapler bestimmt. Als besonders nachteilig muf3

angesehen werden, daB auch solche Bereiche, die selbst keinen

Larm bei der Arbeitsverrichtung erzeugen, z. B. Instandsetzung

der elektrischen Anlage, dem Gesamtlirm der Montagehalle

ausgesetzt sind.

s

MaRBnahmen zur Lirmbekémpfung

Die wirkungsvollsten und in der Regel auch billigsten MaBnahmen
zur Larmbekampfung sind solche, die durch eine Verbesserung
der Technologie erreicht werden. Zwischen Technologie und den
arbeitshygienischen Bedingungen besteht ein enger Zusammen-

_hang.

Die ortliche Konzentrierung larmintensiver Maschinen und
Anlagen ermoglicht hiufig eine Trennung von den 4irmarmen
Arbeitsplitzen. Wenn keine stiandig offenen Verbindungen
zwischen ldrmintensiven und lirmarmen Bereichen bestehen
miissen, lassen sich auf diese Weise wesentliche Pegelunter-
schiede erreichen. Sind stdndig offene Verbindungsstellen
erforderlich, ist ihre Flache so klein wie moglich zu haiten. Daher
sollten die Offnungen durch selbstschlieBende Tiiren oder durch
Pendeltiiren verschlossen werden. Durch diese MaBnahmen
lassen sich Larmpegelminderungen zwischen 10 und 15 dB
erreichen. Die Schallddmmung durch Trennwinde bzw. Einkap-
selung der larmintensiven Bereiche ist um so groBer, je schwerer
die Trennwinde und je dichter die Konstruktion ist.

Zu den Maoglichkeiten der Abtrennung zihlen auch transportable
Stellwinde zur Abschirmung von nebeneinanderliegenden Iirmin-
tensiven Arbeitspldtzen. Bei giinstiger Anordnung und nicht zu
groBer’ “Abstinden von den Lirmquellen lassen sich Pe-
gelunterschiede zwischen 3 bis 10 dB erreichen.

Diese MaBnahmen sind im Verhaltnis zum Einsatz von Absorp-
tionsmitteln wirkungsvoller und wesentlich billiger. Absorptions-
mittel gehoren zu den sekundiaren MaBnahmen der Larmbekiamp-
fung. Durch sie konnen insbesondere die Personen geschiitzt
werden, die sich in groBer Entfernung von der Lirmquelle
aufhalten. AbsorptionsmaBnahmen sind nur in Verbindung mit der
Abtrennung zu empfehlen. )

Der Grund liegt darin, daB sich der Schall von der Lirmquelle
zunichst bis zur Absorptionsfliche ausbreiten muB. Alle sich
zwischen der Schallquelle und der Absorptionsfliche aufhalten-
den Personen werden durch den Direktschall getroffen. Die
Absorptionsfliche vermindert lediglich die Reflexion des Schalls
an der Begrenzungsflache der Halle. Das Positive einer schall-
absorbierenden Raumauskleidung liegt in der Herabsetzung der.
Nachhallzeit. Bei impulsartigem Larm wird die Einwirkdauer der
Schallimpulse auf den Werktitigen verkiirzt. Dadurch kénnen in
langen Flachrdaumen Pegelminderungen von mehrals 6 dB erreicht
~werden.
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Okonomische Probleme der Lirmbekimpfung

Unter sozialistischen Produktionsbedingungen steht die Gesund-
heit des Menschen iiber den fiir die Sanierung eines Larmarbeits-
platzes notwendigen Kosten.

MaBnahmen der Lirmbekimpfung kqsten — wenn sie nicht
bereits bei der Projektierung beriicksichtigt wurden — zwar Geld,
bringen aber auch erhebliche okonomische Vorteile. Bei einer zum
Teil mehrschichtigen Arbeit verdoppelt sich der volkswirtschaftli-
che Nutzen gegeniiber den Aufwendungen. Aufgrund der
verschiedenartigen Bedingungen ist es nicht moglich, einen
einheitlichen Wert fiir die Sanierung eines Larmarbeitsplatzes
anzugeben. Nach den Erfahrungen des Zentralinstituts fiir
Arbeitsschutz wird ein Durchschnittswert von 800 Mark angege-
ben. Die Kosten fiir einen’ Rentenfall (Larmschwerhorigkeit)
betragen demgegeniiber je Jahr 1500 Mark; abgesehen von den

Zusitzliches Signalsystem fiir die

Nachteilen, die der betroffene Werktitige hinsichtlich der
Teilnahme am gesellschaftlichen Leben hat.
Hinzu kommen weiterhin die zu gewihrenden Larmzuschidge und
der Produktionsausfall durch drztlich bescheinigte Arbeitsunfa-
higkeit. Weiterhin sind die Skonomischen Nachteile, die durch
notwendig werdende Arbeitsplatzumsetzungen in Erscheinung
treten, zu beriicksichtigen. Haufig ist es schwierig, solche
Liarmarbeitsplatze iberhaupt neu zu besetzen. Die oft in
langjihriger Arbeit erworbenen Kenntnisse werden nutzlos. Diese
und andere Faktoren sind bei 5konomischen Uberlegungen stets
zu beachten. _
Zusammenfassend kann gesagt werden: Die billigste Larmbe-
kampfung ist die bereits bei der Projektierung beriicksichtigte, die
teurere ist die nachtragliche, die teuerste ist die unterlassene.
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Kreisberegnungsmaschine FREGAT

Dr. M. Frielinghaus/Dipl.-Mel.-ing. L. Sandek/G. Baurigk/Dipl.-Agrar-ing. F. WeiBhaupt/Ing. K.-H. Wittenberg
Forschungszentrum fiir Bodenfruchtbarkeit Miincheberg der AdL der DDR

Ing. M. v. lven, VE Meliorationskombinat Frankfurt (Oder)

1. Problemstellung

Die Kreisberegnungsmaschinen des Typs FREGAT sind mit
einem elektrischen Havarieschutzsystem und einem mechani-
schen Regelsystem ausgeriistet, woriiber in dieser Zeitschrift
bereits berichtet wurde /1/, weitere Informationen vermitteln
/2//3//4]. Das elektrische Schutzsystem besteht aus in Reihe
geschalteten Quecksilberkippschaltern, aus einer Kabelverbin-
dung, deren Lange dem Zweifachen der Konstruktionsldnge der
Maschine entspricht (das sind 670 bis 910 m), aus Steckverbindun-
gen, aus einem Elektro-Hydro-Relais (Magnetventil) und aus einer
24-Volt-Gleichstromquelle. Das Schutzsystem bendtigt eine
sorgfiltige Wartung und verlangt vom Beregnungstechniker
elektrotechnische Grundkenntnisse. Fiir die Kontrolle und
Justierung des Elektro-Hydro-Relais empfiehlt” sich fiir die
Vertragswerkstitten ein spezieller Priifstand.

Das elektrische Schutzsystem verhindert zwar eine unzuldssig
groBe Abwinkelung einzelner Fahrwerke und damit eine Havarie
der Maschine. Aber es fehlt eine hinreichende Information der
Beregnungstechniker dariiber, ob eine Maschine, und wenn ja,
welche Maschine im Komplex wegen einer funktionellen Stérung
ausgefallen ist. Ia groBen Beregnungsanlagen, in denen z.B.
FREGAT und rollbare Regnerleitungen zum Einsatz kommen,
kann aus der Arbeitsweise der Pumpstation nicht in jedem Fall die
Zahl der z.Z. regnenden Maschinen abgeleitet werden. Eine
visuelle Kontrolle ist wegen der GroBe der Beregnungskomplexe
und wegen bestehender Sichthindernisse oft nicht moglich. So
betrigt z. B. im FREGAT-Komplex Zarrentin die groSite Ausdeh-
nung 8 km, im FREGAT-Komplex Ahrenshagen sind es9 km. Ein
Beregnungstechniker betreut etwa 4 FREGAT, die auf 8 Positio-
nen arbeiten. Die Maschinen regnen vollautomatisiert und sind
daher fiir den Nachteinsatz gut geeignet. Das Ziel ist, die
Maschinen schrittweise bei dreischichtigem Betrieb nur zwei-
schichtig zu beaufsichtigen. In den Nachtstunden aber ist die
visuelle Kontrolle der FREGAT nicht moglich. Ein zusatzliches
Signalsystem wiirde folglich die Effektivitit des FREGAT-Einsat-
zes wesentlich erhohen. Zu der gleichen Beurteilung kommen
I5116/17118].

. Die sich hierzu anbietenden Maoglichkeiten hat Sandek /9/
analysiert. Die Bearbeitung der Problematik ergab die Zweckma-
Bigkeit der Entwicklung eines Signalsystems in 2 Stufen. Das

agrartechnik - 25. Jg. Heft 11 - November 1975

A

Signalsystem 1 wurde in der vorliegenden Form durch v.Iven
konstruiert. Es informiert iiber Funk dariiber, welche Maschine
im Komplex ausgefallen ist. An jeder FREGAT befindet sich ein
Sender. Der gemeinsame Empféanger steht z. B. in der Pumpsta-
tion. Das Signalsystem 2 beruht auf einer Konstruktion von
Baurigk. An einer leicht zuginglichen Stelle der FREGAT erhilt
der Beregnungstechniker die Information, welches Fahrwerk
durch Vorfahren oder Zuriickbleiben das SchlieBen des Elektro-
Hydro-Schiebers und damit den Stillstand der Maschine verur-
sacht hat.

2. Signalsystem 1

Das Signalsystem 1 beruht auf der drahtlosen Signaliibertragung
mit Hilfe von Sender und Empfanger im 27-MHz-Band auf
Kanilen des internationalen Frequenzrasters. Die Anlage arbeitet
nach dem Prinzip der Impulsliangenmodulation. Bild 1 zeigt die
Schaltskizze. Im betriebsbereiten Zustand der FREGAT sind die
Kippschalter der Fahrwerke b, - - b, und by;- - - by, geschlossen
und der Sender ist auBer Betrieb. Bei unzuldssig groBem

L——1 1 '.“—T—

Schaltschema zum Signalsystem 1; a Elektro-Hydro-Relais,
b Relais, ¢ Schalter, d Batterie, e Sender,b, - -b undb,,-- b
Kippschalter der Fahrwerke, Tx Verstarker

Bild 1.

nn
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werden. Zusitzlich leuchtet am gestorten Fahrwerk eine Si-
gnallampe. Wenn zu gleicher Zeit zwei oder mehrere Fahrwerke
ein Storsignal abgeben, kommt es zu einer Fehlanzeige:-Diese
Konstellation ist aber unwahrscheinlich und wurde daher
vernachlassigt.

4. Zusammenfassung

Die Signalsysteme 1 und 2 konnen die Effektivitat der Kreisbereg-
nungsmaschine FREGAT wesentlich erhohen. Das Signalsy-
stem 1 ist fiir alle groBen bzw. alle uniibersichtlichen Beregnungs-
komplexe geeignet. Das Signalsystem 2 wird nicht in jedem Fall
zweckmiBig sein. Es ist aber iberall da zu empfehlen, wo in
kuppigem Gelande und hidufig in hochwachsenden Kulturen
beregnet werden soll. In der bisherigen Erprobung machten sich
z. B. deutliche Vorteile bei der Maisberegnung bemerkbar. Noch
1975 wird die Erprobung der Signalsysteme abgeschlossen. Ab
1976 erfolgt die Produktionsvorbereitung.
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Verbesserte Welksilagequalitat nach Schwadliiftereinsatz

Dr. habil. H. Knaack

Uber drei Jahre erstreckte sich die Einfiihrung der Bereitung von
Welksilage in der LPG ,,Frohe Zukunft'* Arensdorf, Kreis
Fiirstenwalde. )

Im ersten Jahr kamen .zwei 4-m-Miahwerke, Vorlaufer des
Schwadmihers E 301, zum Einsatz. Im zweiten Jahr wurden zwei
Feldhacksler des Typs E 066 und im dritten ein Durchfahrtsilo mit
einem Volumen von 1350 m’ zur Vervollstindigung der Welk-
Silage-Linie in Betrieb genommen.

Im dritten Jahr der Einfiihrung wurden etwa 950 Hangerladungen
Welkgut, vor allem Luzerne, in der LPG einsiliert.

Trotz unvollstandiger materiell-technischer Basis und fehlender
eigener Produktionserfahrungen wies die erzeugte Silage im ersten
Jahr eine ausgezeichnete Qualitat auf. Die Hauptursache hierfiir
liegt im giinstigen Witterungsverlauf wihrend der Welkperiode.
Diese Abhingigkeit fiihrte dazu, daB die Qualitat der Welksilage
im zweiten Jahr wesentlich nachlieB. So traten nach der Mahd von
Luzerne auf einem groBeren Schlag mehrtéagige Niederschlige
auf. Sie bewirkten u;a. Gelbwerden der mittleren Teile der
Schwade und Fiulnis der unmittelbar auf der Erde liegenden
Schwadeteile. .

Ein Einsatz der verfiigbaren Wendetechnik, insbesondere des
Radrechwenders E 247, hatte sich als nicht vertretbar erwiesen.
Diese befordern Steine in'die Schwaden hinein. Haufige Schaden
an den Hickselwellen der Hicksler mit entsprechenden Ausfall-
und Reparaturzeiten sind die Folge.

- So muBte eine groBere Partie des wertvollen Futters, zum Teil

vergilbt, aber auch angefault siliert werden. Nach Entnahme aus
dem Silo wurde sie vérworfen.

Ausgehend von dieser Erfahrung wurde als zwingend notwendig
erkannt, einen Schwadliifter einzusetzen, der die Schwaden
wendet und liiftet, ohne Steine in sie hineinzuziehen.

Da ein solches Gerit vom Landmaschinenhandel nicht angeboten
und von zustandigen Entwicklungsstellen als in absehbarer Zeit
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nicht zu erwarten bezeichnet wurde, baute das Werkstattkollektiv

,der LPG ,,Frohe Zukunft'* einen Schwadliifter.

Er ist dadurch gekennzeichnet, daB auf einem U-formigen
Grundrahmen aus Stahlrohr (2,50 m x 0,80 m) die zum Betrieb
notwendigen Elemente montiert wurden. =

Dazu gehoren

— gebogener Schutzmantel mit zwei senkrechten Seitenteilen

— zwei aus Eisenstaben gefertigte Leitvorrichtungen fiir das
angehobene Welkgut \

— Kegelradgetriebe der Hochdruckpresse K 442 fiir Zapf-
wellenantrieb und eine starre Antriebswelle mit Keil-
riemenscheibe (d = 19 cm)

— Aufnahme- und Wendetrommel mit Keilriemenscheibe
(d = 30 cm), Antriebswelle und der zentrisch auf ihr starr
befestigten Regulierungsscheibe zum Einstellen

— drei Keilriemen

— zwei hohenverstellbare Sporenrader

— Standspindel

— Zugvorrichtung (1,10 m).

Aufbau und Arbeitsweise des Schwadlufters verdeutlichen die

Bilder 1 und 2.

Die technologischen Vorteile des Schwadliifters ergeben sich aus

dem Anheben und Aufnehmender Schwaden in Fahrtrichtung und

ihrem kontinuierlichen heckseitigen Ablegen. Hiergurch ist das

Hiniiberziehen von Steinen mit dem alten Schwad in das neue so

gut wie ausgeschlossen.

In einer 10-Stunden-Schicht wurden bis zu 25 ha bearbeitet.

Die Maschine wurde fast ohne technisch bedingte Ausfallzeiten

von Ende Mai (1. Luzerneschnitt} iiber den 1. Wiesenschnitt bis

Anfang September (Wenden der Getreide-Strohschwaden) nach

Maihdreschereinsatz benutzt.

Um zu verhindern, daB angehobene Steine in die hinten offene

Fahrerkabine des benutzten Traktors geschleudert wurden,
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Bild 1.

Ansicht des Schwadliifters

hiéngte man an der vorderen unteren Kante des Schwadliif lers ein
nagh hinten pendelndes Brett auf.

Beim Einsatz auf Luzerneschligen mit Anteilen getrockneter.

Pflanzen scheint zur Reduzierung von Brockelverlusten ' ein
Untersetzungsverhaltnis zwischen den Drehzahlen von Zapfwelle
und Antriebswelle > 3:1 zweckmiBig zp sein.

Eine groSere Anzahl von Betrieben hat bisher die LPG und die
KAP, der sie seit dem. 1. Januar 1974 angehért, mit dem Ziel der

Bild 2. Schwadliifter aus Arensdorf im Einsatz

Eigenanfertigung eines derartigen Schwadliifters konsu]tiert.
Eine der inzwischen verwirklichten Verbesserungen besteht inder
Verwendung solcher Zinken, die ohne Demontage der Aufnahme-
und Wendetrommel ausgewechselt werden konnen.

Fir den Eigenbau des beschriebenen ersten Schwadliifters
gebiihrt dem Werkstattkollektiv der LPG ,,Frohe Zukunft**, K
Klingmiiller und O. Grigat, Dank und Anerkennung. A 1051

Bildung des Fachausschusses «Einzelteilinstandsetzung” ' .

Mit den Beschliissen des ZK der SED wurden neue MaBstabe fiir

alle Bereiche der Volkswirtschaft auf dem Gebiet der Ma-

“terialokonomie gesetzt.

Durch eine konsequente Anwendung sowjetischer Erfahrungen

auf dem Gebiet der Instandsetzung von Einzelteilen und eine enge

Zusammenarbeit mit sowjetischen Spezialisten wurde in der

Entwicklung und bei der Durchsetzung der Einzelteilinstandset-

zung in der DDR ein beachtlicher Stand erreicht. So wurden im

Bereich der VVB Landtechnische Instandsetzung in einem Jahr

fiir 317 Millionén Mark Neuersatzteile durch die Instandsetzung

von Einzelteilen eingespart. Dabei betrug der Anteil der

Einzelteilinstandsetzung bei der Baugruppeninstandsetzung 60 %

(63,2 Millionen Mark). Trotz dieser gutén 6konomischen Ergeb-

nisse ist der Umfang der Einzelteilinstandsetzung ausbaufahig. $6

betragt z.B. der Anteil der Einzelteilinstandsetzung bei der
spemahsnerten Instandsetzung in den Kreisbetrieben fiir Land-
technik nur 11,5%. Bedenkt man, daB rd. 80 bis 90% aller

Einzelteilpositionen der Instandsetzung von Einzelteilen

zugefiihrt werden konnen, so ergeben sich erhebliche Reserven,

die es aufzudecken und zu erschlieBen gilt.

Um die Einzelteilinstandsetzung zu forcieren, erfolgt deshalb am

12. Nov. 1975 in Auswertung der 5. wissenschaftlich-technischen

Tagung des Instandhaltungswesens die Griindung des Fachaus-

schusses ,,Einzelteilinstandsetzung' (ETI) der wissenschaftli-

chen Sektion (WS) Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel dés

Fachverbandes Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der

KDT.

Dieser FachausschuB beschéftigt sich mit der Intensivierung der

Materialskonomie im Bereich des landtechnischen Instandhal-

tungswesens; Dem FachausschuB gehoren aktive Mitarbeiter von

LIW und KfL, des Kraftverkehrs, der Landwirtschaft, der

Industrie, wirtschaftsleitender Organe, des Handels und wissen-

schaftlicher Institutionen an. ’

Aufgaben des Fachausschusses ETI sind:

—_ Ge\wiihrung allseitiger Unterstiitzung bei der Einzelteilinstand-
setzung fiir die Betriebe des landtechnischen Instandhaltungs-
wesens, insbesondere bei der Einfiihrung neuer technologi-
scher Verfahren zur Hebung des technisch-technologischen
Niveaus der Einzelteilinstandsetzung;
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— laufende Information der Mitglieder des Fachausschusses iiber
den neuesten Stand der Verfahrensentwicklung Einzelteilin-
standsetzung;

— Forderung, Pflege und Durchfiihrung des Erfahrungsaustau-

"~ sches iiber den Wirtschaftszweig hinaus;

— Qualifizierung und Weiterbildung des ingenieurtechnischen

-Personals der LIW, KfL und KAP;

— Erarbeitung und Herausgabe von Informationen und von
Qualifizierungsmaterial zur Weiterbildung (Handbuch der
Einzelteilinstandsetzung).

Mit dieser Information verbunden ist das Anliegen, weitere

Mitarbeiter fiir die Tatigkeit des Fachausschusses Einzelteilin-

standsetzung zu interessieren und zu gewinnen. Interessenten

konnen sich in dieser Angelegenheit an den PVB Charlottemr i

2601 Charlottenthal, wenden. ¢

Dr.-Ing. J. Stibbe, Vorsntzender d-
FA ,,Einzelteilinstandsetzung'* der KT

" (SchluB von Seite 537)

Es werden Hinweise zur Leitung, Einrichtung, Organisation und
Weiterentwicklung von Zentrallagern gegeben. Die Vorteile der
Zentralisation der Lagerhaltung fiir die sozialistischen Landwm-
schaftsbetriebe werden aufgezeigt.
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Personentransport in der Landwirtschaft

m|t dem neuen Integrationserzeugnis Ikarus/IFA- Ommbus

Ing. A. Potor, KDT, VVB Automobilbau Karl-Marx-Stadt

\

In Auswertung der Beschliisse des VIII. Pai'ieitages der SED und

- des XI. Bauernkongresses ‘der DDR stand vor unseren Fahrzeug-

bauern die Aufgabe, einen weiteren Beitrag zur Verbesserung der
Arbeits- und Lebensbedingungen bei der Personenbeforderungim
Nahverkehr zu leisten. )
In der UVR wurde ein RegierungsbeschluB gefaBt, wonach bereits
ab 1975 der Personentransport im Nahverkehr, besonders aber in
der Landwirtschaft, zu verbessern ist.
Um die in beiden Lindern bestehende Aufgabe kurzfristig mit
hohem Niveau zu |osen, ohne damit zusitzliche Ersatzteil- und
Serviceprobleme hervorzurufen, entschlo8 sich die Arbeitsgruppe
UVR—DDR, einen Integrations-Bus zu konzipieren upd- zu
produzieren. Basis dafiir sollen erprobte und vielfach bewahrte
Baugruppen sein, wie z. B. die Karosserie von Ikarus Székes-
fehervar und alle anderen Hauptbaugruppen des Nutzkraftwagens
(NKW) W 50 aus dem Industriezweig Automobilbau der DDR.
nntlich sind Ikarus-Kraftomnibusse (KOM) der Baureihe 200
in groBen Stiickzahlen in der DDR und die NKW W 50 in

P

Bild I. Ansicht des Ikarus/[FA-KOM Typ 211

verschiedenen Modifikationen in der UVR im Einsatz. Da ein gut
eingerichteter Kundendienst in beiden Landern vorhanden ist, die
Ersatzteilbereitstellung als gelost betrachtet werden kann und die
Hauptbaugruppen des Ikarus/IFA-KOM nur unwesentlich von der
Senenausfuhrung abweichen, entstehen keine zusatzhchen Ser-
vice-Probleme.

Vom Industriezweig Fahrzeugbau der DDR werden 53 Hauptbau-
gruppen fiir den neuentwickelten KOM Typ 211 (Bilder 1 und 2)
mit 8,5 m Gesamtlange serienmiBig bereitgestellt.

Vom Zeitpunkt der ersten gemeinsamen Beratung bis zur
Ausstellung des Ikarus/IFA-KOM auf der agra 74 vergingen
7 Monate. Mit seiner Ausstellung auf der 22. Landwirtschaftsaus-
stellung wurden der Bedarf und vor allem die Ausstattungsforde-
rungen erkundet. . )

Im II.Halbjahr 1974 wurden S50 Stiick Nullserienfahrzeuge

produziert und in beiden Landern nach einem gemeinsam
abgestimmten Erprobungsprogramm getestet.
Die Hauptbedarfstrager, die bei den praktischen Erprobungen
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Bild 2. Haupiabmessungen der Neuentwicklung
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mitwirkten, stellten fest, daB mit der Aufnahme der Produktion
eines solchen Erzeugnisses ein echter Beitrag zur Gewihrleistung
einer guten Beforderungskultur beim Personentransport im
Nahverkehr, in der Landwirtschaft und in der Bauwirtschaft der
UVR und der DDR geleistet wird.

In Abstimmung mit dem, ungarischen Partner liuft noch im
I1. Halbjahr -1975 die Serienproduktion an, ab 1976 wird dieses

Integrationserzeugnis im StraBenverkehr der DDR zu sehen sein. .

Diese Integrationsaufgabe konnte in der relativ kurzen Zeit von
19 Monaten nur durch eine echte sozialistische Zusammenarbeit
zwischen den beiden Partnern, den an der Erprobung Beteiligten
und unter Einbeziehung von Neuerern beider Linder geldst
werden.

" AnldBlich der Leipziger Herbstmesse 1975 wurde dem KOM
Typ 211 im Ergebnis eines harten Tests und einer erfolgten
Weiterentwicklung das begehrte Messegold verliehen.

Technische Daten des KOM Typ 211

Eigenmasse (= 5%) 6600 kg
Nutzmasse, 3000 kg
Gesamtmasse 9600 kg
Masseverteilung: vorn 3100 kg
hinten 6500 kg
Sitzplitze 34 (DDR-Ausfiihrung)
26 + 37 (UVR-Ausfiihrung)
Stehplatze 6
Fahrpersonal: Kraftfahrer 1
Beifahrer oder A
Reiseleiter 1
Gepackraum i insges. 1.7 m’ (Nullserie)
zuldss. Masse im Gepackraum 200 kg
Gesamtlange 8500 mm
Gesamtbreite 2500 mm
Hohe 2920 mm
Radstand 4030 mm
Leistung 92 kW (125 PS) bei 3200
U/min

430 Nm (=43 kpm)
bei. 1350 U/min
90 km/h

max. Drehmoment

Hochstgeschwindigkeit

Ausfallursachen und ZuverlissigkeitskenngréfRen von
ausgewaihlten Fahrzeug-Viertakt-Dieselmotoren

Dr.-Ing. J. Stibbe, KDT,

WTZ Spezialisierte Lnndtechmsche Inmndsetzung Neuenhagen, Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal

Fiir die Beurteilung des Ausfallverhaltens einer gesamten

Maschine ist die Istabnutzung praktisch nicht verwendbar, da die

Abnutzung an verschiedenen Teilen den Ausfall der Maschine

bedingen kann|[1]. : '

Deshalb werden in Abhingigkeit vom Ausfall der Elemente noch

andere KenngroBen benutzt[2], die sich als Funktion der

Nutzungsdauer ergeben, wie

— Verteilungsdichte f (t), auch relative Klassenhdufigkeit oder
Ausfallhauflgken genannt

— Uberlebenswahrscheinlichkeit R (t), auch als Zuverlassigkeit
oder Abgangskurve bekannt

— Ausfallwahrscheinlichkeit F (t), auch als relative Summenhau-
figkeit bezeichnet

— Ausfallrate A (1)

— Verfiigbarkeit A.

Daneben verwendet man fiir die Charakterisierung des Abnut-

zungsverhaltens okonomische Kategorien[1], wie die Instandhal-

tungs- oder Betriebskosten.

Im Rahmen dieser Arbeit-werden Ausfallursachen ermittelt und

die fiir die Festlegung von Aussonderungsgrenzen mafgeblichen

ZuverlassigkeitskenngroBen, wie Ausfallrate und Uberlebens-

wahrscheinlichkeit, bestimmt [3].

1. Ausfallursachen

Die Ausfallursachen sind wichtig fiir die Beurteilung der
Fertigungs- und Instandsetzungsqualitit, den Grad der Inan-
spruchnahme der Grenznutzungsdauer, die Zuverldssigkeit der
Elemente und den zu erwartenden Instandsetzungsanfall. Die
Bewertung der Ausfallursachen erfolgt anhand der relauven
Summenhaufigkeit ihres Anfalls.

Die Untersuchungen basieren auf Ergebnissen von den in den
Jahren 1968 bis 1971 entnommenen Stichproben ausgefallener
Motoren, die von folgenden Betrieben ermittelt wurden:

— Ing.-Biiro fiir Rationalisierung Dresden

— Landtechnischer Dienst Reichenbach
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— Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal (Themen Schadens-
grenzwerte und okonomisches Experiment).
Tafel 1 gibt einen Uberblick iiber die Haufigkeit der Ausfallursa-

chen, untergliedert nach den technisch-organisatorischen Merk- - g

malen

— Kurbeltrieb (KT)

— Zylinder-Kolbengruppe (ZKG)

— Wasser im Ol

— sonstige Ursachen

— geplanter Motortausch.

Davon besitzen die Ausfallursachen ZKG und KT reprasentativen
Charakter, wahrend die iibrigen als zufillig anzusehen sind, da die
Datensammlung nicht generell auf die Erfassung dieser Ursachen
orientierte.

In der Reihenfolge steigender Summenhaufigkeit erglbt sich fir
die technischen Merkmale folgende Verteilung:

— Wasser im Ol

— Sonstiges

— Kurbeltrieb

— Zylinder-Kolbengruppe.

Damit ist erwiesen, daB die Motoren hauptsachlich aufgrund der
erreichten Grenznutzungsdauer der ZKG bzw. des KT ausfallen.
Dabei ist der Ausfall der ZKG als bestimmend anzusehen, weil
sie von beiden zuerst die Grenznutzungsdauer erreicht. Alle
weiteren Ausfallursachen (wie z. B. Wasser im Ol) beinhalten
Friihausfille infolge zufilliger Schaden, die auf die Fertigungs-
oder Instandsetzungsqualitat zuriickzufiihren sind.

Die hohere Summenhaufigkeit fir den Ausfall der ZKG des
Werkmotors (neuer Motor) gegeniiber der des Tauschmotors
(instand gesetzter Motor) deutet auf eine bessere Ausnutzung der
Grenznutzungsdauer der ZKG bzw. auf weniger Schaden in Form
von Friihausfillen am KT hin. Das wird eindeutig durch die
hoheren Ausfille am KT des instand gesetzten Motors und seine
Friihausfille entsprechend Tafel 2 belegt. Dabei sind die Friihaus-
falle mit der relativen Klassenhaufigkeit der Aussonderung nach
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Bild 4. EinfluB der Spandicke dg auf die mittlere (F's,) und maximale
Schnittkraft (F's,,,) sowie auf den Zerkleinerungserfolg x;
Versuchsbedingungen:

a) E = 62,0 kp/cm* B = 26° rg  =40,015mm

™ =2236% 8 = 31° T, =0
agz, =3mm v, =47Tm/s
b)E =620 kp/cm> B =26° r; = 0,015 mm
™ =2236% 8 = 41° n, =0
agz, =3mm v, =84mfs

experimenteller Untersuchungen zur Optimierung der Konstruk-
tions- und Betriebsparameter der Arbeitselemente in Zerkleine-

rungsmaschinen abgeleitet. Auf der Grundlage der Einzelkorn- .

zerkleinerung von Zuckerriibenmodellkorpern werden die Ein-
fliisse der Konstruktions- und Betriebsparameter der Arbeitsele-
mente auf die Schnittkréfte und den Zerkleinerungserfolg beim
Schneiden ermitelt.

Durch experimentelle Untersuchungen konnte nachgewiesen
werden, daB der Schnittwinkel, die Spandicke und die Zerkleine-
rungsgeschwindigkeit den Zerkleinerungserfolg entscheidend

beeinflussen. Alle iibrigen Konstruktions- und Betriebsparameter

der Arbeitselemente, wie Schneidenradius, Ziigigkeitswinkel,

Abstand Schneide — Gegenhalter und Keilwinkel wirken sich

nicht oder nur unwesentlich auf den Zerkleinerungserfolg aus. Aus

den insgesamt durchgefiihrten experimentellen Untersuchungen
werden konkrete Konstruktions- und Betriebsparameter fir

Arbeitselemente zum Schneiden von Hackfriichten abgeleitet.
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3. Kolloquium ,,2Zuverléssigkeit und 6konomischer Materialeinsatz bei Landmaschinen’

¢

In der Zeit vom 8. bis 13.Juni 1975 fiihrten das Fachgebiet
Betriebsfestigkeit im Institut fiir Landmaschinentechnik Leipzig
des VEB Weimar Kombinat und die KDT-Betriebssektion des ILT
im Schulungszentrum fiir Marktbearbeitung des Ministeriums fiir
allgemeinen Maschinen-, Landmaschinen- und Fahrzeugbau in
Brielow das 3. Kolloquium ,,Zuverldssigkeit und .okonomischer
Materialeinsatz bei Landmaschinen** durch.

An der Veranstaltung, die inzwischen zu einer guten Tradition
geworden ist, nahmen Spezialisten aus den Industriezweigen
Landmaschinenbau und Automobilbau, der TU Dresden, dem IfL
Dresden, dem ZIS Halle sowie aus weiteren Forschungseinrich-
tungen teil. In 34 Vortragen wurde ein breites Spektrum von
Fragen des Haltbarkeitsnachweises, der Zuverlassigkeit und des
Leichtbaus behandelt.

Einen groBen Raum nahmen Probleme der expenmentellen und
analytischen Ermittlung der Belastungen von Landmaschinen ein.
Bei den experimentellen Methoden wurden Wege zur weiteren
Erhohung der Aussagefihigkeit und Genauigkeit der Ergebnisse
sowie die geratetechnische Realisierung herausgearbeitet. Zu den
analytischen Methoden wurden dynamische Modelle fiir Landma-
schinen vorgestellt.

Die Fragen des experimentellen und analytischen Haltbarkeits-
nachweises wurden ebenfalls umfassend behandelt. Dabei konnte
festgestellt werden, daB die experimentellen Methoden einen
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gewissen AbschluB erreicht haben. Erfreulich war, da8 dem
analytischen Nachweis breiter Raum gewidmet wurde. Es ist
deutlich erkennbar, daB an vielen Stellen daran gearbeitet wird,
die zeit- und kostenaufwendigen experimentellen Nachweise
zumindest teilweise zu ersetzen.
Zur Thematik Leichtbau wurde an Beispielen aufgezeigt, welche
Fortschritte dazu in den Werken des Industriezweigs Landma-
schinenbau erreicht wurden. Interessant waren Vorschlage zur
Ausnutzung des Traglastverhaltens der Konstruktionen bei der
Dimensionierung statisch belasteter Konstruktionen.
Die Veranstaltung brachte die wissenschaftliche Durchdringung
der praktischen Tatigkeit in der Industrie verbunden mit den
Bemiihungen zur Rationalisierung zum Ausdruck und wies Wege
zur Erhohung der Zuverldssigkeit und Verbesserung der Ma-
terialokonomie der Erzeugnisse. Sie forderte in hervorragender
Weise den Erfahrungsaustausch der auf diesem Gebiet inder DDR
tatigen Spezialisten.
Alle Vortrage erscheinen als Manuskript in einem Sammelband
des ILT fiir die Teilnehmer am 3. Kolloquium ,,Zuverldssigkeit
und konomischer Materialeinsatz bei Landmaschinen'*.
AK 1030
" Dr.-Ing. D. Cottin, KDT
Dr.-Ing. H. Tersch, KDT
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Neuerer und Erfinder |

\

Patente zu verschiedenen landtechnischen Problemen

DDR-WP 105553  Klasse 45c; 41/12

Ausgabetag: 5. Mai 1974

,,Strohleithaube an Mihdreschern‘¢

_ Erfinder: Martin Gunkel *
Durchsatzleistung und Arbeitsqualitit eines Mahdreschers wer-
den unter anderem wesentlich von der Lange der Strohschiittler
bestimmt. Die Grenzen ihrer Verlangerung sind jedoch insbeson- .
“dere durch die zuldssigen Verkehrsabmessungen der Mahdrescher
abgesteckt und haben bereits das HochstmaB erreicht. Dabei wirkt
sich besonders nachteilig aus, daB nach den Strohschiittlern nun
noch die Strohleithaube so weit nach hinten hinausragen muB, da
der Strohablauf von den Strohschiittlern ungehindert erfolgen
kann. Fir den StraBenverkehr ist dieser Nachteil besonders
negativ, da die hinteren Kanten der Strohleithaube von der
hinteren Lenkachse ‘der Mahdrescher einen relativ gro8en
Abstand aufweisen, so dal diese beim Befahren von Kurven sehr
weit seitlich herausschwenken und dadurch gefahrliche Situatio-
nen fiir die iibrigen Verkehrsteilnehmer entstehen lassen. Durch
die Erfindung soll mit einfachen Mitteln und ohne groBen
Arbeitsaufwand ein Optimum zwischen der Linge des Mahdre-
schers und dem notwendigen Verkehrsraumbedarf geschaffen
werden. .

Im Bild 1 ist der Mahdrescher mit der ausgefahrenen Strohleit-

aA) f 8) -
Rl py -
d

Bild 1 2

haube a wihrend des Ernteeinsatzes dargestellt. Zwischen dem
Strohschiittler b und der Riickwand ¢ der Strohleithaube.a besteht
ein ausreichender Raum zum storungsfreien Ablauf des Strohs
von den Strohschiittlern b. Zur Vermeidung eines unndtig hohen
technischen Aufwands wird die Strohleithaube a mit Hilfe eines
Griffs d manuell in ihrer Stellung verandert. Eine an der
Strohleithaube a zu betdtigende Arretiervorrichtung e dient der
Fixierung der Strohleithaube a in der jeweiligen Endstellung. Zur
Fithrung der Strohleithaube a sind Fiihrungsschienen seitlich am
- Miahdrescher angeordnet.
Im Biid (B ist die Strohleithaube a fiir den Transport eingescho-
ben. Dabei ist deutlich die Verringerung des notwendigen
Verkehrsraumbedarfs gegeniiber dem Riistzustand auf Bild 1A zu
erkennen. .
Im Bild 1C ist die Strohleithaube a durch Scharniere f klappbar
_ausgefiihrt. Dadurch entfallen die bei der anderen Ausfithrung
erforderlichen Fithrungsschienen.

DDR-WP 71218 Klasse 47h, 57/00
- Ausgabetag: 20. Januar 1974
,,Vorrichtung zur Priifung der Riemenvorspannung*‘
Erfinder: Christian Noack .
Georg Urban
Ernst Leonhardt
Giinter Krautwurst
Zur funktionssicheren und schlupfarmen Arbeitsweise von
" Antriebsvorrichtungen ist es notwendig, regelmiBig die Spannung
der Riemen zu kontrollieren und sie erforderlichenfalls zu andern.
Die Priifung der vorhandenen Riemenspannung erfolgt dabei mit
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verschiedenen Vorrichtungen/ und Hilfsmitteln. So ist beispiels-
weise bekannt, die Riemenspannung durch Eindriicken des -
Riemens in der Mitte des Achsabstands von Hand zu priifen. Die
Bestimmung der Eindriicktiefe, die einen bestimmten Wert nicht
liberschreiten soll, geschieht hierbei nach bloBem AugenmaB.
Diese Art der Priifung ist im-allgemeinen fiir einzelne Antriebe mit
geringen Leistungsiibertragungen ausreichend. Fiir umfangreiche
Antriebssysteme mit funktionsbedingten unterschiedlichen Uber-
tragungsleistungen ist eine exakte Priifung auf diese Art jedoch
nicht méglich. Bei Nichtbeachtung der richtigen Riemenspannung
sinkt die Leistungsfahigkeit der Maschine erheblich bzw. entsteht
ein vorzeitiger RiemenverschleiB. Durch die Erfindung (Bild 2)
wurde eine Vorrichtung zur Priifung der Riemenvorspannung
geschaffen, die es durch eine besonders vorteilhafte und einfache
Gestaltung ermoglicht, den Priif vorgang zuverlissig und mit einem
geringen zeitlichen Aufwand durchzufiihren. Die Priifung der
Riemenvorspannung erfolgt .durch senkrechtes Aufsetzen der
Vorrichtung in der Mitte des zu priiffenden Trums a (Bild 2 A). Mit.
einer Handkraft P wird die Vorrichtung belastet und dadurch die
im Inneren einer Hiilse b befindliche Druckfeder ¢ (Bild 2B)
zusammengedriickt. An einer Anzeigeskala d wird ein Wert
abgelesen, der mit den fiir den jeweiligen Riementrieb festgelegten

‘Richtwerten verglichen wird. Um eine priifgerechte Fiihrung des

Riemens zu erreichen, ist die Vorrichtung mit einer gebogenen,
winkelformigen Riemenanlage e versehen. In der Mitte der
Riemenanlage e ist ein Druckbolzen f befestigt, der von der
Druckfeder ¢ umschlossen ist. Der obere Teil g des Druckbolzens
f gleitet in einer im Handgriff h befindlichen Fithrungsbohrung i.

A9667.28

Bild 2B

agrartechnik - 25. Jg. Heft 11 - November'1975



Der Federweg der Druckfeder c ist durch eine obere stirnseitige
Anlage k am Handgriff h und an der unteren Seite durch einen mit
dem Druckbolzen f starr verbundenen Anschlag 1 begrenzt, der
im entlasteten Zustand der Druckfeder ¢ an einer mit der Hiilse
b fest verbundenen Scheibe m anliegt. Die Hiilse b ist mit dem
Handgriff h unldsbar verbunden.

Der Anschlag 1 ist mit einem Zeiger n versehen, der in einer
Ausnehmung o der Hiilse b gleitet. Der Aulenmantel der Hiilse
b ist im Bereich der Ausnehmung o mit einer Anzeigeskala d
versehen.

BRD-PS 2054476 Klasse 45¢, 91/04

Erteilungstag: 17. August 1972

,,Verfahren zum Aufnehmen von langfaserigem Erntegut vom
Boden bis zum Aufbereiten in einem Arbeitsgang*¢

Erfinder: Georg Leeb, Landsberg (BRD)

Mit dieser Erfindung (Bild 3) soll langfaseriges Erntegut, wie
Halmfutter und Mais, nach einem neuen Verfahren zerkleinert
und aufbereitet werden. Mit einer Aufnahmewalze a wird das

p=o Y

& U o~

7 7]

Erntegut vom Boden aufgenommen und einer mittig fordernden
Zubringerschnecke b zugefiihrt. Das sich in der Mitte ansam-
melnde Erntegut wird im LingsfluB von einer Schnecke ¢
uibernommen, die in einem Hohlzylinder d drehbar angeordnet ist.
Die Schnecke ¢ besteht aus einem sich konisch erweiternden
Grundkorper e und Schneckengédngen, deren Auendurchmesser
dem Innendurchmesser des Hohlzylinders d angepaBt sind.
Zwischen Grundkorper und Hohlzylinder wird, bedingt durch die
sich konisch erweiternde Form des Grundkorpers e ein kreisring-
formiger Forder- und PreBkanal gebildet, dessen Querschnitt mit
zunehmendem Forderweg kleiner wird.

Am riickseitigen Ende des Hohlzylinders d entsteht eine
ringformige Austrittsoffnung f fiir das vorgepreBte Erntegut. Auf
der Innenseite ist der Hohlzylinder mit elastischen Fiihrungslei-
sten g versehen. Dem Hohlzylinder d schlieft sich am riickwarti-
gen Ende ein Gebldsegehduse h an, das die gemeinsame
Antriebsachse i aufnimmt.

Ander Antriebsachse i sind Auslegerarme k sowie Wurfschaufeln
| befestigt. An den Auslegerarmen k sind in Hohe der ringformigen
Austrittsoffnung f Lagerkorper m fir die die Auslegerarme k
durchsetzenden Antriebsachsen n vorgesehen. Diese tragen an der
der Austrittsoffnung f zugekehrten Seite jeweils ein antreibbares
Rundmesser o und sind auf der entgegengesetzten Seite jeweils
mit einem Zahnrad p versehen, das mit einem auf der
Antriebsachse i angebrachten Stirnrad g kammt. Der Drehsinnder
rotierenden Rundmesser o ist demnach entgegengesetzt zum
Drehsinn der Antriebsachse i und der Wurfschaufeln |. Durch die
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vorgegebene Ubersetzung zwischen dem Stirnrad q und den
Zahnradern p ergibt sich ein stets konstantes Verhiltnis der
Drehgeschwindigkeit der Rundmesser o zur Drehgeschwindigkeit
der Wurfsghaufeln .

BRD-OS 2343097 Klasse 45e, 15/08

Offenlegungstag: 7. Mirz 1974

ssVorrichtung zur Aufnahme von Ballen von Ballenpressen‘
Erfinder: Borge Johansen Lind, Bradstrup (Dinemark)

Mit der Erfindung (Bild 4) sollen die mit einer Ballenpresse
gepreBten Ballen aufgenommen und in Haufen auf dem Feld

Bild 4

abgelegt werden. Auf der Ballenpresse a ist ein Behilter b
angeordnet, der zur Aufnahme der Ballen dient. Uber eine
bogenformige Ballenschurre ¢ gelangen die den PreBkanal
verlassenden Ballen in den Behailter b, der in einem Gestell d
schwenkbar aufgehingt ist. Mit Hilfe eines Druckzylinders e wird
der Behilter zur Entladung um die Achse f gekippt.

Pat.-Ing. J. Haupt, KDT

AS 1632780 Kl.:45a, 77/00; Int. Cl.: A 01b, 77/00
Anmeldetag: 16. Februar 1968

y»Verfahren und Vorrichtung zum Umstrukturieren von Agrar-
boden u. dgl.«

Erfinder: Marteau, Rene Gabrial (Marokko)

Zur Bodenbestellung verwendet man bisher eine Yielzahl von
Geriten, die den Boden auflockern und zerkleinern. Die immer
gleiche Bodenbestellung geniigt nicht, um Agrarland so zu
bewirtschaften, daB die mineralogischen Elemente Sand, Lehm
und Ton ausgenutzt werden, um dem Boden jeweils die fiir die
klimatischen Verhiltnisse gunstigste Struktur hinsichtlich des
Wasserhaushalts und damit der Keimfihigkeit zu verleihen.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde. daB es moglich ist,
dur¢h geeignete Ubereinanderschichtung der Bodenbestandteile
Sand, Lehm und Ton einen Bodenaufbau zu schaffen, der den
klimatischen Bedingungen in einer Weise anpalBbar ist, die Schutz
gegen iibermafige Verdunstung bzw. Abschwemmung bietet, den
Unkrautbewuchs weitgehend verhindert und den Pflanzen selbst
einen erheblichen Wachstumsauftrieb gibt.

Entsprechend der Erkenntnis, dall die Bestandteile Sand, Lehm
und Ton in regelmaBiger Verteilung mehr oder weniger zusam-
mengeballt vorkommen, wobei die groBten Klumpen viel Ton
enthalten, wahrend die mittleren zu einem iiberwiegenden Teil aus
Lehm bestehen und die kleineren fast nur aus Sand sind. wird
vorgeschlagen, dafl die ausgehobene Scholle zerkleinert, in
unterschiedlich groBe Bestandteile sortiert und diese Agglomerate
in beliebiger Reihenfolge_ in der Furche iibereinander abgelegt
werden. . :
Zur Durchfijhru\ng des erfindungsgemaBen Verfahrens zur
Umstrukturierung von Agrarboden wird eine Vorrichtung (Bild 5)
vorgeschlagen, die dadurch gekennzeichnet ist, daB auf einem
fahrbaren Rahmen in Fahrtrichtung hintereinander ein gegen
Uberlastung gesichertes Pflugschar a, ein sich eatgegen der
Bewegungsrichtung des Gerits drehendes Schleuderrad b und
mehrere etwa paraliel zum Boden konzentrisch iibereinanderlie-
gende Rotationssiebe ¢ mit nach unten kleiner werdenden
Maschenweiten angeordnet sind. Jedem Rotationssieb ¢ ist
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Bild 5

mindestens eine wahtweise verschlieBbare, mit dem Pflugschar a
fluchtende Ausbring6ffnung zugeordnet. Die von dem Pflugschar
a ausgehobene Scholle wird dem Schleuderrad b zugefiihrt, das
sie an ihrer inneren Bruchfliche zerschldgt und in zerkleinerter
Form den Rotationssieben ¢ zufiihrt. Die Siebe trennen die
unterschiedlich fest zusammenbackenden und damit gréBenmaBig
. voneinander abweichenden, aus Sand, Lehm und Ton bestehen-
den Klumpen voneinander und fiihren sie in dieser Sortierung —
die mit der GroBe auch die Beschaffenheit umfat — zugeordneten
Ausbringoffnungen zu, die je nachdem, ob sie verschlossen oder
gedffnet sind, eine wahlweise Ubereinanderschichtung der
‘klassierten Agglomerate in der Furche bewirken. Der auf diese

Weise gebildete Boden d hat beachtliche physikalische und in .

spaterer Konsequenz hervorragende chemische Eigenschaften.

AP 87931 KL.: 45a, 33/02; Int. Cl.: A 01b, 33/02

Anmeldetag: 24. November 1970

,,Landwirtschaftliche Maschine zur Bodenbearbeitung*‘*
Erfinder: N. Cantone (Italien)

Bei der Bodenbearbeitung mit den bekannten Bodenfrasen ist die
-Arbeitsleistung und -tiefe insbesondere fiir die meliorative
Bodenbearbeitung ungeniigend.

Zur Beseitigung dieser Nachteile wurde deshalb eine Bodenfrase
(Bild 6) entwickelt, die an einem gesonderten Rahmen a mit
Triebachse b angeordnet ist. Zur Erreichung einer zweckmaBigen
Arbeitsbreite von etwa 5 m wurden zwei Friswalzen ¢ an
" pendelnden Rahmen d nebeneinander gesetzt, die durch ein
zentrales Verteilergetriecbe e iiber Gelenkwellen von auBlen
angetrieben werden. Die erforderliche hohe Antriebsleistung wird

Bild 6
k

\/

[]
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von einem auf dem Rahmen a aufmontierten Motor g abgenom-
men. Der Rahmen a der Bodenftése stiitzt sich in Form eines
Sattelgerdts auf einem Traktor h ab, durch den zugleich die
Bodenfrise gezogen und iiber die Zapfwelle die Triebachse b der
Bodenfrise angetrieben wird. Um fiir eine tiefe Bodenbearbeitung
Freiraum fiir die seitlichen Antriebskisten k zu schaffen sind vor
diesen rotierende Pflugschare | angeordnet. Die durch sie
gebildeten Furchen kdnnen durch die Wirkung der Bodenfrise
zugedeckt werden oder bleiben bei Bedarf als Wasserfithrungsrin-
nen bestehen. Fiir den Transport dieses Gerats wird der hintere
Rahmenteil m mit Hilfe der Hydraulikzylinder n angehoben, und
die beiden Fraswalzen ¢ werden durch die Hydraulikzylinder p um
die Drehpunkte q nach oben geklappt. Durch die entsprechende
Wahl von Fraswerkzeugen, Drehzahl- und Fortbewegungsge-
schwindigkeit der Fridse ¢ wird der Grad der Zerkleinerung und
auch die Unterstiitzung der Vorwirtsbewegung bestimmt. .
Sowohl die Konstruktion des Rahmens d als auch die zur
Verfiigung stehende Motorleistung gestatten es, die Bodenfrase
durch Zusatzaggregate zu einer Bestell- oder Diinge-Kombination
zu erginzen, so daB in einem Arbeitsgang der Boden bearbeitet,
bestellt und gediingt werden kann. /

0OS 1557752 Ki= 45a, 77/00; Int. Cl.: A 01b 77/00
Anmeldetag: 25. Juni 1966
,,Bodenbearbeitungsmaschine‘*
Erfinder: van der Lely Cornelis (NL)

von der Lely Ary (CH)
Zur Reduzierung des Arbeitsaufwands bei der Saatbettbereitung
ist es notwendig, den Boden moglichst in einem Arbeitsgang
umzubrechen und die Bodenstruktur den Erfordernissen der
Saatguteinlagerung optimal anzupassen. Beim Einsatz von
Bodenfrisen wird dazu die iiber der Rotorwelle angeordnete
Abdeck- und Leithaube im hinteren Bereich als Siebstabrost
ausgebildet. Dadurch werden die kleineren Bodenbestandteile

““durch den Siebrost hindurchgeschieudert und lagern sich auf den

vorher durch den Siebstabrost nach unten geleiteten groferen
Bodenstiicken als diinne, fein strukturierte Schicht ab. Diese
obere Bodenschicht ermoglicht dann gute Auflaufbedingungen fiir
das Saatgut. ’
Um die Schichtstarke gegeniiber den bisherigen Ausfithrungen zu
erhohen und den Bodenverhailtnissen und den Anforderungen des
unterschiedlichen Saatguts maximal anpassen zu kdnnen, wurde
gemiB der im Bild 7 dargestellten Erfindung der Siebstabrost a
sehr dicht an die Fraswerkzeuge b herangefiihrt, damit durch
Wirkung der maximalen Fliehkraft ein groBer Teil des Bodens
zerkleinert wird und durch den Siebstabrost a hindurchtritt. Zur
Anpassung an die Bodenverhiltnisse ist die Drehzahl des Rotors
veranderbar, so dal sowohl durch den verianderten Frasvorgang

Bild 7~
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als auch durch die Verinderung der Durchtreib»&irkung durch den
Siebstabrost a die Dicke und Zusammensetzung der oberen
Saatbettschicht je nach Bedarf erreicht wird. Zur weiteren
Erhohung der Anpassungsfihigkeit wurde es auch erméglicht, die
Stababstinde des Siebstabrostes a zu verindern. Um das

Umbherschleudern des Bodens durch den Siebstabrost a zu -

vermeiden, ist iiber diesem eine zusitzliche Haube ¢ (entspre-
chend OS 1557 750) angeordnet.

WP, 108 887 KI.: 45 h, 1/00; Int. Cl.: A Olk, 1/00
Anmeldetag: 28. November 1973
ssAbsperrvorrichtung fiir Giillekaniile‘*
Erfinder: Dr. agr. Kurt Bendull

Dr.-Ing. Manfred Tschierschke

Hartmut Schemel

Die Erﬁndurig betrifft eine Absperrvorrichtung fiir Giillekanile,

aus denen Giille frei flieBend in einen Sammelkanal oder eine
Sammelgrube abgefiihrt wird, die je nach Einstellung zur volligen
Absperrung oder als Staustufe dient.

Die bekannten Absperrvorrichtungen mit Schiebern und dén
dazugehorenden Fiihrungsfugen fiihren leicht zu Verklemmungen
bzw. sind nicht dicht genug.

Die gemaB der Erfindung bessere Ausfiithrung einer Absperrvor-
richtung (Bild 8) besteht aus einer Klappe a, die gelenkig an der
Kanalsohle b befestigt ist und iiber ein vorzugsweise mechani-
sches Betitigungselement ¢ gehoben und gesenkt werden kann.
Zur Abdichtung zwischen Klappe a und Giillekanal d dient ein

-elastisches, fliissigkeitsdichtes und korrosionsfestes: Tuch e, das

vor der Klappe a mit der Kanalwand d und Sohle b.durch die

e R ™

Bild 8

Leisten f, g und h sowie mit der Klappe a fliissigkeitsdicht
verbunden ist.
Beim Hochziehen der Klappe a faltet sich das Tuch e etwas und
schlieBt dann gemeinsam mit der Klappe a den Kanal sicher ab.
Dieses System der Kanalabsperrung kann auch zweckmiBig fir
Bewisserungskanile angewendet werden und erleichtert auch
dort wesentlich die Bedienung. ,
WP 108 886 Kl.: 45¢, 33/12; Int. Cl.: A 01d, 33/I12
Anmeldetag: 21. November 1973
,,Antriebsrad fiir Forderketten an Landmaschinen**
Erfinder: Dipl.-Ing. A. Kricheldorf

G.Haase
Die Erfindung betrifft ein Antriebsrad fiir geschlossene um-
laufende Forderketten mit seitlich angeordneten elastischen

. Flachriemen und quer zur Laufrichtung befestigten Stiben mit
groBer Teilung. .

Die bekannten Antriebszahnrider haben den Nachteil, daB bei
hohen Antriebsleistungen infolge der groBen Dehnung und der
kleinen Teilung des Antriebsrades bzw. durch Fertigungstoleran-
zen ein Aufsetzen der Kette erfolgt.

+ Zur Vermeidung dieser Nachteile wurde gemaB der Erfindung

(Bild 9) ein mehrteiliges Zahnrad gefunden, bestehend aus einer
Nabe a und aus an ihrem Umfang befestigten Zahnsegmenten b.
Jedes Zahnsegment b trdgt nur einen Zahn ¢ und ist in radialer
Richtung zur tragenden Nabe a iiber Langlocher d und
Verschraubungen e verstellbar. Die Zahnsegmente b besitzen
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Bild 9

Bohrungen f und'eine Auflagefliche g, auf welcher der

Flachriemen kreisbogenformig gefiihrt wird. Die Nabe a weistam - _

Umfang fiir jedes Zahnsegment b zwei parallele Langlocher d auf,
die ein radiales. Verstellen der einzelnen Zahnsegmente b -
ermoglichen. Dadurch kann auBer der Verringerung der Gefahr
des Aufsetzens zugleich das Zahnrad der bleibenden Dehnung der
Kettentrume angepaBt werden, so daf sich die Instandsetzungsar-
beiten und damit die Kosten wesentlich reduzieren.

A9667 Pat.-Ing. M. Gunkel, KDT

~

Flugzeugeinsatz in der Landwirtschaft

" Der Agrarflug in der DDR konnte sich bei seiner Entwicklung auf -
. die reichen Erfahrungen der Sowjetunion stiitzen, die mit iiber 90

Mill, ha aviochemischer Bearbeitungsfliche den Hauptanteil der
Leistungen auf diesem Gebiet im RGW-Bereich vollbringt.
Beachtlich ist der aus untenstehender Grafik ersichtliche Anteil
der RGW-Linder an den Gesamtleistungen in der Welt.

Flugleistung der
Agrarflieger
in der DDR
(in%)

567



Buchbesprechungen

REIHE AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Die Reihe erscheint im VEB Verlag Technik, Berlin; die hier
besprochenen Biande kamen 1974 (Winkler) und 1975 heraus,

haben das Format 14,7 cm x 21,5 cm, sind broschiert, der EVP

betrigt 4,80 Mark

Pneumatische Funktionselemente

Von Hans-Werner Bittner. Band 45, 2.,
80 Seiten, 43 Bilder, 1 Tafel.

Die vorliegende 2. Auflage wurde stark iiberarbeitet und dem
Stand der Geratetechnik angepafB8t. Es ist die Aufgabe dieses
Bandes, Grundkenntnisse iiber pneumatische Funktionselemente
als Voraussetzung fiir das Verstandnis der Funktion pneumati-
scher Gerite und Anlagen zu vermittein. Fiir den Elektrotechniker
wird dieses Verstindnis durch die Einfilhrung von Analogien
zwischen elektrischen und pneumatischen GroBen erleichtert.
Im einzelnen werden behandelt: Membranen und Wellrohre als
pneumatische MeBelemente, pneumatische Widerstande und
Speicher und ihre schaltungstechnischen Verkniipfungen, pneu-
matische Steuerelemente vom Diise-Prallplatte-System bis zu den
Freistrahlsteuerungen sowie Ubersetzungselemente.

Neben einer guten Darstellung ist die gelungene Synthese
zwischen Prinziperlduterung und geratetechnischer Realisierung
hervorzuheben.

stark bearb. Auflage,

Wartung und instandhaltungsgerechte Projektierung
der Hydraulik

Von Wolfgang Winkier. Band 168, 1. Auflage, 78 Seiten, 37 Bil-
der

Der Band ist eine wertvolle Erganzung der Biande 3, 29 und 37 der
REIHE AUTOMATISIERUNGSTECHNIK, wo die Grundlagen
der Hydraulik, die Bauelemente, der Aufbau und die Wirkungs-
“weise von Hydraulikschaltungen dargelegt sind. Er wird dem
Anliegen des Verfassers voll gerecht, dem Praktiker Hinweise fiir
die Wartung und Instandhaltung von Hydraulikanlagen und dem
Projektanten Richtlinien fiir eine wartungsfreundliche Gestaltung
bei der Konfektionierung von Einrichtungen zu geben.
Hervorzuheben sind die vermittelten praktischen Erfahrungen
iiber die Probleme der Filterung, iiber das Verhalten der
Hydraulikfliissigkeiten und iiber Einsatz und Auswahl von
Dichtungen. Der Abschnitt 7 — Wartungsvorschrift, Wartungs-
plan, Storreservelager — hitte durch ein Beispiel konkreter
gestaltet werden konnen, 4

Die Ausstattung des Bandes ist gut.

Dynamische Modelle fertigungstechnischer Prozesse

Von Wolfgang Fritzsch. Band 169, 1. Auflage, 76 Seiten, 48 Bil-
der, 2 Tafeln

Die Automatisierung fertigungstechnischer Prozesse bietet nach
wie vor ein breites Arbeitsfeld, wobei die Behandlung einer ganzen
Reihe von Problemen Neuland ist. Fiir eine erfolgreiche
Automatisierung miissen aber als Vorausselzung aussagekraftige
Modelle gefunden werden.

Der Verfasser hat nach einer prazisen Klarung wichtiger Begriffe
— die sicher nicht einfach war — eine Anzahl ausgewihlter
ProzeBmodelle der Fertigungsindustrie abgehandelt. Zugunsten
einer groBen Anzahl von Beispielen, die iibersichtlich und gut
verstandlich dargestellt sind, wurde auf eine geschlossene
Abhandlung der Theorie verzichtet. Diese Beispicle geben viele
Anregungen. wie praktische Probleme analysiert und modellmiBig
formuliert werden konnen.

Besonders behandelt werden die Spelcher und Lagerhaltungspro-
zesse, Bewegungsvorginge und Transportprozesse sowie die
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spanenden Verfahren.

Viele der behandelten Probleme treten auch in der Landtechnik
auf; der Band diirfte deshalb auch indiesem Bereich einen groBen
Leserkreis finden.

Projektierung von Automatisierungsanlagen

Von Rainer Miiller. Band 170, I. Auflage, 88 Seiten, 40 Bilder,
1 Tafel

Da bei der gegenwirtigen Ausbildung von Regelungstechnikern
die besonderen Probleme der Projektierung meist zu kurz
kommen, ist es das Anliegen des Verfassers, hier eine Liicke

- zwischen Theorie und Praxis zu schlieBen.

Der Charakter des Bandes wird am besten bei der Betrachtung des
Inhaltsverzeichnisses deutlich: ProjektierungsprozeB und Pro-
blemkomplexe der Projektierung, Auswahl der Instrumentierung,
Umfang und Gestaltung der Automatisierungsanlagen, Aufbau
von Geritesystemen, Zubehdr zu Automatisierungsanlagen,
Nutzen und Okonomie der Automatisierung.

Der Verfasser hat die Vielzahl der Gesichtspunkte bei der
Projektierung uibersichtlich systematisiert. Der Band ist damit als
kleines Nachschlagewerk fiir Projektanten gut geeignet.

AB 1036 Dipl.-Ing. P. Oberlinder, KDT

Kurvengetriebe und ihre praktischen Anwendungen

Von einem Autorenkollektiv, herausgegeben von der AG
,,Kurvengetriebe* des FV Maschinenbau der KDT. Karl-Marx-

* Stadt:Forschungszentrum des Werkzeugmaschinenbaus 1975.

150 Seiten, 81 Bilder, Broschur, EVP 7,50 M, Bestell-Nr.: FZW-
Information 27.

Maschinen zur Be- und Verarbeitung von Giitern und Produkten
werden mit hohen Arbeitsgeschwindigkeiten betrieben. Die
hierbeieingesetzten Kurvengetriebe (Nockengetriebe) konnen nur
dann den gestellten 6konomischen und leistungsmaBigen Anforde-
rungen an Herstellung, ‘Betrieb und Instandhaltung gerecht
werden, wenn die neuesten wisseénschaftlich-technischen Er-
kenntnisse dieses Teilgebiets der Getriebetechnik beriicksichtigt
werden.

Die vorliegende Broschiire beinhaltet die Referate, die anla8lich
der ,,Informationstagung Kurvengetriebe'* gehalten wurden und
tragt auf diese Weise zum raschen Wirksamwerden gewonnener
Erkenntnisse und zum Steigern der Materialokonomie bei. Im
einzeinen werden behandelt: Probleme der Zuverlissigkeit,
Rationalisierung der Entwurfsarbeit, moderne Fertigung, Kon-
troll- und Prufemnchlungen statistische Auswertung von Ferti-
gungsfehlern, neueste Erkenntnisse der VerschleiBforschung,
Instandsetzung von Nockenwellen, bewihrte praktische Anwen-
dungen, Standardisierung.

Trotz der zahlreichen Auteren trigt die Broschiire einen
einheitlichen Charakter und bietet die in die Praxis iibertragbaren
Zusammenhdnge anwendungsbereit. Die aktive und gezielte
EinfluBnahme der AG ,,Kurvengelriebe“ der KDT, die Fachkol-
legen aller einschliagigen Industriezweige und wissenschaftlichen
Institutionen vereint, ist unverkennbar.

Die Broschiire ist zu empfehlen: Entwurfsingenieuren, Ferti-
gungs- und Instandsetzungstechnologen von Maschinen zur Be-
und Verarbeitung, insbesondere auch von landtechnischen
GroBmaschinen und Verbrennungsmotoren.

AB 1012 Prof. Dr. sc. techn. J. Miiller, KDT
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Wissenschaftliche Grundlageh der Automatisierung
der Produktion in der GroBvieh- und Gefliigelhaltung

Von R.M. Slarin. Moskau: Verlag Kolos
15,0 cm x 22,0 cm, 463 Seiten, 242 Bilder, 4 Tabellen (in russi-
scher Sprache)

Der Verfasser behandelt Fragen der Theorie der Gestaltung und
Berechnung automatischer FlieBprozesse in der GroBvieh- und
Gefliigelhaltung. Nach einer allgemeinen Analyse der Vorausset-
zungen fiir eine Automatisierung werden in zwei Hauptteilen die
determinierten und die zufilligen Prozesse betrachtet. Dabei wird
der Darstellung im Zeitbereich weitgehend der Vorrang gegeben.
Aus den Ausfiihrungen konnen viele wertvolle methodische
Anregungen beziiglich der Abarbeitung praktischer Aufgabenstel-
lungen entnommen werden.

Ein weiterer Hauptteil befaBt sich mit Fragen der optimalen
Gestaltung von FlieBprozessen mit dem Ziel eines maximalen

- Okonomischen Nutzens.

Erwahnenswerl ist das umfangreiche Literaturverzeichnis zur
Problematik. -
AB 1037

VT-Neuerscheinungen

Beckert, M.; Neumann, A.: Grundlagen der Schweiitechnik.
Anwendungsbeispiele der Verfahren und der Gestaltung. 4. Aufl.,
14,7 cm x 21,5 cm, 184 Seiten, Pappband, EVP 12,00 Mark,
Bestell-Nr. 551 479 5 :

Drechsler, R.: Messung elektrischer Energie. Ubersetzung ausdem
Tschechischen. Reihe MeBtechnik. 1. Aufl., 14,7 cm x 21,5 cm,
324 Seiten, 244 Bilder, 9 Tafeln, Kunstleder, EVP 40,00 Mark,
Bestell-Nr. 552 284 9

Endter, H.: Fachkunde fiir Schweier. Band 1: Grundausbildung
im SchweiBen des Stahls. 12. Aufl., 14,7 cm x 21,5 cm, 264 Sei-
ten, Pappband, EVP 9,80 Mark, Bestell-Nr. 551 285 1 °

Autorenkollektiv: Handbuch fisr den Rohrieitungsbau. 5. Aufl.,
16,7 cm x 24,0 cm, 606 Seiten, 6 Beilagen, Halbleinen, EVP
35,00 Mark, Bestell-Nr. 551 873 §

Hanke, H.-J.; Fabian, H.: Technologie elektronischer Baugruppen.
1. Aufl., 16,7 cm x 24,0 cm, 524 Seiten, Ganzleinen, EVP
30,00 Mark, Bestell-Nr. 552 147 §

Hildebrand, S.: Feinmechanische Bauelemente. 3. Aufl.,
16,7 cm x 24,0 cm, 772 Seiten, 1143 Bilder, 128 Tafeln, Ganzlei-
nen, EVP 50,00 Mark, Bestell-Nr. 552 256 6

Hormann, K.: Direkte Methoden der Stabilititsprifung. 1. Aufl.,
14,7 cm % 21,5 cm, 206 Seiten, Brosehur, EVP 15,00 Mark,
Bestell Nr.551 718 5 -

Kapustm, N. M.: Rationelle Fertigungsvorbereitung Methoden.
Ubersetzung aus dem Russischen. 1. Aufl., 14,7 cm x 21,5 cm,
132 Seiten, 38 Bilder, 5 Tafeln, Broschur. EVP 14,00 Mark,
Bestell-Nr. 552 258 2 .

Lunze, K.: Einfiihrung in die Elektrotechnik: Lehrbuch. 5. Aufl.,
16,7 cm x 24,0 cm, 344 Seiten, Kunstleder, EVP 20,00 Mark,
Bestell-Nr. 551 456 6 )

Waunsch, G.: Feldtheorie. Band 2: Elektromagnetische Felder.
1. Aufl., 16,7 cm x 24,0 cm, 178 Seiten, Leinen, EVP
11,00 Mark, Bestell-Nr. 552 278 5 AK 1041

November 1975

1974. Format

Instandsetzung der Elektroausriistung '
von Automobilen und Traktoren

Von A.P. Smelov u.a. Moskau: Verlag Kolos 1975. Format -
13,0 cm x 21,0 cm, 255 Seiten, 154 Bilder, 37 Tabellen (in russi-
scher Sprache)

Das Buch ist als Lehrmittel fiir die Berufsausbildung in der
Landwirtschaft gedacht. Die Teile der elektrischen Anlage des
Kraftfahrzeugs und mogliche Fehler werden behandelt und

" entsprechende Priifschaltungen und MeBmittel angegeben. Au-

Berdem werden handelsiibliche Priifgerate fiir Werkstitten
vorgestellt und, ihre Handhabung erldutert. In vielen Tabellen
nennen die Autorén fiir eine groBe Anzahl von Typen einzelner
Bauelemente (z. B. Reglerschaltung, Unterbrecher) die Einstell- -
werte. Durch die vielen Detailzeichnungen, sowohl zum konstruk-
tiven Aufbau als auch zur Schaltungstgchnik, ist das Buch sehr
anschaulich und gut verstindlich. '
AB 1040
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Die in diesem Heft angekiindigten Biicher aus dem VEB Verlag Technik -
kénnen Sie mit diesem Bestellschein im Inland auch beim &rtlichen Buch-
handel oder iiber den Buchdienst, 102 Berlin, RungestraBe 20, bestellen.

Bestell-Nr. Stiick
Beckert, M.; Neumann, A.:
Grundlagen der SchweiBtechnik (12,00M). . . .. 8514795 usesvievsuis,
Drechsler, R.:
Messung elektrischer Energle (40,00M) . .....5522849 ......ceeen
Endter, H.:
Fachkunde fiir SchweiBer
Band 1: Grundausbildung im SchweiBen des
Stahls (9,80M) . . ... e 5512851  .oocoereieeenns
Autorenkollektiv:
Handbuch fiir den Rohrleitungsbau (35,00 M). . . 5518735 ...............
Hanke, H.-J.; Fabian, H.: :
Technologie elektronischer Baugruppen
BOO0M) 5 s s w5 65 5 00y 5 90 5330 5 50 8 900 3050 31 8 o1 Y - [ —
‘Hildebrandt, S.: )
Feinmechanische Bauelemente (50, 00 M):cows 5522566  ccivinenvens
Hormann, K.:
Direkte Methoden der Stabilitatspriifung (15,00). 5517185  ....ccoeevnnnnns
Kapustin, N.M.:
Rationelle Fertigungsvorbereitung — Methoden
(14,00M) . ..ot 5522582  iisiesssienins
Lunze,K.: : '
Einfiihrung in die Elektrotechnik
(2000M) . ... R 5514566  ................
Wunsch, G.:
Feldtheorie. Band 2: Elektromagnetische Felder
(ILOOM) . .o 5522785 il
Bittner, H.-W.: .
Funktionselemente (4,80M). . . ... ... ... ~. 5522427 el

-+ Winkler, W.: ’

Wartung und instandhaltungsgerechte Projektie- ¥
rung der Hydraulik 4,80M) . . . ........... 5521993 osesessesan
Fritzsch, W.: :
Dynamische Modelle fertigungstechnischer
Prozesse (4,80M) .. ....... ... .. ... .... 85522005  icsssssiesesas
Miiller, R.: <N )
Projektierung von Automatisierungsanlagen
4,80M)...... R R T 5522013 .o
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Zeitschriftenschau

Technika w selskom Chosjaistwe, Moskwa (1975) H. 6, S. 39—41
Lyssenko, B.: Erfahrungen beim Gruppeneinsatz der Beregnungs-
anlage ,,Fregat‘
Auf einer Flache von 700 ha waren 10 Beregnungsanlagen vom
Typ ,,Fregat'* eingesetzt. Durch die Ausstattung der Maschinen
mit einem Elektroschutz konnte die Betriebsdauer von der
- Zeitspanne mit Tageslicht auf 24-Stunden-Rhythmus bei einigen
Maschinen umgestellt werden. Andere Maschinen waren bis zu
18,5 Stunden im Einsatz. Der verwendete Elektroschutz gewihr-
leistete eine hohe Betriebssicherheit und ermdglichte, daB die
10 Anlagen durch Beregnungswarter bedient wurden, die nur
tagsiiber anwesend zu sein brauchten. Fiel eine Anlage in den
Nachtstunden aus, so bemerkte der Anlagenfahrer der Pumpsta-
tion am verinderten Wasserdruck den Havariefall und begegnete
diesem durch Verringerung der Zahl der laufenden Pumpen.
Nach den Erfahrungen zur Instandhaltung der ,,Fregat' ist es
ratsam, erstmals nach 120 Einsatzstunden eine technische Uber-
prifung vorzunehmen. Die zweite Uberpriifung hat nach 240 bis
360 h zu erfolgen, wofiir 1,6 AKh erforderlich sind. Die dritte
Uberpriifung wird nach einer Einsatzzeit von 720 h notwendig,
wofiir 11,6 AKh aufzuwenden sind. Die ,,Fregat'* verfiigt auch
noch iiber eine mechanische Schutzvorrichtung, die bei starken
Verbiegungen der Rohrleitung die Maschine anhilt, um dadurch
einen Rohrbruch zu verhindern. Die Zuverldssigkeit der mechani-
schen Schutzvorrichtung hidngt von der richtigen Regulierung der
Drahtspannung ab. Die Kombination von elektrischer und
mechanischer Schutzvorrichtung schlieBt schwere Havarien der
Anlagen aus und senkt damit auch die Stillstandszeiten.

Zemedelska Technika, Praha (1974) H. 12, S.711—-716

Cierny, J.: AuslaBoffnung des Verteilers fiir breiartige Fakalien
Die in der einstreulosen Rinderhaltung anfallenden Fakalien
gehoren zu den nichtnewtonschen Fliissigkeiten. Die AusfluBoff-
nung des Schaufelrotationszerstaubers kann nicht nach den fiir
die newtonschen Fliissigkeiten geltenden Gesetzen bestimmt
werden. Die gemessene AusfluBmenge und Spritzweite der
Fakalien mit einem Trockensubstanzgehalt von 10, 12, 14 und 16 %
erfolgte auf einem Funktionsmodell der Verteileinrichtung.
AusfluBmenge und Spritzweite wurden in Abhingigkeit von der
Rotorumfangsgeschwindigkeit gemessen. Aus den abgeleiteten
empirischen Werten kann die erforderliche Fliache der Zer-
stauberausfluBoffnung bestimmt werden.

S. 717729

Fortunik, F.; Nota, J.: Einsatz von Polijet-Diisen fiir Gramoxone-
Anwendung unter Maisblittern

Die chemische Unkrautbekdmpfung ist ein unentbehrlicher Teil
der komplexen Mechanisierung des Maisanbaus. Gramoxone sind

als totales Herbizid bei der Bekampfung auch mehrjahriger .

Unkrauter, insbesondere in Reihen, wo der mechanische Eingriff
schwierig ist, unentbehrlich. Die Losung von Gramoxone und

_ Wasser wurde gleichmaBig durch Sprithen verteilt. Bei einem
Druck von 0,4 bis 1,0 kp/cm’ (= 0,04 bis 0,1 N/mm?) wurde die
Losung sehr gleichmaBig, unter der Bildung von groben
facherformigen Tropfen, verteilt. Weiter wurden die Durchmesser
der Diisenoffnungen und ihr EinfluB auf die Glewhmaﬁlgken der
Dosierung bei Drucken im Bereich van 0.4 bis 1,2 kp/cm (0,04
bis 0,12 N/mm® ) gemessen. Die Dusendffnung ist von elliptischer
Form. Die DosiergleichmaBigkeit bewegte sich im Bereich der
gemessenen Driicke in Abweichungen um 5%. Die Aufwandmen-
gen bewegten sich in Abhanglgkelt von der Arbeitsgeschwindig-
keit und den Dfiicken im Bereich von 300 bis 600 I/ha.

S.731—737

Potocny, V.: Getreideernte in Gebirgs- und Vorgeblrgsgebleten
Die Bestimmung der Grenze der Hangtauglichkeit von Mahdre-
schern ist vom mittleren Winkel der Hangneigung abhangig. Eine
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Leistungsmiriderung des Mahdreschers kann beim Arbeiten in
Schichtlinie bei einer Hangneigung von 18° bis zu 30 % betragen,
wobei auch die Durchsatzleistungen auf 0,58 kg/s absinken.

~ (1975) H.1, S.55—61

Tobiskova, J.; Jelinek, T.: Messung der Viskositit, Grenz-
schubspannung und spezifischen Masse bei Schweineexkrementen
Als Ergebnis der Messung von physikalischen Eigenschaften der
Exkrementen-Harnmischung von Mastschweinen und durch
statistische Bearbeitung der Angaben wurde die Abhzngigkeit der
dynamischen Viskositdt der Trockensubstanz gekennzeichnet, die
im Bereich von 3 bis 16 % der Trockensubstanz von Exkrementen
nachweisbar ist. Die Abhangigkeit der Grenzschubspannung von
der Exkrementenviskosit4t wird ebenfalls im Bereich von 3 bis
16 % der Trockensubstanz nachgewiesen. Die Abhingigkeit der
spezifischen Masse von Exkrementen von deren Trockensubstanz
wird im Bereich von 1,26 bis 19,33% Trockensubstanz be-
schrieben. Die aufgefiihrten Beziehungen gelten fiir Stromungsge-
schwindigkeiten der Exkremente bis 1,35 m/s. Die dynamische
Viskositat und Grenzschubspannung wdrde mit einem Rotations-
viskosimeter spezieller Bauart gemessen.

Grundlagen der Landtechnik, Diisseldorf (1975) H.4, S.120—123
Thien, G.; Heinz, A.: Geriuschkomponenten bei Traktoren

Das Gesamtgerausch eines Traktors besteht im wesentlichen aus
den Geriuschen von Auspuff, Ansaug- und Kiihlsystem sowie den
von den Oberflachen von Motor und Getriebe ausgehenden
Gerzduschen. Verminderung des von den Oberflachen ausgehen-
den Gerdusches von Dieselmotoren erfordert die Anwendung
einer schallddmmenden Gesamtverkleidung. Forschungs- und
Entwickiungsarbeiten haben eine Ausfiihrung ergeben, die den
Motor in geringem Abstand umgibt und ohne schallabsorbierendes
Material auskommt. Die Verschalung bésteht aus diilnnem Blech
und ist relativ leicht. Zwangsbeliiftung und rasch abnehmbare
Deckel gewahrleisten Betriebssicherheit und Zuganglichkeit. Die
neue Bauweise kann auch auf Kapseln fiir Schalt- und
Hinterachsgetriebe angewendet werden.

S.123—126 -

Lehmann, D.: Trocknung landwirtschaftlicher Produkte anhand
charakteristischer Diagramme

Trocknen bedeutet das Annahern an ein thermodynamisches
Gleichgewicht zwischen behandeltem Gut und Trocknungsme-
dium. Ausgehend vom Zustand der AuBenluft 148t sich fiir jedes
Verfahren der landwirtschaftlichen Trocknung ein spezifischer
Gleichgewichts-Zustand definieren und anhand charakteristischer
Diagramme, wie i, x-Diagramme und Sorptionsisothermen, dar-
stellen. Dabei wird deutlich, in wie engen Grenzen diese Werte:
zu suchen sind. Die Betrachtung laBt Riickschliisse auf die Wahl
und die Handhabung von Trocknungsverfahren zu.

Informationen der Land- und Nahrungsgiitertechnik der DDR
Aus dem Inhalt von H. 11/1975:

Ramm, R.; Unbereit, D.; Gorner, A.; Liiddeke, J.:' Das
Maschinensystem Getreideproduktion und -verarbeitung (Fort-
setzung aus H. 10/75)

Klemm,H.: Einsatzerfahrungen mit einem Eigenbau-Kopplungs-
balken fiir 2 Drillmaschinen A 202 auf extrem leichtem Boden
Maul, W.: Die kiinftige Wartung und Pflege von Filtern moderner

‘Dieselmotoren der Landtechnik

Tippner, W.; Uhlig, Chr.:
E 280

Kleinert, H.: Fehlersuche bei undichten Hydraulikgruppen
Schindler, R.: Bewertung von Zylinderkopfrissen am Motor 4 VD
14,5/12-1 SRW

Zieger, H.; Miiller, G.: Spinaternte mit dem Schwadmiher E 301
" A 1031
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Fremdsprachige Importliteratur

Aus dem Angebot des Leipziger Kommissions- und GroSbuchhandels
(LKG), 701 Leipzig, Postfach 520, haben wir fiir unsere Leser die nach-
stehend aufgefiihrten Nenerscheinungen ausgewidhlt. BesteMlungen sind
an den Buchhandel zu richlen. Dabei ist anzugcben, ob sich der Be-
steller u. U. mil einer lingeren Licferzeit (3 bis 6 Monate) einver-
standen crkliirt, wenn das Budi erst im Ausland nachbestellt werden
mufB.

Medwedew, N, A.: Der wissenschaftlich-technische Fortschritt und die
sozialbkonomischen Veriinderungen aul dem Lande

Moskau 1974, 120 S., 12,5 cm X 20.0 cm. D

NK 33—73/180 3,25 Mark

Besondere Aufmerksamkeit gilt der Fntwicklung der matericll-tech-
nischen Basis in der soziadistischen Landwivtschaflt und Fragen der
komplexen sozialokonomischen Plannng.

Bestcll-Nr. I F — 799

Isd-wo LEkonomika. In russischer Sprache

Worobjewa, G, J.: Korrosionswiderstand der Materialicn in aggressiven
Medicit der Chemieproduktion

2., Giberarh. u. crg. Aufl. Moskau 1975, 816 S. wmit 74 einfarb. Abb. u.
41 Tab., 12,5 em X 20,0 ¢, Lw,

NK 19-73/29 J2.25 Mark

Tabellen und Diagramme iiher den Korrosionswiderstand von Metal-
len, Legierungen, Plasten. glasfaserverstirklen Kunststoffen, Gunimi,
Farben und Silikatmalerialien in mehr als 200 aggressiven organischen
sowie anorganischen Stoffen bet Zimmer- und héherer Temperatur ent-
hilt dieses Nachschlagewerk.

Bestell-Nr. VII B — 7115

Isd-wo Chimija. In russischer Sprache

Chemic und Technologic der Diingemittel. Salze und Alumosilikate

(Arbeiten des Instituts fiir Chemie. Bd. 38) Alma-Ata 1974. 112 S. mit
zahlr. cinfarb. Abb. u. Tab., 16,5 em X 26,0 ¢, Br.

NK 3-74/101 5,25 Mark
Interessentenkreis: Chemiker, Ingenicure
Bestell-Nr. VII B — 1031/38

Isd-wo Nauka. In russischer Sprache

Das Flurforderwesen der 80cr Jabre

Aus dem Engl. Moskau 1974, 184 S. milt zahlr. cinfaib, Abb. u. ‘fah,,
20,5 em X 25,5 em, Br.

NK 5-=74/187 12,30 Mark

Der stindig wachsende Giiter- und Personenverkehr. die unzurcichen-
de DurchlaBlihigkeit der vorhandenen ‘Transportsysteme. das Wachsen
der Stiidte nnd dic Forderung nach ciner schuellen Trledigung der
Transportaufgaben schufen Probleme, fiir deren Lésung im  Ansland
mehrere Pline und Projekte ausgearbeilct wurden. Uber die Ansichlen
auslindischer -Verkehrsexperten, diese Lésungen zu realisicren, infor-
micrt das vorliegende Bnch.

Bestell-Nr, IX F — 4794

Jsd-wo Mir. In russischer Sprache

Scharapow, S. L: Die Arbeitsteilung und dic Entwicklung ihrer For-
men in der Industric. ¥ragen der Theorie und Mcethodologie

Kasan 1974, 224 S.) 147 cm X 21.5 em, 1flw,
NK 6—73,33 8,00 Mark

Dic GesctzmiiBigkeiten der Arbeilsteilung in ihrem Zusammenhang mit
der Entwicklung der Produktivkriifte und dem Charakter der Pro-

duktionsverhiltnisse untersucht der Autor in diesem Bnch.

Bostell-Nr. 1 I — 7993

Isd-wo Kasansk. uniw. In russischer Sprache AK 1043

Neu bei agra-film
Fassung:

Der Traktor K 701 (UdSSR)
Gemiiseproduktion in der CSSR (CSSR)

Landwirtschaft um Moskau (UdSSR)
Vom Einzelhof zur Siedlung (UdSSR)

agra
markkleeberg
DDR

Abteilung Filmstudio

Kurzfilme aus sozialistischen Bruderidndern in deutscher

Chlorella und die Gewichtszunahme (UdSSR)
Fiir die Zukunft sind wir verantwortlich (UdSSR)

Gewdchshauskombinat in Blockbauweise (UdSSR)

und andere B
agra-film bietetstdndig
uber 90 aktuelle Informations-, Lehr- und
sonstige Kurzfilme landwirtschaftlicher Thematik zum Ausleih.
] Alles Nahere erfahren Sie in unserem Angebotskatalog

Landwirtschaftsausstellung der DDR

7113 Markkleeberg, Raschwitzer StraBe 11/13
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Aktuelles — kurz gefaf3t

Immatrikalation an der Ingenicurhochschule Berlin-Wartenberg

Am 30. August 1975 wurden in Anwesenhcit hervorragender Persin-
lichkeiten aus den Partei- und Staatsorganen sowie den mit der Inge-
nieurhochschule eng verbundenen Konsultations- und Praktikumsbe-
trieben die neuzugelassenen Direktstudenten der Ingenieurhochschule
Berlin-Wartenberg durch den Rektor, Prof. Dr. sc. H. Mainz, feier-
lich immatrikuliert. Im Rahmen dieser Festveranstaltung wurden dem
Rektor durch den Stellvertreter des Ministers fiir Hoch- und Fachschul-
wesen, Dr. Pijur. die DBestiligung fiir cine wecitere Amtsperiode und
die Amtskclte uiberrcicht.

*

Hohe Auszeichuung fiir Kollektiv der Universitiit Rostock

Die Leistungen eines Kollektivs der Scktion Landtechnik der Universi-
tit Rostock (Doz. Dr.-Ing. Pl6tner, Doz. Dr. agr. habil. Groth, Dr.-Ing.
Buchholz, Dipl.-Ing. Goldhan, Meister Schwenn, Studienrat Simm) wur-
den am 4. September 1975 mit der Verleihung der ,Wilhelm v. Hum-
boldt-Medaille in Gold* gewiirdigt.

Das Kollektiv erarbeitete eine Rationalisierungskonzeplion fiir die Neu-
gestaltung des Komplex-Labors, das einen besonderen Schwerpunkt in
der landtechnischen Ausbildung darstellt. Neben der Schaffung neuer
Lehrmittel sah die Konzeption die Neugestaltung der beiden Labor-
hallen mit einheitlich gestalteten Ubungsstinden und dazugehdrigen
Aufgabenstellungen, Ubungsmappen und Sichttafeln in Kombination
mit dem studentischen Konstruktionsbiiro vor. Mit der Verwirklichung
dieses Rationalisationsvorhabens hat das Kollektiv entscheidend dazu
beigetragen, daB die Ausbildung wesentlich praxisbezogener und effek-
tiver durchgefiihrt werden kann. /

Es ist hierbei hervorzuheben, dal die gesamten Arbeiten unter Lei-
tung des genannten Kollektivs, das hicrbei besondere Aktivititen ent-
wickelte, von den Mitarbeitern der Sektion auBerhalb der normalen
Arbcitszeit im Rahmen der volkswirtschaftlichen Masseninitiative er-
bracht wurden. In der Auszeichnung des genannten Kollektivs ist da-
mit eine Anerkennung der Leistungen des gesamten Kollektivs der
Sektion Landtechnik zu sehen.

*

Neues Sozialgebiude im Kombhinat Fortschritt

Ein neues Sozialgebdude konnten die Werktitigen des VEB Kombinat
Fortschritt Neustadt Anfang September einweihen. Durch gute Lei-
stungen der Bauarbeiter und der Zulieferbetriebe wurde das 7,5-Millio-
nen-Objekt 5 Wochen vor dem geplanten Termin {ibergeben. Fiir die

6 000 Landmaschinenbauer dieses Betriebes werden damit die Arbeits-’

und Lebensbedingungen spiirbar verbessert. Die Réume, darunter
zwei groBe Speisesiile fiir 400 Personen, sind so projektiert, daB sie
am Abend und an den Wochenenden f{iir Tanz- und andere Veran-
staltungen genutzt werden kénnen. (Séichsische Zeitung)

*

Landmaschiucnausstcllung in Koczalin

Vom 7. bis 14. September 1975 fand in Koczalin (VR Polen) eine
Landmaschinenausstellung mit internationaler Beteiligung statt. Auf
ungefihr 5000 m? prisentierte man die in landwirtschaftlichen GroB8-
betrieben einzusetzenden Maschinen und Traktoren. Vorgestellt wurden
Maschinen zur Bodenbearbeitung, Futter- und Kartoffelproduktion.
Das Landmaschinenwerk Slupsk war mit Technik zur Zuckerriibenernte
vertreten, wahrend die DDR die Linie der Kartoffelernte vorstellte.
(mm traktor)

*

Internationaler Nahrungsmittelsalon 1976

Die bereits zur Tradition gewordene Ausstellung der Maschinen und
Anlagen fiir die Nahrungsmittelindustrie unter der Bezeichnung
SALIMA“ im Ausstellungszentrum Brno (CSSR) wird im Jalr 1976
in der Zeit vom 24. bis 29. Febr. stattfinden.

(Informationsdienst ZI1D)

¥*

Erfolgreiche Zusammenarbeit VR Bulgarien—VR Polen

Ein Vertrag zwischen dem bulgarischen AuBenhandelsunternelimen
Technoexport und dem polnischen Partner Agromet-Motoimport sieht
vor, daB Bulgarien in der VR Polen in den Jahren 1971 bis 1975 ins-
gesamt 31 Treibhauskomplexe auf einer Gesamtfliche von etwa 190 ha
errichtet. Der Wert der gesamten Lieferungen betrigt iiber 30 Millio-
nen Rubel. Gegenwiirtig werden- Verhandlungen gefiihrt iiber die Lie-
ferung neuer Treibhauskomplexe wiihrend des nédchsten Fiinfjahr-
planzeitraumes 1976 bis 1980. (Bulgarischer AuBenhandel)

AK 1042
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VEB Verlag Technik

102 Berlin, Oranienburger Str. 13/14
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