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Hohe Auszeichnungen verliehen

AnlaBlich des 26. Jahrestages der Griindung der DDR wurden
in Anerkennung hervorragender Verdienste beim Aufbau und
bei der Entwicklung der sozialistischen Gesellschaftsordnung
und der Stérkung der DDR an Mitarbeiter aus dem Bereich
Landtechnik folgende Auszeichnungen verliehen:

Nationalpreis der DDR, Il. Klasse

fiir Wissenschaft und Technik :

Far ihre schopferische Teilnahme an der Entwicklung der
hochproduktiven selbstfahrenden Maschine KS-6 fir die
Zuckerriibenernte an ‘

_ Gerhard Helbig, Meister im VEB Landmaschinenbau Torgau,
Horst Jaschke, Meister im WTZ fiir Landtechnik Schlieben,
Ing. Reinhard Léwe, Gruppenleiter im VEB Landmaschinen-
bau Torgau,

."Ing. Helmut Richter, wissenschaftlicher Mitarbeiter im WTZ fir
Landtechnik Schlieben,

Ing. Willi Scherdin, Konstrukteur im VEB Bodenbearbeitungs-
gerate Leipzig,

Nikolai Wassiljewitsch Tatjankow, Barger der UdSSR Labor-
leiter im Ukrainischen Forschungsinstitut fir Landmaschinen
in Charkow,
Lothar Trommler,
Torgau,
Alexander Gawrilowitsch Zymbal, Birger der UdSSR,
Direktor des Ukrainischen Forschungsinstituts fiir Landma-
schinen in Charkow;

Schlosser im VEB Landmaschinepbau

Kollektiv ,,Entwickiung einer Typenreihe von Melkkarussells

und eines Baukastensystems der Rohrmelktechnik far die

Baugruppenproduktion zwischen der DDR und der UdSSR":

Ing. Lothar Czech, Chefkonstrukteur far Karussell- und Melk-

technik im VEB Kombinat IMPULSA,

Dr.-Ing. Eberhard Gabler, Direktor fiir Forschung und Entwick-
, lung im VEB Kombinat IMPULSA,

Ing.Walter Griest, Hauptkonstrukteur im VEB Kombinat

IMPULSA, '

Prof.Dr.agr.Karl Kehr, Stellvertreter des Bereichsdirektors

Tierproduktionsforschung der Akademie der Landwirtschafts-

wissenschaften der DDR,

Helmut Otto, Monteur im VEB Kombinat IMPULSA,

Dr. agr. Gerhard Wehowsky, wissenschaftlicher Oberassistent

an der Sektion Tierproduktion und Veterindrmedizin der

Karl-Marx-Universitat Leipzig,

Ing. Klaus-Peter Wendisch, Chefkonstrukteur BMSR-Technik

im VEB Kombinat IMPULSA;

Kollektiv von Wissenschaftiern und Praktikern fir die Erarbei-
tung und Durchsetzung von MaBnahmen zum effektiven
Dingereinsatz in der industriemaBigen Produktion:

Prof. Dr.sc.agr.Karlheinz Beer, Direktor des Instituts fir
* Diingungsforschung Leipzig-Potsdam der Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften der DDR,

Prof. Dr. agr. Gerhard Kolbe, Direktor des Instituts fir Pflanzen-
erndhrung Jena der Akademie der Landwirtschaftswissen-
schaften der DDR,

Prof. Dr.sc. Peter Kundler, Direktor des Forschungszentrums
fur Bodenfruchtbarkeit Mincheberg der Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften der DDR,

anl -Agraringenieurdkonom Herbert Liedtke, Leiter des Agro-
chemischefi Zentrums Kathen, '

Dr.agr.Bodo Witter, Direktor des Bereichs Agrochemische
Untersuchung und Beratung im Institut fir Pflanzenerndhrung
Jena der Akademie der Landwirtschaftswissenschaften der
DDR.

Ehrentitel ,,Held der Arbeit”

Harry Mann, Produktionsbereichs!eiter im VEB Bodenbearbei-
tungsgerate Leipzig;

Traudel Schwarze, Komblnefahrenn in der LPG ,Ernst
Thalmann’ Obhausen. /

Vaterléndischer Verdienstorden in Silber B
Dr.Wilhelm Cesarz, Stellvertreter des Ministers fir Land-,

Forst- und Nahrungsgtiterwirtschaft;

Gerhard Pawelzik, Stellvertreter des Vorsitzenden des Zentral-

vorstands der Gewerkschaft Land-, Forst-und Nahrungsgiiter.

Vaterléindischer Verdienstorden in Bronze

Achim Heinelt, Direktor des VEB (B) Kombinat fiir Landtechni-
sche Instandhaltung Potsdam; -
Prof.Dr.Georg Vogel, Direktor des Instituts fir Gemi-
seproduktion GroRBbeeren der Akademie der Landwirt-
schaftswissenschaften der DDR.

Aus AnlaRR des Arbeiterjugendkongresses der DDR wurden
ebenfalls hohe Auszeichnungen verliehen, u.a. wurden die

“Leistungen folgender Jugendlicher aus unserem Bereich

gewlirdigt:

Ehrentitel ,,Held der Arbeit”’
Hans-Jargen Kleyer, Priifschlosser im Kreisbetrieb fir Land-
technik Ueckermiinde.

Orden ,,Banner der Arbeit” Stufe Il

Ginter Diebsch, Schlosser im Kreisbetrieb flir Landtechnik
Kalbe/Milde;

Helmut Reimann, Betriebselektriker im VEB Traktorenwerk
Schdnebeck.

Vaterliindischer Verdienstorden in Bronze
Reinhard NuRe, Meister inf VEB Landtechnisches |nstandsat-
zungswerk Gustrow.
Wir gratulieren allen Ausgezeichneten und winschen lhnen
weitere Erfolge bei lhrer Arbeit.
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Voréchlag zur Bi‘ldunjg von Kostenvorgaben
fir Traktoren, LKW und Mobilkrane

Dozent Dr.-ing. G. lhle, KDT/Dipl.-Ing. K. R6Bner

Technische Universitit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fdrdertechnik

Die weitere sozialistische Intensivierung und der schrittweise
Ubergang zu industriemaBigen Produktionsverfahren in der
Landwirtschaft fithren zu einer Erhohung der Maschinenkosten.
Einen beachtlichen Anteil an den Maschinenkosten nehmen die
Instandhaltungskosten ein. Sie betragen bei Traktoren 35 bis 50%
der Kosten fiir den Einsatz der Maschinen [1].
Daraus ergibt sich die betriebswirtschaftliche Aufgabenstellung,
einer weiteren Steigerung der ohnehin schon hohen Instandhal-
tungskosten entgegenzuwirken und eine Kostensenkung je
Produktionseinheit zu erreichen.
Da die Hohe der Instandhaltungskosten sehr stark durch die Arbeit
des Bedienungspersonals beeinfluit wird, ist es notwendig, das
Bedienungspersonal durchdie Anwendung konomischer Stimuli,
die das Kosten-Nutzen-Denken in den Produktionskollektiven
fordern, an der Senkung der Instandhaltungskosten zu interessie-
ren.
Grundlage fiir die materielle Interessiertheit und damit der
Zahlung von Pramien ist der Anteil an den Instandhaltungskosten,
der vom zu interessierenden Bedienungspersonal beeinfluBt
werden kann. Diese Kosten werden auf bestimmte Kenngrofien
fiir die geleistete Arbeit, wie Liter Dieselkraftstoff, gefahrene
Kilometer oder Betriebsstunden, bezogen.
Voraussetzung fiir das Anwenden 6konomischer Stimuli sind also
exakte Kostenanalysen, die erst durch Kostenarten-, Kostenstel-
_ len- und Kostentragerrechnung und die Fiihrung von Bordbiichern
mdéglich. sind.
Der folgende Vorschlag beruht auf Erfahrungen die in den
vergangenen Jahren in der KAP Bannewitz-Goppeln gesammelt
wurdes. Ebenso beziehen sich die Kosten, der durchschnittliche
Kraftstoffverbrauch und die durchschnittlichen 2% Kostenzu-
nahme je Jahr auf diesen Betrieb. Deshalb sollten bei Anwendung

dieses Prinzips in anderen Betrieben diese Werte vorher selbst

bestimmt werden. Entsprechend den Erfahrungen der einzelnen
Betriebe kann auch die Erfassung der Instandhaltungskosten und
die Anzahl der Kostenbestandteile fiir die Errechnung des
Kostensatzes variiert werden.

1. Erfassung der Instandhaltungskosten

Einerseits besteht die Forderung nach detaillierter Erfassung der

Daten, andererseits ist jedoch stets darauf zu achten, daB das

Kennzahlenmaterial nicht zu umfangreich wird, um eine gedringte

okonomische und termingerechte Bereitstellung der Information

iiber die Instandhaltungskosten zu ermaglichen.

Als Bestandteile der Instandhaltungskosten getrennt ermittelt

werden soliten die Kosten fiir

— direkt zurechenbares I[nstandsetzungsmaterial (ohne Reifen-
und Batteriekosten)

— Lohn bei eigenen Instandsetzungsleistungen im Betrieb

— Bereifung und Batterien

— fremde Instandsetzungsleistungen

- — nicht direkt zurechenbares Instandsetzungsmaterial

— Pflege und Wartung (einschlieBlich Konservierung und Ab-
stellung sowie Uberpriifung)

— Beschaffung und Lagerung des Instandsetzungsmaterials

— Leitung der Instandhaltung

— Abschreibungen, Energie und Wasser.

Die Kraft- und Schmierstoffkosten sind ebenfalls getrennt zu

erfassen.

Die Kosten fiir direkt zurechenbares Instandsetzungsmaterial

solliten Ersatzteile und sonstige Instandsetzungsmaterialien, die

fiir die eigene Instandsetzung im Betrieb verbraucht werden,

umfassen (aufler Batterien, Reifen und Schlauche).

592
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Der einzelne Traktor, LKW oder Mobilkran wird iiber den
Materialentnahmeschein direkt mit den Kosten fiir das Instandset-
zungsmaterial belastet. Ebenso ist mit den Kosten fiir Lohn bei
eigenen Instandsetzungsleistungen im Betrieb zu verfahren.

Die Kosten fiir Bereifung und Batterien sind ebenfalls getrennt fiir’
jede einzelne Maschine zu erfassen. Damit ist gesichert, daB die
Zahlung von Primien fiir das Erreichen einer hohen Grenznut-
zungsdauer It. gesetzlicher Grundlage maglich ist. )
Die Kosten fiir fremde Instandhaltungsleistungen gehen in Hohe
des Rechnungsbetrages in die Kosten ein. Es erfolgt also keine
Trennung nach Material-, Lohn- und Gemeinkosten.

Die Kosten fiir nicht direkt zurechenbares Instandsetzungsmate-
rial bilden zusammen mit den Kosten fiir Beschaffung und
Lagerung des Instandsetzungsmaterials, den Kosten fiir die
Leitung der Instandhaltung sowie den Kosten fiir Abschreibun-
gen, Energie und Wasser die Gemeinkosten. Diese sollten am
+Jahresende anteilmaBig aufgeschliisselt werden. -

Bei den Kosten fiir die Pflege und Wartung sind, wenn die Zeiten
nicht bereits in der Norm enthalten sind, sondern getrennt erfalt
werden, auch die Lohnkosten fiir die tagliche Pflege und Wartung
mit zu erfassen. Ebenso wie bei den Kraft- und Schmierstoff-
kosten erfolgt die Erfassung fiir die einzelnen Traktoren, LKW
oder Mobilkrane getrennt.

Durch diese getrennte Erfassung ist es mogllch die Instandhal-
tungskosten sehr genau zu planen und genaue Kosten fiir jeden
einzelnen Traktor, LKW oder Mobilkran vorzugeben und damit
iiber 6konomische Stimuli das Kosten-Nutzen-Denken bei den
Bedienungskraften zu fordern.

2. Vorschlag eines Prinzips
der materiellen Interessiertheit
Wie bereits erwéhnt, baut das Prinzip der materiellen Interessiert-
heit auf Vorgaben der Instandhaltungskosten entsprechend der
Beanspruchung der Maschinen oder Maschinengruppen auf. Als
Bezugseinheit wird die Betriebsstunde, der gefahrene Kilometer
oder der Liter Dieselkraftstoff verwendet. Es hat sich als
vorteilhaft erwiesen, den Liter Dieselkraftstoff zu verwenden, da
der Kraftstoffverbrauch sowieso abgerechnet wird und er
gleichzeitig der beste Gradmesser fiir die geleistete Arbeit ist.
Somit entsteht kein zusitzlicher Aufwand fiir die Bereitstellung
der Berechnungswerte. Diese Methode hat allerdings einen
Nachteil. Das Bedienungspersonal kann durch Erhéhung des
Kraftstoffverbrauchs, dafiir gibt es viele Mdoglichkeiten, die
Kosten je verbrauchten Liter Kraftstoff senken. Deshalb sollten
gleichzeitig mit der Vorgabe von Instandhaltungskostennormati-
ven auch Vorgaben von Kraftstoffverbrauchsnormen erfolgen,
bei deren Unterbigtung das Bedienungspersonal 15% der
eingesparten Kraftstoffkosten als Pramie erhilt, '
In die Kosten je Liter Dieselkraftstoff sollten folgende Kosten-
bestandteile eingehen:
— Kosten fiir direkt zurechenbares Instandsetzungsmaterial.
(ohne Bereifung und Batterien) )
— Kosten fiir Lohn bei eigenen Instandsetzungsleistungen
— Kosten fiir fremde Instandsetzungsleistungen
— Kosten fiir Kraft- und Schmierstoffe
— Kaosten fiir Abschreibungen der Traktoren, LKW, Mobilkrane.
Damit wird mit Ausnahme der Kosten fiir Abschreibungen der
Kostenteil beriicksichtigt, der vom Bedienungspersonal beein-
fluBt werden kann. Die Kosten fiir Abschreibungen sind deshalb
enthalten, damit das Bedienungspersonal an einer hohen Ausla-
stung der Technik interessiert ist, denn eine Senkung des
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Tafel 1. Grenznutzungsdauervorgaben fiir Motoren von Traktoren und
LKW in der KAP Niendorf"

D4KA und B 30000 1 DK
ZT 300 25000 | DK
MTS-50/52 35000 | DK
UTOS 45 20000 | DK
RS 09/GT 124 30001 DK
RS 14/36 L 7000 1 DK
RS 14/36 W 8000 1 DK
LKW K32 70000 km

LKW H3A 110000 km

LKW 30K Granit 90000 km

1) nach Informationen des Technischen Leiters der KAP Niendorf, Koll.
lligen

Tafel 2. Grenznutzungsdauervorgaben fiir Baugruppen des MTS-52 in
1 DK (Erfahrungswerte KAP Bannewitz-Goppeln)

neu iiberholt
Motor 35000 24000
Getriebe 38000 27000
Vorderachse 26000 18 500

Kostensatzes kann hier nur durch die Erhhung der Auslastung

der Maschine erfolgen. Damit wichst auch das Interesse an einem

mehrschichtigen Einsatz der Technik. Die Kosten fiir nicht direkt
zurechenbares Instandsetzungsmaterial, die Kosten fiir die

Leitung der Instandhaltung und die Kosten fiir die Beschaffung

und Lagerung des Instandsetzungsmaterials sowie die Kosten fiir

Abschreibungen, Energie und Wasser sind vom Bedienungsperso-

nal nicht direkt beeinfluBbar und deshalb nicht mit erfaBt worden.

Die Kosten fiir Wartung und Pflege (einschlieBlich Abstellungund

Konservierung) sollten ebenfalls nicht mit vorgegeben werden,

damit eine hohe Qualitiit bei der Durchfiihrung dieser Arbeiten

gesichert ist. Zum anderen kann es aufgrund dieser Kostenvorga-
ben passieren, daB vielleicht bestimmte PflegemaBnahmen nicht
durchgefiihrt werden, um damit Kosten einzusparen. ™

Die Vorgabe der Kosten erfolgt auf der Grundlage der in den

vergangenen Jahren ermittelten Werte. Bei der Ermittlung der

Vorgabewerte sollte folgendermaBen vorgegangen werden:

— Errechnung der durchschnittlichen Kosten je Liter Diesel-
kraftstoff unter Einbeziehung der vorgeschlagenen Kosten-
bestandteile, jedoch ohne Vorderachsen-, Motor- und Getrie-
betauschkosten, getrennt nach Maschinentypen, wie MTS-50,
ZT 300 usw., auf der Grundlage des ersten Nutzungsjahres. Als
erstes Nutzungsjahr wird das erste vollstandige Kalenderjahr
gewertet. Sind diese Kosten in den vergangenen Jahren nicht
erfat worden, ist eine Kostenkalkulation durchzufiihren.
Richtwerte werden bei [2] [3] angegeben.

— Fiir den Vorderachsen-, Motoren- und Getriebetausch sind die
Kosten je Liter Dieselkraftstoff zu ermitteln. Grundlage dafiir
bilden die Tauschkosten (einschlieBlich der Kosten fiir die

Baugruppe) und der durchschnittliche Kraftstoffverbrauch des
Maschinentyps im Jahr.

Die so ermittelten Kostensiatze werden jedoch dem im ersten
Nutzungsjahr ermittelten Kostensatz nur dann zugeschlagen,
wenn der Vorderachsen-, Motor- oder der Getriebetausch erst
nach dem Erreichen der vorgegebenen Grenznutzungsdauer
erfolgte.

Die Vorgaben fiir die Grenznutzungsdauer sind im Betrieb
selbst zu bestimmen (Auswertung der Bordbiicher). In der
KAP Niendorf z.B. wird fir Motoren die in Tafel 1
festgehaltene Grenznutzungsdauer vorgegeben. Weitere
Richtwerte sind bei [4] angefiihrt. Die Vorgaben sind nach
‘neuen und instand gesetzten Baugruppen zu trennen, da
Untersuchungen von Borrmann/Leopold [4] ergeben haben,
daB instand gesetzte Baugruppen eine geringere Grenznut-
zungsdauer besitzen.

Der um den ermittelten Betrag erhohte Kostensatz gilt auch
in solchen Jahren, in denen die Grenznutzungsdauervorgabe
iiberschritten wurde, ohne daB der Motor, das Getriebe oder
die Vorderachse gewechselt wurden. Allerdings wird von der
am Jahresende auszuzahlenden Pramiensumme, die durch den
Zuschlag entsteht, je Monat Uberbietung hur ein Zwolftel
ausgezahlt. Wird die Grenznutzungsdauervorgabe bereits im
Januar iiberschritten, dann wird die Pramie fiir den vollen
Kostensatz gezahlt. Bei Erreichung der Grenznutzungsdauer-
vorgabe im Dezember des laufenden Jahres wird errechnet,
wieviel Pramienanteil durch den Zuschlag entstand, und davon
wird dann ein Zwdlftel fiir die Uberbietung der Grenznut-
zungsdauer gezahlt. Damit ist der Anreiz gegeben, eine hohe
Grenznutzungsdauer bei Motoren, Getrieben und Vorderach-
sen zu erréichen.

— Untersuchungen von [3] haben einen Anstieg der Instandhal-
tungskosten mit zunehmender Nutzungsdauer ergeben. Dieser
Anstieg sollte durch prozentuale Zuschlage entsprechend der
Nutzungsjahre beriicksichtigt werden. In der KAP Bannewitz-
Goppeln wurde z. B. fiir den Traktor MTS-52 ein jahrlicher
Zuschlag von 2% des Kostensatzes im ersten Nutzungsjahr
ermittelt.

— Maschinen, an denen eine Grundiiberholung durchgefiihrt
wird, erhalten einen dem Nutzungsjahr entsprechenden
Kostensatz ohne Baugruppentausch vorgegeben, wobei die
Kosten fiir die Grundiiberholung nicht in die Ermittlung des
Kostensatzes eingehen. Im folgenden Nutzungsjahr gelten
diese Maschinen als neu und beginnen wieder mit dem
Kostenfatz des ersteh Nutzungsjahres. Die Ausfiihrungen
sollen an einem Beispiel naher erldutert werden.

3. Beispiel .
Die Ermittlung der Werte erfolgte in der KAP Bannewitz-Goppeln
fiir den Maschinentyp MTS-52 im Jahre 1974. =

Es wurden im ersten Nutzungsjahr fiir die zu beriicksichtigenden
Kostenbestandteile folgende Werte ermittelt (ohne Motor-,
Getriebe- oder Vorderachsentausch): )

) M/Jahr
— Kosten fiir direkt zurechenbares

Instandsetzungsmaterial 546,00

Tafel 3. Kostenvorgaben fiir den Maschinentyp MTS-52 am Beispiel der KAP Bannewitz-Goppeln (Vorgaben in M/l DK)

Nutzungs-  ohne mit mit mit mit Motor- mit Motor- mit Getriebe- mit Motor-, Getriebe-

jahr Baugruppen-  Motor- Getriebe- Vorderachsen- u. Geltriebe-  u. Vorder- u. Vorder- u. Vorderachsen-
lausch tausch tausch tausch tausch achsentausch achsentausch tausch

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. 1,20 1,42 1,43 1,40 1,65 1,62 1,63 - 1,85

2. 1,22 1,44 1,45 1,42 1,67 1,64 1,65 1,87

3. 1,24 1,46 1,47 1,44 1,69 1,66 1,67 1,89

4. 1,26 1,48 1,49 1,46 1,71 1,68 1,69 1,91

5. 1,28 1,50 1,51 1,48 1,73 1,70 1,71 1,93

6. 1,30 1,52 1,53 1,50 1,75 1,72 1,73 1,95

7. 1,32 1,54 1,55 1,52 1,77 1,74 1,75 1,97

8. 1,34 1,56 1,57 1,54 1,79 1,76 1,77 . 1,99

9. 1,36 ~ 1,58 1,59 1,56 1,81 1,78 1,79 2,01

10. 1,38 1,60 1,61 1,58 1,83 1,80 1,81 2,03
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— Kosten fiir. Lohn bei eigenen

Instandsetzungsleistungen ‘ 632,00

— Kosten fiir fremde [nstandsetzungsleistungen 182,00
— Kosten fiir Kraft- und Schmierstoffe 4386,00
— Kosten fiir Abschreibungen 2740,00
) Gesamt  8486,00

Der durchschnittliche Dieselkraftstoffverbrauch betrug 70801.
Damit ergibt sich fiir das erste Nutzungsjahr eine Vorgabe von
‘1,20 M/I.DK.

Fiir-jedes weitere Nutzungsjahr sind 2% zuzuschlagen.

Wenn die Grenznutzungsdauervorgaben fiir Motor, Getriebe oder

Vorderachse in dem Jahr nicht erreicht werden, ergeben sich fir

den MTS-52 die in Spalte 2 der Tafel 3 aufgefiihrten Kostenvorga-

ben.

Bei Erreichung der Grenznutzungsdauervorgaben nach Tafel 2

werden folgende Zuschldge gewahrt:

— Die Kosten fiir einen Motortausch betragenrd. 1780,00 M. Bei
einem durchschnittlichen Kraftstoffverbrauch von 82301 DK
des Maschinentyps MTS-52 in der KAP Bannewitz-Goppeln
ergeben sich 0,22 M/l DK Zuschlag.

— Die Kosten fiir einen Getriebetausch betragen rd. 1860,00 M.

" Damit ergibt sich bei einem durchschnittlichen Kraftstoff-
verbraich von jihrlich 82301 DK ein Zuschlag von 0,23 M/I
DK.

— Die Kosten fiir einen Vorderachsentausch betragen rd.

- 1600,00 M. Der Zuschlag betragt hier bei ebenfalls 8230 | DK
Kraftstoffverbrauch 0,20 M/I DK.

Mit den auf diese Art bestimmten Werten kann man Tafel 3

zusammenstellen, bei deren Kenntnis es dem Bedienungspersonal

moglich ist, sofort die fiir seine Maschine geltende Kostenvorgabe
abzulesen. )

Es ist also mdglich, bereits zu Jahresbeginn entsprechende

. Kostenvorgaben festzulegen, die monatlich ausgewertet werden
konnen und damit fiir die Fiihrung des sozialistischen Wettbe-
werbs zwischen dem Bedienungspersonal eine wichtige Grundlage
bilden. )

Die Hohe der jahrlich zu zahlenden Pramie sollte bei Einhaltung

~

L]

~des ‘Kostensatzes etwa 100,00{M betragen. Bei jeweils 1%
Unterbietung wird ein Zuschiag von 10,00M empfohlen. ’

4. Zusammenfassung’

Da die Hohe der Instandsetzungskosten sehr stark durch die
-Arbeit des Bedienungspersonals beeinfluBt wird, ist es notwendig,
das - Bedienungspersonal durch die Anwendung ckonomischer
Stimuli, die das Kosten-Nutzen-Denken in den Produktionskol-
lektiven fordern, an der Senkung der Instandhaltungskosten zu
interessieren. Es wird empfohlen, nur solche Kosten vorzugeben,
die durch das Bedienungspersonal in ihrer GroBe beeinfluBbar
sind. Diese Kosten sollten jedoch nicht in ihrer absoluten Grofe
vorgegeben werden, sondern sind auf die geleistete Arbeit zu
beziehen. Vorteilhaft ist, dafiir den Liter Dieselkraftstoff zu
verwenden. Die Kostenvorgaben erfolgen nach dem Ma-
schinentyp, der Nutzungsdauer, dem Motor-, dem Getriebe- und
dem Vorderachsentausch getrennt. Die benotigten Kosten- und
Grenznutzungsdauerwerte sind mit Hilfe der Kostenarten-,
Kostenstellen- und Kostentragerrechnung sowie durch das
Fiihren von Bordbiichern in den Betrieben selbst zu bestimmen.
Am Beispiel der KAP Bannewitz-Goppeln wurden fiir -den
Maschinentyp MTS-52 die Ausfiihrungen naher erldutert. )
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Verrechnungssatz fiir eigene Reparaturleistungen
bei landtechnischen Arbeitsmitteln

Dr.K.-H. Neubauer/Dr. A. Hildebrandt

Sektion Gartenbau der Humboldt-Universitit Berlin, Wissenschaftsbereich Qkonomik, Arbeitsgruppe Jena

1. Aufgaben und Inhalt des Verrechnungssatzes

Der Verrechnungssatz ist eine Kategorie der innerbetrieblichen
wirtschaftlichen Rechnungsfithrung, der die Beziehungen zwi-
schen den Produktionskollektiven und dem Bereich Instandhal-
tung auf der Basis eines gesellschaftlich gerechtfertigten Auf-
wands fiir die Leistungen der Instandhaltungseinrichtungen zum
Ausdruck bringt. Mit der Weiterentwicklung der gesellschaftli-
chen Arbeitsteilung und der zunehmenden Ubernahme der
Instandhaltungsarbeiten durch die Kreisbetriebe fiir Landtechnik
(KfL) wird der Verrechnungssatz zu einem Vereinbarungspreis
weiterentwickelt, auf dessen Grundlage die Ware-Geld-Beziehun-
-gen zwischen den LPG, VEG und ihren kooperativen Einrichtun-
gen und dem KfL geregelt werden.

Der derzeitige Verrechnungssatz beinhaltet die Kosten fiir

— lebendige Arbeit

— Produktionsverbrauch

— Leitung

der eigenen Instandhaltungseinrichtungen (Werkstatt, Schlosserei
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u.d.) fiir landtechnische Arbeitsmittel in Mark je Stunde. Die
aufgewendeten Stunden fiir die Instandhaltung der landtechni-
schen Arbeitsmittel einer LPG, eines VEG, einer Kooperativen
Abteilung Pflanzenproduktion (KAP) oder eines Agrochemischen
Zentrums (ACZ) werden mit dem Verrechnungssatz multipliziert
und ergeben die eigenen Reparaturleistungen. Sie sind ein
wesentlicher Bestandteil der Instandhaltungskosten. Nach dem
einheitlichen System von Rechnungsfiihrung und Statistik werden
die Instandhaltungskosten in folgende Kostenarten gegliedert:
— Instandsetzungsmaterial

— eigene Reparaturleistungen

— fremde Reparaturleistungen.

Dazu gehoren auBerdem noch die Lohnkosten der Mechanisatoren
fir vorbeugende Instandhaltung und Reparaturen wiahrend des
Einsatzes. Diese Kostenarten haben einen unterschiedlichen und
wechselnden Anteil an den Instandhaltungskosten. Seine Hohe
wird in der Hauptsache durch die Organisationsform -der
Instandhaltung, insbesondere das Niveau und die Spezialisierung
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sowohl der eigenen wie auch der fremden Instandhaltungs-
werkstitten bestimmt sowie auBerdem durch die Nutzungsdauer,
die Auslastung und Ausnutzungder landtechnischen Arbeitsmitte]
beeinfluBt. So konnte festgestellt werden, daB sich der Anteil der
eigenen Reparaturleistungen an den Instandhaltungskosten bei
Traktoren zwischen 15 und 25% [1] bewegt und bei allen
landtechnischen Arbeitsmitteln der Pflanzenproduktion im Mittel
von 40 Betrieben 1973 und 1974 bei 28 % lag.

2. Voraussetzungen und Grundlage fiir die Ermittiung
des Verrechnungssatzes
Um einen realen Verrechnungssatz fiir den Bereich bzw. die
Abteilung Instandhaltung in LPG, VEG, KAP oder ACZ ermitteln
zu konnen, sind folgende Voraussetzungen notwendig:
— Abgrenzung des Bereichs Instandhaltung von anderen Berei-
chen
— entsprechende Aufzeichnung und Zuordnung der Kosten
- des Produktionsverbrauchs
- der lebendigen Arbeit -
- der Leitung
— Erfassang der AK-Stunden.
Im Rahmen 6konomischer Untersuchungen iiber die Instandhal-
tungskosten der wichtigsten landtechmischen Arbeitsmittel in der
Pflanzenproduktion, die seit 1970 jahrlich in durchschnittlich 110

fortgeschrittenen LPG, VEG, KAP und ACZ durchgefiihrt |

werden, waren diese Voraussetzungen nur bei einem Teil der

Tafel |. Kostenanalyse nach Kostenarten in den Abteilungen Instand-
haltung der LPG, VEG, KAP und ACZ
(vierjahriges Mittel aus den Jahren 1971—1974 von durchschnitt-
lich 30 Betrieben) :
Zeile Kostenarten ¢ Mark/h Anteil d.
: tats. gel.  Kosténarten
’ Arbeits-  an Kosten
. zeit insgesamt
%
1 Abschreibungen fiir Grundmittel,
Mieten, Pachten, Nutzensentgelte 0,39 s 5
2 Energie und Brennstoffe 0,21 3
3 Kraft- und Schmierstoffe 0,14 2
4 Instandsetzungsmaterial 0,35 4
5 Chemikalien, sonstige andere Ma-
terialien 0,26 3
6 Reparaturleistungen 0,20 3
7 Transportleistungen und verrechnete '
Leistungen Technik 0,36 5
8 Materialumbewertung und Material-
verrechnungspreisabweichungen + 0,05 1
9 Lagerhaltungskosten 0,18 2
10° Produktionsverbrauch (Summe der
Zeilen | bis 9) . 2,14 28
1 Kosten der lebendigen Arbeit ' N
(Lohne, Vergiilung usw.) 388 © 50
12 Technologische Kosten (Summe der
- Zeilen 10 und i1) 6.02 78
13 Lohn fiir Leiter der Technik, Techniker
und/oder Werkstattmeister 0,65 9
14 Lohn fiir Abrechner 0,19 . 2
15 Lohn fiir Lagerverwalter 0,37 )
16 - Direkte Leitungskosten (Summe der
Zeilen 13 bis 15) 1,21 16
17 Anteilige Kosten fiir Betriebsleitung
(Verwaltung und Buchhaliung) 0,50 6
18 Leitungskosten (Summe der Zeilen
“ 16 und 17) 1,71 22
19 Kosten insgesamt je h tatsédchlich ge- ™
leistete Arbeitszeit (Summe der Zei-
. Jen 12 und 18) 773 - 100
20 Anteil der Instandhaltungsstunden an :
der tatsachlich geleisteten Arbeitszeit
in % 92,00 —
21 Kosten insgesamt je Instandhaltungs-
stunde = Verrechnungssatz 8.40 109
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Tafel 2. Erfassung der AK-Stunden

Kalehdenagc
7. Sonntage
7. Samstage {

7. Wochenfeiertage (bezahlte Arbeitszeit)

Kalenderarbeitszeit oder
nominelle Arbeitszeit
+ Uberstunden

= Gesamtstunden
7. Ausfallzeit — Urlaub bezahlte
g — Freistellung Ausfallzeiten
(unproduktive — Ausfalizeit nach  (Lohnfonds)
Stunden oder gesetzl. Schutz-
nicht gearbeitete bestimmungen
Stunden) — Stillstands- u
Wartezeiten
Ausfallzeiten
— Krankheit mit Ausgleich-
_ Schwangerschafl zahlung aus
— Kuren usw.

nicht bezahlte
Ausfallzeiten

— Freistellung aus
personlichen oder
familidren Griinden

— unentschuldigtes

Fehlen
= tatsichlich geleistete = tatsdchlich geleistete Ar-
Arbeitszeit beitsstunden ein-
(produktive Stunden schlieBlich gesetzl.
oder . festgelegter arbeits-

gearbeiteté Slunden)
v Produktionshilfszeit

bedingter bezahiter
Pausen und Uber-
stunden

= Stunden fiirdie Instandhaltung
(Wartung, Pflege, Reparaturen)
der Werkstatt und Werkstatt-
einrichtung

= Instandhaltungsstunden = verrechenbare Stunden fiir eigene

Reparaturleistungen zur Deckung

der Werkstattkosten

Grundlage fiir den Verrechnungs-

satz

/.
/

Betriebe gegeben. So konnten nur von 33% der Betriebe
vollstindige Angaben und von weiteren 12 bis 15% teilweise
auswertbare Unterlagen zur Ermittlung der tatsichlichen Kosten
der Abteilungen Instandhaltung zur Verfiigung gestellt werden.

T

2.1. Kosten der Abteilungen Instandhaltung

nach /Koslcn.grlen
In Tafel 1 sind die mittleren Kosten der lnstandhaltungsemnch-
tungen der untersuchten LPG, VEG, KAP und ACZ im

Durchschnitt der Jahre 1971 bis 1974 dargestellt, wobei einmal die -

Hohe der einzelnen Kostenarten in M/h und zum anderen ihr
Anteil an den Gesamtkosten der tatsichlich geleisteten Arbeitszeit
in % ausgewiesen werden. Aus der Tafel geht hervor, daB vonden
Kostenarten bzw. -gruppen die Kosten der lebendigen Arbeit mit
50% an erster, die Kostenarten des Produktionsverbrauchs mit
28 % an zweiter und die Leitungskosten mit 22% an letzter Stelle
stehen.

Fir die Produktionshilfszeit, d.h. fir Pflege, Wartung -

Reparaturen der Werkstatt und Werkstattausriistungen, konnte
aus zuverldssigen und kontrollierbaren Unterlagen ein Anteil von
8% ander tatsachlichen Arbeitszeit ermittelt werden. Damit ergibt
sich bei 7,73M je Stunde tatsichlich geleisteter Arbeitszeit ein
Verrechnungssatz von 8,40 M.

2.2. Erfassung der AK-Stunden

Die Erfassung der AK-Stunden, soweit es sich um produktive - °

Stunden oder Ausfallzeiten handelt, ist in den Betrieben fast
ausnahmslos gewdhrleistet. Hingegen ist eine genaue Aufzeich-

nung der. Stunden fiir Wartung, Pflege und Reparaturen der -

=

anderen Fonds .
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Tafel 3. Ermittlung der Arbeitszeit und des

Stunden - Mark Bruttoverdienstes je AK in der Instand-
Tage jeTag insgesamt je Std.insgesamt haltung
Kalendertage 365
7. Sonntage 52
bed Samstage 52
7. Wochenfeiertage 6 8,75 (53) 3,40 181,00
= nominelle Arbeitszeit oder-
Kalenderarbeitszeit 255 8,75 2231 — —
+  Uberstunden (Saison)
Wochentage (30) 1,00 30 425 128,00
Samstage 2 9,50 19 4,25 81,00
Sonntage ' 2 8,00 16 5,10 82,00
= Gesamtstunden — — 2296 - — —
7. bezahite Ausfallzeiten ;
davon Urlaub 15 8,75 131 3,40 446,00
Qualifizierung, gesellsch.
Verpflichtungen u. 4. 8 8,75 70 3,40 238,00
7 Ausfallzeiten mit Ausgleichszahlg. '
Krankheit, Kuren 8 8,75 70 1,70 119,00
= tatsdachlich Normalarbeitszeit 224 — 1960 3,40 6664,00
geleistete Uberstunden 4 —_ 65 — —
Arbeitszeit insgesamt 228 — 2025 — 7939,00

Werkstatt und Werkstattausriistungen (Produktionshilfszeit) in
vielen Betrieben mit Schwierigkeiten verbunden oder gar nicht
vorhanden.

Die Erfassung der AK-Stunden erfolgt am zweckmaBigsten nach
der in Tafel 2 dargestellten Gliederung.

Auf der Grundlage dieser Gliederung konnen einmal in Verbin-

dung mit den Vergiitungssitzen die Kosten der lebendigen Arbeit
ermittelt und zum anderen die zur Berechnung des Verrechnungs-
satzes notwendigen Instandhaltungsstunden ausgewiesen werden.

Tafel 4. Produktionsverbrauch und Leitungskosten fiir eine Instand-
haltungseinrichtung mit 50 Arbeitskriften

3. Beispiel der Ermittlung des Verrechnungssatzes

In Anlehnung an die genannten Untersuchungsergebnisse sowie
auf der Basis der konkreten Unterlagen einiger Instandhaltungs-
einrichtungen in KAP, VEG und ACZ mit 40 bis 70 AK und unter
Beriicksichtigung des Kostenniveaus 1974 soll im folgenden ein
Beispiel der Ermittlung des Verrechnungssatzes gegeben werden.

3.1. Arbeitszeit und Kosten der lebendigen Arbeit

Die Ermittlung der Arbeitszeit und des Bruttoverdienstes einer
AK werden in Tafel 3 dargestellt. Dabei wurden ein Stundenlohn
von 3,40 M und Zuschlige fiir Uberstunden von 25%, fiir
Sonntagsarbeit von 50 % zugrunde gelegt. Neben dem Bruttover-
dienst von 7939 M gibt es noch weitere Kosten der lebendigen
Arbeit: die Zufiihrungen zum Priamienfonds, der SV-Anteil des

Produktionsverbrauch Mark X " e 2 P
rocuktion ' i Betriebes und die Unfallumlage. Sie konnen je AK und Jahr in
Abschreibungen 40500 folgender Hohe veranschlagt werden:
davon Werkstattgebaude Zufithrungen zum Pramienfonds 400,00 M
2 % vom Bruttowert (1154,3 TM): 23100 M SV-Anteil des Betriebes (12 x 60 M) 720,00 M
Werkstattausriistung Unfallumlage (0,6 %) 44,00 M
8,5 % vom Bruttowert (204,7 TM): 17400 M 1164,00 M
Energie und Brennstoffe” 25300 . Sk ;i : ;
Rtsit. ird Sohadsmsiotic 18300 nglgBd(;J(;';ll\schnmhchen Kosten je AK ‘und Jahr betragen somit
Instandsetzungsmaterial 32400 ’ .
Chemikalien, sonst. and. Material 28400
1l§eparalurlle.|slungen ) s Feckai gzm 3.2. Kosten fiir Produktionsverbrauch und Kostender Leitung
ransportleistungen und verrechnete Leistung Techai .. . S e .
Materialumbeweriungen umi Materialverrechnimes- Fiir den Produkuons,v.grbrauch sowie fiir die Leitung konr).len aus
preisabweichungen 2000 den Analysenergebnissen und durch Berechnungen fiir eine
Lagerhaltungskosten 13200 Instandhaltungseinrichtung mit 50 AK die in Tafel 4 dargestellten
Kosten ermittelt oder abgeleitet werden.
Produktionsverbrauch insgesamt 217700
Kos-ten der Leitung (Gemeinkosten) 33 ber Verrechnungssatz ‘
Leitung der Abteilung Instandhaltung: Aus dem Beispiel in Tafel 4 ergeben sich fiir eine Abteilung
1 Leiter 13000 Instandhaltung mit S0 AK in landwirtschaftlichen Betriében
.1 Techniker 11000 folgende Gesamtkosten:
3 Werkstattmeister mit je 10500 M 31500 M %
(55500) Kosten de digen Arbeit 45515 56
2 Abrechner mit je 7800 15600 r lebendigen Arbei - '
SO 50 AK x 9103 Mark
3 Lagerverwalter mit je 8100 24300 . L
Sonstige Kosten (Telefon, Post usw.) 3000 Kosten fiir Produktionsverbrauch 217700 - 27
Technologische Kosten (672850) (83)
Direkte Leitungskosten 98400 Leitungskosten 138900 17
Anteilige Kosten fiir Betriebsleitung Kosten insgesamt 811750 100
(Leitung, Verwaltung, Buchhaltung) 40500
Kosten der Leitung (Gemeinkosien) 138900 Diesen Gesamtkosten stehen einmal die produktiven Stunden

insgesamt
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(tatsidchlich geleistete Arbeitszeit) und zum anderen die aus-
schlieflich fiir die Instandhaltung landtechnischer Arbeits-
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- 1
mittel aufgewendeten Stunden (Instandhajtungsstunden) ge-

geniiber.
Produktive Stunden
2025 h/AK und Jahr x 50 AK 101250 h
7. Produktionshilfszeit
224 Normalarbeitstage x 0,75 h/Tag -
=168h/AK x 50 AK 8400 h
= Instandhaltungsstunden 92850 h
Daraus resultieren Kosten der lebendigen Arbeit
— je produktive Stunde von 8,02M
. — je Instandhaltungsstunde oder
ein Verrechnungssatz von 8,74M

4. Zusammenfassung

Das Ziel besteht darin, die Kosten fiir die Instandhaltung der
landtechnischen Arbeitsmittel, die in ihrem Umfang bereits bis
30% der Verfahrenskosten ausmachen, vollstindig zu erfassen
und auszuweisen. Mit dem volistandigen Nachweis der Kosten fiir
die Instandhaltung konnen einmal geeignete MaBnahmen zu ihrer
Senkung eingeleitet™und andererseits Grundlagen geschaffen
werden, um die zunehmende Arbeitsteilung in der Landwirtschaft
iiber Ware-Geld-Beziehungen durchsetzen zu helfen.” Mit der
vorgeschlagenen Methode kann auf der Grundlage der betriebli-
chen Kosten der Verrechnungssatz ermittelt werden. Unter
Beriicksichtigung der im jeweiligen Betrieb gegebenen Bedingun-

gen konnen dabei die dem Beispiel zugrunde-liegenden Kosten,
bezogen auf die ,,produktive Stunde** oder die ,,Instandhaltungs- -
stunde‘‘, fiir die eine oder andere Kostenart brauchbare
Anhaltspunkte sein. . Obwohl die im Beispiel ausgewiesenen
Kosten auf umfangreicheren Untersuchungen beruhen, sind diese
vorerst nur als Richtwert zu betrachten, die aber Ausgangspunkt
fiir die Erarbeitung von Normativen sein konnen.

Literatur
[1] Neubauer, K.-H. u.a.: Entwicklung der Leistungen und Instandhal- -
tungskosten und der EinfluB verschiedener Faktoren auf die Instandhal-
tungskosten bei Traktoren. Martin-Luther-Universitiat Halle-Witten-
berg, Sektion Pflanzenproduktion, Forschungsbericht 1973.
Weiterhin wurden folgende Quellen benutzt:
Griineberg, G.: Die weitere Verwirklichung der Beschliisse des VI1I1. Partei-
tages der SED in der Pflanzenproduktion. Kooperation 9 (1975) H. 3.
Neubauer, K.-H.; Hildebrandt, A.: Normative fiir Instandhaltungskosten
bei Traktoren zur Planung und Abrechnung des betrieblichen Reproduk-
tionsprozesses. agrartechnik 23 (1973) H.3, S. 118—121 und H. 4, S. 170—
174.
— : Definition fiir Planung, Rechnungsfiihrung und Statistik, Teil 6. Berlin:
S!aatsverlag der DDR 1969.
: Kostenermittlung fiir Stundenverrechnungssatze, Instandhaltungslei-
stungen der KAP bzw. LPG. Arbeltsmalenahen des KfL Buttelstedt 1974
(unveroffentlicht). -A 1075

Instandhaltungsvorschriften einhalten —
Motorenol wirtschaftlich einsetzen

Prof. Dr. sc. techn. C. Eichler, KDT, Universitdt Rostock, Sektion Landtechnik
Dipl.-Ing. K.-D. Borrmann, KDT/Dipl.-ing. K. Leopold, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik ,,M. l. Kalinin” Friesack

Bei der Untersuchung von 242 zufillig ausgewihlten, in
sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben eingesetzten Traktoren
ZT 300 auf ihr Schadigungsverhalten [1] wurden die effektiven
Motor-Olwechselfristen den Tankkarteien bzw. den Bordbiichern
entnommen. Inallen Fallen wurde das vorgeschrlebene Motorenol
ML 70 eingesetzt [2] [3].

Gegeniiber der vorgeschriebenen Olwechselfrist von 27001
DK-Verbrauch lag die mittlere Olwechselfrist bei 20001 DK-
Verbrauch bei recht breiter Streuung (Variationskoeffizient 0,25).
Bild 1 zeigt die empirische und die durch Normalverteilung
angenaherte Dichtefunktion der effektiv auftretenden Olwechsel-
fristen. Das Bild zeigt deutlich, daB an der Mehrzahl der Traktoren
(rd.90%) die Olwechsel in zu kurzen Intervallen durchgefiihrt
werden.

Es liegt bei dieser Streuung der Olwechselfristen nahe, daB durch
diese Verkiirzung ein VergroBern der mittieren Grenznutzungs-
dauer des Motors bis zur Grundiiberholung erreicht werden
konnte. Deshalb wurden die vorliegenden Angaben iiber die bei
dieser Pflege erreichte Grenznutzungsdauer der Motoren auf
einen Zusammenhang zu den Olwechselfristen untersucht. Die
Bilder 2 und 3 zeigen die Ergebnisse. Diese lassen, wie
durchgefiihrte mathematisch-statistische Tests ergaben, keinen
EinfluB der Olwechselfristen auf die Grenznutzungsdauer zwi-
schen zwet Grundiiberholungen nachweisen. Offenbar wirken
andere Einfliisse; die die Abnutzungsmtensntat dieser Motoren
starker bestimmen als die Olwechselfnsten in den untersuchten
Intervallen.

Aus dem Vergleich beider Ergebnisse 1at sich der SchluB ziehen,
daB die verkiirzten OlwechSelfristen keinen sichtbaren Vorteil

bringen. Die statistische Auswertung des Datenmaterials 4Bt eine

Bereshnung des auf diese Weise ohne Nutzeffekt mehr aufgewen-
deten Motorendls zu. Die Motoren mit gegeniiber der Vorschrift
agrartechnik -
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kurzerer Olwechselfrist verbrauchen im Durchschnitt etwa 40% _
mehr Ol, wenn nur das bei den Olwechseln verbrauchte Of
(lSl/OIwechsel) der Rechnung zugrunde gelegt wird. Wird ein
Jahreskraftstoffverbrauch von 6500 bis 140001 DK-Verbrauch
zugrunde gelegt, so bedeutet das einen Mehrverbrauch von 14 bis
301 Motorendl je Traktor und Jahr. Unterstellt man der
untersuchten Stichprobe Reprasentanz fiir die DDR, was bei der
Zufilligkeit der Auswahl der Traktoren und der territorialen
Verteilung der Untersuchungsbetriebe mit hoher Wahrscheinlich-
keit angenommen werden kann, so liegt der Mehrverbrauch in der
DDR fiir den ZT 300 bei 350000 bis 7000001 Motorendél je Jahr.
Die SchluBfolgerung ist, daB zumindest beim Traktor ZT 300 die
vorgeschriebenen Olwechselfristen korrekt eingehalten werden
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Bild 1. Relative Haufigkeit # der Olwechselfristen von 242 Motoren
4 VD 14,5/12 — 1 SRW vom Traktor ZT 300; a vorgegebener

Olwechseliermin
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Abhangigkeit der mittleren Grenznut- 4

4 Bild 2. m
o E zungsdauer von der Olwechselfrist fabrik- ‘
1P| @ neuer Motoren des Typs 4VD 14,512 —  10°LIK
@ Py @ I SRW (ZT 300) !
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Bild3. Abhingigkeit der mittleren Grenznut- - ‘
7 ) i zungsdauer von der Olwechselfrist_ in- 7 |
1000 2000 0w LIK 4 stand gesetzter Motoren des Typs 4 VD 1000 2000 3080 LDK 4o
Glwechselfrist 14,5/12 — 1 SRW (ZT 300) Oiwechselfrist
sollten, da sonst ein ungerechtfertigter, materialokonomisch nicht [2] —: Instandhaltungsvorschriften fiir die Traktoren ZT 300 und ZT 304.

vertretbarer Mehrverbrauch an Motorendl und damit an wertvol-
len Rohstoffen eintritt.

Literatur .

[1] Borrmann, K.; Leopold, K.: Untersuchungen zu schadigenden Einfliis-
sen auf Baugruppen landtechnischer Arbeitsmittel. Universitit Ro-
stock, Dissertation 1975.

Kreisbetrieb fiir Landtechnik Gérlitz-Niesky, Sitz Reichenbach/OL.
[3] —: Bedienungsanleitung zum Zugtraktor ZT 300. Kombinat Fortschritt
Neustadt/Sa., Betrieb VEB Traktorenwerk Schonebeck.
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Organisation der Instandhaltung im ACZ Mieste

Ing. B. Kasper, KDT/Dipl.-Ing. B. Worringen

Ingenieurbiiro fiir Rationalisierung beim Kombinat filr Landtechnische Instandhaltung Magdeburg

1. Aufgabenstaliung )

Die Chemisierung ist ein Intensivierungsfaktor bei der industrie-

miBigen Produktion in der Landwirtschaft. Hauptaufgaben der

Agrochemischen Zentren (ACZ) sind

— Einfithruag moderner Diingungssysteme und Pflanzenschutz-
maBnahmen

— Leitung und Organisation agrochemischer Teilprozesse

— Einsparung von Investitionen fiir Lagerbauten, Ausriistung
und Ausbringegerite

— Senkung der Mineraldiinger- und Nihrstoffverluste.

Das ACZ Mieste betreut einen Einzugsbereich von 16756 ha

landwirtschaftliche Nutzfliche im Territorium der Kreise Gar-

delegen und Klotze.

2. Leitung der Instandhaltung

Die Instandhaltung wird entsprechend der ,,Ordnung zur
Durchsetzung der vorbeugenden Instandhaltung der Landtechnik
inden LPG, VEG, GPG und deren kooperativen Einrichtungen**
und den Instandhaltungsvorschriften organisiert. Die Leitung ist

Leiterdes ACZ

Technischer Leiter

|
Bereich Instand- Bereich Material-
setzung wirtschaft

Bereich Pflege-

Bild 1. Leitungsstruktur des ACZ Mieste
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nach den Prinzipien des demokratischen Zentralismus aufgebaut
(Bild 1).

Von der Instzindhaltungsbasis des ACZ Mieste werden betreut:

12 LKW W 50

23 Anhianger
6 Traktoren
4 Lader

10 Spritz- und
Staubegerite

6 Streuvaufsatze D 032

6 Forderbander

Entsprechend den Erfordernissen kommen noch andere Maschi-
nen und Gerate hinzu.

3. Einsatzbedingungen

Im ACZ unterliegt die Technik den Besonderheiten der landwirt-
schaftlichen Produktionsprozesse. In begrenzten Zeitabschnitten,
die durch unterschiedliche Witterungseinfliisse verandert werden
konnen, miissen die Diingungs-, Schidlingsbekampfungs- und
Transportarbeiten ausgefiihrt ‘werden. Wenn auch bei der
industriemaBigen Produktion in der Landwirtschaft diese Zeit-
raume in vielen Fillen durch Spezialisierung und Kooperation
verlingert werden, so ist der kampagneweise Grundcharakter
jedoch erhalten geblieben. Die Belastung der Technik durch die
rauhen Betriebsbedingungen in der Landwirtschaft wird noch
durch die stindige Beriihrung mit verschleiB- und korrosionsfor-
dernden Medien verscharft. ’

4. Forderung an die Instandhaltung
Die Instandhaltung kann nicht losgelost von der Produktion

. betrachtet werden. Sie muB sich harmonisch in die jeweilige

Technologie einfiigen und gewihrleisten, daB Maschinen wihrend

agrartechnik - 25.Jg. - Heft 12 - Dezember 1975



Tafel 1. Pllegeplan- 1975 fiir LKW, Traktoren und Lader (Auszug)

Tyvp Pol. Leistung Januar 1975 Dezember 1975
Kennz. per <
31. Dez. 1974 1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche:--1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche
W S0 HR 60—39 36000 km 37500 69000
LA/Z PG | 1l
Tag Do. Mo.
W S0 HS 22—-82 43000 km 50000 526000 92000 94000
LA/K PG 1 Il 11 I
i Tag Fr. Mo.’ Di. Mi.
MTS—50 ML 03—18 7400 | DK 7800 12600 ‘
PG I 1
Tag ™. Di. Do. :
T174 2400 Bh 2450 2500 2550 4600 4650 4700
PG 1 v 1 111 ! 1l
Tag Mi. Mi. Mi. Fr. Fr: Fr.

Tafel 2. Arbeitsaufwand je Pflegegruppe sowie Anzahl der Pflegegruppen und Materialverbrauch fiir die Pflege je Maschine bei den einzelnen Maschinentypen

Arbeitszeitaufwand in min

Anzahl der Pflegegruppen je Jahr

Materialverbrauch in Mark je Jahr

Pos. Bezéichnung  Typ PGl PGIl PGl PGIV PGV- PGIl PGIl PGl PGIV PGV PGI PGI PGUI PGIV PGV
1 LKW W50 LAZ 102 186 478 591 810 28 14 9 2 2 4,90 7,64 65,91 140,23 141,33
2 LKW W50 LAK 118 195 517 630 849 12 6 4 1 1 4,90 8,40 65,21 139,53 140,63
3 Traktor U-650 115 196 325 385 8 4 4 | 12,89 74,12 76,52 153,67
4 Traktor MTS-50 126 319 510 15 3 1 13,19 81,08 168,01
s Traktor GT 124 50 81 111 148 198 10 5 4 1 1 7,29 12,70 33,35 46,74 66,25
6 Mobilkran T 174 119 171 247 233 380 25 10 10 3 2 6,02 7,56 68,95 13,06 77,83
7 LKW-Anhinger HK § 125 4 15,00
8 Wechselzug- :

anhanger HW 80 125 4 15,60

9 Traktoren-

anhidnger THK S 125 4 15,00

10 Tankanh'zinger £ 5 15,00

11 Strevaufsatz D032 68 %0 122 29 1 1 4,45 626 47,35 R

12 ‘Schwerhicksel- :

aufbau SHA 16 120 1 0,88
13 Spriih- und . '

Stdubegerite S 041 33 50 2 1 797 197
14 Spriih- und

Staubegerite S 2000 47 79 3 1 797 1,97

15 Spriih- und )

Stéubegerite S 1000 47 79 3 \ 797 197 N

16 Sprith- und Avio- ” N

Staubegerite  Mix 47 79 3 1 797 197
17 Traktoren-
. pumpe ES 72 8 8 2,38 .
18 Diingermiihle D 052 40 52 20 1 0,50 1.70
19 Waggonentla- KV-66- g
demaschine 71 41 203 54 6 2,20 6,26

20 Schrapper T 176 15 2- 1,00

21 Fahrbares
i Férderband 8§m 44 99 4 2 2,20 2,37

2 Fahrbares

Forderband 0 m 44 99 4 2 l 2,20 2,37
23 Fahrbares N
. Forderband 12m 44 9 4 2 2,20 2,37 '
© 24 Fahrbares
Forderband I5m 44 99 4 2 2,20 2,37
25 PKW Mos- .
kwitsch 55 140 210 440 32, 4 2 2 3,42 5,04 10,24 11,12
26 PKW Kombi- -
Wartburg 54 11t 358 32 6 2 0,88 1,76 5,30
27 PKW B 1000 54 111 358 32 6 2 0,88 1,76 5,30

des Einsatzes so wenig wie moglich ausfallen. Denn bereits der
Ausfall einer Maschine in der Maschinenkette kann den
ProduktionsprozeB zum Stillstand bringen (Beispiel: Der Ausfall
des Laders bei der Diingerausbringung bringt den Transport und

den Streuereinsatz zum Erliegen ). -

5. Hauptautfgaben der. instandhaitung
Aus Punkt 4 ergeben sich folgende Hauptaufgaben:
— planmiBig vorbeugende Instandhaltung
— kurze instandhaltungsbedingte Stillstandszeiten
"= optimale Verfiigbarkeit der Technik

agrartechnik - 25.Jg. - Heft 12 - Dezember 1975

— geringe Instandhaltungskosten

— Gewahrleistung maximaler Arbeitsproduktivitit im Rahmen

der Volkswirtschaft.

Organisation

Die Instandhaltung im ACZ bildet keine Einheit fiir sich, sondern
ist auf der Grundlage der in der DDR giiltigen Instandhaltungs-
richtlinien aufgebaut. Die Organisation entspricht der dritten -
Organisationsform der ,,Ordnung zur Durchsetzung der vorbeu-
genden Instandhaltung'‘ sowie den Instandhaltungs- und Uberprii-
fungsvorschriften fir LKW, Lader und Traktoren. Dadurch wird
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Leitung und Organisation

Prodnhiml\;orberelhmg
und Produktion splanung

Abrochnung und Analysen

Techn{scher Leiter

Ber. stat. Pflege

Ber. In

Materiallager

Hauptbuchhalter

Okonom

VEB KIL

Bild 2.

Beratung der Produktionsboreiche (ber die
Instandhaltung der Tochnik

A

VertragsabschluB

[:]-A ACZ-Produktion

Information Uber den Vertragsabschluf

Vorbereitung

stellung der
Schlufifol gerungen

ertr

O h

Ubergabe des aufberefteten Zahlenmaterials
an die Fachbereiche

Planung materlell und finanziell

OO

Plandi skusslon

_O

Plan(berarbeftung

Jahresplan

Planbe stitigung durch die Leltung

Ubergabe des Planes an die einzelnen
Kostenstellen

S

Anfertigung oder Vervollstiindigung der
Maschlnenkarte{

Erarbeftung des Durchlauf- und Material -
planes

Erarbe{tung des Maschinenbereftsteilungs-
planes

o

Bestitigung der Piine durch den Leiter

Ubergabe der Maschinenbereitstellungspliine
an den Leiter

O

Ubergabe der Pliine an die elnzelnen Berelche
und Abtetlungen,

Ubergabe der Maschine an dle lstnndhaltung
mit Auftragsertetlung

Augflllen des Auftrages

Ubergabe des Auftrsges an die Instandhaltungs-
abteitung und Durchlauf der Maschine

Kontrolle Uber die qualititsgercchte Ausfihrung
der Arbeiten

Welterléitung des Auftrages zum nichsten
Instandhaltungsplatz

Kontrolle Uber die qualltdtsgerechte Ausfihrung
der Arbeiton und Ausfilllen des Auftrages

Augwertung des Aultrages und Elnschiitzung
der Zusandsstule

Bel gegebener Betrlebs- und Verkehrssicherhcit
Obergabe an die Produktionsabteilung

OO

Bei festgesteliten Mingeln Benachrichtiguog des Auftraggebers
und Wefterleltung in den niich Beroleh der I dhal

oHr

Materialbereltstcllung

Instandsotzung

Kontrolle der Betrlebs- und Verkehrsalcherhett

Fertigstellung und Bercitstellung der Maschine

Ubergabe der Maschine an den Aultraggeber

K-

Abheften des Auftrages und Welterleltung des
2. Durchschlages

Abrechnung des Auftrages .

Rechnungslegung

Kontrolle und Auswcrtung der Planerfullung

Stand der Planerflllung und soz. Wettbewerb,
Augwertung im Kollektiv — Schiutfolgerungen

Analyslerung der Aufiriige und Schiufifolgerungen
[Ur die Jahresplanung

Information der Fachabteilungen

o

=
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Schema fiir den Ablauf von Vertrags-
abschluB, Jahresplanung, Produktions-
vorbereitung, Produktionsplanung und
Leitung der Instandhaltung

]
<

- Beratung
- organische Arbeiten

D - VertragsabschluB
[J < - mformation -
<> - Pléne

O - Analysen
G - Belege

Tafel 3. Grenznutzungsdauer einiger Austausch-

agrartechnik - 25.Jg. - Heft 12 - Dezember 1975

baugruppen® .
Maschinentyp Grenznut- Anfall-
Baugruppe zungsdauer faktor

10’ km St./Jahr

1. W50 LAZ/LAK

Motor 85 0,66
Getriebe 80 0,70
Vorderachse 50 1,12
Hinterachse 85 0,66
Fahrerhaus 190 0,30
Aufbauten 140 0,40
Reifen 35 1,60 .
E-Pumpe 60 0,95
Anlasser 35 1,60
Lichtmaschine 35 1,60
Lenkung 70 0.80
Hydr. Pumpe 70 0,80
Vorderfeder 60 0,95
Hinterfeder 60 0,95
Hauptbremszylinder 30 1,85
Bremskraftverst. 20 1,85
StoBdampfer 60 0,95
Kupplungsautomat 30 1,85
Mitnehmerscheibe 30 1,85
Gelenkwelle 580 50 0,95
Gelenkwelle 790 120 0,46
Gelenkwelle 1520 40 1,40
2. Anhinger aller Typen

Reifen 0,62
3. D032 . Bh
Diingerforderkette 1500 0,65
Schieuderscheiben 800 1,30
Antriebsketten fiir
, Schleuderscheiben 800 1,30
E-Anlage 1,70
Antriebsketten fiir

Diingerféorderkette 1900 0,55
Antriebswelle fiir .

Forderkette 1000 1,00
Lagerbaocke fiir

Reibrad 1000 1,00
Druckluftanlage

fiir Reibrad . 1600 0,65
Reibrad ' 2000 0,50, .-



Tafel 4. Instandsetzungsplan Im Bordbuch sind folgende Eintragungen vorzunehmen:
— Wartungs- und PflegemaBnahmen
Typ Pol. Monat Bemer- — Uberprisfungen
ﬁf’""r:r B B Dez kung — InstandsetzungsmaBnahmen
’ T ’ — Laufleistung und verbrauchter Kraftstoff je Tag.
1 2 3 4 14 15

7. Instandsetzung der Technik

Entsprechend der kooperativen Zusammenarbeit zw1schen KAP
ACZ und KfL ist die Instandsetzung so organisiert, daB dort die
Arbeiten ausgefiihrt werden, wo sie mit geringstem Arbeitskrifte-
und Kostenaufwand durchgefiihrt werden konnen. Grundin-

W50 LA/Z
W50 LA/K

In den Spalten 3 bis 14 werden die vorgesehenen InstandhaltungsmaBnah-
men mil folgenden Symbolen eingetragen:
GU Grundiiberholung

GUoMW  Grundiiberholung ohne Motorwechsel
MWuF Motorwechsel und Fahrerhauswechsel
Ti Teilinstandsetzung

U Uberholung

D Durchsicht

Vi Vorbeugende Instandsetzung

Kii Kampagnefestiiberholung

Ai Austauschinstandsetzung

0i Operative [nstandsetzung

GW Getriebewechsel

In der Spalte 15 folgen spezielle Hinweise, wie z. B. Fahrerhauswechsel,
Motortausch, Achsenwechsel usw.

standsetzungen an LKW, Diingerstreuern D 032, Traktoren,
Anhdngern, Ladern, Spriih- und Staubegeraten werden vertraglich
mit dem KfL gebunden.

Grundlage fiir die Organisation der Instandsetzung sind die
Laufleistungen (Tafel 3), die beim Aufstellen des Instandsetzungs-
plans (Tafel 4) Beriicksichtigung finden.

Bevor der Instandsetzungsplan erarbeitet wird, muB die Instand-
haltungsmethode festgelegt werden. Dariiber hinaus sind durch-
schnittliche ﬁauflelstungen von Austauschbaugruppen fiir dle
Planung gut geeignet.

Zusammenfassend soll in einem Schema (Bild 2) ein Uberblick
iiber die Gestaltung des Vertragsabschlusses, der Jahresplanung,

-der Produktionsvorbereitung, der Produktionsplanung und Lei-

tung der Instandhaltung gegeben werden” A 1077

die Betriebs- und Verkehrssicherheit der Transport- und Um-
schlagtechnik gewahrleistet.

Mit der Einfiihrung der periodisch durchzufiihrenden Wartung
und Pflege, der planmiBigen Uberpriifung auf den Abnutzungszu-
stand und der Instandsetzung nach dem Prinzip des Bau-
gruppentausches bei voller Ausschopfung der Grenznutzungs-
dauer wird das ACZ Mieste den Aufgaben der Material6konomie
fiir den Bereich der Instandhaltung gerecht.

6.1. Planung der Wartung und Pflege

Zur Aufstellung des Pflegeplans wurden die Leistungen der
Technik des Jahres 1974 zugrunde gelegt.

Zum Beispiel fahren die LKW im Streueinsatz durchschnittlich

49600 km/Jahr-bei einem Kraftstoffverbrauch von 33,4 | DK je -

100 km und die LKW im Transporteinsatz im Mittel 63 300 km/Jahr
bei 19,4 | DK/100 km.

Entsprechend den Laufleistungen der LKW in km bzw. nach dem
DK-Verbrauch oder den Einsatzstunden der Maschinen und
Gerite wird der Plan fiir die Wartung und Pflege fiir das gesamte
Jahr aufgestellt. Beriicksichtigt wird dabei die durchschnittliche
Leistung in den einzelnen Monaten sowie der Zyklus fiir die
Wartung und Pflege (Tafel 1).

6.2. Durchfithrung der Wartung und Pflege

Alle MaBnahmen der Wartung und Pflege werden vom Pflege-
schlosser in Verbindung mit dem Mechanisator durchgefiihrt. Sie
sind in den Instandhaltungsvorschriften festgelegt und in den
Technologien zur vorbeugenden Instandhaltung” verankert.
Fiir das ACZ Mieste wurde eine Pflegeeinrichtung projektiert, die
teils als Altbaurationalisierung und teils als Neubau errichtet
werdén muB. Jetzt werden die Pflegearbeiten noch in einem dafiir
eingerichteten Raum durchgefiihrt. Tafel 2 nennt den Arbeitsauf-
wand je Pflegegruppe, die Anzahl der Pflegegruppen je Jahr und
den Materialverbauch fiir die Pflege je Jahr und Maschine. Daraus
1aBt sich der Zeitaufwand fiir die Pflege errechnen (Zeit je
Pflegegruppe mal Anzahl der Pflegegruppen), und mit Hilfe des
Materialaufwandes ist die Leistung insgesamt zu bestimmen.

6.3. Durchfiihrung der planmaBigen Uberpriifung

Die planmiBige Uberpriifung wird in Verbindung mit dem KfL
durchgefiihrt. Das Bordbuch ist ein Hilfsmittel, um alle wichtigen
Werte jedes Fahrzeuges festzuhalten. Es wird fijr jedes Fahrzeug
gesondert angelegt und vom Mechanisator gefiihrt. Er hat auf
vollstandige Eintragungen zu achten und dieses bei Uberpriifun-
gen vorzulegen.
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1) Technologien zur vorbeugenden Instandhaltung sind durch das Ingenieur-
biiro fiir Rationalisierung, 301 Magdeburg, Bakestr. 31, erarbeitet worden

2) Erfahrungswerte der ACZ Mieste, Gardelegen, Beetzendorf; der Anfall-
faktor ist nach der durchschnittlichen Laufleistung des ACZ Mleste be-
rechnet

3)Vom IBR Magdeburg konnen umfangreiche Unterlagen fiir die Orgam-
sation der Instandhaltung sowie Technologien fiir die Pflege der Technik
im ACZ bezogen werden

" Miihlensteine
in allen GréBen
Rationell -
durch weiches Herrstick
Vorschrotbahn

Feinmahlbahn und
halbweichen Luftfurch

Deshalb der
Schrotstein von _
hochster Wirtschaftlichkeit

Referenzen stehen zur Einsicht zur Verfiigung.

Rechtzeitige Bestellung sichert baldige Erledigung
lhres Auftrages.

Neu: Hartvermahlungsstein mit weichen Furchen und
mit weichem Herz.

Reparatur und Herstellung

ORANO-MUHLENBAU
‘ Norbert Zwingmann, Miihlenbaumeister

5821 Thamsbriick (Thiiringen)
Telefon: Bod Langensalza 28 14
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Nutzung der olhaltigen Kalziumhydroxidschlimme und des in
ihnen enthaltenen Ols.
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“Internationale Konferenz iiber Technische Diagnostik

In der Zeit vom 18. bis 22. August 1975 fand in Prag eine
internationale Konferenz iiber Technische Diagnostik statt, ander
etwa 500 Spezialisten aus den verschiedensten Industriezweigen
teilnahmen.
Das Anliegen der Konferenz mit Teilnehmern aus 11 Landern war
es, iiber Methoden und Gerédte zur Diagnose von Maschinen,
Anlagen und elektronischen Systemen zu berichten.
Die Tagung wurde nach der Eroffnung im Plenum am 18. August
1975 tn folgenden Sektionen durchgefiihrt:
Sektion I : Diagnose von Konstruktionselementen
Sektion Il : Diagnose von Energieanlagen
Sektion I11: Diagnose von StraBen- und Schienenfahrzeugen
Sektion 1V: Diagnose von Fernmelde- und Dateniibertragungsan-
lagen
Sektion V : Automatisierung der Diagnose
Die Mehrzahl der vorgetragenen Referate bezog sich auf
akustische Methoden zur Maschinendiagnose. GroBtenteils gaben
die Referate die Ergebnisse von Untersuchungen wieder, die im
Rahmen von Forschungsarbeiten erzielt wurden. Die verwendeten
Diagnoseeinrichtungen trugen deshalb iiberwiegend noch La-
borcharakter. )
Das Problem der Kosten der Uberpriifung im Verhiltnis zum
entstehenden Nutzen wurde nicht behandelt; es besitzt jedoch in
Anbetracht der groBtenteils sehr teuren SchwingungsmeB- und
Analyseneinrichtungen eine groBe Bedeutung.
Neben den noch in Entwicklung befindlichen Diagnoseverfahren
und Gerdten wurde eine Reihe von Verfahren und Geridten
vorgestellt, die in der Praxis verschiedener Industriezweige
Anwendung finden und sich bewihrt haben (Ultraschallmessung,
Schwingungsanalyse). Die gut organisierte Konferenz hat iiber-
zeugend gezeigt, welche Bedeutung der Technischen Diagnostik
in den verschiedensten Industriezweigen und Landern zugemes-
sen wird.
Sie hat auch gezeigt, daB der Trend bei Diagnoseverfahren in
starkem MaB zur Erfassung und Auswertung von Schwingungser-
scheinungen fiihrt.
Wenn auch bei vielen vorgestellten Diagnoseverfahren auf der
Grundlage-von Schwingungsmessungen bis zur Praxisreife noch
eine Reihe von Problemen zu I6sen sind, so lassen die dargelegten
Ergebnisse der Diagnose von Verbrennungsmotoren, Strahlitrieb-
werken, Turbinen, Rohrleitungen, Liiftern, Pumpen sowie Gleit-
und Wilzlagersystemen doch bereits die Moglichkeit der prakti-
schen Anwendung erkennen. Ganz besonders deutlich wurde
dabei, welche Bedeutung hinsichtlich der effektiVen Durchfiih-
rung der Diagnose der diagnosegerechten Konstruktion der
Baugruppen zukommt.
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Im Rahmen der Konferenz fand eine kleine Ausstellung von -

Diagnosegeraten statt. Neben Rauchdichte- und Ultraschallme8-
geraten wurden vornehmlich SchwingungsmeB- und Auswertege-
rate gezeigt.

Die in den einzelnen Sektionen vorgetragenen Referate (Tafel 1)
liegen im Originaltext im Ing.-Biiro fiir vorbeugende Instandhal-
tung Dresden vor. Fiir die mit U gekennzeichneten Referate wird
eine Ubersetzung veranlaBt.

Tafel 1. Zusammenstellung der auf der Fachtagung ,, Technische Diagno-

stik in der Industrie'* (CSSR) vorgetragenen Referate

Sektion I:
1. Bemerkungen zur Korrektur von Mens:nunglelchhcnen an bewegten
Rotoren
Black, H. F. (England)
2. Diagnose von Gleitlagern ohne Demontage

Taraba, O. (CSSR) U
3. Einige Moglichkeiten zur Auswertung von slochasuschen Ultraschali-

Signalen

Hanke, V. (CSSR) U

4. Spektrum- und Cepatrum-Methoden bei der Maschinendiagnose

Randail, R. B. (Danemark) U

5. Anwendung der akustischen Dlagnosuk bei der Umersuchung von
Hochdruck-Motoren
Ozimek, E. (VR Polen)
6. Diagnose von Lagereinheiten und Wellensystemen
Jurkauskas, A.J. (UdSSR)
7. Diagnose von Schichtkonstruktionen ohne Demontage
Malinsky, K. (CSSR)
8. Eine einfache Theorie fiir einen Lebensdauer-Kurzzeittest yon Stro-
mungsgetrieben
Seroka, J.; Gotowka, Z. (VR Polen) U
9. Ultraschall-Test der Siulen einer Schmiedepresse
Tabin, J. (VR Polen)
10. Untersuchung einiger mechanischer Besonderheiten von Felsgestein
mit Hilfe von Ultraschall
Pop, J.J. (SR Rumainien)
11. Charakteristische Reibungsverhéltnisse von Zahnradpaarungen und
ihre Diagnose
Basa, F.; Nainar, J. (CSSR) U

12. Das Auftreten von Griibchenbildung in Gleitlagern und die Untersu-

chung der Widerstandsfahigkeit des Lagermaterials gegen Kavitation

Pfliegel, M. (CSSR) U
13. Ein Beispiel der akuStischen Diagnose von Kavitation an Schiffs-
schrauben

Bajic, B. (SFR Jugoslawien)
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Sekuon IL
. Diagnose von Kavitationserscheinungen in hydrodynamischen Syste-
men
Taraba, O. (CSSR)
2. Vibrationsdiagnose von Gasturbinenschaufeln

Sapy, G. (Frankreich) ‘ U
3. Lokalisierung von Leckstellen an Rohren durch innere akustische
Untersuchung

Morgan, E.S; Roughton, J. E. (England)

4. Diagnose von Undichtheiten an DruckgeféBen und Rohrleitungen
Tarabe, O. (CSSR)

5. Zerstorungsfreie Kontrolle von Dampfkondensatoren in Kraft-
werksanlagen
Formann, R(CSSR)

6. Elektro-akustische Ermittiung von Fehlern in Wasserrohren
Chalupa, M. (CSSR)

7. Akustische Methoden zur schnellen Lokalisierung von Verstopfungen -

und Defekten in Rohren
Morgan, E.S.; Roughton J.E. (England)
8. Neue Erkenntmsse der Ultraschall-Priifung der Sto8- und Schwelﬂslel-
: len in Rohrleitungen

Morawski, T. (VR Polen) Y
9. Ermittlung reaktiver UnregelmaBigkeiten in einem Experimentalreak-
tor \

.Zwingelstein, G.; Blanc, P. (Frankreich)

10. Erfahrungen zur Diagnose von Fehlern an Umwailzpumpen im primdren
Kiihlkreislauf von Kernreaktoren
Borsky, M.; Skalicky, A. (CSSR)

Sektion I11:

1. Messung der Radstellungen und der Lenkgeometrie bei der technischen
Diagnose von Kraftfahrzeugen
Swrm, H. (DDR)

2. Eine Methode zur Bestimmung des mechanischen Zustands des
Kolben- und Kolbenringsystems von Motoren ohne Demontage
Sablik, R. (CSSR) U

3. Zylinderabschaltung — eine ‘Methode der demontagelosen Diagnose
von Verbrennungsmotoren
Kovarik, L. (CSSR) U

4. Entwurf eines diagnostischen Systems zur Untersuchung des techni-
schen Zustands von Baugruppen schwerer Lokomotiven
Kolar, J. (CSSR)

5. Halbautomatischer Funktionstest von Strahltriebwerken
Kozak, J. (CSSR)

6. Akustische Kontrolimethoden fiir Strahltriebwerke in Flugzeugen
Sulc, J. (CSSR)

7. Diagnose von Funk-Navigationshilfen in ATS-Systemen
Kunachowicz, K.; Bajorek, K. (VR Polen)

8. Spektralanalyse von 01

Referent unbekannt U
9. Diagnose von Wailzlagern .
Referent unbekannt U

10. SchallschutzmaBnahmen an Autobahnen in der Schweiz
Lips, W. (Schweiz)
11. Kontrolldiagnose von Dieselmotoren .
Hyanova, B. (CSSR) S U
12. Akustische Kontrolle von Motoren und Kiihlgeblisen als eine Moglich-
keit der Diagnose
Engler, G. (DDR)
13. Diagnoseverfahren fiir die Anwendung im Fahrzeug
Mikes, B. (CSSR)
14. Diagnose elektrischer Lokomotiven
Referent aus der CSSR
15. Betriebszuverldssigkeit und Standzeit von Motoren
Referent aus der CSSR

Sektion 1V und V:

1. Ndherungsweise Fehlerdiagnose auf der Grundlage von Schali- oder
Vibrationsmessungen
Pau, L.F. (Frankreich)

2. Automatische Fehlerdiagnose von elektrischen Lokomotiven mit
digitalen Kontrolleinrichtungen .
Benes, V. (CSSR) U

3. Mathematische Methoden zur Fehlerdiagnose
Rubesova, E. (CSSR)

4. Software fiir Computerdiagnose
Emila, J. (CSSR)

S. Hauptquellen fiir Schall- und Vibrationssignale zur Diagnose von
Maschinen
Cholewa, W. (VR Polen)

6. Grundiegender Aufbau des Diagnose- und Instandhaltungssystems fiir
numerische Steuerungssysteme fiir die mechanische Bearbeitung
Polivka, E.; Skrivanek, E. (CSSR)

7. Automansche Erfassung von stochastischen Signalen durch Computer
Hornis, J. (CSSR) U

8. Entwurf eines automatischen Diagnosesystems mit einem Bordstecker
Hlavicka, J. (CSSR)

9. Anwendung der Mikrodiagnose zum Test moderner Computer
Zeleny, J. (CSSR)

AK 1056 Dr-Ing. H. Wohllebe, KDT

Untersuchungen zu Fragen der Automatisierung der MeRwert-
gewinnung bei der Trockenmassebestimmung von Rinderfutter

Dr.rer. nat. M. Gliaser/Dipl.-Ing. H. Ernst/Dr. habil. K. Baganz
Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR

1. Aufgabenstellung

Der optimale Einsatz hochwertiger Frisch- und Welksilagen stellt
in den Anlagen zur industriemiBigen Milchproduktion einen
wesentlichen Intensivierungsfaktor dar. Dabei ist die verfiitterte
- Trockenmasse nach dem gegenwartigen Erkenntnisstand der
Tierernahrung ein wichtiger Kennwert zur Beurteilung und
Steuerung der Fiitterung. Wie in [1] bereits dargestelit wurde, ist
es mit Hilfe elektromechanischer Forderbandwaagen moglich, die
Feuchtmasse des in einem GroBstall zu verabreichenden Grund-
futters zu wigen. Es lag daher nahe, diesc Feuchtmassenwigung
durch eine praktikable Bestimmungsmethode fiir die Gutfeuchte
zu erganzen und damit unmittelbar die dosierte Trockenmasse zu
erfassen. '

Dafiir sollte zunachst ein kontinuierliches Feuchtebestimmungs-
verfahren ausgewahit bzw. entwickelt werden. Die dann laufend
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anfallenden MeBwerte waren mit denen der elektromechanischen
Waage im Rahmen einer weiterfithrenden Arbeit zu dem eigentlich
interessierenden Trockenmassewert zusammenzufiihren.

In einer diesen Untersuchungen vorangegangenen Studie [2]
wurden zundchst in Frage kommende MeBverfahren fiir die
Wassergehaltsbestimmung zusammengestelit. Abweichend von
der liblichen Einteilung in direkte und indirekte Methoden der
Feuchtebestimmung wurde entsprechend der Aufgabenstellung
eine Aufteilung in kontinuierliche und diskontinuierliche Verfah-
ren vorgenommen. Danach erscheinen 4 diskontinuierliche und 5
kontinuierliche MeBverfahren fiir die Feuchtebestimmung an
Futtermitteln ggeignet. Sie sind im Bild I zusammengestetlt. Uber
erreichbare MeBgenauigkeiten lagen bei allen Verfahren fiir die
zu untersuchenden Gutarten keine ausreichenden Informationen
vor.
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‘'schiede der Adhiisionswerte der einzelnen Plaste liegen in" der

GroBenordnung der MeBunsicherheit. Auch das gilt fiir alle

. Bodenarten.

Wihrend abgesiebte Boden und Langzeitbelastungen bis zu 18 h

keine wesentliche Erhohung der Adhdsion bewirken, zelgen
Langzeitbelastungen bis zu 65 h starke Zunahme der Adhision,
bei extremer Feuchtigkeit kann diese mehr als das Fiinffache des
Normalwerts erreichen. Man kann das darauf zuriickfithren, da8
durch das austretende Wasser eine Bodenentmischung auftritt,
‘indem abschlimmbare Teilchen bis zur Grenzflache Boden-Plast
absickern und so die Kontaktfliche vollstindig ausfiillen. Bei
Stahl war gleichzeitig eine chemische Reaktion zu erkennen, die
die Haftung so vergroBerte, daB die Kohisionskraft des Bodens
- iberwunden wurde und die Probe teilweise abbrach. Wurden die
Adhiasionskrifte bei den Plasten iiberwunden, war stets eine
saubere Oberfliche vorhanden.

Ein wiahrend der Versuchsdurchfiihrung nicht erkennbarer
FehlereinfluB verfilschte das - Ergebnis fir IH-Boden. Der
vermutliche Verlauf des Adhasionsverhaltens ist im Bild 4 mit
eingezeichnet. Unter Beriicksichtigung dieser Korrektur (im Bild
5 nicht enthalten) ergibt sich, daB Stahl eine um 40 bis 100%
stirkere Adhasion aufweist, bzw. die Adhdsion bei den Plasten
um 20 bis 50 % niedriger liegt als bei Stahl.

Insgesamt ergibt sich, daB Polyamid (Miramid H2) sowohl
hinsichtlich des VerschleiB- als auch des Adhédsionsverhaltens die
giinstigsten Eigenschaften aufweist. Ob Polyurethan bessere
Eigenschaften zeigt, kann nur durch Versuche ermittelt werden.
Die Ergebnisse bestitigen die allgemeinen Erfahrungen iiber das
antiadhisive Verhalten der Plaste auch fiir Boden.

Insbesondere fiir schwere Boden wirkt sich das im Verhaltnis zu
Stahl stark vorteilhaft aus.

Die VerschleiBwerte lassen jedoch eine Anwendung der Plaste als
Werkstoff fiir Bodenbearbeitungswerkzeuge zur Zeit 6konomisch
und technisch als nicht sinnvoll erscheinen, soweit sie einem
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Verschlei8 durch gleitende Reibung unterliegen. Bei rollender
Reibung ist zu erwarten, daB der VerschleiB in Skonomisch
vertretbaren Grenzen liegt und das gute antiadhisive Verhalten
ausgenutzt werden kann. Um diese Aussage zua bestitigen, sind
jedoch Feldversuche erfqrderlich.

8. Zusammenfassung

Zur Ermittlung des VerschleiB- und Adhasnonsverhaltcns wurden
acht Plastwerkstoffe untersucht, wobei fiir den Verschlei8
trockener Kies, fiir die Adhision drei verschiedene Bodenarten
als Gegenstoff dienten. Eine neuartige Versuchseinrichtung zur
Bestimmung des Adhdsionsverhaltens wird beschrieben. Von den
untersuchten Werkstoffen weist Polyamid Miramid H2 sowohl
beziiglich des VerschleiBes als auch der Adhision das giinstigste
Verhalten auf. Die VerschleiBbetrége sind aber auch bei diesem
Plast noch so groB, daB ein Einsatz als Werkstoff fiir
Bodenbearbeitungswerkzeuge z.Z. technisch und dkonomisch
nicht sinnvoll erscheint.
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mit internationaler Landmaschinenausstellung Budapest 1975

Dr. habil. G.Krupp, KDT, V_EB Bodenbearbeitungsgerite Leipzig -

Der Verfasser hatte Gelegenheit, im Rahmen einer von der KDT
(Bezirksverband Rostock) organisierten Studienreise die Land-
wirtschaftsausstellung in Budapest zu besuchen, iiber die dabei
gewonnenen Eindriicke auf einigen Gebieten soll hier berichtet
werden.

Die Landmaschinenschau gab einen recht umfassenden Einblick
inden Stand der Landtechnik auf — wértlich zu nehmen — engem
Raum. Die Beteiligung sozialistischer Lander (Bild 1)" und der
Vereinigung ,,Agromasch** brachte viele Beispiele der sozialisti-
schen dkonomischen Integration im RGW.

Die Aussteller aus kapitalistischen Lindern bemiihten sich
offensichtlich darum, Exponate zu zeigen,, die ihnen fiir den
Einsatz in der sozialistischen Landwirtschaft geeignet erscheinen.
Die Landmaschinenindustrie des Gastgeberlandes war mit einem
umfangreichen und vielgestaltigen. Angebot an modernen Land-
maschinen vertreten, vielfach war ein intensives Suchen nach
optimalen Losungen erkennbar. Die Anzahl von Neuentwicklun-
gen und Lizenzprodukten war erstaunlich hoch. Die Palette
reichte vom 50-kN-Traktor R4ba-Steiger bis zu ULV-Geriten im
Pflanzenschutz.

Die DDR veranschaulichte mit einer reprasentativen Kollektiv-
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Ausstellung unserer Landtechnik fiir Pflanzen- und Tierproduk-
tion den erreichten hohen Entwicklungsstand.

1. Traktoren und selbstfahrende Landmaschinen

Von seiten der UdSSR wurde eine ganze Traktorenreihe vom
Traktor der 9-kN-Klasse (0,9-Mp-Klasse) bis zum K-700 der
50-kN-Klasse (5-Mp-Klasse) ausgestelit.

Die Neubheit bei den groBen Traktoren war der ungarisch-sterrei-
chische Traktor Réba-Steiger in der Klasse 50 kN mit einer
Motorleistung von 176 kW (245 PS) und dem gleichen prinzipiellen
Aufbau aus zwei durch Gelenk verbundenen Rahmen wie der
K-700 (Bild 2). Die Motorleistung liegt zwischender des K-700 und
der des K-701. Die Anzahl der Getriebeginge ist mijt 10
Vorwirtsgangen geripger als die bei den Traktoren K-700/K-701
(16 Ginge). Besondere Ausriistungen, wie R’egelhygraullk oder
Schaltung unter Last, hat der Traktor nicht. Der Traktor wurde
allgemein mit Zwillingsreifen vorgestellt - und hat in dieser
Ausfiihrungeine groBte Breite von 3675 mm, was betriachtlich iiber
die zulassigen Transportbreiten im StraBenverkehr der DDR und
auch der UVR hinausgeht.

Von den selbstfahrenden Landmaschinen sei als relative Neuheit
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die Zuckerriibenernte- und Bestellkombine (Bild 3) von Herriau
(Frankreich) genannt, deren Weiterentwicklung iiber eine An-
triebsleistung von 104kW (150PS) und einen hydrostatischen
Antrieb der Hinter- und der Vorderachse verfiigt. Die Hinterachse
wird ‘durch einen Konstantmotor angetrieben, der von einer
geregelten Pumpe versorgt wird. Die Vorderrader haben je einen

Kopfroder mit frontal angeordneter Entblattungsmaschine und
zwischenachsig angebautem Rodeschwader.

Nach Abbau dieser beiden Maschinen verbleibt ein Geratetrager
mit einer Masse von knapp 5t und einem recht hohen
Leistungs-Masse-Verhiltnis von 21,5 kW/t (30 PS/t), der genutzt
werden kann fiir

— Saatbettbereitung

— Saatbettbereitung und Aussaat

— Pflege

— Pflanzenschutz. )
Saatbettbereitungskombinationen und die Einzelkornsimaschine
(,,Exakta'*) fiir den Geritetrager wurden von der Firma Rau
(BRD) entwickelt, eine Pflanzenschutzmaschine mit einer Ar-
. beitsbreite von 18 m von der UVR (RSP 3001).

2. Pfliige

Auf der Ausstellung wurden fast ausschlieBlich Pfliige fiir schwere
Traktoren der 30- und 50-kN-Klasse (3 Mp und 5 Mp) gezeigt.
Dabei ist zu beobachten, da8 die Pflugkonstruktionen stabiler
geworden sind gegeniiber den vor wenigen Jahren iiblichen
Ausfiithrungen. Damit ist eine Erhohung der Masse einhergegan-
gen. Es wird groBer Wert auf Vorarbeitswerkzeuge gelegt,
offenbar, um- die Arbeitssicherheit der Pfliige zu verbessern
(Bilder 4 und 5). Die meisten Pfliige haben Steinsicherungen mit
mechanischem Wirkprinzip.

Zum ersten Mal vorgestellt wurde die neue ungarische Bauserie
von Pfliigen' KLC-745 fiir Traktoren von 140 bis 210kW und
KLC-5-45 fiir Traktoren von 95 bis 130 kW. Die Pfliige sind starr
und ausgeriistet mit einem in der Furche laufenden vorderen
Stiitzrad, einem gelenkten Hinterrad und einem hinteren Stiitzrad,
das auf dem Land lauft.

Die jeweils groBten Vertreter ihrer Pflugbaureihen stellten auch
andere Firmen aus, wie Kvernelands, Regent und Rabe. Diese
Pfliige sind jedoch bereits bekannt.

Den groBten Pflug stellte die dsterreichische Firma GaBner vor.
Es handelt sich um einen Aufsattel-Drehpflug mit 10 Korpern,
wobei der Pflug hinter dem 7. K&rper geteilt wurde. Es ist mithin
ein Gelenkpflug, als Drehpflug ausgebildet. Die Arbeitsbreijte des
Pfluges betragt 4,5m.

Der Pflug wurde am K-700 gezeigt. Bei einer Arbeitsbreite von
4,5m erfordert der Arbeitswiderstand des Pfluges auf mittlerem
Boden bei einer Arbeitstiefe von 22 cm die nominelle Zugkraft des
K-700 von 50kN. Von Nachteil diirften die sehr groBe Bauldnge
und die erhebliche Masse dieses Pfluges sein.

3. Gerite zur Stoppelbearbeitung

Eine lebhafte Entwicklung zeichnet sich ab auf dem Gebiet der
Gerite fir den Stoppelsturz fiir die schweren Traktoren.

Bild8. Kombination zur Saatbettbereitung KA-5,6 aus der UVR

Bevorzugt werden Scheibeneggen, und zwar schwere Dop-
pelscheibeneggen. Von der Landmaschinenfabrik Kecskemét-
(UVR) wurden zwei Scheibeneggen fiir hohe Leistungen ausge-
stellt, namlich die Scheibenegge TN 700 mit einer Arbeitsbreite

.von 7,3m, deren seitliche Sektionen zum Transport iiber die

Mittelsektion eingeklappt werden, und das Gerit JD 330 (Bild 6),

eine Lizenzproduktion der Firma John Deere, mit einer

Arbeitsbreite von 6,35m. Hierbei werden ebenfalls die Sei-

tensektionen zur Erzielung einer geringeren Transportbreite iiber

die Mittelsektion geklappt. Die Transportbreite liegt aber dennoch

iiber 4m. Beide Gerite haben eine Masse von etwa 3,6t.°
AuBerdem stellte die UVR die Scheibeneggen XT-8/3 und XT-7

aus, beide fiir den 50-kN-Traktor.

Eine schwere .Scheibenegge mit einer Arbeitsbreite, die dem

50-kN-Traktor entspricht, wurde auBerdem vonder franzdsischen

Firma Jean de Bru ausgestellt. Die Scheiben sind teils glatt, teils

gezahnt.

Eine originelle Entwicklung ist die ungarische Schelbencgge die

fiir das kombinierte Aggregat KA-5,6 zum T-150K entwickelt
worden ist. Jede Scheibe ist gesondert an einem Halter befestigt,

so daB die Scheiben auf einer senkrecht zur Fahrtrichtung

liegenden Linie angeordnet sind. Auf diese Art und Weise wird

eine sehr kurze Baulidnge des Gerits erreicht. Das vorgestellte

- Gerdt wurde im Zusammenhang mit dem KA-5,6 gezeigt, ist

vorzugsweise zur Saatbettbereitung gedacht und hat hinter dem
Scheibensatz verdichtende Werkzeuge.

4. Kombinierte Aggregate fiir Saatbettbereitung s
und Aussaat

Von der UVR wurden zwei Varianten eines kombinierten

Aggregats fiir Saatbettbereitung und Aussaat fiir Traktoren der

30-kN-Klasse (z.B. T-150 K) vorgestellt (Bilder 7 und 8). Die

Aggregate haben eine Arbeitsbreite von 5,6 m. Der Saatbettberei-

. tungsteil besteht aus Feingrubbersektionen, Schleppen  und

nachlaufenden Kriimlern. Die angebaute Samaschine arbeitet
pneumatisch (Weiste-Lizenz ,,Lajta-Accord*'). Das eine Aggregat
hat zur Bodenbearbeitung noch die bereits beschriebene Sonder-
variante Scheibenegge mit nachlaufenden Kriimlern. Die Fein-
grubbersektionen konnen durch Eggenfelder ersetzt werden.
Die Aggregate konnen zur Saatbettbereitung allein oder auch zur
kombinierten Saatbettbereitung mit Aussaat eingesetzt werden.
Neben den bereits bekannten Kombinationen zur Saatbettberei-
tung, z.B. denen von Rau und Kongskilde, stellte die UVR
Lizenzproduktionen aus, deren bemerkenswertestes Exemplar
eine 8,8 m breite Kombination von Feingrubbern und Wilzeggen
darstellt, deren Seitenteile zum StraBentransport nach vorn
hochgeklappt und um vertikale Achsen nach hinten eingeschwenkt
werden konnen. Es handelt sich bei dem Gerit um einen Nachbau
des Kombinators 1130 D des Rabe-Werkes (BRD). Die Transport-
breite betrigt 2,8 m.
Interessant ist der Kriimler der Flrma Kongskilde. Dieser Kriimler
wird in doppelter Ausfiihrung hinter einem Feingrubber angeord-
net. Bemerkenswert erscheint folgendes aus der Sicht der
Materialokonomie:
— Die beiden hintereinanderliegenden Kriimlerwellen konnen
Bodenunebenheiten wie eine Tandemachse ausgleichen.

" Bild9. Frontal am Traktor anzubauender Reihenpacker
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— Die Werkzzuge bestehen aus Rundelsenbugeln die offénbar
s\l;‘ederstahl gefertigt sind, von etwa 10 mm Dmr.
— Die

aben, in denen die Rundeisenbiigel befestigt sind, sind .

aus Blech gedriickt und mit kurzen SchweiBnghten auf der
Rohrachse befestigt.
— In der Rohrachse befindet sich die Lagerung.

Neben den pneumatischen Samaschinen fiir das Ka-5,6 wurden
von ungarischer Seite (MMG) zwei Varianten einer pneumati-
schen Samaschine fiir den Solobetrieb mit einer Arbeitsbreite von
12m ausgestellt. Die Drillmaschine hat zwei nebeneinander
angeordnete Saatkidsten mit einem Volumen von 28001. Die
Flachenleistung wird mit 8,5 ha/h angegeben. Die Transportstel-
lung wird erzielt, indem zwei Balken mit Drillscharen nach hinten
geschwenkt werden. Die Reihenentfernung der Getreidevariante
betrdgt 120mm. Als Arbeitsgeschwindigkeit wird ein Bereich von
8 bis 12km/h genannt.

Der Herrichtung eines festen Zuckerriibensaatbettes dient ein
frontal anzubauender Reihenpacker (Bild 9) von Rau (BRD).

—
1) Bilder 1 bis 7 auf der 2. Umschlagseite

5. Pflanzenschutzmaschinen

Zur Erzielung hoher Leistungen im Pflanzenschutz auf groBen

Flichen wurde ein neuer Pflanzenschutzaufsatz fiir dén LKW
W 50 vorgestellt. Es handelt sich um eine Maschine mit def
Bezeichnung ,,Goliat'* mit einem Briihefassungsvermdgen von
3000 1. Neu ist an dieser Maschine, da der Spritzbalken als
Wagen vom LKW hinterhergezogen wird. Die Arbeitsbreite
betrégt 22,5 m. Der Spritzbalken hat Sektionen, die auf Luftreifen
laufen und sich dem Boden anpassen. Zum Transport werden die
Seitenteile des Balkens nach hinten geschwenkt.

Die UVR stellte zwei Pflanzenschutzmaschinen vor, die nach dem

ULV-Verfahren arbeiten. Es handelt sich bei den ULV-Einrich-

tungen um eine englische Lizenz.
Das Verfahren ULV (ultra low volumespraying) beruht darauf,

daB die Briihe auf eine sehr schnell rotierende Scheibe aufgegeben

wird, an deren Kante sie in feine Tropfchen eines sehr
gleichmiaBigen Spektrums zerreiBt. A 1070

Erntemaschmen auf der internationalen Landmaschmenausstel-

Iung in Budapest 1975

Dozent Dr.-Ing. K. Pl6tner, KDT, Universitiit Rostock, Sektion Landtechnik

1. Aligemeine Betrachtungen
Auf der internationalen Landmaschinenausstellung in Budapest
1975 waren zahlreiche Erntemaschinen aus den sozialistischen
Landern und aus verschiedenen kapitalistischen Landern ausge-
stellt. Die Maschinen fiir die Halmfutter-, Getreide-, Kartoffel-
und Riibenernte waren in Maschinensysteme fiir die Pflanzenpro-
duktion eingeordnet. Die Maschinensysteme aus der Sowjetunion
und aus anderen sozialistischen Landern zeigten liberzeugend den
Beitrag der Landmaschinenindustrie zum Libergang zu industrie-
maBigen Produktionsmethoden in der sozialistischen Landwirt-
schaft. Maschinensysteme mit. Maschinen aus verschiedenen
sozialistischen Liandern demonstrierten die Ergebnisse der
sozialistischen Gkonomischen Integration der RGW-Linder bei
der Entwicklung und Fertigung moderner, hochleistungsfahiger
Landmaschinen.
" Allgemein ist festzustellen, daB sich die Prinzipien der Erntema-
schinen nicht grundsitzlich verandert haben. Sie entsprechen dem
. bekannten Stand der Erkenntnisse. Unterschiede zeigten sich bei
einzelnen Maschinen in konstruktiven Details und bei zusatzlichen
Einrichtungen zur Automatisierung und Verlustsenkung. Die
Arbeitsproduktivitit der Erntemaschinen wurde vorrangig durch
groBere Arbeitsbreiten der Arbeitselemente erhoht. Im folgenden
soll ein Uberblick zu den selbstfahrenden Feidhickslern und
Mahdreschern auf der internationalen Landmaschmenausstellung
in Budapest 1975 gegeben werden.

2. Feldhicksler ;

Hochleistungsfahige, selbstfahrende Feldhéacksler wurden aus
verschiedenen sozialistischen und kapitalistischen Landern vor-
gestellt. Zu ihnen gehorten die Feldhacksler:

— E 280 aus der DDR

— SPS-420 aus der CSSR

— Z310 aus der VR Polen

— John Deere 5400 aus GroBbritannien

— Claas Jaguar 80 SF aus der BRD.

Diese Feldhackslerkonstruktionen sind dadurch gekennzeichnet,
daB an eine selbstfahrende Grundmaschine das Feldfutterschneid-
werk, das Maisschneidwerk oder der Schwadaufnehmer ange-

. baut werden konnen. Im Vergleich zu dem bekannten reihenlosen ™
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Maisschneidwerk unseres Feldhickslers E 280 waren die Mais-
schneidwerke der Feldhicksler Z310, John Deere 5400 und Claas
Jaguar 80 SF als Reihenschneidwerke ausgefiihrt.

Bei den genannten Feldhackslern wird ausschlieBlich das Prinzip
des Trommelschneidwerks fiir die Hickseleinrichtung verwendet.
Wihrend bei den Feldhackslern E 280, SPS-420 und Z310 die
Hickseleinrichtung in Form einer Schneid-Wurftrommel die
Schneid- und Fordervorginge realisiert, dient bei den Feldhacks-
lern John Deere 5400 und Claas Jaguar 80 SF die Hackseleinrich-
tung in Form einer Messertrommel - nur zum Schneiden des
Halmgutes. Der anschlieBende Fordervorgang wird bei diesen
Maschinen mit einer Forderschnecke und einem Wurfgeblase
verwirklicht. Uber der Forderschnecke kann beim Claas Jaguar
80SF eine Nachschneideinrichtung zur Zerkleinerung von Si-
lomaiskdrnern angebaut werden. Zur Nachzerkleinerung des
gehickselten Halmgutes kann der John Deere 5400 mit einem
Recutter ausgeriistet werden.

Wichtige technische Daten zu den selbstfahrenden Feldhackslern
aus Prospektangaben sind in Tafell zusammengestellt. Ein
Vergleich der technischen Daten nach Tafell zeigt, daB der
selbstfahrende Feldhicksler E 280 des VEB Kombinat Fortschritt
Neustadt (Sa.) den wissenschaftlich-technischen- Hochststand
eindeutig mitbestimmt. Als zentrale Erntemaschine im Ma-
schinensystem Halmfutterproduktion und -verarbeitung ent-
spricht er den agrotechnischen Forderungen der sozialistischen
Landwirtschaft, was durch den erfolgreichen Betrieb in der
sozialistischen Landwirtschaft immer wieder bestitigt wird.

3. Mihdrescher

Hochleistungsfahige Mahdrescher wurden ebenfalls von versehie-
denen sozialistischen und kapitalistischen Landern ausgestellt. Zu
ihnen zidhlen die Mihdrescher:

— ES516 und E 512 aus der DDR

— Niwa SK-5 und Kolos SK 6—38 aus der UdSSR

— John Deere 105 aus GroBbritannien

— Claas Dominator 105 aus der BRD.

Alle diese Mahdrescher sind fiir den Mahdrusch und Schwad-
drusch der verschiedenen Getreidekulturen geeignet. Mit speziel-
len Zusatzeinrichtungen konnen auch Sonderkulturen erfolgreich
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Tafel 1.

Wichtige technische Daten selbstfahrender Feldhacksler
(kA — keine Angaben)
Technische E 280 SPS-420 Z 310 John Claas
Daten P Deere Jaguar
5400 80 SF
Motorleistung kW 110 132 77 158 160
Fahrgeschwin-
digkeit km/h 1,5...20 0...20 1,5...20,2 0...26 0...25
maximale Masse ‘
kg 6670 8640 5200 5400 kA
‘maximale
Messeranzahl 12 10 kA 9 8
Arbeitsbreite m
Feldfutter-
schneidwerk 4,38 4,20 3,60 3,66 kA
- Maisschneid-
we/rk 3,14 3,00 zwei- drei- drei-
reihig reihig  reihig
Schwadauf- ) c
nehmer 2,86 2,20 1,50 2,14 1,80
maximaler o,
Durchsatz t/h 80 kA 60 kA 100
theoretische ™ —
Hicksellangemm 5,0 5,5 5,0 5,0. 3.6
’ 10,0 11,0 8,0 6,0 4,6
20,0 12,0 10,0 8,0 6,4
22,0 24,0 13,0 10,0 7.2
40,0 27,5 16,0 11,0 9,2
45,0 48,0 20,0 13,0 12,1
90,0 60,0 26,0 19,0 12,8
120,0 32,0 22,0 14,4
40,0 25,0 18,4
52,0 24,2
80,0 25,6
484
“Tafel 2. Wichtige technische Daten von Miahdreschern
(kA — keine Angaben)
Technische E 516" E 512 Niwa Kolos John Claas
" Daten SK-5 SK-6-8 Deere Dominator
105 105
Motorleistung
. kW 162 77 74 . 110 78 130
Arbeitsbreiten m 6,7 4,2 5,0 6,0 4,8 3,9 -
7,6 5.7 58 4,5
6,7 5,1
5,7
Durchsatz  kg/s kA 5 5...6 6...8 kA kA
~ Flachen-
leistung ha/h 2,5 kA kA kA kA kA

- " Technische Daten nach agrartechnik 24 (1974) H. 10, 2. Umschlagseite

geerntet werden. So konnen z.B. die Mihdrescher E 512, John
Deere 105 und Claas Dominator 105 mit Maispfliickern zur
Maisernte ausgeriistet werden. Auf der Landmaschinenausstel-
lung in Budapest waren diese Mahdrescher in die Maschinensy-
steme zur Maisproduktion eingeordnet.

Die bekannten Fingerschneidwerke, Schlagleistendreschwerke,
Hordenschiittler und Reinigungseinrichtungen sind bei Mahdre-
schern nach wie vor vorherrschend. Interessant sind die
Mehrtrommeldreschwerke entsprechender Modifikationen des
sowjetischen Mahdreschers Kolos, die einen guten Ausdrusch und

. eine hohe Kornabscheidung garantieren. Im Mahdrescher Claas

Dominator 105 sind oberhalb der Hordenschiittler Lockerungsein-
richtungen angebracht, die zur besseren Auflockerung der
Strohschicht beitragen sollen.

In zunehmendem MaBe werden Mahdrescher mit Zusatzeinrich-
tungen zur Verbesserung des Bedienkomforts, zur Automatisie-
rung bestimmter Arbeitsvorgiange und zur Verlustsenkung ausge-
riistet. Soiche Einrichtungen sind z. B.:

agrartechnik - 25.Jg. - Heft 12 - Dezember 1975 -

— Fahrerkabinen

— Lenkautomatiken

— automatische Schmtthohenrege]ungen

— VerlustmeBgeriite.

Diese Einrichtungen, die wir von unseren Mahdreschem des VEB
Kombinat Fortschritt kennen, dienen der Verbesserung der
Arbeitsbedingungen fiir die Bedienungspersonen sowie der
Erhohung der Arbeitsproduktivitit der Mihdrescher.

Als Antriebselemente werden in Mihdreschern und auch in
selbstfahrenden Feldhackslern zunehmend hydrostatische An-
triebe verwendet. Ein Beispiel dafiir ist unser Mahdrescher
E516. Der Mahdrescher Claas Dominator 85 wird auf Kunden-
wunsch mit einem hydrostatischen Fahrantrieb ausgeriistet.
Wichtige technische Daten verschiedener Midhdrescher sind nach
Prospektangaben in Tafel2 zusammengestellt. Ein Vergleich
dieser technischen Daten zeigt, daB gegenwirtig Miahdrescher in
der Leistungsklasse des E 512 dominierend sind. Durch die
sozialistischen Produktionsverhiltnisse in der Landwirtschaft'der
RGW-Liander sind die Voraussetzungen fiir den Betrieb noch
leistungsfidhigerer Mahdrescher gegeben. Der Mahdrescher E 516
des VEB Kombinat Fortschritt ist fiir die sozialistischen
Produktionsverhdltnisse in unserer Landwirtschaft entwickelt
worden. Seine technischen Daten und Leistungskennwerte nach
Tafel2 weisen aus, daB er den wissenschaftlich-technischen
Hochststand der Mihdrescher eindeutig bestimmt.

4. Zusammenfassung

Ausgehend von allgemeinen Betrachtungen zu Erntemaschinen in
Budapest 1975, wird ein Uberblick zu selbstfahrenden Feldhicks- -
lern und Mihdreschern gegeben. Die selbstfahrenden Feldhicks-
ler und Mahdrescher werden kurz beschrieben und in wichtigen
technischen Daten verglichen. A 1092

Fremdsprachige Importliteratur

Aus dem Angebot des Leipziger Kommissions- und GroBbuchhandels
(LKG) 701 Leipzig, Postfach 520, haben wir fiir unsere Leser die
nachstehend aufgefiihrten Neuerscheinungen ausgewdhlt. Bestellungen.
sind an den Buchhandel zu richten. Dabei ist anzugeben, ob sich der
Besteller u. U. mit einer lingeren Lieferzeit (3 bis 6 Monate) einverstanden
erklirt, wenn das Buch erst im Ausland nachbestellt werden muB.

Babitschew, A. P.: Vibrationsbearbeitung von Teilen

2., iiberarb. u. erg. Aufl. Moskau 1974. 134 S. mit einfarb. Abb. u. Tab.,
14,7cm x 21,5cm, Br.

NK 31-73/34 2,20 Mark

Das Wesen und das Anwendungsgebiet der Vlbrauonsbearbenung von
Teilen in einem abrasiven Mittel werden erldutert und die wichtigsten
Angaben iiber die Ausriistung, Zusammensetzung und Eigenschaften der
abrasiven Mittel angefiihrt.

Interessentenkreis: Ingenieure

Bestell-Nr. IX C — 8578

Isd-wo Maschinostrojenije. In russischer Sprache

Container-Transportsystem

Moskau 1974. 432 S. mit einfarb. Abb. u. Tab.,
celloph.

NK 7-74/52 15,50 Mark

Das Buch informiert iiber den gegenwirtigen Stand des Container-Trans-
portsystems und die Grundprinzipien seines Aufbaus. Es schiitzt den
volkswirtschaftlichen Nutzen der Container-Transporte ein und erldutert
die technischen Hilfsmittel sowie die Organisation des Container-Trans-
ports bei allen Beforderungsaufgaben.
Bestell-Nr. IX F — 4811

Isd-wo Transport. In russischer Sprache

L,

13,5cmx 21,0cm, Pp.

AK 1072
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25jihriges Bestehen des polnischen Instituts fiir Bauwesen,
Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft

S.W. Matey, IBMER Warschau, VR Polen

Das Entstehen des Instituts
In diesem Jahr feiert das Institut fiir Bauwesen, Mechanisierung
und Elektrifizierung der Landwirtschaft IBMER) in Polen sein
25jahriges Bestehen. Es entstand im Jahr 1950 als wissenschaftli-
" che FPorschungsstelle des Ministeriums fiir Landwirtschaft.
Begriinder und erster Direktor des Imstituts war bis Ende 1968
Prof. Dr.-Ing. Czestaw Kanafojski, ordentliches Mitglied der
Polnischen Akademie der Wissenschaften, ein bekannter und
angesehener Wissenschaftler. Seit einigen Jahren wird die sich in
raschem Tempo entwickelnde Tatigkeit des Instituts sehr erfolg-
reich von dem angesehenen Fachmann Prof.Dr.-Ing. Roman
Fafara geleitet.
Anfangs trug die Forschungseinrichtung den Namen ,,Institut fiir
Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft*‘. Indem
MaB, wie sich die polnische Landwirtschaft entwickelt hat, wurde
auch die Tatigkeit des Instituts den neu entstehenden Maglichkei-
ten und Bedingungen angepaBt.
Nach VergroBerung und Erweiterung des wissenschaftlichen
Forschungspotentials durch Ubernahme von 15 im gesamten Land

verteilten Priifstationen fir Landmaschinen und 17 Priif- und

Schulungsanstalten fiir landwirtschaftliches Bauwesen, wurde das
Institut am 5. Juli 1974 in , Institut fiir Bauwesen, Mechanisierung
und Elektrifizierung der Landwirtschaft'* umbenannt.

Das Institut beschiaftigt sich mit wissenschaftlichen Forschungs-
problemen, die in 23 Abteilungen und 2 Versuchsbetrieben
bearbeitet werden..

Aufbau und Aufgaben des Instituts
Neue wissenschaftlich-technische Erkenntnisse, die die grundle-
genden Probleme der allgemeinen Entwicklung der Landtechnik,
des landwirtschaftlichen Bauwesens, der Mechanisierung der
Pflanzen- und Tierproduktion und der Elektrifizierung der
Landwirtschaft betreffen, werden von den Mitarbeitern des
Instituts erarbeitet und in die Praxis iibergeleitet.

.Insbesondere entwickeln die Angehorigen des Instituts wissen-
schaftliche Grundlagen des Bauwesens, der Mechanisierung und
Elektrifizierung der Landwirtschaft sowie neue Projekte fiir das
landwirtschaftliche Bauwesen, Werkstoffe, Baumaterialien und
Baukonstruktionen werden getestet und begutachtet, neue

. technische Losungen fiir die Mechanisierung von Produktionspro-

zessen in der Landwirtschaft entwickelt und die Eignung von

Landmaschinen begutachtet. Aufgabe des Instituts ist es ferner,

die Erkenntnisse zum Landmaschineneinsatz zu vervollkomm-
nen, die Standardisierung und Vereinheitlichung der Maschinen

zu fordern sowie wissenschaftlich-technische und 6konomische

Informationen auf dem Gebiet der Mechanisierung, Elektrifizie-

rung und des landwirtschaftlichen Bauwesens zu speichern, zu
verarbeiten und zu verbreiten.

Das Institut besitzt seit 1968 das Promotionsrecht, seit 1965 das
Recht der Erteilung des Giitezeichens fiir landwirtschaftliche
Maschinen und Einrichtungen.

Das Institut ist in sechs Bereiche aufgeteilt, und zwar in vier
wissenschaftliche (Allgemeine Probleme, Mechanisierung der
Pflanzenproduktion, Mechanisierung der Tierproduktion, Land-
wirtschaftliches Bauwesen), einen technischen und einen fi-
nanziellen Bereich. Jeder Bereich wird von einem Stellvertreter
des Generaldirektors geleitet. Die wissenschaftlichen Bereiche
sind in Abteilungen und Arbeitsgruppen untergliedert.

Im Institut sind gegenwiirtig etwa 1250 hochqualifizierte Mitarbei-
ter beschiftigt, darunter iiber 750 wissenschaftliche und ingenieur-
technische Fachkrifte. Das Institut hilft durch seine wissenschaft-
lichen Forschungsarbeiten der polnischen Landwirtschaft bei der
Losung wesentlicher Probleme.
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Ergebnisse der Forschungsarbeit

Im Jahr 1974 hat das Institut in Zusammenarbeit mit anderen
wissenschaftlichen Einrichtungen, die dem Ministerium fiir
Landwirtschaft, dem Ministerium fiir Maschinenbauindustrie und
dem Ministerium fiir Bauwesen und Baumaterialienindustrie
unterstellt sind, 21 Probleme aus dem Bereich der Landtechnik
gelost.

" Von den im vorigen Jahr vom Institut ausgefiihrten w1ssenschaft-

lichen Forschungsarbeiten sind folgende besonders zu nennen:

— Prognose der Entwicklung der Mechanisierung, Elektrifizie-
rung und Automatisierung der Pflanzen- und Tierproduktion
bis 1990 und 2000

— Neue Methode der Anwendung der elektronischen Re-
chentechnik zur prognostischen Aussage iiber die-‘Mechanisie-
rung der Landwirtschaft

— Konzipierung der Grundsitze zur Schaffung eines Datenspel-
chers im Bereich Landtechnik

— Mehrvariantensystem der Errichtung von Stillen aus vorgefer-
tigten Stahlbetonelementen

— Projektierung und Ausfiihrung einer Mastrinderanlage fiir 4800
Tiere mit Mischfutterwerk fiir die Herstellung .von Fertig-
futtermitteln

— Konzeption der Mechanisierung der hauptsichlichen Feldar-
beiten

— Ausarbeitung der Konstruktionsunterlagen und Modellausfuh-
rung von Maschinen zum Bau und zur Instandhalmng von
landwirtschaftlichen Wegen

— Entwicklung von Traktormodellen fiir Garten- und Hofarbei-
ten

— Ausarbeitung von Traktoren- und Anhiingermodellen fiir die
Mechanisierung der Arbeiten auf Versuchsparzellen

— Konstruktionsentwurf und Herstellung des Modells eines
Parzellen-Mahdreschers

— Begutachtung der Eignung inlandischer und einiger auslindi-
scher Traktoren fiir die polnische Landwirtschaft.

Wihrend der letzten fiinf Jahre wurden im Institut Prototypen von

70 Maschinen fiir landwirtschaftliche Produktion entworfen und

hergestellt. Die Mitarbeiter des Instituts haben im vergangenen
Jahr viele Erfindungen, Gebrauchsmuster und Rationalisierungs-
vorschlige auf dem Gebiet der Mechanisierung der Pflanzen- und
Tierproduktion, des Bauwesens, des Transports und der Lage-
rungstechnik angemeldet.

Vielfiitige Publikations- und Schulungstitigkeit

Das Institut entfaltet eine umfangreiche Veroffentlichungs- und
Schulungstitigkeit: Zu diesem Zweck werden Informations- und
Forschungsberichte fiir internen Gebrauch, Dokumentationen,
Priifberichte sowie technologische Karten veroffentlicht. GroBe
Anerkennung fandendie vom Institut hergestellten Filme und Dias
aus dem Bereich der Mechanisierung und Elektrifizierung der
Landwirtschaft sowie des landwirtschaftlichen Bauwesens, wie
auch die von ihm organisierten Vorfiihrungen von Landmaschi-
nen, Ausstellungen und Lehrschauen.

Vom Institut werden im Rahmen seines eigenen Weiterbildungs-
zentrums Kurse, postgraduale Studien und Schulungskonferenzen -
organisiert sowie viele wissenschaftliche Konsultationen fiir die
daran interessierten Mitarbeiter aus der Landwirtschaft ermog-
licht.

Internationale Zusammenarbeit

Solche Errungenschaften in seiner Forschungstitigkeit hitte das
Institut nicht ohne eine enge Zusammenarbeit sowohl mit in-, wie
auch ausldndischen Forschungsstitten erreichen konnen. Es
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unterhalt eine fiir beide Seiten vorteilhafte Zusammenarbeit und
pflegt den Erfahrungsaustausch mit &dhnlichen Zentren fiir
Forschung und technischen Fortschritt insbesondere in sozialisti-
schen und in kapitalistischen Lindern.

Die Mitarbeiter des Instituts nehmen regelmaBig an Konferenzen
und internationalen Symposien teil und absolvieren oft Stu-
dienaufenthalte im Ausland. Allein im Jahr 1974 weilten 180
Mitarbeiter auf Studienreisen im Ausland, wobei die groBte
Anzahl auf die UdSSR entfiel.

DPie Direktion des Instituts legt groBen Wert auf die sich im
Rahmen des Rates fiir Gegenseitige Wirtschaftshilfe entwickelnde
Zusammenarbeit. Vertreter des Instituts nehmen an den Arbeiten
der standigen Kommission fiir Landwirtschaft und der standigen
. Arbeitsgruppe fiir Mechanisierung der Landwirtschaft teil und
wirken insbesondere mit im Koordinierungszentrum fiir For-
schungstitigkeit in Prag. ’

Hohe Auszeichnungen fiir viele Mitarbeiter
In Anerkennung des wesentlichen Beitrags des Instituts an der

- Buchbesprechungen

Lisung vieler Probleme, die mit der Intensivierung der Landwirt-
schaft verbunden sind, erhielten viele wissenschaftliche Mitarbei-
ter des Instituts hohe staatliche Auszeichnungen. Prof. Dr.-Ing.
Roman Fafara erhielt den Preis des Ministerprasidenten der VR
Polen fiir seinen groBen personlichen Anteil an der Ausarbeitung
des Berichts iiber den Stand der Ausnutzung von Kraftfahrzeugen
und Maschinen in der polnischen Volkswirtschaft.
Die Mitarbeiter des Instituts fiir Bauwesen, Mechanisierung und
Elektrifizierung der Landwirtschaft konnen zum 25jdhrigen
Bestehen ihrer Einrichtung mit Stolz feststellen, da8 sie einen
bedeutenden Beitrag zur bereits erfolgten Steigerung der landwirt-
schaftlichen Produktion und zum sozialen Fortschritt auf dem
Lande in Polen geleistet haben. ’
Die nachsten Jahre schopferischer Tatigkeit des Instituts werden
gewiB noch mehr Erfolge in der wissenschaftlichen Forschungsar-
beit bringen: Das polnische Volk erwartet moderne technische
Lésungen, die zur Realisierung des Prozesses des UJbergangs zur .
sozialistischen Landwirtschaft in der VR Polen beitragen werden.
A 1060

Luftreinhaltung — Fakten, Daten und Vorhhron
fir die Industrie
Von Dipl.-Ing. Eberhard Stief. Berlin: VEB Verlag Technik 1975.
Format 14,7 cm x 21,5cm, 140 Seiten, 23 Bilder, 78 Tafeln, 46
Literaturquellen, Pappband, EVP 12,00 Mark, Bestell-Nr.
5521045
Zu den notwendigen MaBnahmen zur Erhchung des Lebensni-
veaus der Menschen gehoren der Arbeits- und Umweltschutz, der
in der DDR unter anderem durch das Landeskulturgesetz und
dessen Fimfte Durchfiihrungsordnung — Reinhaltung der Luft —
fiir alle Betriebe und Einrichtungen zwingend vorgeschrieben ist.
Das vorliegende Buch befaBt sich 'mit Fakten, Daten und
Verfahren fiir die Industrie, um die dafiir Verantwortlichen zu
befahigen, wirksame und zweckmiBige MaBnahmen zur Einhal-
. tung der gesetzlichen Vorschriften zu ergreifen. Zunzchst werden
die physikalisch-chemischen Daten, die toxikologischen Daten mit

Angaben zur Gesundheitsgefahrdung und die Daten zum Aufkom- .

men und zur Emission sowohl staubférmiger als auch gas- und
dampfformiger Luftverunreinigungen und -schadstoffe mitgeteilt.
Den groBten Umfang nimmt der Abschnitt iiber die Verfahren zur
Staubabscheidung und Gasreinigung ein. AbschlieBend werden
MeB- und Berechnungsverfahren filr Emission und Immission
behandelt, um die tatsichlichen Werte mit den 2zugehorigen
zuldssigen Werten vergleichen zu konnen.

Fiir die landwirtschaftliche Pflanzen- und Tierproduktion gewin-
nen die in dem Buch behandelten Probleme um so mehr
Bedeutung, je weiter die industriemiBigen Produktionsmethoden
verwirklicht werden. Das gilt ganz allgemein fiir die Einhaltung
der Werte der maximalen Arbeitsplatzkonzentration (MAK), ganz
besonders aber fiir neue, hochproduktive Anlagen der Trok-
kengutproduktion, z. B. HeiBlufttrocknungsanlagen und Futter-
mittelpelletieranlagen, deren Emission an Staub und Gasen
beachtet werden muB-- Die Problematik ,,Stallklima‘‘ konnte in
dem Buch noch nicht beriicksichtigt werden (RedaktionsschiuB:
30. November 1973).”

Das Buch ist mit seinen zahlreichen Tabellen eine aussagekraftige ’

* Arbeitsunterlage u.a. fiir Projektanten, fiirr Betreiber von
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: P\;mpon fiir Flitssigkeiten

Anlagen, fiir Studierende und fur Verfahrensgestalter
AB 1066 Dr. sc. techn. W. Maltry, KDT

D Anmerkung der Redaktion: In der ,,Reihe Luft- und Kiltetechnik'* des
VEB Verlag Technik wird ein spezieller Titel ,,Klimatechnik in der _
Tierproduktion** von Kirschner u. a. fiir 1976 vorbereitet

~

~

Von Prof. em. Dipl.-Ing. W. Pohlenz und ¢inem Autorenkollektiv. -
2., bearbeitete Auflage. Berlin: VEB Verlag Technik 1975. Format
16,7cm x 24,0cm, 357 Seitgn, 250 Bilder und Diagramme, 18
Tafeln, 152 Literaturquellen, Kunstleder, EVP 24,00 Mark,
Bestell-Nr. 5515227

Das vorliegende Buch gehort zu der Buchreihe ,,Pumpen fiir
Fliissigkeiten und Gase** mit den Biichern ,,Grundlagen fiir

. Pumpen**, ,,Bauteile fiir Pumpen*‘, ,,Pumpen fiir Fliissigkeiten**
- und ,,Pumpen fiir Gase**.

Es spricht sowohl den Betreiber und den Projektantenals auchden
Studenten und den Konstrukteur an.

Das Fordern von Fliissigkeiten, Dickstoffen und Feststoff-Fliis-
sigkeitsgemischen besitzt in allen Wirtschaftszweigen eine groBe
Bedeutung. Im Bereich der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft
fordert die sozialistische Intensivierung durch die-qualitativ und
quantitativ zunehmende Mechanisierung und Melioration auch
einen immer breiteren Einsatz von Pumpen fiir die verschieden-
sten Einsatzgebiete in der Pflanzen- und Tierproduktion, sowohl
im Abschnitt der Erzeugung und Lagerung als auch in der
Verarbeitungsindustrie. Eine Vielzahl von Stoffen mit den
unterschiedlichsten physikalischen und chemischen Eigenschaf-
ten ist mit hoher Effektivitat durch Rohrleitungen zu fordern. -
Auch der immer umfangreichere Einsatz von hydrostatischen
Antrieben, Steuerungen und Regelungen fordert den Einsatz von
Pumpen.

Die verschiedensten Anforderungen an Pumpen und die sehr
differenzierten Einsatzgebiete setzen umfangreichere Kenntnisse
iiber das Einsatzverhalten, den Aufbau und die Wirkungsweise

-
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voraus, um Fehlentscheidungen auszuschalten und die Be-
triebskosten minimal zu gestalten. Deshalb ist die Herausgabe des
vorliegenden Buches, in dem alle wesentlichen Bauarten der
Hubkolbenpumpen, Umlaufkolbenpumpen, Kreiselpumpen und
sonstigen Pumpenarten behandelt werden, sehr zu begriiBen.
Entsprechend seiner Zielstellung im Rahmen der Buchreihe

werden die einzelnen Bauarten bzw. Typen der Pumpen’

umfassend und anschaulich betrachtet. Vom allgemeinen ausge-
hend, werden Wirkungsweise, Aufbau, Einsatzgebiete und
Einsatzgrenzen beschrieben. Zu einigen Typen werden jeweils
. vertiefende Informationen gegeben. Anhand der abgebildeten
Kennlinien wird das Betriebsverhalten der Pumpen bei verschie-
denen Einsatzbedingungen naher charakterisiert. Fiir den Le-
serkreis ist wesentlich, daB8 die Autoren den anwendungsbezoge-
nen Besonderheiten sowie den Einzelheiten des Aufbaus und
anderen wesentlichen Details, die durch zahlreiche Bilder
erlautert werden, viel Raum widmen. ‘So werden u.a. auch
wichtige Fragen der Werkstoffauswabhl fiir einzelne Elemente und
die Gestaltung von Dichtungen diskutiert und geklart. In

Verbindung mit Besonderheiten bei der Montage werden.

somit auch Hinweise fiir die Instandsetzung gegeben. Emlge
Kennwerte bei einzelnen Pumpen sind rechnerisch erfaBt worden,
wodurch das Verstindnis fiir die Zusammenhinge vertieft wird.
Die Gliederung des Buches ist systematisch und iibersichtlich
aufgebaut, und ein Sachworterverzeichnis erleichtert das Auffin-
den bestimmter Aussagen. Die Darlegungen sind gut verstindlich
abgefalt.

Ein umfangreiches Literaturverzeichnis am Ende eines jeden
Hauptabschnittes weist auf wichtige Quellen zum vertiefenden
Studium hin. .

Fiir den genannten Leserkreis stellt das Buch ein wertvolles
Hilfsmittel dar.
AB 1067

VT-Neuerscheinungen

Lappe, R.: Thyr'storen-Stromrichtei' fur Antriebsrégelungen_.
3. Aufl., 16,7 cm X 24,0 cm, 360 Seiten, 263 Bilder, 16 Tafeln,
Kunstleder, EVP 26,00 Mark, Bestell-Nr. 551576 |

Peschel, M:; Riedel, C.: Polyoptimierung. Eine Entscheidungs-
hilfe fiir ingenieurtheoretische KompromiBldsungen. 1. Aufl.,
16,7 cm x 24,0 cm, 136 Seiten, Kunstieder, EVP 17,00 Mark,
Bestell-Nr. 5523286

Voigt, J.: Grundlagen der Hydraulik. Eine Einfiihrung in die
Probleme der Olhydraulik. 7. Aufl., 14,7 cm x 21,5 cm, 260 Sei-
ten, 153 Bilder, l6TafeIn Pappband EVP 8,50 Mark, Bestell-Nr.
5512560

Autorenkollektiv: Vorrichtungen. Gestalten — Bemessen — Be-
werten. 3., stark bearbeitete Aufl., 16,7 cm x 24,0 cm, 320 Sei-
ten, 370 Bilder, 50 Tafeln, Kunstleder, EVP 21,50 Mark, Bestell-
Nr. 5522507 AK 1071
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Dr. D. Schurig, KDT

Fachkunde Kraftfahrzeugschlosser, Teil 1 und 2

Von einem Autorenkollektiv. 6., unverianderte Auflage. Berlin:
transpress VEB Verlag fiir Verkehrswesen 1974. Broschur, EVP
15,00 Mark (fiir beide Teile)

Dieser Titel ist als Lehrbuch fiir die Berufsausbildung gedacht.
Dementsprechend ist das fachliche Wissen enthalten, das
Lehrlinge in der Kfz-Branche wihrend -des theoretischen
Unterrichts erwerben miissen. Ebenso kann das Fachbuch als
Nachschlagewerk benutzt werden.

Die Gliederung folgt dem fiir ein Lehrbuch iiblichen Aufbau,

beginnend mit den Grundlagen, dann zu speziellen Problemen
iiberleitend. Wer die friihere Ausgabe des Lehrbuchs im gré8eren
Format kennt, dem wird zunichst die gedrungenere Text-Bild-
Kombination auffallen. Giinstig wire es gewesen, den Teil 2 mit
einem neuen Hauptkapitel (z. B. Triebwerke) zu beginnen, da jetzt
die Trennung in'die beiden Binde — wahrscheinlich nur mit
drucktechnischer Motivierung — im laufenden Text erfoigt.

Die behandeiten Kapitel Fahrwerk, Kraftiibertragung, Triebwerk,
Elektrische Anlagen geben geniigenden Uberblick iiber die
grundsétzlichen Moglichkeiten des Einsatzes dlei Baugruppen
in Kraftfahrzeugen. Dabei werden — mit untersc ledllcher Tiefe
— mathematische Abhingigkeiten und Grundformeln benutzt
(sehr gut ist das p-V-Diagramm erliutert).

Die abschlieBenden Kapitel Einlaufen und Priifen von Motoren
und Fahrzeugen, Fahrzeugsiuberung und -pflege, Kraft- und
Schmierstoffe sind als Hinweise fiir die praktische Tatigkeit des
Kfz-Schlossers zu verstehen.

Bei einer nidchsten Auflage des Fachlehrbuchs solite schon an die
konsequente Durchsetzung der SI-Einheiten gedacht werden. Das

Lehrbuch fiir Kraftfahrzeugschlosser ist auch fiir den Landtechni-

ker ein sehr gut geeigneter Wissensspeicher.

AB 1088 Dipl.-Ing. N. Hamke

Bestellschein ag 12/75

Die in diesem Heft angekiindigten Biicher aus dem VEB Verlag Technik
konnen Sie mit diesem Bestellschein im Inland auch beim 6rtlichen Buch-
handel oder iiber den Buchdienst, 102 Berlin, Rungestr. 20, bestellen.
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Zeitschriftenschau

Techn. sel’skom Choz., Moskva (1975) H. 2, S. 15—16

Subbotin, J.: Entwicklungsperspektiven des F]uozeuoemsat-
zes in der Landwirtschaft

In den nichsten 10 bis 15 Jahren soll in der UdSSR der
Umfang der landwirtschaftlichen Arbeiten, die mit Flug-
zeugen ausgefiihrt werden, um 30 bis 40 Prozent zunehmen.
Gegenwiirtig werden mehr als 95 Prozent der aviochemischen

Arbeiten mit Flugzeugen vom Typ ,,AN-2“ ausgefiihrt. Die

Verteileinrichtung fiir Mineraldiinger vom Typ ,RTS-1“ wird
mit diesem Flugzeugtyp eingeselzt und erreicht Arbeitsbreiten
bis zu 35m. Es wurde ein neuer Typ eines Agrarflugzeugs
entwickelt, der eine Leistungssteigerung beim Ausbringen

von Mineraldiingemitteln . um mehr als das Doppelte und

beim Spritzen von Pflanzenschutzmitteln um 90 Prozent er-
moglicht. Es wurden weiterhin die technischen Anforderun-
gen an einen Hubschrauber mit einer Ladekapazitit von
1200 bis 1500 kg und an einen Flugzeuglyp mit einer Nutz-
last von 500 bis 700 kg fiir das Ausbringen geringer Chemika-
lienmengen je ha erarbeitet. Fir den Flugzeugtyp ,, AN-2¢
wurde eine Spritzapparatur entwickelt, dic eine Arbeilsbreite
bis zu 80 m erméglicht. Die Bearbeitung der Flichen kann
ohne Einweiser erfolgen, da ein spezielles Navigationssystem
hierfiir zur Verfiigung steht.

Fir die Beschickung der Flugzeuge mit Mineraldiinger und
Pflanzenschutzmitteln wird in der Perspektive der Lader
ZUN-1,5 umfassend angewendet. Es ist vorgeschen, in agro-
chemischen Komplexen die Bodenmaschinen zum Ausbrin-
gen des Mineraldiingers und der Pflanzenschutzmittel zu-
sammen mit den erforderlichen Agrarflugzeugen zu konzen-
trieren.

Kukuruza, Moskva (1975) H. 1, S. 20—21

Bobrovnicij, G.: Vorrichtung zum automatischen Abtasten
der Bodenoberfliche fiir den Miahh#cksler KS-2,6 bei der

Maisernte

Die durch Unebenheiten des Bodens bedingten Schwankun-
gen des Schneidwerks und die damit verbundene ungleich-
miBige Schnitthéhe verursachen bedeutende Griinmassever-
luste. So betrugen z. B. dic durch Uberschreiten der norma-
len Schnitthéhe von 10 cm um nur 1 em hervorgerufenen
Verluste 3 dt/ha bei einem Maisertrag von 300 bis 400 dt/ha.
Die Abtastvorrichtung besteht aus 5 vor demi Schneidwerk
angeordneten Fiihlern, einer Schiebersteuerung, dem Zylinder
zum Heben des Schneidwerks und der Antischlupfeinrichtung
des Traktors MTS-52. Das Arbeitsprinzip des automatischen
Tastsystems besteht in der unabhingig von den Reliefverin-
derungen gewihrleisteten Aufrechterhaltung eines stindig an-
haltenden Drucks des Stiitzschuhs auf den Boden.

Versuche ergaben, daB sich bei Einsatz dieses Systems die
mittlere Schnitthshe bei Mais von 19,3 em bei Arbeiten
eines Mé#hhédckslers ohne Hydrotaster auf 10,6 cm senken
lieB. Die Arbeitsgeschwindigkeit des Aggregats betrug hierbei
10 km/h.

Zemedelska Technika, Praha (1975) H. 2, S. 65—77

Maler, J.: Direkte Mihdrescherernte von totgespritzten la-
gernden Hiilsenfriichten

Zum Riistzustand des Mihdreschers [iir den Einsatz in la-
gernden Hiilsenfriichten gehért, daB zwei Scheibenteiler seit-
lich am Mihwerk angebracht, die Mihfinger angepaBt und
geeignete Erntegutheber angeordnet werden. Die Einstellung
der Dresch- und Reinigungsvorrichtung ist ebenfalls auf das
Erntegut abzustimmen, wobei der giinstigste Drehzahlbereich
der Trommel bei 600 bis 650 U/min liegt. Fiir die Spritzung
des Hiilsenfruchtbestands wird das Totspritzmittel Reglone
in Aufwandmengen von 2 bis 4 l/ha verwendet. Der Zeitab-
stand zwischen der Spritzung und der Ernte betragt iiblicher-
weise 5 bis 7 Tage. Bei 24 Prozent Feuchtigkeit liegen die
Schneidwerksverluste unter 0,5 Prozent, bei 18 Prozent
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Feuchtigkeit erreichen sie einen Wert bis 1,9 Prozent. Die
Dreschwerksverluste werden mit einer Hohe bis zu 3 Prozent
angegeben und die Anteile der Kornbeschddigungen sollten
unter 3 Prozent liegen.

S. 7993

Podstavek, B.: Physikalische und chemische Eigenschaften
der Giille von Nutzticren und Losung der Fliissigmistbehand-
lung

Die physikalischen Eigenschaften der Nutztiergiille bestim-
men die Wahl des Verfahrens der Fliissigmistausbringung
aus Rostkanilen, dic chemischen Eigenschaften sind fiir das
Verfahren der Dungkette in Tierproduktionsanlagen von Be-
deutung. Zur Giilleausbringung aus Rostkanilen eignen sich
am besten 1. als mechanisches System — Schubstange und
Schleppschaufel — und 2. Schwemmentmistung. Fiir die Lo-
sung der Dungkette von Schweinemastanlagen, unter Beriick-
sichtigung der chemischen und mikrobiologischen Eigenschaf-
ten der Giille und des Umweltschutzes, sind der Giilleeinsatz
fiir die Bodendiingung, die biologische und aerobe Reinigung
nach vorheriger mechanischer Aufbereitung sowie die Fliis-
sigmisttrocknung geeignet. Die Giilletemperatur am Spiegel
der Rostkanile ist um 2 bis 5°C geringer als die Lufttem-
peratur im Stall. Vom Spiegel bis zum Boden des Rostkanals
sinkt die Giilletemperatur weiter ab. Bei einem Trockensub-
stanzgehalt {iber 5 Prozent entspricht die Bewegung der Giille -
nicht mehr den Newton’schen Gesetzen iiber die Fliissig-
keitsbewegung. Unter gleichen Temperaturbedingungen be-
sitzt frisch angefallene Giille einen geringeren Wert der dy-
namischen Viskositit als #lterer Fliissigmist. Aus hydrodyna-
mischen Griinden ist der Umgang mit [rischer Giille zweck-
maBiger.

Landbouwmechanisatie, Wageningen 26 (1975) H. 2, S. 171
bis 176

Loo, L.: Mechanisierungsmoglichkeitcn bei der Einsilierung
in Hochsilos

Hochsilos mit Wandhéhen von 25 m werden vorwiegend mit
angewelktem Gras mit Hilfe von Geblisen befiillt. Fir die
Aufnahme des Siliergutes aus dem Schwad stehen Lade-
hickslerwagen oder gezogene sowie selbstfahrende Feld-
hiclsler kombiniert mit Heckkippern zur Verfiigung. Bei den
Ladehickslerwagen bildet das Transportfahrzeug mit dem
Héackselaggregat, ausgefithrt als Messerrad- oder Trommel-
hicksler, eine Einheit. Die Entladung des LErntegutes aus
dem Transportfahrzeug erfolgt iiber Rollboden und drei
Friswalzen auf einen Querférderer, der nach links oder rechts
zur Hickselgutabgabe eingestellt werden kann. Das sich an-
schlieBende Férdergebldse zur Beschickung des Silos kann
iber die Zapfwelle des Traktors angetrieben werden, Bei
einer Férderhohe von 20 bis 25 m wird ein Traktor mit einer
Motorleistung von 100 bis 125 PS (74 bis 89 kW) benotigt.
Ein anderes Verfahren der Hochsilobeschickung erfordert den
Einsatz von Ladewagen, Annahmeférderer und stationirem
Geblasehicksler. Die Dosiereinrichtung des Annahmeférderers
1a8t sich stufenlos verstellen, wodurch die Versl.opfungsgefahr
beim Gebldsehicksler vermindert wird.

Informationen der Land- und Nahrungsgiitertechnik der DDR
Aus dem Inhalt von Heft 12/1975:

Bytschkow, G. A.: Grundlagen der Spezialisierung und Ko-
operation im RGW

Hensling, S.: MeBmdoglichkeiten des runden Laufes der Ga-
belwelle der Schneidwerke E 023 und E 296

Maul, W.: Die Bedeutung der Reifenpflege steigt mit der
Leistung der Landtechnik progressiv an

Ramm, R.; Unbereit, D.; Gorner, A.; Liiddeke, J.: Das Ma-
schinensystem Getreideproduktion und -verarbeitung (Fort-
seteung) A 1044
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Aktuelles = kurz gefaBt

Aus dem Veranstaltungskalender 1976

Vom 27. Mai bis 6. Juni findet in Minsk (UdSSR) der Internationale
Fachsalon ,Kombikorm ’76“ statt, Thema ,Ausriistungen fir die in-
dustrielle Futterproduktion und die Verarbeitung von Sekundérroh-
stoffen”.

Ebenfalls in Minsk, vom 29. Juli bis 8. August, wird der Internatio-
nale Fachsalon zum Thema ,Maschinen, Ausriistungen und Gerite fiir
die Mechanisierung, Ernte und Verarbeitung von Kartoffeln“ veranstal-
tet.

Die Internationale Ausstellung der Landwirtschaft und Lebensmittel-
industrie in Budapest“ist vom 25. August bis 1. September, wéhrend
in Brno die Internationale Maschinenbaumesse in der Zeit vom 15.
bis 23. September stattfindet.

*

Bulgarische Landmaschinen

Das Landmaschinenwerk ,Georgi Dimitroff“ in Russe bat mit dem
Bau der Nullserie zweier neuer Maschinentypen begonnen. Es han-
 delt sich um ein Maisschneidwerk und um eine Schwadaufnahmevor-
richtung zum Feldh#cksler KSU-30 des gleichen Betriebes.

Beide Konstruktionen wurden vom Forschungsinstitut fir Landmaschi-
nenbau Russe entwickelt, (Bulgarische Wirtschaftsnachrichten)

*

Messe-Goldmedaillen in Brno

Anf der Internationalen Maschinenbaumesse in Brno wurden in diesem
Jahr folgende Landmaschinen mit Goldmedaillen ausgezeichnet:

— Mahdrescher E 516 (DDR) =
— Selbstfahrender Feldhicksler SPS 420 (CSSR)
— Einzelkornmaschine SPC 8-M (SRR)

*

Kombinierte Batterie fiir Geflligelaufzucht und Legehennenhaltung

Die in England entwickelten Kifige mit kunststoffbelegten Bdden und
verstellbaren Vorderwéinden, in drei oder vier Etagen installiert, die-
nen sowohl zur Aufzucht als auch zur Haltung von Legehennen. Sie
sind mit einem Endlos-Fdrderband ausgeriistet, das tiglich {iber E-
Motoren in Bewegung gesetzt wird und dabei ein Reinigungsbad
durchlduft. Jede Einheit hat die Abmessung 735 mm X 455 mm }X
455 mm, Die Biden sind zur Aufnahme der Kiiken verstellbar. Einen
Tag bis zu drei Wochen alte Kiiken bringt man in Gruppen von hdch-
stens 52 in den Kéfigen unter. Fiir iiber drei Wochen alte Tiere gibt
es zwei Mdoglichkeiten der Hdoheneinstellung. Das Futter ist bequem
erreichbar, die Kifigfronten sind jedoch so gestaltet, dal die Hennen
die Eier nicht anpicken kdnnen.

¥*

Tagung zur Materialékonomie

Der Fachverband Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT
veranstaltet einen zentralen Erfahrungsaustausch zur Durchsetzung
einer hohen Materialokonomie und einer rationellen Energieanwendung
bei der industriemfifiigen Pflanzenproduktion. Diese Tagung findet
am 5. und 6. Februar 1976 in Neubrandenburg statt.

Das Thema des Hauptreferats lautet:

Die Aufgaben zur Durchsetzung einer hohen Material- und Energie-
o6konomie bei der weiteren Intensivierung und dem Ubergang zu in-
- dustriemaBigen Produktionsmethoden in der Pflanzenproduktion und
zur Entwicklung von Initiativen im sozialistischen Wettbewerb in Vor-
bereitung auf den IX. Parteitag der SED.

Die weiteren Referate am 1. Tag beschiftigen sich mit folgenden The-
menkomplexen :
— Senkung des Kraftstoffverbrauchs in der Pflanzenproduktion

— Kampf um den Titel ,Energiewirtschaftlich vorbildlich arbeitender
Betrieb*

— Planung, Abrechnung und Kontrolle sowie Richtwerte, Kennziffern
und Normative des Energie- und Materialverbrauchs

— Fragen der Materialskonomie in der Instandhaltung.
.
Am 2. Tag findet ein Erfahrungsaustausch in 2 Sektionen statt:

Sektion I: Kraftstoff-, Ul- und Brennstoffverbrauch
Sektion II: Instandhaltung und Materialwirtschaft

Weitera Auskiinfte erteilt das Sekretariat des Fachverbands Land-,
Forst- und Nahrungsgitertechnik der KDT, 1086 Berlin, Postfach 1315,
Telefon 2 20 25 31. AK 1069
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