Bild 6
Angebauter Schwad-
begrenzer des E 247

Bild 7 )
Beseitigung von
Verstopfungen mit
Hilfe eines Havarie-
schliissels
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Arbeitsbreite empfiehlt es sich, den Schwadbegrenzer des E 247
am dafiir vorgesehenen Trager zu befestigen (Bild 6). Wihrend der
Priifung wurden 1975 mit den Priifgerdten durchschnittlich 500 ha
erreicht. Das Gerat mit der hochsten Leistung bearbeitete Welkgut
und Stroh auf einer Flache von 730ha. Die zum Teil geringen
Leistungen einzelner Gerate waren auf die giinstigen Trocknungs-
bedingungen inder Kampagne 1975 zuriickzufiihren. Wahrend des
Einsatzes traten bei allen Geriten funktionelle Storungen durch
Verstopfungen zwischen Schneckenwendel und Trog auf. Sie
waren vor allem auf Haufenbildung im Schwad oder auf zu hohen
Durchsatz zuriickzufithren. Durch vorsichtiges Heranfahren an
. diese Haufen bzw. durch Verminderung der Fahrgeschwindigkeit
bei Ertragen iiber 300dt/ha lassen sich diese Verstopfungen
vermindern.. Zur Beseitigung der Verstopfungen kann die
Schnecke mit Hilfe eines Havarieschliissels riickwirts gedreht
werden (Bild 7). Am E 280 wird dafiir die Riicklaufeinrichtung
benutzt. Der fiir die Pflege und Wartung erforderliche Aufwand
liegt mit nur 2 Schmierstellen weit unter dem zuldssigen Wert.
Die Grundmaschine IaBt sich selbstverstandlich nach Abbau des
E 308 ohne erhdhten Umriistaufwand auch fiir die Mahd
einsetzen.

Hinweise fiir die Fertigung

Bis zur Aufnahme der Serienproduktion des weiterentwickelten
Schwadbearbeitungsgerats durch das Kombinat Fortschritt be-
steht die Moglichkeit, vorhandene Reserveschwadaufnehmer in
Kreisbetrieben fiir Landtechnik umbauen zu lassen, die in den
einzelnen Bezirken von den Kombinaten fiir landtechnische
Instandhaltung festgelegt werden. Der Richtpreis fiir das fertige
Gerit betrigt einschlieBSlich des Preises des E 294 rd. 8500 Mark.
Den Kreisbetrieben werden dazu tiber das Ministerium fiir Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft, Abteilung Mechanisierung,
vom Ingenieurbiiro fiir Hangmechanisierung Eishausen in Zusam-

menarbeit mit dem VEB Kombinat Fortschritt angefertigte

Konstruktionsunterlagen einschlieBlich Bedienanweisung und
Einsatzhinweisen iibergeben. Fir das Schwadbearbeitungs-
gerat wurde mit dem Schutzgiitegutachten 1/75 vom 19. September
1975 die innerbetriebliche Schutzgiite erteilt. Das Gerat kann auf
der agra 76 besichtigt werden.

Zusammenfassung

Mit dem Schwadbearbeitungsgerit E 308 steht den sozlahsuschen
Landwirtschaftsbetrieben in den kommenden Jahren ein Gerat zur
Verfiigung, das vorzugsweise in Verbindung mit dem E 301 zum
Wenden, Auflockern und Verlegen von Futter und Stroh
eingesetzt werden kann. Bei Arbeitsbreiten der Mahmaschine bis
zu 4 m ist ein Zusammenlegen von zwei Schwaden bei niedrigen
Ertragen moglich.

Arbeitsqualitat und Leistung sind wesentlich hoher als bei den

bisher eingesetzten Geriten. Die Vorteile lassen sich wie folgt

zusammenfassen:

— Erzielung einer Trockenmasseanreicherung von mehr als 5 bis
10% je Tag gegeniiber-unbearbeiteten Welkgutschwaden
durch Verlegung der Schwade auf die bereits abgetrockneten
Stoppeln bei voller Wendung um 180° und gleichzeitiger
Lockerung

— in Regenperioden Verhinderung von Einwachsen bzw. Faulen
— hohe Flichenleistung (bis zu 25 ha/Schicht)

" _ einfache Aggregation mit E 301 bzw. E 280

— kein Abbau des Gerits bei Transportfahrten.

Die noch auftretenden Verstopfungen und Wickelerscheinungen
mindern den Wert des Gerats. Sie lassen sich durch gezielte
MaBnahmen beseitigen bzw. vermindern. A 1285

Hohe Auslastung und Durchsatzleistung
-einer Strohpelletieranlage ohne Trocknung

H. Wolf, LPG Tierproduktion , Das Volk” Aschara

Das Ziel der Intensivierung der Futterproduktion besteht u.a.
darin, die Ertrage in der Pflanzenproduktion zu erhohen, die
Verluste zu senken und vorhandene Futterreserven zu er-

schlieBen. Die guten Erfahrungen der Kooperativen Abteilung
* Pflanzenproduktion (KAP) Orlatal bei der Slrohpelleuerung
fithrten auch in unserem Betrieb zu Uberlegungen, wie das bis zu
diesem Zeitpunkt noch als Abfallprodukt geltende Stroh effektiv
in die Futterwirtschaft einzugliedern ist. In sozialistischer
Gemeinschaftsarbeit zwischen den Werktitigen des LTA Mihla
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und den Genossenschaftsbauern der LPG Tierproduktion Aschara
und Henningsleben wurde deshalb eine Strohpelletieranlage als
kooperative Einrichtung aufgebaut. Die Finanzierung erfolgte
durch die beiden LPG Tierproduktion. Im Januar 1975 erfolgte der
Probebetrieb der Anlage. Durch mehrschichtige Auslastung war
es moglich, im Jahr 1975 4626t Strohpellets den beiden LPG
Tierproduktion zur Verfiigung zu stellen. Damit konnte eine
weitgehende Stabilisierung der Futterwirtschaft erreicht werden,
was sich entscheidend auf die Steigerung der Leistungen der
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Tierbestande auswirkte. Als Beispiel sei dafiir die Steigeriing der
Milchleistung je Kuh von 3950 kg im Jahr 1974 auf 4260 kg im Jahr
1975 angefiihrt. In der Bullenmast konnten trotz der angespannten
Kraftfuttersituation tagliche Zunahmen von 900 g erreicht werden.

Aufbau und Arbeitsweise der Anlage

Die Strohpelletieranlage ist in einem ehemaligen Bergeraum
(Lange 45 m, Breite 15 m) eingebaut. Sie ist mit einer Gestellpref-
anlage des VEB Miihlenbau Dresden ausgeriistet, in der eine
Presse des Typs 50/2 eingebaut war, die im August 1975 durcheine
Pelletierpresse GM 801 ersetzt wurde. Alle Komponenten werden
vom Hauptliifter GNL 710—250 der GestellpreBanlage iiber eine
Rohrleitung (160 mm Dmr.) pneumatisch zur Presse gefordert. Die
Dosierung des Strohs erfolgt iiber zwei gekoppelte Stall-
dungstreuer T 087. Die zu verarbeitende Strohmenge kann durch
6 Einstellmoglichkeiten reguliert werden. Aus dem Querkanal, in
den das Stroh vom T 087 gelangt, wird es mit dem Geblase ME 35
abgesaugt und iiber einen Zyklon zur Hammermiihle 50/63 ge-
leitet.

Bei feuchten Strohpartien kam es laufend zu Verstopfungen im
Querkanal, und das feuchte und schwere Stroh wurde vom
Geblase ME 35 nicht abgesaugt. Um diese Storquelle zu
beseitigen, wurde eine Schnecke eingebaut. Ein Querforderband
ist nicht giinstig, da immer Teile des feuchten Strohs am Band
anhaften, was zu erheblichen Strohablagerungen unter dem
Querforderband fiihrt. !
Die Hammermiihle 50/63 ist mit einem 45-kW-Motor ausgeriistet.
Die Lochweite der Siebe betragt 13 mm. Die Siebe wurden nach
eigenen Vorstellungen auf einer Stanze hergestellt. Die Blech-
starke betragt 1,5 mm gegeniiber nur 0,8 mm bei herkdmmlichen
Sieben. Die selbstgefertigten Siebe haben mindestens die
vierfache Durchsatzleistung gegeniiber den Normalsieben. Der
Industrie wire zu empfehlen, starkeres Material zur Herstellung
der Siebe zu verwenden. Getreideschrot und Zuckerriibenpro-
dukte (melassierte Schnitzel, Melasse) konnen iber 2 An-
nahmeforderer, die mit verstellbaren Schlitzblenden ausgeriistet
sind, dosiert werden. Harnstoff und Mineralstoffgemische werden
iiber Tellerdosierer des VEB Miihlenwerke Wittenberg zugefiihrt.
Alle Zuschlagstoffe werden iiber Zellenradschleusen der Haupt-
leitung zugefithrt und, wie schon erwahnt, vom Hauptliifter
pneumatisch zur Presse gefordert.

Die Pellets werden im Kiihlturm der GestellpreBanlage abgekiihlt
und danach mit Elevator und Forderkette zu vier Lagersilos vom
Typ T721 gefordert. Diese Lagersilos haben ein Fassungsver-
mogen von 96 t Getreide, bei Pellets betragt die Menge etwa 60
bis 70 t. Die Lagerung der Pellets kann nach den bisherigen
Erfahrungen 14 Tage in den Silos erfolgen. Eine langere Lagerung
ist zur Zeit nicht moglich, da die Pellets im Kiihlturm nicht restlos
abgekiihlt werden. Vollig abgekiihlte Pellets konnen durchaus
linger gelagert werden.

Von den Silos erfolgt die Ubergabe der Pellets iiber Forderbander
auf Transportfahrzeuge, die die Produktionsanlagen der LPG
direkt beliefern.

Das als Zuschlagstoff fiir die Pelletproduktion bendtigte Ge-
treideschrot wird ebenfalls in der Anlage hergestelit. Das
angelieferte Getreide wird in einem Silo T 721 zwischengelagert.
Unter dem Siloist eine sowjetische Hammermiihle aufgebaut. Das
Getreide gelangt ohne weitere Forderwege direkt in die Ham-
mermiihle. Das Schrot wird aus der Hammermiihle mit einem
Geblise abgesaugt und iiber Zyklon und Zellenradschleuse in ein
weiteres SiloT 721 gefordert. Aus diesem Silo gelangt es darn.u tiber
Fordereinrichtungen zu den Dosierern der Pelletieranlage. Aus
dieser Produktionslinie werden auch Zweige der Tierproduktion
direkt mit Schrot beliefert. Ein GiillefaB (5,5 t Inhalt), das mit vier
Heizpatronen von je 1200 W ausgeriistet ist, dient als Zwischen-
lager- und Aufheizbehilter fir die Zuckerriibbenmelasse. Die
Anlieferung der Melasse erfolgt mit einem Giille-LKW und
Anhinger. Als Melassevorratslager dienen zwei Kartoffelsilos mit
einem Fassungsvermogen von 250 t.

Bei der Strohpelletierung wird die Melasse mit einer Zahnrad-
pumpe direkt zur Presse gefordert. Ein dazwischengeschaltetes
Uberdruckventil 148t die zuviel geforderte Melasse in den
Zwischenbehalter zuriickflieSen.
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Zum Betreiben der Strohpelletieranlage sind je Schicht 2
Arbeitskrafte notwendig. Der Schichtleiter, der fiir die gesamte
technische Uberwachung der Anlage verantwortlich ist, hat
weiterhin die Aufgabe, samtliche angelieferten Zuschlagstoffe
sowie die produzierten Pellets fiir den jeweiligen Tierproduktions-
bereich zu erfassen. i

Ein Traktorist, dem ein RS 09 mit aufgebautem Lader T 150 zur
Verfiigung steht, ist verantwortlich fiir die Beschickung aller
Dosiereinrichtungen mit Stroh und Zuschlagstoffen.

Strohernte und -lagerung

Die Bereitstellung ausreichender Mengen Stroh durch die KAP ist

in erster Linie ein ideologisches Problem. Schon in der

Vorbereitung des Baus der Pelletieranlage wurden den Mechanisa-

toren und Leitern der Feldwirtschaft standig die Vorteile der

Strohpelletierung erlautert und auch aneinem praktischen Beispiel

in einem GrofBlversuch mit 340 Bullen demonstriert. Dadurch

wurde erreicht, daB das Stroh eine feste Position in der Planung
und im sozialistischen Wettbewerb der KAP besitzt und schonim

Jahr 1974 das Stroh restlos geborgen werden konnte. Im Jahr 1975

wurden tber 3000 t Stroh verarbeitet.

Die Genossenschaftsbauern der KAP stellen der Pelletieranlage

das Stroh als Hiackselgut zur Verfiigung. Die Ernte erfolgt mit dem

Feldhacksler E 280, der Transport mit Anhangern HW 60, die mit

dem Aufbau LSHA 6 ausgeriistet sind.

Zur Sicherungeiner hohen Tagesleistung der Pelletieranlage ist es

notwendig, daB betm Einsatz des E 280 folgende Punkte beachtet

werden:

— Die Hickselmesser des E 280 sind nach etwa 8 Betriebsstunden
mit der eingebauten Schleifeinrichtung neu zu scharfen.

— Die SchneidspaltgroBe mufl auf 0,4 bis 0,6 mm eingestellt
werden. .

— Die Gegenschneide ist nach 80 bis 100 ha Flachenleistung zu
drehen bzw. auszuwechseln.

— Um eine einwandfreie Funktion der Hammermiihle 50/63 zu
garantieren, ist die Hicksellingeneinsteliung , kurz** bei
Bestiickung mit mindestens 8 Messern anzuwenden.

Um das unter diesen Bedingungen geerntete Stroh in guter Qualitat

zu erhalten, wurden im Jahr 1975 rd. 2200 t Hickselstroh in

ehemaligen Sandgruben eingelagert. Dabei erreichten wir eine

Stapelhohe von 15 m.

Weiterhin lagerten die Werktitigen der KAP 600 t Ballenstroh in

Scheunen ein, um damit langere Schlechtwetterperioden zu

iiberbriicken. Dieses Stroh wird ebenfalls mit dem E280 auf

Transportfahrzeuge gehackselt und zur Pelletieranlage trans-

portiert. Die Transportbrigade der Futterwirtschaft der LPG

Aschara sichert die kontinuierliche Belieferung der Pelietieranlage

mit Strohhacksel und Zuschlagstoffen sowie das Abfahren der

Pellets in die Tierproduktionsanlagen. B

Qualitat und Kosten

Mit der Strohpelletieranlage werden Pellets fiir Kithe mit 3 %
Harnstoff und fiir Bullen mit 1,5 % Harnstoff nach folgender
Rezeptur hergestellt: 75 % Stroh, 10 % Getreide, 12 %
Zuckerriibenprodukte. Die tagliche Einsatzmenge bei Kiihen und
inder Bullenmast betréagt 5 kg je Tier. Die Pellets unterliegen einer
standigen Qualitatskontrolle durch die Futtermittelunter-
suchungsstelle beim Bezirksinstitut fiir Veterindrwesen Bad
Langensalza.

Die Verfahrenskosten je t Pellets betragen 47,42 Mark (ohne
Kosten fiir den Strohtransport).

Sie setzen sich wie folgt zusammen:

Abschreibung u. Versicherung 9.83 Mark
Elektroenergie 12,91 Mark
Treib- und Schmierstoffe 1.41 Mark
Instandsetzungsmaterial und

Kleingerite 5,30 Mark
Fremd- und

Eigeninstandsetzungen 3,29 Mark
Lohne und

Betriebsanteil SV 10,13 Mark
12 % Gemeinkosten 4,55 Mark
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Wartung und Pflege der Strohpelletieranlage

Vor Beginn jeder Schicht wird die Anlage abgeschmiert. Da die
Olschmierung der Koller keine 100%ige Funktion gewahrleistet,
wurden Schmiernippel in die Lagerdeckel der Koller ein-
geschraubt und diese zusitzlich mit Hochlemperaturfetl 160 A
versorgt.

Nach etwa 150 Betriebsstunden wird die Matrize umgedreht,
womit ein Durchsatz von 1500 t Pellets moglich wird. Weiterhin
werden- der PreBwalzenstern, die Olrinne und die Olkanile von
eingedrungenem Staub gesaubert. Der Hersteller der Presse sollte
den Vorschlag iiberpriifen, eine bessere Abdichtung des Pref-
walzensterns zu schaffen, um damit das Eindringen von Staub in
die Olkanile zu verhindern.

Um Stillstandszeiten weitgehend zu vermeiden, wurden not-
wendige RationalisierungsmaBnahmen und Instandsetzungen am
Wochenende durchgefiibrt. Ein standiger Bereitschaftsdienst der
Reparaturschlosser und Elektriker sichert die sofortige Behebung
kleinerer Havarien auch wahrend der Nachtstunden.

Waettbewerb

Eine groBe Bedeutung fiir das Erreichen der oben angefiihrten
Ergebnisse hatten der sozialistische Wettbewerb und die For-
derung aller Initiativen der Werktatigen.

In der Fiihrung des sozialistischen Wettbewerbs waren und sind

folgende Schwerpunkte vorgesehen:

— Sténdige Information und Qualifizierung der Werktatigen

— wochentliche Information der Schichtkollektive iiber die
erreichten Leistungen im Vergleich zur Vorgabe

— stiandige Auswertung der Wochenleistung der Trockenwerke
und Strohpelletieranlagen des Bezirks

— Kampf um den Titel ,,Bester Bereich der Ordnung und
Sicherheit** im Kooperationsbereich

— standiger Erfahrungsaustausch mit dem Trockenwerk Bad
Langensalza.

Die vielfaltigen Initiativen der Werktatigen fiir die Erfullung und

Uberbietung des Plans der Pelletproduktion zeigen sich sowohl in

einer hohen Arbeitsmoral als auch in Vorschldagen zur Verbes-

serung der Technologie. Im Jahr 1975 konnten z.B. fiinf

Verbesserungsvorschlage realisiert werden.

Der Einsatz von Stroh als wertvollem Futtermittel ermdglicht in

der Pflanzenproduktion eine Verringerung der Hauptfutterfliche

und eine damit verbundene Erhohung des Getreideanbaus im Jahr

1976. Ausgehend von den erreichten Leistungen im vergangenen

Jahr stellen wir uns das Ziel, im Jahr 1976 rd. 5000 t Strohpellets

zu produzieren und der Tierproduktion zur Verfiigung zu stellen.

A 1284

Zur Gliederung und Verwendung von Montagegrubpen und
Montageelementen fiir die Trankkalberhaltung
in industriemidRigen Tierproduktionsanlagen

Dr.-Ing. M. Tschierschke, KDT/Dipl.-Ing. M. Eisenreich, KDT
Institut fir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR

Dr. agr. F. Morchen, Institut fiir Rinderproduktion Iden-Rohrbeck der AdL der DDR

Ausgehend von der Gliederung der Gesamtanlage in Teilsysteme
1] werden in diesem Beitrag Montagegruppen und Montage-
elemente der Haltungsausriistung des Teilsystems Produktions-
bereich, Haltungsstufe Trankkalberhaltung, behandelt.

Die Haltungsausriistung umfaBt alle technischen Einrichtungen
zur Gestaltung des Tierplatzes und zur Ver- und Entsorgung der
Tiere am Tierplatz. Sie besteht somit aus der Montagegruppe
Tierplatzausriistung und den unmittelbar zugeordneten Mon-
tagegruppen fiir Tiertransport, Futterverteilung, Giilleabfiihrung
und Klimatisierung. Im Mittelpunkt der weiteren Ausfiihrung
stehen die Tierplatzausriistung und der zugeordnete Tiertransport.

Forderungen an die Haltungs- und Transportausristung

Bei der Gestaltung der Tierplatzausriistung sollten folgende

Bedingungen erfiillt werden:

— Anwendung der Einzelanbindehaltung von Trankkalbern als
technologisch-0konomische Vorzugslosung fiir die industrie-
maBige Kalberproduktion (2]

— Tiervertraglichkeit der Ausriistung

— gute Zuganglichkeit zu den Kalbern inder Haltungseinrichtung

— reinigungs- und desinfektionsgrechte Konstruktion

— leichte Handhabung der Tierfixierungseinrichtung und einzel-
ner Montageelemente, besonders der Gitterroste, Gum-
mimatte, Vorder- oder Riickwand bei den technologisch
notwendigen periodischen Montagen und Demontagen

— gute Klimafiihrung zur Gewibhrleistung der Klimaanforderun-
gen der Standards

— Beriicksichtigung der Arbeitsschutzbestimmungen, besonders
des elektrischen Potentialausgleichs

— Anwendung fiir Neubau und Rekonstruktion

— leichte Auswechselbarkeit der technischen Ausriistung ohne
wesentliche Veranderungen an der Bauhiille, deshalb kon-
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struktive und funktionelle Trennung von Bau und Ausriistung
bei Anwendung der ,,fuBbodenfernen'* Haltung

— Aufbau der Montagegruppen aus Montageelementen nach dem
Baukastenprinzip

— einheitliches MaBsystem zum Gewahrleisten einer Austausch-
barkeit der Montageelemente

— Anwendung fiir die Ein- und Mehrebenenhaltung bei Ver-
wendung konstruktiv gleicher Montageelemente

— Anpassungsmoglichkeit an verschiedene Ver- und Ent-
sorgungseinrichtungen durch Austausch oder Erganzung
bestimmter Montageelemente

— geringer Montageaufwand, hoher Vorfertigungsgrad, keine
Nacharbeiten an den Montageelementen auf der Baustelle

— belastungsgerechte Gestaltung zur Durchsetzung der Leicht-
bauweise

— moglichst wenig verschiedene Sorten an Halbfertigfabrikaten.

Zur Gestaltung der Ausrustung fiir den Tiertransport sollte

beachtet werden:

— Periodische Ein-und Ausstallung aller Tiere einer Hygieneein-
heit mit hoher Effektivitat

— Anpassung an den technologischen Gesamtablauf z.B. an
Fiitterung, Entmistung und veterinarmedizinische Betreuung

— einfache und leichte Handhabung der Einrichtung unter
Beriicksichtigung des Arbeitsschutzes

— Tiervertraglichkeit der technischen Einrichtung, geringe Be-
unruhigung der Tiere und Vermeidung von Tierverletzungen
beim Transport

— Selektionen, Stichprobenentnahme zur Lebendmassekontrolle
und Kadaverentnahme moglichst mit derselben Technologie
und technischen Einrichtung

— Einsatz erprobter Fordermittel der Industrie mit ent-
sprechender Anpassung an die spezielle Forderaufgabe
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