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Willenserklarung des Fachverbands Land-, Forst- und
Nahrungsgiitertechnik zur Auswertung
des IX.Parteitages der SED anlaBlich der Aktivtagung

in Leipzig am 24. Juni 1976

Der I1X.Parteitag der SED hat Ziel, Weg und Aufgaben der
weiteren Gestaltung der sozialistischen Gegenwart und der
kommunistischen Zukunft in der DDR festgelegt.

Die Beschlilsse des IX. Parteitages der SED sind von grund-
legender Bedeutung fiir die weitere geselischaftliche Entwick-
lung in unserer Republik und somit auch fiir die weitere Arbeit
in unserer sozialistischen Ingenieurorganisation.

Wir Teilnehmer der Aktivtagung des FV Land-, Forst- und
Nahrungsgitertechnik der KDT stimmen den Beschliissen des
4X. Parteitages der SED von ganzem Herzen zu.

Wir fassen diese Beschilsse als Verpflichtung auf, um unsere
Anstrengungen bei der Gestaltung des schopferischen Zu-
sammenwirkens der Wissenschaft mit der Produktion zu
verstarken. Das ist die pb\itische Aufgabenstellung der KDT,
die im Programm der SED verankert ist.

Ausgehend von dieser Verantwortung sind wir uns dessen
bewuf3t, daB unsere weitere Arbeit darauf gerichtet sein muf3,
eine neue Qualitdt der sozialistischen Intensivierung zu
erreichen. Die Intensivierungsfaktoren, wie die umfassende
Chemisierung, die komplexe Mechanisierung, die Melioration,
die Technische Trocknung und die Ziichtung, werden wir im
Zusammenwirken mit der Aus- und Weiterbildung in noch
starkerem MaR im Komplex zur Wirkung bringen helfen.
Wir richten unsere Aktivitaten

— auf die Steigerung der Bodenfruchtbarkeit

Dazu werden wir Initiativen entwickeln, um die materiell-
technimsche Basis fir die Bodenbearbeitung und Besteliung zu
vervollkommnen und die Erfahrungen der Besten beim
optimalen Einsatz zu verbreiten sowie die Aufgaben auf dem
Gebiet der Bewasserung als volkswirtschaftliche Aufgabe
16sen zu helfen, damit die fGr 1980 geplanten Ertrage von 46
bis 48 dt GE/ha erreicht werden.

— auf die Chemisierung der Pflanzenproduktion .

Dazu werden wir uns verstarkt der weiteren Mechanisierung
der Harnstoffausbringung zuwenden und durch Erfahrungs-
austausche mithelfen, da die’ACZ in ihrer weiteren Entwick-
lung gestarkt werden.

— auf die Technische Trocknung

Unsere Aufgabe sehen wir darin, durch gezielte BildungsniaR-
nahmen, Erfahrungsaustausche und wissenschaftliche Ver-
anstaltungen dazu beizutragen, daR sich diese Betriebe
insgesamt immer mehr zu einem leistungsfahigen Zweig der

Futterproduktion entwickein. Wir orientieren unsere Mit--
glieder, alles daranzusetzen, daB der Rohstoff Stroh noch.

besser fir die Futtermittelproduktion genutztwird, durch volie
dreischichtige Auslastung der Kapazitdten bereits in diesem
Jahr 800 kt Strohpellets produziert werden und der Volkswirt-
schaftsplan um 200 kt Gberboten wird.

— auf die Mechanisierung der Produktion von Obst und
Gemiise

Der Vorstand des Fachverbands wird in Zusammenarbeit mit
den Bezirksvorstanden Potsdam und Frankfurt (Oder) der KDT
seine Arbeit verstarken, um leistungsfahige KDT-Kollektive zu
bilden, die in enger Zusammenarbeit mit den FDJ-Kollektiven
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als Schrittmacher fir die Durchsetzung des wnssenschafthch-
technischen Fortschritts wirksam werden.

— auf die Entwicklung der Instandhaitung und der Materlal-
6konomie

In Weiterfihrung der Initiativen werden wir alle Erfahrungen
einer einheitlich geleiteten und organisierten Instandhaltung
der Land-, Forst- und Nahrungsgutenmrtschaftauswerten und
verbreiten. Wir werden die mdustnemaf&uge Aufarbeitung von
Einzelteilen organisieren helfen mit dem Ziel, den geplanten
Aufarbeitungsumfang zu UGberbieten, um bis 1980 einen
Aufarbeitungsumfang von Einzelteilen mit einem Neuwert
von 500 Millionen Mark zu erreichen.

— auf die Rekonstruktion und Rationalisierung der Tierpro-
duktionsanlagen '

Durch gezielte Erfahrungsaustausche unter Einbeziehung
junger Rationalisatoren und Mechanisatoren aus den Reihen
der FDJ wollen wir mitarbeiten, LOsungsvorschiage zu
entwickeln, zu verwirklichen und zu verallgemeinern.

— auf die Durchsetzung industriemaBiger Produktion in der
Forstwirtschaft

Wir werden die Zusammenarbeit mit den Verarbeitungs-
betrieben auf diesem Gebiet verstarken und somit die
Intensivierung der Produktion im Komplex organisieren
helfen. Darin sehen wir unseren Beitrag zur Verwukllchung
des Wohnungsbauprogramms.

— auf die Intensivierung der. Verarbeitungsprozesse land-
wirtschaftiicher Produkte

Auf diesem Gebiet sehen wir die Schwerpunkte in der weiteren
Rationalisierung der Produktion, in der Durchsetzung der
Schichtarbeit, in der Erh6hung des technologischen Niveaus,

" in der weiteren Kapazitatssteigerung und in der Verbesserung

der Qualitat der Erzeugnisse.

Der Vorstand des Fachverbands Land-, Forst- und Nahrungs-
gltertechnik wird durch die Verbesserung seiner Leitungs-
tatigkeit sichern, daf die Arbeit des Fachverbands stindig auf
die gesellschaftlichen Entwicklungsprozesse auf dem Lande
entsprechend den Beschllssen des IX. Parteitages orientiert
wird, und gewahrieisten, daf} die Bildungsarbeit den neuen
Anforderungen und Maf3stiben entspricht.

Dabei messen wir dem Zusammenwirken mit den Bezirksvor-
stinden und Bezirksfachsektionen eine grofle Bedeutung bei.
Wir werden die Zusammenarbeit mit dem Bezirksvorstand
Neubrandenburg weiterentwickeln und gleichzeitig die Er-
fahrungen auf andere Bezirke Gibertragen. Darin sehen wir eine
wichtige Aufgabe, um das schopferische Zusammenwirken
von Wissenschaft und Produktion weiter zu entwickeln.

Wir Teilnehmer dieser Aktivtagung des Fachverbands Land-,

Forst- und Nahrungsgultertechnik werden sichern, daf in allen
Gremien und in den Betriebssektionen, denen wir angehoren,
eine grindliche Auswertung des IX.Parteitages der SED
vorgenommen wird und neue Initiativen far den KDT-Plan
IX. Parteitag ausgeldst werden.

Die. Teilnehmer der Aktivtagung des Fachverbands Land-,

Forst- und Nahrungsgutertechmk der Kammer der Technik
AK 1354 159




Sparsame Materialwirtschaft — ein Ergebnis
einheitlicher Leitung, Planung und Abrechnung

im sozialistischen Wettbewerb

Staatl. gepr. Finanzw. E. Kollhoff, KAP Freyenstein

Dipl.-Agr.-Ok. R. Walter, Wissenschaftlich-Technisches Zentrum fiir Land- und Nahrungsguterwurtschaft

beim Rat des Bezirks Potsdam

In Auswertung der Beschliisse des [X. Parteitages der SED sind
alle MaBnahmen einer rationellen Materialwirtschaft von prin-
zipieller Bedeutung fiir die Leitung, Planung und Abrechnung des
Produktions- und Reproduktionsprozesses der Betriebe der
sozialistischen Landwirtschaft.
Dabei sind die komplexe Anwendung der zehn Schwerpunkte der
sozialistischen Intensivierung und die Anwendung des wissen-
schaftlich-technischen Fortschritts der wichtigste MaBstab zur
Bewertung der okonomischen Leistungsfiahigkeit der Betriebe.
Bei der Durchsetzung der Materialokonomie sind verschiedene
Formen des Wettbewerbs und des materiellen Anreizes moglich,
die aber den Bedingungen zur weiteren Durchsetzung industrie-
maBiger Produktionsmethoden und hochster Effektivitat ent-
sprechen miissen. Die MaBnahmen miissen allen Mechanisatoren
und Leitungskadern ausfiihrlich erldutert werden, damit es
gelingt, fir die einzelnen Maschinen abrechenbare Ziele im
Materialverbrauch vorzugeben und organisatorische Hemmnisse
zu iiberwinden.
In den spezialisierten Pflanzenbaubetrieben des Bezirks Potsdam
liegt der personlich zu verantwortende Anteil an Grundmitteln im
Werte von 30000 bis 150 000 Mark je-Arbeitskraft. Damit wird die
hohe personliche Stellung, Verantwortung und Verpflichtung
deutlich, die jeder Arbeiter und Genossenschaftsbauer in den
entscheidenden Prozessen der Pflanzenproduktion einnimmt.
Deswegen ist die ideologische Arbeit zur Erziehung der
Arbeitskollektive auf die politisch-moralische und materielle
Verantwortung solcher Parameter zu heben, wie sie in der’
Arbeiterklasse bereits iiblich sind. '
In der KAP Freyenstein, Kreis Wittstock, liegen gute Er-
fahrungen vor, wie die industriemaBigen Produktionsmethoden
schrittweise bei hochstmoglicher Interessiertheit der Mechanisa-
toren, bei hoher Auslastung der Technik sowie bei sparsamem
Umgang mit Kraft- und Schmierstoffen, Baugruppen und
Instandsetzungskosten durchgesetzt werden.
Die Produktionsorganisation wurde so entwickelt, daB folgende
Abteilungen entstanden: .
— Maihdruschfriichte und Bodenbearbeitung
— Hack{riichte
— Griinlandpflege, Ernte und Transport.
Aufgrund mehrjahriger Erfahrungswerte wurden die Einsatz-
stunden je Traktor und GroBmaschine als entsprechende Jahres- -
normen mit dem Aufwand fiir Kraftstoff, Ol, Fette, Austausch-
baugruppen, Reifen, Batterien und Grundiiberholungen geplant.
Diese Arbeiten werden vom Brigadeleiter mit dem Technischen
Leiter der KAP durchgefiihrt und in Brigadeversammlungen
diskutiert.
Die Erfassung des Verbrauchs an Krafl- und Schmierstoffen
erfolgt iiber die stationdren und mobilen Tankstellen je Maschine.
Die Gesamterfassung aller technischen Daten wird in der
Pflegestation in Tetschendorf, die auch weitere KAP, das ACZ,
die BHG und der StFB nutzen, vorgenommen, monatlich zur
Buchhaltung gegeben und nach Kostentragern abgerechnet.
Voraussetzung dafiir ist die Anwendung innerbetrieblicher
Verrechnungspreise. Die Pflegestation arbeitet mit Festpreisen
und Ubergabeprotokollen.
In der Buchhaltung werden die Datenerfassungsbelege aufbereitet
und monatlich iiber die Datenerfassungsstelle Wittstock zur
EDV-Abrechnung im Organisations- und Rechenzentrum Land-
technik Neuenhagen geleitet. Die Abrechnung der Betriebskosten
erfolgt iiber das Projekt ,,FINA‘. Der Rechner liefert die
Druckerlisten fiir Kosten- und Erlosarten nach Kostentragern
doppelt, so daB auch der Traktorist einen Beleg zur Auswertung
erhilt. .Hier ist die Planvorgabe des Jahres mit der kumulativen
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Abrechnung der Monate und als prozentualer Anteil aus-
gewiesen.

Die Abrechnung mit Hilfe des EDV-Projekts ,,FINA"* weist fiir
das Jahr 1975 bei 1452000 M (254 M/ha) eine Einsparung von
228600 M aus, das sind 40 M/ha bzw. 15,7% der Technik-
kosten.

Das ergibt fir die vorhandenen 85 Traktoren -eine durch-
schnittliche Einsparung gegeniiber dem Vorjahr von 2689 M je
Traktor. Als materiellen Anreiz erhielten die Mechanisatoren 5 %
der Einsparungen, das sind 11400 M und auBerdem 1485 M fiir
die Verlangerung der Grenznutzungsdauer (GND) von Austausch-
baugruppen aus den Mitteln der Hochstpreisunterbietung
(Tafel 1). So wurden z.B. gegeniiber dem Vorjahr die In-
standsetzungskosten je Einsatzstunde sehr differenziert ent-
sprechend den Traktorentypen gesenkt.

Die Grenznutzungsdauer aller Maschinen und Anhianger ist seit
Einfiihrung dieser Leitungsprinzipien wesentlich erhdht worden,
Bei 24 Traktoren des Typs MTS-50/52 wurden im Jahr 1975 nur
5 Austauschmotoren, |1 Vorderachsen, 2 Anlasser und 2 Ein-
spritzpumpen bendétigt. Die Grenznutzungsdauer bei Motoren lag
zwischen 42000 und 57 000 | DK-Verbrauch.

Der Traktorist Graupmann erhielt fiir die Arbeit mit dem MTS-50
bei einem DK-Verbrauch von 57000 | innerhalb von sechs Jahren
eine Einsparungspramie von 229 M. Bei der Auszeichnung der
,.Besten Mechanisatoren** werden die Senkung der Instand-
haltungskosten, der Pflegezustand der Maschinen und im Jahr
1976 auch der DK-Verbrauch zur Vorgabe beriicksichtigt.

Zur Erganzung der materiellen Interessiertheit auch an Kraftstoff-
einsparungen gegeniiber der Vorgabe wurden Pramien festgelegt:
Sie betragen je Liter Kraftstoff, der eingespart wird, beim K-700
0,02 M, beim ZT 300/303 0,05 M und beim U 650 bzw. MTS 50/52
0,06 M. Damit wird die Ausarbeitung spezifischer Kraftstoffver-
brauchsnormen entsprechend den betrieblichén Bedirgungen
unterstiitzt.

Diese umfassende Leitung, Planung und Abrechnung je Maschine
und Besatzung beweist die groBe volkswirtschaftliche Bedeutung
der Einbeziehung aller Mechanisatoren in die Gestaltung und
Rationalisierung der Produktionsprozesse. Bei Anwendungdieser
Prinzipien wire im Bezirk Potsdam eine- Einsparung von uber
10 Millionen Mark moglich. Weiterhin werden die Erfahrungen
der sowjetischen Neuerer bei der Einfiilhrung der Nina-Nasarowa-
Methode zur personlichen Maschinenpflege und Erhdhung der
Laufzeiten sowie der Nowoschilow-Methode zur Anwendung der
WAO und Ubertragung der besten Produktionsmethoden voll
angewendet. Ahnliche Parameter erarbeiteten die im ACZ-Be-
reich Fehrbellin kooperierenden Pflanzenbaubetriebe fiir ihr
Wettbewerbsprogramm im Jahr 1976. Das neue Jugendobjekt
,.Schwere Technik*‘, das aus 7 K-700 und 8 ZT 303 besteht und
die gesamte Pflugarbeitauf 24 350 ha sowie die Bodenbearbeitung,
den Griinlandumbruch und die Neubestellung durchfiihrt, hat sich
verpflichtet, die geplanten Kosten um 2 % zu senken. Durch
vorbildliche Pflege und Wartung wollen die Mechanisatoren
3490 Einsatzstunden beim K-700 erreichen, das sind 1000 Stunden
iiber den derzeitigen Normativen.

Die Einsparung an DK wird beim K-700 mit 0,02 M/Liter und beim
ZT 300/303 mit 0,05 M/Liter pramiert. Als Vorgaben werden
ermittelte DK-Verbrauchsnormen in diesem Jahr gepriift, um sie
fiir 1977 mit Leistungsnormen und Giitemerkmalen gemeinsam
einzufiihren. Mit der exakten Kostenerfassung werden komplexe
Normen fiir Leistung, Materialeinsatz, Qualitat und flachen-
bezogene Kosten erreichbar.

Bei der Verlangerung der Nutzungsdauer der Baugruppen wurden
die Normen der KAP Freyenstein ubernommen und fiir die
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Tafel 1.

Auszug aus der Pramienordnung fiir Austauschbaugruppen der KAP Freyenstein

Traktor Austauschbaugruppen :
M”ozor ) Vorderachse Einspritzpumpe ' Anlasser
n a~ n a n a n a
ZT 300{303
GND 1 DK 35 000 25 000 30 000 25 000 25 000 15 000 15 000 8000
Pramie bei
Erreichen der GND M 30 30 10 10 10 10 5 b
Zuschlag fir
weitere 1000 | DK - M 5 5 2 2 I 1 1 1
MTS-50/52
GND 1 DK 35 000 25 000 20 000 15 000 25 000 15 000 15 000 3000
Pramie bei
Erreichen der GND M 30 30 10 10 10 10 5 S
Zuschlag fur
weitere 1000 | DK - M 5 S 2 2 | 1 | 1
U 650/651
GND 1 DK 30 000 20 000 15 000 12 000 15 000 8 000 12 000 6000
Primie bei ’
Erreichen der GND M 30 30 10 10 10 10 S S
Zuschlag fiir
weitere 1000 1 DK M 5 5 2 2 1 I 1 1
T 157.
GND 1 DK 4 000 3000 — — — — — —
Priamie bet .
Erreichen der GND M 25 15 — — — — — —
Zuschlag fiir ’
weiterg 500 | DK M 5 .5 — _ — — —_ —
GT 124
GND | DK 3 500 3 000 — 2 500 — — — 2000
Pramie bei
_Erreichen der GND M 20 15 — 5 — - - 5
Zuschlag fiir 4
weitere 500 1 DK M ' 5 “5 — 1 — — — 1
1) neue Baugruppe 2) ausgetauschte Baugruppe
Tafel 2. Auszug aus der Primienordnung fiir
Austauschbaugruppen der im ACZ-. Austauschbau-
Bereich Fehrbellin kooperierenden Traktor gruppen N
Betriebe der Pflanzenproduktion M“otor i Vorderachse Einspritzpumpe
’ a n a n a
K-700
GND 1 DK 100000 80000 100000 80000 100 000 80 000
Primie bei ’
Erreichen der GND M 30 30 25 20 15 15
Zuschlag fiir
weitere 1000 | DK M S 5 5 5 3 3

1) neue Baugruppe 2) ausgetauschte¢ Baugruppe

Traktoren K-700 ergianzt (Tafel 2). Zur Datenerfassung wurde
hier das neue Bordbuch (Vordruckleitverlag Osterwieck,
LW 0510) eingefiihrt.

Die Abrechnung der Datentriger erfolgt iiber die Datenerfas-
sungsstelle Neuruppin auf einer EDVA ES 1020 des WTZ fiir-
Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft beim Rat des Bezirks
Potsdam. Die Erfassung der geleisteten Stunden je Traktor erfolgt
durch die Mindestgliederung ,,Feldarbeiten‘* und ,,Transporte**
im EDV-Projekt ,,Arbeitswirtschaft und Technik‘*. Der Tech-
nische Leiter ist gegeniiber dem Hauptbuchhalter fir die
monatliche materielle Abrechnung der Kraft- und Schmierstoffe
verantwortlich. Mit dem EDV-Projekt ,,Finanzabrechnung'* wird
gewibhrleistet, daf kumulativ bis zum letzten Abrechnungstermin
der exakte Nachweis der je Maschine in Anspruch genommenen
Materialmengen und -kosten erfolgt.

Aus den Erfahrungen der Abrechnungen im Jahr 1976 werden
SchiuBfolgerungen fiir die Einfitlhrung des EDV-Projekts ,,Ma-
terialwirtschaft'* auf der EDVA der 3.Rechnergeneration ge-
zogen. Damit wird deutlich, daB beste Erfahrungen in Betrieben
der Pflanzenproduktion bei unterschiedlichen Methoden der
Leitung, Planung und Abrechnung der Leistungen, des Ma-
terialeinsatzes und der Kosten mit Hilfe der EDV vorliegen. Aus
ermittelten Erfahrungswerten konnen bei diesen Formen der
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Abrechnung bis iiber 30 % Einsparungen an Vollbeschiftigtenein-
heiten und Kosten nachgewiesen werden. AuBerdem wird von den
Buchhaltungskraften eingeschitzt, daB eine so vielseitige Abrech-
nung bei konzentriertem Technikbestand nach herkommlicher Art
gar nicht mehr moglich ist.

SchluBfolgerungen ;
Die Materialwirtschaft ist in jedem sozialistischen Land-
wirtschaftsbetrieb von groBter Bedeutung. Deshalb sind die
besten Erfahrungen zur Anwendung der materiellen Inter--
essiertheit fir die Mechanisatoren eine entscheidende Leitungs-
aufgabe. Die EDV-Abrechnung erweist sich als echte Rationalisie-
rung. Die exakte Planung und Abrechnung je Maschine ist eine
wichtige - Voraussetzung fiir die Hebung der personlichen
Verantwortung der Mechanisatoren bei der Entwicklung ihrer
Initiative zur vorbeugenden Pflege und Wartung sowie beim
sparsamen Umgang mit Energie, Material und Baugruppen.
Die kurzfristige offentliche Pramierung hebt die Autoritdt der
besten Mechanisatoren und hilft, ihre Erfahrungen weiter
anzuwenden und riickstandige Auffassungen in der Leitung,
Planung und Abrechnung der Materialwirtschaft zu iber-
winden. .
A 1350
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tion, Kooperation und der Bildung von ALV begann in der UdSSR
im Jahr 1971. In dieser Periode wurden bestimmte Arbeiten zur
Verallgemeinerung der gesammelten Erfahrungen, der Er-
arbeitung der wissenschaftlichen Grundlagen dieser Prozesse und
der Bestimmung der Perspektiven ihrer Entwicklung durch-
gefiihrt.

Zusammenfassung

Die Landwirtschaft der UdSSR befindet sich in einer neuen
Etappe ihrer Entwicklung, fiir die konsequente Intensivierung auf
der Grundlage der Industrialisierung und Vervollkommnung der
Formen der Produktionsorganisation und die umfassende Nut-
zung der Leistungen von Wissenschaft und Technik charakteri-
stisch sind. Die effektive Nutzung der genannten Faktoren setzt
objektiv die Erhohung des Konzentrationsniveaus und die
Vertiefung der Spezialisierung der gesellschaftlichen Produktion
voraus.

Damit entwickeln sich die Prozesse der Kooperation und
Integration bei der Produktion landwirtschaftlicher Erzeugnisse
immer starker.

Diese Prozesse driicken sich in der Erweiterung der Produktions-
beziehungen zwischen den Kolchosen und Sowchosen, die nach
dem technologischen Prinzip spezialisiert sind, in der Schaffung

Neuerer und Erfinder

von zwischenbetrieblichen, Agrar-Industrie-Betrieben, Wissen-
sqhafts-Produktions-Betrieben, Vereinigungen und Organisatio-
nen aus..
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Sowijetische Patente zum Thema ,, Transport”

SU-Urheberschein 445 395 Pat.-KI. 87/02
Anmeldetag: 14. April 1972

,,Ladegerit‘

Erfinder: A.P.Malik u. a.

H

| A
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w

Bild 1

Die Erfindung (Bild 1) betrifft ein Ladegerat fiir Hackfriichte, das
mit Hilfe von hydraulisch angetriebenen Greiferarmen die am
Feldrand gesammelten Hackfriichte auf ein Transportband
schiebt und in die Transportmittel fordert.
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Das Ladegerdt besteht aus einem Fahrgestell a, auf dem ein
Querforderband b zunichst waagerecht, dann steil ansteigend zur
Beladung der Transportfahrzeuge angeordnet ist. An den
waagerechten Teil des Querforderbandes b schlieBt sich ein
Behilter ¢ an, dessen Boden d zum Querforderer b hin aufwirts
gekrimmt ist. Beiderseits des Behalters ¢ ist je ein Schwenk-
hebel e am Querforderband b gelenkig gelagert und mit Hilfe eines
Zylinders f in Richtung des Querforderbandes b schwenkbar. Auf
den Enden der Schwenkhebel e ist ein Greiferrechen g mit Hilfe
des Zylinders'h schwenkbar gelagert, der sich quer iiber den
Behilter ¢ erstreckt.

Die vom Behilter ¢ erfaliten Hackfriichte werden mit dem
Greiferrechen g auf das Querforderband b geschoben. Gleich-
zeitig schwenken die Schwenkhebel e in Richtung zum Querfor-
derband b. Damit nimmt der Greiferrechen g eine senkrechte
Lage gegeniiber dem Querforderband b ein und verhindert das
Zuriickrollen der Hackfriichte.

SU-Urheberschein 412 855
Anmeldetag: 8. November 1971
,sTraktoranhénger <

Erfinder: P. W. Kosikow |
Die Erfindung (Bild 2) betrifft einen Ladewagen fiir land-
wirtschaftliche Erzeugnisse, mit dem das Erntegut sowohl
aufgeladen wie auch abgeladen werdenkann. Der Erfinder schiagt
vor, am Boden des Fahrgestellsa Schneckenwalzen b an-
zubringen, die iiber einen Antrieb ¢ in Drehung versetzt werden.

Pat.- KI. A 01d 90/00

Bild 2




Das Heck des Ladewagens ist mit Hilfe schwenkbarer Hinter-
rader d und entsprechender Zylinder e absenkbar, so daB die
Enden der Schneckenwalzen b in Arbeitsstellung auf dem Boden
liegen. Je nach Drehrichtung der Schneckenwalze b wird das
Erntegut auf den Ladewagen gefordert oder abgeworfen.

SU-Urheberschein 418 155

Anmeldetag: 26. Mai 1972

,» Verladeaufbau‘*

Erfinder: A. A. Untewski
M. W. Kandelja
G. M. Menschikow

Pat.-KI. A 01d 90/00

Bild 3

Die Erfindung (Bild 3) betrifft eine fahrbare Einrichtung zum
Verladen von landwirtschaftlichen Erzeugnissen vom Erntefahr-
zeug auf ein Transportfahrzeug mit einer Selbstentladevorrich-
tung. .

Auf einem Kettenfahrwerk a ist der Behalter blangsverschieblich
und gelenkig angebracht und mit Hilfe des Zylinders ¢ schwenk-
bar. Der Behilter b hat einen Boden, der in Richtung der
Abgabeseite d des Ladegutes ansteigt. An der Abgabeseite d ist
gelenkig eine Kratzerkette e angeordnet, die iiber eine Seilzug-
mechanik f vertikal geschwenkt werden kann. Am Aufnahmeende
des Behilters b ist eine Klappe g angebracht, die zur Reinigung
der Einrichtung dient. Die Mitnehmer der Kratzerkette d sind
abnehmbar. Mit der schwenkbaren Kratzerkette kann das Ladegut
entweder von oben oder von unten abgezogen werden. Das richtet
sich danach, ob die Kratzerkette oben auf dem Ladegut liegt oder
als Kratzboden wirkt.

SU-Urheberschein 421 562
Anmeldetag: 28. Januar 1972
,,Einachs-Kippanhanger*
Erfinder: F. N. Schtutman u. a.
Die Erfindung (Bild4) betrifft eine Kippeinrichtung fiir Einachs-
anhiinger, die von der Druckluftanlage des Zugfahrzeugs
betrieben wird. Die Deichsel a ist am Rahmen b des Anhidngers
gelenkig angeschlossen. Mit der Verriegelungseinrichtung ¢
zwischen Deichsel a und Rahmen b ist gleichzeitig eine Ver-
riegelungseinrichtung d fiir die Heckklappe e des Anhingers
verbunden.

Pat.-KI. B 62d, 63/08
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Beide Verriegelungseinrichtungen werden von einem pneu-
matischen Zylinder f betiitigt, der tiber entsprechende Welien,
Hebel und Gelenke g den Verriegelungsbolzen h aus der Rast-
scheibe i und gleichzeitig liber das Gestange k die Sperrhaken |
aus der Heckklappe e zieht. Damit wird die Rastscheibe i etwas '
verdreht und gibt den Bolzen m frei, der in Fahrstellung die
Deichsel a mitdem Rahmen b starr verbindet. Der Anhidnger kippt
nach Freigabe des Bolzens m um seine Radachse nach hinten,
wobei die Deichsela im Gelenk n abknickt. Die Stiitze o
verhindert ein volliges Uberkippen des Anhangers. Gleichzeitig
mit dem Abkippen offnet sich die Heckklappe e.

SU-Urheberschein 421 315
Anmeldetag: 25. Juli 1972
s, Yorrichtung zum Anordnen der Kartoffelknollen, Kluten und
Steine in einer Reihe‘¢

Erfinder: J. 1. Sinowew u. a.

Pat.-KI. A 01d 33/08

Bild 5 f : g .

Die Erfindung (Bild 5) betrifft eine Einrichtung, die es erméglicht,
ein Gemenge aus Steinen, Kluten und Kartoffeln vorzusortieren,
zu trennen und in einer Reihe anzuordnen, damit sie leicht verlesen
werden konnen.

Die Einrichtung besteht aus einem Transportband a, von dem das
Gemenge in einen Trichter b fallt. An einem feststehenden Ring ¢
unter dem Trichter b ist drehbar ein Kegel d angebracht, auf
dessen Oberfliche spiralformig gewundene Leitbleche e lose
aufliegen. Die Leitbleche e sind an dem Ring ¢ befestigt. Das
Gemenge gelangt aus dem Trichter b auf den Kegel d und verteilt
sich iiber seine Oberflache. Infolge der Drehung des Kegels d
trennt sich das Gemenge in seine Bestandteile, wobei die nur
schwer rollenden Beimengungen iiber den unteren Rand f des
Kegels d fallen und die leicht rollenden Beimengungen, wie z. B,
die Kartoffeln, sich an den Leitblechen in einer Reihe ausrichten.
Dieser Vorgang wird durch kurze Abweiser g unterstiitzt. Damit
wird der groBte Teil der Beimengungen von den Kartoffeln
getrennt und der Aufwand der Verlesearbeit verringert.

A 1300 Pat.-Ing. B. Unger, KDT

KDT-Fachtagung
»Montage landtechnischer Ausriistungen”

Die Wissenschaftliche Sektion ,, Technologie und Mechanisierung
in Tierproduktionsanlagen'* des Fachverbands Land-; Forst-und
Nahrungsgiitertechnik der KDT veranstaltet gemeinsam mit der
Erzeugnisgruppe Anlagenmontage am 25. und 26. November 1976
eine Fachtagung ,,Montage landtechnischer Ausriistungen'’ in
Karl-Marx-Stadt.

Nihere Auskiinfte erteilt das Sekretariat des Fachverbands
Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT, 1086 Berlin,
Postfach 1315, Tel.2202531. AK 1336
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mehrjahrigen Versuche bestand darin, bei konstanten La-
gertemperaturen von 2°C, 4°C, 6°C, 8°C und unter den
Bedingungen der Erdmiete die optimalen Klimaverhaltnisse
festzustellen, Aufgrund dieser Versuche lassen sich die Kar-
toffelsorten hinsichtlich ihres Verhaltens gegeniiber der La-
gertemperatur in vier Gruppen einordnen (Bild 4):

Sortengruppe I:

Optimale Lagertemperatur 2°C

Sortengruppe I1:

Optimale Lagertemperatur 6 °C

Sortengruppe II1:

Optimale Lagertemperatur von 2°C bis 6°C

Sortengruppe 1V:

Sorten, die gegeniiber einer Lagertemperatur zwischen 2°C und
8°C unempfindlich sind.

. Optimale Temperaturen bei der Lagerung von Speisekartoffeln
und Kartoffeln fiir die Veredelung

Die Untersuchungen zur Bestimmung der optimalen Lagertempe~
raturen waren notwendig, um entsprechende thermische Be-
dingungen zu finden, unter denen der Gehalt an Trockensubstanz
und reduziertem Zucker sowie die Neigung zum Farbwechsel des
Fleisches fur den jeweiligen Verwendungszweck giinstige Werte
aufweisen. Deshalb wurden die Kartoffeln bei Temperaturen von
2°C, 4°C, 6°C und 8°C gelagert. Nach den Ergebnissen konnen
folgende drei Sortengruppen aufgestellt werden: .
Sortengruppe I:

Speisekartoffeln und Kartoffeln fiir die Veredelung, die bei einer
Temperatur von 6°C gelagert werden

Sortengruppe 11:

Speisekartoffeln und Kartoffeln fiir die Veredelung, die bei einer
Temperatur von 8°C gelagert werden

Sortengruppe 111:

Die Sorten weisen einen ungiinstigen Gehalt an reduziertem
Zucker “sowie eine groBe Neigung zur Dunkelfirbung des
Fleisches in allen Zeitabschnitten und unter allen Lagerbedingun-
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Bild 4. Kartoffelertrag in Abhangigkeit von Lagertemperatur und Sor-
tengruppe; Lagertemperaturen: a 2°C, b4°C, ¢ 6°C, d 8°C,
e Erdmiete [, II, IH, 1V Sortengruppen

gen auf; als Speisekartoffeln oder fiir die Veredelung nicht

verwendbar. _

Folgende Qualitatsmerkmale werden fiir die einzelnen Ver-

wendungszwecke als optimal angesehen: ‘

— Speisekartoffeln: Trockensubstanzgehalt 20%, Gesamt-
zuckergehalt bis 1%, wenig Neigung zur Dunkelfarbung des
Fleisches nach Schilen und Kochen

— Kartoffeln fiir die Veredelung: Trockensubstanzgehalt iiber
20 %, Gehalt an reduziertem Zucker 0,25 bis 0,50 % sowie kein
Wechsel der Fleischfarbe wiahrend der Verarbeitung. A 9929

Exkursion des FA Kartoffelwirtschaft nach Ungarn

In der Zeit vom 10. bis zum 5. Mai 1976 hatten 28 Fach-
kolleginnen und -kollegen aus der DDR Gelegenheit, Lager- und
Versorgungsanlagen fiir die Kartoffelwirtschaft in Ungarn sowie
die Abteilung fiir Kartoffelziichtung der Landwirtschaftlichen
Universitat in Keszthely zu besuchen.

Nach dem Hinflug vermittelte eine Stadtrundfahrt durch Budapest
interessante Eindriicke vom Leben dieser Zweimillionenstadt, die
ein Fiinftel der Einwohner Ungarns beherbergt.

In Miskolc, der zweitgroBten Stadt des Landes, die im Nordosten
vor dem Biikkgebirge liegt und ein bedeutendes Zentrum der
ungarischen Schwerindustrie ist, wurde die Hauptlageranlage der
Vereinigung ,,Agrokonzum'* besucht. Neben der vierschiffigen
Kartoffellageranlage mit insgesamt 4000 t Lagerkapazitat (Bild 1)
sind ein Kiihllager mit acht 250-t-Zellen und zwei Umschlaglager
fiir Obst und Gemiise in diesem Lager- und Versorgungskomplex
vereint, dessen taglicher Warenumschlag bis 250 t erreicht.

Die aus dem Bezirk Miskolc und aus dem benachbarten ostlichen
Landesteil angelieferten aufbereiteten Speisekartoffeln werdenin
loser Schiittung iiber Annahmeforderer, fahrbare BandstraBen
und Beschickungsgerate mit Stapelhohen um 4 m eingelagert. Die
Hallen sind mit Unterflur-Druckliiftungsanlagen und zusatzlicher
Luftabsaugung durch Firstliifter ausgestattet. Der Frisch-, Misch-
und Umluftbetrieb ist wahlweise moglich. Typisch fiir diese

Anlagen ist, daB sie mit ihrer Lagerfliche etwa | m unter dem .
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Nullniveau liegen und Warmdécher aufweisen. Aus diesen
Anlagen wird die laufende Versorgung, vorzugsweise in 2-kg-
Gebinden, und die Belieferung eines Schilbetriebs vor-
genommen. .
Da die Kapazitdt der Unterdachlagerung noch nicht ausreichend
ist und die Feldmieten hinsichtlich des Arbeitszeitaufwands und
der Arbeitsbedingungen nicht befriedigen, werden zusdtzlich
beliiftete GroBmieten mit festen Seitenwianden (Grundflache
8 m x 30 m), einem mittleren Liiftungskanal und Seitenkanilen
ausgelegt. Die Warmedammung erfolgt durch beiderseits an die
Trennwinde angestellte Strohballen und Uberdeckungdes Stapels
mit einer Ballenschicht und Folienbahnen. Die Mieten haben sich
als Ubergangstosung bis zur Einrichtung von Lageranlagen
(derzeitig sind 12 Lager im Bau) gut bewihrt.

In Debrecen, der groBten Stadt Ostungarns, die durch ihre
revolutiondre Vergangenheit bekannt ist, wurden 2 Anlagen des
gleichen Typs besichtigt. Die laufende Versorgung ist auch hier
weitgehend an die Stelle der Herbsteinkellerung getreten. Die
grof3ziigig angelegten neuen Wohngebiete rund um Debrecen
erfordern diese Lageranlagen.

Im Budapester Stadtteil Csepel besichtigten wir die im Jahr 1975
in Betrieb genommene Lageranlage des Handelsunternehmens
,,Seovert'' mit 28 Lagersektionen zu je 350 t, die fast 10000 t
Lagerkapazitat aufweist. Im Bild 2 sind besonders die Raum-
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Bild 1. Ubersicht zum 4-kt-Kartoffellagerhaus ,,Miskolc'*; a Lagerhalle
mit einer Kapazitat von 1000 t, b Unterflur-Beliiftungskanale,
¢ Liiftungsschichte, d Abluftventilatoren, e Verbindungsbau

gliederung, die Transporteinrichtungen und die Liiftungsein-
richtungen zu beachten. Dieses Lager ist als Umschlaglager fiir
die vollmechanisierte Annahme, Einlagerung, Auslagerung und
Aufbereitung der liberwiegend fiir die Versorgung der Hauptstadt
benotigten Kartoffelmengen ausgeriistet.

Die projekticrte jahrliche Umschlagleistung betragt 80000 t.
Taglich werden bis zu 300 t abgepackte und 30 t. geschalte
Kartoffeln zur Auslieferung gebracht.

Neben den halbautomatisierten Abpackanlagen fand eine kon-
tinuierlich arbeitende Carborund-Schilanlage reges Interesse bei
den Teilnehmern.

Den AbschluBl der Besichtigungsreise bildete ein Besuch der
Landwirtschaftlichen Universitat Keszthely, wo uns Dr. Savari,
Abteilungsleiter der Universitat, und Technologe Mero vom
Handels- und Versorgungsunternehmen iiber Kartoffelziichtung,
Produktion, Aufkauf, Lagerwirtschaft und Versorgung in-
formierten.

In Ungarn werden je Einwohner und Jahr mehr als 70 kg
Kartoffeln (60% des DDR-Verbrauchs) verzehrt. Die Kar-
toffelanbauflache hat in den letzten Jahren eine sehr starke
Konzentration und Spezialisierung: auf die Speisekartoffelpro-
duktion erfahren. Mit rd. 125000ha Anbauflache nimmt die
Kartoffel knapp 2% der Ackerfliche in Anspruch.

Wegen der iiberwiegend leichten Boden fiir den Kartoffelanbau
mit Kontinentalklima und der damit verbundenen Abbaubelastung
wird der Kartoffelziichtung an der Universitat Keszthely
besondere Bedeutung beigemessen.

Wir konnten uns vom guten Stand der Kulturen und von den
speziellen Ziichtungsmethoden zur Erzeugung groBer Samlings-
mengen und ihrer Selektion tiberzeugen. Weiterhin wird einem
hohen EinweiBgehalt groBe Aufmerksamkeit gewidmet. Das Ziel
sind 4 bis 5% bei 10 bis 12 % Starkegehalt.

Dem ungarischen agrarwissenschaftlichen Verein und dem
ungarischen Handelsunternehmen fiir Kartoffeln und Gemiise
..Szovert'*, das uns mit Herrn Merd einen in allen Fragen der
Kartoffelwirtschaft versierten Fachkollegen als Reisebegleiter zur
Verfiigung stellte, sei an dieser Stelle fiir die Organisation und
Betreuung der Reisegruppe, ebenso wie den Reisebiiros in der
UVR und in der DDR, gedankt. Durch ihre Bemiihungen konnte
allen Teilnehmern neben einem angenehmen Aufenthalt ein
umfassender Uberblick iiber den Stand der Kartoffelwirtschaft
mit den Schwerpunkten Lagerung und Versorgung gegeben’
werden.

AK 1330 .
Dr. E. Potke, KDT
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Bild 2. Ubersicht zum 10-kt-Kartoffellagerhaus ,,Budapest*; a Lagerboxen, b Zwischenlagerbunker, ¢ Versandbereich, d Schilbereich, e Kiihl-
lagerraum, f Nebenraume (Biivo u.d.). g Bereich zur Beschickung der Boxen (Abluft)..h Abpackbereich. i Lagerraum. k Unterflur-Beliftungs-
kandle mit Seitenkanilen, } Liftungsschachte mit Verdampfern vor den Umluftluken, m Kiihimaschine (Zusatzkiihlung), n Annahme- und
Entleerungsbandstrae, o zentrale BeschickungsbandstraBe mit Verteilband und Fallbremse, p Beschickungs- und Abluftiuken
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Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim Gruppen-Ni.
Bericht Nr.
718 3
Annahmegosse fiir loses Mischfutter Sp 20 —
' Priifjahr
1975 .
Hersteller
VEB KfL Sebnitz/Pirna, BT Burkhardswalde
Technische Daten
Gesamtabmessungen:
Rostflache 1360 x 5480 mm
Trogflache oben 1000 x 5550 mm
(3 x 1850 mm)
Troghdhe 750 mm
Gesamthdhe (Trog und Rost) 1000 mm
N o~ . Einzelabmessungen:
} Volumen je Trog 0,74 m?
Masse je Trog 152 kg
Roste je Trog 7 Stuck c;
Rostmasse je Trog 455 kg
Beurteilung Egalisierspalt 150 x 190 mm
Die Annahmegosse fiir loses MischfutterSp 20 des KfL Sebnitz/Pirna, . {Vom Nutzer vergroBert) -
BT Burkhardswalde, ist fur die Annahme und WeiterfGrderung von quderkette A 26 x160
trockenen Futtermitteln einsetzbar. Mitnehmerabstand 160 mm
Die Segmentbauweise erlaubt Annahmegossenlangen bis 44,4 m. Mitnehmerabmessung 35 65'mm links d
Der Korrosionsschutz des Trogkettenfdrderers T 269 entspricht nicht gevt::tl:trachts )u INKS ges
dan Arforderungen. Farderkettentrogabmessun 1;0 xndoz)a:?:\s
Die Annahmegosse fiir loses Mischfutter Sp 20 ist fiir den Einsatzin Motor: 9 9
der kandwirtschaft der DDR ,,geeignet’”’. Tep Z5KR 112.2/8
Drehzahl 695/16 U/min
Leistung 1,5 kW
&)
Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim SruppeNr
- Bericht Nr. .
723 '
Dosiereinrichtung K 53 ™
: Priifjahr
1975
Hersteller
VEB KfL Sebnitz/Pirna, BT Burkhardswalde
\ . ' Technische Daten
¢ Trich- mit mit
ter- Aufsatz 1 Aufsatz 2
teil )
Héhe iiber Fundament mm 2615 . 3615 4195
[ Volumen m® 235 6,35 8,70
Masse (ohne Stitzen) kg 605 825 980
Breite/Tiefe mm 2000 2000
Hohe mm 1660 1000 580"
TR AAR OO CSXNRYT Volumen W 2.35 4
Masse kg 605 220
Beurteilung 1) Bgdingt durch die Bauhdille in der Prifanlage muBte die Aufsatz-
Die Dosiereinrichtung K 53 vom KiL Sebnitz/Pirna, Betriebsteil Burk- | o, héhe von 1000 mm auf 580 mm verringert werden.
Ide, ist in Verbindung mit den Dosierern A 25 bzw. K 53-8.00 ostgrerantrleb
BiRdswa bifiding : A25 Getriebe-Elektromotor  Typ Z 3 KR 90,2/8
fur trockene, gut flieBfahige Futtermittel, wie Mischfutter und Drehzah! 670/17.1 (16) U/min
Kraftfutterpellets, einsetzbar. Infolge des engen Zulaufspalts beim LeiEting e kW'
Dosierer A 25 treten erhebliche Dosierfehler bei Ribenschnitzel, Dosierer T'ypA 25 Typ K 53-8.00
Gan.zpflanzen-, Grinmehl- und_Strohpellgts auf. Bﬁun_ Emsatz'des Zellenrad 6 Zellen mit jo 1 dm® 5Zellen mit je
Dosierers K 53-8.00 werden groRere Dosiergenauigkeiten erreicht, - 1dm?
sein unterer Dosierbereich ist nicht in allen Fallen ausreichend. Der . . . .
Einsatz eines Vibrators verhindert Briickenbildungen und verbessert ﬁ;g;raddreh.nhl (7)’55ig 141 Wmin ;;,lg\.l/mm
die Dosiergenauigkeit. Die Dosiereinrichtung K 53 ist in Verbindung Vi
. ¥ = X X ibrator Typ AVA 200/3
mit den Dosierern A 25 und K 53-8.00 fir den Einsatz in der Leistung 0.22 KW
Landwirtschaft derDDR ,,geeignet”. Drehzaht 2625 U/min
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Beschreibung

Die Annahmegosse fur loses Mischfutter Sp 20 dient zur Annahme
und Waeiterférderung von trockenen, mehlartigen, kérnigen oder
pelletierten Futtermitteln.

Die Annahmegosse besteht aus dem segmentartig zusammen-
gesetzten Annahmetrog, der Druckentlastungshaube far das Leer-
trum des Forderkettenstrangs, den befahrbaren Trogabdeckrosten
und dem Trogkettenférderer T 269 mit Getriebemotor. Der Trog-
kettenforderer ist ein Zulieferteil des VEB Petkus Wutha.

Fir Annahmetrog und Fdrderelement ist eine Grube anzulegen. Die
Segmentbauweise a3t variable Trogldngen bis maximal 44,4 m zu.

Priifergebnisse, deren Einschiitzung und technologische Einsatzhin-
welse -

Zwei Annahmegossen Sp 20 waren unmittelbar parallel angeordnet
257 Tage im kontroltierten Einsatz.

In 78 Betriebsstunden wurden 453 t bzw. in 166 Betnebsstunden
1252t lose Futtermittel angenommen und weitergefordert. Die
méglichen Durchsatze liegen in Abhéngigkeit von der Dichte der
Futtermitte! zwischen 5 und 19 t/h.

Der Antriebsmotor des Trogkettenforderers ist ausreichend di-
mensioniert. Momententladung ist bei allen wahrend der Messungen

Entsprechend der Lange des Annahmetrogs stehen 3 Antriebsmoto-
ren unterschiedlicher Leistung zur Verfligung. Eine Verstellméglich-
keit zur Variierung des Durchsatzes ist nicht vorhanden.

Das Mischfutter wird von den Transportfahrzeugen abgekippt. Die
Mitnehmer der Transportkette des Trogkettenforderers T 269 trans-
portieren das Gut zum Auslauf, wo es einen Egalisierspalt passiert
und anschlieBend einem weiteren Trogkettenfdrderer T 269 (iber-
geben wird.

Die Annahmegosse wnrd von einem zentralen Schaltkasten aus
bedient. Die Annahmegosse Sp 20 ist das Anfangsglied in der
Maschinenkette fiir die Mischfuttereinlagerung und Verteilung.

verwendeten Futtermitteln méglich. Mechanische Schaden sind im
Prifzeitraum nicht aufgetreten.

Der Korrosionsschutz des Trogkettenférderers ist unzureichend. Der
Pflege- und Wartungsaufwand ist gering. Die nachgeordnete For-
dertechnik 14t die gleichzeitige Entleerung der beiden Annahmegos-
sen nicht zu. Die kalkulierten Einsatzkosten belaufen sich unter
Zugrundelegung von 400 Einsatzstunden im Jahr und einem Einsatz-
zeitraum von 8 Jahren auf4,18 M/h bzw. 0,35 M/t geférderten Gutes.
Unberiicksichtigt blieben die Baukosten fir die erforderliche
Grube.

Beschreibung

Die Dosiereinrichtung K 53 dient zur 2wischenlagerung und dosier-
ten Ausbringung trockener Futtermittel, die in mehliger, korniger
oder pelietierter Form vorliegen kénnen.

Die Dosiereinrichtung setzt sich aus den Baugruppen Dosierbehal-
ter K 23 mit Rihrwerk, Dosierer A 25 oder Dosierer K 53-8.00 mit
Elektromotor als Antrieb, Stiitzengerist und Vibrator zusammen. Der
Dosierbehalter ist in Trichterteil und Aufsdtze unterteilt und weist
einen quadratischen Querschnitt auf. Gefertigt wird der Dosierbehél-
ter in 3 Abmessungs- bzw. Volumenvarianten, die durch jeweils
maximal 3 Aufsatze erganzt und damit auch baulichen Gegeben-
heiten angepal3t werden konnen.

Priifergebnisse, deren Einschiétzung und technologische Einsatzhin-

waeise : .

Insgesamt waren 7 Dosierbehalter K 23 mit Dosierer A 25 102 bzw.

321 Tage im Uberwachten Einsatz. Ein im Prifzeitraum neu ent-

wickelter Dosierer K 53-8.00 wurde zu den Funktionsmessungen mit

herangezogen und dem Dosierer A 25 gegeniibergestelit.

Wihrend der Funktionsmessungen traten infolge von Bricken-

bildungen diskontinuierliche Austrage- bzw. Férdervorgange bei

folgenden Konstellationen auf:

— Am Dosierer A 25 wahrend der Austragung von Diffusions-
schnitzel, Ganzpflanzenpellets und teilweise bei Schrot

— am Dosierer K 53-8.00 wahrend der Austragung von Diffusions-
schnitze! und teilweise bei Schrot.

Bei Einsatz eines Vibrators in Verbindung mit einem verbreiterten

Riihrwerk wird eine kontinuierliche Austragung bei beiden Dosierern

und hdheren Dosiermengeneinstellungen erreicht.

Die relativen Dosierfehler waren bei Vibratoreinsatz deutlich gerin-

ger. So liegt zum Beispie) die untere Durchsatzgrenze von Kraftfutter-

pellets in Verbindung mit dem Dosierer A 25 bei

— 10 kg/min und einem relativen Dosierfehler von 7% (ohne
Vibrator)

Zwei elektrische Flillstandsanzeiger, im Trichterteil als Leeranzeige
und im jeweils letzten Aufsatz als Vollanzeige, erméglichen die
Kontrolle der Fiillstinde von zentraler Schaltwarte aus. Die vom
Zellenrad ausgetragenen Futtermittelmengen gelangen durch ein
Fallrohr und eine Férderschnecke zum Futterband.

Die Variierung der Dosiermengen erfolgt beim Dosierer A 25 stufen-
weise durch Anderung der Zellenraddrehzahl, beim Dosie-
rer K 53-8.00 stufenlos durch Anderung des Einlaufspaltquerschnitts.
Die Anwendung eines Vibrators ist bei Futtermitteln, die zur
Briickenbildung neigen, erforderlich.

Die Dosiereinrichtung K 53 ist "in geschlossenen Raumen auf-
zustellen.

— 18 kg/min und emem relativen Dosierfehler von 4,8% (mit
Vibrator).
Der Einsatz von Vibratoren ist insbesondere bei der Diffusions-
schnitzel-, eventuell bei der Schrot- und Kartoffelflockenaustragung
unerlaBich.
Bei Gegeniiberstellung beider Aggregate zeichnet sich der Dosierer
K 53-8.00 durch geringeren Dosierfehlereinen kleineren Durchsatz-
streubereich, kontinuierlichere Austragung, einfacheren Aufbau und
um eine um 10 kg geringere Masse aus. Der Antriebsmotor mit einer-
Nennleistung von 0,4 kW ist ausreichend ausgelegt. Schaden traten
insbesondere am Rihrwerk und an den Mitnehmerradern des
Dosierers A 25 auf. Der Instandsetzungsaufwand lag im Priifzeitraum
bei rd. 3,5 % der Einsatzzeit. Die Anspriiche hinsichtlich Pflege und
Wartung sind relativ gering.
Die kalkulierten Einsatzkosten belaufen sich auf 1,11 M/h bzw.
1,23 M/t ausgetragener Futtermittel, wenn eine 8jahrige Einsatzzeit
und ein taglicher Durchsatz von 2700 kg angenommen wird. Mehr-
kosten, die durch Vibratoranschaffung und -einsatz entstehen, sind
dabei nicht berlicksichtigt. Eine Verringerung der Einsatzkosten ist bei
Verwendung des robusten und einfachen Dosierers K 53-8.00 zu
erwarten. Der Korrosionsschutz ist noch zu verbessern.
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Wissenschaftliche Grundlagen fiir die Normung

des Ersatzteilverbrauchs unter Beriicksichtigung

der Einsatzbedingungen der Landmaschinen»

N.N. Oranski, Institut GOSNIT] Moskau

Wahrend des Einsatzes der Landmaschinen unterliegen ihre Teile
dem Verschlei, der Zerstorung, verschiedenen Briichen und
Beschadigungen aufgrund von Fehlern in Herstellung, Montage
und Instandsetzung.

Die Notwendigkeit des Ersetzens fehlerhafter oder fiir den
weiteren Gebrauch ungeeigneter Teile durch neue oder instand
gesetzte Teile ergibt sich aus der Forderung, die Zuverlassigkeit
der Maschinen auf dem erforderlichen oder vorgegebenen Stand
zu halten. Dieser ProzeB des Auswechselns der Teile erfordert die
Ermittlung des wahren Bedarfs an Ersatzteilen. Dabei werden die
Verwendung und die Konstruktionseigenschaften der Maschine,
die Einsatzbedingungen, das System der Instandhaltung, das
Versorgungssystem mit Ersatzteilen und andere Faktoren beriick-
sichtigt. In den Gesamtkosten fir die Instandhaltung der
Landmaschinen fallt den Kosten fiir Ersatzteile eine wichtige
Rolle zu.

Die richtige Planung des Ersatzteilbedarfs und ihrer Produktion
stelit ein sehr wichtiges volkswirtschaftliches Problem dar. Die
L.osung dieses Problems hzngt stark ab von den Methoden und
vom Stand der Normung, sowohl der jahrlichen Verbrauchs-
normen als auch der Normative der Vorriate auf samtlichen
Ebenen der Versorgung und des Verbrauchs.

Als Grundlage fiir die Normung des Verbrauchs an Ersatzteilen
miissen die Daten uiber die Grenznutzungsdauer der Teileund iiber
die Konstruktionsnutzungsdauer der Maschinen sowie die In-
formation uber die jahrliche Ersatzteilproduktion in den letzten
3 bis 4 Einsatzjahren der Landtechnik dienen.

Die Bedarfsnormen werden fiir die volle Konstruktionsnutzungs-
dauer der Maschinen ausgearbeitet.

Die Jahresnormative der UdSSR oder die durchschnittliche
Jahresverbrauchsnorm der Teile fir 100 Maschinen werden als
DurchschnittsgroBe der zonalen Normative unter Beriick-
sichtigung des Maschinenparks, der in den Zonen eingesetzt wird,
festgelegt. .

Der groBe Unterschied zwischen natiirlichen und Betriebs-
faktoren bt einen groBen EinfluB auf die Geschwindigkeit des
Verschleiles der Teile der Landtechnik aus, vor allem auf den
Jahresverbrauch der Ersatzteile wahrend des Einsatzes und der
Instandhaltung der Maschinen, und verursacht eine wesentliche
Differenzierung des jahrlichen Verbrauchs der Teile. Zur
Unterscheidung beim Einsatz der Maschinen inden verschiedenen
landwirtschaftlichen Zonen des Landes dient das Verhiltnis
zwischen den auszuwechselnden Teilen, die aufgrund von
Verschlei bzw. aufgrund von Beschadigungen, Briichen und
Deformationen ausfallen:

In jeder Republik des Landes werden entsprechend der Gro3e
mehrere Zonen festgelegt. Diese Zonen sind gekennzeichnet
durch unterschiedliches VerschleiBverhaiten der Landtechnik. -
Die Untersuchung der Eigenheiten des Verschleifles der Maschi-
nen und Maschinenelemente gestattet es, die einzelnen Gesetz-
mabBigkeiten festzustellen und das wissenschaftliche Niveau der
Ersatzteilverbrauchsnormung unter Beriicksichtigung des Ein-
flusses der Einsatzbedingungen und damit der Planung des
Ersatzteilbedarfs wesentlich zu steigern.

Das Hauptziel bei der Untersuchung ist die Analyse der
Einsatzbedingungen, d. h. der Faktoren, die den hauptsachlichen
EinfluB auf den Verschlei der Maschinen und Maschinen-
elemente ausiiben. Ein weiteres wichtiges Ziel ist die Ausarbeitung
von Modellen, die die GesetzmaBigkeiten des VerschleiBprozes-
ses unter den gegebenen Bedingungen am vollstandigsten
widerspiegeln. Das ausgearbeitete Modell mufl die Funktion der
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Berechnung des VerschleiBprozesses der Maschine und ihrer
Elemente darstellen.
Wie die Untersuchungen gezeigt haben, sind die Faktoren, die die
Auswechselbarkeit der Landmaschinenteile bestimmen, der
physikalische Zustand des Bodens und der physikalische Zustand
der zu bearbeitenden biologischen Erntemasse, ferner die
Eigenschaften der Feldoberflache (Abmessungen und Form).
Auch die klimatischen Kennziffern des Rayons (Bodentempera-
tur, Temperatur der umgebenden Luft, Niederschlagsmenge im
Jahr und Niederschlagsmenge wahrend der Feldarbeiten usw.)
sind von Bedeutung.
Fiir die Bodenbearbeitungs- und Drillmaschinen wird der jahrliche
Verbrauch an Teilen von der mechanischen Beschaffenheit des
Bodens, von Bodenfeuchtigkeit und -hirte, vom Steinbesatz und
der Staubbildung abhingen. Bei den Mahdreschern wird der
jahrliche Verbrauch an Ersatzteilen von Strohgehalt und Feuch-
tigkeit der zu erntenden Masse, vom Ertrag und von den
Witterungsbedingungen bestimmt. Bei den Kartoffelerntemaschi-
nen hangt der jahrliche Verbrauch an Ersatzteilen vom mecha-
nischen Zustand, von Feuchtigkeit und Staubbildung des Bodens
sowie von der Ertragsfahigkeit der Felder ab. Bei den Fut- -
tererntemaschinen hingt der jahrliche Verbrauch an Ersatzteilen
von der Halmdichte, von der mechanischen Festigkeit der Halme,
von Steinbildung, Feuchtigkeit und Staubbildung der Bodenab.
Bei samtlichen Maschinen iiben, unabhingig von ihrer Ver-
wendung, die Abstellbedingungen einen groflen EinfluB auf den
Verschleil der Teile aus.
Das wichtigste charakteristische Merkmal firr die Einsatz-
bedingungen der Landmaschinen ist die VerschleiBfahigkeit des
Materials, dessen Bearbeitung durch eine Maschine oder ein Gerit
erfolgt. Hierbei handelt es sich um die VerschleiBfihigkeit der
Boden und landwirtschaftlichen Guter.
Ziele der Untersuchung der Faktoren, die die Auswechselbarkeit
der Teile bestimmen, sind
— die Schaffung von Modellendes VerschleiBprozesses der Teile
in den verschiedenen Landwirtschaftszonen des Landes unter
, Einsatz von Elektronenrechnern fiir die Variantenldsungen,
— die Ausarbeitung zonaler Korrekturkoeffizienten fir die
durchschnittlichen  Ersatzteilverbrauchsnormen in  der
UdSSR,
— die Ausarbeitung von Bewertungskennziffern der Effektivitit
- des Einsatzes von Ersatzteilen in den Republiken, Regionen
und Gebieten der UdSSR,
— die Ausarbeitung von Vorschlagen fiir den effektiveren
Einsatz des Produktionsfonds der Ersatzteile.
Das wissenschaftliche und praktische Ergebnis der Unter-
suchungen, die in dieser Richtung im Institut GOSNITI
durchgefuhrt wurden, besteht darin:
Untersucht werden der Einflu der Einsatzbedingungen auf die
VerschleiBgeschwindigkeit sowie die Auswechselbarkeit der Teile
der Bodenbearbeitungs- und Drillmaschinen, der Mahdrescher
und Spezialmaschinen in den verschiedenen landwirtschaftlichen
Zonen des Landes. -
An zahlreichen Beispielen wird aufgezeigt, daf} die natirlichen
Produktionsfaktoren, wie die mechanische Zusammensetzung,
die Harte, die Feuchtigkeit und der Steinbesatz des Bodens, der
Strohgehalt und die Feuchtigkeit des Getreides, die GroBe, das
Relief und die Form der Schlige und noch andere Faktoren den
uberwiegenden EinfluB auf das Auswechseln der Teile der
Landmaschinen in den verschiedenen Landeszonen ausiiben.
Auf dieser Grundlage werden in der ersten Variante die
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EinfluBmodelle der’ Einsatzbedingungen hinsichtlich des Ver-
schieiBes der Arbeitsorgane der Bodenbearbeitungsmaschinen
und Gerite, der Mahdrescher und der Spezialmaschinen er-
arbeitet.

Aufgrund einer Analyse der Ergebnisse einer stansnschen
Untersuchung des Ersatzteilverbrauchs in den verschiedenen
landwirtschaftlichen Zonen und aufgrund der experimentellen
Arbeit, die in Zusammenhang mit der Untersuchung des
Austauschprozesses der Teile der Landmaschinen steht, werden
die zonalen Korrekturkoeffizienten fiir die durchschnittlichen
Ersatzteilverbrauchsnormen der Mahdrescher und Spezialma-
schinen, der Bodenbearbeitungs- und Drillmaschinen fiir die
Unionsrepubliken, fiir die einzelnen Gebiete und Regionen, furr die
Autonomen Republiken der RSFSR, fiir die Gebiete der

~

Belorussischen SSR und fur die Rayone der Litauischen SSR
ausgearbeitet.

Die zonalen Korrekturkoeffizienten werden nach Teilegruppen
ermittelt.

Die zonalen Koeffizienten fiir die Unionsrepubliken werden fiir
den praktischen Einsatz bei der Planung des Ersatzteilbedarfs
bestatigt. AU 1343

1) Kurzreferat eines Beitrags zum Internationalen RGW-Symposium
..Moderne Methoden der Instandhaltung von Traktoren und Land-
maschinen'', Moskau 1975

Verfahren zum niherungsweisen Bestimmen der Instand-
haltungsmethode fiir technische Ausriistungen, Maschinen und
Baugruppen in industriemaRBigen Anlagen der Tierproduktion

Dipl.-ing. Ing. H. Voigt, KDT, Rat des Bezirks Dresden, Abteilung Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft

1. Aufgabenstellung

Die Entwicklung der sozialistischen Landwirtschaft in der DDR
-ist gekennzeichnet durch die schrittweise Herausbildung indu-
strieméBiger Produktionsmethoden in der Pflanzen- und Tierpro-
duktion, wobei sich groBere Produktionseinheiten herausbilden.

Gegenwartig werden etwa 10% der Viehbestande in der DDR in

industriemaBig produzierenden Anlagen (IPA) gehalten. Infolge

ihres hohen Grundmittelwerts miissen diese Anlagen so rationell
wie moglich genutzt werden[l1]. Zur Zeit gibt es in den IPA auf
dem Gebiet der Instandhaltung sehr unterschiedliche Be-
dingungen, da noch wenige aussagekriftige, wissenschaftliche

Erarbeitungen iiber die Gesamtprobleme der Instandhaltung von

IPA vorhanden sind.- Mit der Errichtung von 1PA und deren

okonomischer Nutzung erhdit die Instandhaltung neben den

tierziichterischen, landwirtschaftlich-technologischen, technisch-
konstruktiven und dkonomischen Problemen eine besondere

Bedeutung(2].

Die Instandhaltung von 1PA der Tierproduktion wird dadurch

gekennzeichnet, daB die Produktion als Primat im wesentlichen

alle. Faktoren der Instandhaltung bestimmt.
beachten:

— Die zum Einsatz kommenden Maschinensysteme sind kompli-
ziert und in sich verkettet.

— Die technischen Ausriistungen und Maschinen werden kon-
tinuierlich eingesetzt. Die Einsatzzeiten betragen jahrlich bis
zu 7000 Stunden.

— Die maschinentechnische, Ausriistung steht im unmittelbaren
Zusammenhang mit lebenden Organismen und bestimmt deren
Lebensrhythmus und Leistung wesentlich.

— Alle Probleme der Instandhaltung sind iiberwiegend den
technologischen Prozessen unterzuordnen.

© — Fir die InstandhaltungsmaBnahmen stehen im wesentlichen

nur die technologisch bedingten Stillstandszeiten zur Ver- .

fligung.

— Die Unterbrechungsdauer technologischer Prozesse (Melk-
prozeB, Fiitterung) IaBt nur geringe ausfallbedingte Stillstands-
zeiten zu [3).

Fiir_die Planung, Organisation und Durchfithrung der Instand-

haltung ergeben sich weitere Gesichtspunkte:

— Instandhaltungsvorschriften fiir IPA sind erst in geringem
Umfang vorhanden.

— Die Qualifizierung des Instandhaltungspersonals ist sehr
unterschiedlich.

— Die Organisation und das Zusammenwirken aller an der

- Instandhaltung beteiligten Partner ist unterschiedlich ent-
wickelt.
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Dabei ist zu-

— Es sind keine bzw. nur wenige statistisch gesicherte Daten iiber
das Schadigungsverhalten der in den Anlagen eingesetzten
technischen Ausriistungen und Maschinen vorhanden.

— Die in den Anlagenauftretenden Kosten fiir die Instandsetzung
sowie die Folge- bzw. Ausfallkosten sind noch weitgehend
unbekannt.

Alle bisher aufgezeigten Faktoren crschweren die Instandhaltung

von IPA erheblich. Deshalb ist es notwendig, die Instandhaitungs-

prozesse besser zu durchdringen, insbesondere hinsichtlich der
spezialisierungswiirdigen Instandhaltungsarbeiten und der Ar-
beitsteilung zwischen dem Instandhaltungspersonal der Anlagen
und den Instandhaltungsbrigaden der VEB Landtechnischer
Anlagenbau (LTA) und anderer Betriebe. Eine wichtige Voraus-

* setzung dafiir ist die Bestimmung der jeweils richtigen Instandhal-

tungsmethode fiir die in den Anlagen. eingesetzte Technik.

2. Kriterien fiir die Anwendungsmadéglichkeiten der
Instandhaltungsmethoden in IPA

Die unterschiedlichen Einsatzbedingungen der technischen

Arbeitsmitte! in den Anlagen der industriemaBigen Tierproduktion

erfordern das Anwenden spezifischer, den jeweiligen Be-

dingungen entsprechender Instandhaltungsmethoden. Das exakte

Ermitteln der entsprechend den Betriebsbedingungen an-

zuwendenden Instandhaltungsmethode ist wegen der erforderli-

chen Primirdaten und wegen des hohen Rechenaufwands sehr

aufwendig [4]. Deshalb ist zum niherungsweisen Bestimmen der

Instandhaltungsmethode fir die technische Ausriistung fiir

Maschinen und Baugruppen auszugehen von den:

— Kennzeichen, Eigenschaften und Anwendungsbereichen der
Instandhaltungsmethoden

— speziellen Bedingungen fiir die Instandhaltung in IPA (z.B.
Redundanz, Einsatzzeiten, Kenntnisse iiber Schidigungsver-
halten und Grenznutzungsdauer)

— technologischen Prozessen in IPA und ihrem zeitlichen
Charakter

— Erfahrungen in der Praxis zu den Gesamtproblerfien der
Instandhaltung in IPA.

" 2.1. Ausfalimethode (IM 1)

Bei der Ausfalimethode verbleiben alle Maschinenelemente bis -
zum Schadenseintritt im Arbeitsmittel. Der Schadenseintritt fithrt
zum plotzlichen Ausfall der technischen Ausriistung bzw. der
Maschine. Nach Schadenseintritt werden die betriebsuntauglich
gewordenen Elemente oder Baugruppen durch neue bzw. instand
gesetzte ersetzt.
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Bei der Anwendung der Ausfallmethode sind folgende Kriterien

zu beachten:

— Der plotzliche Ausfall eines Elements oder einer Baugruppe
wird bewuBt in Kauf genommen.

— Der Ausfall wirkt sich nicht unmittelbar auf den Produktions-
prozeB aus und ruft keine Folgeschaden hervor.

— Der Austausch bzw. die Instandsetzung des Elements oder der
Baugruppe ist wahrend der maximal moglichen Unter-
brechungsdauer des Produktionsprozesses durchfiihrbar.

— Kenntnisse iiber das AbnutzungsverhalteX sind nicht er-
forderlich.

— Die geforderte Zuverlassigkeit der technischen Ausriistung,
der Maschine oder Baugruppe ist gering.

— .Die Austauschelemente oder -baugruppen sind im Lager der
Anlage vorratig bzw. kurzfristig beschaffbar.

— Die technologisch bedingten Stillstandszeiten sind zur Instand-
haltung zu nutzen.

2.2. Instandhaltung nach starrem Zyklus (IM 2)

Charakteristisch fiir diese Methode ist, da zu einem starr

festgelegten Zeitpunkt vor dem Schadenseintritt Elemente oder

Baugruppen unabhzngig von ihrem Abnutzungszustand aus-

gewechselt bzw: instand gesetzt werden. Dieser Zeitpunkt wird

durch die geforderte Zuverlassigkeit bzw. durch die 6konomische

Nutzungsdauer bestimmt.

Entsprechend den Moglichkeiten fir die Festlegung des In-

standsetzungstermins ergeben sich fir diese Methode zwei

Varianten:

— Instandhaltung nach starrem Zyklus mit Gewahrleistung einer
bestimmten Zuverlassigkeit

— Instandhaltung nach starr festgelegter okonomischer Nut-
zungsdauer.

Bei der Anwendung der Instandhaltung nach starrem Zyklus sind

folgende Kriterien zu beachten:

— Von der technischen Ausriistung, Maschine oder Baugruppe
wird eine hohe Zuverlassigkeit gefordert.

— Der piotzliche Ausfall wirkt sich unmittelbar auf den
ProduktionsprozeB aus und ruft Folgeschaden hervor. )

— Die Abnutzungsreserve wird nicht voll ausgelastet, und ein Teil
der Arbeitsmittel fallt plotzlich aus.

— Kenntnisse iiber bestimmte Kennwerte fiir das Abnutzungs-
verhalten sind notwendig.

— Der Austausch bzw. die Instandsetzung des Elements oder der
Baugruppe ist kompliziert und erfordert einen hohen Aufwand.

— Der Austausch bzw. die Instandsetzung des Elements oder der
Baugruppe ist nicht in den Zeiten fir die maximal mogliche
Unterbrechungsdauer des Produktionsprozesses moglich.

_ — Die InstandsetzungsmaBnahmen sind gut planbar.

— Die technologisch bedingten Stillstandszeiten sind zur In-
standsetzung zu nutzen.

— Die Anwendung von Mitteln der Technischen Diagnostik ist
“nicht moglich bzw. 6konomisch nicht vertretbar.

2.3. Instandhaltung nach Uberprijfungen (IM 3)

Das Grundprinzip der Instandhaltung nach Uberprifungen

besteht darin, daB zu einem planmaBig festgelegten Termin das

Element oder die Baugruppe auf den Schadigungszustand und die

zu erwartende Nutzungsdauer uberpriift wird. Instandsetzungen

werden nur vorgenommen, wenn das Element die Schadensgrenze

erreicht hat, oder wenn seine Nutzungsdauer kleiner als die

planmiBige Nutzungsdauer bis zur nichsten Uberpriifung

ist [S).

Die verschiedenen Moglichkeiten fiir die Festlegung des Uber-

priifungs- bzw. Instandsetzungstermins ergeben folgende Varian-

ten:

— Periodische Uberpriifung bei Sicherung einer konstanten
Zuverlassigkeit

— periodische Uberpriifung mit starren Uberpriifungsterminen

— Instandhaltung nach laufender Uberpriifung.

Bei der Anwendung der Instandhaltungsmethode nach Uber-

priffungen sind folgende Kriterien zu beachten:

— Von der technischen Ausriistung, Maschine oder Baugruppe
wird eine hohe Zuverlassigkeit gefordert.
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- — Kenntnisse iiber die Kennwerte fiir das Schadigungsverhalten

sind notwendig.

— Die Maoglichkeiten der subjektiven Uberpriifung (Sicht-,
Gehor- und Tastkontrolle) zur Schéatzung der Restnutzungs-
dauer und damit des Instandsetzungszeitpunktes sind zu
nutzen.

— Mittel und Verfahren der Technischen Diagnostik sind
anzuwenden. .

— Die technologisch bedingten Stillstandszeiten sind zur Uber-
priiffung und Instandsetzung zu nutzen.

3. Altemativiragenprogramm zur Ermittiung der mdéglichen
Instandhaltungsmethode filr Maschinen, Baugruppen und
Elemente in IPA

Das Alternativfragenprogramm (Bild 1), das vonden Kriteriender

genannten Instandhaitungsmethoden ausgeht, unterliegt der

subjektiven Betrachtungsweise der abfragenden Person und ist
von ihrer Qualifikation, ihren Kenntnissen iiber den Produktions-
und Instandhaltungsproze8 sowie von ihren praktischen Er-

fahrungen abhiangig. :

Die subjektiven Einfliisse werden sich weitgehend verringern,

wenn dieses Fragenprogramm fiir mehrere gleichartige Anlagen

angewendet wird, und die Ergebnisse verallgemeinert und
angeglichen werden.

Da keine bzw. nur unzureichende Aussagen liber Instandhaltungs-

kosten, Ausfallkosten und Kosten fiir die Beseitigung von

Nachfolgeschiaden vorhanden sind, wird vonden zum gro8ten Teil

bekannten Werten ausgegangen, wie von den technologisch

bedingten Stillstandszeiten, von den Zeiten fiir die maximale

Unterbrechungsdauer des Produktionsprozesses und von den
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e
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Bild 1. Alternativfragenprogramm zur Ermittiung der moglichen Instand-

haltungsmethode
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Tafel 1. Maximal zuldssige Unterbrechungsdauer von technologischen
Teilsystemen in IPA (Angaben in Minuten); MV A Milchviehan-
lage, JVA Jungviehanfage, SMA Schweinemastanlage, SZA
Schweinezuchtantage. KIM Kombinat Industrielle Mast (Geflii-

gel)

Teilsystem Anlagentyp y
MVA JVA SMA SZA KIM

Futterdosierung

und Verteilung 240 720 1440 1440 300
Wasserversorgung

(Tranken) ~ 360 180 720 720 60
Milchge winnung

und Milchkiihlung 120 —_ - — —
Liiftung 120 120 30 - 30 30
Entmistung 1440 1440 1440 1440 1440

geschadtzten bzw. aus der Literatur [6] [7] entnommenen Zeiten fiir
die Instandhaltung (Tafel 1).

Die zentrale Frage des Alternativfragenprogramms lautet: ,,Was
geschieht, wenn plotzlich eine Maschine oder Baugruppe
ausfallt?*

Mit den Fragen 1 und 2 soll von vornherein enlschleden werden,
welche Elemente und Baugruppen nach der Instandhaltungs-
methode IM 3 instand gesetzt werden, um weitgehend plotzliche
Ausfille zu vermeiden. Diese subjektiven Uberpriifungen sind
hauptsachlich vom Instandhaltungspersonal -der Anlage durch-
zufiihren, das Instandsetzungszeitpunkt und -maBnahmen fest-
legt.

Die Frage 3 erscheint an dieser Stelle sinnvoll, da mit einer

Bejahung dieser Frage die Instandhaltungsmethode bereits

festgelegt ist, namlich die Instandhaltung nach starrem Zy-
klus IM 2 in Verbindung mit IM 3 zum Zeitpunkt der In-

-standsetzung. Dabei ist wahrend der Instandsetzung festzulegen,

welche Elemente im Arbeitsmittel bis zur nachsten Kampagne
verbleiben und welche Elemente ausgetauscht bzw. instand
gesetzt werden miussen. Auch das geschieht meist durch
subjektive Uberpriifungen.

Die Frage 4 wird sich in einer Milchviehanlage hauptsachlich auf

die Teilprozesse Milchgewinnung, Futterdosierung und -ver-
teilung sowie Milchkiihlung und -lagerung und Liiftung beziehen.
Hierbei sind besonders die Stellung der Baugruppe oder des
Elements innerhalb des landtechnischen Arbeitsmittels sowie
dessen Stellung im Maschinensystem zu betrachten. Zur Beant-
wortung dieser Frage sind genaue Kenntnisse iiber die tech-
nologischen Prozesse und deren Besonderheiten (Beziehungen
Maschine—Tier, Mensch—Maschine., Mensch—Tier) not-
wendig. Die Bejahung digser Frage fiihrt zu einer Verzweigung
des Programmablaufs.

Die Frage 4.1. dient zur Erweiterung der Frage 4, um dadurch
noch Elemente und Baugruppen herauszufinden, die bet einer
Verneinung dieser Frage zur Ausfallmethode IM | fuhren. Bei
dieser Frage sind die -Kenntnisse der Zeiten fiir die maximal
zulassige Unterbrechungsdauer der technologischen Prozesse
sowie der Instandsetzungszeiten unter den Bedingungen des
plotzlichen Ausfalls eines Elements oder einer Baugruppe
notwendig.

Die Frage 5nach der Redundanz folgt der Verneinungder Frage 4.
Wird diese Frage bejaht, fiihrt das zur Ausfallmethode IM |. Die
Frage 6 ist zu stellen, wenn keine Redundanz vorhanden ist, also
Frage 5 verneint wird. Bei einer Bejahung der Fragen 4.1. und 6
schlieBt sich die Frage 7 nach den technischen Diagnoseverfahren
an. ’

Bei dieser Frage sind die Moglichkeiten zu betrachten, wo bzw.:

wie sich Verfahren der Technischen Diagnostik anwenden lassen.
Wird Frage 7 verneint, fithrt das zu M 2. Wird die Fragestellung
bejaht ist IM 3 anzuwenden.

Ergibt sich beim Abfragen des Alternativfragenprogramms IM |,
dann verbleibt das Element oder die Baugruppe bis zum
Schadenseintritt im Arbeitsmittel. Da sich der Ausfall eines
Elements oder einer Baugruppe nicht immer sofort im Ausfall
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eines Arbeitsmittels oder einer Maschine auBert, ist eine
regelmidBige Inspektion bzw. Funktionskontrolle notwendig.
Fiihrt das Abfragen des Alternativfragenprogramms zu IM 2, sind
mit Hilfe von geschitzter bzw. vorhandener mittlerer Grenz-
nutzungsdauer und der geforderten Zuverldssigkeiten der In-
standsetzungstermin bzw. das Instandsetzungsintervall fest-
zulegen. Das gleiche gilt fur IM 3 zur Festlegung der Uber-
prifungs- und Instandsetzungstermine. IM 2 und IM 3 sind
planmaBige Instandsetzungsmethoden. Fiir die Organisation istes
zweckmiBig, das Austauschverfahren von Elementen und
kompletten Maschinen anzuwenden.

3.1. Anwendungsbeispiele

3.1.1. Tragrollen — Zentralforderer

— Abnutzungszusland ist nicht demontagelos meBbar

— Schadigungszustand ist nicht durch subjektive Uberpriifung
festzustellen -

— Arbeitsmittel wird nicht kampagneweise eingesetzt

— Ausfall einer oder auch mehrerer Tragrollen wirkt sich nicht

- unmittelbar auf den ProduktionsprozeB aus

— Arbeitsmittel lauft nicht in Redundanz

— Ausfall einer oder auch mehrerer Tragrolien fithrt nicht zum
Ausfall des Arbeitsmittels.

Als Instandhaltungsmethode ergibt sich die Ausfallmethode mit

Inspektion bzw.  Funktionskontrolle.

3.1.2. Trenner-Melkkarussell M 691—40

— Abnutzungszustand ist nicht demontagelos meBbar

— Schadigungszustand ist nicht durch subjektive Uberpriifung
festzustellen

— Arbeitsmittel wird nicht kampagneweise eingesetzt

— Ausfall wirkt sich direkt auf den ProduktionsprozeB aus

— Ausfallzeiten (240 min[7|) sind groBer als die maximal
mogliche Untersuchungsdauer (Tafel 1)

— Diagnoseverfahren sind nicht anwendbar.

Als Instandhaltungsmethode ergibt sich der starre Zyklus.

3.1.3. Eiswasserpumpe—Milchkiihlung

— Abnutzungszustand ist nicht demontagelos meBbar

— Schidigungszustand ist nicht durch subjektive Uberpriifung
festzustellen i

— Arbeitsmittel wird nicht kampagneweise eingesetzt

— Ausfall wirkt sich unmittelbar auf den ProduktionsprozeB aus

— Ausfallzeiten (90min[7]) sind kleiner als maximal mogliche
Unterbrechungsdauer.

Als Instandhaltungsmethode ergibt sich die Ausfallmethode.

4. Zusammenfassung

Das Verfahren zum niherungsweisen Bestimmen der Instand-
haltungsmethode fiir die technischen Ausriistungen. Maschinen
und Baugruppen in industriemiBig produzierenden Anlagen der '
Tierproduktion stellt eine wichtige Grundlage fiir das bessere
Durchdringen der Instandhaltungsprozesse dar.

Mit diesem Verfahren konnen fiir die technischen Ausristungen
aller Anlagen der Vieh-, Futter- und Vorratswirtschaft die
Instandsetzungsmethoden bestimmt werden.

Mit der Bestimmung der Instandhaltungsmethoden werden
wichtige Ausgangsdaten fiir die Erarbeitung von Instandhaltungs-
vorschriften und damit fiir die Organisation und Durchfiihrung der
Instandhaltung der Anlagen sowie fiir die Arbeitsteilung zwischen
dem Instandhaltungspersonal der Anlagen und -den Instand-
haltungsbrigaden der VEB LTA geschaffen.

Die Anwendung dieses Verfahrens erfordert Kenntnisse iiber die
technologischen Teilsysteme der Anlagen, deren maximal zulas-
sige Unterbrechungsdauer. die technologisch bedingten Still-
standszeiten und die Instandsetzungszeiten.
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Landtechnik auf internationalen Ausstellungen und Messen

Aktuell und kurz informieren die folgenden drei Beitrige Gber einige wesentliche Exponate der Landmaschinenindustrie, die
auf der agra 76 in Markkleeberg, auf der Internationalen Ausstellung ,,Kombikormmasch 76" in Minsk bzw. auf der |nter

nationalen Messe in Poznan 1976 zu sehen waren.

Der Bericht von der agra beschréankt sich dabei auf die Vorstellung neuer Kombinationen zur Bodenbearbeitung. Wir haben
die Veroffentlichung weiterer Ubersichten zur Landtechnik auf der agra 76 geplant, die ja mit der Beteiligung der Mitglieds-
lander des RGW ein interessantes Spektrum bot, interessant vor allem wegen der vielfaltigen internationalen Kooperations-

und Spezialisierungsbeziehungen.

Auf der zweiten Umschlagseite sowie unter der stindigen Rubrik ,,Kurz informiert” werden wir die uns beim Ausstellungs-~
besuch aufgefallenen Exponate in Bild und Text vorstellen. Dazu gehéren vor allem auch die Ergebnisse der Neuererbewegung
und die Initiativen in der landtechnischen Instandhaltung.
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Die Redaktion

Neue Technik zur Bodenbearbeitung auf der agra 76

-Dr. habil. G. Krupp, KDT, VEB Weimar-Kombinat

Dipl.-Agr.-Ok. J. Berg, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Auf der agra 76 wurde eine Reihe von neuen Landmaschinen und
Geraten gezeigt, die in nachster Zukunft fiir die weitere
Mechanisierung unserer Landwirtschaft eingesetzt werden. Inder
nachfolgenden kurzen Ubersicht soll eine Auswahl dieser
landtechnischen Neuheiten speziell zur Bodenbearbeitung vor-
gestellt werden.

Traktoren

Auf dem Vorfiihrring wurde der Traktor T-150 K aus der UdSSR
mit dem 6furchigen Aufsattel-Beetpflug 6-PHX-35 H gezeigt. Der
Traktor T-150 K hat eine Motorleistung von 122 kW und gehort
aufgrund seiner Eigenmasse von rd.7,7 t in die Zugkraftklasse
30 kN. Mit einem Leistungs-Masse-Verhiltnis von 15,8 kW/t ist

er ein Traktor der hoheren Geschwindigkeitsklasse mit Arbeits-

geschwindigkeiten um 9 km/h und dariiber.
Der Traktor verfiigt iiber 12 Gange, wobei alle Ginge unter Last
geschaitet werden konnen. Der Kraftiibertragung auf dem Boden
dient eine groBvolumige Bereifung. Der T-150 K hat wie auch der
K-700 eine Knicklenkung tiber ein Vertikalgelenk im Rahmen.
(Eine erste ausfuhrliche Information brachte unsere Zeitschriftim
Heft 1/1974. Red.)
Im Ausstellungsabschnitt der CSSR wurde erstmalig der Traktor
ST-180 vorgestellt. Dieser Traktor hat mit einer Motorleistung von
133 kW und einer Eigenmasse von 7,5 t eine.noch etwas hohere
Energiesattigung (17,8 kW/t) als der T-150 K und gehort ebenfalls
zur Zugkraftklasse 30 kN. Aus dem hoheren Leistungs:Masse-
Verhiltnis ergibt sich eine hohere durchschnittliche Arbeits-
geschwindigkeit. Auffallend an dem Traktor ist die kleine
Bereifung gegeniiber dem T-150 K. Der ST-180 hat ebenfalls
Knicklenkung, was seine Hangtauglichkeit trotz des augenschein-
lich recht niedrigen Schwerpunkts begrenzt.
Im sowjetischen Ausstellungsabschnitt und auf dem Vorfiihr-
gelande wurde der neue Traktor K-700 A gezeigt. Gegeniiber dem
K-700 zeichnet er sich vor allem aus durch
— eine groBere Bereifung (Reifenbreite 720 mm)
— eine verdnderte Lenkhydraulik zur Verbesserung des Be-
dienkomforts
— verstdrkte Lamellenkupplungen auf der Hauplwelle des
Getriebes
— eine Schaltung aller Giange unter Last.
Die veranderte Lenkhydraulik verleiht dem Traktor eine aus-
gezeichnete Lenkfahigkeit bei geringer Motordrehzahl. Der
K-700 A hat den gleichen Motor wie der K-700 (166 kW).
Am Haupteingang der Landwirtschaftsausstellung wurde als
Symbol der sozialistischen 6konomischen Integration und der
standig steigenden Mechanisierung unserer Landwirtschaft der
neue Traktor K-701 aus dem Leningrader Traktorenwerk vor-
gestellt. Der K-701 hat die gleichen Merkmale, die bereits beim
K-700 A vorgestellt wurden, ist jedoch mit einem neuen Motor
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ausgestattet ,'der eine Léistung von 220 kW besitzt. Damit riickt
er gegeniiber dem K-700 durch das hohere Leistungs-Masse-
Verhiltnis von 17 kW/t in einen hoheren Arbeitsgeschwindig-

- keitsbereich auf. Als Faustregel kann angegeben werden, daB die

Arbeitsgeschwindigkeit sich nach folgender Beziehung aus
dem Leistungs-Masse-Verhiltnis Et ergibt:

0,60 Et.

Aus dieser Faustregel ergeben sich fiir den K-700 A.ebenso wie
fiir den bereits beschriebenen ST-180 Arbensgeschwmdsgkenen
tiber 9 km/h.

Wenn man von der gesamten Ackerflache der DDR die mittel und
stark hangigen Flichen sowie Kleinflachen abzieht, dann erhalt
man als potentielles Einsatzareal fur die vorgestellten Traktoren
hoher Leistungsfihigkeit einen Anteil von.65% der Ackerfliche,
was rd. 3,6 Mill. ha ausmacht. Auf dieser Flache werden die
Traktoren K-700, K-700 A, K-701 und T-150 K einzusetzen sein,
weil die bei allen genannten Typen vorhandene Knicklenkung ein
Vordringen in die mittel bis stark hiangigen Flachen ausschlieBt.

Bodenbearbeitungsgerite
Mit dem neuen Traktor K-700 A aus Leningrad wurde der neue
Pflug B 550 mit dem Nachbearbeitungsgerat B 601 aus dem VEB
Weimar-Kombinat vorgestellt. Diese Kombination wurde in
einem Entwicklungskollektiv des VEB Weimar-Kombinat als
Initiative bei der Vorbereitung des IX. Parteitages der SED
entwickelt. Die wesentlichen Vorteile im Verhiltnis zum inter-
nationalen Stand der Technik sind
— Kombination des Pfluges mit einem Nachbearbeitungsgerat
zur Verdichtung, Kriimelung und Einebnung des Saatbettes
— Anpassung an das Bodenrelief durch ein Drehgelenk im
Pflugrahmen mit dem Ergebnis einer gleichmaBigen Arbeits-
tiefe

%

Bild 1.

Als neue Technik zur Bodenbearbeitung wurden der Traktor
K-700 A mit dem Pflug B 550 und dem Nachbearbeitungsgerat
B 601 sowie der Traktor T-150 K mit dem Pflug 6-PHX-35 H
vorgestellt




— vollstandiges Unterpfliigen organischer Bestandteile durch
zuverldssig wirkende Vorarbeitswerkzeuge

— zuverlissige hydraulische Uberlastsicherung zur Erhdhung der
Verfiigbarkeit und zur Senkung des Ersatzteilbedarfs, durch
die sowohl die Pflugkorper als auch die Vorarbeitswerkzeuge
geschiitzt werden.

Die Werktitigen des VEB Weimar-Kombinat werden alle

Anstrengungen unternehmen, wahrend des gegenwirtigen Fiinf-

jahrplans die Pflug- und Nachbearbeitungskombination schritt-

weise in die Produktion zu iberfithren, um die Leistungsfahigkeit

und Qualitat der Arbeit mit den neuen sowjetischen Traktoren

wesentlich steigern zu helfen.

Sowohl in der Ausstellung der CSSR als auch auf dem Vorfiihrring

wurde der neue Pflug 6-PHX-35H aus Roudnice vorgestellt.

Dieses Modell — gedacht fur den Traktor der 30-kN-Zugkraft-

klasse — befindet sich in der DDR in der Priiffung und hat bisher

,,Kombikormmasch 76"

gute Ergebnisse gebracht. Die Pfliige sind Vertreter einer neuen
Pflugfamilie, die in der CSSR entwickelt wurde und Pfliige in 4-bis
Tfurchiger Ausfiihrung, mit und ohne Steinsicherung, enthilt. Der
Import des gezeigten Pfluges ist fiir den Einsatz mit dem Traktor
T-150 K vorgesehen. Das gleiche gilt fiir den Kombinator
56 KON 800. Das ist ein Anbaugerit fiir Traktoren der 30-kN-
Zugkraftklasse mit den Werkzeugsitzen Feingrubber oder
Schottloffelegge und Stabwalzegge. Die Arbeitsbreite betrigt 8 m,
die Transportbreite, die unserer StraBenverkehrszulassungsord-
nung entspricht, wird durch Einklappen der Seitenteile des Gerits
vom Fahrersitz aus hergestellt.

Besonders die Ausfithrung des Gerats mit Schottloffelegge wire
fir die Saatbettbereitung, insbesondere bei Zuckerriiben, eine
wesentliche Bereicherung unserer derzeitigen Méglichkeiten einer
qualitatsgerechten Bodenbearbeitung: A 1353

Maschinen und Anlagen auf der Internationalen Ausstellung

Dipl.-lr_lg. G. Michaelis, KDT/Dipl.-Ing. H. Fréitag, KDT, Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR

Die ,,Kombikormmasch 76‘‘ war eine spezialisierte Ausstellung
von Ausriistungen zur industrieméBigen Mischfutterproduktion
und Verarbeitung von Sekundarrohstoffen fiir Futterzwecke. Sie
fand vom 27.Mai bis zum 6.Juni 1976 in der belorussischen
Hauptstadt Minsk statt. Die Exponate warenin einer Traglufthalle
und auf einer Freiflache ausgestellt. Etwa 35 Aussteller, vor-
wiegend aus dem nichtsozialistischen Wirtschaftsgebiet, boten
einen Uberblick iiber ihre Erzeugnisse. Neben Maschinen und
Ausriistungen wurde auch die Anwendung chemischer Mittel in
der Futterproduktion gezeigt.

Einen groBen Teil der Ausstellung nahm der Komplex ,.Lagerung,
Umschlag und Verarbeitung von Getreide'* ein. In Dokumentatio-
nen und Schautafeln wurden Konzeptionen von kompletten
Siloanlagen vorgestellt. Die Losungen entsprechen dem be-
kannten Stand der Technik: Silozellen aus Metall oder Stahl-
beton, mechanische und pneumatische Forderanlagen, Staub-
abscheider. Drehrohrverteiler uv. a.

Interesse fanden die ausgestellten pneumatischen. Umschlag-
anlagen fiir Getreide. Ein Grund ist thre mobile Konzeption, die
einen vielseitigen Einsatz ermoglicht. Auf einem Gestell sind
Saugleitung, Abscheider mit Zellenradschleuse, Geblidse und
Druckleitung montiert. Fiir den Antrieb kommen wahlweise

Bild 1. Hammermiihle ,.Millmatic 21 000'" der Firma Rousselle (Frank-
reich); Durchsatz rd. 20 t/h, AnschluBleistung 175 kW

406

E-Motoren oder ein Verbrennungsmotor zur Anwendung. Der
Durchsatz ist von der Lange der Forderstrecke abhangig. Fiir den
Typ GSD 250/250 D wurden rd. 150 t/h bei einer etwa 100 m
langen Forderstrecke angegeben.

Fir die Verarbeitung von Getreide zu Mischfutter wurden von
mehreren Firmen komplette Verfahren angeboten. Die An-
lagenkapazititen sind zum Teil sehr grofB3; Durchsétze bis zu 50 t/h
Fertigprodukt wurden genannt. Fiir das Zerkleinern dienen
vorwiegend Hammermiihlen nach dem bekannten Wirkprinzip.
Dabei waren interessante konstruktive Details anzutreffen, z. B.
eine Einrichtung zum Wechseln der Siebeinsdatze wahrend des
Betriebs der Miihle (Bild 1). Die Futtermischungen werden fast
ausschlieBlich mit Ringmatrizenpressen hoher Leistung (Matador
— Durchsatz 30 t/h, AnschluBleistung 250 kW; Rousselle R 600
— Durchsatz 18 t/h, AnschluBleistung 180 kW) pelletiert.

Im Komplex ,,Futterernte und Trocknung'* zeigte das polnische
AuBenhandelsunternehmen Agromet-Motoimport ein Sortiment
an Griinfutter-Erntemaschinen. Den Schwerpunkt bildete dabei
der selbstfahrende Héacksler Z 310 mit einem Durchsatz bis zu
60 t/h. Das von einem Dieselmotor mit 78 kW (105 PS) Leistung
angetriebene Grundgerat kann mit unterschiedlichen Schneid-
werken und einer Schwadaufnehmertrommel ausgeriistet wer-
den. .

Eine interessante Losung zum Umschlag und Transport von
Griinfutter stellte die Firma Fahr (BRD) mit dem Feldtrockner-
System FTS 3000 vor. Der schleppergezogene Feldhackslerist als
Container-Grundgerat ausgebildet und nimmt einen Hack-
selbehilter mit 10 m’ Nutzinhalt, einen beliiftbaren Brikettan-
hanger oder einen Heizoltank auf. Die Behalter konnen durch ein
Hubsystem in einen Annahmedosierer bzw. in Transportfahr-
zeuge entleert werden. Zum System gehoren weiterhin ein
Feld-Trommeltrockner mit einer stiindlichen Wasserverdampfung
von 2000 kg sowie eine Doppelkolben-Strangpresse mit elektrisch
beheizbarem PreBkanal von 65 mm Durchmesser.

Eine Baureihe von Dreizug-Trommeltrocknern von 3000 bis
25000 kg Wasserverdampfung je Stunde wurde in einer Do-
kumentation von der franzosischen Firma Melen vorgestellt. Eine
schonende Trocknung eiweiireicher Blattbestandteile wird bei
dieser Bauartdadurcherreicht, daB die bereits beim Hackseln vom
Stengel gelosten Blatter beim Eintritt in die Trommel pneumatisch
separiert werden und diese in nur einem Zug durchlaufen.

T



Bild 2. Maschinenfolgeschenra zur Herstellung von Trockenmischfutter mit Slrohanfeil (nach
Angaben der ddnischen Firma DESM1);a Zerkleinerungseinrichtung fiir Stroh, b Dosierer
¢ Mischer, d Strangpresse, e Kiihlband, f Trockenfutterlager mit Dosiereinrichtungen

g Lagertanks fir Flissigkeiten, h Dosierpumpen

Bild 3. Kolbenstrangpresse der Firma DESMI fiir Futtermischungen mit Strohanteil; Durchsatz

rd. 4 t/h bei 30% Strohanteil, AnschluBleistung 50 kW

Auf der Ausstellung kam zum Ausdruck, daB international am
Problem der Herstellung von Trockenfutter mit Anteilen von
Stroh, Trockengriingut, Maisspindeln u.a. als Ballastfutter-
komponente gearbeitet wird. Erkennbar war auch die Tendenz,
komplette Anlagen fiir diesen Zweck anzubieten. Nach den
gezeigten Konzeptionen weisen diese Anlagen Durchsatze von 3
bis 5 t/h an kompaktiertem Futter mit einem Strohanteil von
rd.30% auf. Hervorzuheben sind die in diesen Anlagen
enthaltenen Prinziplosungen zur Strohzerkleinerung und zum
Pressen sowie die Lager- und Dosiereinrichtungen fiir fliissige
Zusitze, z.B. flissiger Harnstoff und Melasse (Bild 2). Auf
Wunsch werden auch Einrichtungen fir den Zusatz von
Propionsiure zur Konservierung und Stabilisierung der Futtermit-
tel vorgesehen.

Fiir das Zerkleinern von Stroh wurden in Dokumentationen eine
modifizierte Hammermiihle mit groBem Rotordurchmesser aus
der BRD sowie ein ReiBer fiir Strohballen aus Danemark gezeigt.
Der ReiBer soll selbst GroBballen in einem Arbeitsgang auf die fiir
das Verpressen mit Hilfe von Kolbenstrangpressen erforderliche
Hicksellange zerKleinern. Er ist in der Anlage steuerungstech-
nisch mit einem neuentwickelten Dosierer fiir Strohhdcksel
gekoppelt, der nach dem Prinzip der Untenentnahme arbeitet.
Als PreBeinrichtung wurde neben Pelletierpressen mit Ring-

)
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matrizen eine neuentwickelte Kolbenstrangpresse der Firma
DESMI gezeigt (Bild 3). Dabei wird auf die Verarbeitung von nicht
gemahlenem Stroh und auf die Erhaltung der Textur beim
PreBvorgang hingewiesen. Zum Kiihlen der PreBlinge werden in
den Dokumentationen sowoh! Kiihltiirme als auch Kihibander
angeboten. Fiir strohhaltige PreBlinge werden jedoch vorwiegend
Kiihlbander eingesetzt.

Ein Verfahren zur Aufbereitung von Giillefeststoffen zu Futter

- wurde in einer Dokumentation vorgestellt (Agro-Equipement,

Frankreich). Dieses Verfahren ist Bestandteil einer Rin-
dermastanlage mit- 20000 Tierplatzen, in der als Futtermittel
neben Getreide, Heu, Harnstoff und Melasse zwei Produkte der
Giilleaufbereitung zum Einsatz kommen: ein gepreBter und
fermentierter Feststoff in loser Form und ein getrocknetes und
pelletiertes Proteinkonzentrat. Nach entsprechenden Angaben ist .
der Aufbau groBerer Anlagen in der UdSSR und in der VR Polen
geplant. AK 1352

Landtechnik auf der Internationalen Poznarier Messe 1976

Dipl.-Ing. J. Rost, VEB Handelskombinat agrotechnic Leipzig

Das Programm der 48. Internationalen Poznarier Messe hatte in
diesem Jahr einen etwas anderen Charakter als in den vergangenen
Jahren. Der Warenbereich wurde erweitert, wodurch die Messe
einen universellen Charakter erhieit. Neben Investitionsgiitern
_umfaBte die Ausstellung u.a. Produkte der Nahrungsmittel- und
Leichtindustrie sowie Mobel und Campingausriistungen. Uber
700 polnische und 3400 auslandische Aussteller ausallen Landern
der Welt beteiligten sich mit ihren Exponaten. Die Ausstellungen
der sozialistischen Staaten stellten ein konkretes Handelsangebot
und eine Reprasentationdes jeweiligen Produktionspotentials dar.
Gleichzeitig wurden die hervorragenden Ergebnisse der Zusam-
menarbeit, die im Rahmen der Kooperation und Spezialisierung
erreicht wurden, an den Exponaten demonstriert. Der groBte
Ausstellungsteil der Landmaschinenindustrie verschiedener Lan-
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der befand sich auf dem Geliinde des Staatsgutes in Naramowice.
Neben der Schau des polnischen Landmaschinenbaus, vertreten
durch das AuBenhandelsunternehmen ,,Agromet-Motoimport**,
zeigten auf diesem Gelinde die AuBenhandelsunternehmen
., Transportmaschinen Export-Import** ausder DDR, ,,Motokov"*
aus der CSSR, ,,Poljoopskrba’* aus der SFRJ und mehrere Firmen
aus der BRD .ein umfangreiches Exponatenprogramm. Die
Exponate des AuBenhandelsunternehmens ,, Traktoroexport'‘ aus
der UdSSR wurden direkt auf dem Messegelinde in Poznan
gezeigt. )

Die DDR stellte Exponate vor, die sich besonders fiir den Einsatz
in der polnischen Landwirtschaft eignen. Gezeigt wurden
Maschinen und Gerdte, die im laufenden Finfjahrplan ent-
sprechend einem abgestimmten langfristigen Handelsabkommen

>~
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Bild 1

in die VR Polen exportiert werden. Dabei wurde als Beispiel der
Ergebnisse der weiteren Kooperation und Spezialisierung zwi-
schen der DDR und der VR Polen di¢ Kopplungsfahigkeit der
polnischen Traktoren vom Typ Ursus C 385 mit dem Spezialan-
hanger T 088 aus der DDR demonstriert. Gezeigt wurden auch die
Hochdruckpresse K 453, der Kartoffelrodelader E 684 mit der
stationiren Trenneinrichtung E 691, der selbstfahrende Univer-
sallader T 174-2, der Multicar M 24 sowie der Feldhacksler E 280
und Gefliigelzuchtanlagen, die fiir die polnische Landwirtschaft
interessant sind. Ebenso wie das Programm der DDR waren die
Exponate der anderen Lander besonders auf die Bedingungen der
polnischen Landwirtschaft abgestimmt und entsprachen im
allgemeinen denbestehenden langfristigen Handelsabkommen. So
zeigte die CSSR die bekannten Systeme ;,Terra'* und ,,MF 73"
zur Anwendung im Gartenbau, die Gerdte zum Kleintraktor
TZ 4 K 14 und interessante Anbau- . bzw. Anhingelader
UNHZ 500 bzw. UNHZ 750 fiir die polnischen Traktoren.

Die UdSSR stellte neben Geriten fiir die Flachsernte und die
Kartoffelsortierung den Traktor T-150K aus. Die polnische
Landmaschinenindustrie zeigte ein breites Exponatenprogramm
mit verschiedenen Maschinen und Geriten zur Getreideproduk-
tion und -verarbeitung, zur Futterproduktion und -verarbeitung,
zur Hackfruchternte sowie zum Pflanzenschutz und zum Diingen.
Die polnische Traktorenindustrie war mit 28 verschiedenen Typen
vertreten. Besonders interessant sind die modernen, aulerordent-
lich leistungsfiahigen Traktoren der Typen Ursus C-385, Ursus

- C-385 A und Ursus 1201, Ursus 1204, die fiir die Arbeit mit

schweren Maschinen geeignet sind.
Als Maschinen der Getreldeproduktl9n und -verarbeitung bzw.

_ der Futterproduktion und -verarbeitung wurden der Mahdrescher

Z 060 Bison-Gigant, die selbstfahrenden Feldhacksler Z 310 und
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Z 320, die Rotationsmaher Z 070 und Z 036, der Scheibenmaher
Z 071, Radrechwender, der Ladewagen T 009, die Hochdruck-
Sammelpressen Z 223 und Z 224, der Futterwagen H 223 und eine
Trommeltrockenanlage fiir Griinfutter gezeigt. Die Maschinen fiir
Hackfriichte umfaBten die Punkt-Samaschine S 041 mit Spann-
spritzgerit, die Kartoffelvollerntemaschinen Z 644 (einreihig) und
Z 614 (zweireihig) sowie den Zuckerriibenernter Z 413, Zur
Diingung wurden Geréte fur die Ausbringung von Mineraldiinger
und Stalldung vorgestellt

Im folgenden sollen einige interessante Exponate niher be-
schrieben werden:

Futterwagen H 223 (Bild 1)

Der Futterwagen H 223 ist fiir den direkten Transport des Futters
an die FreBplitze, zum Verladen .in Futtertirme und zum
Transport von zerkleinertem Griin- und Garfutter bestimmt. Er
ist mit elektrischer Anlage und Druckluftbremsanlage ausgeriistet
und damit fiir den offentlichen StraBenverkehr zugelassen. Das
Entladen erfolgt automatisch mit Hilfe von Kettenforderern, die
von der Zapfwelle des Traktors angetrieben werden. Ein groBeres
Ladevolumen ist durch zusatzliches Anbringen von Bordwinden
sowie durch das Bedecken mit einem Netz moglich und betrigt
danach rd. 10 m®>. Nach dem Abnehmen der zusitzlichen
Bordwand kannder Futterwagen in Viehstalle von 2600 mm Hohe
einfahren.

Technische Daten

Lange 5900 mm
Breite 2200 mm
Hohe mit zwei Bordwéanden 2500 mm
Hohe mit drei Bordwanden 2920 mm
Hohe mit Netzbigel 3620 mm
Rauminhalt 9,55 m'
durchschnittliche Dauer des Entladens 3---10 min
Arbeitsgeschwindigkeit 1,8--:6 km/h
Hohe der Ladeflache 1180 mm
Masse g 2050 ke

Stalldungstreuer RT-1/3 (Bild 2)

Die Stalldungstreuer RT sind Mehrzweck-Maschinen fiir die
Landwirtschaft, die als Diingerstreuer mit genauer Dosierung des
Diingers, als Traktor-Anhénger mit schneller Entlademéglichkeit
nach hinten durch Leistenforderer, als Anhanger mit aufgesetzten
Bordwanden zur Beforderung von Griingut, Stroh, Heu, u.a.
eingesetzt werden konnen. Jeder Diingerstreuer kann auBerdem
mit Streuern verschiedener Wurfweite ausgeriistet werden:
schmalspurig 2,0 m und 2,2 m, mittelspurig 3,5 m und breitspurig
6,0 m.

Der 2-m-Streuer besteht aus zwei waagerechten Trommeln mit
Schaufeln in Schraubenanordnung und Messern, die eine sehr
genaue Zerkleinerung des Diingers ermoglichen. Der 3,5-m-
Streuer besteht aus einer Trommel mit breiten Schaufeln, der
6-m-Streuer hat vier senkrechte Trommeln mit Winkelschaufein
und eignet sich besonders zum Diingen von Badumen in
Obstplantagen.

Bild 3
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Technische Daten ) -
RT-1/3 RT-1/4 RT-1/6 RT-1/8
Linge der Ladefliche ~ mm 3500 4000 4000 4500
Breite der~Ladeflache mm (720 1720 2000 2000
Hohe der Bordwand mm 500 500 550 750
Lademasse kg 3000 4000 6000 8000
Spurweile mm 1350 1500 1500 1500
Masse kg 950 1580 1800 2000

Fliissigmisttankanhdnger HS-60 (Bild 3)

Anzaht der Génge

Der Fliissigmisttankanhanger HS-60 ist fiir den Transport und fir
das Ausbringen von Giille bestimmt. Der Inhaltdes Behalters kann
wiahrend der Fahrt durch eine im Behilter befindliche Schnecke
gerithrt werden. Der Antrieb erfolgt iber Zapfwellenantrieb. Zum
Ausbringen wird ein Rotor mit Richtungsschutzwanden, der die
Giille verspritzt, angetrieben. Die Tandemachse gestattet die
Arbeit unter schwierigsten Bodenverhaltnissen.

Technische Dnien

Gesamilange 5500 mm
Breite 2100 mm
Hohe 2260 mm
Fassungsvermogen des Behaliers 6000 |
Spurweile 1800 mm
erf. Zugkrafi des Trakiors 14 kN
Reichweite. 10---30 m
Masse 2020 kg

’

Traktor Ursus C-335 mit Frontlader T210 ,,Tur-1‘* (Bild 4)
Der Frontlader T 210 ,,Tur-l"* ist ein vielseitig verwendbares
Gerit, das eine schnelle und exakte Ausfiihrung vieler arbeitsauf-
wendiger Prozesse der Landwirtschaft ermoglicht. Er ist zum
Laden von Stalldung, zum Laden und Versetzen von Schiitt-
< giitern, Stroh, Heu, Riiben und Griingut, zum Verschieben von
Erdmassen sowie zum Laden und Befordern von Lasten auf
kurzen Strecken einsetzbar. Alle Arbeitsgange werden vom
Traktoristen hydraulisch mit Hilfe von Handhebeln gesteuert.
Folgende Ausriistungsvarianten werden angeboten: Schiitt-
gutschaufel, Zinkengreifer fiir Stalldung, Verlidngerungsstiick
zum Ausleger, Lasthaken, Schiebeschild und Universalgreifer.

VOrwarts 6
rickwarts 2

Lader T 210 ,,Tur-1"

Nuizlast 041t
Antrieb hydraulisch
max. Oldruck 12,5 MPa (125 kp/em?)
Hubzeil des Auslegers 10---12s
Hubhohe X

ohne Verlingerung 2,5m

mil Verlangerung 3,0m
Masse des Laders 240 kg
Leistung 10---15t/h

Traktoren Ursus C-385 A und Ursus 1204 (Bild 5)

Die Traktoren Ursus C-385A und Ursus 1204 sind die Allrad-
varianten der Traktorengrundtypen Ursus C-385 und Ursus 1201.
Dadurch konnen die Traktoren unter schwierigsten Bodenverhilt-
nissen eingesetzt werden. Die Traktoren haben eine Sicherheits-
kabine mit Heizung und Liiftung sowie Servolenkung, die dem
Traktoristen gute Arbeitsbedingungen gewihrleisten. Die Fahrer-
sitzfederung ist regulierbar. Die Traktoren sind mit An-
hingekupplung, Dreipunktaufhingung und Zapfwelle aus-
geriistet. Die hydraulisch angetriebene Zapfwelle ermoglicht ein
reibungsloses und sicheres Einschaltenund dient zum Antrieb von
Maschinen wiahrend der Fahrt und im Stillstand mit den
Drehzahlen 540 und 1000 U/min.

Technische Daten

Traktor C-335

Motor Zweizylinder-Diesel
mit Direkteinspr.

Leistung 25,8 kW3(35 PS)

Hubraum 1960 cm

Linge 3080 mm

Breite 1590 mm

Hohe 1990 mm

Masse 2100 kg

max. Zugkrafl 16 kN

Spurweite

vorn 1250- - - 1750 mm

hinten 1250- -+ 1920 mm

Wenderadius 2950 mm

Bild 4
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Technische Daten

Traklor Ursus C-385 A Ursus 1204
Motor Dieselmotor mit direkter Einspritzung
Zylinderanzahl 4 6
Hubraum cm’ 4562 6842
Leistung kW(PS) 62,5 (85) 88,5 (120)
Lange mm 3945 4255

Breite mm 1930 1965

Hohe mit Kabine mm 2485 2510
Masse kg 4980 5780

max. Zugkrafl kN 48 58
Wenderadius m 44 44
Anzahl der Ginge -

VOTwarts 8 8
riickwarts 4 4
Geschwindigkeit km/h 2---25 2---25

Bild §




Kurz informiert

Teilautomatische CO,-SchweiBanlage
Mit dem vom VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal
entwickelten Gerdt kénnen rotationssymmetrische Teile und
Keilwellenprofile durch Auftragsschweiung und nachfolgende
mechanische Bearbeitung instand gesetzt werden. Die wesent-
lichen Bestandteile der Anlage sind das Grundgerit, die
SchweiBstromquelle und der Steuerschrank. Die Drehzahl des
Werkstiicks kann stufenlos geregelt werden. Die eingebaute
elektro-hydraulische Steuereinheit gibt die Impulse fiir Dauer und
Schaltfoige der einzelnen Operationen am Grundgerit.
Vorteile des angewendeten CO,-Kurzlichtbogen-Schweifiver-
fahrens sind die niedrigen SchweiBstromstirken sowie der geringe
Warmeeintrag in das Werkstiick, wodurch kein oder nur ein
geringes Verziehen auftritt. ‘
Die Anlage ist mit vier Programmen steuerbar, wobei in der Anzahl
der aufgetragenen Lagen und in der Auftragsrichtung unter-
schieden wird. Beim Profilauftrag kann durch den Einsatz der
SchweiBanlage die Arbeitsproduktivitit gegeniiber herkomm-
lichen Verfahren auf 300% gesteigert werden.

Technisch-technologische Daten:
SchweiBverfahren CO;-Kurzlichtbogen

SchweiBdraht 0,8---2,0 mm
Drahtvorschub 2,0---17,5 m/min
SchweiBstrom 50---190 A
SchweiBspannung 16---21V

SchweiBstromquelle RGs 315/Z1S 415
SchweiBlingsgeschwindigkeit  0,5---38 mm/s
Drehzahl der SchweiBteile 0--:20 U/min
Einspanndurchmesser max. 300 mm
Einspannlinge max. 600 mm

Masse der SchweiBteile . max. 40 kg
AnschluBspannung

220/380 V, 50 Hz

Fliissigmisttankanhanger RShT-16

Im Landtechnik-Ausstellungsteil der UdSSR auf der agra 76
wurde der Fliissigmisttankanhdnger RShT-16 vorgestellt. Er ist
fiir den Traktor K-700 konzipiert und dient in der Sowjetunion
zum Transport und zur Ausbringung von Giille in Betrieben mit
einem tdglichen Anfall von mehr als 100 t. Eine Selbstbeladung
ist moglich, die Ausbringmenge wird vom Traktoristen hydrau-
lisch geregelt. '

. Technische Daten:

Lademasse 16 t
Leistung 50 t/h
Arbeitsgeschwindigkeit bis 16 km/h
Arbeitsbreite 10---16 m
Masse (leer) 6300 kg

410

agra-Goldmedaillen fiir die VR Polen

Goldmedaillen der agra 76 wurden an zwei Exponate der
VR Polen vergeben, an den Radtraktor Ursus 1204 und an das
Agrarflugzeug PZL-106 Kruk (s. 2. Umschlagseite, Bild 7). N
Bei der Einsatzvorbereitung des neuen Agrarflugzeugs gibt es seit
1973 eine sehr enge Zusammenarbeit zwischen den Fachleuten der
VRP und der DDR. Das Fiugzeug soll ab 1977 mit hoher
Effektivitdt in der Landwirtschaft der DDR vielseitig eingesetzt
werden. ) (agra-Presseinformation)

<
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Vermeidbarer Unfall bei der Reifenmontage

In einem Agrochemischen Zentrum des Bezirks Suhl wurde ein
Kraftfahrer bei der Durchfiihrung einer Reifenmontage schwer
verletzt. Er hatte den Arbeitsauftrag, bei Instandsetzungsarbeiten
an einem LKW W 50 behilflich zu sein, wobei u.a. Reifen
montiert werden muBten.

Nach der Montage des Reifens wurde das Rad zum Aufpumpen
mit dem Sprengring nach unten auf den Boden der Werkstatt
gelegt. Durch den zunehmenden Luftdruck im Reifen I6ste sich
der Sprengring und schleuderte das Rad na¢h oben. Der
Kraftfahrer, der sich iiber das Rad gebeugt hatte, wurde vom Rad

. erfaBt, auf eine in der Nihe stehende Maschine geworfen und

dabei schwer verletzt.
Die Unfalluntersuchung zeigte, da der Sprengring schon iiber das
normale MaB ausgeweitet war und sich dadurch loste, weil er
keinen ausreichend festen Sitz hatte. Zur Vermeidung gleicher
oder ahnlicher Unfille wird den Betrieben vorgeschlagen;
nachfolgende Hinweise zu beachten:
— Der genannte Arbeitsunfall sollte mit allen Kraftfahrern und
~ Schlossern ausgewertet werden.
— Alle Kraftfahrer und Schlosser sind zu qualifizieren, um den
ordnungsgemiBen Sitz eines Sprengrings priifen zu konnen.
— Nachdem beim Auffiillen mit Luft der Reifenwulst das
Felgenbett verlassen hat, ist vor einem weiteren Aufpumpen
der ordnungsgemiBe Sitz des Sprengrings nochmals zu priifen.
— Waihrend des Reifenfillvorgangs solite der Werktatige einen
Sicherheitsabstand zum Rad einnehmen.
— Wihrend des Reifenfiillvorgangs ist mit einem Manometer der
Reifeninnendruck zu iiberwachen.
Allen Betrieben wird empfohlen, fiir das Montieren von Relfen
eine Arbeitsschutzinstruktion zu verfiigen.
. S. Bolh.
Arbeitsschutzinspektor

Buchbesprechungen

Anmerkung der Redaktion:

Eine Moglichkeit, wie der Arbeitsschutz bei der Reifenmontage
verbessert werden kann, zeigten Neuerer in der Halle 30 der
agra 76. Die im Bild dargestellte Sprengringfangvorrichtung
wurde im VEB Kombinat Gefliigelwirtschaft Strausberg, Bezirk
Frankfurt/Oder, entwickelt und gebaut. Sie ist fiir PK W-Felgen
bis 15" und fir LKW-Felgen bis 22"’ geeignet und kann in
2 Ausfiihrungen (stehender und liegender Kafig) benutzt werden.
Wir meinen, daB diese positive Neuerung in vielen Werkstatten
nachgenutzt werden sollte, denn dann sind solche Arbeitsunfille,
wie der oben beschriebene, unbedingt vermejdbar. AK 1335

Landtechnische Anlagen

Von Dr. habil. G. Brandt. 1. Aufl. Berlin: VEB Verlag Technik
1976. Format 14,7 cm x 21,5 cm, 268 Seiten, 188 Bilder, 16 Ta-
feln, EVP 18,00 Mark, Bestell-Nr. 5523534

Von einem Autorenkollektiv werden in dem vorliegenden Buch
Fragen der Projektierung landtechnischer Anlagen der Tierpro-
duktion erstmalig umfassend behandelt. Zielstellung ist dabei, die
gesammelten Erfahrungen bei der Projektierung von An-
gebotsprojekten, Beispielanlagen und Rekonstruktionen den
Projektanten, Studenten und Anlagenbetreibern zu vermitteln.
In den ersten vier Kapiteln werden allgemeine Projektierungs-
regeln vermittelt. Diese werden oft, unter Beachtung der
Besonderheiten landtechnischer Anlagen, von fortgeschrittenen
Methoden aus der Industrie abgeleitet. Mit der stiandig steigenden
Mechanisierung und Teilautomatisierung landtechnischer An-
lagen und ihrer VergroBerung wird der ProjektierungsprozeB
immer umfangreicher und komplizierter. Methoden und Méglich-
keiten werden aufgezeigt, wie die Projektierungsarbeiten sy-
stematisiert und iibersichtlich gestaltet werden konnen, verbun-
den mit Vorschligen zur Rationalisierung von Zeichen- und
Projektierungsarbeiten. .

Die Zusammenhinge zwischen Funktion, Okonomie und Qualitit:
einer landtechnischen Anlage einerseits und der raschen An-
wendung des wissenschaftlich-technischen Fortschritts durch
kurze Projektierungszeiten und optimale Losungsfindungen
andererseits nehmen einen breiten Raum ein.

In den Kapiteln 5 bis 7 folgen die Angaben zur Projektierung
landtechnischer Anlagen der Tierproduktion. Landtechnische
Anlagen konnen ohne bestimmte Kenntnisse aus der land-
wirtschaftlichen Stoff- und ProzeBkunde und der Technologie der
Tierproduktion nicht entwickelt und konzipiert werden. Bio-
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logische und technologische Grundiagen wurden deshalb den
technischen Teilsystemen vorangestellt. Damit wird auf diesem
Fachgebiet eine Liicke geschlossen.

An Hand praktischer Beispiele wird der erforderliche Inhalt eines
Projekts erldutert, werden fachliche sowie inhaltliche Hinweise
zu folgenden Gliederungspunkten gegeben:

— Erlduterungsbericht der Gesamtanlage

— Kennzahlenzusammenstellung

— Ausriistungsliste und Gesamtkostenplan

— Gesamtbedienungsanleitung

— Arbeits-, Brandschutz und Schutzgiite.

Die ,,Ausriistungstechnischen Teilsysteme** machen den Haupt-
teil des Buches aus. Es werden die Teilsysteme (Teilprojekte)
Standausriistung, - Fiitterung, Giille, Lufttechnik, Melk- und
Milchtechnik, BMSR-Technik, Eiergewinnung und -behandlung
néher erldutert. Dazu gehoren die Beschreibung und wissenschaft-
liche Begriindung des technologisch erforderlichen Durchlaufs in
den Tierproduktionsanlagen und Hinweise auf die Anwendungs-
moglichkeiten der handelsiiblichen technischen Ausriistungen.
Der kritische und aufmerksame Leser wird aber auch manche
Frage an die Autoren dieses Buches zu stellen haben. So
erscheinen fiir den Praktiker neuartige Begriffsauslegungen, und
die gebrauchten Abkiirzungen sind nicht immer verstandlich. Vor
allem fehlen Tabellen mit den Angaben, die der Projektant in
seiner taglichen Arbeit bengtigt.

Das vorliegende Buch stelit eine Wissensgrundlage fiir Studenten
an Fach- und Hochschulen dar und ist geeignet, dem langjahrig
tatigen Projektanten neue und effektive Wege in seiner tiglichen
Arbeit aufzuzeigen.

AB 1351 Ing. W. Schurig, KDT
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Die nachfolgend aufgefiibrten Biicher aus dem Verlag Technik konnen Sie
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