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Kompaktierte Futtermittel
Yfiir die industrieméBige Tierproduktion

Am 1. und 2. Juni 1976 fand an der Martin-Luther-Universitét in Halle unter Beteiligung von Wissenschaftlern und Praktikern
aus der UdSSR, der VRB, der CSSR, der UVR und der VRP eine Tagung zum Thema , Kompaktierte Futtermittel fir die
industriemaBige Tierproduktion’ statt. Veranstalter waren die Sektion Pflanzenproduktion der Martin-Luther-Universitat Halle
und das Institut fiir, Futterproduktion Paulinenaue der AdL der DDR. Am 3. Jani 1976 besichtigten die Tagungsteolnehmer im
Rahmen giner Exkursnan das Trockenwerk und die Futtermittelpelletieranlage in Selbelang/Paulinenaue.
Mit der Tagung sollte ein Beitrag zur Erfillung der neuen Anforderungen an die Futterwirtschaft bei der weiteren sozialistischen
Intensivierung der Landwirtschaft und beim Ubergang zu industriemaBigen Produktionsmethoden auf dem Wege der
Kooperation geleistet werden. Vorrangig ging es dabei um die Bereitstellung groBer, einheitlicher Futterpartien in bedarfsge-
rechter Zusammensetzung und guter Qualitat fir die industriemaBige Fitterung von Jungrindem, Mastbullen und Milchkihen.
Dabei kam der Einbeziehung groBer Strohanteile in die Futterration sowie der weitgehenden Proteinbedarfsdeckung. durch
NPN-Verbindungen besondere Bedeutung zu. In vier Themenkreisen wurden folgende Probleme behandelt:

I. Bereitstellung und Lagerhaltung der Komponenten fiir die Produktion kompaknerterTrockenfunermmel

Il. Herstellung kompaktierter Futtermittel -
Il. Einsatz kompaktierter Futtermittel in der Futterung
V. Okonomische Gesichtspunkte zum Einsatz kompaktierter Futtermittel.
Die Tagung vermittelte nicht nur den gegenwartigen Erkenntnisstand zur Produktion und zum Einsatz kompaktierter Futtermit-
tel, sie zeigte dariber hinaus auch perspektivisch anzustrebende Verfahren der Trockenfutterproduktion auf und gab damit
zugleich konkrete Hinweise zur Durchsetzung der entsprechenden Beschliisse des 1X. Parteitages der SED. Die Aktualitét dieser
Fragen wurde erst unlangst vom 2. Plenum des ZK der SED wieder betont. . '
Mit der Wissenschaftskooperation zwischen den sozialistischen Bruderlandern gelingt es, den wissenschaftlich-technischen

Fortschritt noch schneller und umfassender produktionswirksam zu machen.

Aus dem Themenkomplex Il wurden sechs Beitrdge zur Verdffentlichung in diesem Heft (S. 463—470) ausgewahit.

AK 1402

Technische Verfahrenslosungen zur Kompaktlerung

von Trockenfuttermitteln

Dr. K. Keller, KDT

Wissenschaftlich-Technisches Zentrum Trockenfutterproduktion Gatersleben der VVB Zucker- und Stérkeindustrie

Die industriemiBige Produktion tierischer Erzeugnisse erfordert
eine industriemaBig organisierte Futterwirtschaft —die Trocken-
futterproduktion kann diese Forderung erfiillen. Die Technische
Trocknung, ein Intensivierungsfaktor der Entwicklung der
sozialistischen Landwirtschaft in der DDR, ist ein Hauptelement
der Trockenfutterproduktion. Die komplexe Bedeutung der
Technischen Trocknung fiir die industriemaBige Trockenfutter-

produktion ist jedoch erst mit der Moglichkeit der weiteren:

-technischen Aufbereitung dieser Trockenfutterkonservate zu

Trockenfuttermitteln mit hoheren Gebrauchseigenschaften er-!

reicht worden. Darunter versteht man auBer der weiteren
mechanischen Futteraufbereitung nach der Trocknung mit
geeigneten. Zerkleinerungs- und Kompaktieranlagen auch die
chemische Aufbereitung. Diese erfolgt z. B. durchdie Zugabe von
Natronlauge, aber auch durch die Trockenkonservatanreicherung
mit weiteren Komponenten, wie Harnstoff, zuckerhaltigen
Trockenhackfruchtprodukten sowie Getreide-, Wirk- und Mi-
neralstoffen vor der Gemischkompaktierung. Besonders ist darauf
zu verweisen, daB es mit dieser Verfahrens- und Anlagentechnik
auch moglich ist, Stroh in mehreren Verarbeitungsvarianten zu
Strohkonzentratgemischen in loser oder in kompakter Form zu
verarbeiten.

Im vorliegenden Beitrag werden die technischen Verfahrens-
losungen vorgestellt, die fiir die Kompaktierung zur Verfiigung
stehen.

Bei allen PreBverfahren wird das Gut mehr oder weniger stark
verdichtet und mechanisch beansprucht. Dadurch wird nicht nur
eine groBere Anzahl fe'stigkeitsbeslimmender Kontaktstelien
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zwischen den Partikeln geschaffen, sondern werden auch
erhebliche Verformungen im Kontaktbereich erzielt, die die
Haftung betrachtlich verstirken konnen. Die Haftkraftver-
starkung liefert bei nahezu allen- technischen PreBverfahren
wahrend des Pressens den wichtigen Beitrag zur Festigkeits-
steigerung des Agglomerats. AuBerdem ist bei hinreichend groBen
PreBdriicken eine Erhohung der Agglomeratfestigkeit durch
Zerkleinern der Partikel moglich. Die Festigkeit von Ag-
glomeraten bzw. PreBlingen ist wesentlich von den Haftkraften
zwischen den einzelnen Teilchen abhingig. Weitere EinfluB-
groBen- auf die Festigkeit sind z.B. die Porositat, die Teil-
chengroBe, die Anzahl der Kontaktstellen zwischen den Teilchen
und die Zah| der beanspruchten Teilchen im Querschnitt. Alle
diese GroBen werden durch die PreBbedingungen und durch die
Stoffeigenschaften bestimmt. Zu den PreBbedingungen zihlen
PreBdruck, PreBdauer, Geometrie des Kompressionsraumes. Zu
den Stoffmerkmalen zahlen KorngroBe, Kornform, Kornver-
teilung, die elastisch-plastischen Stoffeigenschaften und der

. Sorptionszustand des Einsatzgutes.

Man unterscheidet z. Z. bei der PreBagglomeration, also bei der
Druckkompaktierung von Trockenfutterprodukten, das Pelletie-
ren und das Brikettieren. Das Pelletieren erfolgt tiberwiegend mit
Flach- und Ringmatrizenpressen, das Brikettieren iiberwiegend
mit Walzen- bzw. Stempelpressen. Matrizen- oder Pelletpressen
arbeiten nach dem Wirkprinzip der ,,Reibungspressung'*. Das
PreBgut wird mit Hilfe der PreBrader durch entsprechende
Bohrungen der Matrize gedriickt. Beim PreBvorgang tritt eine
Relativgeschwindigkeit, auch Schlupf genannt, zwischen der
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Matrize und den.umlaufenden PreBradern -auf. Diese Relativ-
geschwindigkeit hat eine Scherkraft im PreBgut zur Folge, d.h.,
es erfolgt-eine weitere mechanische Zerkleinerung der Partikel.
Walzenpressen sind dem Wirkprinzip nach reine ,,Volumenpres-
sen‘*. Die Druckkompaktierung und Formung erfolgt mit Hilfe
von zwei synchron gegeneinanderlaufenden-Walzenkorpern mit
glatter oder geformter Oberflache. Der auf das PreBgut in der
Form wirkende Druck wird daher nicht unmittelbar und in
vorgegebener Hohe von der Maschine erzeugt, sondern stelit sich

mittelbar ein, gewissermafen als Reaktionsdruck in Abhangigkeit -

von der Form und den Abmessungen der PreBmulde, deren
Fiillungsgrad sowie besonders von den Eigenschaften des zu
kompaktierenden Materials.

Im Auftrag der VVB Zucker- und Starkeindustrie beschiftigt sich
das Wissenschaftlich-Technische Zentrum Trockenfutterpro-
duktion Gatersleben seit 1968 mit der Aggilomeration ver-

- schiedener Futtermittel und seit 1972 mit modifizierten Form-

mulden-Walzenpressen. Die Untersuchungen erstrecken sich von
der Grundlagenforschung in Zusammenarbeit mit der Berg-
akademie Freiberg, Sektion Spezielle Verfahrenstechnik, iiber

" Laborversuche bis zur Praxisanwendung.

Um mit Formmulden-Walzenpressen Trockenfuttermittel und
deren Gemische kompaktieren zu konnen, muBiten zuin an sich
bekannten PreBprinzip viele Erfahrungen gesammelt werden und
technische' Veranderungen an der Presse sowie die Festlegung
eines technologischen PreBregimes erfolgen. Maschinenbauliche

_ Anderungen der Walzenkorper und der Segmente, die Entwick-

lung einer Vorverdichtung fiir hochvoluminose Produkte sowie die
Entwicklung eines in Abhingigkeit vom Massedurchsatz pre8-
druck- und drehzahlgeregelten Thyristorgleichstrom-Haupt-
antriebs waren die hauptsachlichen Veranderungen gegeniiber den

Anforderungen an die 'Dosie'rtechnik

in der Metallurgle und in der Kohleindustrie angewendeten
Pressen.

In der Zuckerindustrie der DDR wurden Formmulden Walzen-
pressen mit folgenden Kenndaten erprobt:

— Walzendurchmesser 1400 mm
— PreBbreite 240 mm -
— Walzendrehzahl . 10 U/min
— PreBkraft max. 1500 kN.

Dabei war eine Walze mit Formsegmenten bestiickt. Die
Gegenwalze hatte eine glatte Oberfliche. Bei der Einsatzer-
probung wurden folgende Durchsitze erreicht: )

— Zuckerschnitzel und extrahierte

getrocknete Schnitzel bis 10,0 t/h
— Trockengriinfutter bis 8,5 t/h-
— Getreideganzpflanzen bis 7,5 t/
— Maisganzpflanzen ) bis 8,0 t/h
— Teilfertigfuttermittel mit ) .

50% Strohanteil bis 6,5 t/h

70 % Strohanteil mit NaOH-Behandlung - bis 6,0 t/h
— Schweinemastfertigfutter bis 9,0 t/h.

Der durchschnittliche Energieverbrauch der Presse einschlieBlich
der Vorverdichtung betrug 10 bis 12 kW je t PreBlinge. Der
Mindestdurchsatz einer derartigen Presse ist bei den genannten
PreBleistungen mit 3 t/h gegeben. Soll diese Leistung reduziert
werden, bedarf es einer Anderung des Ubersetzungsverhiltnisses
am Antrieb.

. Weitere Einsatzgebiete wurdén zwischenzeitlich erfolgreich

erprobt. Die Dauererprobung von drei Entwicklungsmustern wird
1976 abgeschlossen. Mitdieser technischen Ausriistung steht dann
eine weitere Variante zur industriemiBigen Trockenfutterpro-
duktion zur Verfiigung. Al419

zur Herstellung kompaktierter Tellfertlgfuttermlttel

und Fertigfuttermittel

Ing. H. Hallormann, KDT

Wlsunschaftlleh-Tedmiochos Zentium Trockenfutterproduktion Gatorslobon der VVB Zucker- und Stiirkeindustrie

‘Fiir Trockenfuttermischungen sind in den Agrotechnischen

Forderungen (ATF) Dosierfehlergrenzen fiir.die Komponenten
festgelegt. Immer wieder wird durch die Praktiker bestitigt, daB

‘es schwierig ist, mit den bisher angewendeten Dosiermethoden

- nicht nur die vorgeschriebenen Fehlergrenzen einzuhalten,

sondern ebenso die in Normativen festgelegten Durchsdtze zu
garantieren.

Im vorliegenden Beitrag werden einige verfahrenStechmsche
Vorschlage -zur Steigerung des okonomischen Nutzeffekts von
Trocknungs- und Pelletieranlagen durch Verbesserung der
Dosierung unterbreitet. Bekannt ist, daB besonders Komponen-
ten, die starken Schiittdichteschwankungen unterliegen und in

"Bunkern briickenbildend wirken (Strohhicksely Trockengriin-

hacksel u:d.), .und auch Komponenten, die aus anderen

Produktionslinien als Kontinuierlicher, aber nicht konstanter

Gutstrom indie Dosierung einbezogen werden miissen, sehr starke
Rezeptur- und Durchsatzschwankungen verursachen. Die Masse
dieser Komponenten muf kontinuierlich gemessen werden. Dazu
wird eine speziell fiir diese hochvolumindsen Stoffe konstruierte,
mechanisch integrierende Forderbandwaage eingesetzt, die wah-
rend rd..20000 Nennleistungsstunden im Trockenwerk Gaters-
leben unter Produktionsbedingungen mit Erfolg erprobt worden
ist. Uber die Wageeinrichtung wird der Massedurchsatz ermittelt
und gleichzeitig standig ein dem Durchsatz proportionales,
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analoges Regelsignal abgegeben. Mit diesem Signal steht dem -
Anlagenfahrer einer der wichtigsten Anlagenkontrollwerte zur
Verfligung. Es geniigt aber nicht nur zu wissen, mit welcher Masse
und mit welchem Dosierfehler die entsprechende Komponente in
den DosierprozeB einflieBt, sondern der Dosierproze8 muf
hinsichtlich konstanter Rezeptur beeinfluit werden. Die iibrigen
Komponenten, die liber verschiedenartige Dosiergerite zugefiihrt
werden, miiiten dazu in ihrem Massestrom fast standig korrigiert
werden. Diese Aufgabe kann nur mit regelungstechnischen
Einrichtungen gelost werden. Der Sammelantrieb der Vo-
lumendosiergruppe (Volumendosierung bei bunkerfahigen, flie-
fahigen Futterkomponenten ist moglich, da bei verhaltnis-
gerechter Dosierung trotz der Schiittdichteanderungen innerhalb
gleicher Futterkomponenten Dosiergenauigkeiten entsprechend
den ATF erreicht werden) oder aber auch jeder Dosiereinzel-
antrieb wird mit einem durch thyristor-stromrichter-gespeisten,
drehzahlgeregeliten Gleichstrommotor ausgestattet, und das Signal
von der vorher beschriebenen Bandwaage wird als Fithrungssoll-
wert auf das Thyristorsteuerteil aufgeschaltet. An jedem Vo-
lumendosierer wird der Anteil der Komponente, der auf 100 % der
Wigeleistung der Bandwaage bezogen. ist, eingestellt. Vom
Durchsatz Null bis zu diesem Maximalwert werden dann die
Komponenten verhiltnisgerecht gefiihrt. Diese Verfahrens|osung
stellt eine Verflechtung von massebe‘zogener Dosiertechnik und
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Volumendosierung dar. Gegeniiber vorangegangenen Dosier-

varianten ergeben sich folgende Vorteile:

— Direkte EinfluBnahme auf den Durchsatz der Grobfutterkom-
ponente in der Aufbereitungsstrecke in Anpassung an die
Aufbereitungsaggregate, wie Hacksler, Trockner und Miihlen,
durch Anzeige des Durchsatzes; diese Aggregate konnen im
optimalen Leistungsbereich betrieben werden

— Anpassung der Menge des dosierten und gemischten Trocken-
futters an die maximale Pressenleistung

— Erhohung der Pressenleistung durch konstante Rezepturen, da
sonst die Pressen empfipdlich auf Anderungen der Grob-
futteranteilé reagieren

— Moglichkeit der Steigerung des mittleren. Durchsatzes durch
sicheres Betreiben an der Leistungsgrenze bei Gewihrleistung
konstanter Qualitét beziiglich der Festigkeit der PreBlinge

— Verbesserung der Betriebssicherheit der Gesamtanlage und
Verbesserung der Arbeitsbedingungen.

Bei der Tierfiitterung schlidgt sich die verhaltnjsgerechte Kom-

ponentendosierung, also Rezepturtreue, positiv in der Futtermit-

telokonomie nieder und bewirkt Leistungssteigerungen der Tiere.

Indirekt werden also Futtermittelreserven durch verbesserte

Dosierung erschlossen.

Auftretende Dosierfehler werden lediglich vom Dosierfehler jedes

Einzelaggregats bestimmt. Diese Variante stellt somit eine

Opftimallosung unter Beriicksichtigung technischer und 6konomi-

scher (relativ geringe einmalige Aufwendungen) Aspekte sowie

Belange der Tierernidhrung dar.

Fir Anlagen mit

variabler Produktion von unterschiedlichen Mischungszusam-

mensetzungen mit hoher Dosiergenauigkeit wird ein zweiter

Kriterien fiir die mechanische Aufbereitung

hohem Auslastungsgrad hoher Leistung und ~

& 5 4

Losungsweg vorgeschlagen.

Zur Erfassung der Grobfutterkomponente wird wiederum die

vorher genannte mechanisch integrierende Bandwaagee\ngesetzt
Mit ibr werden automatisch betriebene, mechanisch integrierende

Dosierbandwaagen regelungstechnisch verkniipft. Damit ist eine

rein massebezogene Dosierstrecke erstellt, die gegeniiber der
Volumendosierung noch groBere Vorteile bietet. Alle Komponen-
ten werden standig in ihrer Menge erfaBt, und der MeBwert kann
in einer zentralen Schaltwarte kontrolliert werden. Die Kontrolle
der Fordergutstrome eriibrigt sich, da vom Anzeigewert auf alle
technologischen EinfluBgroBen geschlossen werden kann. Der
Begdienaufwand vermindert sich stark.  Die. Rezepturumstellung
kann von der Zentrale aus und ohne Kontrollwigung vor-
genommen werden. Der VerschleiB am Dosierband selbst ist sehr
gering. Im Unterschied zur Volumendosierung wird der in die
PreBstrecke einflieBende Gutstrom gemessen. Die Komponenten
werden nicht nur verhiltnisgerecht dosiert, sondern es wird auch
die erforderliche Menge an jeder Dosierbandwaage geregeit.
Masseveranderungen durch Schuttdlchteschwankungen werden

"kompensiert:

Aufgrund des relativ hohen Investitionsaufwands muf3 von Fall
zu Fall unter Beriicksichtigung des Auslastungsgrades und der an

den Betrieb gestellten Anforderungen der Einsatz dieser Dosier- -

variante entschieden werden. -In -Anbetracht der schnellen
Entwicklung der Trockenfutterproduktion wird diese Varjante fiir
den spiteren Zeitpunkt vielleicht sogar unumginglich sein:

Der kombinierte Einsatz massebezogener und volumenbezogener -

Dosiertechnik entsprechend dem ersten Losungsvorschlag wird
unter den gegenwirtigen Bedingungen fiir fast alle Anlagen den
Vorrang haben und kurzfristig moglich sein. A 1420

ik ’

—

von Stroh- und Ganzpflanzenprodukten

Dipl.-ing. W. Kiittner, KDT

Wissenschaftlich-Technisches Zentrum Trockonfutterproduktlon Gatersloben der VVB Zucker- und Stirkeindustrie

Fiir die industriemiBige Produktion von TrockenfutterpreBlingen
und fiir die optimale Verwertung dieser hochwertigen Ag-
glomerate in der Rinderfiitterung ist die mechanische Auf-
bereitung der Ausgangsstoffe von entscheidender Bedeutung.
Dabei ist die Zerkleinerung des Halmgutes, insbesondere der
Stroh- und Ganzpflanzenprodukte, ein wesentlicher Faktor. Als
ZielgréBen fiir deren mechanische Aufbereitung sind anzusehen:

— GroBtmbgliche Feinheit der Produkie zur Vereinfachung und

Erleichterung des Agglomerationsprozesses
— hdochstmogliche Erhaltung der Halmstruktur der Futtermittel

fur den Einsatz in der Wiederkauerfiitterung.
Die Erfahrungen in der Praxis haben gezeigt, daB die mechanische
Aufbereitung des Halmgutes in jedem Fall in zwei Stufenerfolgen
muB. Die erste Stufe wird durch einen meist stationaren Hacksler,
die zweite fast ausschlieBlich durch Hammermiihlen realisiert.
Auf einen Hacksler kanninder Kompaktieranlage nicht verzichtet
werden, da einerseits das im Annahmedosierer angenommene Gut
nicht in hinreichender Qualitit durch mobile Hicksler vorzer-
kleinert werden kann und andererseits die Ballenstrohlinie nach
wie vor breit angewendet wird.
Im Gegensatz zur Zerkleinerung von festen mineralischen
Rohstoffen erfolgt sowohl nach der ersten als auch nach der
zweiten Zerkleinerungsstufe keine Klassierung des Austraggutes
mit Riickfiihrung der Uberkornanteile. Deshalb sind besonders an
das Zerkleinerungsverhalten der Hammermiihlen hohe An-
forderungen beziiglich der gewiinschten KorngroBenzusam-
mensetzung des Austraggutes zu stellen, da hier wesentliche

“Voraussetzungen fiir die weitere Gutverwertung geschaffen

werden.
Da es sich bei den gebrauchlichen stationidren Hackslern um sehr
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robuste Aggregate handelt, die grobe Anforderungen erfiillen, soll
im weiteren besonders auf Probleme beim Betreiben von
Hammermiihlen unter Produktionsbedingungen eingegangen
werden. Diese Zerkleinerungsmaschinen haben sich zur Auf-
bereitung von Stroh, Getreide- und Maisganzpflanzen sowie
Trockengriingut bestens bewdhrt. Neben den inléndischen
Maschinen der Reihe 50/63 vom VEB Miihlenbau Dresden
kommen verstarkt sowjetische Hammermiihlen der Bauart DDM
(Hersteller ,,Prodmasch**-Werk Dnepropetrowsk) zum Einsatz.
Miihlen dieses Typs erfiillen die zu stellenden Anforderungen
durch entsprechende technische Losungen:
— Radialer oder Kopfeinlauf, um eine hohe Relauvgeschwmdlg-
keit.zwischen Gutpartikeln und Schligern zu gewihrleisten [1]
— schmale Schidger (3 bis 5 mm), um eine schneldende
_ Zerkleinerung der Halme zu garantieren
— reversierbarer Rotor, um den Aufwand beim Drehen der
Schldger zu verringern

— optimale Gestaltung der Schlager zur Senkung des Ver-

schleiBes
— Mindestumfangsgeschwindigkeit des Schligerkreises von
70 m/s zur Sicherung einer ausreichenden schneidenden Zer-
kleinerungswirkung
— geringer Abstand zwischen #auBerem Schlagerkreis und
Austragsieben bzw. Prallelementen
— hoher Durchsatz bei niedrigem spezifischen Leistungsbedarf.
Lediglich die Reversierbarkeit des Rotors ist bei der sowjetischen
Miihle vom Typ DDM nicht gegeben. Ansonsten entspricht diese
Maschine in allen Belangen den groBtechnischen Bedingungen fiir
die Zerkleinerung von hochvolumingsen Halmgiitern. Bei 8-mm-
Austragsieben kbnnten Strohdurchsitze von 3,0 bis 3,5 t/h bei
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einer spezifischen Leistungsaufnahme von 14,5 bis 12,5 kW - h/t
und Ganzpflanzenduschsitze von 3,5 bis 4,0 t/h bei 11,7 bis
8,8 kW - h/t erreicht werden, wobei der 55-kW-Antriebsmotor
noch nicht voll ausgelastet wurde.

Die LochgroBe der Austragsiebe ist eine weitere wesentliche
maschinenseitige EinfluBgroBe auf die Zerkleinerung. Unter
Betriebsbedingungen haben sich fiir die Miihle vom Typ DDM
8-mm-Rundiochsiebe bewahrt. Da ein GroBteil der Halmpartikel
die SieblGcher in Langsrichtung passiert, ergibt sich eine Kornung
des Miihlenaustraggutes von rd. 10/0 mm. Diese Kornung stellt
einen vertretbaren Kompromi8 zwischen den eingangs erwihnten
ZielgroBen dar.

Bei den gutbedingten Einfliissen kommt der Kornung des
Aufgabegutes, der Gutart und Struktur sowie der Gutfeuchte
besondere Bedeutung zu. Die Kornung des Aufgabegutes sollte
den Agrotechnischen Forderungen der DDR entsprechen, die
50 Masse-% = 30 mm und max. 15 Masse-% = 50 mm verlangen. In
der Praxis konnen diese Halmlangen meist nicht realisiert werden.
Fiir die Zerkleinerung von Getreideganzpflanzen ist nach {2) zu
fordern, daB die Korner auf = 1/4ihrer AusgangsgroBe zerkleinert
werden miissen. Das ist eine Forderung sowohl von seiten der
Agglomerationstechnik als auch von seiten der Tiererndhrungs-
physiologie. Diese Bedingung ist reproduzierbar zu erfiillen, wenn
die Halmteile auf rd. 10/0 mm zerkleinert werden [3]. Die am
deutlichsten den ZerkleinerungsprozeB beeinflussende stoffliche
GroBe ist die Feuchte des Aufgabegutes. Es hat sich gezeigt, dall
die verwendeten Hammermiihlen bei einer Erhdhung des
Feuchtegehaltes mit einem verminderten Durchsatz reagieren. Die
nach den Agrotechnischen Forderungen der DDR zuldssige max.
Feuchte von w = 20 % ist mit einer Minderung von 10 bis 30% des
moghchen Dauerdurchsatzes verbunden. Die obere Grenze fiir die
max. Gutfeuchte sollte der im Standard TGL 8022 enthaltene Wert
von w=16% sein; ansonsten ist die Zerkleinerung mit einer
erhohten spezifischen Leistungsaufnahme des Antriebsmotors
und mit einem spiirbaren Absinken der Durchsatzleistung verbun-
den. Besondere Schwierigkeiten treten bei Gutfeuchten von
w > 20 % auf. Die zu zerkleinernden Halme bilden im Rotorraum
einen wollartigen Anteil langer, ineinander verwickelter Fasern
aus, der das Betreiben der Miihle unmoglich macht. Die Folge da-
von ist, daB die Leistungsaufnahme des Motors bei vermindertem
Durchsatz sprunghaft ansteigt und daBl die Miihle vollkommen

Beurteilung von Arbeitsmitteln zum Foérdern

von Trockenfutterpellets

verstopft. Bei der Vermahlung von getrockneten Getreideganz-
pflanzen und Trockengriingut treten diese Probleme kaum auf. Bei
Gutfeuchten nach Durchlaufen der Trommeltrockner um
w = 10% ist die schneidende Zerkleinerung der Halme aufgrund
der hohen Sprodigkeit des Gutes voll moglich. Nach eigenen
Praxisuntersuchungen an der Miihle DDM bei Durchsitzen
zwischen 2 und 2,5 t/h mit 10-mm-Austragsieben und einer
Feuchte von w =12 bis 18 % kommt es in der Hammermiihle zu
einer Verminderung der Gutfeuchte um rd. 1,5 bis 2 %. Das ist nur
auf die entstehende Reibungswarme beim standigen Abbremsen
der Partikel an der Prallplatte und an den Austragsieben und beim
anschlieBenden Beschleunigen durch die umlaufenden Schlager
sowie auf die Reibung der Partikel untereinander zuriick zufiihren.
Den Effekt der ,, Trocknung'* beim Zerkleinern konnte man durch
Verwenden von Warmiuft zur pneumatischen Forderung vor und
nach der Hammermihle noch erhGhen (Stromtrockner), so daB bei
der mechanischen Aufbereitung eine Verminderung der Gut-
feuchte des fiir den PreBvorgang oftmals zu feuchten Strohs erzielt
werden konnte.

"Die in der Praxis bereits bewahrte Gemischtvermahlung von

Strohhacksel und allen Zuschlagstoffen kann zur weiteren
Anwendung empfohlen werden. Hierbeiist neben einer bedarfsge-
rechten Zerkleinerung gleichzeitig ein hoher Vermischungseffekt
gegeben, der sich duBerst giinstig auf die VerpreBbarkeitdes Gutes
auswirkt. .

Als Ziel fiir die weitere Entwicklung solite der Abschiul der
Forschungsarbeiten fiir ein Zerkleinerungsaggregat stehen, das
sowohl die Robustheit einer Hackseimaschine als auch die
Qualitatsparameter einer Hammermiihle garantiert, so daf eine
weitere Erhohung der Effektivitat bei einer Senkung des
Energiebedarfs moglich ist.
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1. Problematik 3

Die Festigkeit von Trockenfutterpellets muB so groB sein, daB bei
Transport-, Umschlag- und Lagerungsprozessen (TUL-Prozes-
sen) eine begriindete Grenze des Abriebanteils nicht iiberschritten
wird. Aus der Sicht des Energicaufwands beim Herstellen
kompaktierter Futtermittel sowie aufgrund der Forderung durch
die Tierernahrung, daB Pellets vom Tier ohne Schwierigkeiten
aufgenommen werden miissen, ist die Festigkeit auf ein
MindestmaB zu beschrianken. Daraus leitet sich fiir den Landtech-
niker die Aufgabe ab, solche Arbeitsmittel fiir die Mechanisierung
von TUL-Prozessen zu konzipieren, die bei einem vertretbaren
Aufwand eine maximal mogliche Schonung des Fordergutes
gewabhrieisten.

2. Ziel der Untersuchung

Um optimale Losungen fiir den Einsatz von stetig arbeitenden
Fordermitteln fiir Trockenfutterpellets -zu entwickeln, sind
Untersuchungen unter Labor- und Praxisbedingungen er-
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forderlich. . .
In den Laboruntersuchungen soll gezielt die. Abriebbildung
wihrend des Forderprozesses bei ausgewihlten Fordermaschinen
in Abhangigkeit vom Forderstrom ermittelt werden.

Auf das Entstehen von Abrieb haben bei gleicher Rezeptur neben
den mechanischen Belastungen die Pelletfeuchte, die Pellettempe-
ratur, das Pelletalter und die konstruktive Gestaltung der gesamten
Forderstrecke einen Einflu. :

Durch Untersuchungen in der Praxis sollten Aussagen iiber das
Entstehen von Abrieb bei verschiedenen Fordermaschinen und
auf der gesamten Forderstrecke abgeleitet werden. Der Einflu
von Zuckerriibenschnitzeln auf den Abriebanteil war darzulegen.

3. Durchfilhrung und Ergebnisse der Untersuchungen

3.1. Laborversuche

3.1.1. Eigenschaften des verwendeten Versuchsgutes

Die verwendeten Trockenfutterpellets weisen folgende Eigen-
schaften auf:
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Zeitsch}iftenschau -

Technika w selskom chosjaistwe (1976) H. 2, S. 36—37
Kalaschnikow, A.; Toporow, W.: Hydromechanisches Schutz-
system fiir ,,Fregat“

Beim Einsatz- der Beregnungsanlage ,,Fregat muf daraof
geachtet werden, daB die Rohrleitung wiahrend des Betriebs keine
Krimmung aufweist. Deshalb sind die Anlagen mit einem
elektromechanischen Schutzsystem ausgeriistet. Im Forschungs-
institut fiir Hydrotechnik und Melioration in Stawropol wurde das
elektromechanische Schutzsystem wegen hiufiger Storanfillig-
keit durch ein hydromechanisches ersetzt. Die Beregnungsaniage
wird manuell iiber ein hydraulisches Relais eingeschaltet. Das
Ausschalten erfolgt durch Ableiten' des Wassers aus dem
Schutzsystem iiber einen Dreiwegehaha. Das hydromechanische
System: wirde zwei Jahre unter Produktionsbedingungen’ ein-
gesetzt. Bei den insgesamt 13 umgeriisteten Maschinen wurde in
10000 Einsatzstunden keine Havarie festgestellt, di¢ durch den
Ausfall des Schutzsystems_bedingt wurde. Bei einer Beregnungs-
menge von 250 bis 800m® Wasser je ha lag die Rohrleitungs-
krilmmung zwischen 0,50m und 1,0m.. =

Zemddéisks technika (1976) H. 2, S.89—-102
Svatos, J.: Einfluf der Hangiheigung und der Zugkriifte auf den
Schlupf der Traktor-Antriebsrider

Die Untersuchungen wurden am Traktor Z 5647 mit Hinterachs- -

antrieb und am Allradtraktor ST-180 bei der Fahrt in Schichtlinie
und bei Hangneigungen bis zu 22° durchgefiihrt. Als Ergebnis
wurde festgestellt, daB der Schlupf der an der oberen Seite
laufenden Rader in Abhingigkeit vom Hangneigungswinkel
betrachtlich ansteigt, wihrend dieser EinfluB beim unteren Rad
- wesentlich geringer ist. Ebenso ist die Zunahme des Radschlupfs
" bei Traktoren’ mit Hinterachsantrieb im Gegensatz zu den
Allradtraktoren groBer. Bei dem gleichen Haftbeiwert ist der
Schlupf der Riader an der oberen Seite gréBer. Die Ergebnisse
zeigen, daB sich der Allradantrieb _fiir die beschriebenen
Einsatzverhiltnisse gut eignet.

Landbouwmechanisatie 27 (1976) H. 5, S. 417—419

Bosima, A. H.; Klarenbeek, J.: Giilleeinbringung in den Boden
Die Giilleeinbringung in den Boden weist gegeniiber der
Oberflachenausbringung .den Vorteil auf, daB der Geruchs-
belastigung durch die Giille entgegengewirkt wird und die "
Ausbringung auf Flachen mit Pflanzenbestinden erfolgen kann.
Die Giilleinjektion erfordert gegeniiber der Oberflichenaus-
bringung einen hoheren Zugkraftbedarf. In den Zufiihrleitangen

treten Verstopfungen auf, wenn die Giille zu groBe Feststoff-
anteile enthalt. Die Zufiihrleitungen werden mit MeiBelzinken, ,
schmalen GansefuBzinken (18 cm) oder breiten. GansefuBzinken
(28 cm) kombiniert eingesetzt. Je tiefer die Giille in den Boden
eingebracht wird, desto vollkommener ist die Geruchsbeseitigung.
Die Arbeitstiefen lagen zwischen lpcm und 25cm. Mit dem .
MeiBelzinken konnte in 25 cm Tiefe eine Giillemenge von 3,91/m -
und mit dem breiten GinsefuBschar eine Menge von 8,61/m
eingebracht werden. Der Zugkraftbedarf wurde auf Sandbdden

. (Arbeitstiefe 25cm, Arbeltsgeschwmdlgkelt 4km/h) bei Meiiel-

zinken mit rd. 1,8kN (180kp) je Zipken und bei breiten
GinsefuBzinken mit rd. 2,45KN (245 kp) ermittelt. Ausbring-
mengen von 80 m’/ha auf Sandbéden wurden mit einem .
Zinkenabstand von 50cm erreicht. Die Dosierung der Giilleaus-
bringmengen kann durch die Fahrgeschwindigkeit und durch die
Pumpenleistung des Tapkfahrzeugs erfolgen. Vorwiegend bei.
Kartoffel-, Zuckerriiben- und Maisbestinden war eine giinstige
Ertragsbeeinflussung durch die Guileembrlngung inden Boden zu
verzeichnen. Die Elnbrmgung von Giille in Griinlandflichen"
befindet sich noch im Versuchsstadium.
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’Landtechnische Informationen

Aus dem Inhalt von Heft 10/1976:
Betriebe des VEB Weimar-Kombinat senken Energieverbrauch
Die neue Typenreihe T 174-2 aus dem VEB Weimar-Kombinat

Schulze, D.:- Druckluftbremsanlagen fiir landwirtschaftliche
Fahrzeuge

Paul, K:: Die Instandsetzung von Einzelteilen muB planmaBng

weiterentwickelt werden ~

Hempel, U.: Untersuchung der ForderbeglnnvoremsteIlung der
Einspritzpumpe am Dieselthotor nach der Druckiiberlaufmethode
Kress, H.-W.: Die Instandsetzung .des Abgasturboladers
JaMZ-238 NB des Traktors K-700 im VEB LIW Anklam

Zur Pflege und Wartung des Saug- und des Druckvenu|s beim
Luftverdichter HS 1-40/70

Karbe, B.: Vorbereitung der Traktorenhydraulik des. ZT 300/303
zum Betrieb mit dem Spezialanhinger T 088 5

Hoffmann, W.: Anderung der Drehrichtung von Hydraullk-
pumpen der Traktoren MTS-50/52 und K-700

Kidmmer, J.: Zu einigen Problemen der Bmdesncherhelt der
Hochdruckpresse K 453

Schernikau, G.: Ablegekontrolle fur die Einzelkornsamaschine
A 697

Fortsetzung von Seite 503

5. Das Schwerpunktdiagramm -

Die ersten vier Bedingungen bestimmen die Schwerpunktlage der
SFL in der Langsebene (x,z-Ebene).

Die Grenzgeraden 1 bis 4 schlieBen die zuldssigen Bereiche fiir die
erforderliche Schwerpunktlage im Feld®nsatz und beim Trans-
port ein, in denen die jeweiligen Bedmgungen erfiillt sind (Bilder
2a bis 2d).

Die Schwerpunktlage der SFL in der Querebene wird von der
fiinften Bedingung bestimmt. Die Grenzgeraden 5 schlieBen den
zulassigen Bereich der Schwerpunktlage belm Feldeinsatz in
Schichtlinie ein (Bild 2e).

Wenn der Schwerpunkt der SFL beim Feldeinsatz und beim
Transport im jeweils zuldssigen Bereich liegt, so kann das
Fahrzeug von seiner Masseverteilung her allen fahrmechanischen
Anforderungen gerecht werden.

Bild 3 zeigt das Schwerpunktdiagramm der selbstfahrenden
Riibenerntemaschine KS-6 in ihrer Lingsebene.

6. Zusammenfassung
Die vorangegangenen Ausfiihrungen haben deutlich -gemacht,
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welche Bedeutung die fahrmechanischen ]§elange fiir selbst-
fahrende Landmaschinen besitzen und daf, sie fiir derartige
Maschinen gut eingegrenzt werden kénnen. Damit ist eine
Beeinflussung der Konzeption des Fahrzeugs schon in der
Projektierungsphase gegeben und auch erforderlich. - .
Die Ermittlung des zulassigen Bereichs fiir die Lage des
Fahrzeugschwerpunkts ist dem Konstrukteur ein wertvolles
Hilfsmittel bei der Projektierung des Fahrvermégens einer SFL.
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1) Dynamische Achslast = Achslast im dynamischen (fahrenden) Zustand
der SFL

2) Durch zusatzliche Emlegulmassen Erdmassen auf der Maschine oder
andere Gewichtsveranderung ergibt sich im Feldeinsatz ein anderes

Fahrzeuggewicht als im Transportzustand
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Kurz informiert

Aktuelles aus dem VEB Landmaschinenbau Falkensee

Die Werktitigen des VEB Landmaschinenbau Falkensee, in dem
12 verschiedene Typen von landwirtschaftlichen Fordérgeraten
- hergestellt werden (transportable Gutbandforderer und stationdre
Forderer fiir Futterketten in der Tierproduktion sowie in
Lagerhdusern), erfiillen und iiberbieten seit mehr als 10 Jahren

" zuverlassig ihre Planaufgaben. Sie stellten u.a. zwei Jahre

vorfristig die Funktionsmusterstrecke eines genormten Bau-
kastensystems fiir Gurtbandforderer fertig. Dadurch konnen
sechs herkdmmliche Geritetypen abgeldst, die Materialkosten um
die Halfte und die Fertigungszeit um 75 % gesenkt werden. Fiir
thre Leistungen im Wettbewerb wurden sie mll einer Wanderfahne
des Ministerrates ausgezeichnet.

Mehr als 60% - der Belegschaftsangehorigen arbeiten nach
schopferischen Plinen oder Ingenieurpdssen. Die guten Wett-
bewerbsergebnisse erreichten sie auch durch die Anwendung von
bewihrten sowjetischen Neuerermethoden.

Mehr als 30 Kooperationspartner in allen DDR-Bezirken sowie
“ungarische Betriebe, die die Montage einer Baureihe fiir die
Fiitterungstechnik  iibernahmen, helfen dem VEB Land-
maschinenbau Falkensee bei der Erfiillung seiner anspruchsvollen
Verpflichtungen gegeniiber Abnehmern in der Landwirtschaft der
DDR und anderer RGW-Staaten. -

*
Intensivierung durch Melioration
Bodenfruchtbarkeit verbessern und Ernteertrige erhohen — zwei
Punkte, die durch die Melioration auch in der KAP Cramonsha-
gen, Kreis Schwerin-Land, verwirklicht werden. Leistungsstarke
Gerite helfen bei der schnellen Bodenverbesserung, u.a. der
,,Meliomat Universal‘‘, der je Schicht rd. 6000 m Plastedranrohe
verlegt. Das Spezialfahrzeug ist mit einer automatischen Ge-
fallesteuerung ausgeriistet. Entlang der Verlegestrecke kontrollie-
ren Technologen vom VEB Meliorationsbau Schwerin das
Gefille, um die optimale Entwiasserung zu sichern. (ADN)

/

(ADN)

Zuckerrohrkombines fiir Kuba

Die Zuckerrohrvollerntemaschine KTP-1 war auf der agra 76 in
der Technikausstellung der RGW-Mitgliedslander zu besichtigen.
Ungefihr 1000 dieser in sowjetisch-kubanischer Gemeinschafts-
arbeit entwickelten Maschinen sind bereits auf Kuba im Einsatz.
In einem Arbeitsgang wird griines oder abgebranntes Zuckerrohr
geschnitten, gehickselt und auf Transportfahrzeuge gefordert.
Eine Maschine kann in einer Schicht 170 bis 230t Zuckerrohr
ernten und damit 150 Arbeitskrifte ersetzen. Das Herstellerwerk
in Ljuberzy bei Moskau hilft den kubanischen Freunden beim Bau
einer eigenen Produktionsstatte, deren Erzeugnisse ab 1980 bis zu
80 % der Zuckerrohrernte der Republik Kuba absichern sollen.

Technische Daten:

Motorleistung 110kW ;
Fahrgeschwindigkeit 1,0---18,7km/h
Masse 101.

(Foto: G. Schmidt)

4

Vietnamesische Maislegemaschine

Zu Ehren der ersten Sitzung der einheitlichen Nanonalversamm-

lung in der Sozialistischen Republik Vietnam lieferte die

Larrdmaschinenfabrik Hanoi ein€ neue Mais- und Bohnen-

legemaschine an die Landwirtschaft aus. Die selbstfahrende

Maschine erreicht eine bearbeltete Flache von 5 bis 6 ha je Tag.
(Vietnam News Agency)
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Neues Traktorenwerk in Jugoslawien

Das neue Traktorenwerk in Neu-Belgrad (SFRY), das vor kurzem
die Serienproduktion aufgenommen hat, wird jahrlich 40000
Traktoren herstellen. Der Betrieb ist voll automatisiert und verfiigt
z. B. iiber FlieBbandstraBen mit einer gesamten Lange von iiber

- 11 km. Neben einem 26-kW-Standardtraktor werden auch Trakto-

ren fiir die GroBflichenbearbeitung mit Leistungen von 110 bis
150kW produziert. (ADN) -
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Vqranmltuhgshinweiu der KDT

- lich beschrieben.

In den Monaten November und Dezember 1976 finden folgende -

Veranstaltungen von Wissenschaftlichen Sektionen und Fachaus-

schiissen des Fachverbandes Land-, Forst- und Nahrungs-

giitertechnik der KDT statt:

— Fachtagung ,, Technische Diagnostik‘* am 4. November 1976
in Gera .

— Erfahrungsaustausch ,,Einsatz der Kertitox-Pflanzenschutz-
maschineninder DDR'* am | 1. November 1976 in GroBenhain

— Erfahrungsaustausch ,, Effektiver Einsatz von Harnstoff unter
dem Gesichtspunkt der weiteren industriemiBigen Gestaltung
des Transports, des Umschlags, der Lagerung und der

- Applikation** am 18. November 1976 in Markkleeberg

— Wissenschaftlich-technische Tagung ,,Die weitere Erhohung
der . Materialokonomie im Land- und Nahrungsgiiter-
maschinenbau in Durchfiihrung der Beschliisse des IX. Partei-
tages der SED*'* am 24. und 25. November. 1976 in Weimar

— Wissenschaftlich-technische Tagung ,,Montage landtech-
nischer Ausriistungen‘* am 25. und 26. November 1976 in
Karl-Marx-Stadt - -

- Informationstagung ,,Technologische und organisatorische

Fragen der Instandsetzung von Einzelheiten der Land- -

‘maschinen-Grundtechnik'* am 1.Dezember 1976 in Berlin
— Informationstagung ,,Organisation und Technologie der In-

standhaltung fiir die industriemiBige Pflanzenproduktion'* am

2.Dezember 1976 in Berlin. -~
Nihere Auskiinfte zu allen Veranstaltungen erteilt das Sekretariat
des Fachverbands Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der
KDT, 1086 Berlin, Postfach 1315, Tel. 2202531. ' .
Die Bezirksfachsektion Land- und Nahrungsgiitérwirtschaft,
Lebensmittelindustrie der KDT Berlin und die Ingenieur-
hochschule Berlin-Wartenberg veranstalten eine Weiterbildungs-
tagung zum Thema ,, Probleme der Mechanisierung der Milchpro-

~duktion in Durchfiihrung der Beschliisse des IX. Parteitages**. Sie .

findet am I1. und 12. November 1976 in Berlin statt.
Schwerpunkte. sind Fragen der Aus- und Weiterbildung, neue
technische Losungen, Erfahrungen bei der ProzeBfiihrung und bei
der analytischen Arbeit, Fragen der Instandhaltung und der
Materialokonomie.

_Anfragen sind an das Tagungsburo der KDT Bezirksvorstand °

Berlin, 1086 Berlin, Kronenstr. 18, Tel. 20003 61776, zu richten.
AK 1424
Berichtigung '
Versehentlich wurden im Heft 8/1976 auf den Seiten 380 und 381
die Bilder 6, 7 und 8 den Bildunterschriften falsch zugeordnet.
Bild 6 gehb'rt auf die rechte Spalte der-Seite 381, Bild 7 auf die
rechte Spalte der Seite 380 und Bild 8 auf die linke Spalte der -
Seite 381. Wir bitten um Entschuldigung, Die Redaktion

Buchbesprechungen

N =

Landtechnik heute und morgen

Von G. Holzapfel. 1. Aufl. Berlin: VEB Verlag Technik 1976.
Format 14,7¢m X 21,5cm, 231 Seiten, 129 Bilder, 34 Tafeln, EVP
10,00 Mark, Bestell-Nr. 5'522187

Uber die Notwendigkeit eines solchen Buches braucht man mcht
zu streiten.-Die Entwicklung in der Landwirtschaft war und ist
ohne die stindige Anwendung und Vervollkommnung der Technik
nicht moglich. Der gegenwirtige Stand wird erliutert, und der
Leser wird angeregt, iiber die Perspektiven der Mechanisierung
und Automatisierung nachzudenken. Der Autor hat sich vor-
genommen, das weite Spektrum der modernen Landtechnik in
populdrer Erzahlform darzulegen, um einen méglichst groBen
Leserkreis anzusprechen, also nicht nur die Fachleute. Das
Interesse des Lesers wird vor allem dur¢h die gelungenen
Uberschriften der einzelnen Abschnitte geweckt. Nach einem

_ geschichtlichen Riickblick folgen vielfiltige Informationen iiber

Stand und Entwicklung im Traktorenbau und.im landwirtschaft-
lichen Transport, iiber Melioration, Bodenbearbeitung und
Diingung. Technik und Technologie in den einzelnen Zweigen der
industriemaBigen Pflanzen- und Tierproduktion werden ausfiihr-
Den AbschluB bilden Bemerkungen zur
landtechnischen Instandhaltung und zur Landmaschinenkon-
struktion. Zeittafel, umfangreiche Quellenangaben sowie Na-
mens- und Sachworterverzeichnis erginzen die Informationsfiille
des Bandes. Und das ist das Problem, das der Autor in diesem
Buch nicht vollig bewiltigt hat.

Das wird daran deutlich, mit welcher unterschiedlichen Tiefe
einzelne Themen behandelt werden. Sicher wird niemand dem
Autor unterstellen wollen, -daB er die Absicht hatte, im
vorliegenden Buch den EinfluB der Technik inder Landwirtschaft
bis ins letzte Detail darzustellen — was ja auch nicht Ziel eines
populdrwissenschaftlichen Titels ist. Man muB jedoch verlangen,
daB alle Abschnitte mit gleicher Wichtigkeit und Wertigkeit
behandelt werden. Fiir einige technische Beschreibungen ist sogar
ausgesprochenes Fachwissen erforderlich, um bestimmte Zusam-
menhinge oder Begriffe -deuten zu konnen. Die allgemein
angestrebte Durchsetzung der Sf-Einheiten unterblieb.

Positiv ist, daB der Autor versuchte, in anderen technischen
Bereichen Erprobtes auf die Landtechnik zu iibertragen, wie z. B.
Erkenntnisse der Weltraumforschung und der Werkstoffkunde.
Viele Zeichnungen und Tafeln stellen eine anschauliche Be-
reicherung des Titels dar, obgleich nicht in jedem Fall eine
gliickliche Auswahl erfolgte. Vor allem wiren mehr Beispiele aus
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den sozialistischen Landern méglich und ndtig gewesen, um zu
zeigen, welche enormen Fortschritte unter sozialistischen Pro-
duktionsverhaltnissen erreichbar sind. :
Insgesamt verdient dieses erste populirwissenschaftliche Buch
,liber die Landtechnik -von heute und morgen das ungeteilte
Interesse vieler Leser.

AB 1426 N.H.

Kleines Polytechnisches Worterbuch Russisch—Deutsch
Von H. Gorner, A. V. Pankin, J. V. Fedirko, 1. Auflage.
Berlin/Moskau: VEB Verlag Technik/Verlag Russkij jazyk 1975.
Format 11,0cm x 17,2¢cm, 372 Seiten, Kunstlederemband EVP
12,00 Mark, Bestell-Nr. 5517855

Die etwa 25000 Fachbegriffe dieses in Zusammenarbeit von
Lexikographen aus der DDR und der UdSSR entstandenen
Werkes verdeutlichen, daB- es sich lediglich hinsichtlich des
Formats um ein ,kleines'* Worterbuch handelt. Die Autoren
haben in ihrer Zusammenstellung trotz der notwendigen Be-
schrinkung eine hohe Informationsdichte erreicht. Diese ist
gekennzeichnet durch eine sorgfiltige, anwendungsgerechte
Wortauswahl aus den volkswirtschaftlich bedeutsamen Bereichen
Elektrotechnik/Elektronik, Automatisierungstechnik, Maschi-
‘nenbau/Fertigungstechnik, Verfahrenstechnik und Bauwesen.”
Begriffe aus Mathematik, Physik, Chemie und anderen Bereichen
vervollstandigen das Buch zu einer Sammiung, die den mittleren
wissenschaftlich-technischen Wortschatz enthalt.

Viele Simplexbegriffe mit verschiedenen Bedeutungsvarianten
ermoglichen dem Benutzer eigene Wortbildungen. Zahlreiche
Erlauterungen, vorwiegend in russischer Sprache, erleichtern
nicht nur die Wahl der richtigen Ubersetzungsvariante, sondern
helfen auch beim Erlernen der Fachsprache.

Das handliche Format, die Ordnung der Begriffe nach dem
Nestsystem, das iibersichtliche Schriftbild und nicht zuletzt die
Angaben zur Betonung machen das Buch zu einem wertvollen,
schnell verfiigbaren Arbeitsmittel.

Es ist gleichermaBen ein geeignetes Hilfsmittel bei Fach-
gesprachen und fiir die Ubersetzung technisch-wissenschaftlicher
Texte. Das Buch wird sowohl den Anspriichen gerecht, die
Studenten verschiedener Fachrichtungen an ein solches Werk
stellen, als auch denen von Wissenschaftlern, Ingenieuren und,
Technikern in Forschung, Lehre und Praxis. -

AB Iﬁ27 Dipl.-Ing. K. LiBner, KDT
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