.

richtungen, Komponentenannahme, Schrotmiithle mit Saug-

‘wirkung, Rauhfutterannahme, Dosiertisch, Einrichtung zur Me-

lassevorbereitung, Mischeinrichtung in der. Forderschnecke und
Formpresse ohne Kiihlung. Sie sind durch geringe Investitionen
und Betriebskosten, aber durch hoheren Arbeitsaufwand infolge
eingeschriankter technischer Moglichkeiten gekennzeichnet und
werden in kleineren Landwirtschaftsbelrieben eingesetzt.

VTK-600, VTK-700

Das sind kompliziertere Maschinenketten, die analog zu den
Produktionsstatten fiir industriemiBige Futtermischungen mit
Massedosierung von Kornerfriichten, Trockengut u. a. Futtermit-
teln zusammiengestellt werden. Sie verfiigen iiber 9 Vorrats-
behilter fiir Hauptkomponenten, ‘Neunkomponentenwaage,
Mischeinrichtung, Vorrichtung zut Melassevorbereitung, Form-
presse und Kiihleinrichtung. Ihre Hauptaufgabe besteht in der
Herstellung hochwertiger PreBlinge auf der Basis von Trockengut
und Kornerfriichten. AuBerdem kdnnen sie mit einer Einrichtung
zur Rauhfutterzugabe ausgestattet werden. Sie sind fiir mittel-
groBe Landwirtschaftsbetriebe (5000 bis 8000 ha LN) geeignet.

‘ KLTK—600 KLTK-700/KLTK-701

Sie sind mit Volumendosierung fiir alle Komponenten ausgestattet
und verfiigen iiber 5 bis 8 Vorratsbehdlter fiir die Haupt-

’

komponenten, einen Dosieftisch zur Rauhfutterannahme, Ein-
richtungen zur Melassevorbereitung, zur Dosierung von Mikro-
komponenten, Einbaumoglichkeit der Vorratsbehilter fiir indu-
striemaBig hergestellte Zusatz- oder Mischfuttermittel. Sie
zeichnen sich durch eine universelle Einsatzmdglichkeit aus. Die
Typen KLTK-600 und KLTK-700 sind fiir mittelgroBe Land-
wirtschaftsbetriebe (5000 bis 8000 ha LN), der Typ KLTK-701 fiir
grqu Landwirtschaftsbetriebe (8000 bis 15000 ha LN) geeignet.

Zusammenfassung
Beim Aufbau der materiell-technischen Basis der Landwirtschaft
werden in der CSSR wesentliche Anforderungen an die Entwick-
lung der HeiBlufttrocknung und der Produktion von kompaktier-
ten Futtermitteln gestellt. Das Ziel besteht darin, die Selbstver-
sorgung mit Korerfriichten zu erreichen, die Qualitdt der
Tierernahrung zu verbessern und die Zuwachsraten  des Nah-
rungsmittelverbrauchs entsprechend den Beschliissen von Partei
und Regierung aus eigenen Quellen zu decken.
Die Entwicklung der Produktion von kompaktierten Futtermitteln
fir die Rinderhaltung kann als ein bedeutender Beitrag zur
Industrialisierung der Futtermittelproduktion betrachtet werden.
A 1403

Untersuchungen iiber das Granulieren und Brikettieren

von Futter in der SR Ruminien

Dr.-Ing. M. Paul, Wissenschaftliches Institut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft ﬁukarost

"'Das  Futterbrikettieren ist eine der Hauptaufgaben bei der

Produktion von Futter hdchster Qualitat. In der Sozialistischen
Republik Ruminien wurden einschligige Forschungsarbelten in
drei Hauptrichtungen betrieben: ;

'— Versuche mit Feldbrikettierpressen

— Versuche mit stationdren Brikettieranlagen und -ausriistungen
— Futterbrikettierung in Trocken- und Granulieranlagen.

Feldbrikettierpressen zum Brikettieren von Futter, das auf dem
Feld bis auf etwa 10% Feuchte getrocknet worden ist, haben sich
in der Praxis nicht durchgesetzt, weil der Nahrwert des Futters

sinkt, wenn es bei geringer Feuchte brikettiert wird: Diese Pressen -

sind auch sehr schwer, haben eine nur geringe Durchsatzleistung
und sind mit starken Antriebsmotoren ausgeriistet, so daB der mit
ihnen erreichbare technologische Effekt technisch und wirtschaft-
lich unbefriedigend ist. -

Untersucht wurde auch eine mit einer Ringpresse ausgeriistete
stationdre Anlage auf Eignung fiir das Futterbrikettieren, die
jedoch gleichfalls eine zu niedrige Durchsatzleistung hatte und
nicht storungsfrei lief.

Im Hinblick auf die Kosten, die der Landwirtschaft bei der

Futierbereitung- entstehen, wurde beschlossen, eine kosten- '
mindernde Losung durch die Entwicklung von Brikettierpressen .

zu suchen, die technisch getrocknetes Futter rationell verarbeiten

konnen. Die hierzu notwendigen Untersuchungen zum Brikettie-

ren von trockenem, ungehickseltem Futter umfaBten

— eine Granulierpresse mit vertikalem PreBwerkzeug und
Bohrungen von 20 bis 25 mm

— eine Horizontalpresse mit Bohrungen von 20, 25 und 35 mmim
PreBwerkzeug.

470
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Bei den ersten Versuchen mit einer vertikal arbeitenden
Granulierpresse ergaben sich zwar keine Schwierigkeiten bei der
Zufuhr des Trockenfutters, jedoch befriedigte der Brikettiervor-

Tafel 1. Emte- und Brikettierkennwerte

KenngroBen brikettiertes Futter

Luzerne Luzerne
u. Mais

Feuchte bei der Ernte % 81,6 82,8

Anteil der Hacksellangen

1...20mm? % 66,0 65,2

Feuchte nach dem Verlassen .

.des Trockners % 10,6 10,8

Brikettfeuchte nach dem -

Verlassen der Presse

(des Kiihlers) % 17,0 (11,0 16,0 (12,6)

Brikettemperatur nach dem .

Verlassen der Presse . )

(des Kiihlers) ) X *78,0 (32,0) 80,0 (38,0)

Brikettldnge mm ©18...32 15...60

Brikettdurchmesser mm 350 C 350

Dichte kalter Brikétts kg/m’  603.0 —

Anteil unbeschiidigter

Briketts % 84,5 79,6

. (15,5 Staub- - (20,4 Staub-

und Stroh- und Stroh-
anteile) anteile) .

Gehalt an Roheiwei % . 20,42 17,0

effektiver Durchsatz - kg/h 1884 2094
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Bild1. Schema der mechanisierten Futterverarbeitung mit getrennter Ernte, Trocknen und Granulieren oder Brikettieren; A Einphasenernte, B| Zwei-
phasenernte mit Anhingemaschinen, By Zweiphasenernte mit selbstfahrenden Maschinen; | Mihhacksler KRF-2,1 mit Ausristung fiir die
Einphasenernte, 2 Traktor U 650 mit Anhdnger RBA-2, 3 Anbauschwadmiher VRF-2.4, am Traktor U 650, 4 Mahhacksler KRF-2,1 mit
Schwadaufnehmer, 5 selbstfahrender Schwadméher VRF-4,2, 6 selbstfahrender Mahhacksler mit Schwadaufnehmer, 7 LKW mn Aufbau fiir den
Hickseltransport, 8 Trocken- und Brikettieranlage

Bild2. Technologisches Schema und Ausriistungen zum Trocknen und Brikettieren von Futter; =
1 Transportfahrzeug, 2 Dosierer, 3 Zerkleinerungseinrichtung, 4 Schriagforderer, 5 Heizofen, 6 Dreitrommeltrockner, 7 Trocknergeblise, 8
Trocknerzyklon, 9 Zyklongeblase, 10 Hickselgutzykion, |1 Schleuse, 12 Dosierschneckenforderer, 13 Brikettier- und Granulierpresse GM-500
(A Detail der Presse), 14 horizontaler Bandforderer, 15 Becher-Schragforderer, 16 Abscheidesieb, 17 Brikettkiihleinrichtung RG-1, 18 Elevator,
19 Bandforderer, 20 Bunker fiir die Brikettausgabe

gang nicht, weshalb fiir die weiteren Brikettierversuche mit der — Qualitat der erzeugten Granulate und Briketts.
Horizontalpresse gearbeitet wurde. Hierbei wurde die Wechsel- Die beiden untersuchten technologischen Varianten (Bild 1) der .
wirkung zwischen Futterpflanzen einerseits sowie Ernteverfahren Einphasenernte umfafiten
und Trockenpresse andererseits beriicksichtigt und folgende — Mihen, Hickseln, Ubergabe auf Transportmittel, Transport
Parameter untersucht: ) Beschicken und Trocknen
— Zceitlicher Verlauf der Feldtrocknung des Futters bei Einsatz — getrennte Ernte mit Miahen, Knicken, Schwadablage, Welken

. von Schwadméhern und Mahhickslern im Schwad bis zu 60 bis 65 % Feuchte, wieder Aufnehmen und
— Durchsatzleistung im Laborversuch Hickseln und weiter wie vorher. -
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Die Temperatur-Zeit-Kurven des Trocknens der Luzerne nach
‘dem Miahen und Knicken zeigten, daB die Feldtrocknung
geknickter Luzerne 20 bis 28 % weniger Zeit benotigt, als das
Trocknen ungeknickter Luzerne. Die bei der Versuchstrocknung
erhaltenen, vom Ernteverfahren abhanglgen Kennwerte zeigten,
daB die Trocknungsfahigkeit des Futters durch das Welken steigt.
Bei. einem Futter' mit einer Feuchte von 81,4% ist die
Trocknungsfahigkeit 33 % geringer als bei einem Futter, das dem
Trockner mit einer Feuchte von 67,3 % zugefiihrt wird.

Der technologische ProzeB des Brikettierenss mit der Ho-
rizontalpresse umfaBt Mihhickseln, Transport und Entladen des
Hickselgutes auf eine Aufbereitungsbiihne, kiinstliches Trock-
nen, Transport des ungehickselten Futters zur Presse, Dampf-
brikettieren, Kiihlen und Lagern. Die Brikettieranlage (Bild 2)
besteht aus Brikettierpresse, Annahmedosierer und Verteil-
schnecke mit nachfolgendem Becher-Schrigforderer fiir den
Transport der Briketts zum Horizomtalkiihler RG-1. Fiir die

Versuche mit der Brikettierpresse wurden Luzerne und eine-

* Mais-Luzerne-Mischung verwendet, die in einer Trocknungs-
anlage vorgetrocknet worden waren.

Zum Priifen der Festigkeit der Briketts diente eine mechanische
rotierende Vorrichtung, mit der man den bei der Behandlung der
Briketts auftretenden Zerstérungsgrad feststellen konnte. Die
vergleichende Bestimmung der Festigkeit der gepreBten Futter-

‘mittel erfolgte mit DehnmeB- und anderen Spezialeinrichtungen.

Die wichtigsten Ergebnisse der Untersuchung der Futterbrikettie-
rung mit Hilfe eines PreBwerkzeugs mit 35-mm- Bohrungen enthalt
Tafel. 1.

Die Versuche haben gezeigt, da8 der Erfolg dér Brikettierungu. a.

von der Erfiillung folgender Bedingungen abhingt:

— Die Presse muB gleichmiBig und kontinuierlich beschickt
werden.

— Der Zerkleinerungsgrad A muB einen Wert von 60% haben; die
Hackselldnge sollte 1 bis 30 mm betragen, weil Teilchen dieser
GroBe den Brikettiervorgang (die Verdichtung) erleichternund
den Durchsatz der Presse erhohen.

- — Das Futter muB vor dem Brikettieren eine optimale Feuchte

von 12 bis 14% haben.
— Zusitze sind nach der Art des brikettierten Futters zu wihlen.
AU 17t

Untersuchungen zur-Strohzerkleinerung
in der Mahl- und Aufschhel&maschme Record D

Dlpl -Ing M. Fehlauer/Ing. P. Laufeldt, Institut fiir Mechamsiorung Potsdam-Bom|m der AdL der DDR

1. Aufgabenstellung -

Infolge des verstirkten Einsatzes von Stroh als Futtermittel in
pelletierter und loser Form in der Rinderfiitterung gewinnt die
- Okonomische Weiterverarbeitung dz{s vom Feldhécksler E 280

_— gehickselten Strohs an Bedeutung.

Die zu erreﬂwnden Hacksellingen werden von den nach-
. folgenden Verarbeitungs- und Verwertungsstufen bestimmt [1].
Im technologischen ProzeB der Pelletierung werden die Ham-
mermiihlentypen des VEB Miihlenbau Dresden zur Strohzer-

kleinerung eingesetzt, die nach dem Prinzip der Prallzerkleinerung’

arbeiten. Fiir weitere Prinzipien der Prallzerkleinerung weisen
‘Krug u. a. [2] die Eignung fiir dieses-Einsatzgebiet nach.

. Indiesem Bericht wird die Mahl- und AufschlieBmaschine Record
D des VEB Nossener Maschinenbau auf ihre Einsatzmoglichkeit
in Rationalisierungsvorhaben zur Loseverfiitterung von Stroh

untersucht. Die Mahl- und AufschlieBmaschine kann in ver-.

schiedenen Riistvarianten arbeiten.

MaBstab fiir den Zerklei‘nerungserfolg sind die Hackselldn-
genspektren der gegenwirtig in der Landwirtschaft emgesetzten
Hammermuhlen

Bild 1.

Versuchsaufbau

2. Methode

2.1. Versuchsdurchfiihrung
Zur Versuchsdurchfiihrung wurde die Maschine Record D auf

“einen Profilrahmen montiert.

Zunichst wurde das Strohhdcksel mit einem Forderband iiber
einen Trichter in die Maschine gegeben. Diese Zufuhr erwies sich
als nicht zweckmaBig, weil es im Trichter zur Briickenbildung kam
und die Gefahr bestand, daB Fremdkorper in die Maschine
gelangen (Bild 1J. Deshalb wurde fiir weitere Versuche das
Strohhicksel mit einem Saugstutzen vom Forderband gesaugt
(Bild 2). :

Mit dem Hickselgeblise ME 35 des VEB Landmaschinen
Freiberg wird das Strohhdcksel durch die Maschine gesaugt und
das zerkleinerte Stroh in einen Zyklon geblasen indemesvonder
Forderluft getrennt wird.

HauptmeB- und VergleichsgroBen sind die von Hand sortierten
und gewogenen Hicksellangen, weil andere Auswertmethoden
nur eine begrenzte Reproduzierbarkeit ermoglichen. Die Struktur
des Zerkleinerungsprodukts ist nur verbal beschreibbar [2] [3] [4].

Bild 2. Gutabsaugung
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