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Mechanisierung der Futterversorgung und -verabreichung in
industrieméBigen Tierproduktionsanlagen

Obering. O. Bostelmann, KDT, Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR .

Die Werktitigen der sozialistischen Landwirtschaft in der DDR
unternehmen groBe Anstrengungen, um durch die sozialistische
Intensivierung und durch breitere Anwendung industrieméBiger
Produktionsmethoden die hohen Produktionssteigerungen zu
erreichen, wie sie der IX. Parteitag der SED beschlossen hat.
Die Forderung der sozialistischen Landwirtschaft nach komple-
xen Forschungsleistungen, die auf der Basis des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts zur Entwicklung industriemaBiger Pro-
duktionsverfahren fiithren, macht es notwendig, die kooperative,
arbeitsteilige Zusammenarbeit der verschiedenen agrarwissen-
schaftlichen Disziplinen zu entwickeln und auf ein hoheres Niveau
zu heben.
Im Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim dienen dazu:
— Herausbildung von verfahrens- und maschinensystemorien-
tierten Spezialistenkollektiven, welche aus Verfahrenszielen
technische Forschungsprobleme herausarbeiten und die Er-
gebnisse der technischen Forschung unter Einbeziehung des
in der Volkswirtschaft vorhandenen Erkenntnisstandes und
des Produktionsmittel-Sortiments in Ausriistungsvorprojekte
umsetzen
— Entwicklung prozeBorientierter Forschungskollektive fiir sol-
che bedeutsamen technologischen Grundverfahren, wie Ver-
dichten, Dosieren, Zerkleinern, Fordern, Verteilen u. a.
Entsprechend den volkswirtschaftlichen Zielen stehen dabei
gegenwirtig die Mechanisierung und Automatisierung von
Arbeitsprozessen bei den Verfahren der industriemaBigen Si-
lagebereitung, Trockenfutterproduktion und Fiitterung im Vor-
dergrund. Vorliegende Forschungsergebnisse zeigen, daB durch
diese Bearbeitungsform hohe Aussagesicherheit und unmittelbare
Anwendbarkeit der Ergebnisse zur Entwickiung neuer landtech-
nischer Arbeitsmittel gewahrleistet werden.
Eine enge arbeitsteilige und spezialisierte Zusammenarbeit der
Institute fiir Futterbau und Tierernahrung mit den Forschungsein-
richtungen fiir Mechanisierung ist erforderlich, um komplexe
verfahrenstechnische Losungen zu erzielen.
Die Futterproduktion ist das wichtigste Bindeglied zwischen

Pflanzen- und Tierproduktion. Etwa zwei Drittel der erzeugten.

Produkte aus der Pflanzenproduktion werden als Futtermittel in
der Tierproduktion eingesetzt. Durch neue Erkenntnisse der
Tierernahrung hat sich die Futterbereitstellung und -aufbereitung
fiir die Rinderproduktion in den vergangenen Jahren wesentlich
verandert. )
Wihrend die Grundfuttermittel in Form von Frischfutter und
Silage noch etwa mit zwei Drittel in den Rationen fiir die
Rinderfiitterung enthalten sind, wird Heu zunehmend durch
aufbereitetes Stroh und Ganzpflanzen in Verbindung mit anderen
Trockenfuttermittelkomponenten bei verstirktem Einsatz von
Harnstoff verabreicht.
Die Mechanisierungslosungen der Futterprodukuon fur die
Versorgung der Rinder sind auf die.folgenden Hauptlinien
ausgerichtet:
— Frischfutterernte und Silageproduktion
— Trockenfutterproduktion unter Beriicksichtigung der Stroh-
und Ganzpflanzenaufbereitung.
Die volkswnrlschafthche Zielstellung, bis 1980 iiber 4000 Kkt
Strohpellets zu produzieren, erfordert gemeinsame Anstrengun-
gen von Wissenschaft und Technik. Neben der verlustarmen
Futteraufbereitung und Schaffung von ausreichenden Futterreser-

ven gilt es, unter Beriicksichtigung der weiter zu nutzenden

Stallanlagen und der neu zu errichtenden industriemaBigen
- Anlagen die Mechanisierung der Futteraufbereitung und -ver-

teilung bis zu den Tieren als durchgangigen Prozef zu realisieren.

Die Mechanisierung der Frischfutterernte und -verteilung fiigt sich
- November 1976
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in die technologischen Prozesse der Silagebereitung ein. Zukiinftig
werden vom Grundfutter etwa 45% zur Silagebereitung ver-
wendet. Die hoheren Verluste bei der Frischsilagebereitung von
20 bis 30 % sind durch die Ausdehnung des Welksilageanteils auf
iiber 50% um 5 bis 10% zu senken. Dabei sind schrittweise die
Behelfssilos durch feste Horizontal- und durch Hochsilos mit
groBem Fassungsvermogen zu ersetzen.

Die Verfahren der Silagebereitung werden durch den Einsatz
leistungsfahiger Feldhdcksler bestimmt. Gemeinsam mit der
Industrie sind die Mechanisierungsliicken zur Welkgutbearbeitung
zu schlieBen und die Bewirtschaftung der Horizontalsilos, in die
der groBte Teil der Griinfutterpflanzen eingelagert wird, ent-
sprechend den zu erwartenden Leistungen der Erntemaschinen
industriemaBig zu gestalten. Gleichzeitig sind die Maschinenket-
ten fiir die Bewirtschaftung von Hochsilos, mit denen die Prozesse
in den industriemaBigen Rinderproduktionsanlagen weiter auto-
matisiert werden konnen, entsprechend den wachsenden An-
forderungen weiterzuentwickeln.

Durch Einsatz von Silierhilfsmitteln konnen die Qualitat der Silage
verbessert und die Garverluste gesenkt werden. Die Aufbereitung
von Stroh mit anderen Trockenfutterkomponenten und die
Technische Trocknung sind vorrangige IntensivierungsmaB-
nahmen. Durch die ‘mechanische Strohbearbeitung, wie Mahlen
und Pelletieren, kann die Futteraufnahme gegeniiber langem oder
gehidckseltem Stroh bis zu 50% erhoht werden. Mit der
chemischen Behandlung von Stroh 148t sich die Energiekonzentra-
tion bis zu 30% erhGhen.

Durch richtigen ProzeBablauf beim Pressen und durch exakte
Dosierung der Komponenten miissen die Haltbarkeit der Pellets
verbessert, ihr Futterwert erhoht und der Energieaufwand beim
VerarbeitungsprozeB gesenkt werden.

Neuerer und Rationalisatoren der Praxis haben wesentlich dazu
beigetragen, da im Jahr 1975 bereits 560000 t Strohpellets fiir
die Rinderfiitterung hergestellt werden konnten. Neben der
Strohpelletierung wurden weitere Verfahrenslosungen zur Her-
stellung loser Futtergemische mit Anteilen von Stroh und
Giillefeststoffen erarbeitet, die zur weiteren Stabilisierung der
Futterversorgung beitragen konnen.

. Bei der Futterverteilung in Milch- und Rindermastanlagen kam es

darauf an, Systeme fiir Fiitterungsregimes zu schaffen, die.die
optimale Ausschopfung des tierischen Leistungspotentials ge-
wihrleisten und in Verbindung mit der GrundriBlosung der
Stallanlage relativ niedrige Aufwendungen fiir Ausriistung und
Bauhiille erméglichen. Bei den bisher erarbeiteten Anlagentypen
wurden stationdre Verteilsysteme vorgesehen. Die hdheren
Aufwendungen beim Einsatz stationdrer Futterverteileinrichtun-
gen zwingen zu Uberlegungen, zukiinftig eventuell auch mobile
Losungsvarianten einzuplanen. In der Kélberproduktion waren
technische Losungen zu erarbeiten, die die bisher schwere
Handarbeit beseitigen und zugleich die hygienischen Voraus-
setzungen fiir minimale Kilberverluste schaffen.

Uber die wichtigsten Ergebnisse der Forschungsarbeiten zu
diesem Komplex wurde auf dem Symposium ,,Mechanisierung
der Futterversorgung und -verabreichung in industriemiBigen
Tierproduktionsanlagen** am 2. und 3. November 1976 in
Potsdam-Bornim berichtet. Die Anwesenheit von Vertretern aus
fast allen Partnerinstituten der sozialistischen Lander verdeutlicht
die Wichtigkeit dieser Thematik fiir die Entwicklung gegen-
wirtiger und kiinftiger Verfahren der Futterproduktion zur
bedarfsgerechten Versorgung industriemaBiger Tierproduktions-
anlagen.

Auf den Seiten 514 bis 545 dieses Heftes werden 16 Referate des
Symposiums veroffentlicht. A 1463
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Zwei-Schicht-Arbeit in einem Milchviehkombinat

Dipl.-Agr. Ok. A. Heinl, LPG ,Fortschritt” Alt-Madlitz
Dr.v habil. H. Knaack )

Inder LPG ,,Fortschritt** Alt-Madlitz, Kreis Fiirstenwalde, istdie
Milchproduktion der wichtigste Zweig der Tierproduktion. Im
*Jahr 1974 waren 1015 Kiihe und 66 tragende Firsen vorhanden.
Der Wert des tierischen Marktprodukts belief sich im gleichen Jahr
auf 5,14 Mill. Mark. Davon entfielen 50,6 % auf die Milchpro-
duktion.
Die im Februar 1975 durchgefiihrte Jahreshauptversammlung der
LPG faBte einen Beschlu zur quantitativen und qualitativen
Verbesserung der Milchproduktion. Der BeschluB beinhaltet vor
allem die Ausarbeitung und Durchsetzung eines Programms zur
Stabilisierung der Milchproduktion der LPG, in dem eine Vielzahl
von MaBnahmen zur Verbesserung der Leitungstatigkeit, der
materiell-technischen Basis, der Arbeitsorganisation, der Futter-

J\

versorgung, der Hygiene sowie der Vergiitung der geleisteten
Arbeit enthalten sind.

Das Milchviehkombinat der LPG in Alt-Madlitz nimmt im
Programm eine besondere Stellung ein. Dieses Kombinat, dessen
Arbeitsorganisation im folgenden betrachtet werden soll, umfat
570 Kuhpldtze in fiinf Stillen (Bild 1).

Bisherige Arbeitsorganisation im Milchviehkombinat

Im Milchviehkombinat der LPG wird ein relativ hoher Grad der

Arbeitsteilung erreicht, der charakterisiert wird durch

— die Titigkeit einer Melkerbrigade und einer Brigade fiir die
Fiitterung und Entmistung, wobei jede Brigade in zwei
Gruppen arbeitet

— eine Zweiteilung der Anlage in Nord- und Siidteil mit den
Stallen V/N, III und IV bzw. V/S, I und II

— zwei Halbschichten je Tag

— gleiche Arbeitszeit aller Kollektive, aber ungleiche Pausen
zwischen den Halbschichten:

Zur Beurteilung des Arbeitsablaufs im Milchviehkombinat wurde
/ d eine Arbeitszeitstudie durchgefuihrt. Die Ergebnisse werden fiir
I I %7 den Stall V teilweise im Bild 2 wiedergegeben.
Daraus wird ersichtlich, daB im Nordteil sogar wahrend des
e Melkens der Tiere von einer der beiden Fiitterungs- und
G Entmistungsgruppen Arbeiten im Stall durchgefiihrt werden. Da
) sowohl das Entmisten als auch das Futterausbringen mit
‘ | I %A A
d Tafel 1. FreBzeiten der Kiihe im Milchviehkombinat Alt-Madlitz
. e Objekt Vormittag Nachmittag
von  bis Dauer von  bis Dauer
¥ 1(5)96PI ) - — -
— d 1 503 7.6 2h13min 13.50 17.32 3h42min
YIN) 8 FL il 454 732 2h38min 14.00 17.40 3h40min
c VIS 458 800 3h02min 14.19 17.57 3h38min
— — ¢ V/IN 446 7.42 2h56m§n 14.05 17.30 3h25min
HI 440 7.46 3h06min 14.16 17.35 * 3h19min
1AY% ©436 757 3h2lmin 1425 17.44 3h19min
| o % d : :
. 1) kein FreBgitter
a
¢ :j b e ,
. Tafel 2.  Alter und neuer Schichtablauf im Milchviehkombinat Alt-Madlitz
T 96F d Halbschichten Vollschichten
04.00-—-08.00 Uhr 05.00—14.00 Uhr (Futterung)
06.00—15.00 Uhr (Melken)
Bild 1. Gebiude: und Anlagenanordnung im Milchviehkombinat Alt- 14.00—18.00 Uhr 17.00—02.00 Uhr (Fiitterung)
Madlitz; a feste StraBe, b Milchhaus, ¢ Bergeraum, d Dungplatte, “18.00—03.00 Uhr (Melken)
e Jauchebehalter
Bild 2. Arbeitsablauf im Stall V des Milchvieh-
: C kombinats Alt-Madlitz, aufgenommen
e - ) wiahrend einer Frithschicht und einer
Ag’g;f 4.00 500 6.00 100 a00 1400 500 1600 .. 1700 1800 Nachmittagsschicht: Arbeitsginge:
— - | Futterkrippen manuell raumen und
Offnen der FreBgitter, 2 Futterkrippen
- - T raumen mit GT 125 und Schiebeschild,
= - = — 3 Liegeplatze manuell saubern, 4 Ent-
- misten mit GT 125 und Schiebeschild,
T == & - 5 Kraftfutter verteilen, 6 Schlempe ver-
¥ e % - _ teilen, 7 Welksilage verteilen, 8 Mais-
_,5 s _ i silage verteilen, 9 Mineralstoffe ver-
v — e = teilen, 10 Rosenkohl verteilen, 11 Futter-
y ;1 — rilben verteilen, 12 Melken, 13 Spreu
= ausbringen, 14 Heu verteilen, 15 Kot
[/ - raumen, Spreu verteilen, FreBgitter
I —= == schliefien
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Traktoren erfolgt, ergeben sich hieraus Storungen im hormonell
gesteuerten Milchbildungs- und -abgabeprozeB der Kiihe.

Die Liegepliatze werden vor den Melkarbeiten zwar gesdubert,
aber manchmal, z. B. wihrend der Nachmittags-Halbschicht im
Nordteil des Stalls, konnte erst nach dem Melken mechanisch
entmistet werden. In Tafel | ist erkennbar, daB die FreBzeiten der
Tiere zu kurz sind.

AuBer diesen Nachteilen wurde festgestellt, daB- die bisherige
Arbeitsorganisation die Kollektivbildung der Fiitterungs- und
Entmistungsbrigade nicht forderte, sondern einen gewissen
Gruppemndwnduahsmus stimulierte. Zur Uberwindung der Min-
gel in der Arbeitsorganisaton wurde zur. Arbeit in zwei
Vollschichten iibergegangen.

Neuerer und Erfinder

Erfahrungen mit der Zwei-Schicht-Arbeit
Unter Beibehaltung der vier Arbeitsgruppen sind in jeder der
beiden Vollschichten je eine Gruppe fiir Fiitterung, Entmistung

. sowie fiir Melken titig. Hierdurch wurde zundchst ein aus-

geglichener Tagesablauf zwischen Arbeitszeit und Schichtpausen
gesichert, wie aus der Schichtdauer (Tafel 2) abgeleitet werden
kann.

Beim Vollschichtsystem werden die Schichtpausen auf drei bzw.
zwei Stunden reduziert.

Nach dem Praktizieren der Vollschichten stieg die tagliche

* Milchleistung an. Gegeniiber 1974 erreichte die LPG ,,Fort-

schritt** Alt-Madlitz mit dem Stand vom 30. September 1975 eine
Steigerung des Warenprodukts bei Milch um 268,6t. A 1160

Patente zum Thema , Futteraufbereitung und -verteilung”

-

SU-Urheberschein 450556 Int. CI. A 0lIf, 25/08
Anmeldetag: 26. Dezember 1972
y»Heubeliiftungsanlage*
Erfinder: V. M. Ljubarskij

P. I. Veiis

V. I. Pjatrusevitjus
Zur Sicherung der Rauhfutterbergung hat sich das Kaltbeluftungs-
verfahren sehr gut bewdhrt und auch durchgesetzt. Zur Ver-
ringerung des Kostenaufwands war es bereits iiblich, die Gebldse
von einem Beliftungskanal zum anderen je nach Bedarf
umzusetzen. Als Nachteile verblieben jedoch der relativ hohe
Materialaufwand fiir die Vielzahl der Luftfiihrungskanile und
deren storende Wirkung bei der mechanisierten Entnahme des
Rauhfutters aus dem Bergeraum.
Um diese Nachteile zu beseitigen, wird vorgeschlagen, die
Luftfiihrungskanile zusammenlegbar auszufithren und nach
AbschluB der Befiillung und der Trocknung herauszunehmen, um
sie gegebenenfalls an anderer Stelle wieder einzusetzen.

I

Bei dem vorgeschlagenen Ausfiihrungsbeispiel (Bild 1) werden
Kanalbiigel a mit abnehmender Hohe schwenkbar auf ein
Kufenpaar b aufgesetzt. Der Abstand der Kanalbiigel a ist so zu
wihlen, daB keine nennenswerte Menge Rauhfutter in den
Luftfithrungskanal hineinfallt. Mit Hilfe eines Zugseils c werden
die Biigel a zu einem Kanal aufgerichtet. Die hintere Stiitze d dient
als Anschlag.

Mit der vorderen Stiitze e erfolgt die Verspannung. Sind Befiillung
und Trocknung beendet, wird die Arretierung der knickbaren
Stiitze e gelost. Durch das Herausziehen des Kufenpaares b legen
sich die Kanalbiigel a nach hinten um, so daB die gesamte
Vorrichtung leicht herausgezogen werden kann. Der im Rauh-
futterstock verbleibende Kanal ermoglicht auch danach noch eine
natiirliche Beliiftung. Die zusammengelegte Vorrichtung kann an
anderer Stelle wieder schnell und ohne groBen Aufwand
aufgestellt werden.

agrartechnik - 26. Jg. -

Heft Il - November 1976

SU-Urheberschein 471 087
Anmeldetag: 24. April 1973 B
»,Anlage zum endgiiltigen Trocknen des Heus in Schobern durch
Zwangsbeliiftung*‘
Erfinder: N. Ja. Loktev

Ja. L. Bronstejn

D. N. Ifraimov

V. A. Popov

C. Zarbosinov

M. Ja. Ugreninov
Um die Materialkosten bei Heubeliiftungsanlagen zu verringern
und die spiatere Entnahme des Heus zu erleichtern, wird zur
Bildung des Luftfiihrungskanals eine Vorrichtung vorgeschlagen,
die ohne Formanderung aus dem Heustock herausgezogen und an
anderer Stelle wieder errichtet werden kann (Bild 2).

Int. Cl. A 01f, 25/08

a i e e ——
7
4
v/ 4
/777' 7777777 7777777,
b - e c - adf

Diese Vorrichtung a wurde mit Kufen versehen, wobei sich das
hintere Kufenpaar c¢ auf einer Hubvorrichtung d abstiitzt. Die
Hubvorrichtung d ist im Ausfiihrungsbeispiel als Kniehebel-
mechanismus ausgebildet und wird iiber den Seilzug e vom
Kanaleingang her betatigt. Um das Herausziehen aus dem Heu-
stock zu ermoglichen, ist die Vorrichtung a wahrend Befillung
und Trocknung im hinteren Bereich durch die Hubvorrichtung d
angehoben. Der Kniehebel ist dazu iiber seine Strecklage hinaus
ausgelenkt und stiitzt sich am Anschlag f ab. Durch das Absenken
der im Quer- und Liangsschnitt trapezformigen Vorrichtung a ent-
steht dann soviel Spielraum zwischen ihr und dem geformten
Kanal des Heustocks, daB ein Herausziehen leicht moglich ist.

WP 116490

Anmeldetag: 4. November 1974
»»Anordnung, Bau und Betrieb von Hochsiloanlagen vorzugsweise
fiir Girfutter*¢

Erfinder: G. Henning

Zum Bau und Betrieb von Hochsnloanlagen ist ein groBer Auf-
wand an Material und bautechnischen Anlagen erforderlich. Um
hierbei durch geeignete Einsparungen die Kosten zu senken,
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wurde die Aufgabe gestellt, die einzelnen Silozellen so anzuord-
. nen, daB eine Erhohung des Lagervolumens erzielt wird, und
solche Hebezeuge und Fordermittel einzusetzen, die sowohl zur
Ausfiihrung der Baumanahmen als auch zur Beschickung und
- Entleerung der Silos verwendbar sind.

Bild 3

JIn der Losung (Bild 3) ist vorgesehen, die Silos a vorzugsweise in
einem Kreis anzuordnen, wobeider durchdie Silowandungen zum
Teil bereits umschlossene Innenraum b durch Zwischenwinde ¢
zu einem zusitzlichen Siloraum umgestaltet wird. Desweiteren
wird eine geeignete Krananlage d zum Bau bzw. zur Beschickung
und Entleerung der Hochsiloanlage vorgeschlagen. Sie verfiigt
iiber einen Auslegerarm mit Laufkatze e und Lasthaken bzw.
Greifer, womit die gesamte Baufliche und alle Silordume
-einschlieBlich des Verladeplatzes erreichbar sind. Um eine
. bessere Ubersichtlichkeit bei der Fiihrung des Greifers zu
erzielen, ist die Kabine ‘des Kranfahrers vorzugsweise an der
Laufkatze e angeordnet.

-SU-Urheberschein 470291 Int. Cl. A 01k, 5/00
Anmeldetag: 19. Mirz 1973
yFutterverteiler:
Erfinder: V. S. Gorjuémskij
V. G. Koba :
V. D. Prochorenkov
Um Verstopfungen der Futterverteilschnecken bei Futterver-
teilungswagen zu vermeiden, wurden moglichst schieberartige
Forder- und Verteilerelemente verwendet. Bei geringstem'tech-
nischen Aufwand bieten sich dafiir vorzugswelse zylinderformige
Futterbehdlter an (s. a. Urheberschein Nr. 282 802 — agrartechnik
H. 8/1975, S. 400). Aufgrund der begrenzten #ufieren Abmes-
sungen ist jedoch nur ein kleines Aufnahmevolumen mdoglich.
Zur VergroBerung dieses Volumens wurde nun ein rechteckiger
Futterbehdlter a vorgeschlagen, bei dem das Austragen des
Futters durch eine Kratzerkette b erfolgt (Bild 4). Um den
Futtertrogen c eine bestimmte Futtermenge zuzufiihren, wird das
Futter mit Hilfe der endlosen Kratzerkette b beidseitig in speziellé
Forderkammern d gefordert, aus denen es dann durch die
Entleerungséffnungen e in die Futtertroge c féllt. Zur Vermeidung
.von Briickenbildungen ist in dem Futterbehilter a noch eine

! " Bild 4_

Lockerungsvorrichtung f angeordnet die zuglelch das Futter aus
dem Zentrum des Futterbehilters a der- Kratzerkette b zufiihrt.
Abstreicher g unterstiitzen den glelchmaBlgen Futtertransport in
die Forderkammern d. Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
wird der mobile Futterbehalter a auf Schienen gefiihrt. Er ist mit
einem eigenen Antriebssystem versehen.

0OS 25 30 276 Int. Cl. A 01k, 5/02 .
Anmeldetag: 7. Juli 1975; Prioritdt; 12. Juli 1974 (Schweden)

s Vorrichtung in Anlagen zum Fiittern von Tieren‘* .

Erfinder: L. H. Eriksson

‘Die Erfindung (Bild 5) bezieht sich auf eine Futterungsanlage

vorzugsweise fiir Trockenmischfutter, die Futterdosierbehalter
mit Entleerungsklappen aufweist, die in verschiedenen Hohen
eingestellt werden konnen, um das Volumen der Futterbehalter
zu andern und damit die Futtermenge je FreSplatz dosiert

. zuzuteilen.

|
J —
b -/a_ b/

- a

|

||
\

Durch die Erfindurig wurde eine .zweckmiBige Losung zum
Offnen und SchlieSen der Entleerungsklappen unabhéngig von der
eingestellten Hohe gefunden.

Die Anlage besteht aus einer Vielzahl von Futterdosierbehaltern
a,” die iber eine Fordervorrichtung b von einem zentralen
Vorratsbehalter mit Futtermitteln beschickt werden. Zum Ab-
grenzen und VerschlieBen eines jeden Futterdosierbehilters a ist.

- je ein Klappensystem cangeordnet, das in verschiedenen Hohen

in dem jeweiligen Futterdosierbehilter a feststellbar ist, womit das
Aufnahmevolumen je nach Bedarf eingestellt werden kann. Um
die Klappe d unabhingig von der eingestellten- Hohe des
Klappensystems c 6ffngn zukénnen, ist ein Zugseil e im unteren
Bereich des Futterdosierbehdlters a befestigt und 'wjrd iiber
Umlenkrollen f schlaufenartig an der Klappe d vorbeigefiihrt. Mit
seinem zweiten Ende ist das Zugseil e an einem gemeinsamen
Offnungsseil g befestigt. Durch Ziehen am Offnungsseil g
(dadurch auch am Zugseil e) verkleinert sich die Schiaufe h un-
abhiingig von der eingestellten Hohe des Klappensystems ¢, und
die Klappe d wird geoffnet. Federn i bewirken das ausreichende
SchilieBen ‘der Klappen d. Die Unterbringung der Zugseile e
innerhalb der Futterdosierbehilter a verhindert zugleich das

~ Offnen der K‘,Iappen d durch die® Tlere

A 1439 Pat.-Ing. M. Gunkel, KDT,
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: s F : . ' r n-Nr. |
Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim f,,"”"’
. _ T 5
Bericht Nr.
) 738
Milchkibaniage MKA 2000 L-2° —
Priifjahr
1974—1975
Hersteller
VEB Kombmat Impulsa, Betneb Kyffhauserhitte Artern
Technische Daten . o
Kihiwanne MK 20 D/2
Nenninhalt o 2000 |
max. Lénge 3190 mm
max. Breite 1830 mm
max. H3he (geschlossen/gedffnet) 1415 mm/2069 mm
Waerkstoff des Milchbehdlters X5 CrNi 18.10
Gesamtmasse =375 kg
Rahrwerk
Drehzahl 32 U/min
N Antrieb ‘Getriebemotor: PN = 0,25 kW
Kélemittelverdichtersatz DH 2-28-058/0 -
Beurtellung 5 2 ;
Die MilchkGhlaniage MKA 2000 L-2 des VEB Kombinat impulsa, | Sffektive Nennkalteleistung _ N
Betrieb Kyffhduserhdtte Artern, ist zur Kahlung, Lagerung und | =25 C,;O—O C) . © 281,89 k/h
Kiihlhaltung von Rohmilch in landwirtschaftiichen Produktions- | Verdichter Pn 4,0 kW
betrieben und Milchsammielstellen einsetzbar. Lafter f_’" 2x0,25 kW
Die Anlage gewahrleistet eine rasche Abkiihlung der. Rohmilch bei | Kaltemittel R 12 (CF2Cl2)
geringem Energieverbrauch. Die geforderten Funktionskennwerte' | M&X. Linge 1755 mm
werden von der Anlage erreicht. - max. Breite 780 mm
Der Kiihl- und KiihihalteprozeB der Rohmilch wird automatlsch max. Hohe 830 mm
gesteuert. Masse 157 kg
Die Mulchkuhlanlage MKA 2000 L-2 des VEB Kombinat Impulsa, gochdruckwﬁchter Typ DW 613.09 .
Betrieb Kyffhduserhiitte Artern, ist fir den Einsatz in der Land- AL‘:’:::‘::::;"” AR ﬁTzlyEl'GDIszc?Ig::/:)?
i DR ,, ignet”’. : ’ 44N
wnrts}chaftv der D gut geeigne Temperaturwéchter - TW 605.73 (-5---5°C) -
T ; 7] - . : . ) r » .
Zentrale.Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim Gruppan-its
. . . Bericht Nr.
751
Plattenwirmeilbertrager PA 800/400 —
: Priifjahr
o 1975

Hersteller
VEB Kombinat Impulsa Betneb Kyffhluserhutte Artern

Bourtollmg

Der Plattenwirmeiibertrager PA 800/400 des VEB Kombinat Impuisa,
Betrieb Kyffhauserhitte Artern, ist zur Kihlung von Rohmiich bis
zu einem-Durchsatz von 2000 I/h einsetzbar.

Er zeichnet sich durch einen hohen Wirkungsgrad, leichte Bedien-
barkeit und geringe Abmessungen aus.

Der Plattenwérmeiibertrager PA 800/400 ist fir den Elnsatz in der”
Landwirtschaft der DDR ,,gut geelgnet"

: ag'rancchni‘('.“

Technische Daten

Lange 1000 mm -
Breite 580 mm
Hohe 1300 mm
Masse =~ 163 kg
Plattenanzahl 31 St.
Woerkstoff "
— Gestell - Niro-Stahi
— Wirmeiibertragungsplatten X5 CrNi 18.10
.Milchanschluf NW40
KihiwasseranschluB® NW 40
Durchsatz 2000 V/h =
Kihimedium Eiswasser 0---1°C

(Durchsatz =~ 4000 I/h) |
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Beschreibung

Kuhlhaltung von Rohmilch in landwirtschaftliichen Produktions-
betrieben und Milchsammelstellen nach der Grundtechnologie II.
Die Gesamtanlage besteht aus den Hauptbaugruppen Kihlwanne,
Kaltemittelverdichtersatz (halbhermetisch, luftgekihit) und Schait-
schrank.

Die Kahlwanne ist als selbsttragender, rechteckiger Behalter mit
gerundetem und zum Auslauf geneigtem Boden ausgefiihrt. Die
Wanne steht auf vier hdhenverstellbaren KalottenfiiBen. Der Behalter
“wird durch zwei hochklappbare Deckel mit Einfilldffnungen ab-
gedeckt. Uber die Behéltermitte verlduft eine Briicke, die ein
Blattrihrwerk zum Durchmischen der Milch tragt. Zur Warmeisolie-
rung ist der gesamte Behalter mit einer Polyurethanschaumschicht

Priifungsergebnisse und deren Einschitzung

Tafel 1 gibt einen Uberblick Gber die wichtigsten Funktionskennwerte
und zeigt einen Vergleich mit den Agrotechnischen Forderungen
(ATF) und Ergebnissen der Milchkihlwanne MK 20.

Die Isolierung des Lagerbehaiters ist ausreichend.

Die geringen Temperaturunterschiede im Kiihigut weisen auf eine
gute Rahrwirkung des Rihrwerks hin. Glinstig ist auch der auto-
matische Nachlauf des Rihrwerks nach Abschalten des Kélteag-
gregats zu werten, wodurch ein Temperaturgefalle vermindert wird.
Die Anlage ist bei der automatischen Steuerung des Kiihl- und
Kihlhalteprozesses der Rohmilch einfach zu bedienen und erfordert
tagliche Wartungsarbeiten nur far die manuelle Reinigung und
Desinfektion. Der festgestellte Reinigungs- und Desinfektionseffekt
ist als sehr gut zu bewerten (mittlere Keimreduzierung 99,6 bis
100%). Im Verlauf der Kihl- und Kihlhalteperiode tritt nur eine
geringfligige Keimvermehrung in der Rohmilch auf (mittlerer Keim-
vermehrungsfaktor 1,2). Auch die untersuchten chemisch-physika-
lischen Qualitdtsparameter der Rohmilch werden durch die Behand-
lung mit der Anlage prinzipiell nicht negativ beeinfluRt.

In den wichtigsten Funktionskennwerten (Klhlzeit, spezifischer
Energieverbrauch) erreicht die Anlage wesentlich glinstigere Ergeb-
nisse als das bisher gefertigte Vergleichserzeugnis MK 20. Als Vorteil
gegenuber der MK 20 sind ferner die Verringerungder Gesamtmasse
um rd. 175kg, der Fortfall der Kiihlsole, die Einsparung von Cu-Rohr

Die Milchkihlanlage MKA 2000 L-2 dient zur Kiihfung, Lagerung und .

versehen. AuRen ist an der Wanne eine Polyathylenverkleidung
angebracht. An der einen Stirnseite befindet sich der Auslaufstutzen
und an der gegenuiberliegenden Seite der Armaturenkasten mit den
Bedienelementen. Zur Milchmengenkontrolle dient ein MeBstab
(20-!-Teilung), der am Wannenkragen in den Behalter gehangt wird.
An den Wannenboden sind 2 kanallose Plattenverdampfer an-
geschweilt. Die Kiihlanlage arbeitet nach dem Prinzip der direkten
Kiahlung, d. h., die Milchwarme wird chne Zwischentrager durch den
Wannenboden direkt an das Kaltemitte! abgegeben.

Mit der Anlage ist sowohl eine manuelle als auch automatische
Steuerung des Kihl- und Kiihlhalteprozesses der Rohmilch méglich. ~
Die Milchkiihlanlage MKA 2000 L-2 geh6rt zum Maschinensystem der
Rinderhaltung.

und die zentrale Anordnung der Steuer- und Regelgerate an der
Wanne zu werten.

Tafel1

Kennwert ATF MK20 MKA2000 L-2

— Kahlzeit

10001 mit 32°C bei
sofortiger Einfaliung
auf 4°C abkahlen bei
Raumtemperatur
von 32°C min 180 340 175
— Warmeschutz
Temperaturanstieg des
abgekihlten Gutes

{4 °C) innerhalb von

12 h bei 32°C Raum-
temperatur °C
— Rihrwirkung

max. Temperatur-
unterschied im Kiihigut°C

IIA
w

0,2 15---28

I+
-
-

0.4

-— spezif. Energieverbrauch

flr Kihlung und Lage-
rung Uber eine Zeit-

spanne von 24h KW-h/t 18 26 152

Beschreibung

Der Plattenwarmeiibertrager PA 800/400 dient zur Rohmilchkiihlung
im Durchlaufverfahren nach der Grundtechnologie lll. Erist ausgelegt
far einen Milchdurchsatz von 20001/h. Der Plattenwarmeiibertrager
besteht aus dem Grundgeste!l und den zu einem oder mehreren
Paketen zusammengefiigten Warmeiibertragungsplatten.

Zwischen Lagerbock und loser Druckplatte sind die Warmedber-
tragungsplatten im Gestell festeingespannt. Zum Einspannen dienen
Spannmuttern auf den Holmenden. Die Gestellteile sind aus nicht-
rostendem Stahl gefertigt bzw. mit nichtrostendem Stahlblech
verkleidet. Der Plattenwarmelbertrager ist mit hhenverstellbaren
KalottenfiiRen versehen. Die gewellten Warmelibertragungsplatten

Priifergebnisse und deren Einschitzung

In Tafel 1 sind die Ergebnisse der kaltetechnischen Untersuchungen
zusammengefal3t.

Der Plattenwarmeubertrager PA 800/400 soll den bisher im Einsatz
befindlichen Plattenwarmelbertrager PA 400/511.1 bei gleicher
Leistung ersetzen. Er zeichnet sich gegeniiber dem Vorgangertyp
durch kleinere Gesamtabmessungen und durch geringeren Werk-
stoffeinsatz, vor allem bei Chrom-Nickel-Stahlblech aus.

Der mittiere Wirkungsgrad fiir die Warmedibertragung von 93,7 %
sowie der analoge Warmedurchgangskoeffizient von k = 3012, 8W/
cm? - K sind als gut zu bewerten.

Die Ergebnisse der Prifung des Reinigungs- und Desinfektionseffekts
entsprechen den Resultaten der Untersuchungen des Plattenwarme-
Ubertragers PA 800/900 bzw. PA 400/901, bei denen ein mittlerer
Restkeimbesatz von 2 bis 3 Keimen je cm’ festgestelit wurde.

Der Plattenwarmedbertrager ist zusatzlich in Abstdnden von minde-
stens 4 Wochen zu 6ffnen und zu kontrollieren und bei Bedarf manuell
2u reinigen bzw. von Belagen zu befreien.

~ Als glnstig fir die Demontage und Montage des Plattenapparats
erweisen sich die Numerierung der einzelnen Platten, der Einsatz
abnehmbarer Spannhilsen sowie die Ringschlisselausristung.
Hervorzuheben sind ferner die gute Formgebung und die geringen

bestehen ebenfalls aus nichtrostendem Stahlblech. Im Plattenpaket
werden durch jeweils zwei benachbarte Platten FlieBwege gebildet.
Die Platten sind so angeordnet, da8 dem FlieBweg des Kiihlgutes ein
FlieBweg des Kaltetrdgers folgt. Mehrere FlieBwege sind zu einer
Stufe parallel und die Stufen in Reihe geschaltet. Die Abdichtung der
Wairmetibertragungsplatten erfolgt durch in Nuten eingeklebte Profil-
gummidichtungen am Plattenumfang und an den Schaltlochungen.

Die kihlende Milch wird im Gegenstromprmznp mit Hilfe von
Eiswasser abgekanhlt. .
Der Plattenwarmeubertrager PA 800/400 gehdrt zum Maschinensy-
stem der Rinderhaltung.

Abmessungen sowie die Verkleidung des Gestells aus nicht-
rostendem Stahlblech. Zur sicheren Einhaltung und Kontrolle der
Plattenabstande solite jedem Kihler eine MeRschablone mitgegeben
werden. e

Tafel 1. Ergebnisse der kaitetechnischen Untersuchungen
Parameter X R
Durchsatz Milch I/h 2004,7 1868 -+-2280
Durchsatz Kuhlwasser I/h 4151,2 3540 -+ - 4995
Umwalzverhaltnis - 1:21 1:1,8 - 1:25
Milchtemperatur
vor dem Eintritt °C 274 251 - 295
nach dem Austritt °C 34 - 23 -+ 46
Wassertemperatur
vor dem Eintritt °C 1.3 1.0 - 1.8
nach dem Austritt °C 13,4 109 - 159
Wirkungsgrad % 93,7 834 --- 984
Warmedurchgangs- "
koeffizient k W/em™-K 3012,8 22311 --4333,6
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Konzentratlon der Ersatztelllagerung
fur die Iandtechmsche Instandhaltung im Kreis Artern

Dozent Dr. W. Heun/E. Klinge, Hochschule fiir Landwmschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft Bemburg
Ing. H. Decker/Ing. K. Rothenberg, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Artern

¢

Die Erfiillung der Beschliisse des VIII. Parteitages der SED, im
Interesse einer stabilen Versorgung der Bevolkerung mit Nah-
rungsmitteln und der Entwicklung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen auf dem Lande die landwirtschaftliche Produktion
zu intensivieren und zu industrieméBigen Produktionsmethoden
iiberzugehen, hat hohere Anforderungen an die Organisation der
landwirtschaftlichen Produktion gestellt. Folgerichtig und gesetz-
miBig gingen deshalb die Genossenschaftsbauernund Arbeiter der
LPG und VEG weitere Schritte der Arbeitsteilung zwischen
Pflanzen- und Tlerproduktlon in Form der kooperativen Abteilun-
gen Pflanzenproduktion (KAP), agrochemischen Zentren (ACZ);
LPG und VEG Pflanzen- und Tierproduktion. Dieser ProzeB und
die stindig wachsenden Anforderungen der zunehmenden indu-
striemaBigen Produktion in der Pflanzenproduktion warfen neue
Fragen nach der zweckmiBigsten Form der landtechnischen
Instandhaltung auf. Der Hinweis von Marx, daB ,,in dem MaBe,
wie die Konzentrierung der Werkzeuge sich entwickelt, ... sich
auch die Arbeitsteilung** verandert, bestatigt sich auch hier [1].

Ein wesentlicher Bestandteil der landtechnischen Instandhaltung
ist die Versorgung mit Ersatzteilen und die damit verbundene
Lagerung dieses Grundmaterials. In Abhdngigkeit von ihrer
Organisationsform verursacht sie betrachtliche Aufwendungen an
Arbeitszéit und Geld und beeinfluBt die Arbeitsbedingungen der
Arbeiter und Genossenschaftsbauern.

Um die Ersatzteillagerung und -versorgung effektiver zu organi-
sieren, sind die Genossenschaftsbauern und Arbeiter im Bereich
des VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik (KfL) - Artern, Sitz
Heldrungen, seit 1974 zur Konzentration iibergegangen. Dabei
gingen-sie schrittweise vor, stets unter Beachtung der Prinzipien
des Leninschen Genossenschaftsplanes, d.h. unter politischer
Fiihrung der Kreisleitung der SED, auf der Grundlage einer vom
Rat des Kreises Artern beschlossenen Konzeption, mit Zu-
stimmung der Genossenschaftsbauern und Arbeiter der be-
treffenden Betriebe, verbunden mit der notwendigen Qualifizie-
rung der Genossenschaftsbauern, die neue Aufgaben in der
Landwirtschaft zu iibernehmen hatten. Einige Erfahrungen
konnten bereits auf der agra 76 gezeigt werden.

In der ersten Etappe wurde im Jahr 1974 mit Unterstiitzung des
VEB KfL Artern die zentrale Lagerung von Ersatzteilen in der
KAP Oldisleben durchgefiihrt und rationeller organisiert. Nach
einer korperlichen Inventur wurde gemeinsam iiber die Ver-
wendung der Bestinde nach folgenden Gesichtspunkten ent-
schieden: =
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[4] Kasarzew, W. 1.: Ob osnovnych kriterijach dlja ustanowlenija do-
pustimych iznosov detailej masin (Hauptkriterien zur Bestimmung
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— Verbleib im Lager der KAP
— Riicklauf durch den VEB KfL
— Verkauf von Baugruppen an das landtechnische Instandset-
zungwerk (LIW) einschlieBlich ihrer Ubernahme in Konsigna-
tion in das Kreisversorgungslager des VEB KfL
— Abwertung bzw. Verschrottung zu Lasten der KAP.
Dadurch konnten die Lagerbestande um rd. 200000 M bzw. von
72 M/ha LN auf 37,70 M/ha LN reduziert werden. Unter Nutzung
der Erfahrungen der Arbeiter des VEB KfL wurden Bestands-
normative eingefiihrt.
Der gleiche ProzeB vollzog sich in den KAP Kalbsrieth, Ringleben
und Bad Frankenhausen. In den KAP Kannawurf, Ober-
heldrungen und Donndorf blieben die Ersatzteilager vorlaufig
noch bestehen. Allerdings wurden auch sie in Abstimmung mit
diesen KAP durch den VEB KfL verstarkt unterstiitzt, besonders
durch die Anleitungder Technischen Leiter und Materialverwalter
bzw. durch Kontrolle der Lagerbestiande und durch schrittweise
Einfiihrung von Bestandsnormativen.
Diese Schritte waren notwendig fiir die Vorbereitung der zweiten
Etappe im3¥shr 1975.
In dieser Etappe wurde als Beispiel fiir die Entwicklung im
gesamten Kreis das zentrale Ersatzteillager der KAP Oldisleben
mit Wirkung vom 1. Mai 1975 dem VEB KfL in Rechtstriagerschaft
iibergeben. Grundlage dafiir war ein BeschluB der damaligen
Produktionsleitung fiir Landwirtschaft und Nahrungsgiiter-
wirtschaft des Rates des Kreises Artern. In Vertrigen und
Vereinbarungen wurden die rechtlichen Voraussetzungen ge--
schaffen fiir:

— Materiell-technische Versorgung der KAP

— Nutzung der erforderlichen Gebidude und Anlagen der KAP fiir
das Ersatzteillager

— Kauf und Nutzung notwendiger Produktionsmittel der KAP

— Delegierung von Genossenschaftsbauern und Arbeitern des
VEG zum VEB KfL.

Dieses Ersatzteillager wurde damit zum AuBenlager des VEB KfL
Artern, das vorrangig die in der KAP verbliebenen Werkstitten
Oldisleben, Reinsdorf, Gursleben und Etzleben sowie die
entsprechenden LPG und das VEG Tierproduktion zu versorgen
hat. Die Anlieferung erfolgt mit einem Klein-LKW B 1000, den
der VEB KfL zu diesem Zweck von der KAP Oldisleben ge-
kauft hat.

Durch diese MaBnahme konnten dxe Lagerbestande um weitere
56000M bzw. auf 26,65 M/ha LN' gesenkt werden (Tafel 1).
Damit wurden giinstige Voraussetzungen fiir die Ubernahme der
Werkstitten der KAP durch den VEB KfL am I. September 1975
geschaffen.

In der dritten Etappe konnte aufgrund der Erfahrungen in der
K AP Oldisleben nach griindlicher Vorbereitung unter Fiihrung der
Kreisieitung der SED, der Grundorganisation der Partei in den

+ Betrieben und unter Leitung des Ratesdes Kreises Arterninenger

Zusammenarbeit zwischen Arbeiternund Genossenschaftsbauern
die Lagerwirtschaft bei Ersatzteilen in allen KAP entsprechend
den vorhandenen Moéglichkeiten bis zum 30. Juni 1976 rationeller
organisiert werden. So entstanden in zwei Jahren aus 23
dezentralisierten.Ersatzteillagern der sechs KAP und einer LPG
des Kreises Artern vier AuBenlager des VEB KfL (Oldisleben,)
Artern, Ringleben, Bad Rankenhausen) und drei Konsignations-
lager (Kannawurf, Oberheldrungen, Donndorf). Die Konsigna-
tionslager sind an das zentrale Ersatzteillager des VEB KfL
angeschlossen und werden auch dort abgerechnet. Dadurch ist
bereits eine Reihe 6konomischer Vorteile erreicht worden. Neben
der Entlastung der KAP und LPG von Lagerhaltungsaufgaben und
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Tafel 1. Ersatzteilbestand vor und nach Ubernahme bzw. konomischer
Bestandsregelung der Lager durch den VEB KfL Artern (Stand
vom April 1976)

KAP bzw. LPG Ersatzteilbestand

vor Ubernahme (1975) nach Ubernahme bzw.
Bestandsregelung

insges. : insges.

1000 M M/ha LN 1000 M (Plan) M/ha LN

Pﬂanzer_\produktion

Oldisleben 402 72,00 150 26,65
Ringleben (LPG) 260 55,67 150 32,10
Kalbsrieth 370 72,00 150 28,97
Bad Frankenhausen 150 37,40 100 24,87
- Kannawurf 100 41,00 55 22,49
Oberheldrungen 100 48,00 55 26,40
Donndorf 110 52,00 55 25,60
insgesamt 1492 ° 56,89 715 27,31

Tafel2. Geplante Entwicklung der Ersatzteilbestande, ihres Einsatzes
und der Richttage

_KAPbzw. LPG vor Ubernahme 1975 nach Ubernahme (Plan 1976)

Pflanzen- Ersatz- Ersatz- Richt- Ersatz- Ersatz- Richt-
produktion teil- teilein-  tage teil- teilein-  tage
bestand satz bestand satz”
{000 M 1000M 1000 M 1000 M
Oldisleben 402 1120 129.2 150 1008 53,6
Ringleben
(LPG) 260 920 102,8 150 828 65,2
Kalbsrieth 370 1040 128,0 150 936 57,7
Bad Franken- .
hausen 150 800 67,6 100 720 50,0
Kannawurf 100 490 73,4 55 441 449
Ober- . .
héldrungen 100 420 80,0 55 378 52,4
Donndorf 110 430 923 S5 387 51,2
insgesamt 1492 5220 102,9 715 4698 54,79

I) 90% des Einsatzes von 1975

den daraus resultierenden Aufwendungen wurden folgende
Ergebnisse erreicht:

— Wesentlich verbesserte Bereitstellung von Ersatzteilen und
Baugruppen, was zur Erhohung der Verfiigbarkeit der
landtechnischen Arbeitmittel beitrigt

— Schaffung von Voraussetzungen, um den zu erwartenden
hoheren Anforderungen gerecht zu werden, die aus dem
notwendigen rationellen Einsatz weit leistungsfahigerer Ma-
schinen unter schwierigen natiirlichen Verhiltnissen er-
wachsen

— Anwendung einheitlicher Bestands- und Verbrauchsnormative

— bedeutende Verringerung der Lagerstinde, des durchschnitt-
lichen Materialeinsatzes und der Richttage (Tafeln [ und 2)

— schrittweise Spezialisierung der Lagerhaltung in Abhdngigkeit
von den Instandsetzungskapazitdten

— hohere Qualitat bei der Plan- und Vertragsgestaltung

— wesentliche Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen der in den modernisierten Lagern. titigen
Arbeiter und Genossenschaftsbauern.

Die wichtigste Erkenntnis, die von den Arbeitern und Genossen-
schaftsbauern der an diesem ProzeB beteiligten Betriebe im Kreis
Artern gewonnen wurde, besteht darin, daB jeder Schritt auch auf
diesem Gebiet nur in enger und kameradschaftlicher Zusammen-
arbeit zwischen VEB KfL, LPG und VEG Pflanzenproduktion
und KAP unter Fihrung der Partei und in Abstimmung mit den
ortlichen Volksvertretungen erfolgreich gegangen werden kann.
Dabei ist besonders der Vorbereitungsphase groBe Aufmerksam-
keit zu schenken. Bewihrt hat sich hierbei, die jeweiligen
konkreten Entwicklungsbedingungen zu beachten, danach die
Schritte festzulegen und die politisch-ideologische Vorbereitung
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mit der technisch-organisatorischen zu verbinden. Die politisch-
ideologische Vorbereitung der Arbeiter und Genossenschafts-
bauern erfolgte auf der Grundlage der von den Leitungen der
beteiligten Betriebe unter Fiithrung der Grundorganisationen der
Partei ausgearbeiteten Konzeptionen, die mit der SED-Kreis-
leitung Artern, dem Kreisvorstand des FDGB und den ortlichen
Volksvertretungen abgestimmt wurden. Diese Vorbereitung
wurde mit der notwendigen Qualifizierung der fiir die in den
Ersatzteillagern tdtigen Arbeitern und Genossenschaftsbauern
und mit der Durchsetzung der von den Leitungen der Betriebe -
erarbeiteten Konzeption zur schrittweisen Verwirklichung einer
okonomischen Bestandshaltung der Ersatzteile verbunden. In
wochentlichen Arbeitsberatungen mit allen Werktitigen der
materiall-technischen Versorgung aus den genannten Ersatzteil-
lagern und aus dem VEB KfL werden die Aufgaben koordiniert,
kontrolliert und die erforderlichen Anleitungen gegeben.

Auf diese Weise haben die Genossenschaftsbauern und Arbeiter
der beteiligten Betriebe im Kreis Artern auf der Grundlage des
Leninschen Genossenschaftsplanes die Verwirklichung der Be-
schliisse des IX. Parteitages der SED vorbereitet und begonnen,
,,schrittweise zu eirter einheitlichen Leitung und Organisation des
landtechnischen Instandsetzungswesens und zur Verbesserung
der Arbeits- und Lebensbedingungen auch in diesem Berelch“ zu
kommen [2].

Mit dieser Entwicklung vertieft sich das Biindnis zwischen der
Arbeiterklasse und der Klasse der Genossenschaftsbauern weiter.
Gleichzeitig wéchst aber auch die Verantwortung der leitenden
Kader, Arbeiter und Angestellten des VEB KfL. Im VEB KfL
Artern wird man dieser ideologischen Anforderung dadurch
gerecht, daB in allen Beratungen mit den Werktitigen die
betrieblichen Aufgaben stets mit denen der Landwirtschaft
verbunden werden, daB die Arbeiter des VEB KfL in die
Kampagnewettbewerbe einbezogen werden und da8 die leitenden
Kader des Betriebs in den Mitgliederversammlungen der KAP und
LPG die Agrarpolitik der Partei erldutern.

Das dient der Vertiefung der gemeinsamen Verantwortung, um
schrittweise zur industriemaBigen Produktion pflanzlicher Er-
zeugnisse iiberzugehen und sie weiter zu intensivieren. Dabei geht
es den Arbeitern und Genossenschaftsbauern auch um eine hohe -
Materialokonomie, die ,,heute die Effektivitit und das Wachs-
tumstempo der Wirtschaft zunehmend bestimmt.*‘ [3]. Fiir sie war
die rationelle Gestaltung der Lagerhaltung der Ersatzteile fiir die
landtechnische Instandhaltung ,,jenes besondere Kettenglied*®,
das sie ,,mit aller Kraft angepackt*‘ haben, um ,,die ganze Kette
zu halten und den Ubergang zum nichsten Kettenglied** — die
Konzentration der Instandhaltung unter Verantwortung des VEB
KfL — vorzubereiten und bereits zu beginnen [4]. :
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1) Mit der Ubernahme des Ersatzteillagers durch den VEB KfL und der
damit verbundenen Erweiterung der Versorgungsaufgaben wird nach
Meinung der Autoren die Anwendung der Kennzahl Lagerbestand in
M/ha LN an Bedeutung verlieren
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.Moglichkeiten der mechanisierten Reinigung in Anvlagen‘
der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft —
Reinigungsverfahren und Reinigung

von demontierten Einzelteilen

Dr. agr. R. Ménicke, KDT, VEB Landtechnischer Arilagenbau Leipzig

" 1. Einleitung _

In der sozialistischen Landwirtschaft der DDR wird eine
zunehmende Anzahl von Tieren in groBen Bestanden gehalten.
Hohe Tierkonzentrationen sind mit betrachtlichen technolo-
gischen und volkswirtschaftlichen Vorteilen verbunden, stellen
jedoch an die Haltungshygiene bisher nicht gekannte Anforde-
rungen. Abgesehen von einem erhohten Seuchenrisiko gewinnen
durch wiederholte Tierpassage Erreger an Bedeutung, die in
kleinen Bestanden kaum Beachtung fanden. Neben der Verhiitung
von Tierseuchen beeinfluBt die Haltungshygiene wesentlich den
Gesundheitszustand, den Ertrag und die Futterverwertung der
Tiere und damit die Okonomie einer Tierproduktionsanlage.
_Um den Anforderungen der Haltungshygiene gerecht zu werden,
sind im Produktionszyklogramm einer Anlage in regelméBigen
. Abstanden Serviceperioden vorgesehen. Sie werden je nach
Tierart mit Umtreiben bzw. Um- oder Ausstallen der Tiere
verbunden und beinhalten neben der Durchsicht und Instand-
haltung. der Stallanlage deren griindliche Reinigung und Des-
infektion. Die Liange der Servieeperiode hangt wesentlich von der
Dauer der durchzufiihrenden Arbeiten ab. Als unproduktive Zeit
belastet sie erheblich die Ausnutzung der Investitionen sowie die
Tiereinsatzkosten, was sich letztlich negativ auf die Ver-
fahrenskosten auswirkt.

Die notwendigen Reinigungsarbeiten erfordern innerhalb der
Serviceperiode den groBten Zeitaufwand. Dabei ist eine solche
Reinigungsqualitit zu erzielen, daB das nachfolgend aufgebrachte
Desinfektionsmittel den Schmutz bis zu seiner Unterlage (z. B.
Oberfliche des Spaltenbodens) bei voller Wirksamkeit durch-
dringen kann. EinweiBhaltiger Schmutz, der in Anlagen der
Tierproduktion vorwiegend auftritt, vermindert die Wirksamkeit
eines Desinfektionsmittels. Wird weiterhin beachtet, daB der in
Tierproduktionsanlagen vorkommende Schmutz meist aus Kolloi-
den besteht, die zum Teil irreversibel an der Unterlage
angetrocknet sind (Kolloide haben ihre Wasserhiille fast ganzlich
verloren) und somit von Einweichfliissigkeiten und Desinfektions-
mittellosungen kaum durchdrungen werden, so ist der Schmutz
nahezu restlos von seiner Unterlage zu entfernen. Unter
Beriicksichtigung der innerhalb des Schmutzes sich ausbildenden
horizontalen Schichten (Kohisions-, Grenz- und Adhésions-
schicht) bedeutet das, den Schmutz iiber der Adhzsionsschicht
_ vollstindig und die Adhasionsschicht zu groBen Teilen von der
Unterlage abzutragen. Die molekiilstarke Adhasionsschichtistder
Unterlage am niachsten und haftet entsprechend ihrer Konsistenz
auf der Unterlage durch die wirkenden elektrostatischen und
Kapillarkrifte sehr fest, so daB sie schwer zu beseitigen ist. Die
Reinigung wird weiterhin durch die z. T. reinigungstechnisch sehr
ungiinstige geometrische Gestaltung der Stallanlagen erschwert.
Aufgrund der vielen Ecken und Winkel sowie der schwer
zuginglichen Flachen kann die geforderte Reinigungsqualitit in
vielen Fillen nicht erreicht werden. AuBerdem sind die Reini-
gungsarbeiten bisher nur teilweise mechanisiert, so daB sie zu den
schweren, unangenehmen und hygienisch bedenklichen Arbeiten
in einer Tierproduktionsanlage zahlen und die Effektivitat ihrer
Durchfiihrung nicht der sonst in diesen Anlagen erzielten
Arbeitsproduktivitat entspricht. )

Nicht nur in Tierproduktionsanlagen, sondern in vielen anderen
Bereichen der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft sind Reini-
gungsarbeiten mit ahnlicher Zielstellung durchzufiihren. Im
vorliegenden Beitrag werden an ausgewahlten Beispielen Mog-
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lichkeiten zur effektiveren Erledigung dieser Reinigungsarbeiten
aufgezeigt, wobei in den meisten Fallen langere Einsatzerfahrun-
gen nochnicht vorliegen. Bei der Mechanisierung der Reinigungs-
arbeiten stand die Senkung des Bedarfs an Arbeitskraftestunden,
Energie und Wasser unter Gewibhrleistung der geforderten
Reinigungsqualitdt im Vordergrund. Gleichzeitig wurden eine
Verkiirzung der Serviceperiode und eine Verringerung der
korperlich schweren Arbeiten angestrebt. Besonderes Augenmerk
galt der Menge des anfallenden Reinigungsabwassers, da es das
Giille- bzw. Abwassersystem einer Anlage hinsichtlich Lagerung
und Beseitigung erheblich belastet und gerade dort hohe Kosten
verursacht. .

2. Reinigungsverfahren

2.1. Hydraulische Reinigung

Zur teilmechanisierten Reinigung in Anlagen der Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft wird gegenwirtig das hydraulische ..
Reinigungsverfahren angewendet. Dabei wird ein Fliissigkeits-
druckstrahl manuell iiber das Reinigungsobjekt géfiihrt. Der
Fliissigkeitsstrahl erreicht relativ gut Winkel und Ecken, vérliert
jedoch auf Rundungen, z. B. auf Stangen und Eisenrohren, durch
den verianderten Strahlwinkel an Wirksamkeit. Die vom Fliissig-
keitsstrahl geréinigte Fliche ist in Abhangigkeit von der Art der
Verschmutzung relativ schmal, was die Effektivitat dieses
Verfahrens beeintrichtigt. Die erreichbare Reinigungsqualitat ist’
vom angewendeten Fliissigkeitsdruck abhidngig. So werden
beispielsweise mit kaltem Wasser erst iiber einem Druck von
5,0MPa alle Schmutzschichten einschlieBlich der Adhésions-
schicht sicher beseitigt. Wird ein geringerer Fliissigkeitsdruck an-
gewendet, so kann z. B. fest angetrockneter kolloidaler Schmutz
nur sehr schwer, ‘meist nur unter Verwendung mechanischer
Handarbeitsgerdte, von seiner Unterlage getrennt werden.
Handelt es sich jedoch um Schmutzschichten, die noch nicht vollig
ausgetrocknet sind (Fliissigkeitsmenisken zwischen den Schmutz-
partikeln und Wasserhiille der Kolloide sind noch vorhanden),
kanneine Vorbehandlung des Schmutzes, z. B. durch Einweichen,
dessen Haftfestigkeit verringern und damit die Reinigung
erleichtern. Eine Erwiarmung des Spritzwassers (rd. 85°C)
verbessert zwar den Reinigungseffekt, verteuert jedoch das
Verfahren erheblich. HeiBes Wasser ist auch nur dort einsgtzbar,
wo Tiere, die z. B. in Nachbarbuchten untergebracht sind, nicht
gefahrdet werden konnen. Als besonders negativ wirkt sich bei
Anwendung des hydraulischen Reinigungsverfahrens der hohe
Fliissigkeitsbedarf aus. Abgesehen von der Bereitstellung des
notwendigen Waschwassers ist dessen Beseitigung oft sehr
kostspielig. Das verbrauchte Reinigungswasser gelangt meist in
die Giille, wo es Lagerkapazitit bindet, durch die Verdiinnung der
Giille den Homogenisierungsaufwand erhoht und ihre Aus-
bringung bzw. Verwertung erheblich belastet. Letztlich wird
durch den Einsatz eines Fliissigkeitsdruckstrahls die Stall-
feuchtigkeit erhoht.

Zur Erzeugung des zum Teil temperierten Fliissigkeitsdruck-
strahls stehen die Reinigungsgerate M 805 bzw. M806 und
handelsiibliche Hochdruckpumpen unterschiedlicher Leistung zur
Verfiigung. Dabei hat die Installation stationarer Ringleitungen,
an die ein relativ kurzer Schlauch mit Spritzpistole angeschlossen
wird, gegeniiber dem Einsatz mobiler Geridte groBe Vorteile.

559



2.2. Mechanische Reinigung

In verschiedenen Bereichen der Volkswirtschaft, z. B. in der
Kommunalwirtschaft und bei der Fahrzeugpflege, aber auch
vereinzelt in der Landwirtschaft, wird seit langerer Zeit ein
mechanisches Reinigungsverfahren angewendet. Dabei kommen
rotierende Walzen- oder Tellerbiirsten zum Einsatz, die iiber das
zu reinigende Objekt bewegt werden. Mechanische Reinigungs-
elemente, wie Dederon- oder Flachdrahtborsten, Iosen den
Schmutz von der Unterlage und transportieren ihn im Arbeits-
bereichder Biirste. Bei auBerordentlich geringem Energieaufwand
werden die Schmutzschichten fast restlos von der Unterlage
getrennt. Voraussetzung dafiir ist, daB die Art der Biirste und die
Biirstenbestiickung auf die zu beseitigende Schmutzschicht bei
Beriicksichtigung der sie tragenden Unterlage abgestimmt sind.
Allgemein gilt, daB mit kiirzer werdender Biirstenbestiickung
(sichtbare Besteckhohe) die Steifigkeit der Borsten und damit die
mechanische Reinigungswirkung zunimmt. Gleichzeitig verringert
sich die Anpassungsfahigkeit an Formenunterschiede der Reini-
gungsobjekte. Die Steifigkeit des Borstenmaterials ist weiterhin
von Art, Durchmesser bzw. Dicke der verwendeten Bestiickung
und besonders bei Walzenbiirsten von deren Drehzahl abhingig.
Bei der Wahl des Borstenmaterials muB die Empfindlichkeit der
Unterlage gegeniiber mechanischer Beschadigung beriicksichtigt
werden. Soll extrem feuchter Schmutz von Reinigungsbiirsten
beseitigt werden, so besteht die Gefahr, daB die Biirste den
Schmutz verschmiert, was bei Anwendung eines Fliissigkeits-
strahls nicht zu befiirchten ist. Der von der Unterlage getrennte
Schmutz wird, sofern er nicht schon im Arbeitsbereich der Biirste
von ihr selbst beseitigt wurde, mit Hilfe eines nachgefiihrten
Fliissigkeitsstrahls bei geringem Druck- und Volumenstrom weg-
gesplilt.

Im Vergleich zum hydraulischen Waschverfahren ist bei An-
-wendung mechanischer Reinigungselemente ein bedeutend groBe-
rer Reinigungseffekt bei wesentlich geringerem Wasser- und
Energieverbrauch zu erreichen. Dadurch wird das Giillesystem
kaum belastet, eine Wassererwarmung entfillt, und die Stall-
feuchtigkeit wird nur unwesentlich erhoht. Das mechanische
Reinigungsverfahren stellt jedoch an die geometrische Gestaltung
der Reinigungsobjekte spezielle Anforderungen, die bei der
Konzipierung von Anlagen der Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft, besonders von Tierproduktionsanlagen, bisher kaum
beachtet wurden. Geometrisch einheitlich gestaltete Reinigungs-
objekte, die keine oder nur geringe Erhebungen, Ecken und
Winkel aufweisen und fiir die Biirsten groBe einheitliche
Arbeitsflachen bilden, sind unbedingte Voraussetzung. Ebene
Spaltenboden, geflieste Flachen und glatte Wiande sind gut
geeignet. Die Reinigung von Trennwinden und Absperrgitternaus
Rohrmaterial wird wegen der Ecken und Winkel sowie wegen der
Rundung der Reinigungsflache erschwert. Artund raumliche Lage
der mechanischen Biirsten miissen dem Reinigungsobjekt an-
gepaBt sein, so daB fiir eine Anlage meist mehrere Reinigungs-
gerate erforderlich sind. Als Arbeitselemente kommen hauptséch-
lich rotierende, iiber das Reinigungsobjekt bewegte Teller- und
Walzenbiirsten sowie starre Biirstenleisten zur Anwendung.
Tellerbiirsten bearbeiten das Reinigungsobjekt von zwei Seiten

Bild 1. Kifiggitter einer Legehennenanlage
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Bild 2
Wagen zur Aufnahme
der Gitter

und damit sehr intensiv. Bei entsprechender Konstruktion
reinigen sie auch Kanten und Winkel, erreichen jedoch Ecken
nicht. Die Walzenbiirste bearbeitet das Reinigungsobjekt vor-
nehmlich nur in einer Richtung. Bei spiralformig aufgezogener
Bestiickung bzw. bei schrag zur Fahrtrichtung gestellter Biirste
wird das Reinigungsobjekt in geringem MaB von einer zweiten
Seite beaufschlagt. Bedingt durch ihre seitliche Lagerung
hinterldaBt die Walzenbiirste immer Reinigungsschatten und
erreicht Ecken und Winkel nicht. Die vergleichsweise geringste
Reinigungsintensitdt haben starre Biistenleisten, die iiber das
Reinigungsobjekt bewegt werden. Die Arbeitsbreite und damit die
Effektivitat des Biirstenverfahrens betragen ein Vielfaches im
Vergleich zum hydraulischen Reinigungsverfahren. Nachfolgend
und in einem spateren Beitrag soll an einigen Beispielen die
praktische Anwendung des mechanischen Reinigungsverfahrens
in Anlagen der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft gezeigt
werden. Alle Gerite sind unter dem Blickwinkel hoher Funktions-
sicherheit, leichter Bedienbarkeit und einfacher Konstruktion bei
moglichst groBer Verwendung von standardisierten Teilen konzi-
piert worden, um sie in Betriebswerkstatten bauen zu konnen.

3. Reinigung-von demontierten Einzelteilen

In den Anlagen der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft fallen in
der Serviceperiode besonders viele zu reinigende demontierte
Einzelteile an. Sind diese Einzelteile mit locker haftenden oder
oligen Verschmutzungen versehen, so konnen sie z.B. im
Tauchverfahren in eingm meist erwarmten Fliissigkeitsbad unter
Anwendung chemischer Reinigungsmittel gewaschen werden.
Fest haftender Schmutz, der vorwiegend aus Kolloiden besteht
und verstarkt in Tierproduktionsanlagen vorkommt, kann nur
durch hohe Fliissigkeitsdriicke (= 5,0 MPa) oder durch mechani-
sche Reinigungselemente von seiner Unterlage getrennt werden.
Der Einsatz rotierender Biirsten erfordert eine reinigungstech-
nisch giinstige geometrische Gestaltung dieser Reinigungsobjekte,
bei der Ecken und hervorstehende Teile vermieden sind. Die zu
reinigenden Einzelteile sollen auch in ausreichend groBer
Stiickzah! vorkommen, damit sich der Bau entsprechender Gerate
lohnt.

In den Legehennenbereichen der VEB Kombinate Industrielle
Mast (KIM) fallen beim Reinigen der Dreietagen-Kafiganlagen
FreBgitter in' groBer Anzahl an. Diese Gitter (360mm x 250 mm)
begrenzen den jeweiligen Kafig nach vorn, sind plastbeschichtet
und werden beim Ausstallen entfernt (Bild 1). Sie sind mit sehr
fest angetrockneten Futter- und Kotresten verschmutzt. Bisher
wurden sie mit Biirsten unter groBem Aufwand an Handarbeit
gereinigt. Ein speziell zur Reinigung dieser Gitter entwickeltes
Gerat arbeitet seit drei Jahren storungsfrei. Mit ihm konnten die

agrartechnik - 26. Jg. - Heft i - November 1976



| —®

H
§

7777
7700

Bild3. Schema des Reinigungsgerits (Seitenansicht),
a Walzenbiirsten, b Pumpe, ¢ Getriebemotor, d Keilriemen mit
Mitnehmern, e Spritzregister

schwere korperliche Arbeit beseitigt und der erforderliche
- Aufwand an Arbeitskréftestunden auf 8% (0,21 AK - min je
Gitter) gesenkt werden. Die Gitter werden im Stall auf die schrig
angeordneten Stabe eines Spezialwagens (Bild 2) mittig auf-
gesteckt und in den Waschraum gefahrem Durch das schrige
Stapeln der Gitter konnen diese mit Hilfe eines dariiber
geschwenkten Sprithschleiers allseitig mit Fliissigkeit benetzt
werden.
In Tastversuchen wurden die Notwendigkeit und die Wirksamkeit
einer Vorbehandlung des Schmutzes (Teile mindestens 30 min
einweichen) nachgewiesen. Nach dem Einweichen werden die
Gitter — vorerst noch von Hand — dem Reinigungsgerat zugefiihrt
(Durchsatz 13,85 Gitter je min). Im Reinigungsgerat werden sie
mittig von Mitnehmern erfaBt und durch zwei iibereinander
horizontal angeordnete rotierende Walzenbiirsten im freien
Durchgang geschoben (Bilder 3 bis 6). Die Walzenbiirsten
bestehen aus einem Hohlkorper, auf den die Dederonbestiickung
leicht auswechselbar spiralférmig aufgebracht ist. Dadurch ist

gewihrleistet, daB die Gitter in geringem MaB auch quer zur .

Transportrichtung gereinigt werden koOnnen. Als Biirsten-
bestiickung wurde Dederonmaterial mit einem Durchmesser von
0,4 mm und einer sichtbaren BesteckhGhe von 55 mm verwendet.
Der Durchmesser der Walzenbiirsten betrigt 160 mm und die
Drehzahl 220U/min. Nach Passieren dieser Biirsten trans-
portieren die auf Keilriemen aufgeschraubten Mitnehmer die
Gitter wiederum im freien Durchgang durch das zweite,

"BildS. Detail der Eingabe

- November 1976
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Bild4. Gesamtansicht des Reinigungsger‘ats

entgegengesetzt drehende Walzenbiirstgnpaar, so daB Reinigungs-
schatten auf den Gittern vermieden werden. SchlieBlich werden
sie erneut von den Mitnehmern erfaBt, mit Hilfe von Flachstrahl-:
disen mit Frischwasser abgespiilt und danach in einen La-
gerbehalter abgelegt. Uber den Keilriemen sind spezielle Walzen
angeordnet, die die Gitter in der Transporteinrichtung filhren. Die
Walzenbiirsten werden iiber Flachstrahldiisen mit Umlaufwasser
benetzt und gesaubert. Der Wasservorrat wird durch das
anfallende Frischwasser des letzten Spritzregisters standig
erneuert. Inden der Pumpe vorgeschalteten Absetzbecken werden
die groben Schmutzpartikel abgeschieden. L

" Fortsetzung auf Seite 563
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Bild7. Teile der K?ilberbuchl; a Riickwand, b Seitenwand

Bild6. Detail der Ausgabe mit Spritzregister fiir Frischwasser
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Kurz informiert

Universeller Geritetriger

Ein vollig neuer Geratetrager mit speziellen Anbaugeraten ist von
Mitarbeitern des Unionsforschungsinstituts fiir Mechanisierung
der Landwirtschaft Moskau entwickelt worden. Durch eine
besondere Vorrichtung fiir die automatische Kopplung kann der
Fahrer, ohne seinen Sitz zu verlassen, das Aggregat innerhalb
wenigér Minuten in einen Kultivator, Diingerstreuer oder in eine
Zwiebelsteckmaschine verwandeln. In fiinf Minuten ist das

Fahrgestell in einen selbstladenden Kipper umgeriistet. Lade-

arbeiten erfolgen mit einer hydraulischen Vorrichtung, die

entsprechend dem Ladegut mit Loffel oder Ausleger mit

Lasthaken bzw. Greifer versehen werden kann. (ADN)
&

Neuer sowjetischer Landwirtschaftskran

Mit Testeinsdtzen bereitet das Landmaschinenwerk ,,Ko-
lonyjaselmasch** im Gebiet Iwano-Frankowsk (UdSSR) die
Produktion des neuen Krans PE-0,8 B vor, der eine Verbesserung
des Typs PE-0,8 darstellt. Charakteristisch fiir das neue Gerit
sind das verbesserte Hydrauliksystem, das verstirkte Pla-
nierschild und die einfachere Umriistmoglichkeit vom Kran zum
Bagger. Ausriistbar ist der Kran mit Schiittgutschalen, Grab-
schalen und Lasthaken fiir Stiickgiiter. Die Tragfihigkeit betragt
0,81. (ADN-ZB/TASS)

Hohere Ernteertrige durch neue Methoden der
Bodenbearbeitung

Hohere Ertrige an Gemiise und “Kartoffeln wurden in den
Landwirtschaftsbetrieben des Leningrader Gebiets auf solchen
Feldern erzielt, auf denen neue Methoden der Bodenbearbeitung
angewendet worden sind. Dafiir sind von Wissenschaftlern und
Ingenieuren des Agrophysikalischen Instituts der UdSSR neue
Landmaschinen entwickelt worden. Zur Intensivierung der
landwirtschaftlichen Produktion im Nichtschwarzerdegebiet der
Sowjetunion tragt zum Beispiel eine kombinierte Einrichtung zum
Frasen und Séden bei, mit der die verhdltnismidBig diinne
Mutterbodenschicht der Nichtschwarzerdeboden nicht wie sonst
mit einem Pflug umgewendet wird. In einem Arbeitsgang lockert
das neue kombinierte Aggregat den Boden auf, glattet und diingt
ihn und bringt das Saatgut in den Boden.

Eine weitere Neuheit ist ein Gerat, durch das der Boden mit
Spurenelementen angereichert werden kann. Am Pflugschar

werden Scheiben aus Buntmetallen befestigt, durch die schwacher
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Strom geleitet wird, wodurch dem Erdboden standig notwendige
fonen zugefiihrt werden konnen. Ebenso erfolgreich verlief die
Erprobung eines Gerits, das ,,kiinstliches Gewitter** genannt
wird. Auf einem Traktor montiert, entsendet diese auf elektro-
hydraulischer Grundlage arbeitende Anlage periodisch einen
starken StromstoB in den Erdboden. Dadurch werden die
neutralen Verbindungen der Bodenschicht zerstort und lonen
freigesetzt. Auf Feldern, die auf diese Weise bearbeitet wurden,
erhohten sich die Ernteertrage um 15 bis 20 Prozent. (ADN)
&

Einlagerungslinie K 205 .

Fiir die industrieméBige Einlagerung von Kopfkohl entwickelte
der VEB Kombinat Gartenbautechnik Berlin die Einlagerungslinie
K 205. In der LPG ,,Am Meer des Friedens'* Elmenhorst, Bezirk
Rostock, wurden wihrend der Ernte im vergangenen Jahr rd.
21,6 t/h WeiBkohl und rd. 23,8 t/h Rotkohl mit der Linie K205
aufbereitet und eingelagert.

Die Feldernte erfolgt mit drei im Komplex eingesetzten
Kopfkohlvollerntemaschinen E 800. (Foto: L. Grope)

Bereitstellung von Agrochemikalien 940 -970

ettt

ticksto!
Kilotonnen

Pﬂ‘onlnstzind
Mill. Mark Kilotonnen
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Buchbesprechuhgen

Elektrische KraftmeRtechnik

Von Dr. sc. techn. E. Baumann. 1. Auflage. Berlin: VEB Verlag
Technik 1976. Format 14,7 cm x 21,5 cm, 340 Seiten, 217 Bilder,
20 Tafeln, Kunstleder, EVP 40,00 Mark, Bestell-Nr. 552376 1
Die elektrische KraftmeBtechnik hat in allen Zweigen der
Volkswirtschaft, auch in der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft,
groBe Bedeutung. Die Entwicklung, der Betriecb und die
Instandhaltung der Landmaschinen sind durch zunehmende
Anwendung der elektrischen KraftmeBtechnik gekennzeichnet.
Ausgehend von der physikalischen GroBe Kraft, von Problemen
der Kraftmessung und von Besonderheiten der elektrischen
KraftmeBverfahren werden in den vier Hauptabschnitten des
Buches behandelt:

1. Grundlagen
2. Eigenschaften von KraftmeBketten
3: Elektrische KraftmeBverfahren
4. Technische KraftmeBanordnungen.
Sowohl die grundlegenden theoretischen Betrachtungen zur
systematischen und phianomenologischen Erfassung der fiir die

KraftmeBtechnik typischen Erscheinungen als auch die ausfiihr-
liche Behandlung der Eigenschaften der kraftmeBtechnischen
Komponenten und die Beschreibung aller technisch wichtigen
KraftmeBverfahren sind systematisch aufgebaut, in sich geschlos-
sen und iibersichtlich dargestelt und mit Grundkenntnissen der,
Elektrotechnik und der Technischen Mechanik verstandlich und!
anwendbar. Besonders die elektrischen KraftmeBverfahren und
die technischen KraftmeBanordnungen mit zahlreichen Beispielen
stellen eine gute Grundlage fiir Entwicklung und Einsatz von
KraftmeBeinrichtungen dar.

Das Buch ,,Elektrischc KraftmeBtechnik‘* bietet den Maschinen-
bauingenieuren in Wissenschaft und Praxis sowie den Studenten -
an den Fach- und Hochschulen die Moglichkeit, sich einen
umfassenden Uberblick iiber den Erkenntnisstand der Theorie
und Praxis der KraftmeBtechnik zu verschaffen. Damit leistet
dieses Buch einen wertvollen Beitrag zur Losung der um-
fangreichen und komplizierten kraftmeBtechnischen Probleme bei
der Entwicklung, beim Betrieb und bei der Instandhaltung von
Landmaschinen.

AB 1443 Dozent Dr. sc. techn. K. Plotner, KDT

Fortsetzung von Seite 561

Bei Einbeziehung des Einweichens ist mit einem Gesamtfliissig-
keitsverbrauch an Kaltwasser von 0,17 m’ je 1000 Gitter und einem
Elektroenergiebedarf von 7,5 kW - h je 1000 Gitter zu rechnen.
Zur Bedienung des Reinigungsgerits einschlieBlich des Transports
der Gitter aus dem Stall sind zwei Arbeitskrifte erforderlich. Die
erreichte Reinigungsqualitat ist sehr gut und ermdglicht eine
einwandfreie Desinfektion der Reinigungsobjekte. AuBer einem
gelegentlichen Abschmieren sind kaum WartungsmaBnahmen
erforderlich. Mit dem Einlegen der Gitter in das Reinigungsgerat
ist eine monotone Arbeit iibriggeblieben, die aber durch den
Anbau einer Hubvorrichtung beseitigt werden kann. Dabei wird
der Transportwagen (Bild 2) seitlich zum Reinigungsgerit geneigt
und der Gitterstapel mit einer Hubgabel angehoben. Am oberen
Ende der Stibe des Transportwagens gleiten die Gitter nach-

1
| |
T E

~ Bild8. Reinigungseinrichtung; a Reinigungsobjekt, b Walzenbiirsten, ¢
Elektromotor
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einander vom Stapel iiber eine schiefe Ebene auf die Transportein-

richtung des Reinigungsgerits.

In vielen Milchviehanlagen werden demontierbare Kilberbuchten
(Kilberwiegen) eingesetzt. Zur Reinigung werden diese Kilber-’
buchten in ihre Einzelteile zerlegt und der Schmutz mit
Handarbeitsgeraten und Fliissigkeitsstrahl entfernt. Dabei lassen
sich die Spaltenbodenelemente relativ gut mit einem Hochdruck-
strahl (2,5...4,0MPa) reinigen, da der Schmutz meist feucht-
plastische Konsistenz hat. Die Seitenteile bestehen aus gesicktem,

verzinktem Stahlblech, das von einem Rohrrahmen umgeben ist,

bzw. aus einer ebenfalls verzinkten Rundstahlkonstruktion ohne

besondere Vorspriinge (Bild 7). Der darauf lagernde Schmutz setzt
sich liberwiegend aus Kolloiden zusammen und ist meist sehrfest

angetrocknet. Nach entsprechender Vorbehandlung (Einweichen)
wird er mit hohem Aufwand an Arbeitskraftestunden mit
Reinigungsbiirsten und Fliissigkeitsstrahl beseitigt. Um diese.
aufwendigen und korperlich schweren Arbeiten zu erleichtern
sowie den notwendigen Bedarf an Arbeitskriftestunden und

Wasser zu reduzieren, wurde eine Reinigungseinrichtung konzi-

piert, die im wesentlichen aus zwei senkrecht angeordneten

Walzenbiirsten besteht. Zum Antrieb der Walzenbiirsten dienen

ein Elektrogetriebemotor und ein entsprechendes Kettengetriebe.

Durch Flachstrahldiisen werden sie mit Frischwasser (Druck rd.

0,2 MPa) beaufschlagt. Zwischen diesen Biirsten,deren Abstand

verstellbar ist, wird das Reinigumgsobjekt manuell hindurch-

bewegt. Dabei hingt es vertikal an zwei Haken, die an einem in

U-Schienen gefiihrten Wagen befestigt sind (Bild 8). Eine quer zur

Transportrichtung aufgestelite schiefe Ebene erleichtert das Ein-

und Aushingen der Reinigungsobjekte (in die Stahlbleche sind

dazu einmalig zwei Locher zu bohren). Die Walzenbiirsten

(Drehzahl 160 U/min) bestehen aus einem Hohlkorper, auf dem

Aluminiumsegmente leicht auswechselbar aufgeschraubt sind. In

diese Aluminiumsegmente sind die Dederonborsten (Durchmesser

1,0mm, sichtbare BesteckhGhe 65mm) eingezogen. Das Gerat
~wird im Waschraum der Tierproduktionsanlage stationir be-

triecben. Eine begrenzte Ortsverinderung ist durch die ein-
gesetzten Holzbohlen erleichtert. Die Wartung des Gerits
beschrankt sich auf gelegentliches Abschmieren der Lager und des
Kenengemebes

A 1455

563



- EVP 25,00 Mark, Bestell-Nr. 5523622

g

VT-Buéhinformation .

Bestellschein ag 11/76

Die nachfolgend aufgefiihrten Biicher aus dem VEB Verlag Technik kénnen
Sie mit diesem Bestellscheinim Inland beim ortlichen Buchhandel oder tiber
den Buchdienst, 102 Berlin, Rungestr. 20, bestellen. Mit (R) bezeichnete
Titel wurden in diesem Heft rezensiert.

Stiick
Bartsch, H.-J.
Numerische Steuerungen, VEM-Handbuch
1. Aufl., 344 Seiten, 254 Bilder, 12 Tafeln, Kunstleder,

Primke, K. S
Fachkunde fiir Schweiler
Band 3 Aluminiumschweifien

. 2., bearbeitete Aufl.. 256 Seiten, 138 Bilder, 65 Tafeln,

Pappband, EVP 9,80 Mark, Bestell-Nr. 5518639 . .......
Baumann, E.

Elektrische KraftmeBtechnik (R)
EVP 40,00 Mark, Bestell-Nr. 5523761

Name, Vorname

Anschrift mit Postleitzahl

Datum Unterschrift

.

Fremdsprachige Importliteratur

Aus dem Angebot des Leipziger Kommissions- und GroBbuchhandels
(LKG), 701 Leipzig, Postfach 520, haben wir fiir unsere Leser die
nachstehend aufgefiihrten Neuerscheinungen ausgewidhlt. Bestellungen
sind an den Buchhandel zu richten. Dabei ist anzugeben, ob sich der
Besteller u. U. mit einer langeren Lieferzeit (3 bis 6 Monate) einverstanden
erklart, wenn das Buch erst im Ausland nachbestellt werden muB.

Molle, R.: Hydraulische und pneumatische Systeme

Aus dem Franz. Moskau 1975. 352 S. mit 394 einfarb. Abb. u. 5 Tab.,
14,7 cm x 21,5 cm, KE.

NK 8—75/93 7,35 Mark :

Statische und dynamische Probleme automatischer pneumatischer sowie
hydraulischer Systeme werden in diesem Buch behandelt. Besondere
Beachtung finden dabei pneumatische Systeme, Regelanordnungen und
Regler, Systeme zur Einschaltung der Elemente ,,nein*'—,,oder**, ferner
Strahtverstirker, hydraulische Motoren, Pumpen, Hydraulikzylinder, Si-
cherheitsventile und Verteiler.

Interessentenkreis: Konstrukteure

Bestell-Nr. [X C—8869

Isd-wo Maschinostrojenije. In russischer Sprache

Sigorski, W. P.: Das mathematische Grundwissen des Ingenieurs

Kiew 1975. 768 S. mit 30! einfarb. Abb. u. 10 Tab., 14,2 cm x 20,0 cm,
KE. .

NK 39—74/68 13,85 Mark

In dem Band werden unter anderem Mengen, Matrizen und Graphen, die

fiir die Tatigkeit des Ingenieurs notwendig sind, naher erldutert. Beispiele

aus verschiedénen Gebieten der Technik erginzen die Ausfiihrungen.
Bestell-Nr. VII A — 3476 .
Isd-wo Technika. In russischer Sprache

Semjonow, S. A.: Die Herausbildung des Ackerbaus
Isd-wo Nauka 1974. In russischer Sprache
10,60 Mark, Bestell-Nr. VIl F — 2584

Festigkeit der Werkstoffe und Konstruktionen
Isd-wo Nauk. dumka 1975. In russischer Sprache
14,65 Mark, Bestell-Nr. VII B — 7340 AK 1446

564 ‘ -

ogrcrtechnik

Herausgeber
Verlag

Verlagsleiter
Redaktion

Artikelnummer
Lizenz-Nr.

Erscheinungsweise
Heftpreis

Gesamtherstellung
Anzeigenannahme

Erfillungsort
und Gerichtsstand

Bezugsméglichkeiten
DDR

UdSSR

VR Albanien
VR Bulgarien
VR Polen

SR Rumiénien
CSSR

Ungarische VR
Republik Kuba

VR China

SR Vietnam
Koreanische VDR

SFR Jugoslawien

BRD und Westberlin

Osterreich
Schweiz

Alle anderen Linder

agrartechnik - 26. Jg. -

Kammer der Technik

VEB Verlag Technik

DDR—102 Berlin, Oranienburger Str. 13/14
Telegrammadresse: Technikverlag Berlin
Telefon: 28700; Telex: 0112228 techn dd

Dipl.-Ok. Herbert Sandig

Dipl.-Ing. Norbert Hamke, Verantw. Redakteur
(Telefon: 2870269); Hochschuling. Gunda Ti-
scher, Redakteur (Telefon: 2870275)

232

1106 des Presseamtes beim Vorsitzenden des
Ministerrates der Deutschen Demokratischen
Republik

monatlich 1 Heft

2,00 Mark, Abonnementpreis vierteljahrlich 6,00
Mark;

Auslandspreise sind den Zeitschriftenkatalogen
des AuBenhandelsbetriebes Buchexport zu ent-
nehmen.

(140) Neues Deutschland, Berlin

DDR-Anzeigen: DEWAG-WERBUNG Berlin,
1054 Berlin, Wilhelm-Bieck-Str. 49 (Telefon:
2262776) und alle DEWAG-Zweigstellen. Anzei-
genpreisliste Nr. 6

Auslandsanzeigen: Interwerbung,

DDR — 108 Berlin, Clara-Zetkin-Scr. 105/1V

“ Berlin-Mitte. Der Verlag behdltsich alle Rechte an

den von ihm verdffentlichten Aufsitzen und
Abbildungen, auch das der Ubersetzungin fremde

- Sprachen, vor. Ausziige, Referate und Bespre-

chungen sind nur mit voller Quellenangabe
zuldssig.

samtliche Postamter; ortlicher Buchhandel; VEB
Verlag Technik

Gebiets- und Stadtische Abteilungen von Sojuz-
pedat und Postamter

Spedicioni Shtypit te Jashtem, Tirane

Direkzia R. E. P., 11a Rue Paris, Sofia

ARS POLONA,

Krakowskie Przedmiescie 7, 00-068 Warszawa
Directia Generala a Postei si Difuzarii Presei,
Paltul Administrativ, Bucuresti

PNS, Vinohradska 46, 12043 Praha 2

PNS, Gottwaldovo nam. 48, 884 19, Bratislava
P. K. H. 1., P. O. B. 16, 1426 Budapest

Instituto Cubano del Libro, Centro de Exposicion,
Belascoanin 864, La Habana

China National Publications Import Corporation,
P. O. Box 88, Peking

XUNHASABA, 32, Hai Ba Trung, Hanoi

CHULPANMUL Korea Publications Export &
Import Corporation, Pyongyang

Jugosiovenska Knijga, Terazije 27, Beograd;
Izdava&k-Knjizarsko Produzeée MLADOST, Ili-
ca 30, Zagreb

ESKABE Kommissions-Grossobuchhandlung,
8222 Ruhpolding/Obb., Postfach 36, ~
Gebriider Petermann

BUCH + ZEITUNG INTERNATIONAL,
Berlin (West) 30, Kurfiirstenstr. 111;

Helios Literatur-Vertriebs-GmbH;

Berlin (West) 52, Eichborndamm 141—167
sowie weitere Grossisten und

VEB Verlag Technik,

DDR — 102 Berlin, Postfach 293

Globus Buchvertrieb, Hochstiadtplatz 3,

1200 Wien

Genossenschaft Literaturvertrieb, Cramerstr. 2,
8004 Ziirich

ortlicher Buchhandel;

BUCHEXPORT Volkseigener AuBenhandels-
betrieb der Deutschen Demokratischen Republik,
DDR — 701 Leipzig, Postfach 160;

VEB Verlag Technik,

DDR — 102 Berlin, Postfach 293

Heft 11 - November 1976





