Mechanisierung der Getreideernte

Vom 14. bis zum 16. Juli 1976 fihrte der Wissenschaftsbereich
Mechanisierung und Technologie’ der Martin-Luther-Universitat
Halle—Wittenberg eine wissenschaftliche Arbeitstagung mit inter-
nationaler Beteiligung durch. Nach den Grundsatzvortragen uber
~Stand, Entwicklung und Mechanisierung der Getreideproduktion
unter den Bedingungen der industrieméBigen Pflanzenproduktion”
(Dozent Dr. sc. Herrmann, Halle) und ,,Das Maschinensystem fiir die
Getreideproduktion unter besenderer Berucksichtigung der neuen
Mechanisierungsmittel Mahdrescher E 516 und Hochdruckpresse
K 453" (Dipl.-Ing. Schmidt, Neustadt/Sa.) begann der Erfahrungsaus-
tausch zu drei Themenkreisen:
1. Verfahren und Mechanisierungsmittel der Kérnerernte -
2. Verfahren und Mechanisierungsmittel der Strohernte und Strohver-
wertung
3. Leitung und Organisation des Maschineneinsatzes.

Vertreten waren dabei 230 Tagungsteilnehmer, 15 Referenten aus der
DDR und 11 Wissenschaftler aus der UdSSR, aus der VR Polen, aus der
C€SSR, aus der Ungarischen VR, aus der VR Buigarien und aus der
SFR Jugoslawien.

Im ersten Themenkreis wurde aus unterschiedlicher Blickrichtung die
Erh6hung des Durchsatzes von Mahdreschern behandelt. Verbesserte
konstruktive Losungen der Hauptbaugruppen lassen bei dem gegen-
wartigen Entwicklungsstand Durchsétze von 12 bis 14 kg/s zu (Referate
von Dozent Dr.Kusin, Rostow; Prof Dr.Fafara, Warszawa;
Dr.-Ing. Regge, Dipl.-Ing.Kugler, Dipl.-ing. Paulitz, Dresden). Diese
Durchsétze sind nur (ber optimale Einstellungen der Baugruppen zu
erzielen, z.B. (iber die richtige Abstimmung von Arbeitsbreite und

Arbeitsgeschwindigkeit {Schmidt, Dipl.-Landw. Ramm, Neustadt/Sa.;

Dozent Dr.Varga, Debrecen), wobei der hydrostatische Fahrantrieb
besondere’ Bedeutung hat (Prof. Dr. Hofmann, Dresden). Ebenso wirkt
die Automatisierung der Einstellung der Arbeitsgeschwindigkeit, der
Dreschtrommelumfangsgeschwindigkeit, des Dreschkorbspaites, der
Schiittler- und der Haspelgeschwindigksit durchsatzerhbhend (Fafara;
Dozent Dr.-Ing. Prochaska, Nitra). Den Schwerpunkt der Ausfithrungen
zu diesem Problemkreis bildete die Ausschopfung der maglichen
Durchsatzleistung in Abhangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit bei
Einhaltung bzw. Unterbietung normativer Verluste. SchlieBlich ist die
Leistung der Mahdrescher abhéngig von ihrer zeitlichen Auslastung je
Kampagne und je Tag. Die theoretisch aus technisch-konstruktiven
Parametern unter Berucksichtigung der Verfiigbarkeitskoeffizienten
berechnete Leistung liegt nach wie vor hoher als die tatséchlich
erreichte (Prof. Dr. Ruzi¢i¢, Beograd). Hierist eine enge Verbindung zum
Themenkreis 3 gegeben.

Erhdhte Mahdrescherleistungen verlangen die Anpassung der Trans-
portmittel und Annahmestellen. Der Ubergang vom Transport mit
Traktoren zum LKW-Transport bei der Kornabfuhr ist in allen Landern

unumgdnglich (Varga; Prof.Dr.Mihrel, Meien), dazu missen die
Ladefahigkeit der LKW-2ige erhoht und Spezial-LKW fiir die Land-
wirtschaft bereitgestelit werden. Zur Zeit lauft in der CSSR die
Erprobung des LKW T 815 Agro (Dr.-Ing. Mares, Praha-Repy). Speziali-
sierung, Betriebs- und SchlagvergroBerungen bringen erhohte Trans-
portwege mit sich und bedingen die verbesserte Gestaltung des
Wirtschaftswegenetzes sowie technische Losungen, die eine kon-
tinuierliche Kornannahme groBer Mengen garantieren (Prof.Dr.-
Ing.Knoll, Godollo) oder die Brechung des Transportflusses durch
feldnahe Kurzzeitzwischenlager fordern (Mihrel).

Die Vortrage des zweiten Themenkreises zeigten deutlich, da zur
Strohernte mit den Hackslern E 280und E 281 und der Presse K 453 den
Mahdreschern leistungsadaquate Mechanisierungsmittel zugeordnet
sind (Dipl.-Landw. Hanel, Neustadt/Sa.). Mit der in der Erprobung
befindlichen volimechanisierten Ballenforderkette T 240 des VEB Kom-
binat Fortschritt wird ein leistungsfahiges Aggregat zur Strohein-
lagerung auf dem Feld das Maschinensystem Druschfriichte ergéanzen
{Schmidt). Alle Anstrengungen sind jetzt darauf zu richten, mobile
funktionstichtige und leistungsstarke Mechanisierungsmittel zur Ein-
und Auslagerung von Ballen und Hacksel zu entwickeln sowie Freilager
fir Futterstroh zu errichten (Dr. Brandle, Dr. Mihle, Dr.Ruge, Halle). Zur
Bewiltigung des Strohtransports wurden Losungen in aktuellem
Zusammenhang mit der Pelletierung vorgetragen (Dr.Heimbiirge,
Mei3en) und tiber den moglichen Einsatz von Futterladewagen in der
Strohernte berichtet (Dozent Dr.-Ing. Turéek, Nitra).

Um die 6konomische Effizienz beim Einsatz des E 516 und der K 453
optimal zu gestalten (Dr.Bunge, Neustadt/Sa.), sind der Einsatz der
Maschinen im Komplex richtig abzuwégen (Dr.Winzler, Bernburg),
leistungsbeeinflussende Faktoren zu quantifizieren (Herrmann; Dozent
Dr. sc. Lorenz, Keck, Dr.Schady, Halle} und in der Kampagneplanung
und Disposition als PlanungsgroBen zu verarbeiten (Dr.Papesch,
Dr. Dietzel, Halle).

Die Tagung wurde mit einer Maschinenvorfilhrung in der ZBE
Pflanzenproduktion ,,8.Mai” Grobzig abgeschlossen, bei der die
neuesten Verfahren und Mechanisierungsmittel zur Druschfruchternte
vom VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt/Sa. im
Praxiseinsatz vorgestellt wurden: Mahdrescher E 516, Hochdruck-
presse K 453, Feldhacksler E 281. Weiterhin wurden neue technische
Losungen zur Mechammerung der Stroheinlagerung und -auslagerung
im Einsatz vorgefiihrt.

~ Durch maBgebliche Mitwirkung der ZBE Pflanzenproduktion ,,8. Mai" -

Grobzig, des VEB Kombinat Fortschritt und durch die Teilnahme von
Referenten und Horern aus sozialistischen Staaten waren der Tagung
ein hoher Erfolg beschieden sowie eine in unsere Bruderlander
ausstrahlende Wirkung gewahrleistet. Einige Beitrdge der Arbaeits-
tagung werden nachfoigend veroffentlicht (S. 569—583).

AK 1408 Dozent Dr. sc.K. Herrmann, KDT

Ergebmsse und Erfahrungen beim Komplexeinsatz

der Mahdrescher E516

Dr. agr. M. Winzler, Institut fiir Getreideforschung Bernburg-Hadmersleben der AdL der DDR

Auf dem [X.Parteitag der SED sowie auf der 2. Tagung des
Zentralkomitees der SED wurde erneut bekriftigt, daB die auf dem
VIII. Parteitag beschlossene ZieJstellung zur weiteren In-
tensivierung der Landwirtschaft der DDR durch die Bereitsteliung
von mehr und immer besseren Produktionsmitteln kontinuierlich
fortgesetzt wird. Die vorgesehene Steigerung der Produktion von
Getreide und anderen Mahdruschfriichten im Fiinfjahrplanzeit-
raum von 1976 bis 1980 erfordert die weitere Erhohung der
Miahdrescherkapazitdt, um auch bei ungiinstigen Einsatz-
bedingungen durch hohe Schlagkraft die termin- und qualitats-
gerechte Ernte des gesamten Getreides zu gewahrleisten. Deshalb
sieht die Direktive des IX. Parteitages der SED- vor, daB der
Landwirtschaft der DDR im gegenwartigen Fiinfjahrplanzeitraum
weitere 7050 Mahdrescher zugefithrt werden. Gestiitzt auf die
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prognostischen Einschdtzungen der Entwicklung der Land-
wirtschaft wurden zu Anfang der siebziger Jahre Agrotechnische
Forderungen (ATF) fiir einen noch leistungsfihigeren Mih-
drescher erarbeitet. Die Arbeiter, Techniker und Konstrukteure
des VEB Kombinat Fortschritt —— Landmaschinen — Neustadt in
Sachsen haben danach den Mahdrescher E 516 entwickelt und in
der-Landwirtschaft der DDR sowie in anderen SOZlallSlISChCH
Landern erfolgreich erprobt [1].

Das Institut fiir Getreideforschung Bernburg-Hadmersleben der
AdL der DDR hat in Gemeinschaftsarbeit mit dem VEB Kombinat
Fortschritt und der Zentralen Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim in den Jahren 1973 bis 1975 an der Werkerprobung/Prii-
fung mitgewirkt und im Rahmen dieser Zusammenarbeit die
technologischen Untersuchungen zum Komplexeinsatz der Méh-
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Tafel 1. Nenndurchsatz und technologischer Durchsatz des Mih-
dreschers E 516 in kg/s )
Getreideart
Winter- Winter- Winter- Sommer- Hafer
weizen roggen  gerste gerste
Nenndurchsatz 75 .
bei Funktions- 12,3 bis 7.9 kKM."” 110
messungen 9.5
durchschn. - 1973 8.6 6.6 5.6 7.1 k.M.
technologischer 1974 7.3 5.7 5.0 k.M. k. M.
Durchsatz der 1975 7.5 6.2 3.6 k.M. 59
Priifjahre
Durchsatz zur
Berechnung
von T, 8.0 6.2 5.1 7.1 7.6

1) k.M. keine Messung

drescher, zum Kornertransport und zur Strohrdumung nach dem
Maihdrescher E 516 durchgefiihrt [2].

Nachfolgend wird iiber einige Ergebnisse der technologischen
Untersuchungen beim Komplexeinsatz der Mahdrescher be-
richtet.

1. Ergebnisse der technologischen Untersuchungen
zum Komplexeinsatz des Mihdreschers E 516
Die technologischen Untersuchungen zum Komplexeinsatz des
Mahdreschers E 516 bei der Getreideernte wurden in den Jahren
1973 bis 1975 durchgefiihrt und ergaben die Voraussetzungen zur
Ausarbeitung von Grundlagen und Normativen fiir die wissen-
schaftliche Arbeitsorganisation beim Komplex- und Schicht-
einsatz der gesamten Maschinenkette. .
~In den genannten Jahren wurden Zeitmessungen auf der
Grundlage von TGL 22289 ,,Zeitgliederung in der Land- und
Forstwirtschaft'* bei der Ernte vonmehr als 2800 ha Getreide aller
Arten durchgefiihrt und ausgewertet.
Sie bildeten die Ausgangswerte fiir: ¢
— Ermittlung von technisch begriindeten Arbeitsnormen (TAN)
beim Mahdrusch

— Zuordnung von Transportmitteln in Abhéngigkeit von den

Einsatzbedingungen
— Abstimmung der Maschinenkette Mahdrusch — Kornertrans-
port — Strohbergung — Stroheinlagerung.
Dariiber hinaus wurden Erkenntnisse gewonnen, die fiir eine
griindliche Vorbereitung des Einsatzes dieser neuen Ma-
schinenkomplexe von groBer Bedeutung sind und wesentlich zur
Gewihrleistung einer hohen Effektivitat sofort mit Beginn der
Einfilhrung in die sozialistische Landwirtschaft der DDR
beitragen. i

2. Durchsatz und Flichenleistung des E 516

Eine wichtige GroBe zur Kennzeichnung des Leistungsvermogens
von Miahdreschern ist der Durchsatz. Dabei gibt der Nenndurch-
satz die auf MeBstrecken mit definierten Bestandskennwerten
erreichte Druschleistung bei Dreschwerkverlusten = 1,5% an und
ist als VergleichsmaBstab fiir verschiedene Typen geeignet.

Der technologische Durchsatz kennzeichnet den iiber eine lingere
Einsatzdauer (nach Maoglichkeit iiber mehrere Tage) erreichten
mittleren Durchsatz an Gesamtmasse. Er ist daher als Grundlage
fiir die technologische Bewertung und Ausarbeitung von Arbeits-
normen von Bedeutung.

Ahnlich wie bei anderen Mihdreschertypen ist auch beim E 516
der Nenndurchsatzinden einzelnen Getreidearten unterschiedlich
und der technologische Durchsatz um etwa 25 bis 35 % niedriger
als der Nenndurchsatz (Tafel 1). Aufgrund der unterschiedlichen
Einsatzbedingungen in den drei Jahren zeigen die:Durchsatzwerte
ciner Getreideart zum Teil groBere Schwankungen. Unter
Beriicksichtigung und Wertung der verschiedenen Einfliisse
wurden fiir die Erarbeitung von ertrags- und getreideartab-
hingigen Normen zur Errechnung der Grundzeit T| die in der
letzten Zeile der Tafel | aufgefiihrien Werte verwendet. Auf der
Grundlage der gemessenen Teilzeiten und Durchsatzwerte wurden
vorlaufige Arbeitsnormen fiir unterschiedliche Ertragsstufen
errechnet.

Dic Grundzeit T, ergibt sich aus:

100 m,
6 m, .
T Grundzeit in min/ha E
my¢ Gesamtertrag in t/ha
m technologischer Durchsatz in kgfs. £

In den einzelnen Ertragsstufen wurde dabei entsprechend den
Ergebnissen der dreijahrigen Untersuchungen ein unterschiedlich
hoher Strohanteil beriicksichtigt. Aus den Mef3werten der Jahre
1973 bis 1975 ist die Tendenz ersichtlich, da bei einer groBen
Streuung zwischen den Jahren im langjahrigen Durchschnitt der
Strohanteil mit steigendem Kornertrag abnimmt (Bild 1).

Bei der Berechnung der Hilfszeit T wurde von den im Jahr 1975
gemessenen Werten ausgegangen. Aus dem mittleren Zeitaufwand
von 0,7 min je Wendung ergibt sich bei einer mittleren genutzten
Arbeitsbreite des Mahdreschers von 6,40 m bei einer an-
genommenen mittleren ha-Breite von 13,3 m eine Wendezeit Ty,
von 1,5 min/ha. Fiir Leerfahrten (Ty2) wurden ferner 0,1 min/ha
und fir Abbunkern im Stand (T23), z.B. beim Feld- und
Beetanschnitt, 0,4 min/ha ermittelt. Somit ergibt sich insgesamt
eine Hilfszeit T; von 2,0 min/ha.

Fiir Wartung, Einstellung sowie fiir Standzeiten zur Beseitigung
von Storungen (T3 und Ts) wurden die im Jahr 1975 bei der
technologischen Priifung von 5 Mahdreschern im Komplex
gemessenen Standzeiten in min/ha auf den Gesamtertrag in t/ha
bezogen und fiir die einzelnen Getreidearten folgen(\e Zeit-
normative errechnet:

— Wintergerste 0,90 min/t
— Winterroggen, Sommergerste, Hafer 0,50 min/t
— Winterweizen 0,35 min/t.

Fir Ts (Zeit fur die Erholung der Arbeitskrifte) wurde ent-
sprechend einer Abstimmung mit dem Institut fiir Sozialistische
Betriebswirtschaft Bohlitz-Ehrenberg der Hochschule fiir LPG
_MeiBen ein Zuschlag von 8% auf die Produktionsarbeitszeit Tos
beriicksichtigt. Auf dieser Grundlage wurden die in Tafel 2
zusammengestellten Arbeitsnormen errechnet.
Zum Vergleich werden die 1975 bei der technologischen Priifung
desKomplexeinsatzes von vier Midhdreschern E 516 errechneten
Leistungen dargestellt (Tafel 3).

Korn - Stroh-verhdltnis

a) Winter gerste b) Roggen c) Weizen
1:24 v
; ® 1977 | \_ o }\ o Ly
7.'2,0 v 1974 OO v P P
1:16 o 1975 o 2 o : ~—0 P v v
1 '7,2 i v v e v ¥ o & & o yv\
R o— ® v v oo
1:0 CI— Vel Ul ° .
:08 ?"“w
1:04
20 30 40 50 6020 30 40 30 40 50 60 dt/ha 70
Hornerirag

Bild 1. Korn-Stroh-Verhiltnis in Abhingigkeit vom Kornertrag bei verschiedenen Getreidearten
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Tafel 2. Arbeitsnorm beim Mahdrusch mit E516 in Abhéngigkeit vom
Kornertrag, bezogen auf Ty ohne T,

Tafel 5. Bedarf an LKW-Ziigen W50 LAZ + HW 80.11 fiir den Komntransport beim
Komplexeinsatz der Mahdrescher E516

Korn- Arbeitsnorm in ha/h fir

erirag Winter- Winter- Winter- Sommer-  Hafer
dt/ha gerste roggen weizen gerste

20 — 2,40 — — —_

30 2,05 2,05 2,45 2,85 2,75
40 1,65 1.80 2,10 2,30 2,30
50 1,35 1,40 1.85 1,95 2,00
60 1,20 1.25 1,70 1,70 1,75
70 1,00 1,10 1.55 1,45 1,55
80 0.90 1,00 1,40 1,25 1,40

Tafel 3. Mittlere Flichenleistung der Mihdrescher (MD) E 516 wihrend
der technologischen Priifung 1975 (4 Mahdrescher im Komplex
bei Wintergerste und Winterroggen, 5 Miahdrescher im Komplex
bei Winterweizen)

mittlere Flachenleistung

Getreideart mittlerer
Komertrag je MD, bezogen auf
T; Tos
t/ha ha/h ha/h
Wintergerste 39 1,69 112
Winterroggen 2.61 3,00 1,98
Winterweizen 5,30 2,98 2,02

Fiir Wintergerste und Winterroggen liegen die beim Einsatz
erzielten Werte niedriger als die errechnete Norm. Ursache dafiir
sind die wahrend der Ernte dieser Getreidearten noch in groBerem
Umfang aufgetretenen Standzeiten zur Beseitigung von tech-
nischen Storungen. Sie konnten durch kontinuierliche technische
Weiterentwicklung der Maschine im Verlauf der Kampagne
weitestgehend eingeschrinkt werden.

Bei der Wintergerste wirkten sich auch die besonders durch hohen
Griinbesatz erschwerten Einsatzbedingungen leistungsmindernd
aus. Bei Winterweizen ist eine gute Ubereinstimmung der im Jahr
1975 erzielten Leistungen mit der Norm gegeben, wenn man
beriicksichtigt, daB der Zeitanteil fiir -‘Ts im Normvorschlag
enthalten ist.

3. Kornertransport

Wihrend der Priifung des Mihdrescherkomplexes in der DDR
wurden fiir den Kornertransport ausschlieBlich LKW W 50 und
Anhidnger HW 80.11 mit ciner Gesamtnutzmasse von 12,5t
eingesetzt. Durch Zeitmessungen beim Kornertransport wurden
Ausgangswerte fiir die Berechnung des Fahrzeugbedarfs unter
verschiedenen Einsatzbedingungen ermittelt (Tafel 4).

Die widhrend der Einsatzpriifung erzielte mittlere Bunkerfiillung
liegt um etwa 15 bis 20% niedriger als die maximale Fiillmasse.
Im Dauerbetrieb wahrend der Einsatzpriifung wurden beim E 516
rd. 2,5 t Roggen oder Weizen bzw. 1,8 bis 2,1 t Hafer oder Gerste
aufgenommen.

Die Entleerzeiten liegen bei 1,5 bis 1,8 min je Bunker, so daf} bei

Transportent-
fernung km I 2 4 6 8 10 12 15 20 25
Geltreide- Anzahl  Anzahl der Transporteinheiten (TE) davon TE
art der. auf dem
Mahdr. Feld
im
Kompl.
Winter- 6 4 5 5 6 6 7 7T 8 9 10 2
gerste 8 6 6 7 8 8 9 9 10 12 143
10 7 8 9 10 11 11 12 13 15 17 4
Winter- 6 4 4 4 5 5 6 6 7 T 82
roggen 8 4 5 5 6 6 7 7T 8 9 10 2
10 s 6 7 8 8 9 9 10 12 133
Winter- 6 6 6 7 8 8 9 10 11 12 143
weizen 8 77T 8 9 10 11 12 1315 173
10 9 9 11 12 13 14 15 16 19 22 4
Sommer- 6 6 6 7 8 8 9 10 11 12 14 3
gerste 8 8§ 8 9 10 11 12 13 14 16 18 4
10 10 10 12 13 14 15 16 17 20 23 4
Hafer 6 708 9 10 11 11 12 1315 17 4
8 9 9 11 12 14 15 15 17 20 23 S
10 12 14 15 17 18 19 21 24 B8 6

Tafel 6. Koeffizienten fiir die Zuordnung von Stroherntemaschinen zum
Maihdrescher ES16

erforderliche Slrohernlemaschinen. je
Mahdrescher E 516

Getreideart

Hochdruckpresse Feldhacksler
K453 E 280
Wintergerste 0,81 0,65
Winterroggen 1,50 1,33
Winterweizen 1,70 1,50
Sommergerste 1,05 0,90
/Hafer 1,25 1,10

2,5 bis 3,0 min Zwjschenfahrzeit fiir den LKW (bei 800 m
Schlaglinge) die Zeit fiir die Ubernahme einer Bunkerfiillung bei
rd. 4,5 bis 5,0 min liegt.

Der nach der Methode von Gramer({3) errechnete Bedarf an
LKW-Ziigen fiir den Kornertransport bei unterschiedlichen
Einsatzbedingungen (Komplexgrofe, Getreideart, Entfernung)
wird in Tafel 5 ausgewiesen.

4. Organisation des Komplexeinsatzes beim Mahdrusch mit
E 516 und bei der nachfolgenden Strohernte

Ein wichtiges Kriterium fiir die Bestimmung der Anzahl der-in

einem Komplex zusammenzufassenden Mahdrescher ist neben

der Wahrung der Uberschaubarkeit die Degression der Ver-

Bild 2. Verfahrenskosten in Abhangigkeit von
der Anzahl der Miahdrescher im Komplex

(ohne Kosten des Mahdreschers)

Tafel 4. Ausgangswerte fiir die Berechnung des Fahrzeugbedarfs 55 — | ‘
Getreideart Masse je Bunker Zeit fiir Kornmasse in T, Bunker- M | :
max. mitt]. Bunkerent- fillzeit O
Fiillung Fiillung leerung mittl. von  bis ? %
t t min t/h t/h min ?445 *
2 S
S
Wintergerstc 2,45 2,10 1.8 9,2 8,3...99 13,7 §40
Winterroggen 3,00 2,50 1.5 7.5 6,0... 9,1 20,0 S |
Winterweizen 3,15 2,50 1,5 13,0 10,6...14,0 11,7 15
Sommergerste k. M. 2,10 1,6 12,5 122...132 10,5 T ‘
Hafer k.M. 1.80 1.8 13,0 12,6...14,0 85 - _J
7 3 45§ 8Sst. g
1) k.M. keine Messung Anzahl der Mihdrescher
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Tafel 7. Ganzzahﬁg abgestimmte Maschinenketten fiir Mahdrusch und Strohemte

150
(die dargestellten Varianten Strohernte und Einlagerung sind wahiweise oder in Kombina- tnl /
tion anteilig einzusetzen) {
Mihdrescher ~ Stroherntemaschinen  Mechanisierungsmittel zur Slrohemlagerung | /
Anz. Typ  Anz. Bezeichn./Typ Anz. Bezeichn./Typ R / /
<100 7V
6 ESl6 9 Hochdruck- 3 vollmechanisierte Ballenférderkette T240" a2 / £
presse 3 GroBgeblase (Neuerervorschlag Oranienburg) g |
K453 3 Frontlader am ZT 300 s L
9 _ Feldhécksler 3 Hickselstrohgeblise ..Rothenburg™” t
: E 280 (Aufsattelmaschine z. ZT 300) E i /
3 Frontlader am ZT 300 3 50 4
2 Strohschieber am ZT 300 T b /
6 Vorratsforderer DoDS-7 mit Geblase FG 35 L
und .Rampe . |
1) zur Zeit erfolgt die staatliche Eignungspriifung i
4 8 S 7
Anzahl der Mahdrescher

Tafel 8. Qualitdt des Erntegutes beim Mahdrusch mit E516

Getreideart
Weizen

Merkmal ATF

Roggen Wintergerste

Kornerbruch % = 3,0 02... 05 0,1...14 0.1...09
Reinheit % = 98,0 99.1...99.7 99.7 99 .4
Keimfahigk. % — 96,5 e —

fahrenskosten in Abhangigkeit von der KomplexgroBe. Zur
Berechnung der Kostendegression beim Komplexeinsatz des
E 516 wurden die von der Komplexgrofe abhangigen Kosten
(Maschinenkosten und Kosten fiir lebendige Arbeit) fiir Korner-«

_transport, technische und soziale Betreuung, Brandschutz sowie

fiir die Leitung des Komplexes beriicksichtigt und auf einen
Maihdrescher bezogen. Danach sollten beim Mahdrusch mit E 516

mindestens 6 Maschinen zu einem Komplex zusammengefalt -

werden (Bild 2).

Zur Strohrdumung nach dem E 516 sind die Hochdruckpresse
K 453 oder der Feldhdcksler E 280 einzusetzen, da diese
Maschinen fiir Abmessungen und Masse der Strohschwade des
Maihdreschers E 516 ausgelegt sind.

Unter Beriicksichtigung der verschiedenen EinfluBfaktoren kon-
nen zur Sicherung gleicher Tagesleistungen bei der Korn- und
Strohernte in den einzelnen Getreidearten die in Tafel 6

dargestellten Koeffizienten fiir die Zuordnung von Stroh- -

erntemaschinen zum E 516 als Grundlage dienen.
Bestimmend fiir die Kapazititsplanung sollten die bei Roggen und

. Weizen auftretenden hoheren Werte sein, damitauch wiahrend der

Ernte dieser Arten die auftretenden Arbeitsspitzen gebrochen

- werden und eine sofortige Strohbergung nach dem Miahdrusch

gesichert ist. Unter Beriicksichtigung dieser Forderungen ergeben
sich die in Tafel 7 dargestellten abgestimmten Maschinenketten.
Fiir eine giinstige KomplexgroBe sollten 6, 8, 10 und beim
Vorliegen der erforderlichen Voraussetzungen auch 12 Mih-
drescher E 516 zusammengefaBt werden.

5. Anforderungen an die Kombinate
fitlr Getreidewirtschaft

Mit dem Einsatz der neuen Mahdrescher wird die Kapazitit der
Erntekomplexe weiter erhoht. Die Annahmekapazitat mul daher
auf den hoheren Getreideanfall je Zeiteinheit abgestimmt werden.
Dabei ist von der Leistung in der Operativzeit Tp; auszugehen,
damit bei storungsfreier Arbeit der Mahdrescher eine reibungslose
Entladung der Transportfahrzeuge gesichert ist.

Die erforderliche Annahmeleistung liegt je nach Getreideart bei
einem Komplex mit 6 Mahdreschern zwischen 50 t/h und 80 t/h,

572

Bild 3. Kornanfall beim Komplexeinsatz des
Maihdreschers E 516;

a Sommergerste, b Winterweizen,

¢ Wintergerste, d Roggen

bei einem Komplex mit 12 Mahdreschern zwischen 100 t/h und
160 t/h (Bild 3).

Untersuchungen zur Qualitdt des Erntegutes zeigen, daB bei
sorgfaltiger Einstellung des Dreschwerks und der Reinigungsein-
richtungen die Agrotechnischen Forderungen erfiillt werden
(Tafel 8).

Vergleiche mit dem Méhdrescher E 512 haben gezeigt, daB in der
Qualitdt des Druschgutes keine signifikanten Unterschiede
bestehen.

Durch Sonderpriifungen unter erschwerten Bedingungen wurde
nachgewiesen, daB der Mihdrescher E 516 auch Getreide mit
einem extrem hohen Feuchtegehalt (Korn- und Strohfeuchte
> 25%) verarbeiten kann.

6. Zusammenfassung

Dargestellt wurden Ergebnisse aus der technologischen Priifung
des Mahdreschers E 516 im Komplexeinsatz in der DDR. Auf der
Grundlage der Zeitmessungen wurden Arbeitsnormen sowie
Richtwerte fiir die Zuordnung von Getreideannahmekapazititen,
Transportemhenen sowie von Maschinenketten zur Strohernte
abgeleitet. -

Die Hochdruckpresse K 453 und der Feldhacksler E 280 sind in
ihren Parametern auf die Strohernte nach dem E 516 abgestimmt.
Die beschleunigte Entwicklung von Stroheinlagérungs- und
Umschlagtechnik ist dringend erforderlich.

Der Einsatz des neuen Maschinensystems auf der Grundlage des
Mihdreschers E 516 im Komplex und in Schichten stelit neue und
hohere Anforderungen an Leitung, Organisation der Arbeit und
Qualifikation der Arbeiter und Genossenschaftsbauern. Die
weitere Vertiefung der Kooperationsbeziehungen zwischen allen
an der Getrmdeprodukuon beteiligten Betrieben ist Voraus-
setzung fiir die effektive Auslastung der neuen Erntetechnik.
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