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stdtigten wahrend Konsultationen und Ver-
teidigungen die Anwendbarkeit des vor-
geschlagenen MeBverfahrens.

7. Uberleitung der Einspritzantagenpriif-
einrichtung in die Produktion

Aufgrund der erfolgreichen Erprobung des

MeBverfahrens wird an der Uberleitung in die

Praxis gearbeitet. Fiir die Fertigung der

MeBeinrichtung wird wegen der Vielseitigkeit

der elektronischen Baugruppen ein Bau-

kastensystem angewendet. Bild 8 zeigt die

Grundbausteine der elektronischen Einheit der

Einspritzanlagenpriifeinrichtung. Die elektro-

nischen Baugruppen sowie die Kapillarrohr-

mengenmeBeinrichtung werden in ein Norm-

GefaBsystem der Elektronikindustrie ein-

gebaut. Die sich daraus ergebenden Einschiibe

werden so gestaltet, daB durch die Kom-
binationen bestimmter Einschiibe Diagnosege-
riate unterschiedlicher MeBaufgaben entstehen.

Gegenwartig lassen sich folgende drei Dia-

gnosegerate daraus zusammenstellen:

— Gerat DS 101, bestehend aus einem Ein-
schub fiir die Drehzahimessung (einschlieB-
lich Stromversorgung) und aus einem
Einschub fiir die Temperaturmessung. als
Grundgerat., z.B. fiir den Einsatz bei

In eigener Sache

Beim Durchbléattern der ersten Ausgabe des
neuen Jahres wird lhnen sicher aufgefallen
sein, daB sich die typografische Gestaltung
der ,,agrartechnik’” etwas verandert hat, was
vor allem durch den besser lesbaren Drei-
spaltensatz verdeutlicht wird.

Am 1.Januar wurde die neue Fassung der
TGL 24467 glitig, die es ermoglicht, eine
groBere Fldche je Zeitschriftenseite zu be-
drucken. Bei dem vergroRerten Satzspiegel
werden auf jeder Seite mehr Informationen
vermittelt. Infolgedessen ist es moglich, den
Umfang unserer Zeitschrift auf 48 Seiten zu
reduzieren und trotzdem den Informations-
gehalt insgesamt noch zu erhdéhen. Damit
leisten auch wir als Zeitschrift einen direkten
Beitrag zur Materialokonomie, die ja be-
kanntermaf3en ein wesentlicher Faktor der
intensivierung ist. Und die Intensivierung
wird entsprechend der Orientierung des
IX. Parteitages der SED im kommenden
Abschnitt unserer gesellschaftlichen Ent-
wicklung in allen Zweigen der Volkswirt-
schaft weiter an Bedeutung gewinnen, damit
weiter auch ein Hauptthema unserer Ver-
offentlichungen bleiben. Der Jahresthemen-
plan fiir das Jahr 1977 sieht wieder Beitrage
aus den Spezialisierungsrichtungen Me-
chanisierung der Pflanzenproduktion, Me-
chanisierung der Tierproduktion und In-
standhaltung vor, da die im vergangenen
Jahr begonnene diesbezligliche Einteilung
eine positive Resonanz bei unseren Lesern
fand.

Der Redaktionsbeirat hat im Dezember 1976
die langfristige Konzeption unserer Zeit-
schrift fir den Zeitraum bis 1980 behandelt.
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verschiedenen Uberpriifungen des Motors
oder der Hydraulikanlage
— Gerat DS 201, bestehend aus den beiden
Einschitben des Gerits DS 101 sowie aus
Einschiiben fir die Steuerung der Schalt-
drehzahlen, fiir die Zahlung der Einspritzun-
gen und fiir die Voreinspritzwinkelmessung,
als Diagnosegerat zur Schnelldiagnose an
Dieselmotoren
— Gerit DS 202, bestehend aus den bereits
genannten Einschiibben und aus einem
Einschub fiir die Mengenmessung; dieses
Geridt soll noch um einen Einschub zur
Regelstangenwegmessung erganzt werden.
Durch den Aufbau eines solchen Baukastensy-
stems konnen trotz relativ geringer Stiickzahlen
elektronischer Einzelgerite die Stiickzahlen fiir
die verwendeten Einschiibe erhoht sowie eine
giinstige Basis fiir den Service dieser Gerite
geschaffen werden. .
Die Produktion der vorgestellten Gerite wird
gegenwartig vorbereitet.
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wirklichung der Piane ,Wissenschaft und
Technik”. Sie unterstitzt insbesondere die
Entwicklung der Betriebssektionen in den
Kreisbetrieben fiir Landtechnik, in den
Betrieben des landtechnischen Anlagenbaus
und in den Landtechnischen Instandset-
zungswerken zu_ Zentren der freiwilligen

Gemeinschaftsarbeit in ihrem Wirkungs-.

bereich. .
Gesellschaftliche Hohepunkte des Jahres
1977 werden der 8. FDGB-Kongre und
der 60. Jahrestag der GroBen Sozialisti-
schen Oktoberrevolution sein. Wir wollen
diese Ereignisse mit entsprechenden Fach-
beitragen wirdigen.

.Noch einmal méchten wir an dieser Stelle
lhre Mitwirkung bei der Gestaltung der

stdndigen Rubrik , Kurz informiert” erbitten.

‘Wir wiinschen uns auch far das Jahr 1977

wieder viele Ideen, Vorschlage, Kritiken
unserer Leser zum Inhalt der Hefte. Fir
unsere Autoren verdffentlichen wir im
Februarheft Hinweise zur Manuskriptgestal-
tung, da z.T. noch sehr unterschiedliche
Auffassungen bestehen.

Wir bemiihen uns, die drucktechnische und
gestalterische Qualitat unserer Zeitschrift zu
verbessern, deren Auslieferung nunmehr
jeweils in der ersten Dekade des Monats
erfolgen wird. Da fur den Gebrauchswert
eines Verlagserzeugnisses sein Inhalt und
die Gestaltung entscheidend sind, nicht aber
die Papiermenge, bleibt der Preis unserer
Zeitschrift unveréndert.

Wir wiinschen unseren Lesern weiterhin
viele nitzliche Anregungen aus dem Stu-
dium der Zeitschrift. Die F/!edaktion
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Verfahrenskennblatter , Plasttechnik”
fiir die Einzelteilinstandsetzung

Ing. W.Manthey, KDT, VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal

Fiir die weitere Verbesserung der Material-
Okonomie ist die Erweiterung des Auf-
arbeitungssortiments von Einzelteilen jetzt und
auch kiinftig ein dringendes Erfordernis.
Gerade die Vielzahl an Maschinen und Geraten
in der Landtechnik verlangt zielgerichtete
Uberlegungen, wie die Instandsetzung effekti-
ver gestaltet werden kann. Die Plasttechnik ist
hierfiir ein Anwendungsgebiet, das bei Auswahl
des richtigen Verfahrens ein gutes okonomi-
sches Ergebnis garantiert.

Im landtechnischen Instandsetzungswesen
nimmt die Plasttechnik seit vielen Jahren einen
festen Platz ein. Das heiBt natiirlich nicht, daB
bereits alle ihre Moglichkeiten erschopft sind.
Zum Beispiel betragt der Anteil der instand
gesetzten Einzelteile bezogen auf den Gesamt-
bedarf in der VVB Landtechnische In-
standsetzung 60%, von den spezialisiert ar-
beitenden Kreisbetrieben werden jedoch erst
15% dieser Einzelteile eingesetzt. Aus diesen
Zahlen kann man schon die Notwendigkeit der
verstiarkten Einzelteilinstandsetzung  erken-
nen.

Um nun auch deninteressierten Neuanwendern
der Plasttechnik die Auswahl fiir den spezi-
fischen Anwendungsfall zu erleichtern, hat der
VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal
im Jahr 1975 die Verfahrenskennblatter Plast-
technik erarbeitet. Dererste Entwurf wurde den
Praktikern in den Landtechnischen Instandset-
zungswerken Gardelegen, Liebertwolkwijtz,
Giistrow, Parchim, Halle und Erfurt zur
Verfiigung gestellt. Die Vorschlige und Hin-
weise aus diesen Betrieben konnten in die jetzt
vorliegenden® Verfahrenskennblatter einge-
arbeitet werden und trugen zur qualitativen
Verbesserung bei. Den Nutzen hiervon hat der
Anwender, der ein gutes Hilfsmittel fir den
betrieblichen Einsatz der Plasttechnik erhait.

Erarbeitet wurden Verfahrenskennblatter fir
die KGL-Technik, fiir das Wirbelsintern und fir
das Plastflammspritzen. Diese drei Verfahren
werden gegenwirtig in sehr groBem Umfang
von den Betrieben der VVB Landtechnische
Instandsetzung angewendet. Die Verfahrens-
kennblatter enthalten technologische, okono-
mische und allgemeine Richtwerte, die auf den

speziellen Anwendungsfall tibertragen werden
konnen. Inden Verfahrenskennbléttern werden
Richttechnologien und einsetzbare bzw. liefer-
bare Plastwerkstoffe fir die Einzelteilinstand-
setzung vorgestellt und beschrieben. Die
Darstellung der notwendigen Ausriistung ge-
stattet einen Uberblick zum erforderlichen
Investitionsbedarf fiir die einzelnen Plastver-
fahren.
Die genannten Verfahrenskennblatter sind im
VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal
erhaltlich. Mit ihrer Hilfe konnen bei geringem
Aufwand relativ genaue Aussagen beziiglich
einer konkreten Aufgabe getroffen werden. Die
Erfahrungen zeigen, daf3 der effektive Einsatz
hochwertiger Plastwerkstoffe wesentlich von
der exakten Kenntnis der Anwendungsmoglich-
keiten und -grenzen bestimmt wird. Hierzu
sollen die Verfahrenskennblatter beitragen und
die Bemiihungen zum sparsamen Umgang mit
Material und Rohstoffen unterstiitzen.

A 1401

Einschatzung der erforderlichen Kapazitat zur Sicherung
der operativen Instandsetzung von Fahrzeugen der ACZ

Ing. K. Hennicke, VEB Ausriistungen ACZ Leipzig

Um die auf dem 1X.Parteitag der SED
beschlossenen Aufgaben in der Pflanzenpro-
duktion zu realisieren. ist die Reorganisation
des landiechnischen Instandhaltungswesens
zwingend notwendig,

Der Ausgangspunkt einer neuen Organisations-
. struktur ist die Zusammengehorigkeit der
Instandhaltungseinrichtungen der kooperativen
Abteilungen Pflanzenproduktion (KAP). der
agrochemischen Zentren (ACZ) und der Kreis-
betriebe fir Landtechnik (KfL), die aber nur
durch Einsatz einer zentralen Leitung innerhalb
eines Territoriums praktische Wirksamkeit
erlangen kann. Daraus ergibt sich die Not-
wendigkeit, ein steuerndes und regelndes Organ
fiir denInstandhaltungsprozeB einzusetzen, das
die Produktion in den Hilfsleistungsbereichen
mehrerer Betriebe durch organisatorische,
analytische und planende Tatigkeit steuert,
kontrolliert und koordiniert. Diese Funktion
tibernimmt der KfL entsprechend seiner Auf-
gabe, als landtechnisches Zentrum im Territo-
rium zu wirken. Das Ziel ist die Ubernahme
geeigneter Kapazitaten durch den KfL.

Die Untersuchung der benétigten Instand-
haltungskapazititen ist notwendig, weil die
Betriebe nur wenig aussagekriftige Unterlagen
tiber die Instandhaltungshaufigkeit ihrer Tech-
nik liefern konnen.

Die ACZ setzen als primires Arbeitsmittel den
LKW W 50 vorwiegend in den Allradvarianten
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LA/K und LA/Z-2 SK S mit Niederdruck-
bereifung ein. Die Pflege und Wartung sowie die
permanente technische Uberpriiffung dieser
Fahrzeuge ist inder Instandhaltungsordnung [ 1]
geregelt. Schwierigkeiten bestehen aber bei der
Einschiatzung des zu erwartenden Instandset-
zungsumfangs besonders hinsichtlich der Scha-
densbeseitigung [2].

In diesem Beitrag wird eine Untersuchungs-
methode vorgestellt, mit der die erforderliche
Kapazitat zur Sicherung der operativen In-
standsetzung eingeschatzt werden kann.

1. Abgrenzung

Das landtechnische Instandhaltungswesen ist
soaufgebaut, daB die Leistungen, die rationeller
mit industriellen Verfahren erbracht werden
konnen, aus der operativen Sphidre aus-
gegliedert und in landtechnische Instandset-
zungswerke (LIW) sowie KfL verlagert wer-
den. Dazu gehoren einmal Einzelteil- und
Baugruppeninstandsetzungen und zum anderen
spezialisierte Instandsetzungen an Maschinen
selbst (z.B. Grundinstandsetzungen). Diese
Instandsetzungsarten werden in diesem Beitrag
nicht betrachtet, sondern nur die Instandset-
zungen, die bisher aufgrund eingetretener
Schiden operativ in den Betriebswerkstitten
der ACZ durchgefiihrt werden. Eine exakte
Abgrenzung ist dabei objektiv nicht moglich,
weil in bestimmten Situationen beispielsweise

Baugruppeninstandsetzungen durchaus in Be-
triebswerkstatten vorgenommen werden miis-
sen.

Da die Untersuchungen in der Endkonsequenz
Aussagen liber benotigte Kapazitaten zur
operativen Ihstandsetzung der in ACZ ein-
gesetzten LKW W 50 liefern sollen, wird ver-
sucht, das Problem mit Hilfe der Bedienungs-
theorie zu losen.

2. Systemanalyse

2.1. Forderungsstrom

Da der Ausfall von Kraftfahrzeugen ein
stochastischer ProzeB ist, muB auch das
Eintreffen von Instandsetzungsforderungen
zufillig erfolgen. Im untersuchten Betrieb
wurde aus den detaillierten Instandsetzungs-
belegen das Datum des Instandsetzungsbeginns
als Ausfallzeitpunkt bzw. als Zeitpunkt fiir das
Auftreten einer Forderung angenommen. Fir
die zeitlichen Abstande zwischen zwei Aus-
fallen bei den W 50-Varianten L/K. LA/K und
LA/Z konnte eine Exponentialverteilung nach-
gewiesen werden. Im Mittel erfolgt nach
5,2 Arbeitstagen ein Ausfall des Fahrzeugs.
d. h. die auf ein Fahrzeug bezogene Ankunfis-
rate betragt fur jeden Arbeitstag
A=1/52=0,19.

2.2. Bedienungszeit
Mit Hilfe der abgerechneten Instandsetzungs-
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Tafel 1. Haufigkeitsverteilung der Instandsetzungs-

zeiten

Klasse X; z %
0---5 25 310 58
5---10 7.5 128 24
10---15 12,5 44 8
15---20 17,5 24 4
20---25 22,5 16 3
25---30 275 5

30---35 32,5 4|

35---40 375 0 3
40---45 425 2 [

45---50 4715 1

belege konnten mittlere Instandsetzungszeiten
ti=6,5 AK-h fir Transportfahrzeuge und
1i=7,0 AK" h fiir Streufahrzeuge einschlieBlich
Streuaggregat D 032 bei exponentieller Ver-
teilung ermittelt werden. Fir die Einschatzung
notwendiger Kapazitaten ist die Instandset-
zungszeit nicht in Arbeitsstunden, sondern in
Werkstattstunden von Interesse.
Offensichtlich besteht aber zwischen beiden
Einheiten ein statistischer Zusammenhang, da
bei zeitaufwendigen Instandsetzungen zu-
mindest mehr als eine Arbeitskraft eingesetzt
wird. Dieser Zusammenhang wurde mit einer
Regressionsrechnung quantifiziert. Die er-
mittelte Regressionsfunktion
y=1,14+0,0816 x sagt aus, daB bei einer
- mittleren  Instandsetzungszeit t;=6.5 AK-h
(2 x) mit sehr hoher statistischer Sicherheit
1.67  Arbeitskrafté an  der Instandset-
zung beteiligt sind. Damit ergibt sich
eine mittlere Instandsetzungszeit t; = 3.9 Stun-
den. Bei generell zweischichtigem Arbeitszeit-
regime des Systems betriigt tj = 0,22 Tage und
damit die Bedienungsrate u = 1/0,22 =4.5.
‘-Die Instandsetzungszeiten fur Streufahrzeuge
werden in den Berechnungen nicht beriick-
sichtigt, da der Mehraufwand von 0,5 AK:-h je
Instandsetzung offensichtlich durch den auf-
gebauten Diingerstreuer verursacht wird.

2.3. Einschitzung der Verallgemeinerungs-

- fahigkeit der Ergebnisse
Die ermittelten Ergebnisse treffen exakt nurfiir
den untersuchten Betrieb zu. Da dieses ACZ
iber einen Bestand von rd. 60 LKW W 50
verfiigt, die Mehrzahl der Betriebe aber einen
weitaus niedrigeren Bestand hat, muBl vermutet
werden, daB eine Verallgemeinerung der
Ergebnisse nicht ohne weiteres moglich ist,
zumal die Hohe des Fahrzeugbestands die
Organisation des Hilfsprozesses unmittelbar
beeinfiuBt.
Die Ausfallrate A =0.19 -und die mittlere
Instandsetzungszeit t;=6,5 AK-h je Instand-
setzung fithren zu einem jahrlichen mittleren
Instandsetzungsaufwand ;=451 AK-h je
LKW W 50. Im Betriebsvergleich des Jahres
1974[3] ergeben die teilweise geschitzten
Angaben von 28 ACZeinen mittleren jahrlichen
Instandsetzungsaufwand ;=310 AK - h je
LKW W 50. Davon werden 86% (265 AK-h)
von ACZ und 14% (45 AK-h) vom KfL
realisiert. Im Vergleich liegt der Basiswert rd.
46 % iiber dem Mittel des Betriebsvergleichs. so
daB hier eine Korrektur notwendig ist.

2.4. Einschitzung allgemein
anwendbarer Kennziffern )

Zur Ermittlung der mittleren Instandsetzungs-
zeit 1;=6.5 AK-h wurden 534 Einzelwerte
erfaBt. Die Klassenbesetzung weist die in
Tafel | zusammengestellten Haufigkeiten bzw.
prozentualen Anteile aus.

Instandsetzungen im Bereich von 10 bis
50 AK-h konnen zwar in Zeiten erhdhten
Instandsetzungsbedarfs auftreten, sind aber
nach Meinung des Autors nicht typisch fur die
operative Schadensbeseitigung. Sie gehoren zur
Klasse der planmiaBig zu gestaltenden In-
standsetzungen und konnen deshalb bei der
Berechnung des Durchschnitts nicht mit ein-
bezogen werden. Damit errechnet sich ein
Mittelwert t; = 4.0 AK-h je Instandsetzung. Bei
Beriicksichtigung der Anzahl gleichzeitig ein-
gesetzter Arbeitskriifte je Instandsetzung nach

Kennziffern -

durchschn. Fahrzeugbestand in St.

Tafel 2
Effektivitatskriterien im

30 40 50 60 70 Kraftfahrzeug-in-

Ankunftsrate A 4.5 60 75 90 10,5 it o

Bedienungsrate u 5.6 5.6 5.6 5.6 5.6 stand

Arbeitsstiande s 1 2 2 2 2 3 3

Auslastungsgrad « 0,80 0,40 0,53 066 080 053 062

Stilistands-

koeffizient 8 020 060 047 034 020 047 0,38

Wartewahrschein-

lichkeit P(W) — 040 053 066 08 033 044

Wartezeit w in h 12,5 0.9 1,8 3,0 6,3 0,7 1,1

Warteschlange fy 324 022 060 1,27 324 036 063

Aufenthaltszeit

Ws in h 15,8 4,1 49 6,2 9,6 39 43

Obere Grenzender

Wartezeit in h

W (1) =095 — 5,4 8.1 126 224 4,2 6,1

W =09 — 0,2 13,1 18,6 . 36,6 +9 10,9 .

Fahrzeug- Arbeits- Wartezeit Fahrzeuge in  standig Il;gle»:re:sndige mittiere Ka-

bestand stande Instand- verfigbare pazititen zur Schadens-
setzung Fahrzeuge beseitigung an Trans-

St. St. h St A portfahrzeugen der ACZ

30 T ¢ i 12,6---0.9 g 229 g:;l:::gif:mh"gem Ar

40 2 1.8 2 38

50 2 30 3 47

60 D vony 63---07 5 55---58

70 3 1,1 3 67
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der Regressionsfunktion y=1,14+0,0816x
wirden je Instandsetzung 3,3 Werkstattstun-
den bendtigt.

Die Instandsetzungen bis 10 AK-h umfassen
nach Tafel 182 % aller Ausfille. Damit kann zu
Recht eine mittlere Ankunftsrate A =0,15 je
LKW W 50 und Arbeitstag angenommen wer-
den. Bei generell zweischichtigem Arbeitszeit-
regime des Systems betragt die Instandset-
zungszeit t;=0,18 Tage und damit die Be-
dienungsrate u = 5.6.

3. Berechnung des Bedienungssystems

Aufgrund von perspektivischen Einschatzun-

gen kann vermutet werden, daB fur die ACZ in

den Jahren bis 1980 Fahrzeugbestiande von 30

bis 70 LKW W 50 typisch sein werden. Diese

Bestiande bilden die Basis fiir die Berechnung

der durchschnittlich benotigten Instandset-

zungskapazititen je Betrieb. Das Bedienungs-

system zeigt folgende Merkmale:

— Der Forderungsstrom ist ein Poissonscher
Strom.

— Die Bedienung einer Forderung erfolgt ohne
Vorzug.

— Das System besteht aus parallelen Be-
dienungsapparaten.

— Die Bedienungsapparate werden aus einem
Eingangsstrom gespeist.

— Das Verteilungsprinzip ist unorganisiert.

— Die Bedienungszeit ist exponentiell ver-’
teilt.

Die Auswah! der Effektivititskriterien erfolgt

nach Schneider |4] und Potthoff [S].

In Tafel 2 sind die einzelnen Kennziffern bei

variterter Anzahl der Fahrzeuge und der

Bedienungsapparate zusammengestelit.

Fir den 1. Fall (30 Fahrzeuge, | Arbeitsstand)

ergibt sich ein Variationskoeffizient der Warte-

zeit von 1,44, so daB die obere Grenze der

Wartezeit bei etwa einem Arbeitstag liegen

wird.

4. Einschatzung der erforderlichen

Kapazitiat zur Sicherung

der Schadensbeseitigung
Es ist leicht festzustellen, daB die mittleren
Wartezeiten schneller steigen als der Aus-
lastungsgrad des Bedienungssystems. Die For-
derung. eine erhebliche Steigerung der Trans-*
portleistungen zu erreichen, setzt zwangslaufig
eine positive Entwicklung der Verfiigbarkeit
voraus. Da diese direkt durch die Wartezeiten
beeinfluBt wird. kann die mittlere Wartezeit vor
Instandsetzungsbeginn durchaus als Kriterium
zur Einschatzung der notwendigen Kapazitat
hesangezogen werden. Unter diesem Aspekt
sind die in Tafel 3 ausgewiesenen mittleren
Kapazitdten notwendig.

5. Zusammenfassung

Ausgehend von Analysenergebnissen, werden
allgemein fiir ACZ anwendbare Kennziffern
iiber Fahrzeugausfille und Instandsetzungs-
zeiten im Rahmen der Schadensbeseitigung
ermittelt. Diese Kennziffern bilden die Basis fiir
die Berechnung notwendiger Instandsetzungs-
kapazitaten. Um Aussagen Uber die Effektivitat
des Instandsetzungsprozesses zu erhalten,
werden die Berechnungen mit Hilfe der
Bedienungstheorie durchgefiihrt.

Literatur

[1] Instandhaltungsordnung fir den LKW W 50.
Veroffentlicht von der Erzeugnisgruppe Land-
technischer Dienst. Ing.-Biiro fur Rationalisierung
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In den Laboruntersuchungen konnten folgende

Ergebnisse erzielt werden:

— Steinverklemmungen konnten mit Sieb-
scheiben der Form gleichseitiger Dreiecke
(auch bei verkiirzten Spitzen) und mit
Bogendreieckscheiben weitestgehend unter
folgenden Bedingungen vermieden werden:
- Der Abstand von den Siebscheibenau-

Benkanten zu den benachbarten Sieb-
wellen ist mindestens 1,3mal so groB wie
der Siebscheibenabstand.

Der Abstreifwinkel zwischen den Sieb-
scheiben benachbarter Wellen ist groBer
als 90°, und die Siebscheiben greifen
standig kammartig ineinander.

— Zwischen die Siebscheiben geklemmte
Steine wurden durch die beschriebene
Anordnung von Stahlseilen zwangsweise
befreit.. Bei Sieben ohne diese Zusatz-
baugruppe 19sten sich die eingeklemmten
-Steine, wenn die Siebscheiben mit einem
axialen Spiel von 0,2 mm je Siebscheibe
eingebaut wurden und auch in Drehrichtung
auf den Siebwellen geringfiigiges Spiel
aufwiesen.

— Die Forderwirkung der Siebscheiben wurde
mit zunehmender Eckenzahl - geringer.
Dreieckscheiben mit gebogenen Kanten
fordern schiechter als solche mit geraden
Kanten. )

— Siebscheiben aus gehartetem Federstahl
waren hinsichtlich VerschleiB und Ver-
formung giinstiger als Scheiben aus un-
behandeltem Stahl.

Aufbauend auf den Ergebnissen der Labor-

untersuchungen erfolgten die experimentellen

Untersuchungen unter Praxisbedingungen.

Schwerpunkte bildeten dabei die Probleme

— Kriimein und Aussieben des Bodens

— Selbstreinigung des Siebes

— Verschleif.

Drei verschiedene Scheibenrosisiebe (Bild 7)
wurden nacheinander in eine Maschine ein-
gebaut und auf vergleichbaren Standorten
erprobt.

Auf Standorten mit Stoppelriickstanden war bei
der Variante mit Bogendreieckscheiben in
Kombination mit einem Drahtrost der Siebgut-
transport nicht gesichert und das Sieb ver-
stopfte.

Vergleiche zwischen den beiden anderen
Maschinen ergaben, daB zur volligen Bodenaus-
siebung beim Sieb mit Bogendreieckscheiben
eine um rd. 25 % groBere Siebliange erforderlich
war als bei dem Sieb mit Siebscheiben in der
Form gleichseitiger Dreiecke. GroBe ‘Steine
wurden von den Scheiben mit geraden Kanten
erwartungsgemall wesentlich besser gefor-
dert.

Die Maschine, deren Sieb mit gleichseitigen
Dreieckscheiben und verkiirzten Spitzen aus-
geriistet war, erbrachte insgesamt die besten
Ergebnisse.

Die im Boden befindlichen Steine mit einem
Durchmesser >5 c¢m werden zu 100%, und die
Steine im Durchmesserbereich von 2 bis 5 cm
zu 91 bis 98% vom Scheibenrostsieb aus dem
Boden abgesiebt. Die Einsatzgrenze des Siebes
hinsichtlich der Siebqualitét liegt auf lehmigem
Sandboden bei einer Feuchtigkeit von 70 % der
Feldkapazitat, sie wird durch die Kriimelfzhig-
keit des Bodens bestimmt.

Der Anteil def mit den Steinen abgefahrenen
Pflanzenriickstande liegt auf unbearbeiteten

Neuerungen und Erfindungen

Stoppelfeldern bei rd. 80%, er kann jedoch
durch einmaliges Bearbeiten des Bodens mit
einer Scheibenegge bereits zur Hilfte gesenkt
werden. :

Die Einsatzgrénzen des Siebes hinsichtlich
Hangneigung liegen bei 6°, bei Arbeiten in
Fallinie werden Steine mit einem Durchmesser
>25 cm nicht mehr gefordert.

Die VerschieiBmessungen ergaben, daB die
Siebscheiben der ersten vier Wellen nach rd.
30 ha erneuert werden miissen, die Scheiben
der Ubrigen Wellen konnen die doppelte
Lebensdauer erreichen. ‘

5. Zusammenfassung

In theoretischen und experimentellen Unter-
suchungen wurden zum Scheibenrostsieb die
Konstruktions- und Betriebsparameter er-
mittelt, die fiir die Dimensionierung und fiirden
Einsatz des Siebes erforderlich sind. Die inder
Erprobung unter Praxisbedingungen erzielten
Ergebnisse zeigen, daB mit der gefundenen

- Losung die Aufgaben der Boden-Stein-Tren-

nung in Krumenentsteinungsmaschinen er-
folgreich gelost werden konnen.
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Patente zum Thema, Bodenbearbeitung”

SU-Urheberschein 420262 Int.Cl. A 01b 1518

Anmeldetag: 25. Januar 1972 \
,,Rasenpflug*

Erfinder: V. V. Krzemenevskij .
Der Wiesenumbruch erfordert besondere

Pflige bzw. Pflugkorper, um die feste Ra-
sendecke zu durchschneiden, zu wenden und
sauber in die Furche einzulegen.

Um mit einem normalen Pflugkdrper arbeiten
zu konnen, wird vorgeschlagen, vor dem
Pflugkorper aein spezielles Winkelmesser b zu
befestigen (Bild 1). Das Winkelmesser b ist mit

PY| ]
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EXI0LH

e

Biid 1.

einer senkrechten Schneide ausgestattet und
trennt zunichst die Grasdecke ab. Der nach-
folgende Pflugkorper a hebt die abgeschnittene
Schicht mit an, und diese rutscht, bevor der
eigentliche Erdbalken gewendet wird, in die
Furche und wird mit Erde bedeckt.
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SU-Urheberschein 419 194 [nt. CI. A 01b 11/00
Anmeldetag: 22.Juli 1971
,,Bodenbearbeitungsgerat**
Erfinder: T.S. Skakun

Die Pflugkdrper sind am Pflugrahmen oft
gelenkig befestigt, um elastisch ausweichen zu
konnen. Sie schwingen um ihren Anlenkpunkt
am Ralimen, wobei die Scharspitze einen Bogen
beschreibt-und in das Erdreich eindringt.

Bild 2

Um diesen Nachteil zu vermeiden, hat der
sowjetische Erfinder eine Parallelfiithrung des~
Grindels a auf dem Rahmen b vorgeschlagen
(Bild 2). Ein Fiihrungsstiick ¢, an dem der
Grindel a befestigt ist, gleitet mit Hilfe von
Rollend auf dem Rahmen b. Das Fiihrungs-
stiick wird durch Blatifedern e gehalten. Bei
Belastung durch ein Hindernis kann der

- Pflugkorper f elastisch ausweichen, wobei er

nicht mehr ausschwingt, sondern sich parallel
auf dem Rahmen verschiebt.

SU-Urheberschein 381312 Int. Cl. A 01b 35/22
Anmeldetag: 26. August 1971
ssSelbsteinstellendes Hackwerkzeug**

Erfinder: T. A. Agabejli u. a.

Die Erfinder schlagen ein selbstreinigendes
Hackmesser mit waagerechter Klinge vor
(Bild 3). Die beiden Klingen a, b sind un-
abhidngig voneinander an einer Doppel-

Bild 3
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schwinge ¢ schwenkbar mit Bolzen d gelagert.
Die Doppelschwinge ¢ ist drehbar auf dem
Stiel ¢ des Hackwerkzeugs befestigt.

Der Schwenkwinkel der Klingen a, b und der
Doppelschwinge sind durch entsprechende
Anschlage begrenzt. Die schwingende Be-
wegung der Messerklingen a, b um den
Stiel ¢ wird durch den wechselnden Boden-
widerstand an den Klingen erzeugt. Sobald der
" Widerstand an einer Klinge iiberwiegt, wird
diese nach hinten geschwenkt, die andere
schwenkt nach vorn.

Bild 4

SU-Urheberschein 422365 Int. Cl. A 01b 35/18
Anmeldetag: 11. Dezember 1972 .

s, Hackwerkzeug'

Erfinder: V. F. Lin’kov u. a.

Zur Verbesserung der Kriimelung und zur
Verhinderung des Zusetzens der Werkzeuge
- haben die Erfinder ein Hackwerkzeug ent-
wickelt (Bild 4). Zwischen den waagerecht
- angeordneten Messerklingen a ist der Kriimel-

stern b drehbar angeordnet. Der Werkzeug-
halter ¢ ist geteilt ausgefiihrt und mit einem
Langloch d versehen, in dem der Kriimelstern
angeordnet ist.

SU-Urheberschein 424515 Int. Cl. A 01b 15/02
Anmeldetag: 2. Juni 1972

,,Pflugkorper*

Erfinder: I. R. Razmyslovi¢ u. a.

Es sind Pflugkorper bekannt, bei denen zur
Erzielung geringerer Reibungswiderstande das

SU-Urheberschein 424 517 Int. Cl. A 01b 35/18
Anmeldetag: 30. Januar 1972

,»Scheibenpflug

Erfinder: Ch. S. Gajnanov, N. A. Safiullin

Beim Einsatz von Scheibenpfliigen entsteht an
der Furchensohle, im Gegensatz zum Schar-
pflug, keine ebene Schnittflache. Die Scheiben
erzeugen rinnenartige Einschnitte mit Er-
hebungen, die zu einer unginstigen Bo-
denstruktur fiihren.

-

Bild 5

Streichblech bzw. ein Teil des Streichblechs
durch eine Rolle ersetzt wird.

Um diese Rolle nicht verkleben zu lassen und
eine bessere Kriimelung zu erreichen, schlagen
die Erfinder vor, die Rolle in Vibration zu
versetzen (Bild 5). Am Pflugkorper a schlieBt
als ein Teil des Streichblechs die Rolle ban. Die
Rolle b ist unten schwenkbar gelagert und oben
aneinen Vibrator c angeschlossen. Das Verstell-
glied derlaubtdie Veranderung der Neigung der
Rolle b.

Bild 6

Um Furchensohlen einzuebnen, werden nach
der Erfindung (Bild 6) zwischen den Scheiben-
korpern a rotierende Werkzeuge b angeordnet.
Die Werkzeuge b bestehen aus gezackten
Scheiben, die an senkrechten Wellen ¢ gelagert
sind. Die Wellen ¢ werden mit Hydraulik-
motoren d angetrieben.

A 1506 Pat.-Ing. B. Unger, KDT

Lagerung und Liiftung von Speisekartoffeln in loser Schiittung

Dr.-Ing. W. Giinzel, KDT, Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der AdL der DDR, Forschungstelle Weimar
Dipl.-Landw. R. Giildner, KDT, VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirtschaft Obst-Gemiise-Speisekartoffein GroB Liisewitz .

Bis 1969 und teilweise noch danach wurden
Speisekartoffellager in der DDR vorwiegend als
Haufenlager mit Unterflur-Druckliiftung er-
richtet. In der Lagerperiode 1969/70 wurden
insgesamt 240 kt Lagerkapazitat unterschied-
licher Konstruktion mit einer durchschnittli-
chen Kapazitat je Lager unter 5 kt genutzt[1].
Mit dem Ubergang zu industriemiBigen Metho-
den der landwirtschaftlichen Produktion bei
gleichzeitig steigendem Bedarfsumfang der
ganzjahrig kontinuierlichen Versorgung mit
Speisekartoffeln in abgepackter und geschilter
Form wurde die Errichtung von industriemaBig
produzierenden Aufbereitungs-, Lager- und
Vermarktungsanlagen (ALV-Anlagen) erfor-
derlich. :

Im Herbst 1969 wurden die ersten 10-kt-ALV-
Anlagen fiir Speisekartoffeln in Blumberg,
Plate und Kohra produktionswirksam. Mit der
Erprobung dieser Erstanlagen entstand gleich-
zeitig ein Angebotsprojekt, das bis 1971 noch
14mal in der DDR realisiert wurde(2]. Die
Entwicklung der Verfahrenskonzeption, der
Maschinen, der Baukonstruktion sowie der
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Projektierung und Bauausfiihrung verliefen in
Zusammenarbeit mit einer Vielzahl von In-
stitutionen weitgehend parallel.

Nach nunmehr fiinf- bis sechsjihriger Be-
wirtschaftungszeit wurde durch umfangreiche
wissenschaftliche Umtersuchungen und GroB-
versuche eine Reihe von Erkenntnissen ge-

wonnen, die im folgenden dargelegt werden. -

1. Erkenntnisse aus der Bewirtschaftung
der Sektionslager

1.1. Lagerverfahren
Die vorhandenen 10-kt-ALV-Anlagen sind in

" 16 Sektionen und eine flexible Box unterteilt.
. Jede Sektion hat die Abmessungen 6000 mm X

33000 mm und fa3t bei 5000 mm Schiitthohe rd.

Bild 1. Lizngsschnitt durch eine Lagersektion einer 10-ki-ALV-Anlage; a Frischluft, b Kartoffelstapel,c Ab-
- luft
a
B [ |
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=
o 0 0 s e
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29



Vergleich der vorgeschlagenen Liiftungs-
einrichtung mit Einrichtungen

neuer GroBanlagen

Da eine gute Regelung der vorgeschlagenen
Liiftungseinrichtung Erfahrung und Feingefiihl
erfordert und eine Automatisierung der Zuluft-
regelung nicht moglich ist, werden in neuen
GroBanlagen Liiftungssysteme mit Gleich-
druckbetrieb eingebaut. Sie arbeiten mit hohe-
ren Druckdifferenzen, so da der WindeinfluB
ausgeschaltet wird. Thre Betriebssicherheit ist
sehr hoch. Gegeniiber der vorgeschlagenen
Liiftungseinrichtung betragen jedoch die
Investitionen und die laufenden Betriebskosten
ein Mehrfaches. Bei einer guten Regelung der

-

vorgeschlagenen Unterdruckliiftung konnen in
Stillen bis 21,0 m Breite fast die gleichen
Ergebnisse erzielt werden wie mit modernen
Gleichdruckanlagen. Bei kompakten Anlagen
mit groBeren Gebaudebreiten sind Unterdruck-
Liiftungsanlagen nicht ausreichend. Der mitt-
lere Energieaufwand fiir die vorgeschlagene
Liiftung im Milchviehstall Typ L 203 ¢ mit
200 Kiihen betragt 8000 kW - h/Jahr (40 kW - h/
Jahr - Kuh). :

Das vorgeschlagene Liiftungssystem ist be-
sonders fiir kleinere Stille geeignet. Der
Milchviehstall Typ L 203 e liegt groBenmaBig
bereits an der oberen Grenze. Bei Stillen bis
12 m Breite werden anstatt der Dachliifter

Riickblick auf die AGROMASEXPO 76

Dipl.-Ing. J. Rost, KDT, VEB Handelskombinat agrotechnic Leipzig

AGROMASEXPO, die Internationale Aus-
stellung und Messe fir Maschinen und Gerite
der Landwirtschaft und Lebensmittelindustrie,
fand vom 25. August bis zum 1. September 1976
in Budapest zum vierten Mal statt. Ungarische
Unternehmen und 130 Aussteller aus 20 Lan-
dern fiihrten ihre modernsten Exponate auf
einer Flache von rd. 25000 m~ vor.

Die AGROMASEXPO 76 stand unter dem
besonderen Gesichtspunkt der Intensivierung
der landwirtschaftlichen Produktion. Jeder
Aussteller war sich bewuBt — und davon
zeugten seine prasentierten Erzeugnisse —,
daB die ungarische Landwirtschaft mit der
Zunahme industriemaBiger Produktionsmetho-
den (zur Zeit auf 1 Million Hektar) leistungs-
starke, komplette Maschinenreihen bendtigt.
Der ungarische Landmaschinenbau zeigte Er-
zeugnisse, die sich in die Produktionssysteme
des Getreide-, Mais- und Zuckerriibenanbaus
einfiigen, wo groBe Leistungen und hochste
technologische Disziplin erforderlich sind.
Diese Entwicklungen konnen durch zweck-
maBige Kooperation, durch Ankauf von Lizen-
zen und vor allem durch Vereinbarungen iiber
Produktionsspezialisierung innerhalb des RGW
verwirklicht werden. Diese giinstigen Moglich-
keiten der sozialistischen Zusammenarbeit
werden vom ungarischen Landmaschinenbau
allseitig genutzt. An den jeweiligen Erzeugnis-
sen wurde die Kooperation mit den be-
freundeten Landern dokumentiert.

Die stiandig zunehmende und sich entwickelnde
sowjetisch-ungarische Zusammenarbeit fordert
die rasche Entwicklung der Mechanisierung der
Landwirtschaft in beiden Landern. In Ungarn
arbeiten gegenwartig mehr als 50000 sowjeti-
sche Traktoren. Dieser Anteil stellt 40% aller
in Ungarn eingesetzten Traktoren dar. Die
ungarischen Mahdrescher stammen zu 85 % aus
der Sowijetunion, d.h., es wurden die Typen
,,Niva‘* SK-5 und ,,Kolos'* SK-6 importiert.
Insgesamt importiert die Ungarische Volksre-
publik 30 verschiedene landwirtschaftliche
Maschinen iiber den AuBenhandelsbetrieb
Traktoroexport aus der Sowijetunion. Die
diesjahrige Exposition von Traktoroexport
diente vornehmlich der Verstarkung der energe-
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tischen Basis in der ungarischen Land-
wirtschaft, wozu u.a. die Traktoren K-701,
T-150 K, MTS-80 und verschiedene Varianten
des Kettentraktors DT-75 gehoren.

Die polnische Landmaschinenindustrie pro-
duziert eine groBe Anzahl von Maschinen fir
die Landwirtschaft und fiir die Lebensmittel-
industrie, darunter auch Exponate, die der
vollstandigen Mechanisierung der landwirt-
schaftlichen Arbeiten dienen. Von besonderer
Bedeutung sind die Maschinen fiir die Getreide-
und Strohernte, die Maschinen zur Ernte und
Verarbeitung von Gemiise, die Maschinen zur
Bestellung und Ernte von Hackfriichten und die
Maschinen zur Bodenvorbereitung und zur
Diingerausbringung. Der ungarisch-polnische
Handel von Landmaschinen ist im vergangenen
Finfjahrplanzeitraum um 137% gewachsen.
Die ungarische Landwirtschaft importierte vor
allem Mineraldiingerstreuer, Heuerntemaschi-
nen und Einrichtungen fiir den Pflanzenschutz.
Die ungarische Landmaschinenindustrie ex-
portierte  dafiir  vornehmlich  komplette
Schweine- und Rinderzuchtanlagen. Der polni-
sche AuBenhandelsbetriecb  AGROMET-MO-
TOIMPORT richtete sein Programm auch auf
die Intensivierung in der ungarischen Land-

Wand- oder Fensterliifter eingesetzt. Das
System kann auch fiir beheizte “Stille an-
gewendet werden.
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wirtschaft aus. Dazu gehoren Traktoren (Ursus
C 385, C385A; Ursus 1201 und 1204),
Mahdrescher (Bizon-Super), Mineraldiinger-
streuer (RCW-5), Stalldungstreuer (RT-1/3,
RT-1/6), Drillmaschinen (SIEWNIK 5,4), ein-
und zweireihige Kartoffelroder (Z-644, Z-614),
Strohpressen (Z-224), Riibenkopf- und -ro-
dekombines (Z-413 Neptun) und Rotationsméh-
werke (Z-070, Z-071 Orkan).

Im Ausstellungsteil des AuBenhandelsunter-
nehmens MOTOKOV aus der CSSR waren.
Traktoren (Zetor 6748, Zetor Crystal 8045 und
Zetor Crystal 12045) aber auch Systeme der
Kleinmechanisierung (Terra, MF 73 und Klein-
traktor TZ4-K 14) vertreten. Als Maschine zur
Intensivierung der Riibenernte wurde der
selbstfahrende Riibenkopflader 6-OCS vor-
gestellt. Nachfolgend werden einige inter-
essante Exponate des ungarischen Aufen-
handelsunternehmens KOMPLEX kurz be-
schrieben:

Schwere Scheibenegge XT 8-3/B (Bild 1)

Die schwere Scheibenegge XT 8-3/B ist zur
Bearbeitung stark gebundener Bdden. also fiir
Stoppelfelder, zur Ackervorbereitung und zur
Saatbettbereitung geeignet. Sie besitzt eine

agrartechnik - 27.Jg. - Heft 1 - Januar 1977



groBe Arbeitsbreite, nimmt in Transportstellung
nur eine Breite von 3 m ein und kann von einer

Person bedient werden.

Technische Daten

Arbeitsbreite 8 m
Breite in Transportstellung 3m
Bedienaufwand 1 Person
Arbeitsgeschwindigkeit 6---10 km/h
Arbeitstiefe max. 20 cm
Winkelstand der Scheiben 5---30°
Leistungsbedarf 96---158 kW
(130---215 PS)
Durchmesser des Scheibenblatts 600 mm.

Pflug KLC 6/5 M 45 (Bild 2)

Der Sechs-bzw. Fiinfscharpflug KLC 6/5 M 45 -
ist ein Pflug aus einer kompletten Pflugbaureihe
mit 45-cm-. 40-cm- und 35-cm-Korpern und mit
4 bis 9 Korpern. Die Baureihe umfaBt 15

verschiedene Varianten.
Technische Daten

Liange 8300 mm
Breite 3500 mm

Hohe 1500 mm
Masse 2600/2450 kg
Korperanzahl 6/5
Arbeitstiefe 20---28 cm
max. Arbeitsbreite 270 cm/225 cm
Arbeitsgeschwindigkeit 8---12 km/h
freie Hohe unter dem Rahmen 800 mm
benotigte Zugkraftklasse 40 kN/32 kN.

R R
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Pneumatische Samaschine LAJTA — AC-
CORD (Bild 3)

Diese Drillmaschine verteilt und dosiert das
Saatgut auf pneumatischer Grundlage. Sie ist
fiir die GroBflachenbearbeitung mit leistungs-

fahigen Traktoren vorgesehen.

Technische Daten

Lénge in Arbeitsstellung 6840 mm
Lange in Transportstellung 12300 mm
Breite in Arbeitsstellung 13260 mm
Breite in Transportstellung 2800 mm
Arbeitsbreite 11520 mm
Hohe 2900 mm
Reihenabstand wihlbar 120, 240,
480 mm
Arbeitsgeschwindigkeit 8---10 km/h
Transportgeschwindigkeit 15 km/h
Flichenleistung 8.5 ha/h
Leistungsbedarf mindestens
88 kW (120 PS)
Behiltervolumen fiir Saatgut 28001
Masse 3500 kg.

Mineraldiingerstreuer TORNADO 11 (Bild 4)
Der Mineraldiingerstreuer TORNADO 11 ist
die groBere Variante des TORNADO 4,5, der
als Aufsatz auf dem LKW W 50 bekannt ist.
Der TORNADO 11 hat ein groBeres Ladevolu-
men und ist auf einem LKW RABA 836.03
montiert.

Technische Daten

Nutzmasse 11000 kg
Eigenmasse 250q kg
Volumen des Behilters 9m

Lange des Aufsatzes 5500 mm
Breite des Aufsatzes 2300 mm
Hohe des Aufsatzes 2500 mm
Streubreite 20 m

max. Ausbringmenge 3600 kg/ha.

Hochkipper EB-4 (Bild 5)

Der Hochkipper-Einachsanhéanger ist fiir den
landwirtschaftlichen Transport notwendig. Bei
der Beladung von Drillmaschinen mit Saatgut,
bei der Befiillung von Diingerstreuern und
LKW-Aufsitzen, bei der Ubergabe von Hick-
selgut auf andere Transporteinheiten bzw. von
Erntegut (z. B. Zuckerriiben) in Feldrandmieten
ist die groBe Kipphohe unentbehrlich.

Technische Daten

Nutzmasse 4000 kg

Eigenmasse 2200 kg

Lange 4800 mm
Breite 2260 mm
Hohe in Transportstellung 2000 mm
min. Hohe der Ladefliche 1050 mm
max. Hohe der Ladefliche 2720 mm

Kippwinkel 50°
zulassige Geschwindigkeit 20 km/h.
A 1467
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Kurz informiert

Messeausgabe ,,die Technik’

Wir weisen unsere Leser schon heute darauf
hin, daB wie in jedem Jahr das Heft 3 der
technisch-wissenschaftlichen Zeitschrift fiir
Grundsatz- und Querschnittsfragen ,,die Tech-
nik'* als Sonderheft zur Leipziger Friihjahrs-
messe erscheint, jedoch mit veranderter Kon-
zeption.

Um das Messeheft fiir den Ingenieur in-
formativer und lesbarer zu gestalten, wurde von
der Aufzahlung der ausgestellten Exponate
abgegangen. Die Vorstellung der Neu- bzw.
Weiterentwicklung der einzelnen Industrie-
zweige erfolgt jetzt ausfiihrlich in Form eines
Fachartikels, der sowohl die technischen
Details als auch die verschiedenen An-
wendungsmoglichkeiten des Exponats enthalt.
Um das jeweilige Ausstellungsprofil ab-
zurunden, schlieBt sich daran eine Umschau
liber die weiterhin ausgestellten Exponate an.
Wie in den vergangenen Jahren erhalten Sie die
Messeausgabe ,,die Technik'* im Freiverkauf in
Leipzig an allen Zeitungskiosken und Souvenir-
verkaufsstellen auf dem Geliande der Tech-
nischen Messe zum Preis von 3,00 Mark. Da die
Auflage erfahrungsgemaB sehr schnell ver-
griffen ist, raten wir unseren Lesern, sich das
Heft rechtzeitig vor, spatestens bei Mes-
sebeginn zu besorgen. AK 1487

+

Bulgarischer Feldhécksler
Mit einer Goldmedaille ausgezeichnet wurde
auf der Internationalen Plovdiver Messe 1976

der selbstfahrende Feldhacksler KSS-100-
ZH.
Diese im Landmaschinenwerk ,,Vassil Keo-

larov'* Russe (VR Bulgarien) produzierte neue

Maschine erreicht einen Durchsatz von 80 t/h’

Hacksellangen von 50 mm sind moglich.
(BTA)
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Magnetisiertes Wasser férdert
Pflanzenwachstum .

Magnetisiertes Wasser, das zur Bewisserung
von Feldern verwendet wird, beschleunigt
Wachstum und Entwicklung der Pflanzen
bedeutend und erhoht die Ernteertrige. Uber
entsprechende Untersuchungen von Wissen-
schaftlern des Forschungsinstituts fiir Hydro-
technik und Melioration in der sowjetischen
Stadt WolzZsk berichtete die sowjetische land-
wirtschaftswissenschaftliche Zeitschrift ,,Vest-
nik sel'skochozjaistvennoj nauki'*.

Passiert das Wasser in einer bestimmten
Geschwindigkeit ein Magnetfeld mit optimaler
Spannung, das entweder von einem Elektro-
oder Permanentmagneten erzeugt wird, so
verandert es in Sekundenbruchteilen seine
Oberflachenspannung, seine Viskositit, seine
Dichte und seine elektrische Leitfahigkeit. Die
Konzentration des im Wasser gelosten Sauer-
stoffs und dessen chemische Aktivitat werden
hoher, und viele im Wasser enthaltene Salze
I6sen sich schneller. Die biologische Aktivitit
des Wassers nimmt zu. In welchem Grad die
bisherigen Eigenschaften des Wassers ver-
andert werden, hiangt u.a. von der Spannung
und den Spannungsradienten des Magnetfeldes
sowie von der Geschwindigkeit der Wasserbe-
wegung ab.

In dem Forschungsinstitut in Wolzsk werden
seit 1971 Versuche mit magnetisiertem Wasser
durchgefiihrt. Dabei wurde der: EinfluB dieses
Wassers auf Pflanzenentwicklung und -ertrag
bei den verschiedenen Kulturen untersucht.
Magnetisierende Apparate wurden geschaffen,
und eine Technologie fiir Beregnungsanlagen
mit magnetisiertem Wasser ist entwickelt
worden. Aulerdem wurden verschiedene MeB-
instrumente konstruiert, um den Magnetisie-
rungsgrad des Wassers kontrollieren zu konnen.
Bei allen beobachteten landwirtschaftlichen
Kulturen wurden positive Ergebnisse erreicht,

u.a. wurden Vegetationszeiten verkiirzt. Die
Bewasserungsflichen konnten bei gleich-
bleibenden Wasservorraten vergroflert wer-
den.

Die meisten Pflanzen keimten bei einer
Bewasserung mit magnetisiertem Wasser frii-
her, Wachstum und Entwicklung waren be-
schleunigt. Zum Beispiel bliihten die Pflanzen
um zwei bis drei Tage frither als Kontroll-
pflanzen. Gegeniiber den Kontrollpflanzen
wiesen die Versuchspflanzen auch eine stirkere
Laub- und Wurzelbildung auf. Ihre Friichte
begannen etwa drei bis vier Tage eher zureifen.
Bei Freilandversuchen mit Gurken wurde z. B.
eine Ertragssteigerung von 30 bis 60% gegen-
iber den Durchschnittsertrigen erzielt. Bei
Mais erhohten sich die Ertrage um 10 bis 18 %,
bei Futterriiben um 20 % und bei Mohrriiben um
4 bis 23 %. (ADN)

+

Neue Informationsreihe des ILID
Das Institut fiir landwirtschaftliche Information
und Dokumentation (ILID) der AdL der DDR
wird ab 1977 zwei neue Informationsreihen
herausgeben:
— ,,Informationen fiir industriemaBige Pflan-
zenproduktion — Chemisierung'*
— ,,Informationen fiir Einsatz und Instand-
haltung der Landtechnik"".
Die Informationsmittel werden unter Einbezie-
hung kompetenter wissenschaftlicher Einrich-
tungen und Praxisbetriebe erarbeitet. Dieinden
Reihen vermittelten Informationen enthalten
anwendungsbereite Ergebnisse aus der For-
schung und bewihrte Erfahrungen aus der
Praxis auf den entsprechenden Fachgebieten in
der DDR sowie Ergebnisse wissenschaftlich-
technischen Fortschritts aus dem Ausland, vor
allem aus der UdSSR und den anderen sozia-
listischen Landern.
Die Informationsmittel solleninerster Linie den
Leitern und Kollektiven in den Betrieben der
Pflanzenproduktion, in den ACZ und in den
VEB KfL sowie VEB LIW helfen, die
gestellten Planziele schneller, in besserer
Qualitat und mit geringeren Kosten zu realisie-
ren. AuBerdem sind wertvolle Anregungen fiir
die Arbeit der staats- und wirtschaftsleitenden
Organe  sowie fir Forschung und Lehre
enthalten. ‘
Die Informationsreihen werden ab 1977 4mal
jahrlich (quartalsweise) erscheinen. Der Um-
fang je Heft betrégt 32 Seiten, der Bezugspreis
belauft sich auf 1,00 M.
Bestellungen fiir den Bezug sind jeweils bis zum
20. des der Bezugszeit vorausgehenden Monats
an das zustandige Postamt zu richten.
+

Neue Anstrichstoffe

fiir den Korrosionsschutz

Als Deckanstriche fiir alle lufttrocknenden
Anstrichsysteme, fiir hochbelastbare AuBenan-
striche, fiir den Korrosionsschutz von Werk-
stoffen, fiir Systeme auf Beton und anderen
Baumaterialien, in der Industrie und Land-
wirtschaft wurden vom VEB Lackfabrik Berlin,
Betriebsabteilung Lackfabrik. Teltow, neue
chemikalienbestindige PC-Anstrichstoffe mit
Graphit (Kurzbezeichnung CvDV) entwik-
kelt.

«Es handelt sich um PC-Graphit-Deckfarben, die
wesentliche materialokonomische und an-
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wendungstechnische Vorteile aufweisen. Ge-
geniiber den bekannten Typen lassen sich je
Arbeitsgang dickere Spritzschichten (100 wm)
auftragen. Das ist das 2- bis 4fache der bisher
moglichen Schichtdicke. Die graphithaltigen
Anstrichstoffe haben eine Haltbarkeitsdauer
bis zu 15 Jahren durch die Einlagerung von
blattchenformigem Graphit.

Beim Verarbeiten dieser neuen Anstrichstoffe
wirkt sich positiv aus, daf3 die Pigmente nicht
sedimentieren und ausschwimmen konnen.
Dadurch wird gleichzeitig die Qualitdt des
Anstrichs fiir den Korrosionsschutz gesichert.
Die Anwendung von Graphit in PC-Anstrich-
stoffen ergibt eine Gebrauchswerterhohung
um mehr als das Doppelte, wobei auch die
Kosten gesenkt werden.

Weiterhin wurde fiir den Korrosionsschutz vom
VEB Farben- und Lackfabrik Leipzig ein neues
Sortiment von Polyacrylat-Dispersions-An-
strichstoffen entwickelt. Es handelt sich dabei
um die Grundfarbe AmGL, die Vorstreichfarbe
AmVL. den Fiiller AmUL und die Deckfarbe
AmDL. Entsprechend den Hinweisen des

Buchbesprechungen

Herstellers 1aBt sich durch geeigneten Anstrich-
aufbau eine Haltbarkeitsdauer von 5 Jahren
erzielen.
AuBler den von wasserverdiinnbaren An-
strichstoffen zu erwartenden Vorteilen, wie
Reduzierung des Aufwands an SchutzmaB-
nahmen bei Herstellung und Verarbeitung
sowie Einsparung von Losungsmitteln, deren
Transport und Lagerung, liegt der besondere
Vorteil dieser Anstrichstoffe in der Vielseitig-
keit der anwendbaren Untergrundmaterialien.
J..S.
+

Kombinierte Kiihl- und Trocknungsanlage
fiir Mineraldiinger

Eine in der UdSSR entwickelte kombinierte
Kiihl- und Trocknungsanlage fiir Diinger
rationalisiert die Granulierung und Trocknung
von Mineraldiingerprodukten. In dieser Anlage
wird die Trocknung, Zerkleinerung, Kiihlung,
Klassierung sowie das Ausblasen von Staub
vorgenommen. Ein spezielles Klassiersieb
sondert feinste Fraktionen des Produktes aus,

die zur Neuverarbeitung zuriickgefiihrt werden.
Die Produktionsausbeute der Anlage betragt
daher 95% des eingegebenen Materials. Die
Anlage arbeitet durch die Zusammenfassung
der verschiedenen Arbeitsgidnge wesentlich
wirtschaftlicher als herkommliche Einrichtun-
gen. (ADN)

+
Rotationsquetschmaher KPRN-3,0

Auf der agra 76 wurde der sowjetische
Rotationsquetschmaher KPRN-3,0 mit einem
Diplom ausgezeichnet. Er erreicht eine Lei-
stung von 4,5 ha/h.

Einfiihrung

in die Automatisierungstechnik

Von H.Topfer und S.Rudert, 1. Aufl. Berlin:
VEB  Verlag Technik  1976.  Format
16,7 cm = 24,0 cm, 300 Seiten, 234 Bilder,
21 Tafeln. Kunstleder, EVP 19,00 Mark, Be-
stell-Nr. 5523809

Das vorliegende Buchist in erster Linie fiir den
Anwender von Automatisierungsanlagen ge-
schrieben. Es ist das Ziel der Verfasser, dem
Nichtregelungstechniker das Wissen zu ver-
mitteln. das er als Partner des Auto-
matisieryngstechnikers  bendtigt.  Dement-
sprechend werden inden ersten Abschnitten die
wesentlichen Zielstellungen, Moglichkeiten und
Grenzen der Automatisierungstechnik be-
schrieben. Besonderer Wert wird auf eine
prazise. fachgerechte Darstellung gelegt. Die
Ausfiihrlichkeit in diesen Abschnitten ist
besonders hervorzuheben, da bekanntermafien
der Nichtregelungstechniker oft Schwierig-
keiten bei der Aufbereitung von Aufgaben fiir
die Automatisierung hat. Die Auswahl der
Beispiele stellt den Querschnittscharakter der
Automatisierungstechnik heraus und de-
monstriert in anschaulicher Weise die all-
gemeine Anwendbarkeit.

Die mathematische Beschreibung des Ver-
haltens kontinuierlicher linearer Elemente und
Systeme erfolgt nach den bekannten Methoden
unter Verzicht auf weitergehende Ableitun-
gen.

Ein fiir den Anwender wesentlicher Abschnitt
ist die Beschreibung von Regel- und Steuer-
strecken.- Auch hier erfolgt die Betrachtung
bezugsfrei. Zu begriien ist die Aufnahme eines
“umfangreicheren, vollstandigen Beispiels zur
theoretischen ProzeBanalyse in das Buch.
Dabei wird die fiir den Praktiker so wichtige
Methodik des Herangehens ausfiihrlich und
systematisch erortert:

Zunichst erfolgt eine kurze ProzeB- und
Anlagenbeschreibung, danach wird eine Zer-
legung der Anlage in Teilaggregate ent-
sprechend den vorhandenen Bilanzraumen
unter Beriicksichtigung und Diskussion aller
wesentlichen Kopplungen vorgenommen. Die
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Ermittlung der Bilanz-, Koppel- und Er-
ganzungsgleichungen fihrt schlieBlich zum
theoretischen Modell. Sehr gut dargestellt ist
die Ableitung und Aufstellung der einzelnen
Beziehungen, wo jeweils das Wesentliche
herausgearbeitet und sinnvolle vereinfachende
Annahmen begriindet werden.

Die weiteren Kapitel dienen der Behandlung
geschlossener linearer und nichtlinearer Re-
gelkreise; Beispiele zur Anwendung der einzel-
nen Behandlungsmethoden sind eingearbei-
tet.

Zur Abrundung des Buches sind einige Ab-
schnitte mit aufgenommen, auf die in vielen
bekannten Darstellungen leider verzichtet wird,
z. B. die wichtigen Fragen der Instrumentierung
und der Abarbeitung von Automatisierungsauf-
gaben.

Das Buch wird seinem Hauptanliegen, dem
Nichtregelungstechniker eine Einfiihrungindas
Fach zu geben, voll gerecht. Dariiber hinaus ist
es auch fiir Studenten der Regelungstechnik

sowie als Nachschlagewerk fiir den Regelungs-

techniker bestens geeignet. Durch die gut
verstandliche, prazise Darstellung und die Wahl
der Beispiele wird eine unmitteibare An-
wendung des erworbenen Wissens in der Praxis
moglich.
AB 1476 Dipl.-Ing. P. Oberlander, KDT
A minimélis talajmiivelés gépei
(Maschinen der Minimalbodenbearbeitung)
Von Dr. J. Bdnhazi und Dr. G. Fiillop. Buda-
pest: Mezogazdasagi Kiad6 1975 (in ungarischer
Sprache). Format 14,2 cm x 19,7 cm, 227 Sei-
ten, 178 Bilder, 37 Tafeln, 99 Literaturanga-
ben

Unter dem Begriff Minimalbodenbearbeitung
werden von den Autoren Arbeitsginge mit
Geriate- und Werzeugkombinationen verstan-
den, die gegeniiber getrennten Arbeitsgangen
auf dem Acker Fahrspuren, ausgedriickt in
km/ha, einsparen.

Nach einer Einleitung zu ackerbaulichen
Fragen werden die verschiedenen international
bekannt gewordenen Gerite- und Werkzeug-
kombinationen beschrieben und teilweise durch

Untersuchungsergebnisse iiber ihren ackerbau-
lichen Zerkleinerungseffekt und iiber den dafiir
notwendigen Energie- und Zeitaufwand in

Abhangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit

erganzt. Durch seine zahlreichen aussagekrafti-

gen Bilder iiber die verschiedenen Kom-
binationsmoglichkeiten der fiir eine Mini-
malbodenbearbeitung geeigneten Gerite und
deren Anbau vor, hinter oder zwischen den
‘Achsen normaler Traktoren oder auch an
speziellen Maschinentragern stellt das Buch
auch ohne Kenntnis der ungarischen Sprache
eine sehr gute fachliche Informationsquelle auf
diesem Spezialgebiet dar. Auchdie Ubersichten
zu den erforderlichen Maschinensystemen fiir
die Erledigung der einzelnen Arbeitsgéinge bei
den verschiedenen Fruchtarten — von der

Grundbodenbearbeitung bis zur Ernte —tragen

zum besseren Verstandnis bei.

In den einzelnen Abschnitten werden be-

handelt:

— Pfliigen und Nachbearbeitung mit passiv
oder angetriebenen Walzen und Strichwerk-
zeugen

— Saatbettbereitung, Diingung und Bestellung

— Direkt- und Streifensaat

— Bestellmaschinen, darunter auch reine Ver-
suchsmodelle, mit Kombination aller Ar-
beitsgange

Die fiir Getreide, Kartoffeln, Zuckerriiben,

Silo- und Koérnermais sowie Feldgemiise und

-futter bei Minimalbodenbearbeitung und Be-

stellung entstehenden Aufwendungen in h/ha

und die dabei zuriickgelegte Wegstrecke,
ausgedriickt in km/ha, werden den bisherigen

Bestellverfahren und den Ertragen 6konomisch

gegeniiber gestellt. Ein Uberblick mit Ein-

schdtzung und SchluBfolgerungen fiir die

Anwendung der Minimalbodenbearbeitung in

Ungarn beschlieBt das fiir den Techniker, aber

auch fir den Acker- und Pflanzenbauer

gleichermaBen interessante Buch. Ein um-
fangreiches Literaturverzeichnis (Stand Ende

1973), auch mit Titeln in deutscher, russischer

und englischer Sprache, ermoglicht gegebenen-

falls die Einsicht in Originalarbeiten.

AB 1512 E. Traumann/M. Domsch
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