durch die Montagebetriebe. Langfristig konnte
durch den Einsatz korrosionstrager Stihle eine
neue Situation geschaffen werden.

4. Beispiel fiir eine fertigungs- und
montagegerechte Konstruktion

Der Spaltenboden aus korrosionstrigem Stahl

(KTS-Spaltenboden) [3] fiir die Gruppenhaltung

von Mastschweinen besteht gegenwirtig aus

vier Sonderprofilen, die mit Hilfe von zwei

Einfassungen zu einem Segment verschweiBt .

werden (Bild 2).

Dabei treten wahrend der Vorferugung, Mon-
tage, Bewirtschaftung und Instandhaltung fol-
gende Probleme auf:

Vorfertigung

— Das zusammengeschweiBte Segment hat
eine groBe Masse (max. 45 kg) und erhoht
dadurch die Arbeitserschwernisse fiir die
Produktionsarbeiter.

— Die Segmentkonstruktion ist fertigungs-
technologisch nur miterheblichem Aufwand
weiter mechanisierbar.

Montage

— Arbeitserschwernisse bestehen fiir die
Monteure bei der Verlegung der Spalten-
bodensegmente.

Bewirtschaftung und Instandhaltung

— Zu erwarten ist, daB als Folge der In-
homogenititen des Spaltenbodenmaterials
und als Folge unterschiedlicher Korrosions-
belastungen am Mikrostandort unterschied-
liche Lebensdauerkennwerte der einzeinen
Sonderprofile erreicht werden. Weiterhin
wurden Abhingigkeiten zwischen der Be-
lastungssituation und dem mechanischen
VerschleiB am Spaltenboden [4] festgestellt,
die diese Tendenz verstarken. Daher miis-
sen einzelne Profile des Spaltenbodens
ersetzt bzw. ausgetauscht werden.

Im VEB Landtechnische Industrieanlagen

Cottbus wurde dafiir als eine technische Losung

der Einzelprofilspaltenboden entwickelt (Bil-

-/

Einzelprofilspaltenboden
a) vor der Montage, b) nach der Montage

der 3und 4). Beidieser Losung werden einzelne

Profile jeweils eingelegt und mit einfachen

Steckverbindungen gegeneinander gesichert.

Vorteile dieser Konstruktion sind vor allem:

— Wegfall der Arbeitserschwernisse wihrend
der Vorfertigung und wihrend der Montage
der Spaltenboden

— volle Mechanisierbarkeit und Teilauto-
matisierung des Fertigungsprozesses

— Beitrag zur Materialokonomie, indem die
Maoglicheit gegeben ist, jedes einzelne
Spaltenbodenprofil bis zum Erreichen der
Grenznutzungsdauer zu nutzen.

Die VEB Landtechnischer Anlagenbau und die

Projektierungsbetriebe werden rechtzeitig und

ausfiihrlich iiber diese fertigungs- und montage-

gerechte Neuentwicklung informiert.

5. Zusammenfassung

Fertigungs- und montagegerechte Ausriistun-
gen in Tierproduktionsanlagen entsprechen den
gegebenen technologischen Moglichkeiten der
Fertigungs- und Montagebetriebe. Fiir wesent-
liche Probleme der Ausriistungskonstruktion
(Vorfertigungsgrad, Verbindung Bau — Aus-
ristung, anzuwendende Fiigetechnik und Kor-
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rosionsschutz) werden Losungsmoglichkeiten
angedeutet. Als Beispiel fiir eine fertigungs- und
montagegerechte Konstruktion wird der neu-
entwickelte Einzelprofilspaltenboden fiir die
Gruppenhaltung von Mastschweinen . vor-
gestellt.

Der Zusammenarbeit zwischen Ferugungs-
betrieben und Montagebetrieben im Interesse
fertigungs- und montagegerechter Konstruktio-
nen ist kiinftig mehr Aufmerksamkelt Zu
widmen.
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Rationalisierungsmittel fiir den MontageprozeR

-

Ing. K. Wunderlich, VEB Landtechnischer Anlagenbau Cottbus

Wichtige MaBnahmen zur weiteren Steigerung

der Arbeitsproduktivitit in den VEB Landtech- -

nischer Anlagenbau (LTA) sind die Entwick-

lung und der Einsatz von Rationalisierungs-

mittel fir die gesamte Produktion. Die Not-

wendigkeit des” verstiarkten Einsatzes von

Rationalisierungsmitteln ergibt sich aus foigen-

den Forderungen:

— Verkiirzung der Montagezeiten

— Einsparung von Investitionen

— Erhohung der Qualitdt der Montage

— schnellere  Ubergabe der Anlagen und
Objekte an die Nutzer

— Einsparung von Material und Ausriistun-
gen

— Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen der Montagekrafte.

Fiir den Bereich der Instandhaltung ist der

Einsatz von Rationalisierungsmitteln ebenfalls

von groBter Bedeutung, um die Instandset- .

zungszeiten und dadurch auch die Ausfallzeiten
der Anlagen so gering wie moglich zu halten.

Durch die Einfilhrung eines einheitlichen
N\ormenka!alogs fur alle VEB LTA konnendie
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vorhandenen Rationalisierungsmittel in gleicher
Weise angewendet werden.

Dazu muBten die bisher im Bereich der VEB
LTA genutzten Rationalisierungsmittel zusam-
mengefalit, bewertet und vereinheitlicht wer-
den.

In der Arbeitsgruppe Technologie wurde eine
Unterarbeitsgruppe Betriebsmittel gebildet, die
einen Betriebsmittelkatalog zusammenstellen
sollte.

In diesem Betriebsmittelkatalog werden alle
Montagehilfsmittel aufgefiihrt, die eine ra-
tionelle Montage im Bereich des landtech-
nischen Anlagenbaus ermoglichen. Dazu teilten
die einzelnen VEB LTA bestimmte von der
Unterarbeitsgruppe Betriebsmittel geforderte
Angaben (z.B. Schutzgiite, Fotos, Anschaf-
fungspreise) zu ihren Montagehilfsmitteln mit.
Die Unterarbeitsgruppe iiberpriifte die Unter-
lagen, so daB die besten Montagehilfsmittel in
den Betriebsmittelkatalog eingearbeitet wur-
den.

Fiir den Betriebsmittelkatalog der VEB LTA
sind zwei Teile vorgesehen:

— Teil I: Betriebsmittel der VEB LTA. (selb—
standige Entwicklungen)

— Teil II: Baukatalog der VVB Baumecham-
sierung (handelsiibliche Montagehilfsmit-
tel)

Teil II wurde komplett von der VVB Baume-

chanisierung iibernommen. Die meisten der

dort angefiihrten Montagehilfsmitte! betreffen

auch den landtechnischen Anlagenbau. Teil 1

entsteht unter Zuarbeit aller VEB LTA. Die

Gliederung ist analog der des Normenkatalogs

aufgebaut. Der groBte Anteil der entwickelten

Betriebsmittel resultiert aus Neuerervor-

schlagen.

Nicht befriedigen kann aber, daB die Mon-

tagehilfsmittel meist spontan erst bei der.

Montage aufgrurd von Neuerervorschlagen

entstehen, denn dann ist ihre Anwendung meist

nicht mehr gesichert.

In der Phase der Vorbereitung bestimmter

Produktionsaufgaben muBl .auch eine -Vor-

bereitung auf dem Gebiet der Betriebsmittel

erfolgen. Dabei ist zu priifen, welche Mon-
tagehilfsmittel vorhanden sind, welche noch
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-entwickelt und hergestellt werden miissen, um

~ die Montage so rationell wie moglich zu
- gestalten. *

In den VEB LTA miiBiten zur Erfiillung dieser
Aufgaben Betriebsmittelkonstrukteure und
-technologen eingesetzt werden.

Weiterhin miiBiten fiir bestimmte Schwer-
punktaufgaben MaSnahmen zur Entwicklung
von Bemebsmltteln im Plan Wissenschaft und
Technik festgelegt und diese Aufgaben be-
stimmten Kollektiven zur Realisierung iiber-
geben werden.

Viele Vorschlidge konnten noch nicht Bestand-
“teil des Betriebsmittelkatalogs werden, weil die
konstruktive Bearbeitung fehlte. Ihre Einord-

. nung in den Katalog soll nach der Vervoll-
stiandigung in Etappen erfolgen.

" AuBerdem wurde festgestellt, daB noch viele
kleine Montagehilfsmittel ohne nétige Do-
kumentation vorliegen, die aber unbedingt zu
beriicksichtigen sind (kleine Halterungen, Leh-
ren, Spezialwerkzeuge).

Zur Fertigung der Betriebsmittel sollte in jedem

"Betrieb ein Bereich Betriebsmittelfertigung
eingerichtet weiden. Dabei muB beachtet
werden, daB bei groBeren Betriebsmitteln bzw.
bei Betriebsmitteln, die nicht stiindig benétigt

" werden, zwischen den Betrieben eine Ab-

stimmung erfolgt.

Fiir bestimmte Betriebsmittel, -die sehr auf-

wendlgm der Fertigung sind, sollten ein bis zwei

Betfiebe nach einér Bedarfsermittiung diese

-spezialisierte Fertigung iibernehmen. :

Weiterhin ist vorgesehen, einen Ausleihdienst

zwischen den VEB LTA zu organisieren..

Dadurch brauchen einige Betriebsmittel nichtin

“allen VEBLTA oder fiiralle VEB LTA gefertigt

zu_werden, z.B. die Montagelehren fiir die

- 1930er-Milchviehanlage oder fiir die 1600er-

‘Kiilberaufzuchtanlage.

Dieser Ausleihdienst wurde schon von einigen

Bild 1

Klebevorrichtung  fiir
Kotwannen des Grup-
penaufzuchtkifigs

Bild 2
Montagegeriist fiir Silos
G 807und T 721

VEB LTA mit guten Erfolg durchgefiihrt, z. B.
beim Austausch der Montagelehre fiir die
Montage der Standausriistung der 1930er-

- Milchviehanlage zwischen den VEB LTA

Dresden und Cottbus.

Nachfolgend werden einige Beispiele von
eingesetzten Betriebsmitteln angefiihrt.

Die Montagebdcke fiir den Austausch des
Melkkarussells M 691-40 gegen das Melkkarus-
sell M693-40 sind Betriebsmittel, mit deren
Hilfe Baumaterial und Zeit eingespart werden
konnen. Auf diesen Bocken wird das Melk-
karussell vormontiert, bevor es wieder in zehn
Segmente zerlegt, mit Hilfe eines Krans in den
Stall transportiert und dort auf die neu erstellten
Fundamente montiert wird. Dieser Austausch
dauert rd. 3 bis 4 Tage.

‘Ohne Verwendung der Montagebdcke miiBten

die gleichen Fundamente fiir das Melkkarussell

auBerhalb des Stalls fiir die Montage noch,

einmal aufgebaut werden. Die Herstellung der
Fundamente wiirde einen Kostenaufwand von
rd. 6000 bis 8000 M verursachen. Nach der
Montage wiren diese Fundamente nutzlos. Fiir
einen eventuellen Abbruch wiirden sich die
Kosten noch erhdhen. Die Montagebocke
konnen im Rahmen des Betriebsmittelaus-
tausches zwischen den VEB LTA weiter
verwendet werden.

.

\

Fiir die Arbeiten beim Tausch der Melkkarus-
sells wurden weitere Betricbsmittel entwickelt.

Diese Betriebsmittel sind auch dem VEB

Kombinat Impulsa zu empfehlen, besonders fiir

die Lieferung ins Ausland als Bestandteil der

Ausriistung.

Betriebsmittel wurden auch fiir die Montage der

Gewichshausanlagen G300 entwickelt (siehe

dazu die 2.Umschlagseite dieses Heftes.

Red.). .
Die Transportpalette ermdglicht einen rationel-

len Transport auf der Baustelle. Mit der

Lagerpalette konnen die GUP-Platten ord-

nungsgemaB auf der Baustelle gelagert werden.

Zum Abweichen der Plastfolie von den
GUP-Platten dient eine spezielle Wanne.

Der entwickelte Montagewagen wird zur

Montage der Stahlkonstruktion der Gewichs-

hduser eingesetzt. Der. Aufsatz ist in der Hohe

und seitlich verstellbar. Er trigt zur Arbeits-

erlelchterung der Monteure bei und ermoglicht

eine fortlaufende Montage.

Die weitere Entwicklung von Betriebsmitteln

(s.a. Bilder 1 und-2) muB eine stindige Aufgabe

fir alle VEB LTA sein, denn sie fiihrt zu

entscheidenden Verbesserungen der Arbeits- -
und Lebensbedingungen auf den Baustellen.
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-Si:hwerpunkte der Korrosion und des Korrosionsschutzes
der Ausriistung in den industriemiaBigen Tierproduktionsanlagen”

Ing. W. Schreck, KDT, Leitstelle fiir Korrosionsschutz des Ministeriums fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
. beim VEB Ausrilstungskombinat fiir Rinderanlagen Nauen, Betrieb VEB Landtechnische lndusuioqnlagon Seehausen

“~~Jyihrlich entstehen der Volkswirtschaft der
DDR durch Korrosion sehr hohe Kosten. Nach
sorgfiltigen Berechnungen der Zentralstelle fiir
Korrosionsschutz Dresden beliefen sichim Jahr
1973 die Kosten-fiir die zum Teil auBerordent-
lich arbeitsaufwendigen vorbeugenden Korro-
sionsschutzmaBnahmen auf etwa 2,6 Milliarden
Mark[1]. Dies sind die direkterr Korrosions-

" schutzkosten. Dazu kénnen noch die indirekten
Kosten durch Produktionsausfall oder -minde-
rung kommen. Die indirekten Kosten konnen
bei modernen Anlagen. ein Vielfaches der
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direkten Kosten erreichen und zeigen damit,
daB die Effektivitit der Grundfonds durch
Korrosionsprozesse entscheidend beeinfluit
werden kann.

Trotz der hohen Aufwendungen fiir den
Korrosionsschutz sind die Verluste von Walz-

" stahl durch Korrosion noch sehr hoch. Die

Schitzungen iiber die konkreten Walzstahlver-

luste sind sehr unterschiedlich und schwanken

zwischen 0,13 und 50% der jihrlich neu
produzierten Stahlmenge [2]. Wahrscheinlicher
ist ein Wert von 10 bis 15%. Der optimale

Korrosionsschutz beeinfluBt damit direkt die

Materialokenomie.

Daraus ergibt sich auch die Zielfunktion fiir den

Korrosionsschutz. Die wichtigsten Kriterien

sind:

— Minimierung der durch Korrosion ver-
ursachten Materialverluste

— Minimierung der die unmittelbaren Mate-
rialverluste hdufig um ein Mehrfaches .
tibersteigenden Kosten der sekundiren
Korrosionsschiaden

— Optimierung der Aufwendungen fiir die

agrartechnik - 27.Jg. - Heft2 - Februar 1977



