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PI&nméBig die Arbeits-und Lebensbedi'ngungen verbessern

Bei der Verwirklichung der Grundorientierung flr die Fihrung des sozialistischen Wett-
bewerbs in der Land-, Forst- und Nahrungsguterwirtschaft nach dem IX. Parteitag der So-
zialistischen Einheitspartei Deutschiands zur allseitigen Erfiliung und Uberbietung des
Volkswirtschaftsplanes konnten auch in vielen Kreisbetrieben fiir Landtechnik (KfL) bedeu-
tende Leistungen erreicht werden.

Das mit der Wanderfahne des Ministerrates der DDR und des Bundesvorstandes des FDGB

. ausgezeichnete Kollektiv des VEB Kreisbetrieb fir Landtechnik Luckau Giberbotbeispielsweise

den Plan der Eigenleistungen um 5,1 % und steigerte bei gleichzeitiger Kostensenkung die
Arbeitsproduktivitat um 4,1% gegeniiber dem Plan. Diese Resultate, und das ist nur ein
Beispiel, sind eine gute Grundlage fiir die stabile wirtschaftliche Entwicklung sowie fur die
weitere Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen der Werktétigen. Mit dem ge-
meinsamen BeschluR des Zentralkomitees der SED, des Bundesvorstandes des FDGB und
des Ministerrates der DDR zur weiteren Verbessérung der Arbeits- und Lebensbedingungen
im Zeitraum 1976—1980 wurde dieser unmittelbare Zusammenhang erneut ausdriicklich
bestatigt.

Bei der schrittweisen Emfuhrung des neuen Rahmenkollektivvertrags fiir die Werktatigen der
VEB KfL wirkt sich die Einheit von Wirtschafts- und Sozialpolitik in bedeutendem MaR auf die
Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen der Arbeiterinnen und Arbeiter aus. All
diese MaRnahmen sind das Ergebnis der schopferischen Arbeit der Werktatigen. Sie regen
aber auch gleichzeitig dazu an, die Initiativen im sozialistischen Wettbewerb und in der
Neuererbewegung zur weiteren Intensivierung in der sozialistischen Landwirtschaft und zum
Ubergang zu industriemaBigen Produktionsmethoden weiterzuentwickeln.

Dabei haben die jahrlichen Plane mit komplexen MaRnahmen zur weiteren Verbesserung der
Arbeits- und Lebensbedingungen in den VEB KfL eine grofle Bedeutung.

Zwischen den Produktionsergebnissen und den Arbeits- und Lebensbedingungen bestehen
enge Zusammenhange. Im sozialistischen Wettbewerbwurde bestatigt, daf® gute Arbeits-und
Lebensbedingungen im Betrieb die Steigerung der Produktion und der Arbeitsproduktivitat
wesentlich beeinflussen.

Die verantwortungsvolle Erfliilung des Planes zur weiteren Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen ist deshalb in gleichen Abstanden durch die Leiter der VEB KfL ge-
meinsam mit den BGL einzuschatzen und die erforderlichen MalRnahmen einzuleiten, damit
die Aufgaben dieses Planes termingerecht erfillt werden. In diesem Zusammenhang muf3
darauf hingewiesen werden, daf sich die BGL in einigen VEB KfL beziiglich der Erfallung des
Planes Arbeits- und Lebensbedingungen gegeniber den Leitungen durchsetzen missen,
damit in keinem Kreisbetrieb die Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedmgungen vom
Rande der Leitungstatigkeit betrachtet wird.

Eine wichtige Erfahrung vieler VEB KfL besteht darin, daf’ sich die Gemeinschaftsarbeit
mehrerer Betriebe und die Zusammenarbeit mit den ortlichen Organen zur weiteren Ver-
besserung der Arbeits- und LebenSbedingungen der Werktatigen hervorragend bewahrt
haben. Dazu gehdren MaRnahmen zur Verbesserung der Versorgung, der Betreuung, der
Wohnverhaltnisse sowie der Freizeit- und Urlaubsgestaltung.

Auch die MaRnahmen, die den Arbeits- und Gesundheitsschutz betreffen, werden immer’
mehr mit den Rationalisierungsvorhaben und mit MaBnahmen der wissenschaftlichen-Ar-
beitsorganisation zusammen geklart. Auch die Verbesserung von Ordnung, Sauberkeit und
Disziplin muf} erwéhnt werden. Das stellt vor allem hohere Forderungen an die Emehungs-
arbeit der Leiter der Betriebe und der BGL.

Die guten Ergebnisse der meisten VEB KfL diirfen nicht dariiber hinwegtauschen, daB in
einigen Betrieben die Aufgaben der Plane zur Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen nicht wie vorgesehen und termingerecht realisiert werden. Bei Rechenschafts-
legungen wird wiederholt die gleiche Erkiarung dazu abgegeben, warum diese oder jene
Aufgabe nicht erfiillt wurde. Damit kann man sich keineswegs zufriedengeben. Verschiedent-
lich liegen die Ursachen fir solche Versdumnisse auch darin, dal? die Leiter nicht rechtzeitig
die erforderlichen vertraglichen Vereinbarungen getroffen haben.

Die Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen’ist genauso zielstrebig und ord-
nungsgemal vorzubereiten wie die. Produktion. Spontane Aktionen bringen meist keine
dauerhaften Losungen. Deshalb mussen auch die BGL die vertragliche Sicherung der Ver-
besserung der Arbeits- und Lebensbedingungen stérker in ihre Kontrolitatigkeit einbezie-
hen.

Die Aufgabe besteht darin, die Plane zur weiteren Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen in Verbindung mit dem Betriebskollektivvertrag weiter zu qualifizieren und sie
durch eine verantwortungsvolle Leitungstatigkeit genauso durchzusetzen wie die anderen
Planteile des Betriebsplanes.

Dr. E.Reinl, Zentralvorstand der Gewerkschaft Land, Nahrungsguter und Forst
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Montage landtechnischer Ausriistungen

Nachfolgend setzt die Zeitschrift ,,agrartech-
nik” die im Heft 2/1977 (S.71—78) begon-
nene Verdffentlichung von Beitragen der
Fachtagung ,,Montage landtechnischer Aus-
ristungen” fort. i
Diese Tagung, die im November 1976 in
Karl-Marx-Stadt  stattfand, wurde von
140 Fachkgliegen der Betriebe des landtech-
nischen Anlagenbaus, der Landbaukom-
binate, staatlicher Institutionen sowie der
Hoch- und Fachschulen besucht.

Das Ziel der Veranstaltung bestand d#tin,
ausgehend wvon den Beschliissen des
IX.Parteitages der SED die Erfahrungen,
Erkenntnisse und Losungsvorschlage des
landtechnischen Anlagenbaus unter Fach-
kollegen auszutauschen.

Aufbauend auf den Ausflihrungen des
Vertreters vom Ministerium fiir Land-, Forst-
und Nahrungsguterwirtschaft wurden Pro-
bleme der weiteren Vervollkommnung der
Organisation der General- und Hauptauf-
tragnehmertatigkeit, der kontinuierlichen
Bereitstellung hochwertiger landtechnischer
Ausrustungen und der Effektivitatssteige-
rung in der Anlagenmontage behandelt.
Die Aufgaben des landtechnischen Anlagen-
baus ergeben sich aus den Forderungen an
die sozialistische Landwirtschaft, hochwer-
tige Nahrungsmittel in ausreichender Menge
fir die Bevolkerung bereitzustellen und die
Industrie mit Rohstoffen zu versorgen.
Voraussetzung fir die Steigerung des land-
wirtschaftlichen Aufkommens ist die Schaf-
fung groBer Produktionsejnheiten guf der
Grundlage des Bindnisses der Arbéiter-
klasse und der Kiasse der Genossenschafts-
bauern.

Die Intensivierung der landwirtschaftlichen
Produktion bietet die Mdglichkeit, die Ar-
beitsproduktivitat zu erhéhen und die Ar-
‘beits- und Lebensbedingungen der Genos-
senschaftsbauern zu verbessern.

In diesem Prozel? Gibernimmt der landtech-
nische Anlagenbau die Montage und tech-
. nische Betreuung industriemafig pro-

duzierender stationarer Anlagen der Pflan-

zen- und Tierproduktion (sowie schrittweise

der Nahrungsgiterwirtschaft) und die Re-

konstruktion vorhandener Anlagen.

Bei der ErfaGllung dieser Aufgaben sind zu

beachten:

— Anwendung der Industriemontageme-
thoden

— Einhaltung von Bauzeitnormativen

— Schichtauslastung von GroRgeraten

— Schichtarbeit

— abgestimmte Bau- und Montagetech-
nologien :

— Einhaltung von Montagetechnologien

— Einsatz von Montagehilfsmitteln

— industriemalige Vormontagen.

Die Errichtung von Grofanlagen erfordert

von der Vorbereitung bis zum Produktions-

beginn eine enge Zusammenarbeit zwischen

Investitionsauftraggeber,  Generalauftrag-

nehmer und .dessen Hauptauftragneh-

mern,

Bereits in der Phase der Vorbereitung mufl

durch den Generalauftragnehmer gesichert

werden, da3 die Hauptauftragnehmer aufier

der Abgrenzung des Liefer- und Leistungs-

umfangs folgende Zuarbeiten vornehmen:

— Konzeption fiir' die Bau- und Mon-
tagetechnologie und fiir den terminlichen
Ablauf

— Anforderungen an die Baustelleneinrich-
tung

— Konzeption zur Inbettiebnahme der An-
lage einschlieBlich der Termine fir den
Probebetrieb y

— Umfang der Montagehilfsleistungen.

Bewahrt hat sich der Einsatz des Baubetriebs

(Hauptauftragnehmer Bau) als Generalauf-

- tragnehmer, da er Uber Krafte und Mittel zur

Léosung der Probleme im Rahmen der
Bautechnologie, des Transports sowie zur
Erbringung von Montagehilfsleistungen ver-
fugt.

Als Schwerpunkte effektiver Methoden der
Vorbereitung und Durchfiihrung von Haupt-
auftragnehmer-Leistungen durch den land-

Stand des landtechnischen Anlag'enbaus
fir die industriemaRige Rinderproduktion:

Dr.-ing. E. Gabler, KDT, VEB Kombinat Impulsa, Elsterwerda

Der IX. Parteitag der SED hat bekriftigt. da8
2ur erfolgreichen Fortfithrung der Hauptauf-
gabe die geplante Steigerung des Nationalein-
kommens eine Grundvoraussetzung ist.

Die Partei- und Staatsfiihrung hat den Proble-
men der wissenschaftlich-technischen Ent-
wicklung der Volkswirtschaft, dabei vor allem
der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft, seit
jeher besondere Aufmerksamkeit geschenkt.
Aus diesem Zusammenhang heraus nimmt der
VEB Kombinat Impulsa seine Verantwortung
fiir die Entwicklung und Herstellung moderner
und effektiver Mechanisierungsmittel fur die
industriemaBige Tierproduktion wahr.

9

Weil die Sicherung der Nahrungsmittelversor-
gung eine Aufgabe der gesamten Volkswirt-
schaft ist, werden die Grundlagen fir die
industriemaBige Tierproduktion und Verarbei-
tung in sozialistischer Gemeinschaftsarbeit
zwischen Wissenschaft und Praxis, Ingenieuren
und Landwirten gemeinsam erarbeitet. Auf-
bauend auf den Erkenntnissen der angewende-
ten und Verfahrensforschung der wissenschaft-
lichen Einrichtungen der Akademie der Land-

~wirtschaftswissenschaften der DDR entstehen

neue Vorstellungen tiber effektivere Verfahren
der Tierproduktion, die sich alle diesem
eingangs erwihnten Ziel unterordnen. Fir die

technischen Anlagenbauwurden genannt:

— Straffe Leitung des Investitionsgesche-
hens

— Schaffung eines Vorlaufs in der Vor-
bereitung

— Erarbeitung von Produktionszyklogram-
men

— Nutzung des Plans Wissenschaft und
Technik zur Steigerung der Arbeitspro-
duktivitat

— Anwendung moderner Montagetech-
nologien, Konzentration wvon Arbeits-
kraften und Anwendung der Schichtarbeit

— Schaffung eines straffen Vertragssystems

— Anwendung sowjetischer Neuerermetho-
den

— Einbeziehung der Werktatigen ein-
schlieBlich der Genossenschaftsbauern
in die Fihrung des Komplexwettbewerbs.

Das Interesse der Teilnehmer an den

behandelten Themenkreisen bewiesen die

gefuihrten Diskussionen.

Aus den Ergebnissen der Fachtagung kdn-

nen fiir die weitere Arbeit der Erzeugnis-

gruppe Anlagenmontage und der Betriebs-
sektionen der KDT folgende Schwerpunkte
abgeleitet werden: )

— Untersuchungen zur Kostensenkung und
Materialeinsparung in der Fertigung und
Montage landtechnischer Ausristungen

— Entwicklung und Vervollstandigung von
Montage- und Instandhaltungstechnoto-
gien

— weitere Vervollstandigung und Einflh-
rung des zentralen Normenkatalogs und
des zentralen Betriebsmittelkatalogs

— Entwicklung und Erprobung von Verfah-
ren der Ersatzteilaufbereitung

— Erarbeitung von Rationalisierungslosun-
gen inder Tierproduktion mit dem Ziel der
weiteren Verbesserung der Arbeitsbedin-
gungen fiir die Werktatigen.

Von den Veranstaltern wurde eingeschatzt,

‘dal® das Ziel der Tagung erreicht wurde.

AK 1576 Dr.-Ing. B. Sickert, KDT

industriemaBige Tierproduktion wie fiir die

gesamte Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft

wurden die zwei eng miteinander verkniipften

Ziele in den Beschlissen des 1X. Parteitages

und der 2. Tagung des ZK der SED bekanntlich

$0 angesprochen:

— In der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft
ist die Produktion und deren Effektivitit
systematisch zu erhohen, um eine stabile,
sich stetig verbessernde Versorgung der
Bevolkerung mit hochwertigen Nahrungs-
mitteln und der Industrie mit Rohstoffen zu
sichern.
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Aufgaben und Weiterentwicklung der SchweiR- und KGL-Technik

im Bereich des

VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Neubrandenburg"

Ing. J. Bertelmann, KDT, VEB Kombinat fiir Landtechnische instandhaltung Neubrandenburg

Ergebnisse und Erfahrungen bei der
Einzelteilinstandsetzung im VEB Kombinat
fiir Landtechnische Instandhaitung (KLI)
Neubrandenburg
Im Jahr 1975 wurden 592 Positionen Einzel-
teile in einem Wertumfang von 4419000 M
(bezogen auf den Neuwert) instand gesetzt,
wofiir 130530 AK - h eingesetzt worden sind,
was gleichbedeutend ist mit einem ganzjahrigen
Einsatz von 69 Arbeitskriften. Das waren zum
‘damaligen Zeitpunkt 3.4% der Produktions-
arbeiter in den VEB Kreisbetrieb fiir Landtech-
nik (KfL) des Bezirks.
Mit dem Plan 1976 wurde den Kollektiven die
Aufgabe gestellt, die Leistungen in der Einzel-
teilinstandsetzung  um 34%. d.h. auf
5905000 M zu steigern. Durch die Ubererfiil-
lung dieser Zielstellung konnte der Umfang an
instand gesetzten Einzelteilen auf 716 Positio-
nen erweitert werden.
Im VEB KfL Templin wurden.z. B. Kapazititen
in einem Umfang von 22000 AK - h eingesetzt,
so daB 35 Einzelteilpositionen, vorrangig rota-
tionssymmetrische Teile, in groBeren Stiickzah-
len und bei Anwendung entsprechender Tech-
nologien zentral instand gesetzt und mehreren
spezialisierten Instandsetzungsbetrieben sowie
zur Komplexbetreuung bereitgestellt werden
konnten. )
Auch das Pflichtsortiment der Erzeugnis-
gruppe 9 (Kartoffelsammelroder), fiir die der
VEB KfL- Altentreptow verantwortlich ist,
konnte von 66 auf 84 Positionen erhdht-werden,
was einer Steigerung des anteiligen Materialein-
satzes instand gesetzter Teile von 243 M auf
577 M je Kartoffelsammelroder entspricht.
Die Leitung der Einzelteil- und Baugrup-
peninstandsetzung in den spezialisierten In-
standsetzungsbetrieben erfolgte grundsatzlich
nach dem bewahrten Prinzip, diese auch
wihrend des Einsatzes des jeweiligen Ma-
schinentyps in vollem Umfang durchzufiihren,
wobei der Austausch in jedem Fall im
BezirksmaBstab organisiert wurde. Sqomit stan-
den beispielsweise im Jahr 1976 den VEB KfL
und den sozialistischen Landwirtschaftsbetrie-
ben des Bezirks Neubrandenburg fir die
Komplexbetreuung folgende instand gesetzte
Einzelteile zur Verfiigung:
— 49 Pos. fiir die Mahdrescher E 512
— 48 Pos. fiir die Kartoffelsammelroder
— 45 Pos.fiir die selbstfahrenden Riiben-
rodelader und Kopflader KS-6 und
6-OCS sowie fir die ibrige Rii-
: benerntetechnik.
Noch nicht ausreichend sind die Ergebnisse der
Einzelteilinstandsetzung fir die landtech-
nischen Arbeitsmittel, die unter dem Begriff der
Grundtechnik zusammengefaBt werden. Dar-
ausergebensich furalle VEB KfL insbesondere
unter dem Gesichtspunkt der weiteren Kon-
zentration und Spezialisierung dieser In-
standsetzungsleistungen im Zuge der Herstel-
lung der einheitlichen Leitung der Instandhal-
tung sehr groBe Anforderungen, die durch den
planmiBigen Aufbau entsprechender Kapazita-
ten realisiert werden miissen.
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Betrachtét man die positive Entwicklung der
Einzelteilinstandsetzung in den letzten zwei
Jahren im Bereich des Kombinats hinsichtlich
der dabei angewendeten Methoden und Ver-
fahren sowie der zur Verfiigung stehenden

'speziellen Arbeitsmittel, wird deutlich, daB zur

Erreichung einer hohen Arbeitsproduktivitit
und zur Verbesserung der Qualitat die materiell-
technischen Voraussetzungen und Kapazitdten
systematisch weiterentwickelt werden miissen,
um die Konzentration und Spezialisierung auch
auf diesem Gebiet voranzutreiben.

Dazu wurden MaBnahmen eingeleitet, um
vorhandene Produktionsmittel zu konzentrie-
ren, sie mehrschichtig zu nutzen und auch
notwendige Rationalisierungsmittel fiir die
Einzelteilinstandsetzung zu fertigen. Im Rah-
men der Erzeugnisgruppe 9 sind bereits gute
Fortschritte zu verzeichnen, die im Jahr 1977
gemeinsam mit den betreffenden Betrieben
weiterentwickelt werden. .

Die bisher angewendeten Verfahren zur Ein-
zelteilinstandsetzung im Bereich des Kom-
binats basieren fast ausschlieBlich auf her-
kommlichen Arbeitsverfahren der Zerspa-
nungstechnik. des Auftrag- und Verbindungs-
schweiBens sowie bei einzelnen Positionen auf
der Anwendung der KGL-Technik. Eine
Analyse der Anteile der einzelnén Arbeitsver-
fahren beziiglich der insgesamt aufgewendeten
Arbeitskraftestunden ergibt, bedingt durch die
vorhandene materiell-technische Ausriistung

und Qualifikation der erforderlichen Fach-

krifte. folgende Werte:

— 69,6% fir Zerspanungs- und Schlosserar-
beiten

— 20,5% fiir Auftragschweien

—  7.6% fiir VerbindungsschweiBen

— 1,3% fiir Plasttechnik.

Weiterentwicklung der Einzelteil-
instandsetzung

Aus den bisher erreichten Ergebnissen im VEB
KLI kann abgeleitet werden, daB zur weiteren
Erhohung des Niveaus und des Umfangs der
Einzelteilinstandsetzung weitere Fortschritte
auf ‘den Gebieten der SchweiB- sowie Kleb-,
GieB- und Laminiertechnik (KGL-Technik)

+ erzielt werden miissen, da von ihrem Niveau in

starkem MaB die Realisierung der Anforderun-

gen zur Erhohung der Materialokonomie, zur

Senkung des Energieverbrauchs und der In-

standsetzungskosten abhangt.

Bei allen Uberlegungen ist davon auszugehen,

daB die Weiterentwicklung der Einzelteilin-

standsetzung nach zwei Hauptformen organi-

siert werden muB: .

— Entwicklung der betrieblichen Einzelteilin-
standsetzung

— Entwicklung der zentralen Einzelteilin-
standsetzung.

Im Rahmen der betrieblichen Einzelteilinstand-

setzung werden erfaBt:

— Einzelteile aus dem Pflichtsortiment der
spezialisierten Instandsetzungsbetriebe

— alle aufarbeitungswiirdigen Teile firr die
Instandsetzung der Grundtechnik

— die bei der operativen Instandsetzung .
anfallenden Positionen.

In der zentralen Einzelteilinstandsetzung, die
planmiBig auf einen zweiten Betriebsteil des
Kombinats erweitert werden soll, wird ein
ausgewihltes Sortiment erfaBt, das sich aus den
vorgenannten Bereichen, vorrangig aus der
spezialisierten Instandsetzung, zusammen-
setzt. Dabei soll noch gepriift und innerhalb der
Bezirke Rostock, Schwerin und Neubranden-
burg abgestimmt werden, inwieweit eine iiber-
bezirkliche Instandsetzung erfolgen kann, was
auch fiir die spezialisierte Instandsetzung von
Einzelteilen in den Betrieben der Erzeugnis-
gruppe 9 zutrifft.

Ein wichtiges Kriterium besteht darin, daB die
Erfassung und Bereitstellung der im Aufarbei-
tungssortiment enthaltenen Einzelteile fiir alle
Formen der Instandsetzung der Landtechnik in
vollem Umfang erfolgt. Das heiBt, daB un-
abhingig davon, wo die Einzelteile instand
gesetzt werden, diese im vollen Sortiment,
sowohl fiir die spezialisierte Instandsetzung als
auch fiir die Instandsetzung der Grundtechnik
und fiir die Komplexbetreuung, zur Verfiigung
stehen.

Anforderungen und MaBnahmen fiir die
KGL- und Schweifitechnik

Den Vorbereitungen fiir das Jahr 1977 liegt eine
wissenschaftliche Arbeit zur Problematik der
Einzelteilinstandsetzung im Verantwortungs-
bereich zugrunde. Ausgehend von den fiir die
Einzelteilinstandsetzung vorliegenden Tech-
nologien wird sichtbar, daB bis zu 50 % des
Gesamtaufwands der einzelnen Arbeitstech-
niken fiir die SchweiB- und Plasttechnik
aufgewendet werden miissen.
Zur Vorbereitung und Durchsetzung der fiir
1977 erforderlichen Aufgaben wurde ein ent-
sprechender MaBnahmeplan erarbeitet, in dem
die Weiterentwicklung der Kapazitaten fiir die
SchweiB- und KGL-Technik in den Betrieben
des Kombinats festgelegt ist. Bei der Entwick-
lung dieser Kapazititen wurde davon -aus-
gegangen, daB solche technologischen Ver-
fahren ausgewihit werden, die sowoht hinsicht-
lich der Materialokonomie als auch des Energie-
und Kostenaufwands als rationell bezeichnet
werden konnen, wie die Plasttechnik und das
Metallspritzen.
Als Grundlage der Leitungstatigkeit wurde allen
VEB KfL des Kombinats die Aufgabe gestellt,
abrechenbare MaBnahmepline zu erarbeiten
und zu beschlieBen. in denen die personelle und
materiell-technische Absicherung mit Angabe
der Realisierungstermine festgelegt wird.
Im einzelnen heiBt das, daB
— in allen VEB KfL ein politisch und fachlich
qualifizierter Kader einzusetzen ist, der in
der Hauptfunktion die Aufgaben auf dem
Gebiet der SchweiB-und KGL-Technik 10st,
wozu ein entsprechender Rahmenfunktions-
plan vorgegeben wurde
— MaBnahmen in den VEB KfL zur ‘Ausbil-
dung des SchweiBverantwortlichen zum
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Plasttechnologen bzw. Plastanwendungs-.

ingenieur einzuleiten sind

— in den Betriebsteilen der VEB KfL Fach-
krifte fir die SchweiBtechnologie und
Giitekontrolle in Nebenfunktion einzuset-
zen sind

— alle mit SchweiBarbeiten beauftragten

~ SchweiBer die fur das jeweilige Schweil-

verfahren und die Ausfiihrungsklasse er-
forderliche Prifung nachweisen miissen,
was besonders fir die bei den VEB KfL in
kooperativer Nutzung befindlichen
Werkstitten der sozialistischen Landwirt-
schaft zutrifft )

— die Ausbilduhg sowie der Einsatz von
Plastschweiliern und KGLA- und KGL-I1I-
Facharbeitern (2 bis 4 Kollegen je Betrieb)
vorzubereiten ist

— der Bereich Aus- und Weiterbildung ge-
meinsam mit dem HauptschweiBverant-
wortlichen des Kombinats in Abstimmung
mit der KDT die Organisation entsprechen-
der Lehrgidnge zur Sicherung der Weiter-
bildungsmafinahmen  zu  gewihrleisten
hat.

Organisation der Einzelteilinstandsetzung
und Entwicklung der wichtigsten Atbeits-
techniken

Die im MaBnahmeplan des Kombinats fest-
gelegten technischen und technologischen
Forderungen beinhalten die Schaffung weiterer
Voraussetzungen irden VEB KfL zur einheit-
lichen Durchsetzung des Instandsetzungspro-
gramms im Territorium durch die Einrichtung
eines gesonderten Meisterbereichs, der fiir 1977
in jedem VEB KfL planwirksam und abrechen-
bar zu gestalten ist. Entsprechend dem

Pflichtsortiment der Erzeugnisgruppen und der .

bezirklich festgelegten Nomenklatur sind die
Instandsetzung aller anfallenden Einzelteile
sowohl fur die konzentrierte als auch fir die
operative Instandsetzung tiber diesen Meister-
bereich mit Hilfe der Schweil- und KGL-
Technik zu organisieren und die dafiir erfor-
derlichen Grundmitte! in den betreffenden
Betriebsteilen zu konzentrieren.

Im Rahmen der spezialisierten Instandsetzung
sind den Betrieben auf der Grundlage der
staatlichen Aufgaben exakte Vorgaben iber-
geben worden, um dié festgelegten Sortimente
vorrangig nach den fir die zentrale Ein-
zelteilinstandsetzung anzuwendenden Arbeits-
techniken instand zu setzen. Dabei wird die
zunehmende Anwendung der Plasttechnik eine
gesonderte Rolle einnehmen, die iber die
Einzelteilinstandsetzung hinaus auch verstarkt
fiir die Instandsetzung von Plastbehiltern der
Flissigmist-Tankanhdnger HTS 100.27 und der
Pflanzenschutzmaschinen S 041 und S 1000/
2000 genutzt wird.

Der Schwerpunkt in der weiteren Arbeit ist die
planméflige Weiterentwicklung der Arbeits-
verfahren in der bezirklich zentralisierten
Instandsetzung von Einzelteilen, um eine
weitere Konzentration im Jahr 1977 zu errei-
chen. Durch entsprechende MaBnahmen zur
Steigerung der Arbeitsproduktivitat sowie
durch Umverlagerung von Produktionskapazi-
taten sind 38000 AK - h im Plan enthalten, so
daB rd. 20 AK iiber 60 Einzelteilpositionen,
besonders fiir die Typen E 665/E 670, E 280
und E 512, zentral in einem Betriebsteil des
VEB KfL Templin instand setzen.

Die Vielfalt der Einzelteile der landtechnischen
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Arbeitsmittel hinsichtlich Form, Art und Lage
der
Kompliziertheitsgrad der Instandsetzung und
die eingesetzten Werkstoffe erfordern eine
sorgfaltige Auswahl des in Frage kommenden
Sortiments fir die zentrale Instandsetzung.

Rotationssymmetrische Teile sind besonders
geeignet, da die zu “bearbeitenden Flichen
Ahnlichkeiten aufweisen und somit die Summe

“der anzuwendenden Verfahren erheblich ein-

gegrenzt wird.

Beziiglich der technologischen Beherrschbar-
keit der Instandsetzung bieten sich ebenfalls
einige Vorteile an, so daB in erster Linie Teile,
die in groBeren Stiickzahlen anfallen, aus-
gewihit wurden.

Verstarkt werden folgende Arbeitsverfahren
angewendet:

— SchutzgasschweiBen

— UP-SchweiBen

— E-HandschweiBlen

— Gasbrennschneiden

— Metallspritzen

— KGL-Technik

— Plastflammspritzen

— Wirbelsintern

— elektrostatisches Beschichten.

Ihr Anteil in der zentralen Einzelteilinstandset-
zung wird im Jahr 1977 von den aufzuwenden-
den Zeiten fiir die SchweiBtechnik 20,9 % und
fur die Plasttechnik 8,7 % betragen.

Das Ziel besteht darin, das Verhiltnis der
SchweiBlarbeiten zum Gesamtaufwand weiter
zugunsten der Plasttechnik und des Metall-
spritzens zu verindern, wozu in erster Linie die
Schaffung der erforderlichen materiell-tech-
nischen Basis erfolgen muB. Geeignete Maf}-
nahmen sind bereits in den Plinen WTF der
Betriebe und des Kombinats festgelegt, die vor
allem mit Hilfe des Ingenieurbiiros fir Ra-
tionalisierung beim VEB KLI weiter bearbeitet
werden.

Wissenschaftlich-technische Zusammen-
arbeit und Einbeziehung der Initiativen

der Neuerer

Aufgrund einer Vereinbarung zwischen der
Wilhelm-Pieck-Universitat Rostock., Sektion
Landtechnik. dem VEB KfL Malchin und dem
VEB KLI Neubrandenburg fiithrten Studenten

im Sommer des vergangenen Jahres am Beispiel -

der spezialisierten Instandsetzung der Feld-
hacksler E 280 wissenschaftliche Untersuchun-
gen zum Niveau und zu den technischen
Moglichkeiten der weiteren Entwicklung der
Einzelteilinstandsetzung durch. Sie zeigten,
dafBl das z.Z. erreichte Ergebnis von mehr als
900 M und 105 instand gesetzten Positionen je
E 280 noch um rd. 800 M bei einem Einsatz
weiterer 17.3 AK -h je E 280 erhdht werden
kann.

Die daraus abgeleiteten Anforderungen miissen
iiber eine systematische Entwicklung der
Kapazitdten zielstrebig realisiert werden.

Der begonnene Erfahrungsaustausch auf die-
sem Gebiet muf3 weiter intensiviert werden,
besonders mit der Sektion Landtechnik der
Wilhelm-Pieck-Universitat Rostock, mit dem
Erzeugnisgruppenleitbetrieb fir die Einzel-
teilinstandsetzung und mit dem VEB Priif- und
Versuchsbetrieb Charlottenthal.

Dabei mu8 der Erzeugnisgruppenleitbetrieb die
wissenschaftlich-technische Zusammenarbeit
konsequenter mit dem VEB KLI organisieren
und koordinieren. In allen 15 KDT-Betriebs-

zu bearbeitenden Flichen sowie der -

sektionen des VEB KLI Neubrandenburg
wurden ,,KDT-Plane 1X. Parteitag** fur die bis
Ende 1977 zu realisierenden Aufgaben erarbei-
tet und bestatigt. In diesen Planen nehmen die
Initiativen der KDT-Mitglieder zur Erhohung
der Materialokonomie einen breiten Raum ein.
In allen Betrieben bestehen klare Zielstellun-
gen, wie dabei insbesondere die Einzelteilin-
standsetzung verbessert werden mul.

Bei der Durchsetzung dieser Aufgabenstellung
ergibt sich ein breites Betatigungsfeld fur die
KDT-Mitglieder und die Neuerer in den VEB
KfL, um noch bessere, effektivere technologi-
sche Losungen fiir die jeweiligen Bedingungen
durch die konsequente Anwendung des wis-
senschaftlich-technischen Fortschritts zu er-
arbeiten und planmiBig zu Trealisieren. Aus-
gehend vom erreichten Stand der Konzentra-
tion der Instandsetzung bestimmter Land-
maschinen und Traktoren wird von seiten des
Kombinats und des Bezirksfachausschusses
Landtechnische Instandhaltung die Arbeit der
VEB KfL und der Betriebssektionen der KDT
so koordiniert, daB die Erarbeitung technolo-
gischer Unterlagen abgegrenzt nach Sortimen-
ten und Typen erfolgt.

Die Kombinate der Landmaschinenindustrie
missen die landtechnische Instandhaltung
entsprechend den Festlegungen der ..Anord-
nung iber die Planung, Bilanzierung und
Vertragsgestaltung von Ersatzteilen und Bau-
gruppen fir die Landwirtschaft” vom 8. August
1975 noch konsequenter und wirksamer unter-
stiitzen. Dabei sollten die positiven Ansitze von
seiten des Weimar-Kombinats schnell verall-
gemeinert und zur Grundlage der Organisation
der Zusammenarbeit mit den Betrieben der
landtechnischen Instandhaltung genommen
werden.

Bekanntlich ist in der Anordnung festgelegt.
daB die notwendigen Voraussetzungen fur die
Instandsetzung von Einzeltetlen und Baugrup-
pen in Abstimmung mit den Instandsetzungs-
betrieben durch die Industrie zu schaffen sind.
Dazu gehort die Bereitstellung von Instandset-
zungstechnologien. Einschweilteilen u.a. fir
die Instandsetzungsbetriebe. Hierbei sind noch
groBe Reserven unter Verantwortung der
Industriebetriebe in gemeinsamer Arbeit mit
den VEB KfL schnell und wirksam zu
erschlieflen.

SchluBbemerkungen
Die gesellschaftliche Entwicklung in der so-
zialistischen Landwirtschaft des Bezirks Neu-
brandenburg stellt weitere hohere Anforderun-
gen an die VEB KfL zur Sicherung einer hohen
Verfugbarkeit der Landtechnik. Die vorrangige
Aufgabe besteht darin, die Intensivierung der
landwirtschaftlichen Produktion durch eine
material- und kostengiinstige Instandsetzung so
zu beeinflussen., daB die Beschliisse des
IX. Parteitages der SED zur Erfillung der
Hauptaufgaben in der sozialistischen Land-
wirtschaft erreicht und iiberboten werden.
Diesem Anliegen sollen auch alle Initiativen zur
Weiterentwicklung und Durchsetzung der
Einzelteilinstandsetzung im Verantwortungs-
bereich des VEB KLI Neubrandenburg dienen.
A 1537

1). Uberarbeitete Fassung eines Referats zur Fuch-
tagung' . Instandsetzung von Einzelteilen der
Traktoren, Landmaschinen und landtechnischen
Anlagen™ am 1. Dezember 1976 in Berlin
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Erfahrungen und Aufgaben bei der Instaﬁdsetztmg von Einzelteilen
in der Erzeugnisgruppe Lader und Mobilkrane"

Ing. E. Hoffmann, KDT VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Magdeburg

In den Betrieben des VEB Kombinat fiir
Landtechnische Instandhaltung (KLI) Magde-
burg wurden in den zuriickliegenden Jahren
vielfaltige Anstrengungen zur effektiven Ver-
" wendung und zur Einsparung von Rohstoffen
und Material unternommen. '
Dabei war die Durchsetzung der Einzelteilin-
standsetzung ein Hauptfaktor zur LOsung
dieser grundsatzlichen Aufgaben.
Am Beispiel des VEB Kreisbetrieb fiir Land-
technik (KfL) Haldensleben, Leitbetrieb der
Erzeugnisgruppe 7 (Lader und Mobilkrane),
soll aufgezeigt werden. welche Ergebnisse in
-der Einzelteilinstandsetzung erreicht wurden
und welche qualitativ neuen Anforderungen bei
der zukiinftigen Entwicklung der Material-
okonomie bis zum Jahr 1980 im Betrieb und in
der Erzeugnisgruppe zu beriicksichtigen sind.
Ausgangspunkt bildet auch hierfiir eine griind-
liche Analyse der gegenwirtigen Situation bei
der Einzelteilinstandsetzung (Tafel 1).
Die stetige Steigerung der Kennziffern in-
nerhalb der letzten drei Jahre beruht hauptsach-
lich auf der Sortimentserweiterung im Rahmen
der Aufgaben des Plans Wissenschaft und
Technik. Die positive Entwicklung in der
Einzelteilinstandsetzung spiegelt sich deutlich
in der Senkung des Materialverbrauchs je
Erzeugniseinheit und in der weiteren Sicherung
der Qualitat wider. .
Die in Tafel | zusammengestellten Ergebnisse
weisen allerdings bei Beachtung der Definition
des Begriffs ..Einzelteilinstandsetzung' nach
- TGL 22278/01 nicht den vollen Umfang der
tatsachlich instand gesetzten” Einzelteile aus.
sondern beziehen sich hauptsichlich auf die
Aufarbeitungsverfahren.
Der wirkliche Wertumfang wird erkennbar,
wenn die Nacharbeitung und die Einzelteil-
reparatur in ihren verschiedenen Formen mit
zur Einzelteilinstandsetzung gezahlt und zur
vollstandigen Auswertung herangezogen wer-
den (Tafel 2).
Somit ergibt sich der wirkliche Wert der
Einzelteilinstandsetzung, der z. B. im Verhalt-
nis zum Materialeinsatz je Grundiiberholung
eines Mobilkrans T 174 nicht bei 28,1 %.
sondern bei 67 % liegt, in einer GroBenordnung,

Tafel 1.

K{L Haldensleben

.Entwicklung der Einzelteilinstandsetzung It. Kostentrager bei der
spezialisierten Instandsetzung des Mobilkrans T 174 im VEB

die bisher nie in betriebswirtschaftlichen

Analysen oder Planungsnormativen erschienen

ist.

Dieses Analysenergebnis beweist weiterhin,

daB der im Jahr 1975 eingeschlagene Weg —

Erstellung von Pflichtsortimenten fiir die

Einzelteilinstandsetzung der Erzeugnis-

gruppe 7 — eine Grundlage war, um

— GroBe, Umfang und Organisation der
Einzelteilinstandsetzung mit den vorhande-
nen betrieblichen Kapazitaten planwirksam
abzustimmen

— wirtschaftliche LosgroBen, basierend auf
optimalen Technologien mit bestitigten
Preisen, umfassend anwenden zu kdnnen

— die Organisation der Einzelteilinstandset-

zung nach Technologie und Verfahren

entsprechend dem Pflichtsortiment zu spe-
zialisieren bzw. Kooperationsbeziehungen
zu entwickeln

— die jeweilige-Situation in der Ersatzteilver-
sorgung nicht zum umfangbestimmenden
und damit zu einem ,,UnplanmiBigkeits-
faktor* werden zu lassen.

Daraus ergab sich die betriebliche Notwendig-

keit, grundsitzliche Entscheidungen zu einzel-

Tafel 2. Verfahren und Umfang der Einzelteil-
instandsetzung des Mobilkrans T 174
Verfahren Ersatz- wertmafBiger  Bemerkun-
teilposi- Anteil per gen
tionen 30. Sept. 1976
St. 1000M
Aufarbei-
tung = 120 630.0 in Tafel t
enthalten
Nacharbei- B
tung = 15 50.0 davon in
Tafel |
rd. 20000 M
Einzel-
teil- !
reparatur = 310 820.0 davon in
Tafel 1
rd. 60000 M

nen Instandsetzungsverfahren zu treffen, um
die Wirtschaftlichkeit bei jedem instandset-
zungswiirdigen Einzelteil optimal und in wenig
schwankenden Grenzen der Qualitat, Tech-
nologie. Grenznutzungsdauer usw. begriinden
bzw. halten zu kdnnen.

Wie aus Tafel 3 ersichtlich ist, fithrte das u. a.
dazu, daB einige jahrelang praktizierte Auf-
arbeitungsverfahren nach der konkreten Ge-
geniiberstellung von Aufwand und Nutzen fiir
bestimmte Kategorien von Einzelteilen nicht
mehr angewendet werden.

Ohne im einzelnen auf Vor- und Nachteile der
KGL-Technik einzugehen, kann festgestellt
werden, daB einige Aufarbeitungsverfahren
(z.B. Auftragschweilien) und auch die Folge-
arbeiten, wie Drehen oder Schleifen, durch die
KGL-Technik teilweise verdrangt wurden
(Tafel 4). .

Bei Gegeniiberstellung der Tafeln 3 und 4 wird
deutlich, welche Wirtschaftlichkeit durch An-
derung von Instandsetzungsverfahren erreicht
werden kann. Durch die Einfiilhrung der
KGL-Technik konnte z.B. der Wert der
Einzelteilinstandsetzung um rd. 30 % gesteigert
werden. AuBerdem wurden die mit hohen
Gemeinkosten und hohem Anteil an lebendiger
Arbeit behafteten Verfahren eingeschrankt und
anteilmaBig fiir gebrauchswertfordernde Mag-
nahmen genutzt. -
Wie wichtig die Einschitzung der technischen,
technologischen, organisatorischen und dkono-
mischen Grenzen der Einzelteilinstandsetzung
unter den Gesichtspunkten der Effektivitit und
der Materialokonomie bei jedem Einzelteil ist,
soll am Beispiel der Drehdurchfiihrungsbuchse
des Mobilkrans T 174 erldutert werden. Bei
Grundiiberholungen hat dieses Teil den Anfall-
faktor 1.0. Die Instandsetzung der Schleif-
maBbohrung. die z.T. “noch von einigen
Betrieben praktiziert wird, erfolgt durch Vor-
bohren, Feinbohren, Spezialbuchse anfertigen,
Pressen, Bohrenund Nacharbeiten. Aus diesem
Arbeitszeitaufwand ergibt sich ein Kostenwert
fir das Einzelteil, der 80% des Neupreises
betragt. Die Qualitat entspricht durch die
feintolerierte Bohrung nicht ganz dem Neu-
teil.

Tafel 3. Entwicklung der Einzelteilinstandsetzung durch Kleb-, Gie8- und
Laminiertechnik (KGL-Technik)

Wertder Einzelteilinstand-

Anteil der KGL-Technik

Ist 1974 Ist 1975 ist per setzungin 1000 M - auf der Grundiage des
30. Sept. 1976 Sortiments It. Tafel | an
der gesamten Einzelteil-
Warenproduktion It. instandsetzung
Kostentrager Einzelteilin- 1974 1975 per 30. Sept.
standsetzung 1000 M 183.3 194.5 2450 1976
Wert dieser Einzelteilin-
standsetzung 1000 M 5940 7120 7100 Kleben 55.0 80.0 67,0 10.5
~ Materialeinsparung je GieBien 1.5 65.0 60.0 9.1
Grundiiberholung eines Laminie- ~
T 174 durch Instandsetzung ren 200 110.0 115.0 4.0
von Einzelteilen M 2950,00 3090.00 3630.00 Plast-
Wert der Einzelteilinstand- flamm-
setzung im Verhiltnis zum spritzen 1.0 55.0 47.0 7.7
Materialeinsatz je Grund-
iiberholung eines T 174 % 21,6 23,5 28.1 Gesamt 77.5 310:0 289.0 31.3
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Tafe] 4.
<

Arbeitsverfahren Nachweis der Anteilder AKim" Bemer- von 1973 bis 1976

Mechanisi Meisterbereich kungen

rung Einzelteilinstand-

(Stand 1976)  setzungin %

1973 1976
Elektro- und Gas- TafelS. Erhohung der Zuverlassigkeit und Verfiigbarkeit durch instandhaltungs-
schweiien nein 19 9 gerechte Konstruktion des Mobilkrans T 174-2
fgsgﬁ::umdg- i _ 9 Kennwerte Ergebnisse Bemerkungen
. bei Gegeniiberstellung der
KGL-Technik, ges. . Konstruktion 1973 zu 1975
einschl. Vorbereitung zum Teil 2 20
Hartverchromen ja — — Koopera- Verfigbarkeit Erhohung um rd. 10 %
tion der Maschine

Richten, Schmieden . nein 3.5 Zuverlassigkeit Erhohung der Zuverlissig- Zuverlassigkeits-
Bohren, Buchsen zum Teil 18 10 von Einzelteilen keit bei rd. 40 Einzelteilen werlte vorheriger
mechanische Vor- bzw. ) z. T. um das Sfache Abnutzungsteile
Nachbearbeitung liegen z. T. bei 1.0
(Drehen, Schleifen, Instandsetzungs- Verbesserung bei rd. 24 *besonders Bolzen
Frasen usw.) ja 39 28 eignung von Ein- Einzelteilen und SchweiBkon-
allg. Schlosserarbeiten zelteilen ; struktionen
(Gewinde nachschnei- Dauerteilaus- rd. 43 MaBnahmen an Aufwandsenkung
den, Entgraten usw.) zum Teil 125" 7.5 ’ bildung 20 Einzelteilen " besonders bei den
Reinigen, Entfetten ja 1.5 Einzelteilreparatur-

! verfahren
Sandstrahlen 1a = = Koopera- Materialeinspa- rd. 3100 M Ersatzteilwert

tion rung je Mobil-

F'arbgebung. Korro- _ kran und Jahr
sionsschutz zum Teil - i Instandsetzungs- rd. 210 AK - h davon Zeitanteil
Pt'uf: und Kontroll- ] zeiteinsparung fir Einzelteil-
arbeiten nein | 5 je Mobilkran und instandsetzung
Sonstiges nein 3 4 Jahr rd. 18% (=38 AK - h)

Entwicklung des Arbeitskrifteanteils in der Einzelteilinstandsetzung

Eine zweite Moglichkeit der Instandsetzung
besteht in der Ausfuhrungder Arbeitstechniken
Vorbohren. mit Spezialdorn und Epoxidharz
ausgieBen und Nacharbeiten(Bild 1), beider die
Kosten nur rd. 12% des Neupreises fiir ein
Ersatzteil betragen. Auerdem ist die Qualitit
der Bohrungsoberfliche besser als die -des
Neuteils. da sich die Rauhtiefen des geschliffe-
nen GieBdorns. bedingt durch die Trigheit des
GieBharzes, nicht direkt auf die Bohrung
iibertragen. Die Gegeniiberstellung der Ergeb-
nisse zeigt, daB mit dem GieBverfahren
aufgrund der groBeren Produktivitat und des
hoheren Gebrauchswerts die effektivere [n-
standsetzungsvariante vorliegt.

Dieses Beispiel unterstreicht auch den Grund-
satz der Intensivierung, daB die Forderung nach
modernsten Grundmitteln als Voraussetzung
fur eine optimale Einzelteilinstandsetzung — in
diesem Fall Schleifmaschinen oder Feinstbohr-
einrichtungen — in vielen Fillen objektiv keine
Berechtigung mehr findet.

Bild 1. Mit Hilfe der GieBtechnik instand geselzte
Drehdurchfiihrungsbuchse des Mobilkrans
T 74
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Engere Zusammenarbeit von Instandhal-
tern, Nutzern und Produzenten erhoht die
Effektivitat

Mit wachsendem Anteil von instand gesetzten
Einzelteilen steigt auch der EinfluB der Qualitit
der Einzelteilinstandsetzung  auf die Ver-
fugbarkeit der Maschine wesentlich an. Deshalb
miissen dhnlich den Entwicklungsstufen beim

Finalprodukt Untersuchungen iber Abnut-

zungsverhalten und Ausfallhidufigkeit der in-

stand gesetzten Einzelteile angestellt werden.

Als Grundlage fiir den Versuchsablauf und fur

die Uberwachung noch nicht serienmifig

instand gesetzter Einzelteile gelten:

— ..Technische = Kontrollakte  fiir ~ Ver-
suchsteile’". die fur die Produktionsvorbe-
reitung und Versuchsauswertung die Grund-
lage bildet

— ..Erprobungsvertrag iber instand gesetzte
Einzelteile’* mit dem Auftraggeber (meist
ist das der Maschinennutzer), in dem
Einzelfragen zur Nutzung. Instandhaltung,
Versuchsdurchfiihrung, Vertragsdauer,

. Zusammenarbeit und zu rechtlichen Ver-
pflichtungen geregelt sind

— ..Technische Auswertungsakte fiir Ver-
suchsteile*". die eine Zusammenfassung der
technischen. technologischen und okono-
mischen Kennziffern des jeweiligen Ver-
suchsteils enthalt

— ..Montagerichtlinie fiir instand gesetzte
Einzelteile’, die hauptsichlich bei kom-
plizierten bzw. schlagempfindlichen Ein-
zelteilen eine Einwirkung subjektiver Feh-
lerquellen ausschalten soll.

Diese Methode. fiir deren Durchsetzung die

Zusammenarbeit der Instandhalter, der Nutzer

und teilweise der Finalproduzentenerforderlich

ist, bietet bei Einhaltung der vorher festgelegten

Seriengrofle die Gewiihr fur eine reale Gegen-

uberstellung der Verfugbarkeit und Zuverlas-

sigkeit von neuen und instand gesetzten

Einzelteilen. :

Die bisherigen Erfahrungen mit dieser Ein-
zelteilerprobung zeigen, dall auBer den tech-
nisch-0konomischen wichtigen Aussagen ein
gestiegenes personliches  Verantwortungsbe-

. wuBtsein der Nutzer fiir die Instandhaltung der

Maschinen zu verzeichnen ist.

Bedeutung der Erzeugnisgruppenarbeit

erkennen

Bei der Weiterentwicklung der Einzelteilin-

standsetzung innerhalb der Erzeugnisgruppe 7

bestehen folgende Schwerpunkte:

— Damit jede MaBnahme der Intensivierungzu
hoher Effektivitit fuhrt, ist es erforderlich,
dafB der Intensivierungsprozefl immer wirk-
samer vom wissenschaftlich-technischen
Fortschritt durchdrungen wird. Deshalb ist
eine langfristige und abgestimmte kon-
zeptionelle Arbeit der Erzeugnisgruppe 7
mit der Erzeugnisgruppe 21 notwendig.

— Die teil- bzw. verfahrensspezifische Spe-
zialisierung  innerhalb  der  Erzeugnis-
gruppe 7 ist technologisch und organisato-
risch vorzubereilen und im Jahr 1977 noch
bei rd. 10 Einzelteilen zu verwirklichen.

— Die Rationalisierung und Mechanisierung
der Einzelteilinstandsetzung in den Betrie-
ben der Erzeugnisgruppe 7 mu durch
einheitliche Technologien, Besetzungsnor-
men, Aufwandnormative und Qualitits-
vorgaben Besonders bet Schweillarbeiten
und bei der mechanischen Vor- und
Nachbearbeitung erfolgen.

— Innerhalb der Erzeugnisgruppe werden
spezialisierte Produktionseinheiten geschaf-
fen, um die industrielle Einzelteilinstandset-
zung bei rd. 15% des Pflichtsortiments der
Erzeugnisgruppe durchzufiihren.

— Die Zusammenarbeit und Kooperation mit
den Finalproduzenten bei der zentralen
Instandsetzung komplizierter Einzelteile ist
zu erweitern.

Abgeleitet von den genannten Schwerpunkten

sind folgende Aufgaben im Leitbetrieb zu
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realisieren bzw. als Beispiel fiir die Uberleitung

in allen Betricben der Erzeugnisgruppe vor-

zubereiten:

— Erweiterung des Pflichtsortiments an In-
standsetzungsteilen des Mobilkrans T 174
von 40 Stiick im Jahr 1976 auf 140 Stiick im
Jahr 1977

— stetige Erarbeitung von kostendeckenden
Technologien unter Einbeziehung des Fi-

" nalproduzenten in Abhangigkeit vom Ge-
brauchswert der instand zu- setzenden
Einzelteile mit Normativen fiir den Arbeits-
zeit- und Materialaufwand

— Erarbeitung einer Systematik fiir die in-
nerbetriebliche Zirkulation und Organi-
sation der Einzelteilinstandsetzung

— Erarbeitung und Verwirklichung von kon-
kreten Besetzungsnormen fiir jeden Ar-
beitsplatz in der Einzelteilinstandsetzung
auf der Grundlage des Pflichtsortiments, der
wirtschaftlichen LosgroBen, der moglichen
Arbeitsverfahren und des bereits festste-
henden Arbeitskraftestamms des Meister-
bereichs Einzelteilinstandsetzung

— Ausbau von Kooperationsbeziehungen zu
solchen Betrieben, die speziélle Arbeits-
verfahren hochproduktiv anwenden bzw.
verfahrensspezialisiert arbeiten (z. B. Hart-
verchromen, Verstahlen)

— intensive Nutzung der vorhandenen betrieb-
lichen Anlagen und Ausriistungen, um u. a,
funf Einzelteile mit Hilfe der KGL-Technik
fur alle Betriebe der Erzeugnisgruppe
instand zu setzen

— Ausbau der wissenschaftiich-technischen
Zusammenarbeit mit dem VEB Priif- und
Versuchsbetrieb Charlottenthal besonders
auf dem Gebiet des Werkstoffauftragens

— Fortsetzung der Zusammenarbeit mit dem
VEB Weimar-Werk auf dem Gebiet der
Einzelteilinstandsetzung, um z. B. bei be-
stimmten Einzelteilen (z.B. Kugeldreh-
kranze) statt Neuproduktion eine Ein-
zelteilinstandsetzung durch den Finalprodu-
zenten zu organisieren

— Schaffung eines Organisationssystems zur
Riickfilhrung ausgesonderter Einzelteile,
das die Zufiihrung instandsetzungswiirdiger
Binzelteile vom Nutzer zum spezialisierten
Instandsetzungsbetrieb sichern soll

— Bildung von drei Betriebsteilen innerhalb
der Erzeugnisgruppe 7, die ab 1978 ver-
fahrensspezialisiert  groBvolumige  Ein-
zelteile und Gehduse von Ladern und
Mobilkranen instand setzen.

Diese Aufgaben werden unter der koordinieren-

den Leitung und Kontrolle des Leitbetriebs bis -

1978 auf alle Betriebe der Erzeugnisgruppen
ibertraugen. Zu den allgemeinen Aufgaben
gehoren auch die Nutzung und Weiterentwick-
lung von material-, energie-. und arbeitszeit-
sparenden Instandsetzungsverfahren bzw.
Technologien sowie der zentrale “Bau von
Rationalisierungsmitteln, auch fir die Ein-
zelteilinstandsetzung, im VEB KfL Haldens-
leben.

All diese angefiihrten MaBnahmen sind natiir-
lich nur dann als-ein Beitrag zur Verbesserung
der Materialokonomie zu begriinden, wenn die
beabsichtigte Effektivitit der Einzelteilinstand-
setzung auch direkt bei der Materialkostensen-
kung wirksam wird.

Eine wichtige Voraussetzung bildet hierbei die
Materialplanung zwischen spezialisiertem In-

standsetzungsbetrieb und Finalproduzent bzw.

VEB Handelskombinat agrotechnic. Die sich

bereits ab 1975 entwickelnde feste Einbezie-

hung von Materialverbrauchskennziffern der

Einzelteilinstandsetzung sicherte bei der Ma-

terialplanung fiir die Jahre 1977 und 1978, auf

der Basis von Kapazitatsfaktoren fiir Maschi-
nen und-Austauschbaugruppen den VEB KfL

Haldensleben und alle iibrigen Betriebe der

Erzeugnisgruppe 7 vertraglich fest an einen

bestimmten Anteil von Neuteilen zu binden. In

den Materialplanungslisten wurden neben der

Materialverbrauchsnorm fiir das entsprechende

Neuteil gleichfalls die Verbrauchskennziffern.

fur die Einzelteilinstandsetzung aufgefiihrt. Die

Materialplanung fiir den Mobilkran T 174

innerhalb der DDR weist aus, da von rd.

1060 Ersatzteilplanpositionen 125 mit der Ver-

brauchskennziffer ~ Einzelteilinstandsetzung

versehen sind.

Zur Durchsetzung der MaBnahmen sind fol-

gende zentrale Probleme zu I6sen:

— Bei den Versuchen, die verfahrensspe-
zialisierte Instandsetzung in einigen Be-
trieben der Erzeugnisgruppe durchzufiih-
ren, wurde deutlich, daB in den Betrieben,
in denen die zentral instand gesetzten
Einzelteile wiederverwendet werden, die
Materialkosten It. Kostentrager Grundiiber-
holung ansteigen und deshalb die im eigenen
Betrieb instand gesetzten Einzelteile be-
vorzugt werden. Der Grund der Ko-
stenerhohung liegt in der seit 1971 bestehen-
den ,,Preisbewilligung fiir die Instandset-
zung von Ersatzteilen von Landmaschinen,
Geriaten und Anlagen™, die sich in diesem
Sinn nicht fordernd auswirkt. Hier konnten
z. B. eine Uberarbeitung der o0.g. Richtlinie
oder eine Auflagenerteilung zur Hohe der
Einzelteilinstandsetzung  fiir das ent-
sprechende  Gesamterzeugnis  LOsungs-
moglichkeiten bieten.

— Die Zentralisierung der Einzelteilinstandset-
zung auf der Ebene der Erzeugnisgruppe
wird von einigen Kombinaten noch zu
territorial aufgefaBt. Volkswirtschaftlich
gesehen miissen deshalb Reserven bleiben,
wenn eine begriindete Zentralisierung
grundsatzlich nur von Einzelentscheidungen
abhidngig ist.

— In der Erzeugnisgruppe 7 bilden jahrlich rd.
74000 AK - h eine offene Reserve fiir die
Einzelteilinstandsetzung, weil sie fiir die,
Neufertigung von Standardteilen aufgewen-
det werden miissen. Diese Standardteile,
wie Ringstutzen, Verbindungsbolzen, Re-
duzierstiicke und sonstige Kleinteile, die
vom VEB Handelskombinat agrotechnic
nicht geliefert werden konnen, blockieren
hochproduktive Drehmaschinen und ver-
ursachen zum anderen Mingel in der
Instandsetzungsqualitat.

Eine Aufnahme in die zentrale Planung des
VEB Handelskombinat agrotechnic wiirde °
hierbei nicht nur fiir die Erzeugnisgruppe 7
mit wenig Aufwand groBe Reserven frei-
setzen.

Bessere Abstimmung mit den Produzenten
ergibt instandhaltungsgerechtere
Konstruktionen

Diejenigen Erzeugnisgruppen im Instandhal-
tungswesen, deren Leitbetriebe nicht plan-
miaBig auf die Entwicklung eines neuen

_Erzeugnisses EinfluB nehmen, miissen sich

immer mit den Gegebenheitender Konstruktion

abfinden, die eine gute oder schlechte Material-

okonomie bzw. Einzelteilinstandsetzung im

spateren InstandhaltungsprozeB ermoglichen.

Deshalb ist die Mitentscheidung iiber die

Instandhaltung bereits im konstruktiven Ent-

wicklungsprozeB neben der Einzelteilinstand-

setzung ein zweiter Hauptweg zur Verbesse-
rung der Materialokonomie. Die konkreten

Auswirkungen sollen am Beispiel der im Jahr

1975 begonnenen Serienproduktion des Mobil-

krans T 174-2 verdeutlicht werden (Tafel 5).

Die Materialeinsparung von 3100 M und die

Senkung um 38 AK - h je Mobilkran und Jahr

entsprechen z.Z. dem Aufwand, der fiir die

Einzelteilinstandsetzung je Lader T 172 vom

spezialisierten . Instandsetzungsbetrieb auf-

gebracht werden muB.

Daraus leiten sich folgende Aufgaben fiir die.

sich z.Z. in der Entwicklungsphase befind-

lichen Mobilkrane der Jahre nach 1980 ab:

— Zielgerichtete Zusammenarbeit mit den
Finalproduzenten bei der Entwicklung von
Mobilkranen ab der Entwicklungsstufe K 2
bis zur Serienreife .

— instandsetzungsgerechtes Gestalten von
Abnutzungsteilen auf der Grundlage von
volkswirtschaftlichen und nicht von be-
trieblichen Kosten-Nutzen-Verhiltnissen

— Erhohung von Verfiigbarkeit und Zuverlas-
sigkeit im konstruktiven Entwicklungspro-
zeB besonders durch:

+ Anpassung der Mindeetbetriebsdauer der
Abnutzungsteile an die Instandhaltungs-
zyklen '

* Verminderung der Zahl der Abnutzungs-
teile zugunsten von Dauerteilen

- Gewibhrleistung einfacher Pflege, War-
tung und Montage fir alle durch Ab-
nutzung gefahrdeten Teile

+ Priifung der Konstruktion und In-
standsetzbarkeit durch Probeinstandset-
zungen.

¢ Abstimmung des Aussonderungszeit-
punkts der Abnutzungsteile mit den
Instandhaltungszyklen - entsprechend
dem VerschleiBverlauf

— Beobachtung des Schadigungsverhaltens

der Einzelteile ‘wihrend der laufenden
Serie.
Die in diesen Aufgaben zu erkennenden

EinfluBfaktoren der Einzelteilinstandsetzung
stehen deshalb mit im Mittelpunkt der plan-

" maBigen wissenschaftlich-technischen Arbeit

der Erzeugnisgruppe 7. Gutachten uber die
instandhaltungsgerechte  Konstruktion sind
deshalb nicht nur eine Kontrollaufgabe. son-
dern dienen der bewuBten Unterstiitzung beim
Entwickeln zuverldssiger Maschinen mit einer
guten Instandhaltungseignung. A 1533

1) Uberarbeitete Fassung eines Referats zur Fach-
tagung ..Instandsetzung von Einzelteilen der
Traktoren, Landmaschinen und landiechnischen
Anlagen™* am I. Dezember 1976 in Berlin
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Bild S.

Futterverteilwagen EWP-$§

selbsttatig aus der Ausladeoffnung des Futter-
verteilwagens. Die zu dosierende Futtermenge

stellt der Fahrer manuell an der Entnahmeoff--

nung mit Hilfe eines Handhebels und eines
Handrads ein. Im Futterbehilter sind zwei
Riittler angeordnet, die die Briickenbildung bei
kleiner Entladeleistung des Futterwagens ver-
hindern. Anhand der Untersuchungen wurde
gezeigt, daB der FlieBvorgang dann selbsttiitig
ablduft, wenn eine Wand des Ausladetrichters
senkrecht ist und die drei anderen eine Neigung
von 50° haben (Ausladedffnung 0.25 m).

Die Leistung des Futterverteilwagens EWB-2
betriigt 8 bis 60t/h bei einer Verteilunge-
nauigkeit von = 15% der Nennration. Bei den
Untersuchungen wurden Briketts mit einer

Bild 3.

Futterverteilwagen EWB-2

Schiittdichte von rd. 0,5 t/m’ und mit einem
Durchmesser von 30 mm verwendet.

Der Arbeitszeitaufwand beim Einsatz des
Futterverteilwagens EWB-2  betridgt rd.
0,085 min je Mastbulle. Umgerechnet auf
| GVE betragt dieser Wert rd. 0,14 min.

Im Institut-firr Bauwesen, Mechanisierung und
Elektrifizierung der Landwirtschaft wurde auch
eine Anlage zur stationdren und mobilen
Fitterung der Milchkiihe entwickelt und in die
Praxis eingefiihrt. Die Futterkomponenten sind
Rauhfutter, Kraftfutter mit Mineralstoffen und
Briketts, die aus Stroh oder Luzerne hergestellt
sind, die sowohl stationir als auch mobil verteiit

~ werden konnen.

Die Einrichtungen zur Annahme der Briketts
von den Transportmitteln zum Fordern, Lagern
und zur Entnahme aus den Silos sind mit denen
im Futterlager der Bullenmastanlage vergleich-
bar.

Zur Dosierung des brikettierten Futters in der
BandstraBe der stationdren Anlage dient ein
Dosiergerit (Bild 4). Es besitzt eine stufenlos
regulierbare Leistung von 0,4 bis 13,0 t/h bei
einer Verteilungenauigkeit von rd. =15%. In
den Untersuchungen wurden Briketts mit einer
Schijttdichte von 0.5 ym' und mit einem
Durchmesser von 30 mm verwendet.

Zur mobilen gleichzeitigen Verteilung aller
Futterkomponenten mit regulierbarer Leistung
wird der Futterverteilwagen EWP-5 (Bild 5)
eingesetzt. Seine Lademasse betragt 2.4t
Rauhfutter. 0,25 t Briketts und 0,14 t Kraft-

- durch zwei

Bild 4.

Dosiergerit

futter. Der Fahrantrieb des Wagens erfolgt
Gleichstrommotoren, die von
Akkumulatoren gespeist werden. Die Werk-
zeuge werden von Drehstrommotoren angetrie-
ben, deren Speisung vom Drehstromnetz
erfolgt. Zur Dosierung der Briketts aus dem
Futterwagenbehilter dient ein Schwingforderer
mit einer stufenlos regulierbaren Leistung von
5.8 bis 13,7 t/h und mit einer Verteilungenauig-
keit von rd. =15% der Nennration. In den
Untersuchungen wurden Briketts mit einer
Schiittdichte von rd. 0.5 t/m" und mit einem
Durchmesser von 25 mm verwendet.

Die groBten Schwierigkeiten entstanden bei der
Bearbeitung der entsprechenden Eiprichtungen
zur Entnahme der Briketts aus den Silos. Der
Grund dafiir liegt in den groBen Unterschieden
in den physikalischen Eigenschaften des bri-
kettierten Futters. Besondere Bedeutung be-
sitzt der Schiittwinkel, der u.a. sehr von der
Abriebmenge abhingt. Die Schittwinkelun-
terschiede erreichen mitunter 40°.

Die angefiihrten Futterverteileinrichtungen
werden seit zwei Jahren genutzt. . A 1562

1) Uberarbeitete Fassung eines Referats zum Sympo-
sium ,,Mechanisierung der Futterversorgung und
-verabreichung in industriemaBigen Tierproduk-
tionsanlagen™ am 2. und 3.November 1976 in
Potsdam-Bornim

Ingenieurtechnische Ausbildung auf dem Gebiet
der Technischen Trocknung und Kompaktierung
an der Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Dr. H. Robinski, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Notw}ndigkeit einer ingenieurtechnischen
Ausbildung

Im Rahmen der Intensivierung der landwirt-
schaftlichen Produktion haben die Technische
Trocknung von Futterpflanzen, Getreide und
Hackfriichten sowie die Aufbereitung und
Pelletierung von Stroh eine zunehmende Be-
deutung. Dabei entwickelt sich ein selbstandi-
. ger Produktionszweig. Auf der Grundlage der
gegenwirtig produzierenden 360 Trocken- und
Pelletieranlagen in der DDR _sollen ent-

134

sprechend der Direktive des IX. Parteitages der
SED die Kapazitaten der technischen Trocken-
futterherstellung so entwickelt und rationell
ausgelastet werden, daB im Jahr 1980 rd.
750000 t Trockengut (1976: 500000 t). rd.
630000 t Ganzpflanzenprodukte (1976:
260000 t) und 3,3 Mill. t Strohpellets (1976:
1,4 Mill.1) zur Verfiigung stehen. Um diese
hohe Zielstellung zu realisieren, soll von der bis
1980 vorgesehenen Steigerung der Trocken-
futterproduktion rd. ein Drittel durch hohere
Leistungen der jetzt bereits vorhandenen

Anlagen erbracht werden. Fiir die Produktions-
steigerung sind der ZusammenschluB bzw. die
Erweiterung von bestehenden Trocken- und ~
Pelletieranlagen und der Neubau von leistungs-
fahigen Betrieben der Trockenfutterproduktion
mit einem Investitionsaufwand je Betrieb von
15 Mill. bis 20 Mill. M erforderlich. Siamtliche
Bauinvestitionen werden aufgrund der groBen
Bedeutung der Trockenfutterproduktien vor-
rangig fur die Trocknung und Pelletierung
eingeordnet.

Die entscheidende Voraussetzung fiir hohe -
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stabile Leistungen ist jedoch, daB in den
Betrieben der Trockenfutterproduktion im
Dreischichtsystem mit 4-Schicht-Kollektiven
ganzjahrig gearbeitet und somit die optimale
Auslastung der vorhandenen Grundfonds ge-
wihrleistet wird. Die Produktionssteigerung.
die standige Erhohung der Qualitat der Er-
zeugnisse sowie die Durchsetzung des wis-
senschaftlich-technischen Fortschritts in der
industriemaBigen Trockenfutterproduktion er-
fordern eine Arbeitsteilung der Kader in den
Trocken- und Pelletieranlagen. Entsprechend
der kiinftigen Leitungsstruktur muf ein Spe-

_zialist vorhanden sein, der sich vorwiegend mit

den technischen Fragen beschiaftigt. Dafiir ist
eine spezielle ingenieurtechnische Ausbildung
zu schaffen.

Anforderungen an die technischen Kader

Zur immer besseren Beherrschung des tech-

nischen und technologischen Ablaufs der

industrieméBigen Trockenfutterproduktion ist
in der Perspektive ein verantwortlicher Inge-
nieur fur Landtechnik mit Spezialkenntnissen
auf dem Gebiet der Mechanisierung und

Instandhaltung erforderlich. Seine Stellung als

Leiter sozialistischer Kollektive verpflichtet

ihn, auf der Grundlage sozialistischer Lei-

stungsprinzipien die Kollektivmitglieder ent-
sprechend den gesellschaftlichen Erfordernis-
sen zur schopferischen Losung der Aufgaben zu
aktivieren. Die Aufgaben und Befugnisse sowie
die Verantwortung als sozialistischer Leiter
sind entsprechend den konkreten betrieblichen

Bedingungen im Funktionsplan festzulegen und

sollten folgende Schwerpunkte beinhalten:

— Planung und Organisation der planmaBig
vorbeugenden Instandhaltung aller tech-
nischen Einrichtungen im Zusammenwirken
mit den VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik
und den Betrieben des landtechnischen
Anlagenbaus zur Sicherung geringer Still-
standszeiten im Produktionsablauf

— Mitarbeit beim Aufstellen und Durchsetzen
der modernsten Technologien fiir die Her-
stellung von Trockenfuttermittein

— standige Aneignung und Anwendung der

Die weitere Erhohung der Materialokonomie -
im Land- und Nahrungsgiitermaschinenbau in

neuesten Erkenntnisse aus Wissenschaft
und Technik .

— Losung technischer und technologischer
Aufgaben zur Rationalisierung der Trocken-
futterproduktion unter Einbeziehung der
schopferischen Aktivitat der Werktatigen

— Anwendung der BMSR-Technik fiir die
optimale Nutzung der Produktionsanlagen

— Gewibhrleistung einer verlustarmen Lage-
rung und eines rationellen Einsatzes der

- verwendeten Brennstoffe unter Beachtung
der Arbeits- und Brandschutzbestimmungen

— Erarbeitung und Durchsetzung von MaB-
nahmen zur rationellen Anwendung und
Einsparung von Elektroenergie

— Aktivierung der Neuererbewegung und der
sozialistischen Gemeinschaftsarbeit

— Planung und Vorbereitung der Investitions-
tatigkeit '

— standige Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen, insbesondere hinsicht-
lich der maximalen Minderung des Staub-
anteils und des Lirmpegels

— Durchsetzung des Prinzips der moralischen
und materiellen Interessiertheit und konse-
quente Anwendung des sozialistischen
Wettbewerbs zur Erfiillung der volkswirt-
schaftlichen Zielstellung.

Inhalt der ingenieurtechnischen

Ausbildung

Die Ausbildung von Ingenieuren fiir Landtech-
nik mit Spezialisierung auf die technische
Trockenfutterproduktion soll mit dem Stu-
dienjahr 1977/78 an der Ingenieurschule fiir
Landtechnik Nordhausen beginnen. Die politi-
sche, okonomische und naturwissenschaftliche
Ausbildung sowie einige landtechnische Grund-
lagenfacher werden entsprechend dem verbind-
lichen Studienplan fiir die Ausbildung zum
Ingenieur fiir Landtechnik beibehalten. Fir die
Befihigung zur spezifischen ‘Aufgabenlosung
des Ingenieurs fir Landtechnik in der Trocken-
futterproduktion werden im 1. und 2.Stu-
dienjahr einige Lehrgebiete beziiglich Inhalt
und Zeitumfang auf die Anforderungen der
Spezialisierungsrichtung umgestelit. Das be-
trifft z. B. die Ficher Physik, BMSR-Technik,

der Beschliisse des IX. Parteitages der SED

S

Zu diesem Thema veranstaltete die Wissen-
schaftliche Sektion Land- und Nahrungs-
giitermaschinenbau des Fachverbands Land-,
Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT am
24. und 25.November 1976 in Weimar eine
wissenschaftlich-technische  Tagung. Daran
nahmen Vertreter der Ministerien fiir Material-
wirtschaft und fiir Allgemeinen Maschinen-,
Landmaschinen- und Fahrzeugbau, Konstruk-
teure, Technologen und Wissenschaftler aus
den Kombinaten und Betrieben des Land- und
Nahrungsgiitermaschinenbaus sowie Wissen-
schaftler aus Instituten und Hochschuleinrich-
tungen teil.

Ausgehend von den Beschliissen des IX. Partet-
tages und der 2: Tagung des ZK der SED wies
der Vorsitzende der Wissenschaftlichen Sek-
tion, Prof. Dr.-Ing. Soucek. in seiner Eroff-
nungsrede iiberzeugend nach, daB die Erfor-
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dernisse der Materialokonomie in noch starke-
rem MaB in den Mittelpunkt der Initiativen der
KDT riicken miissen. Er rief die Mitglieder und
Kollektive der Wissenschaftlichen Sektion
Land- und Nahrungsgiitermaschinenbau auf,
iber die grundlegenden Ziele der Direktive zum
Funfjahrplan  1976—I1980 hinaus weitere
Einsparungen an Walzstahl und Arbeitsstunden
zu erreichen und damit einen Beitrag zur
Erfiillung der Verpflichtung der KDT. die in
Auswertung des |X. Parteitages der SED und
aus AnlaB des 30. Jahrestages der Griindung der
KDT iibernommen wurde, zu leisten.

Auf der wissenschaftlich-technischen Tagung

wurden Vortrige zu folgenden S¢hwerpunkten

gehalten:

— Grundprobleme bei der Entwicklung der
Materialokonomie in der DDR und deren

Landmaschinen- und Fordertechnik sowie die,
Maschinenausbildung,
Eine spezialisierte Ausbildung wird im $. Se-
mester in folgenden Schwerpunktfachern
durchgefiihrt:
— Landtechnische Instandhaltung )
— Mechanisierung der Pflanzen- und Tier-
produktion
— Trocknungs- und Kompaktiertechnik:
Rohstoffe fiir die technische Trocken-
futterproduktion
+ Hilfsstoffe fiir die technische Trocknung
+ Verfahren der Aufbereitung, der Hei8-
lufttrocknung, der Kompaktierung, des
_Transports, des Umschlags und der
Lagerung. ‘

‘Die Praktika werden im 1. Studienjahr auf dem

Gebiet der Hackfruchternte und 'im 2.Stu- .
dienjahr in einem Betrieb der Trockenfutter-
produktion durchgefiithrt. Das Leitungsprakti-
kum im 6. Semester absolvieren die Studenten
in einem anerkannten Praktikumsbetrieb fiir die
Technische Trocknung. Die ingenieurtech-
nische Ausbildung wird nicht nur im Direkt-
studium erfolgen, sondern auch auf dem Gebiet
der Weiterbildung. Damit wird auch den in den
Betrieben der technischen Trockenfutterpro-
duktion tatigen Kadern die Maoglichkeit zur
Qualifizierung gegeben. Zur Losung der sich
hieraus ergebenden Aufgaben wird gegenwirtig
von der Fachschulsektion der KDT unter
Einbeziehung von Praklikern gemeinsam mit
der Schulleitung eine Konzeption erarbeitet.

Literatur )
Griineberg, G.: Der I1X. Parteitag der SED iiber die .
Aufgaben der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft -
sowie die weitere gesellschaftliche Entwicklung auf
dem Lande. Berlin: Dietz Verlag 1976.

Zentraler Erfahrungsaustausch , . Technische Trock-
nung und Futterstroh™. Ausziige aus dem Referat des
Ministers fur Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirt-
schaft, Heinz Kuhrig, am 22. Juni 1976 auf der agra 76.
Markkleeberg: agrabuch 1976. A 1578

Durchfiihrung

Realisierung bei der Entwicklung, Fertigung
und Nutzung von Erzeugnissen
— spezielle Probleme der Materialokonomie
und deren Realisierung im Forschungs-,
Entwicklungs- und Fertigungsproze8 des
Land- und Nahrungsgiitermaschinenbaus.
Zu Grundproblemen der Emwicklung der,
Materialokonomie in der DDR nach' dem
1X. Parteitag der SED sprach Dipl. oec. Kahl,
Abteilungsleiter im Ministerium fiir Material-
wirtschaft. Er ging bei seinen Ausfiithrungen
davon aus, dal mit Hilfe von Wissenschaft und
Technik der spezifische Verbrauch an Roh- und
Werkstoffen spiirbar zu verringern und die
einheimischen Rohstoffe stirker zu nutzen sind
und gab dazu die konkrete Zielstellung fiir den
gegenwartigen Funfjahrplanzeitraum an. Als
erstrangige . Aufgabe wurde formuliert, alle
wissenschaftlich-technischen  Potenzen zur
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Verbesserung der Materialokonomie, begin-
nend bei der Planung bis zur Fertigstellung der
Erzeugnisse, voll zu nutzen. In der voilen
Ausnutzung des okonomischen Leichtbaus, in
der Erhohung der Qualitat und technischen
Zuverlassigkeit, in der konsequenten Nutzung
des Informationssystems fir Werkstoffe und
okonomischen Materialeinsatz und der Ge-
brauchswert-Kosten-Analyse sowie in der
Anwendung progressiver Berechnungs- und
Konstruktionsvorschriften und in der Anwen-
dung von Erzeugnisprogrammen werden noch
bedeutende Reserven gesehen. In diesem
Zusammenhang wurde auf die bewufite und
konsequente Durchfithrung des Ministerrats-
beschlusses vom 16. Februar 1976 zur Er-
héhung der Wirksamkeit von Wissenschaft und
Technik fiir die Materialokonomie hingewie-
sen. )
Die Moglichkeiten der Nutzung des Informa-
" tionssystems fir Werkstoffe und Okono-
mischen Materialeinsatz zeigte Ing. Werneburg
vom Institut fiir Leichtbau Dresden auf. In
seinen Ausfiihrungen betonte er, daf durch die
Zusammenarbeit mit den Kombinaten und
Betrieben im Rahmen des Informationssystems
auBer einer in jedem Fall auftretenden Ra-
tionalisierung im Arbeitsablauf der produk-
tionsvorbereitenden Abteilungen wesentliche
materialokonomische Effekte erreicht werden
konnten. Zur Entwicklung einer effektiven
Zusammenarbeit sollten alle Betriebe Verein-
barungen mit dem Informationszentrum ent-
sprechend der Weisung des Ministers fiir
Allgemeinen Maschinen-, Landmaschinen- und
Fahrzeugbau abschlieBen.
Zum Beitrag von Forschung und Entwicklung
zur Materialokonomie im Land- und Nahrungs-
giitermaschinenbau  sprach  Prof. Dr.-Ing.
Soucek, TU Dresden. Als Bewertungskriterien
zur Materialibkonomie wurden bestimmte
KenngroBen zur Erfassung des Materialein-
satzes systematisch entwickelt und hinsichtlich
ihrer Aussagefahigkeit eingeschitzt. Deutlich
wurde darauf hingewiesen, daB Uberlegungen
zum Okonomischen Materialeinsatz in jeder
Phase des Reproduktionsprozesses einer Ma-
schine zwangslaufig mit Entscheidungen im
ProzeB8 von Forschung und Entwicklung ver-
bunden sind.
Die Wechselbeziehungen zwischen Konstruk-
tion, Fertigung und Materialokonomie im Land-
und Nahrungsgiitermaschinenbau stellte Dipl.-
Ing. Flegel aus dem VEB Kombinat Fortschritt
—Landmaschinen—Neustadt (Sachsen)dar. An
mehreren Beispielen wurde nachgewiesen, dal3
durch planmiBige sozialistische Gemein-
schaftsarbeit von Konstrukteuren, Technolo-
gen und Materialwirtschaftlern mit den Pro-
- duktionsbetrieben in allen Entwicklungsetap-
‘pen neuer Erzeugnisse wesentliche Material-
und Arbeitsstundeneinsparungen erreicht wer-
den konnten. Im VEB Kombinat Fortschritt ist
die zur Durchsetzung der Materialokonomie
festgelegte Verfahrensweise und Methodik in
einer ,,Richtlinie zur Organisation und Siche-
* rung -einer hohen Materialokonomie™ enthal-
ten. |
Uber erzeugnisbezogene materialokonomische
Programme als Leitungsinstrument zur Ver-
besserung der Materialokonomie referierte
Ing. Ufer, Institut fiir .Leichtbau Dresden. In
den Ausfiihrungen kam deutlich zum Ausdruck,
daB soiche Programme der Teil einer umfas-
senden Effektivitatsanalyse sind, der sich
erzeugnisbezogen bzw. verfahrensbezogen mit

den Erfordernissen der Entwicklung der Mate-.

rialokonomie befaBt. Sie dienen als Entschei-
dungsgrundlagen fur die Planung-materialoko-
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nomischer Aufgaben im Plan Wissenschaft und
Technik, der Effektivitit der Produktion und
des Materialbedarfs. Fiir die Ausarbeitung der
Programme steht eine Rahmenrichtlinie zur
Verfiigung, die im Heft 3 der Schriftenreihe
,-Materialokonomie'* des Instituts fiir Leicht-
bau veroffentlicht ist.

Der Vortrag von Dipl.-Chem. Forster, VEB
Rationalisierung und Projektierung Berlin,
beinhaltete Probleme der Auswahl und An-
‘wendung von Walzstahl im Land- und Nah-
rungsgiitermaschinenbau. Ausgehend von der
Entwicklung des Werkstoffangebots wurde
unterstrichen, daB8 prazise und verantwortungs-
bewuBte Vorbereitungen von Neukonstruktio-
nen entscheidend zur Erfilllung materialokono-
mischer Zielstellungen beitragen.

Die volkswirtschaftlichen Kosten technischer
Erzeugnisse als Bewertungskriterien fir die
Materialokonomie und fiir den Leichtbau
analysierte Ing. Ulbricht, Institut fiir Leichtbau

‘Dresden. Als verbindliche methodische Grund-

lage fir die Ausarbeitung von erzeugnisbezo-

- genen bzw. industriezweiggebundenen Berech-

nungsverfahren wurde der vom Institut fiir
Leichtbau Dresden erarbeitete. Standardent-
wurf TGL 31284 ,,Okonomische und technisch-
okonomische Bewertung von Erzeugnissen
durch Kostenvergleich™ genannt, dessen Fest-
legungen vorerst zur Anwendung empfohlen
werden und der ab 1. April 1977 in Kraft treten
wird. Alle Konstrukteure und Entwicklungs-
ingenieure wurden aufgerufen, diese Bewer-
tungsmethode in ihren Betrieben und Kom-
binaten anzuwenden, um die Qualitat der neu
zu entwickelnden Erzeugnisse zu verbessern.
Uber Probleme und Erfahrungen bei der
Durchsetzung der Materialokonomie im kon-
struktiven  EntwicklungsprozeB  berichtete
Dipl.-Ing. Rothig aus dem VEB Weimar-
Kombinat-Landmaschinen. Ausgehend vonder
Tatsache, daB in den produktionsvorbereiten-
den Abteilungen bereits zu 80% uber den
Materialeinsatz entschieden wird, erarbeiten
die Kollegendes VEB Weimar-Kombinat schon
seit mehreren Jahren technisch-okonomische
Aufgabenstellungen fiir alle Themen des
Planteils Forschung und Entwicklung mit
anspruchsvollen materialokonomischen Auf-
gabenstellungen. Der Inhalt solcher Auf-
gabenstellungen wurde durch konkrete Bei-
spiele vorgestellt.

Methoden und Ergebnisse bei der Verbesserung
der Materialokonomie im landtechnischen
Anlagenbau behandelte Dr. Wutzig aus dem
VEB Ausriistungskombinat fiir Rinderanlagen
Nauen in seinen Ausfiihrungen. Durch Er-
arbeitung von Standards, kritische Uberprii-
fung vorhandener Konstruktionen und sy-
stematische experimentelle Untersuchungen
wurden Moglichkeiten zur Materialeinsparung

erkannt und teilweise bereits realisiert sowie -

Voraussetzungen fiir weitere Schritte geschaf-
fen.

Uber die Verwirklichung der Materialokonomie
an Ausristungen von Tierproduktionsanlagen
referierte Dozent Dr.-Ing. Klose, TU Dresden.
Nach der Charakterisierung der Entwicklung
industrieller Tierproduktionsanlagen nannte er
Wege und Moglichkeiten zur Uberwindung des
gegenwartigen Standes am Beispiel von For-
derern. Dabei konnte festgestellt werden, dal3
unter Beachtung der kinematischen Verhalt-
nisse und der in einfachen Uberschlagsrech-
nungen ermittelten statischen oder quasista-
tischen Belastungen sowie der Grundregeln des
okonomischen Materialeinsatzes wesentliche
Einsparungen méglich sind.

Die Wechselbeziehungen zwischen Fertigungs-

- verfahren-und Materialokonomie untersuchte

Dipl.-Ing. Darge aus dem VEB Weimar-
Kombinat. Ausgehend vom EinfluB der Tech-
nologie in der Phase der Forschung und
Entwicklung neuer Erzeugnisse wurde an
mehreren Beispielen der erfolgreiche Einsatz
von materialsparenden Fertigungsverfahren
und materiaisparenden Technologien auf-
gezeigt.
Uber Erfahrungen mit Programmen zur Mate-
rialokonomie und Materialsubstitution berich-
tete Dipl.-Ing. Ohl aus dem VEB Kombinat
Fortschritt. Der wesentliche Inhalt solcher
Programme, die im Kombinat fiir den Zeitraum
bis 1980 vorliegen, sind die PlanmaBigkeit der
Durchfiihrung aller Aktivitdten zur Material-
okonomie und die Moglichkeit zu ihrer Kon-
trolle und Abrechnung. Die bisherigen Ergeb-
nisse haben zu der Uberzeugung gefiihrt, daB
bei konsequenter Umsetzung aller Teilpro-
gramme die umfassende materialokonomische
Durchdringung des Erzeugnisprogramms gelost
wird.
Prof. Dr. sc. techn. lhle, TU Dresden, sprach zu
den Wechselbeziehungen zwischen Material-.
okonomie und Instandhaltung von Land- und
Nahrungsgiitermaschinen. Aus den Unter-
suchurigsergebnissen konnte abgeleitet werden,
daB eine umfassende Materialokonomie im
Land- und Nahrungsgiitermaschinenbau den
EinfluB des Instandhaltungswesens planmaBig
beriicksichtigen muB. Deshalb muf eine In-
standhaltungskonzeption fiir neue Erzeugnisse
bereits im Stadium des Funktionsmusters
entsprechend TGL 20987 ,,Landtechnische
Arbeitsmittel —  Instandhaltungsgerechte
Konstruktion' erarbeitet werden. Auf dieser
Grundlage miissen in der Konstruktion optimale
Voraussetzungen fiur einen niedrigen Ersatz-
teilbedarf geschaffen und rechtzeitig umfas-
sende Instandhaltungsvorschriften erarbeitet
werden. .
Das SchluBwort zur wissenschaftlich-tech-
nischen Tagung hielt Ing. Klees, Vertreter des
Ministeriums fir Allgemeinen Maschiren-,
Landmaschinen- und Fahrzeugbau. Ausgehend
von den Beschliissen des [X. Parteitages und
der 2.Tagung des ZK der SED wurde die
weitere Entwicklung des Land- und Nahrungs-
giitermaschinenbaus tiefgriindig und umfassend
charakterisiert und zum Ausdruck gebracht,
daB die wissenschaftlich-technische Tagung
einen Beitrag zur Realisierung der dargelegten
Entwicklung  darstelit.  Zusammenfassend
wurde eingeschatzt, daB in den Vortragen und
in der thematischen Ausstellung am Rande der
Tagung durch die Grundorientierungen und.‘
viele Einzelbeispiele iiberzeugend demonstriert
wurde, wie durch konstruktive, technologische
und, auch instandhaltungstechnische MaBnah-
men die Materialokonomie einzelner Erzeug-
nisse wesentlich erhoht werden konnte. Durch
weitere theoretische und auch vor allem
experimentelle Untersuchungen, durch An-.
wendung bewahrter Programme und Bewer-
tungsmethoden muB die weitere Erhohung der
Materialdkonomie . im Land- und Nahrungs-
giitermaschinenbau bei der Entwicklung, |
Konstruktion, Fertigung und lnslandhallungi
der Erzeugnisse entsprechend der Zielstellung’
des 1X.Parteitages der SED verwirklicht
werden.

Dozent Dr. sc.techn. K. Plotner, KDT

Anmerkung der Redaktion:

Unsere Zeitschrift wird im Heft 4/1977 wichtige
Beitrage der wissenschaftlich-technischen Tagung
verdffentlichen und damit den breiten Erfahrungs-
austausch zu einem aktuellen Thema unterstiit-
zen. :
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Kurz informiert

Forschungszentrum fiir Mechanisierung
der Landwirtschaft gebildet
Mit Wirkung vom 1.Januar 1977 wurde das
Forschungszentrum fiir Mechanisierung der
Landwirtschaft Schlieben/Potsdam-Bornim der
AdL der DDR gebildet. Es vereint die
bisherigen Einrichtungen des WTZ fiir Land-
technik Schlieben, des Instituts fiir Mechani-
sierung Potsdam-Bornim, des Ingenieurbiiros
fur Energetik Rostock-Sievershagen und des
Ingenieurbiiros fiir Hangmechanisierung Eis-
hausen. Der Sitz des neuen Forschungszen-
trums befindet sich in Schlieben, Kreis
Herzberg.

+

Informationstagung zur Eutrophierung

Am 6. und 7. April 1977 veranstaltet die KDT
in Karl-Marx-Stadt eine [nfomationstagung
zum Thema ,,Neue Forschungsergebnisse zu
qualitativen und quantitativen Aspekten der
Eutrophierung sowie zum prophylaktischen
und technologischen Vorgehen gegen diese
Erscheinungen™. Die Eutrophierung ist ein
ProzeB3, beidem durch erhohte Nahrstoffzufuhr
in den Gewissern eine unerwiinscht starke
Bioproduktion auftritt. Wie wichtig ein Vor-
gehen gegen diese Erscheinungen ist, verdeut-
licht die Tatsache, daB z. B. bei libermiBiger
Algenentwicklung in den Trinkwassertalsper-
ren die nachlassende Qualitiit des Trinkwassers
erhebliche zusitzliche Aufbereitungskosten
verursacht. .

*

Schiebetabelle fiir Schraubverbindungen

Vom VEB Thermometerbau Quedlinburg,
Fachbereich Skalendruck. wird “eine Schie-
betabelle ,.Berechnung und Konstruktion von
Schraubverbindungen™" produziert. Diese Ta-
belle ist ein wichtiges Hilfsmittel zur schnellen

Fachveranstaltungen im Jahr 1977

Mit der nachfolgenden Ubersicht, in der alle
wichtigen bis zum Redaktionsschiul bekannt
gewordenen Fachveranstaltungen und -aus-
_ stellungen im Jahr 1977 zusammengestellt sind,
entspricht die Zeitschrift einem Wunsch vieler
Leser.
Nihere Auskiinfte zu allen mit (KDT) gekenn-
zeichneten Veranstaltungen erteilt das Sekreta-
riat - des Fachverbands Land-. Forst- und
Nahrungsgiitertechnik der KDT, 1086 Berlin.
Postfach 1315, Tel.2202531.

1. Wissenschaftlich-technische Tagungen und
Erfahrungsaustausche

— Wissenscnaftlich-technische Tagung .,Kom-
plexe  Vorbereitung und  Durchfiih-
rung des Bewasserungsprogramms gemal3
den Beschliissen des IX. Parteitages der
SED** am 30. und 31.Mirz 1977 in
Neubrandenburg (KDT)

— 4. Kolloquium ,,Zuverlassigkeit im Land-
und Nahrungsgiitermaschinenbau** vom 16.
bis 20. Mai 1977 in Brielow (KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ., Tech-
nologie.  Mechanisierung~ und  Pro-
duktionsorganisation in der industriemaBi-
gen Kartoffelproduktion®® am 25. und
26. Mai 1977 in Neubrandenburg (KDT)

— Erfahrungsaustausch .,Rationalisierung und
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Ermittlung von bendtigten Schraubverbindun-
gen.

Gleichzeitig erfoigen Angaben zu den not-
wendigsten Konstruktions- und Einbauparame-
tern der am meisten gebrauchlichen Schraub-
verbindungen. Ein ausfiihrlicher Beitrag iiber
die Schiebetabelle erschien in der Fachzeit-
schrift  , Metallverarbeitung™,  H.4/1976,
S.122—123.

+

Rotationsmiahmaschine RK-6/4,8

Auf der diesjahrigen Leipziger Frithjahrsmesse
wird die ungarische Rotationsmahmaschine
RK-6/4,8 vorgestelit. Dieses Anhidngegerat fiir
einen 37-kW-Traktor kann zur Ernte von Gras,
Luzerne und Roltklee eingesetzt werden. Neben
dieser Variante mit sechs Mahtrommeln wird
die Rotationsmiahmaschine RK 4/3.2 mit vier
Mihtrommeln produziert.

Technische Daten des Typs RK-6/4,8:

Leistung 2,2 bis 3.3 ha/h

Masse 251

Linge 4500 mm

Breite 5800 mm

Hohe 1030 mm

Spurbreite 4870 mm.
(Hungaropress)

‘Rekonstruktion von Anlagen der Tierpro-
duktion™* am 15. Juni 1977 in Markkleeberg
(KDT)

— Erfahrungsaustausch ,,Instandhaltung in
Anlagen der Tierproduktion™ am 16.Juni
1977 in Markkleeberg (KDT)

— 2. Wissenschaftlich-technische ~ Tagung
..Elektrotechnische Anlagen der Landwirt-
schaft am 6. und 7. Juli 1977 in GroBenhain
(KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ,, Auf-
bereitung, Lagerung und Vermarktung von
Obst und Gemiise'* am 7. und 8. September
1977 auf der iga in Erfurt (KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ., Wis.
senschaftliche Grundlagen der Effektivitit
der Mineraldiingung unter den Bedingungen
der Intensivierung der landwirtschaftlichen
Produktion'* am 20.September 1977 mit
internationaler Beteiligung (Auskiinfte liber
Institut fur Diingungsforschung Leipzig-
Potsdam der AdL der DDR, 7022 Leipzig,
Gustav-Kiihn-Str. 8)

— ,.SchweiBtechnische Tagung der Land-
wirtschaft™* vom 3. bis 6. Oktober 1977 in
GroBenhain (KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ,,Indu-
striemaBige Produktionsanlagen der Rinder-
und Schweinehaltung'* am 13. und 14. Ok-

Gut besuchter Informationsstand

Im Rahmen der Fachtagung zur Einzelteilin-

standsetzung im Dezember 1976 wurde von der

Abteilung Information und Dokumentation des

VEB PVB Charlottenthal ein Stand liiber

Informationsmittel zur Einzelteilinstandset-

zung gestaltet. Die Tagungsteilnehmer erhielten

dort Auskiinfte liber

— Aufgaben und Leistungen der Leitstelle fiir
[nformation und Dokumentation sowie
Moglichkeiten zur Nutzung deren Arbeits-
ergebnisse und Dokumente

— neueste Ergebnisse der Forschung und
Entwicklung zur Einzelteilinstandsetzung

— Primirliteratur (u. a. Industrieschriften und
Projektunterlagen) sowie wichtige Informa-
tionsquellen und -mittel zur Einzelteilin-
standsetzung aus der DDR und der UdSSR.

GroBes Interesse bestand an den ausgelegten
Informationsmaterialien und Dokumenten. Ins-
gesamt wurden 45 Vertragsabschliisse zur
Nachnutzung von Forschungs- und Entwick-
lungsergebnissen vorbereitet. Dabei galt der
Nachnutzung von Ergebnissen auf dem Gebiet
der Plasttechnik, besonders den Verfahrens-
kennblittern fiir Plastflammspritzen. Wir-
belsintern und KGL-Technik, und den tech-
nisch-technologischen Unterlagen auf dem
Gebiet der SchweiBtechnik und des gal-
vanischen Auftragens von Eisen groBe Auf-
merksamkeit.’

Derartige Fachtagungen sollten in ihnlicher
Form umrahmt werden, wobei die Literatur-
propaganda gezielt auf den Inhalt der Fach-
tagung abgestimmt sein muf. Dr.S.

tober 1977 in Neubrandenburg (KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ..Auf-
gaben der ACZ bei der weiteren Intensivie-

" rung’ am 15. und 16.November in Halle

(KDT)

— Wissenschaftlich-technische Tagung ..In-
standhaltungsgerechte Konstruktion'* am 8.
und 9. Dezember 1977 in Dresden.

2. Ausstellungen und Messen

— .agra 77" vom |l.Juni bis 10.Juli 1977 in

Leipzig-Markkleeberg

— Internationale Fachausstellung ..Landwirt-
schaftliche Maschinen und Maschinen und
Ausriistungen fiir die Nahrungs- und Ge-
nuBmittelindustrie** vom 6. bis 12. Juni 1977
in Plovdiv (VRB)

— Internationale Ausstellung und Messe
..Maschinen und Instrumente der Lebens-
mittelindustrie, der Land- und Forstwirt-
schaft AGROMASEXPO 77 vom 24. bis
31. August 1977 in Budapest (UVR)

— ..Internationale Maschinenbaumesse’* vom .
14. bis 22. September 1977 in Brno (CSSR)

— Internationale Fachausstellung .,Pumpen*'

(Pumpen fiir Industrie, Landwirtschaft
und Bauwesen) vom 27. bis 30. September.
1977 in Bukarest (SRR). AK 1480
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Buchbesprechunge_n

Starkstromanlagen — Planung, Gestaltung, Berechnung

Von J. Gester und G. Schmidt, 5., stark bearb.

Auflage. Berlin: VEB Verlag Technik 1976. °

Format 16,5 cm x 23,0 cm, 362 Seiten,
251 Bilder, 34 Tafeln, Kunstleder, EVP
20,00 Mark, Bestell-Nr. 5523657

Das Fachschullehrbuch ,,Starkstromanlagen —
Planung, Gestaltung, Berechnung'* liegt in der
fiinften, iiberarbeiteten und neugegliederten
Auflage vor. Nach einfithrenden Darstellungen
iiber Schaltpline, Aufstellungshinweise fiir
elektrotechnische Anlagen sowie die Ermittlung
elektrischer Belastungen und des Energiebe-

darfs in Elektroenergieanlagen werden in

Einzelabschnitten behandelt:

— Stromschienen, Stiitzer, Wandler und
Transformdtoren

— Berechnung der KurzschluBfestigkeit von
Schaltanlagen ohne Kenntnis der Kurz-
schluBleistung in den einzelnen Kraftwer-
ken

— SchutzmaBnahmen gegen zu hohe Beriih-
rungsspannung

Mechanisierung der Diingemittelausbringung

Von M. G. Doganowski und E. W. Koslowski.
Leningrad: Verlag Kolos 1976 (in russischer
Sprache). Format 12,0 cm x 19,0 cm, 320 Sei-
ten, 100 Bilder, 54 Tafeln

Das vorliegende Buch befaBt sich vornehmlich

mit den Maschinen, die fiir den Umschlag und”

fiir die Ausbringung von mineralischen und
organischen Diingemitteln in der UdSSR zum
Einsatz kommen. Weiterhin werden die Ar-
beitsverfahren und die Organisation der Diin-
gerausbringung behandelt. ‘
Einleitende Ausfiihrungen betreffen das Sorti-
ment und die physikalisch-mechanischen Ei-
genschaften der Diingemittel. Besondere
Beachtung erhalten neue hochprozentige Mehr-
nahrstoffdiinger. Erwahnt werden Normen der
auszubringenden Diingermengen je Hektar und
Methoden zu deren Ermittlung.

Von besonderem Interesse ist’ dann das
umfangreiche Sortiment von-Maschinen fiir die
Ausbringung von Mineraldiinger, Kalk, Flis-
sigdiinger, Giille und Stalldung. So findet man
zunichst die Maschinen fiir die Mineraldiingung
mit 0,5 bis 4,0t Nutzmasse, die mit einer
Arbeitsgeschwindigkeit von 10 bis 12 km/h
eingesetzt werden. Wihrend- bei den Trak-
torstreuern Zapfwellenantrieb vorherrscht,
besitzt der LKW-Streuer KSA-3 einen hydrau-
lischen Antrieb der Schleuderteller und we-
geabhingigen Antrieb der Diingerforderkette
iiber ein Reibrad. Beachtlich ist die Do-
siermoglichkeit bei den groBvolumigen Streuern
von 0,1 bis 6,0 t/ha und bei den kleinvolumigen
Streuern von 40 bis 2000 kg/ha. Alle Streuer
konnen das Doppelte bis Dreifache ihrer
Eigenmasse an Zuladung aufnehmen.

-

— Planung und Konstruktion von Schaltanla-
gen )
— Fehlerschutz- -und Uberwachungseinrich-
tungen in Starkstromanlagen
— Kompensierung der Blindleistung
— ProjektierungsprozeB zur Vorbereitung der
Produktion von Elektroanlagen.
Den Verfassern gelingt eine knappe, prazise
und verstiandliche Darstellung des sehr um-
fangreichen Fachgebiets. Dabei werden jeweils
die zugehorigen Standards genannt und —
soweit notwendig — zitiert. Auf iiberfliissige
Formelableitungen wird verzichtet. Die For-
meln sind so aufbereitet (haufig als bequem zu
handhabende zugeschnittene GroBengleichun-
gen), daB sie unmittelbar zur Losung prakti-
scher Probleme verwendet werden kdnnen.
Die den einzelnen Abschnitten zugeordneten
Berechnungsbeispiele sind vollstindig durch-
gerechnet, so daB sich der Leser leicht in den
betreffenden Stoff ‘einarbeiten kann. Die
Aufgaben sind aus der Praxis abgeleitet.
Als positiv ist weiterhin zu vermerken, daB die

Fiir die pneumatische Kalkung werden auBer-
dem zwei groBvolumige Silofahrzeuge mit 8 t

Nutzmasse eingesetzt, wovon einer auf der .

Basis von LKW, der andere auf Traktorenbasis
arbeitet. Bei einer Arbeitsbreite von 12bis 14 m
streuen sie 12 bis 14 ha/h (bei einer Streumenge
von | t/ha).

Zur Ausbringung von Stalldung werden acht
verschiedene Streuer mit 2 bis 9 t Nutzmasse
beschrieben. Sie sind als einachsige Fahrzeuge
und ab 4 t Nutzmasse als zweiachsige Fahr-
zeuge, der Streuer KSO-9 mit Tandemachse
ausgeriistet. Die Arbeitsbreite der Streuer liegt
zwischen 3 und 4 m, die Streuer KSO-9 und
RPN-4 erreichen eine Streubreite bis 12 m. Die
Dosierung liegt zwischen 2 bis 50 t/ha bzw. bis
80 t/ha. '

Zur Giilleausbringung werden vier verschie-
dene Fahrzeuge vorgestellt, die iiber einen
Nutzraum von [,8, 3,6 und 8,2 m’ (Traktoren)
bzw. 3,4 m’ (LKW) verfiigen. Einfach und
unkompliziert erfolgt die Ausbringung beim
l,8-m3-F.ahrzeug, indem hierfiir der Abgas-
druck iiber einen Ejektor ausgenutzt wird.
Nach der Vorstellung der Maschinen fiir die
Ausbringung von Fliissigdinger (Ammonikat
und wasserfreies Ammoniak) wird eine Reihe
von verschiedenen Anbau- und Zusatzaggrega-
ten fiir die Diingerausbringung bei der Aussaat
und Pflanzung landwirtschaftlicher Kultur-
pflanzen, u.a. auch organische Zusatzdiingung
bei Kartoffeln, beschrieben.

Danach folgt ein umfangreiches Kapitel iiber
Maschinen zur Be- und Entladung sowie zur
Aufbereitung von Mineraldiingemitteln und
iiber eingesetzte Transportfahrzeuge. Auf-

Zusammenstellung wichtiger Formelzeichen
jeweils zu Beginn eines jeden Abschnitts
angegeben ist. Dadurch ist bei der Vielzahl der
notwendigen Formelzeichen eine bessere Uber-
sicht gegeben und die weitgehend unabhingige
Bearbeitung der einzelnen Abschnitte moglich.
Der Praktiker wird auch begriiBen, da neue
Geriitetypen,z. B. fiir Fehlerschutz- und Uber-
wachungseinrichtungen, genannt und be-
schrieben werden. "

Obwohl das Lehrbuch inhaltlich mit dem
Lehrbuch ,,Leitungen und Netze'* abgestimmt
ist, wiren im Abschnitt 4 ,,Stromschienen,
Stiitzer..."* auch einige Ausfiihrungen iiber
Kabel und Leitungen wiinschenswert, z.B.
iiber Spannungs- und Leistungsverluste.
Aufgrund seiner engen Praxisbezogenheit ist
das Buch auBer fiir die Lehre auch sehr gut als
Nachschlagewerk fiir das Gebiet der Elektro-
energieversorgung oder auch fiir Einzelpro-
bleme, die in den einzelnen Abschnitten
behandelt werden, geeignet.

AB 1584 Dr.-Ing. P. Oberlander, KDT

gefithrt werden Mischanlagen mit Leistungen
von 30 t/h und vier verschiedene Lader mit einer
Tragfahigkeit von 200 bis 800 kg. Davon arbei-
ten zwei auf der Basis von Traktoren mit
Schiebeschild. Als technologisch vorteilhaft
muB der Kettentraktor PB-35 A, ein Uber-
kopflader mit einer 0,6-m'-Schaufel, bezeichnet
werden, der riickwarts in den Diingerstapel
fahrt und nach vorn den Diinger auf die Trans-
portfahrzeuge abgibt. Ahnlich arbeitet eine auf
gleicher Grundlage durch Elevator erweiterte
Maschine zur Beladung von Flugzeugen. Fiir
den Diingertransport werden sowohl Seiten-
kipper als auch Hochkipper eingesetzt. '
Ein Abschnitt des Buches enthilt die detaillierte'
Darstellung der Arbeitsverfahren fiir die pneu-

.matische und mechanische Kalkung, fiir die

Mineraldiingung, fiir die Stallmist- und Giil-
lediingung sowie die Optimierung dieser Ver-
fahren. AbschlieBend werden Mineraldiinger-
lager und Umschlagverfahren sowie die Orga-
nisation der Diingung beschrieben.

Damit gibt dieses Buch einen guten zusammen-

" fassenden Uberblick iiber die gesamte Me-

chanisierung und Organisation der Arbeitsver-
fahren zur Diingung. Fiir alle Leser an Hoch-
und Fachschulen ist es ein interessantes
Nachschlagewerk und fiir alle Spezialisten der
Diingerwirtschaft ein guter Ratgeber. Durch
viele Tafeln und Bilder gewahrt es auch dem
nicht voll Sprachkundigen einen guten Einblick
in .die Probleme der Mechanisierung der
Diingung in der UdSSR.

AB 1585 Dr. K. Bohl, KDT
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