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Aufgabenbereich der Abteilung Technologle
in den Betrieben

des landtechnischen Anlagenbaus

Die Montagebetriebe landtechnischer Anlagen
miissen ihre Hauptaufgabe darin sehen. die von
der Industrie gelieferten Ausriistungen in einer
moglichst kurzen Zeit zu montieren, um die
Investitionen schnell wirksam werden zu
lassen. )

Die Montagezeiten, Montagekosten und auch
die Montagequalitat werden durch das tech-

nologische Niveau des Montagebetriebs be-.

stimmt, d. h., das Niveau des Montageprozes-
ses hangt vom Niveau der technologischen
“Montagevorbereitung ab.
Die Abteilung Technologie der VEB Landtech-
nischer Anlagenbau (LTA) iibt infolge ihres
Aufgabenbereichs und ithrer Stellung im Be-
trieb, namlich Bindeglied zwischen der Pro-
jektierung und Konstruktion auf dereinen Seite
und dem MontageprozeB auf der anderen Seite
zu sein, einen entscheidenden EinfluB auf den
gesellschaftlich notwendigen Montageaufwand
aus. Mit der Montagereihenfolge, den Norm-
zeiten, der Anzahl und Qualifikation der
Arbeitskrafte, den Betriebsmittein und vielen
anderen Angaben werden die in der Montage
einzuhaltenden Parameter vorgegeben.
Durch die Verantwortung fiir die Erreichung
des wissenschaftlich-technischen Hochststands
werden von Jahr zu Jahr hohere Anforderungen
in fachlicher und politischer Hinsicht an die
Technologie gestellt. Prinzipiell kann man
unterscheiden zwischen
— Fertigungstechnologien
— Technologien fiir die Werkmontage
— Technologien fiir die Anlagenmontage.
Dabei ist das Gebiet der Anlagenmontage
technologisch am schwersten zu beherrschen.
Dieser Schwierigkeitsgrad wird noch durch die
Vielfalt der unterschiedlichen Gewerke er-
hoht.
Neben den in der technischen Anlagenmontage
iiblichen Montagegebieten, wie Standausrii-
stung, Fitterung, Fordertechnik, Melk- und
Milchtechnik und Giilletechnik, fallen weitere,
teilweise ganz anders geartete Gebiete an, wie
Stahlbau, Elektro- und BMSR-Technik, Hei-
zung, Luftung u. a.
Die Technologie des landtechnischen Anlagen-
baus wird nicht allein vom ProzeB der Montage
der Baugruppen bestimmt. Sie ist vielmehr eine
Komplextechnologie, bei der eine Vielzahl von
Gewerken und Arbeitsverfahren sinnvoll und
okonomisch zusammenwirken muB. Deshalb
muB von den Technologen, die in der
landtechnischen Anlagenmontage tatig sind, ein
gutes Fachwissen, praktische Erfahrungen und
ein gutes Einfiihlungsvermégen in die gesell-
schaftlichen Zielstellungen gefordert werden.
Fiir die Erarbeitung von Technologien hat der
- Informationsaustausch eine groBe Bedeutung
(Bild ). Uber folgende Gebiete miissen die
Technologen regelmiBig und aktuell informiert
sein:
— Produktionsprogramm
— Einsatz neuer Verfahren, Technologien und
Methoden
— neue Fertigungs- und Montagemittel
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— Ergebnjsse aus der Neuererbewegung

— konstruktive Anderungen bei den zu mon-
tierenden Ausriistungen

— Anwendung neuer Organisationsformen

— geplante Kennziffern (Energieanwendung,
Materialeinsatz, Mechanisierungsgrad, Ar-
beitsproduktivitat usw.)

— neue gesetzliche und arbeitsschutzrecht-
liche Bestimmungen.

Vor allem sei auf die Zusammenarbeit zwischen

der Abteilung Technologie und dem BfN zur

schnellen Anwendung und Durchsetzung von’

Neuerungen hingewiesen.
Um eine Montagetechnologie erarbeiten zu
konnen, benotigt der Technologe folgende
Unterlagen: *
— durch die vertragsabschlieBende Abteilung
zu beschaffen:
* Projekt
* Konstruktionsunterlagen
Ausriistungslisten
* Stiicklisten
— durch die Abteilung Technologie zu be-
schaffen:
* Montage- und Kontrollvorschriften der
Hersteller der Anlagen

+ aktuelle Zusammenstellung der erforder- -

lichen Gesetzblatter und Arbeits- und
Brandschutzanordnungen
+ Standards
+ Arbeitskrafteaufstellung des Betriebs
unter Angabe der Qualifikation und
Priifungen
+ betriebliche Organisationsanweisungen
- BKV, RKV
— durch die Abteilung Technologie zu er-
arbeiten:
Arbeitsnormen (Normenkataloge)
Betriebsmittel (Betriebsmittelkataloge)
+ Kennziffern.
In der Abteilung Technologie werden die aus
anderen Abteilungen und Bereichen erhaltenen
Informationen gespeichert, Analysen angefer-
tigt und der wissenschaftlich-technische
Hochststand ausgewertet. Die technischen und
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zu beriicksichtigen ist. Folgende Unterlagen

sind entsprechend den Erfordernissen zu

erarbeiten und an den Monltagebereich zu

tibergeben:

— Fertigungs- bzw. Montagetechnologie

— Schutzgiite fiir den Montageablauf

— Kontrolltechnologie

— Lagertechnologie

— Arbeitskrafteeinsatzplan

— Materialverbrauchsnormen, Zuschnittpline
und -listen

— Maschinéneinsatzpline

— SchweiBfolgepline.

In der Montagetechnologie sind folgende

Angaben erforderlich:

— Montageablauf unter Angabe der Arbeits-
gange

— Anzahl der Arbeitskrifte

— Lohngruppen

— Normzeiten

— Betriebsmittel.

Aus diesen Angaben sind dann die Gesamt-

montagezeit, der Arbeitskrafteeinsatzplan, der

Montagezeitraum und der Betriebsmittelein-

satzplan zusammenzystellen. ~

Durchsetzung der Technologien auf den
Baustellen

Die Ausarbeitung von Technologien ist die eine
Seite, die andere, weit kompliziertere Seite ist
deren Durchsetzung auf den Baustellen. Der
Grund dafiir liegt in den zahlreichen Abhangig-
keiten zwischen den Planungsschritten und den
haufigen Abweichungen von den Planwerten.
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Vergleich der Aufwendungen fur das Er-
arbeiten einer Technologie ohne und mit
Anwendung des Arbeitsnormen- und
Arbeitsablaufkatalogs

Tafel 1.

zu erarbeitende technol. Aufwand in h

technol. alt (ohne neu (mit
Unterlagen Katalog) Katalog)
Durchsicht

der Unterlagen

Beschaffung

von Prospekten,

Montage-

anleitungen usw, 9. 1 4--- 6

Montageublauf 46--- 75 3

Arbeitskrifteplan 4--- 5 4--- 5

Betriebsmittelplun 3o 4 J--- 4

Schutzgiite 6 8 6--- 8

Kontrolltechnologie 4. 5 Dsseiz 3

Lagertechnologie 8 10 8---10

Schreib-. Zeichen-
und Pausarbeiten

gesamt 90- - - 36---47

Bekannt ist, daB )

— fehlende oder mangelhafte Montagefreiheit
nicht termingerechte Anlieferung der Aus-
ristungsteile g
MiBachtung der technobogischen Vorgaben
Witterungseinflisse

konstruktive Anderungen

— subjektive Miingel in der Organisation

die Anwendung der Technologien auf den
Baustellen stark einschrinken. Um die Er-
folgsaussichten zur Durchsetzung der Mon-
tagetechnologien zu erhohen. wird folgender
Weg vorgeschlagen:

— Verteidigung der Technologie vor dem
Montageleiter und vor Vertretern der
einzelnen Montagebrigaden, . Einarbeitung
dabei erhaltener Hinweise

Abstimmung der Technologie mit dem
Baubetrieb. daf8 z.B. die Abschnitte, die
von der Montage der Ausriistung her am
lingsten dauern, zuerst tibergeben werden
Kontrolle der Einhaltung der Lagertech-
nologie

Generell sind die Montageteile so zu lagern, -

daB sie nicht beschadigt werden, der Reihe
nach entnommen werden konnen und
kiirzest mogliche Transportwege eingehal-
ten werden.
Kontrolle der Montagefreiheit und der
. Fundamente
Kontrolle der Bereitstellung von Werkzeu-
gen, Vorrichtungen und Maschinen
Einweisung der Arbeitskrafte vor Mon-
tagebeginn und Ubergabe der Arbeitsauf-
trage in Form der Lohnscheine
materielle Stimulierung der Anwendung und
Einhaltung der Montagetechnologien durch
Objektlohn (Leistung, Qualitdt), Slobin-
Methode (Leistung, Qualitat, Termin und
Material) und Zuschlag zur Lohnpriamie
Leistungskontrolle auf der Grundlage eines
gut funktionierenden und umfassenden
Systems technisch begriindeter Arbeits-
normen fir die Montage landtechnischer
Anlagen|[1]
monatlicher Plan-Ist-Vergleich der Mon-
tageleistungen mit Hilfe von Montagekon-
trollblattern
— standige technologische Betreuung der
Montagctollektive. /
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Rationalisierung der technologischen Arbeit

Bis zum Jahr 1990 werden die Leistungen in der -

landtechnischen  Anlagenmontage auf das
3.3fache. die technologischen Leistungen dage-
gen auf das 7.2fache steigen. Diese starke
Leistungssteigerung auf dem Gebiet der Tech-
nologie ist darin zu suchen, da3 mehr als 80%
des Produktionszuwachses uber die Intensivie-
rung zu erbringen sind, d. h. durch

Erhohung des Mechanisierungs- und Auto-
matisierungsgrades

Konstruktion und Eigenbau von Vorrich-
tungen

durchgingige Anwendung von TAN
Rationalisierung des Baustellentransports
Verbesserung der Baustellenorganisation
— Senkungdes Energie- und Materialeinsatzes.
Entsprechend der Festiegung der Erzeugnis-
gruppe Anlagenmontage ist fiir 20 Produktions-
arbeiter gegenwirtig ein Technologe einzuset-
zen. )

Bis 1990 kann die Anzahl der Technologen

natiirlich nicht versiebenfacht werden. Eine
Verdopplung muB aber geplant werden, so daf§
dann auf 10 Produktionsarbeiter ein Tech-
nologe entfiilt. .

Das bedeutet, dafl die Arbeitsproduktivitat in
der Abteilung Technologie bis 1990 auf das
3,5fache gesteigert werden mufl. Dazu sind
folgende RationalisierungsmaBnahmen ein-
zuleiten: .
Konzentration und Spezialisierung der tech-
nologischen Arbeit in der Erzeugnisgruppe
Katalogisierung der Arbeitsabliufe, Ar-
beitsnormen und Betriebsmittel :
rechnergestiitzte Erarbeitung technologi-
scher Unterlagen

Einrichtung von Technologen-Arbeitsplat-
zen.

Am Beispiel der Katalogisierung der Arbeits-
normen und des Arbeitsablaufs soll . der
angestrebte Rationalisierungseffekt erlautert
werden.

Fiir die Erarbeitung einer Montagetechnologie -

Tafel 2

Nach bisherigem Ver- Ifid.  Arbeitsgang Anzahl Lohn-  t,  Anzahl t, . Betriebs-
Nr. der gruppe der ges. mittel
fahren aufgestellte tech- )
. i} AK Arbeits-
nologische  Unterlagen mi inge min
(Montageablauf) fiir eine in  gang I
aGrluppenaut’zuch(-Kaf:g- I Monmige des ‘Gruppen-
nage aufzuchtkifigs
1 Uberpriifen der Teile 1 \2 45 180
2 Raum ausmessen 2. VIL. VI 50 200
3 Transport im 50-m-
Bereich 2 \% 286 4 1144
4 2 Stander montieren 3 \ 11 36 39%
S Z-Trager montieren 2 vl 128 1408
6 . Skelett der Batterie Schlauch-
richter® \2 214 4 856 waage
11 Montage Rohrfit-
terungsanlage
If1  Montage Silo G 807
IV Montage Rohrschnecken-
108 montagebed. Korro-
sionsschiden
ausbessern 1 VI 86 1 86
109 Probelauf der .
Schnecken 2 \% 24 | 24
110 Ubergabe 1 120 30 1 30
operative Montagezeit 1, ~ 30062
Tafel 3. Mit Hilfe des zentralen Arbeitsnormen- und Arbeitsablaufkatalogs erarbeitete technologische
Unterlagen fiir eine Gruppenaufzucht-Kafiganlage
Ifd.  Arbeitsgang/Baugruppe Anzahl Lohn- t, Anzahl 1, Betriebsmittel
Nr. der gruppe der ges.
AK Arbeits-
min gange min
Montage von 2 Gruppenaufzucht- 3 \ 194,1 80 15528.0 Klebvorrichtung,
Kifigbatterien mit je 40 Kifigen Vi * - Einzugsvorrichtung
(Betriebssystematik 2.1.3.) VIl
2 Montage der Rohrfiitterungsanlage 2 VI 27550 2 5510,0 Einzugsdraht,
(Betriebssystematik 4.2.4.) Vil Stuitzvorrichtung
3. Montage des Silo G 807 4 V, VI 39020 2 78040 Montagebiihne,
(Betriebssystematik 6.2.2.) Vi ADK 6,3 t
3 Vil
4 Montage von 2 Schnecken. 8 m lang 2 Vi 6100 2 1220,0 Montagegeriist 4m
(Betriebssystematik 4.2.6.) Vii hoch, 10 m lang
operative Montagezeit t, . 30062.0
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Tafel 4

Teilprojekt Anlage , . Montageaufwand in h fiir
1 2 3 4 5 ) finf 1930er-MVA nach
(GroBerk- (Leezen) (Barth) (Schmacht- (Bandelin) Angebotsprojekt, die seit
,
mannsdorf) hagen) 1973 errichtet wurden
Standausriistung 5375 5109 3 589 3347 3160
Trockenfutter- :
lager 542 443 447 422 422
* . Futtertechnik 6 156 4 620 3 871 3763 3650 .
. Milchtechnik 1524 928 906 902 902
Melkkarussell 3925 3389 3271 3 068 2 835
Giille 4610 4920 3676 3480 3140
Liiftung 4 760 4510 " 4120 3930 375
Gesamtmontage 26 892 23919 19 880 18 912 17 859

fir eine Gruppenaufzucht-Kifiganlage (im
Beispiel aus 4 Batterien mit je 40 Kifigen,
2 Silos G 807, 2 Rohrschnecken und 4 Rohr-
fiitterungsanlagen bestehend) muBten bisher je
nach technologischem Aufwand und Qualitat 90
bis 130 h aufgewendet werden (Tafel 1).

In Zukunft wird bei der Arbeit mit dem
zentralen Arbeitsnormen- und Arbeitsablauf-
katalog der technologische Aufwand in der
Vorbereitungsphase unter 50% sinken und
somit mehr Zeit fir die Durchsetzung der

Technoloéien auf der Baustelle gewonnen
(Tafeln 2 und 3).

Dabei wird aber nicht nur der technologische -

Aufwand gesenkt, sondern auch eine wesent-
liche Verbesserung der Qualitat erreicht, da
Besttechnologien angewendet werden kdnnen.
Bisher wurde die Qualitit der Technologie
entscheidend von den Fihigkeiten des Tech-
nologen beeinfluBt, so daB erhebliche Schwan-
kungen bei den Zeitvorgaben zwischen den
einzelnen Betrieben zu verzeichnen waren.

“technologischen Arbeit

-reduziert werden.

Voraussetzungen . sind allerdings. die noch
breitere Anwendung der Angebotsprojekte und
die Reduzierung der Sonderkonstruktionen.
AbschlieBend soll am Beispiel der 1930er-
Milchviehanlage (MVA) der Nutzeffekt der
aufgezeigt werden
(Tafel 4).

Wurden fir die Montage der ersten 1930er-
MVA noch 24000 bis 27000 h bendtigt, so
konnte dieser Aufwand bis zum gegenwirtigen
Zeitpunkt auf der Grundlage stindiger Ra-
tionalisierung und immer besserer technologi-
scher Durchdringung auf 16000 bis 18000 h
Bei einer noch besseren
Organisation konnte die Montagezeit sogar auf
14 000 h gesenkt werden.

In den vergangenen Jahren wurde im landtech-
nischen Anlagenbau auf technologischem Ge-
biet viel erreicht. Wenn der Wirkungsbereich
der Abteilung Technologie von allen Verant-
wortlichen richtig erkannt und die Arbeit der
Technologen noch besser als bisher unterstiitzt
wird, dann sind in den nichsten Jahren die fiir
die landtechnische Anlagenmontage gesteckten

.Ziele zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit zu

erreichen und zu iiberbieten.
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'Erlauterungen zum Montageablauf der Iandtechmschen Ausrustung
der Schwemeproduktlonsanlage S 111

S

ing. F. R&m«, VEB Kombinnt Impulsa, Zweigbetriesb Anlagenbau Dresden

1. Bauliche Ubersicht

Die Schweineproduktionsanlage S 111 wird in
Form einer aufgelockerten Kompaktbauweise
errichtet. Sie besteht aus 6 Stallinien, die durch
entsprechende Verbinderbauten miteinander
-verbunden sind (Bild 1). Diese Verbinder
enthalten u. 2. die Schaltraume, Sauenduschen
und Liifterzentralen. Zwischen den Stallinien 2
und 3 bzw. 4 und 5 liegt noch je ein
Funktionsverbinder, und zwischen den Stalli-
nien 3 und 4 befinden sich zwei Giillezwischen-
pumpwerke. Jede Stallinie ist so aufgebaut, dall
der gesamte Produktionszyklus in dieser ablau-
fen kann. Eine Stallinie besteht demzufolge

© aus:

— Jungsauenstall mit stirnseitigem Verbinder
und eigener Fiitterungseinrichtung

— Besamungsstall

— Wartestall, der durch eine Querwand in zwei
Belegungseinheiten untergliedert ist;
Besamungs- und Wartestall haben eine
gemeinsame Fiitterungseinrichtung (Fut-
terdosierer)

— Abferkelstall, der durch den Futterverbin-
der in zwei Belegungseinheiten untergliedert
ist; dazu gehort fir alle Abferkelstille ein
Futterhaus

— Ferkelaufzuchtstall mit eigener Fiitterungs-

- einrichtung, die zum Teil im stirnseitigen
Verbinder untergebracht ist, zum Teil auch
auBerhalb der Stallinien liegt.

102

2. Transport der Ausriistung :
Die o. g. Bauweise bringt fiir den Transport der
Ausristung vom Lager bis zum Montageort
einige Probleme. Von den sieben Verbindern
zwischen den einzelnen Stalleinheiten eignen
sich nur zwei zum Befahren mit LKW bzw. mit
Traktor und Anhanger. Das sind der Verbin-
der 07, der zwischen Jungsauenstall und Be-
samungsstall liegt., sowie der Verbinder 09
zwischen: Wartestall und Abferkelstall. Da fiir
den -Transport auf der Baustelie fast nur
Traktoren mit Anhdnger zur Verfiigung stehen,
missen diese Verbinder durchfahrbar sein.
AuBerdem gestattet diese Losung einen ziigigen
Ablauf mit LKW. Aufgrund der Bauvausfithrung
und des Baufortgangs sind diese Verbinder nur
zeitweise durchfahrbar, so daB dann zwangs-
laufig auf LKW zuriickgegriffen werden muB.
Der Baubetrieb beginnt seinen Innenausbau auf
dem untersten Niveau, das bei —900 liegt.
Nachdem der Stallausbau erfolgt ist, werden
auch die Verbinder mit ausgebaut. Dort liegt die
Oberkante FuBboden bei =0.

Somit miissen nach dem Ausbau einer Stallinie
jeweils an der An- bzw. Abfahrt zur nichsten
Stallinie
werden. Weiterhin sind Voraussetzungen zum
Transport mit dem Multicaro. 4. Fahrzeugenim
Verbinder 11 zwischen Abferkelstall und Fer-
kelaufzuchtstall zu schaffen. Damit ist der
Transport fiir die zweite Hailfte des Abfer-

voriibergehend Rampen angelegt’

kelstalls und des Ferkelaufzuchtstalls mog-
lich.

Die uibrige Ausriistung fiir den Ferkelaufzucht-
stall wird durch die Tore in der Langsseite des
Verbinders 12 transportiert. Der Transpor{
innerhalb des Stallbereichs ist nur mit gum-
mibereiften Handkarren und Plattenwagen
moglich, dadie Ausfiihrung des FuBbodens eine
andere LOsung nicht zulaBt bzw. die Segment-
laufboden der groReren Belastung durch einen
Multicar o. 4. Fahrzeuge nicht standhalten.

3. Montagedurchfithrung

3.1. Aligemeines

Der Aufbau der Schweineproduktionsan-
lage S 111 gestattet die weitestgehende Spe-
zialisierung der zu Montagegruppen zusammen-
gefaBten Arbeitskrifte auf die einzelnen Stall-
arten, d. h., daB mit dem Generalauftragnehmer
(GAN) der Montageablauf so vereinbart wird,
damit eine kontinuierliche Auslastung der
einzelnen Montagegruppen gewahrieistet ist.
AuBerdem muB mit denanderen Gewerken, wie
lufttechnischer Anlagenbau, Starkstromania-
genbau und technische Gebiudeausriistung, der
‘Montageablauf abgestimmt werden. denn bei
der Montage der landtechnischen Ausriistung
gibt es einige Beriihrungspunkie mit diesen
Partnern. Hierauf wird bei der Erliuterung des

‘Montageablaufs fiir die einzelnen Stallarten

noch niher eingegangen.
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