Transporteinheiten, z. B. Traktoren ZT 300 mit
2 Anhingern HW 80.11, iibergeben, die es zum
Futterhaus der Tierproduktionsanlage trans-
portieren. Eine stationdre Anbindung des
Futterhauses an den Mischplatz kann ebenfalls
erfolgen, bzw. das Grobfutter-Stroh-Gemisch
kann im Futterhaus hergestellt werden.

Die Losung mit stationdren Einrichtungen ist
auch zur Aufbereitung von Grobfutter-Stroh-
Gemischen fiir die nachfolgende Silierung
einsetzbar. Fiir diesen Einsatzfall sind Ein-
richtungen zur Siliermittelzugabe vorgesg-
hen.

-

2. Mechanisierungsvorschliag zur
Aufbereitung von Kraftfutter-
Stroh-Gemischen

Fur den folgenden Mechanisierungsvorschlag

~ wurde von einer Futterrezeptur mit folgenden

+ agrarntechnik -

Komponenten ausgegangen [5]:
— 60% Stroh

= 20% Zuckerriiben- Trockenprodukte

— 16% Getreide

2% Harnstoff

— 2% Mineralstoffe.

Aufgrund der hohen Anforderungen an die
VerteilgleichmaBigkeit der Komponenten im
Kraftfutter-Stroh-Gemisch ist ein hoherer Auf-
wand fiir Aufbereitung und -Dosierung not-
wendig als bei Grobfutter-Stroh-Gemischen.
Die landtechnische Ausriistung und ihre Ver-
kniipfung ist im Bild 3 dargestellt.

Fir die Komponenten Stroh, Getreide und
Zuckerriiben-Trockenprodukte sind technolo-
gisch bedingte Zwischenlager vorgesehen.
Harnstoff und Mineralstoffe werden in zusitz-
lichen Lagern bevorratet. Zur Forderung sind

_pneumausche und mechanische Forderer mit

'entsprechenden Zusatzemnchtungcn einge-
setzt.
Das Getreide wird zusammen mit den Zuk-

kerriiben-Trockenprodukten zerkleinert und im-

Gemisch zwischengeélagert, das Hackselstroh
wird in Hammermiihlen gemahlen und pneu-
matisch direkt dem Mischer zugefiihrt. Die
anderen Futterkomponenten werden dosiert

“den technologisch bedingten Zwischenlagern

entnommen und mit mechanischen Einrichtun-
gen in den Mischer gefordert.

Zur Staubbindung und Vermeidung der Ent-
mischung wird dem Gut beim Mischvorgang
Wasser zugesetzt.

Je nach Zuordnung der Futteraufbereitungs-
anlage zur Tierproduktionsanlage wird das
fertige Gemisch den mobilen Transporteinhei-
ten oder dem stationaren Forderer iber-
geben.

3. Hinweise zur Anwendung

Die Variante zur Aufbereitung von Grobfutter-
Stroh-Gemischen -kann von jedem landwirt-
schaftlichen Betrieb kurzfristig mit den vorhan-
denen mobilen Mechanisierungsmitteln reali-
siert werden. Sie wurde bereits im Februar 1976
vor landwirtschaftlichen Fachleuten aus allen
Bezirken der DDR in der LPG ,,Freundschaft*
Neustadt/Dosse demonstriert.

Die Variante mit stationiaren Einrichtungen
zeichnet sich durch eine hohere Kapazitat aus.
Sie ist deshalb auch fiir das Mischen von Stroh
und Griinfutter zur gemeinsamen Silierung
geeignet.

Die Aufbereitung loser Mlschungen aus Kraft-
futter und Stroh ist dann sinnvoll, wenn die
Verfiitterung unmittelbar nach Herstellung des
Gemisches erfolgt und das Tier-FreBplatz-
Verhaltnis dem einzelnen Tier geniigend Zeit
zur Futteraufnahme l4Bt, da die feuchte Futter-
mischung nur etwa § Stunden lagerfahig ist [S].

Zur Erhohung des Futterwerts kann in allen

Varianten aufgeschlossenes Stroh eingesetzt
werden, wobei der AufschluB bei der Herstel-
lung des Kraftfutter-Stroh-Gemisches erst nach

Il

Hinweise zum Umgang mit Atzlaugen
in der Trockenfutterproduktion®

dem Zerkleinern des Strohs durchgefuhrt ”
werden kann.

4. Zuummonfauung

Der verstarkte Einsatz von Stroh als Futter-
mittel ist gegenwirtig und in Zukunft eine
wesentliche IntensivierungsmaBnahme in der
landwirtschaftlichen Produktion. Die auf-
gezeigten Losungsvorschlage zur Aufbereitung
von. Grobfutter-Stroh-Gemischen und Kraft-
futter-Stroh-Gemischen stellen sowohl Mog-
lichkeiten zur sofortigen Realisierung mit
geringem Aufwand zur Errichtung der Auf-
bereitungsanlage als auch Varianten dar, die mit
hoherem Aufwand verbunden und nur langer-
fristig realisierbar sind.
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Mahlens von Stroh auf die Futteraufnahme und
Milchleistung. Arch. Tierzucht 19 (1976) H.2,
S. 87—93.
Priifer, S.; Jaenisch, J.; Fritz, J.: Einsatz von
Hickselstroh in der Rinderfiitterung zur Verbes-
. serung der Grobfutterversorgung — Erste Erfah-
rungen in der LPG . Freundschaft' Neustadt/
Dosse. Beitrag zur Konsultationsberatung ,.Stroh-
einsatz in der,Rinderfutterung'", Neustadl/Dosse
Februar 1976.
(4] Thiem. P.; Wenske, E.: Maschinenkette zur
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Durch die Einfilhrung des LaugeaufschluB-
verfahrens fiir Stroh in die Futtermittelproduk-
tion ist der Anwendung chemischer Produkte in
der Landwirtschaft ein weiterer Einsatzbereich
erschlossen worden. Die Auslosung von Bin-
dekraften und die Erhohung des Fytterwerts mit
Hilfe von Laugen fiihrten zur beschleunigten
Verbreitung des Verfahrens in Pellétieranlagen,
ganz im Sinn der Ausfiihrungen der 2. Tagung
des ZK der SED, in denen die Steigerung der
landwirtschaftlichen Produktion unter Aus-
nutzung aller Reserven gefordert
Erfahrungen beim Umgang mit Laugen und
Beispiele des Unfallgeschehens aus der Praxis
lehren, welch vorrangigen Platz der Arbeits-
und Gesundheitsschutz im Gesamtverfahren
einnehmen muB. Deshalb soll der vorliegende
Beitrag dazu dienen, bisher gesammelte Er-
kenntnisse zum Umgang mit Laugen unter den
Besonderheiten des Einsatzes in der Land-
wirtschaft zu vermitteln.
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1. Chemische und anwendungstechnische
Kennzeichnung des zu verarbeitenden
Stoffs

Als Binde- und AufschluBmittel fiir Stroh bei

der Pelletierung darf nur quecksilberfreie

Natron- oder Kalilauge, die nach dem Diaphrag-

maverfahren hergestellt wurde, angewendet

werden. Vom Chemiehandel bzw. von den

Herstellerbetrieben wird quecksilberfreie Na-

tronlauge unter der Bezeichnung Sorte C nach

TGL 2861 mit einem NaOH-Gehalt von minde-

stens 45 % angeboten.

Natron- und Kalilauge sind triibe, schwach

riechende, olige, sich schliipfrig anfiihlende,

stark atzende und giftige Fliissigkeiten. Auf die

Haut gelangt, wirken sie in sehr kurzer Zeit

zerstorend, da das Hdutfett verseift und Eiwei§

aufgelost wird. Bei unzureichender Beseitigung
der Lauge kann die Zerstorung der Haut
fortschreiten und die Wunde vergréBern. Indas

Auge gelangende Lauge, auch in stark ver-

diinnter Form, fihrt meist zum Verlust der

Sehkraft. Nur bei sofortiger Hilfe sind erheb-

liche Schadigungen vermeidbar. Natron- und

% -
Kalilauge iiber 5% sind laut Giftgesetz in die
Gift-Abt. 3 eingestuft.

Einige physikalische Eigenschaften der Natron-
lauge weichen erwahnenswert von Wasser ab
und verdienen bei der Anwendung besondere
Beachtung. Die Diclite der Natronlauge und
ihrer waBrigen Losungen liegt tiber lg/cms.
Wird Lauge verdiinnt, so ist diese Beziehung
zur Verhinderung von groBeren Mischungs-
fehlern unbedingt in die Berechnung, die nach
Masse-% erfolgt, mit einzubeziehen. Besonders
bei der Einstellung von Forderpumpen fir
verdiinnte Natronlauge muB die Differenz
zwischen Masse und Volumen Beachtung
finden (Bild 1). Die Viskositat oder Zahigkeit
der Lauge nimmt mit sinkender Temperatur zu.
Werden z. B. Kreiselpumpen als Fordermittel
eingesetzt, bei denen das Fordervolumen als
eine Funktion des Drucks bestimmt wird, ist bei
tieferen Temperaturen mit groBeren negativen
Abweichungen zu rechnen. Der Grad der
Abweichungen nimmt auBerdem mit steigender
Konzentration des Fordermediums zu. Der
Erstarrungspunkt von Natronlauge ist kon-
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Bild 1. Dichte waBriger Losungen der Natronlauge in Abhangigkeit von der

Konzentration

zentrationsabhangig. Lauge in der vom Handel
angebotenen Konzentration gefriert bei Tem-
peraturen iiber 0°C. Wird solche Lauge gelagert
oder verarbeitet, so sind besondere Vorkeh-
rungen fiir den Winterbetrieb durch Einbau von
Heizungen oder Lagerung in warmegedammten
Ridumen vorzusehen. Die Kenntnis des kon-
zentrationsabhangigen Gefrierverhaltens der
Lauge 148t sich fur die Lagerung und fiir den
Einsatz der Lauge im Winterbetrieb vorteilhaft
ausnutzen, wenn Anwendungskonzentrationen
mit niedrigem Gefrierpunkt gewihlt werden
(Bild2). °

2. Persoénliche SchutzmaBnahmen

Die wichtigste MaBnahme ist der Schutz der
Augen durch geeignete Schutzbrillen, die bei
jeder Wartungs-, Bedien- oder Instandset-
zungsmaBnahme an laugefihrenden Anla-
genteilen zu tragen sind. Die verwendeten
Schutzbrillen miissen auch vor moglicherweise
seitlich eindringenden Laugespritzern schiit-
zen, Arbeiten mit offener Lauge erfordern das
Tragen einer Gesichtsmaske.

Der Korper ist durch entsprechende Schutz-
kleidung vor dem Kontakt mit Lauge zu sichern.
Saureschutzanziige aus Gewebe sind nur
bedingt verwendbar. da sie von der Lauge
durchdrungen werden. Einen guten Schutz
bieten Gummistiefel, -hosen und-jacken. Dabei
ist zu beachten, dafl verdeckte VerschluBleisten
. an den Jacken vorhanden sind und die Hosen
stindig iiber die Stiefel gezogen werden. Die
Hinde sind durch gewebekaschierte Gum-
mihandschuhe zu schiitzen. Bis auf die
Schutzbrille sollten alle anderen Schutzmittel
und -maBnahmen vorwiegend bei periodischen
Wartungsarbeiten und Havariefillen angewen-
det werden. Sie sind kein Ersatz fiir technisch
unzulingliche Ausfiithrungen natronlaugeverar-
beitender Anlagen.

In allen Fallen ist durch sinnvolle technische
Mittel und durch sorgfiltige Installation lau-
gefiithrender Baugruppen ein maximaler Schutz
der Werktatigen vor Laugeunfallen zu gewahr-
leisten.

3. Erste-Hilfe-MafRnahmen
Auf die Haut gelangte Lauge muB sofort durch
standiges Spiilen mit Wasser entfernt werden.
In vielen Fallen wird das lediglich zu einer
Rotung der Haut fiihren, die mit dem Auftragen
, einer fetthaltigen Salbe behandelt werden kann.
Sind bereits Gewebezerstorungen eingetreten,
so darf man nur steril verbinden. Der
Betroffene ist sofort einem Arzt vorzustellen.
Zur Neutralisierung von Laugeidtzungen kon-
nen fiinfprozentige Bor-, Wein-, Zitronen- oder
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Bild 2. Gefrierpunktverlauf aus dem Zustandsdiagramm NaOH-H,O in Abhangig

keit von der Konzentration [1]

Essigsaurelosungen zur Anwendung gelangen.
Das Spiilen mit Wasser ist in jedem Fall
wichtiger und muB sofort erfolgen. Mit Lauge
verunreinigte Kleidungsstiicke sind unverziig-
lich abzulegen. .

In das Auge geratene Lauge ist sofort mit viel
Wasser (Spritzflasche) auszuspiilen. Anschlie-
Bend kann mit einer ein- bis zweiprozentigen
Borsidureldsung nachgewaschen werden. Alle
Augenveritzungen miissen vom Facharzt be-
handelt werden.

Fir Havariefille sind am Arbeitsplatz Not-
duschen einzurichten.

Praktische Erfahrungen aus mehrjahrigem
Umgang mit Natronlauge lassen erkennen, daf
die Ausriistungen fur die ,.Erste Hilfe bei
Unfillen oft nicht schnell genug erreichbar sind.
Ein Eimer mit Essigessenzwasser, der unmit-
telbar am Arbeitsplatz des Werktatigen auf-
gestellt wird, bietet fiir kleinere Kontaktfille
mit Lauge einen einfachen und zuverlissigen
Schutz.

Wurde Lauge verschluckt, muB vor jeder
ortlichen Hilfeleistung erst gepriift werden, ob
der Vergiftete noch schlucken kann. Bei-
positivem Befund ist reichlich mit Zitronen-
oder Weinsaure versetztes Wasser zu ver-
abreichen. AnschlieBende arztliche Versorgung
ist unbedingt erforderlich.

4. Arbeitsschutztechnische Hinweise

fiir Installation, Bedienung und
« Materialauswahl
Durch technische Mittel muBl verhindert wer-
den. daB Lauge wihrend der Verarbeitung
unkontrolliert auslaufen kann. Alle technolo-
gisch 10sbar vorgesehenen Verbindungsstellen,
z. B. bei der Laugeiibergabe in das Tanklager.
sind an den Enden mit Absperrschiebern oder
-klappen gegen auslaufende Lauge am Fahrzeug
und am Schlauch bzw. an der Rohrleitung
abzusichern.
Riihr-und Mischprozesse miissen ohne direkten
Eingriff des Bedienenden erfolgen. Durch
Schwimmerschaltungen miissen  Uberfiillen
bzw. Uberlaufen der Behilter verhindert
werden. Beim Umfiillen sowie beim Verdiinnen
ist die entsprechende Schutzkleidung zu tragen:
Alle Rohr- und Schlauchverbindungen sind vor
Beginn der Arbeiten auf Dichtheit zu iiber-
priifen.

Die Lagerung muB den Sicherheitsvorschriften
fir das Lagern giftiger und atzender Stoffe
(Gifigesetz) entsprechen. Wird konzentrierte
Lauge bei niedrigen Temperaturen verarbeitet,
so ist fiir ausreichenden Frostschutz zu sorgen.
Beim Auftauen konnen Unfille entstehen, da

" werden,

punktformig zugefithrte Warme an Rohrleitun-
gen zur Dampfexplosion fithren kann.

Bei der Installation von Verbindungsleitungen
zwischen Tanklager und Forderpumpe ist
darauf zu achten, daB alle Leitungen aus
Sicherheitsgriinden von oben in den Behalter
fuhren. Unterhalb des Behilters angebrachte
Saugleitungen konnten durch Beistoffe und
Salzbildungen der Lauge verstopfen bzw. bei
auftretenden Rohrbriichen-zum Auslaufen der
Behalter fithren. Auch Umwilz- und Riicklauf-
leitungen lassen sich problemlos von oben in
den Behilter einsetzen.

An Forder- und Dosierpumpen sind bei
vorhandenen rotierenden Wellen und Teilen
besonders umfassende Schutzverkleidungen
gegen abspritzende Lauge anzubringen, da
Stopfbuchsen oft geringe Mengen Lauge
absondern und somit Gefahrenquellen darstel-
len.

Druckleitungen, indenendie dosierte Lauge zur
Pumpe gefordert wird, sind nach Moglichkeit zu
verschweiBen bzw. mit Flanschverbindungen
auszuriisten. Die gesamte Rohrstrecke ist mit
einem Schutzrohr zu ummanteln, um Laugeun-
falle im Bereich des Trockenwerks auszuschlie-
Ben. Flansche sind mit Spritzschutzkappen zu
ummanteln.

Bei der Verwendung von Kolbenpumpen sind
in der Druckleitung ausreichend dimensionierte
Sicherheitsventile zu installieren. Diese Sicher-
heitsventile miissen beim Ausfall das Austreten
der Lauge verhindern.

Die Ausristung der Verteilorgane mit Diisen
verlangt weitestgehend saubere Lauge, sonst ist
mit haufigen Verstopfungen zu rechnen, die
eine weitere Unfallquelle in der Maschinenkette
darstellen konnen. Geniigend dimensionierte
Siebe, die iiber Spiilleitungen mit Wasser leicht
zu reinigen sind, konnen hier Abhiife schaf-
fen.

Grundsitzlich dirfen nur Anlagen genutzt
die von betrieblich zu bildenden
‘Schutzgiitekommissionen abgenommen und
freigegeben worden sind. Der Verfahrensweg,
die Aufgaben und die zu erarbeitenden Unter-
lagen sind in der Arbeits- und Brandschutz-|
anordnung ABAO 3/1, veroffentlicht im Ge-
setzblatt Teil 11/66, S.563, festgelegt. AuBer-
dem ist fiir jede Anlage eine Bedienanleitung zu
erarbeiten. Grundlage-dafiir bildet eine Reihe
von Arbeitsschutzanordnungen und andere|
Veroffentlichungen, die in periodischen Ar-
beitsschutzbelehrungen den Werktitigen zu
erlautern sind. Im einzelnen zahlen dazu,
folgende Vorschriften: |
ASAQO I Allgemeine Vorschriften

ABAO 3/1  Schutzgiite der Arbeitsmittel und
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Arbeitsverfahren  (Gesetzblatt
Teil 11/66, S.563)
Arbeitssicherheit bei Instandset-
zungsarbeiten in Betrieben
Allgemeine Bestimmungen iiber
den Transport
Erste Hilfe bei Unfillen
Ernte, Transport, Aufbereitung
und Lagerung von leicht brenn-
baren landwirtschaftlichen Er-
zeugnissen (Gesetzblatt Sonder-
druck 646)
Pflanzenschutz- und Schadlings-
bekampfung (Gesetzblatt
" Teil 11 52/69)
ABAO 241/1 Zellstoff-, Papier--und Pappen-
industrie . (Gesetzblatt
Teil 11 24/67)
ABAO 900 Elektrische Anlagen .
Merkblatt iiber den Umgang mit
(VEB Chemiehandel) - -
Arbeitsschutz beim Umgang mit Natronlauge
(Schriftenreine des FDGB, Abt. Arbeits-
schutz)
Landeskulturgesetz.

ABAO 7
ASAO 17/1

ASAOQ 20/1
ABAO 105/3

ABAO 108

Laugen

Bevor die LZiuge der Anlage zugefiihrt wird,
sind mit Wasser eine griindliche Uberpriifung
der Funktionssicherheit und die Reinigung aller
Rohrleitungen vorzunehmen.

Dazu gehdren auch das Aufstellen von For-
derkennlinien der Pumpen bzw. das ,,Auslitern**
einiger Festpunkte, die auf den mittleren

Massedurchsatz der Strohzufiihrung zu den
Pressen bezogen sind.

Anderungen und Arbeiten an laugefiihrenden
Anlagenteilen stellen immer eine Gefahr dar.
Bei Storungen in der Laugezufiihrung ist die
Anlage abzuschalten. Kontrollinstrumente, wie
Druckmanometer, Volumenzihler und Durch-
fluBmengenmesser sind standig zu beobachten.
Genau dosierende Forder- und Dosierelemente
mit Endwertdosierung sind aus Sicherheits-
grinden anderen Pumpen mit unkontrollierten
Riicklaufmengen vorzuziehen. Alle Sicher-
heitseinrichtungen sind turnusmaBig zu tber-
priifen.

Die Beseitigung von Storungen mu3 mindestens
durch zwei Arbeitskrafte erfolgen, wobeieinem
Beschiftigten Sicherungsfunktionen zufallen.
Bei diesen Arbeiten ist unbedingt komplette
Schutzkleidung anzulegen.

Fiir laugefiihrende Anlagenteile kann normaler
Baustahl eingesetzt werden. AuBerdem sind
hoher vergiitete Stdhle gut haltbar. Glas,
Emaille, Kupfer, Aluminium, Zink sowie Zinn
sind nicht zu verwenden.

Rohrverbindungen diirfen nicht mit Hanf
abgedichtet werden, da Pflanzenfasern von der
Lauge zerstort werden. Bei Instandsetzungen
an Stahjteilen, die lingere Zeit mit Lauge in
Beriihrung kamen, miissen SchweiBarbeiten
ausscheiden, da durch interkristalline Lau-
gekorrosion der Werkstoff briichig geworden
ist. Korrosionsfolgen an anderen Anlagenteilen
treten nur bei direktem Laugekontakt, beson-

ders hinsichtlich der Schutzanstriche auf.,
Haltbare Schutzanstriche auf PVC-Basis sind
geeignet. Da die Benetzung weiterer An-
lagenteile nach dem Verpressen aufgrund der
Reaktion der Lauge mit dem Stroh sehr stark
abnimmt, sind weitere Werkstoffbeeinflus-
sungen in der Pelletieranlage nicht zu befiirch-
ten.

5. Zusammenfassung

Die Ausfiithrungen enthalten eine Reihe von
arbeitsschutztechnischen Hinweisen, die bei
der Errichtung einer Anlage fiir Natron-
laugezugabe beim Pelletieren beachtet werden
sollten, erheben jedoch keinen Anspruch auf
Volistindigkeit. §
Sie sollen dazu beitragen, den in Pelletieran-
lagen Beschiftigten allgemeine Grundlagen des
Arbeits- und Gesundheitsschutzes zu vermit-
teln, die an die speziellen Verhdltnisse der
Betriebe angepaBt werden miissen, um die
Anwendung chemischer Produkte im Bereich
der Landwirtschaft sicherer zu gestalten.
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Ausriistungen zum Lagern und Verteilen von Futterbriketts”

Dipl.-Ing. J. Janyga/Dr.-Ing. Z. Pankowski/Dipl.-Ing. R. Pleskot
Institut fiir Bauwesen, Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft (IBMER) Warszawa, VR Polen

Mit der Einfihrung von Futterbriketts zur

* Fitterung von Mastbullen, Milchkithen und

Schafen entstand eine ganze Reihe von
spezifischen Problemen, die mit dem Lagern,
mit der Entnahme aus den Lagerbehaitern und
mit der Verteilung in die Troge verbunden
sind.

Die mechanischen Krifte, die auf die Briketts
wihrend des Forderungsvorgangs im Futter-
mittelwerk und im Landwirtschaftsbetrieb
wirken, sowie die Feuchtigkeit und der Druck
beeinflussen die physikalischen Eigenschaften
der Briketts. Die Verteilung der Briketts muf3
der Anderungder physikalischen Eigenschaften
angepaflt werden. Besonderen Einflull zeigt
dabei die durch die mechanischen Krifte
hervorgerufene Tendenz der Briketts zum
Zerfallen. Das entstehende Gemisch von
Briketts und Abrieb hat einen viel groBeren
Schiittwinkel. Hinzu kommt, daB dieses Ge-
misch wihrend des Lagerns wegen des
Feuchtigkeits- und Druckeinflusses zusammen-
backt.

Im Institut fur Bauwesen, Mechanisierung und
Elektrifizierung der Landwirtschaft wurden die
Technologien und die Mechanisierungstosun-
gen von zwei Anlagen zum Lagern und
Verteilen des brikettierten Futters entwickel®
und in die Praxis eingefuhrt. Die Briketts
werdenwom Transportmittel aufgenommen und
zu den Sammelbehiltérn gefordert. Das Futter
wird aus dem Behiilter in die Futterverteilwagen
geladen, in anderen Fillen werden die Forderer
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der stationdren Futlefangge mit diesem Futter
beschickt.

In der Bullenmastanlage fiir 4 700 Tiere (Bild 1)
werden Futterverteilwagen im Stall eingesetzt.
Die Briketts werden mit Transportmitteln vom
Futtermittelwerk zum Selbstentladebehalter
mit einem Fassungsvermdgen von 10 m” ge-
liefert. Er ist mit einem Bodenkratzforderer mit.

verinderlicher Vorschubgeschwindigkeit aus-

geriistet. Mit Hilfe eines Horizontal-Schrag-
forderers wird das Futter entweder den Silos
oder direkt den Futtervertetlwagen zugeleitet.
Zur Silobefiillung dienen ein Becherforderer
und zwei Bandforderer. Jedes Silo hat ein
Fassungsvermogen von 200 m’. Der Boden hat
eine Neigung von 55°. Das Verhiltnis des
Behalterinnendurchmessers zum Durchmesser

der Entnahmedffnung betrigt 2.4. Die Briketts
werden vom Silo mit Hilfe einer Abzugsein-
richtung (Bild 2) entnommen. Uber dieser
Entnahmeeinrichtung héngt ein Entlastungs-
kegel. Die Entnahmeeinrichtung arbeitet ihn-
lich wie ein Kratzerforderer. Die Briketts
werden iiber ein Horizontal-Schragforderband
auf die Futterverteilwagen gefordert. Die
Annahme- und Entnahmeanlage hat einen
Durchsatz von 30 t/h.

Der Futterverteilwagen EWB-2 (Bild 3) hat
einen Behdlter mit einem Fassungsvermogen
von 4 m’. Der Behiiter steht auf der Plattform
des Elektrowagens WA-2001. Dieser Wagen hat
zwei zusitzliche Reduziergetriebe, mit denen
eine verminderte Fahrgeschwindigkeit von
0,5 m/s moglich ist. Die Briketts flieBen

Bild 1

Lagerung und Verteilung
von Futterbriketts in
einer Bullénmastanlage
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