Landwirtschaftlich-technische Aspekte
fiir die Rationalisierung von Rindermastanlagen

Dr: agr. H.-J. Schumann, VEB Landtechnische Industrieanlagen Nauen, Betriebsteil Ferdinandshof

Die Rindermast erfolgt entsprechend der
volkswirtschaftlichen Zielstellung auch in den
nichsten Jahren vorwiegend in Altbausubstanz,
d.h. in ehemaligen Jungrinder- und Milchvieh-
stillen, die durch Rationalisierungsmafnahmen
nutzbar gemacht wurden.

Nachfolgend werden Hinweise fiir die Ra-
tionalisierung der Stille gegeben, die aufgrund
der Qualitat ihrer Bausubstanz noch iiber einen
langeren Zeitraum genutzt werden kdnnen.
Die Bullenmast kann sowohl in Anbindehaltung
als auch in Laufstallhaltung durchgefiihrt
werden. Beide Haltungsformen ermaoglichen
hohe Leistungen und eine effektive Rindermast.
Die Flichenproduktivitat_liegt aber bei der
Laufstallhaltung mit 2,5 m’ je Tierplatz wesent-
lich giinstiger als bei der Anbindehaltung mit
3,2 m” je Tierplatz (Stallgrundflache bei Einsatz
des Stalltyps L 203).

Dieser Faktor sowie Fragen der Arbeitspro-
duktivitat und des Arbeitsschutzes fiihrten
dazu, daB in groBeren Anlagen gegenwairtig
ausschlieBlich die Laufstallhaltung angewendet
wird.

Die Laufstallhaltung erfolgt in Gruppen auf
Vollspaltenboden aus Stahlbeton. Eine Gruppe
umfaBt 10 bis 20 Tiere. Die Gruppenbildung
sollte moglichst schon im Vormastbereich
(VM-Bereich) erfolgen. Giinstig ist, wenn die
Vormast unmittelbar im Mastbetrieb durch-
gefilhrt wird bzw. der Vormastbullen pro-
duzierende Betrieb fest zugeordnet ist.

Im Bild 1 ist der Aktionsflichenbedarf je Tier
(Buchtenflache/Tier) aufgezeigt.

Bei der Bemessung der BuchtengroBe ist davon
auszugehen, daB der Flachenbedarf zum Ende
der Mast bzw. zum Zeitpunkt der Umsetzung
beriicksichtigt wird. Aus Griinden der
Flacheneffektivitat hat sich deshalb bei der
Mast auf hohe Endmassen die Unterteilung in
die Lebendmassegruppen M 1 (180 bis
400 kg/Tier) und M 2 (350 bis 600 kg/Tier nach
TGL 24111/02[1)) als zweckmaBig erwiesen.
Weiterhin ist zu beachten, daB bei der
Umstallung vom M 1-in den M 2-Bereich keine
Neugruppierung erfolgen darf, sondern die
Gruppen geschlossen umzustallen sind. Daraus
folgt eine groBere Liange oder Tiefe der Bucht
im M 2-Bereich.

Fiir Mastbullen betragt die giinstigste Buch-
tenlinge 6 m. Die Lange von 9 m sollte nicht
iberschritten werden, da sonst die Tierbe-
wegung stark zunimmt.

Als Mindestbuchtentiefen sind 2m fiir VM so-
wie 2,35 m fir M 1 und M 2 zu projektieren.
Optimale Werte sind 2,4 bis2,8 m(VM)und 2,8
bis 3,2 m (M 1 und M 2). Die obere Grenze wird
im wesentlichen durch Futterqualitit und
Fiitterungsregime bestimmt. In der Praxis sind
Buchtentiefen von 3,6 m und mehr mit Erfolg
bewirtschaftet worden. Um bei der Buchten-
linge ein SystemmaB von 3 m einzuhalten,
konnen fir M I und M 2 unterschiedliche
Buchtentiefen gewahlt werden. So wurdenz. B.
in einer Rationalisierungslosung Buchtentiefen
von 2,9 m fiir den M 1-Bereich und 3,9 m fiir
den M 2-Bereich projektiert.

Fir Bullen (M 1, M 2) sind bei der Laufstall-
haltung aus Griinden des Arbeitsschutzes
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Kontrollgange erforderlich, iiber die auch
Einzeltiere getrieben werden. Die Mindestgang-
breite ist mit 800 mm angegeben. Werden im
VM-Bereich Kontrollgange verwendet, geniigt
eine Gangbreite von 630 mm. Bei ungiinstigen
Stallbreiten konnen der duBere Tiertreibegang
nach auBlerhalb des Stalls verlegt und die
Tierkontrollen von der Futterkrippe aus durch-
gefiihrt werden. Hierfiir sind spezielle Arbeits-
schutzhinweise zu beachten. Bei der mobilen
Futterverteilung kann der Futtertisch als
Kontroll- und Treibegang genutzt werden, z. B.
in der ZGE Falkenhain, Bezirk Leipzig, und in
der LPG Pfersdorf, Bezirk Suhl.

Als FreBplatzabtrennung werden Leiterfre3-
gitter oder Nackenriegel im M |- und M 2-Be-
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Bild J. Aktionsflachenbedarf in der Bullenmast bei
Vollspaltenbodenhaltung
Bild 2. Einzuhaltende Abmessungen (in mm) beim
Einsatz von Nackenriegeln in der Bullenmast
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h, Krippensohlenhche 50 —
h, Krippenwulsthhe, M i 400 450
M 400 500
h, Hohe Unterkante M1 800 900
Nackenriegel . M2 900 1050
h, Hohe oberer Be- - M1 1000 1200
grenzungsriegel M2 1200 1400
x waagerechter Ein- -
stelibereich  (Krip-
penaufienkante  bis
NackenriegelauBen-
kante standseitig) 100 220
B oberer Begrenzungsriegel, N Nackenriegel
B\O—
. i
N—oQ)
3
<
<

reich eingesetzt. Die LeiterfreBgitter eignen
sich besonders fiir die Anlagen mit stationarer
Futterverteilung. Der Einsatz des Nackenrie-
gels ist bei dem stationaren System auch
moglich. Hierbei solite das Krippenbreiten-
AuBenmaB mindestens 1,2 m betragen. AuBer-
dem miiten eine mechanisierte Krippenreini-
gung erfoigen bzw. Futtermittel eingesetzt wer-
den, die eine Krippenreinigung eriibrigen. Bei
mobiler Futterverteilung werden ausschlieBlich
Nackenriegel eingesetzt. Dadurch wird eine
wesentliche Materialeinsparung gegeniiber dem
LeiterfreBgitter erzielt. Im Ausriistungssorti-
ment befinden sich fiir den M 1-Bereich das
LeiterfreBgitter ~ LFG 333 (Schlupfweite
280 mm) und fir den M 2-Bereich das Lei-
terfreBgitter LFG 429 (Schlupfweite 360 mm).
Der Nackenriegel wird mit einer an der
FreBplatzsaule anzubringenden Konsole gelie-
fert, ist horizontal und vertikal verstellbar und
kann somit den Tieren angepaBt werden.
Untersuchungen in der LPG Pfersdorf und in
anderen Betrieben ergaben, daf bei einem
richtig eingestellten Nackenriegel (Bild 2) keine
Verstellung wihrend der Mastperiode erfor-
derligh ist. Wird der im Standard [1] geforderte
senkrechte und waagerechte Einstellbereich
eingehalten, so konnen keine Druckstellen und
Hautschdden auftreten.

Der VM-Bereich wird aus Griinden der
veterinarmedizinischen Betreuung mit Selbst-
fangfreBgittern SFG 375 und SFG 429 aus-
geriistet. Beide Gittertypen gewahrleisten die
technologisch erforderliche Schlupfweite. Sie
werden als 3-m-Elemente (8 bzw. 7 Tierplatze)
geliefert. .

Als Buchtenabtrennung werden Gitter und Tore
angeboten, die nach den Anforderungen des
Standards TGL 24111/02 (1] gefertigt sind.
Hersteller fiir Standausriistungen der Rinder-
mast ist der VEB Landtechnische Industrie-
anlagen Seehausen des VEB Ausriistungs-
kombinat fiir Rinderanlagen Nauen. Bei selbst-
angefertigten Standausriistungen wurden hau-
fig Tierverklemmungen festgestellt, da die
. kritischen MaBe* nicht bekannt waren. So
werden z. B. bei den Horizontalholmen haufig
200-mm-Abstande gewaihlt, die in vielen Fallen
das Aufhiangen von Bullen zur Folge hatten. Das
gleiche gilt fiir die FreBplatzabtrennungen.
Deshalb sind bei der Rationalisierung dieimo. g.
Standard angefiihrten technologischen MaBe
einzuhalten. Bei industriemaBig gefertigten
Elementenist diese MaBgenauigkeit gegeben. Je
Bucht (10 bis 20 Tiere) ist ein Trinkebecken
erforderlich. Es ist so anzuordnen, da8 es vom
Kontrollgang aus gereinigt werden kann. Durch
eine entsprechende Anbringhche (Tafel 1) kann

Tafel 1. Wasserauslaufhohe iiber Oberkante Spal-
tenboden _
Bereich Mafle in mm
Min. Max.
v 650 750
M 750 1000
M2 800 1100
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Bild 3.

Schnittdarstellungen des Rindermaststalls L 203 e entsprechend den Rationalisierungsiésungen;

a) Anbindehaltung, stationire Fiitterung; b) Laufstallhaltung, stationére Fiitterung; c) Laufstallhaltung, mobile Fiitterung

die Kotverschmutzung stark eingeschrankt
werden.
Wird die Mast aufgrund der vorgegebenen
Gebaudesituation in Anbindehaltung durch-
gefiihrt, sollten die Vormastbullen bis 250 kg
Lebendmasse max. bis 300 kg Lebendmasse in
Laufstallhaltung stehen. Neben der wesentlich
besseren Flichenausnutzung wird das Um-
~ hingen der Tiere eingespart. Als Anbin-
devorrichtung werden ausschlieBlich Grabner-
ketten verwendet. Die FreBplatzbreite sollte
900 mm betragen; 850 mm sind noch moglich
fiir Bullen bis 500 kg Endmasse.
Die Haltung erfolgt auf Teilspaltenboden
(befestigte VorderfuBfliche mit anschlieBen-
dem Gitterrost) aus dem VEB Ausrustungs-
betrieb Giillewirtschaft Sangerhausen. Die
Gesamtstandlange, AbschluB Gitterrost, betragt
mindestens 1900 mm. Bei einer Erhéhung auf
2100 mm werden gegeniiber kiirzeren Stand-
lingen Reinigungsarbeiten eingespart, ins-
besondere die Feuchtreinigung, die zu einer
Verringerung des Trockensubstanzgehalts der
Giille fiihrt.
Die befestigte VorderfuBfidache wird ohne
Gummimatte lediglich aus Beton hergestellt.
Erforderlich ist eine griffige, nicht rauhe
Oberflache. Durch einen Schutzanstrich kann
die noch vorhandene Anfangsrauhigkeit be-
seitigt werden. Ein Gefille von 3 bis 5% ist
erforderlich. Zwischen den Tierstinden sind
jeweils Trennbiigel (Hersteller: VEB Landtech-
nische Industrieanlagen Kleinleipisch) an-
zubringen, da sonst Strangulationen auftreten
konnen. Nach den zur Zeit bestehenden
Projektierungstinweisen werden die Selbst-
tranken fiir je 2 Tiere an der Trennbiigelsdule
krippenseitig angebracht. Die versuchsweise
standseitige Anbringung, Wasserauslaufhohe
600 mm, fithrte zu einer geringeren Ver-
schmutzung der Tranke und der Krippe.
Die obere Ankettvorrichtung wurde trinke-
seitig verlegt, das SystemmaB Stiitze — obere
Ankettvorrichtung betrigt 300 mm. Beeintrach-
tigungen bei der Futteraufnahme ergaben sich
nicht.
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Aufgrund des relativ hohen Platzbedarfs sollten
Anlagen mit Anbindehaltung stationire Fiitte-
rungssysteme (KrippenauBenmafl 1000 bis
1200 mm) erhalten. Somit ergibt sich ein
MindestsystemmaB fiir ein Modul (Dop-
pelkrippe, 2 Standreihen, Stallgang) von 6 m,
d.h., bei 21 m Stallbreite sind 3 Doppelreihen
und bei 24 m Stallbreite 4 Doppelreihen vor-
zusehen (Bild 3 a).

Anlagen mit Laufstallhaltung konnen sowoh!
mit stationdren als auch mit mobilen Futter-
verteileinrichtungen ausgeriistet werden. Dabei
ergeben sich die in den Bildermn 3b und 3¢
dargestellten Stallquerschnitte. Entsprechend
der tatsdchlichen Stallbreite kann die Buch-
tentiefe innerhalb der angegebenen Mafe
variiert werden. Die Futterkette besteht bei dem
stationaren System aus Annahmedosierer (Her-
steller: VEB Landtechnische Industrieanlagen
Havelberg), in den die Futtermittel geschichtet
eingebracht werden, Mischfuttersilo mit Do-
sierschnecke (Hersteller: VEB Landtech-
nischer Anlagenbau Mihla), Bandstrecke sowie
Futterverteileinrichtung. Als Futterverteilein-
richtungen konnen Krippenauszugsbander oder
obenliegende Biander (verfahrbare Abstreicher-
oder Futterverteilbainder vom VEB Land-
maschinenbau Falkensee) verwendet werden,
wobei sich letztere bei der Ad-libitum-Fiitte-
rung sehr gut bewahrt haben, aber sehr schwer
beschaffbar sind und in erster Linie in den
Milchviehanlagen eingesetzt werden. Bei der
Verwendung der Krippenauszugsbander in
Anlagen mit FreBplatzabtrennungen, die einen
freien Zugang zur Krippe ermoglichen, hat sich
in der LPG Radensleben, Bezirk Potsdam, eine
Elektroabsperrung mit  einschwenkbarem
Weidezaundraht sehr gut bewihrt.

Mobile Futterverteileinrichtungen gewinnen in
der Rindermast zunehmend an Bedeutung. In
den nichsten Jahren kommen der aus der
UdSSR importierte Futterverteilwagen KTU-
10 sowie das auf der Lehrschau 77 gezeigte
Futterverteilfahrzeug auf der Basis des
HTS 31/04 mit 10 m” Ladevolumen in geringen
Stiickzahlen zum Einsatz. Die Futtermittel

werden entweder schichtweise in das Futter-
verteilfahrzeug eingeladen oder in einem
Futterhaus aufbereitet und als Gemisch auf-
gegeben.

Fiir die Entmistung sollte das FlieBmistsystem
angewendet werden. Bei der Projektierung ist
zu beachten, daB die Giillekanile ohne Gefille
ausgebildet werden. Die Giillekanaltiefe hiangt
im wesentlichen von der Kanallinge und von
der Giillekonsistenz ab[2]. Nach den gesetz-
lichen Vorschriften (TGL 24198/01 [3]) ,,muB
Giille aus seuchenprophylaktischen Griinden
vor dem Einsatz mindestens einer 4tigigen
Riickhalterung unterzogen werden*, d.h., das
Giillelager muB mit mindestens 2 Behiltern
ausgeriistet werden.

Wird also in einem Objekt eine Rationalisierung
der vorhandenen Bausubstanz durchgefiihrt,
sind technologische, technische und betriebs-
wirtschaftliche Erfordernisse als Einheit zu
betrachten sowie die Fragen des Gesundheits-,
Arbeits- und Brandschutzes in den Gesamt-
komplex einzubeziehen. Fiir die Projektierung
sind die Standards TGL 24111/02[1] und
TGL 32302/01[4] heranzuziehen. Als Stand-
ausriistungen sind erprobte Elemente einzuset-
zen. Konsultationen mit technologischen Pro-
jektanten sind zweckmiBig; bei komplexen
RationalisierungsmaBnahmen  sollte  durch
einen technologischen Projektanten eine Auf-
gabenstellung fiir die Projektierung erarbeitet
werden.
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