Stallmitte befindet sich der Haupttreibegang mit
dariiber angeordnetem Hauptfutterband.

Der Vorteil dieser Variante liegt im direkten
AnschluB aller Gruppen an den Haupt-
treibegang, so daB ein Gruppenwechsel nicht
erforderlich ist.

Bei der Variante mit 400 Tierplatzen ist nur ein
Futterband iiber die gesamte Stallinge vor-
gesehen. In jeder Stallhalfte sind im Gegensatz
zur Variante | stets zwei Tiergruppen hinter-
einander angeordnet.

Abkalbe- und Krankenstélle

Fiir Abkalbe- und Krankenstille sollen eben-
falls zwei Losungen vorgestelit werden.

Die Tiere stehen in Anbindehaltung an Grab-
nerkette auf Gummimatte mit anschlieBendem
Gitterrost ,,Iden II des VEB Ausriistungs-
betrieb fiir Giillewirtschaft (ABG) Sangerhau-
sen.

Die Konzeption fiir eine 12-m-Hiille sieht neben
der zweireihigen Langsanordnung der Abkalbe-
und Krankenpldtze beiderseits einer Dop-

pelkrippe mit Futterband die Zuordnung von .

vier einreihigen Kailberraumen

21 K 0-Standen vor.

mit  je

Bei einer 15-m-Hiille steht soviel Platz zur
Verfiigung, daB neben der zweireihigen Lings-
anordnung der Abkalbeplitze die Zuordnung
zweireihiger Kdlberraume mit den notwendigen
Funktionsraumen moglich ist. Die Aufstal-

lungsform ist die gleiche wie bei der
12-m-Hiille.
Rinderbehandlung

Die Rinderbehandlungsstrecke umfaBt statio-
nire Rinderbehandlungsstande (RBS) und Tier-
fixations- und Behandlungsstinde (TSBS) fiir
wahrend der Schicht anfallende sowie fiir
periodische Untersuchungen und Behandlun-
gen.

Mit diesen Stinden konnen die Arbeit des
veterindrtechnischen Personals einer Milch-
viehanlage wesentlich erleichtert und die
Arbeitsproduktivitat erhoht werden.

Ergidnzend sei an dieser Stelle erwihnt, da die
einstreulose Aufstallung (Giillewirtschaft) un-

- mittelbar mit der Haltungstechnik zu betrachten

ist. Die Ausriistungstechnik fiir die Giillewirt-
schaft wird in der DDR durch den VEB ABG
Sangerhausen projektiert und geliefert.

Zusammenfassung

Es konnte eine Reihe von Losungswegen der
Haltungstechnik in Anlagen der Rinderproduk-
tion bei den verschiedenen Produktionsstufen _
aufgezeigt werden. Auf die industriemaBig
produzierenden Anlagen nach Angebotsprojekt
wurde nicht unmittelbar eingegangen, da auch
dort die gleichen Ausriistungselemente und
Baugruppen Verwendung finden wie in den fiir
die sozialistische Landwirtschaft so iiberaus
wichtigen Rationalisierungsvorhaben.

A 1879

Hinweis der Redaktion:

Eine ausfithrliche Beschreibung von Ra-
tionalisierungslosungen fiir Anlagen der Jung-
rinderaufzucht und Rindermast erfolgte bereits
im Heft 9/1977 der ,,agrartechnik", die deshalb
in diesem Beitrag nicht behandelt wurden.

Mechanisierungslésungen fiir das stationire Dosieren und
Verteilen von Grobfutter in Milchproduktionsanlagen

Dipl.-Ing. G. Michaelis, KDT/Dipl.-ing. E. Scherping, KDT
Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR, Betriebsteil Potsdam-Bornim
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1. Aufgabenstellung

Den  Milchkilhen muB8 eine optimale
Energiemenge mit den Grobfutterstoffen an-
geboten werden. Ein iiber das Aufnahmeverma-
gen hinausgehendes Grobfutterangebot erhoht
die Kosten und fordert zusitzliche Aufwen-
dungen fiir das Beseitigen des Restfutters. Zu
geringe Energiemengen aus dem Grobfutter
bedingen einen erhohten Einsatz teurer Kon-
zentrate.

Der Techniker hat die Aufgabe, von allen
fiitterungswiirdigen landwirtschaftlichen und
industriell hergestellten Produkten die von den
Tierernahrern vorgegebenen Rationen zu bilden
und diese so bis zum FreBplatz zu fordern, da
sie sich nicht entmischen. Die Futtermittel
konnen gehickselt, gebrockelt, gemahlen oder
kompaktiert sein (Tafel 1). Die Auswahl, das
Dimensionieren und das Projektieren der
stationdren Dosierer und Forderer zum Futter-
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verteilen werden erschwert durch:

— stark schwankende Schiittdichte

— unterschiedliche Korngroenzusammenset-
zung .

— groBe Variationsbreite des Trockenmas-
segehalts

— teilweise hohe Empfindlichkeit gegeniiber
mechanischen Belastungen

— Neigung zum Stauben bei feinzerkleinertem,
trockenmassereichem Futter

— Verschmutzen der Dosier- und Forderele-

L

mente bei feuchten Futterstoffen.
Im vorliegenden Beitrag werden die in der DDR
vorhandenen Moglichkeiten fiir das Dosieren
und Fordern von Grobfutterstoffen in Milch-
produktionsanlagen dargelegt und einige Pro-
bleme angefiihrt.

2. Stationidre Grobfutterdosierer

Stationdre Grobfutterdosierer haben die Auf-
gabe, die Futtermittel unstetig oder stetig
anzunehmen und wahlweise gleichzeitig oder

Tafel 1. StoffkenngroBen von Rinderfutter|1]
Kriterien Grobfutterstoffe Konzentrate
feucht trocken feucht trocken trocken
Aufbereitung gehickselt gehackselt gebrockelt mehl-, schrot- pelletiert,
$ formig, pelle- kompaktiert
. tiert , (TFM, FFM)" ~
TeilchengroBe = 50% der =50 % der = 50% der Durchmesser: Durchmesser:
Masse Masse Masse <35 mmZ 5 mm 13...20 mm
< 100 mm < 100 mm (QuadratmaB) Linge: Linge:
Z90% der Z90% der Z90% der (1,0...1,5)d (1,5...20)0d
Masse Masse Masse < 50 mm-
<250 mm <250 mm (QuadratmaB)
Abriebanteil % @ — == = = =20 =50
Trockensubstanz-
gehalt % 11...60 85...94 13...25 88...92 85...90
Schiittdichte t/m' 005...0,3 0,03...0.1 0,15...09 05...08 0,5...0,6
Schiittwinkel ° =40 =40 =45 =35 =35

1) bezogen auf die Gesamtmasse
2) TFM Teilfertigfuttermittel, FFM Fertigfuttermittel
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anschlieBend stetig in dosierter Form an
nachfolgende stationdre Forderer abzugeben.
Der zuldssige Volumenstrom beim stetigen
Annehmen soll mindestens 100 m’/h betragen,
wihrend beim dosierten Austragen in Ab-
hiangigkeit von der Rationsgestaltung und
entsprechend der Dichte der Futtermittel
Volumenstrome zwischen 5 m’/h und 200 m’/h
einstellbar sein miissen. Das notwendige An-
nahmevolumen des Grobfutterdosierers ergibt
sich einerseits aus dem Nutzvolumen des
Transportfahrzeugs beim unstetigen Annehmen
und andererseits aus der Forderung nach einem
stetigen Fiitterungsablauf entsprechend der
Technologie der Anlage; es kann zwischen20 m
und 60 m’ betragen. Die Arbeitsqualitit von
Grobfutterdosierern wird hauptsichlich durch
die Eigenschaften des erzeugten stetigen
Futterstroms, ausgedriickt als Massenstrom,
gekennzeichnet. Unter Beriicksichtigung des
stochastischen Charakters des Dosierprozesses
sind hierfiir vor allem zwei Kriterien anwend-
bar[2]:

— Dosiergenauigkeit

Anndherung des tatsachlichen mittleren
Massenstroms iiber lingere Zeit an den
Sollwert entsprechend der Rationsvorgabe
Als Zeitbegrenzung kann aus praktischen
Erwidgungen die Dosierzeit fiir eine Fiitte-
rungsgruppe angewendet werden. Die Ab-
weichung vom Sollwert wird als Dosierfeh-
ler bezeichnet und in Prozent vom Sollwert
angegeben.

DosiergleichmaBigkeit

Anndherung des tatsdchlichen Mas-
senstroms iber kurze Zeit an den tatsach-
lichen mittleren Massenstrom

Als Zeitbegrenzung kann die Dosierzeit fiir
einen FreBplatz, vorzugsweise 5 s, angese-
hen werden; sie wird als Auffangzeit T
bezeichnet. } .
Der Fehler der DosiergleichméBigkeit wird
durch die Standardabweichung

Sy = n
ausgedriickt.
Er kann auch in Prozent vom Mittelwert

angegeben werden und wird dann als Varia-
tionskoeffizient bezeichnet:

S @

Vo= 2. 100%.

x|

Bild 1. Grobfutterdosierer H 10.2 mit Austragband H 40
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Tafel 2. Hauptparameter der in der DDR produzierten Grobfutterdosierer

Kennwert Typ

H i0.1 H 10.2 DS 300-7 DS 300-14
Fillbreite mm 2000 2000 2400 2400 3000 3000
Fiillhohe mm 1200 1200 1200 1200 1600 1600
Fiillange mm 6900 10500 6900 10500 6600 13 800
Filllvolumen max. m’ 19 28 23 34 34 70
Zuladung max. t 12 18 12 18 10 20
Volumenstrom m'/h 4...160 4...160 5...200 5...200 26...900 26...900
Massenstrom max. t/h 50 50 65 65 70 70
Eigenmasse kg 4600 5800 5000 6300 6000 10000
AnschluBwerl kW  7...10,5 7...10,5 9...10,5 9...10,5 21,5 23,5

Tafel 3. Fehler der DosiergleichmiBigkeit beim Grobfutterdosierer H 10.1 E
Fullerart Massenstrom Variationskoeffizient in %
t/h Auffangzeit T=5s Auffangzeit T=60 s
Strohhacksel 1,0...26 10 4
Grinmais 35...10 9 5
Welkgras 1,0...3,0 20 7
TFM-Pellets"” 10...50 12,5 s

1) mit spezieller Ausfiihrungsvariante des Dosierers

Mit einem Fehler der DosiergleichmaBigkeit
=25% bei einer Auffangzeit T =35 s ist in fast
allen Fillen eine bedarfsgerechte Grobfutter-
versorgung von Milchkiihen moglich, wenn
gleichzeitig der Dosierfehler =5 % bleibt. Die
in der DDR hergestellten Grobfutterdosierer
entsprechen der international vorherrschenden
Grundbauform (Bild 1). Sie bestehen im we-
sentlichen aus einem Dosierbehilter mit
Rechteckquerschnitt, einer einstelibaren Vor-
schubeinrichtung und den als Trenneinrichtung
wirkenden Frastrommeln.

In einer zum stetigen Annehmen iiber stationare
Forderer vorgesehenen Variante kann der
Dosierer zusitzlich mit einem mechanischen
Schichthohengleichhalter ausgeriistet werden.
Er ist oberhalb des Dosierbehilters angeordnet
und verteilt das zu dosierende Futter in
Behalterlangsrichtung.

Bei gleichmaBig mit einheitlichem Grobfutter
befiilltem Dosierbehalter ist der mittlere Mas-
senstrom th wie folgt berechenbar:

m =bhpv. 3)
Die einzelnen Typen und Varianten der
Grobfutterdosierer unterscheiden sich haupt-
sachlich im Fillvolumen durch Variation der
Fiillbreite und der Fiillange (Tafel 2). Sie sind

Bild 2.

damit geeignet, die unterschiedlichen Anforde-
rungen zu erfiillen.

Da iiber die Vorschubgeschwindigkeit der
Stegkette ein Volumenstrom eingestellt wird, ist.
das direkte Massedosieren nicht moglich. Die
Methoden, iiber das Messen der Schiittdichte im
Dosierbehalter oder iiber das Auswiegen des
dosierten Futters einen Massenstrom ein-
zustellen, sind in den meisten Fillen sehr
arbeitsaufwendig und kaum in-der erforderli-
chen Haufigkeit durchfiihrbar. Deshalb hangt
die erreichte Dosiergenauigkeitim wesentlichen
von der Sorgfalt und der Erfahrung des
Futtermeisters ab. Dieser Mangel soll in naher
Zukunft durch Forderbandwaagen beseitigt
werden, die dem Dosierer nachgeschaltet sind.
Entsprechend den bestatigten Agrotechnischen
Forderungen wiegen sie die fiir eine FreBgruppe
dosierte Futtermasse mit einem Wigefehler
<4 % [3] [4]. Der Fehler der DosiergleichmaBig-
keit hangt im wesentlichen von den Eigenschaf-
ten des zu dosierenden Futters und von der Art
des Befiillens des Dosierbehilters ab. Die
geringsten Fehler werden erreicht, wenn der
Dosierer mit einem mechanischen Schicht-
hohengleichhalter ausgeriistet ist und gleich-
zeitig extreme Fiillstande des Dosierbehilters

Ortsfeste Abwurfstation (Abwurfschleife)
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wihrend des Betriebs vermieden werden
(Tafel 3). Die Dosierer sind in der Normalaus-
filhrung fiir eine breite Palette von Futtermitteln
einsetzbar. Fir annahernd rieselfahige Futter-
mittel wurde eine spezielle Ausfiihrungs-
variante entwickelt, deren Produktion gegen-
wirtig vorbereitet wird. Sie ist durch die
Anordnung starker geneigter Fraswalzen iiber
einer schrigen Abwurfkante gekennzeichnet.

3. Stationiire Forderer zum

Futterverteilen
Die stationdaren Forderer zum Futterverteilen
miissen in den Milchproduktionsanlagen alle
Grobfutterstoffe und Konzentrate, alle Gemi-
sche aus Grobfutterstoffen sowie aus Grob-
futterstoffen und Konzentraten von den Dosie-
rern bis in die Krippen fordern.
Zu den stationdren Forderern fiir das betrach-
tete stetige Futterverteilen gehoren:

— Forderer mit Abwurfeinrichtungen zwi-
schen den Dosierern im Futterhaus und den
krippenbeschickenden Futterverteilern

— krippenbeschickende Futterverteiler (s.a.
(5.

Wihrend des Transports zum Tierplatz diirfen

— die vorgegebene Dosiergenauigkeit nicht
verandert und

— die Futtermittel weder nach [nhaltsstoffen
noch nach GroBenklassen entmischt wer-
den.

Die zuldssigen Verluste sind unabhingig von
den Futtermitteln. Sie diirfen maximal 50 g je
t geforderter Masse anden Ubergabestellen und
hochstens 1,9 g je t geforderter Masse und
laufendem Meter an der Forderstrecke betra-
gen. An den krippenbeschickenden Futterver-
teilern auftretende Verluste miissen der Krippe
zugeleitet werden[1]. Das Einhalten der hohen
Forderungen ist wegen der Vielzahl der
Futtermittel, der unterschiedlichen Aufberei-
tungsformen und der groBen Schwankungen der
StoffkenngroBen besonders problematisch.

3.1. Forderer zwischen den Dosierern und den
Futterverteilern

Als stationare Forderer zwischen den Dosierern
im Futterhaus und den krippenbeschickenden
Futterverteilern werden in den Milchproduk-
tionsanlagen der DDR ausschlieBlich nach dem
Baukastenprinzip hergestelite, in Hohe ver-
legte, gemuldete Gurtbandforderer mit glattem
Gurt und mit Ballast- oder Spindelspannstation
eingesetzt. Die Gurtbandforderer arbeiten in
der iiblichen waagerechten und schriagen
Aufstellung bis zu einem Winkel von etwa 15°
funktions- und betriebssicher. Die Abgabe der
Futtermittel kann mit Hilfe von drei verschie-
denen Abwurfeinrichtungen erfolgen. Sie geben
das Futtermittel senkrecht zur Forderrichtung
wahlweise nach links oder rechts an die
Futterverteiler ab.

In den ortsveranderlichen Abwurfstationen
{Abwurfwagen) wird das Gurtband-Obertrum
schleifenformig gefithrt. Dadurch kann das
Futtermittel ,,iiber Kopf* an den in der Schleife
quer zur Forderrichtung angeordneten, re-
versierbaren Zwischenforderer abgegeben und
auf die Futterverteiler transportiert werden.

Die ortsfesten Abwurfstationen (Abwurf-
schieifen) entsprechen in ihrem Aufbau den
ortsveranderlichen. An jeder Abgabestelle
befindet sich eine Abwurfstation. Mehrere
ortsfeste Abwurfstationen konnen hintereinan-
der angeordnet werden, wenn der Zwischen-
forderer aus dem Gutstrom geschoben wird
(Bild 2).
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Bild 3. Krippenbeschickende Futterverteiler;

a) Krippenauszugsband, b) Abstreicherband, ¢) Gurtbandforderer, langsverfahrbar

Tafel 4. Ausgewihlte technologische Angaben fiir die in der DDR produzierten krippenbeschickenden Futter-

verteiler (s.a. [S])

Forderer .
Krippenauszugsband Abstreicherband Gurtbandforderer,
langsverfahrbar
Prinzip Schleppforderer Gleitbandforderer gemuldet auf Tragrollen
Lage zur Krippe in iber iiber
Futterabgabe an Krippe * Band = Krippe Abstreicher iber Kopf*
Krippenidnge/Forderlinge 1:1 1:1 2:1
Absperren ja nein nein
Nachfiittern nein ja ja
Restfutterbeseitigen ja nein nein
Futterverluste bedingtes Restfutter <1...3% nein

Die ortsfesten Abstreicher sind ebenfalls einer
Abgabestelle zugeordnet. Ein schriag auf das
Gurtband gestelltes Abstreichbrett schiebt das
Futter auf den Futterverteiler. Durch einen
elektromechanischen Antrieb ist der ortsfeste
Abstreicher aus dem Futterstrom zu heben. Die
Verluste betragen bei Trockenfutterprodukten
etwa 2% und liegen bei gehickselten Grob-
futterstoffen unter 0,5 % der geforderten Masse.
Sie werden fast vollkommen auf den letzten
krippenbeschickenden Futterverteiler iiber-
geben. Das Beseitigen bereitet keine oder nur
geringe  zusdtzliche technologische  Auf-
wendungen.

Dem hohen technischen und bautechnischen
Aufwand bei den Abwurfstationen stehen
infolge der ,,Uber-Kopf-Abgabe* kaum nach-
weisbare Ubergabeverluste gegeniiber. Wegen
der geringen Investitionen und der schnellen
Einsatzbereitschaft wendet die Praxis hiufig
ortsfeste Abstreicher an.

3.2. Krippenbeschickende Futterverteiler

Fir das stetige Beschicken der Krippen mit
Hilfe von stationdren Forderern haben sich in
der DDR Gurtbandforderer wegen der hohen
Betriebssicherheit, der guten Funktionssicher-
heit sowie des geringen Wartungs- und
Pflegeaufwands durchgesetzt. Angewendet
werden unterschiedliche Forderprinzipien
(Bild 3 und Tafel 4).

Die Krippenauszugsbinder sind Schleppfor-

derer. Sie bestehen aus einem Forderorgan
(Gurtband), dem Zugorgan (Seil) und den
gegeniiberliegenden Antrieben. Zum Fiittern
wird das beladene Gurtband mit Hilfe des Seils
auf dem Krippenboden bis an die Tierplitze
gezogen. Beim Riicktransport wickelt die
Bandantriebsstation das Gurtband auf. An der
Umlenkung erfolgt die Abgabe des Restfutters.

Die Futterration muB auf einmal in die Krippe
gefordert werden. Nachfiittern ist nicht mog-
lich. Das Fressen wihrend des Krippenbeschik-
kens ist nur durch das Absperren der Tiere
wirkungsvoll zu verhindern.

Die wesentlichen Baugruppen der iiber der
Krippe aufgestellten Abstreichbiander sind der
Gleitforderer und der zwischen zwei Endlagen
oszillierende Abstreicher. Der seilgezogene
Abstreicher wirft im Vor- und Riickwirtslauf -
das Futter seitlich in die Krippen. Die
Futterration kann in mehreren Teilgaben
angeboten werden. Es sollten ganzzahlige
Teilgaben verteilt werden. Mit der Erhéhung
der Zahl der Teilgaben verliert diese Forderung
an Bedeutung. Bei gleichbleibender Do-
siereinstellung ist die RationsgroBe iiber die
Zahl der Teilgaben zu beeinflussen. Futter-
verluste sind die unter dem Abstreicher
hindurchgehenden Futtermittel. Sie werden
Durchgang genannt und gelangen durch ,,Uber-
Kopf-Abgabe** auf die letzten FreBplitze. Die
Hohe ist abhidngig von der Gutart. Der
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~ Durchgang liegt bei gehiackselten Futtermitteln

unter 0,5 % der Gesamtration. Hohe Trocken-
futteranteile in der Ration vergroBern die
Verluste auf nahezu 3%. Im Durchgang
befinden sich vorrangig die kleinkdrnigen
Mineraistoffe, Vitaminpraparate und Kon-
zentrate. Besonders in Anbindestéllen kann das
zu Tierschidigungen fiihren.

Uber der Krippe in Langsrichtung verfahr- und
reversierbar arbeitet der langsverfahrbare Gurt-
bandforderer. Das ,,iiber Kopf* abgegebene
Futter gelangt durch einen Fallschacht zu den
Tierplatzen.

Die beidseitig senkrecht zur Stallangsachse
angeordneten Futterkrippen konnenin Vor-und
Riickfahrt mehrmalig beschickt werden. Nach-
futtern ist moglich. Die Lange des Forderers
entspricht etwa der halben Krippenlange.

Die Krippenbelegung ist bei Vor-und Riickfahrt
unterschiedlich. Bei konstantem Massenstrom
besteht eine Abhingigkeit vom Verhiltnis
zwischen Forder- und Fahrgeschwindigkeit.
Die Unterschiede werden kieiner, wenn das
Verhaltnis zunimmt (Bild 4).

An der Wendestelle zwischen Vor- und
Riickfahrt wird die Krippe unterbelegt (Bild 5).
Die auf die RationsgroBe bezogene Unter-
belegung nimmt mit jedem Umschalten von
Vor- auf Riickfahrt zu. GleichgroBe Rationen,
in einer oder in mehreren Teilgaben bereit-
gestellt, fithren nicht zu unterschiedlichen
Rationsgro8en-Abweichungen an der Wen-

destelle. Die Liange des unterbelegten Krip-
penabschnitts ist abhdngig von der Entfernung
zwischen Gurtbandforderer zu Beginn der
Futteriibergabe und der Wendestelle. Die
RationsgroBe weicht wenig von der Vorgabe ab,
wenn das Futterverteilen an der Wendestelle
zwischen Vor- und Riickfahrt beginnt.

Die in Hohe angeordneten Forderer zum
Beschicken der Krippen kommen vorrangig in
neuen, industriemaBig produzierenden Anlagen
zum Einsatz.

Die Krippenauszugsbander sind daneben auch
zur Rekonstruktion von Altbauten verwend-
bar.

4., Zusammenfassung

Die Einrichtungen zum Dosieren und Futter-
verteilen haben die Aufgabe, von allen fiitte-
rungswiirdigen Produkten eine vorgegebene
RationsgroBe zu bilden und diese bis an den
FreBplatz zu fordern, ohne sie zu entmischen.
Stationdre Grobfutterdosierer sind fiir eine
breite Palette von Futtermitteln einsetzbar und
lassen sich in unterschiedliche Fiitterungsket-
ten einordnen. lhre Arbeitsqualitat wird durch
die Dosiergenauigkeit und -gleichmaBigkeit
gekennzeichnet. Zur Verringerung des Do-
sierfehlers je FreBgruppe auf <5% wird der
Einsatz von Forderbandwaagen vorbereitet.
Als stationare Forderer werden fast ausschlief3-
lich Gurtbandforderer eingesetzt, die das Futter
iiber ortsfeste oder ortsveranderliche Abwurf-

schleifen oder iiber ortsfeste Abstreicher an die
krippenbeschickenden Futterverteiler iber-
geben.
produzierenden Anlagen vor allem in Hohe iiber
der Krippe angeordnete Forderer zum Einsatz,
die selbst verfahrbar oder mit einem verfahr-
baren Abstreicher ausgeriistet sind. Die in der
Krippe verlegten Krippenauszugsbander sind
vor allem fiir die Rekonstruktion von Altbauten
anwendbar.
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A 1884

Verfahren der Giilleaufbereitung und -verwertung

Mit der Entwicklung der industriemaBigen
Tierproduktion vollzieht sich ein entscheiden-
der Wandel auf dem Gebiet der organischen
Diingung. Einmal steigt der Anfall an Giille
durch die Errichtung industriemaBiger Anlagen
sowie durch die Rekonstruktion und Rationali-
sierung vorhandener Stallungen zunehmend an,
und zum anderen fiihrt die fortschreitende
Spezialisierung und Konzentration der Tier-
produktion zu einem ortlich stark differenzier-
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ten Anfall an organischen Diingern tierischer
Herkunft.

Nach vorliegenden Berechnungen und Ermitt-
lungen hat der Giilleanfal! eine GroBenordnung
von 50 Mill.t je Jahr erreicht. Gemeinsam mit
den anfallenden rd. 25 Mill. t Stallmist und etwa
15 Mill.t Jauche sind 90 Mill.t organische
Diinger von der Tierproduktion zur Pflanzen-
produktion jahrlich umzuschlagen. Das ist ein
gutes Drittel der landwirtschaftlichen Gesamt-

- Prof. Dr. habil. H. Koriath, Institut fir Diingungsforschung Leipzig—Potsdam der AdL der DDR, Bereich Potsdam

transportleistung. Diese Produkte als Triger
von Nihrstoffen und organischer Substanz sind
wichtige, volkswirtschaftlich ins Gewicht
fallende Rohstoffe, die effektiv eingesetzt
werden missen. Deshalb gelten fiir die Behand-
lung und Verwertung der Giille folgende
Aufgaben:
— Die mit der Giille anfallenden bedeutenden
Mengen an Pflanzennidhrstoffen und orga-
nischer Substanz sind in vollem Umfang fiir
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Hierfir kommen in industriemaBig:





