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Die Aufgaben auf dem Gebiet der Mechanisierung
der Pflanzenproduktion in den Jahren bis 1980

Dr. Jutta Reichel, KDT, Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirtschaft
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1. Ziel ist die komplexe Mechanisierung

Die Genossenschaftsbauerinnen und -bauern und die Arbelter in der Landwirtschaft der DDR haben
im Jahr 1977 groBe Leistungen vollbracht. Dadurch war'es moglich, die Versorgung der Bevolkerung
mit Nahrungsgiitern und der Industrie mit Rohstoffen stabil zu sichern.

Unter Fiihrung der Partei der Arbeiterklasse werden die weitere Intensivierung und der schrittweise
Ubergang zu industriemaBiger Produktion in der Landwirtschaft von der Klasse der Genossen-
schaftsbauern im engen Biindnis mit der Arbeiterklasse Schritt fiir Schritt planmiBig und bewuBt
vollzogen.

Von grundlegender Bedeutung fiir die Entwicklung der Landwirtschaft unter sozialistischen
Bedingungen ist die Erkenntnis Lenins, daB die maschinelle GroBindustrie und ihre Ubertragung *
auf die Landwirtschaft die einzige 6konomische Grundlage fiir den Sozialismus ist (Werke, Bd. 32,
S.481—482).

Die Umgestaltung der Landwirtschaft nach dem Beispiel industrieller GroBproduktion ist also ein
objektives Erfordernis, da es ohne Anwendung der neuesten wissenschaftlich-technischen Er-
rungenschaften und ohne industriem#Bige Technologien auf lange Sicht unmaglich ist, die Pro-
duktion durch Intensivierung in erforderlichem Umfang und Tempo zu steigern.

Heute erfordert die Aufgabenstellung unserer Partei — die Durchsetzung der komplexen Me-
chanisierung in den Hauptproduktionszweigen der Pflanzen- und Tierproduktion —, Maschinensy-
steme fiir die gesamten Produktionsverfahren der verschiedenen Kulturen auf hohem wissenschaft-
lich-technischen Niveau zu entwickeln und bereitzustellen. Das bedeutet, da8, ausgehend vom
Produkt und der dazugehdrigen Technologie, alle Arbeitsprozesse zur Herstellung eines Produkts
durchgehend in bestmoglicher Abstimmung und Verflechtung mit den vor- und nachgelagerten
Produktionsstufen zu mechanisieren sind. Das wird schrittweise entsprechend den volkswirtschaft-
lichen Moglichkeiten verwirklicht.

Die Auswertung der Erntekampagne 1977 hat gezeigt, daB auch beim Einsatz der vorhandenen
Technik noch Reserven vorhanden sind, deren Nutzung zur Verkiirzung der Erntezeitspannen und
zur Senkung der Verluste fithrt.

In den sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben werden groe Anstrengungen unternommen, die
Technik mehrschichtig auszulasten. Dazu ist aber auch notwendig, da8 durch die Landmaschinen-
industrie mehr Anstrengungen unternommen werden, um durch Erh6hung der Qualitit der Bau-
gruppen und Ersatzteile sowie durch die Verbesserung der Ersatzteilversorgung die Betriebs-
sicherheit der Maschinen zu erhéhen.

2, Grundsdtze fir die weitere Mechamslerung e

Entsprechend den Beschliissen des IX. Parteitages der SED wird die Mechamslerung unserer

Landwirtschaft in den nichsten Jahren nach folgenden Grundsatzen durchgefiihrt:

Erstens:

Aufgrund der Notwendlgken die Pflanzenproduktion als Voraussetzung fur eine stabile Tier-

produktion vorrangig zu entwickeln, werden auch im laufenden Fiinfjahrplan umfangreiche In-

vestitionen fiir die Mechanisierung der Pflanzenproduktion eingesetzt. Dafiir erhalt die Land-

wirtschaft u.a. 49000 Traktoren, 5000 Feldhicksler E 280/281, 5100 Schwadmiher E 301 und

7050 Mahdrescher.

Zweitens:

Die ‘Hauptrichtung der Mechanisierung in den néachsten Jahren ist die weitere Durchsetzung der

komplexen Mechanisierung zusammenhingender technologischer Prozesse bis hin zur Verarbei- -

tung landwirtschaftlicher Produkte. Das heiBt, daB die Bereitstellung von Maschinen und Ausrii-

stungen zielgerichtet der sinnvollen Komplettierung der vorhandenen Maschinensysteme dienen

myB. GroBe Anstrengungen sind zur SchlieBung der noch vorhandenen Mechanisierungsliicken zu

unternehmen; dazu gehdren

— die Bereitstellung neuer Maschinen durch die Landmaschmemndusme und

— die Produktion von Rationalisierungsmitteln im Bereich des Landmaschinenbaus sowie in der
Landwirtschaft. ' :

Drittens:

Entsprechend dem gegenwiirtig erreichten Stand in der Mechanisierung der Pflanzenproduktion

sind in den nichsten Jahren folgende Schwerpunktaufgaben zu ldsen:

— Weitere Vervollkommnung der energetischen Basis als Kernstiick der Mechanisierung, ins-
besondere durch leistungsstarke Traktoren aus der UdSSR

— Schaffung weiterer Kapazititen fiir die verlustarme Ernte der Kulturen in hoher Qualitit bei
Einhaltung der agrotechnischen Termine auch bei ungiinstiger Witterung '

— Bereitstellung leistungsfahiger und einsatzsicherer Transport- und Umfchlagtechmk ent-
sprechend den volkswirtschaftlichen Moglichkeiten

— Vervollkommnung der Geritesysteme fiir die Bodenbearbeitung, Saatbeitbereltung und Be-
stellung, insbesondere flir die Traktoren K-700/700 A/701 und T-150 K, durch Pfliige und
Saatbettbereitungskombinationen, die eine bessere Arbeitsqualitdt und eine hohere Leistung
garantieren

— schrittweise Mechanisierung der Gemiise- und Obstproduktion, wobei vorrangig die Kulturen
Zu mechanisieren sind, die den groSten Anbauumfang haben und gegenwirtig noch den groften
Handarbeitsaufwand erfordern. .

Viertens:

Die bewihrte Linie, die leistungsfihigsten Maschinen konzentriert vorrangig dort zuzufiihren, wo
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sie den grofBten Nutzen bringen, wird auch in den nachsten Jahren fortgefiihrt. Das betrifft vor allem
die Hauptanbaugebiete fiir die jeweiligen Kulturen.

Fiinftens:

Mon groBer Bedeutung fiir den effektiven Einsatz der modernen Maschinen und fiir ein hohes
Erntetempo auch bei ungiinstigem Wetter ist ihre Besetzung mit erfahrenen Mechanisatoren. Fiir
mehrschichtig einzusetzende Maschinen miissen deshalb weitere Mechanisatoren ausgebildet
werden, die auch unter schwierigen Erntebedingungen die moderne Technik meistern.

3. Gute Ausgangspositionen sind bereits erreicht

Ein Ergebnis der erfolgreich durchgefiihrten Agrarpolitik unserer Partei ist der bereits hohe Grad
der Mechanisierung der Landwirtschaft in der DDR. Wir verfiigen heute u. a. iiber 139000 Trak-
toren (darunter 38900 Stiick mit einer Zugkraft iiber 20 kN), 46000 Lkw, 13 000 Mahdrescher,
5100 Schwadmizher E 301, 5900 Feldhacksler E 280/281, 8500 Kartoffelerntemaschinen,
900 Riibenrodelader KS-6 und 600 Kopflader 6-OCS/6-ORCS.

Bei wichtigen Erntearbeiten, wie bei der Mahdruschernte, bei der Kartoffelernte mit Sammelrodern,
bei der Riibenernte mit KS-6 sowie bei der Futterernte mit E 280 und E 301 wurde bzw. wird in
den nachsten Jahren ein Mechanisierungsgrad von 100 % erveicht.

4. Einhaltung der agrotechnischen Termine -

Im Jahr 1977 wurde besonders deutlich, da8 die Verlingerung der Erntekampagnen iiber die
agrotechnisch giinstigsten Zeitspannen hinaus zu unvertretbar hohen Verlusten und zu Qualitats-
minderungen fiihrt. Deshalb geht es darum, die vorhandenen Emtekapazualen zu erweitern und
durch Einfiihrung neuer Maschinen zu modernisieren.

Ein Kernproblem bei der effektiveren Nutzung der von der Arbeiterklasse zur Verfiigung gestellten
materiell-technischen Basis fur die landwirtschaftliche Produktion ist die Erhohung der Verfiig-
barkeit. Durch ungeniigende Qualitit einzelner Baugruppen und durch Mangel in der Versorgung
mit Ersatzteilen, besonders wahrend der Kampagnen, kann die Leistungsfahigkeit der Technik nicht
voll genutzt werden. '

Zur Erfullung der Beschliisse der 7. Tagung des ZK der SED ist es deshalb erforderlich, die Qualitat
der Erzeugnisse im Maschinenbau zu erhdhen und in der Landwirtschaft alle Voraussetzungen fiir
die mehrschichtige Auslastung, besonders der Erntetechnik, zu schaffen, damit, ausgehend von den
Witterungsbedingungen, die mogliche Einsatzzeit je Tag voll genutzt werden kann.

Damit konnen die agrotechnischen Termine besser eingehalten und so weitere Reserven zur
Vermeidung von Verlusten und zur Qualitatserhaltung bei den Produkten der Pflanzenproduktion
erschlossen werden.

5. Reserven der Neuererbewegung nutzen

GroBe Bedeutung hat die SchlieBung von Liicken in den Maschinensystemen (Mechanisierungs-
liicken) durch Produktion von Rationalisierungsmitteln, um die Produktivitat zu steigern und
korperlich schwere Arbeit zu mechanisieren. Ein bewiahrter Weg ist dabei die breite Nachnutzung
der Ideen der Neuerer sowohl fiir die SchlieBung der Mechanisierungsliicken wie auch fiir die
Erweiterung des Einsatzgebiets vorhandener Maschinen und Anlagen. Bei dieser Aufgabe ist die
enge Zusammenarbeit zwischen Industrie und Landwirtschaft erforderlich.

Hervorzuheben sind die Leistungen der Werktitigen aus LPG, VEG, KAP und VEB KfL, die z. B.
folgende Rationalisierungsmittel entwickelt haben (s.a. 2. Umschlagseite dieses Heftes. Red.):
— Legemaschine fiir vorgekeimte Kartoffeln (IfK GroB8 Liisewitz, VEB KLI Halle)

— Tandemschilpflug (LPG Vippachedelhausen, VEB KLI Erfurt) )

— Schwadbearbeitungsgerite (VEB KfL Freital, VEB KfL Gardelegen, LPG Javenitz)

— Diemenlader (VEB KfL Riigen, FZM Schlieben/Bornim)

— Hiackselstrohgeblase (VEB LTA Dresden)

— mobiles Strohgeblase (VEB KfL Oranienburg)

— Zuckerriibenputzgerit (LPG Vippachedelhausen).

Dariiber hinaus wurden an vielen Maschinen zur Meisterung der schw:engen Bedingungen im Jahr
1977 Veranderungen in der Einstellung und Ausriistung vorgenommen, die eine hohere Einsatz-
sicherheit gewahrleisten und zur Beschleunigung des Erntetempos beitragen. Diese Vorschlage sind
auch weiterhin zu nutzen. -

Aufgabe aller Leiter, insbesondere in den staatlichen Organen, ist es, Neuererideen schnell und
unbiirokratisch in die Praxis umzusetzen und sie fiir die breite Nachnutzung zuginglich zu machen.
Hierzu ist es notwendig, bei groleren Aufgaben eine enge Zusammenarbeit zwischen wissenschaft-
lichen Einrichtungen der Landwirtschaft, Forschungs- und Entwicklungsstellen der Kombinate des
Landma’schinenbaus und den Neuerern zu entwickeln. Dabei konnten im Jahr 1977 bereits gute
Erfahrungen gesammelt werden.

In Vorbereitung der Ernte 1978 geht es darum, gemeinsam durch Industrie und Landwirtschaft unter

Verantwortung der Industrie alle Reserven fiir die breite Anwendung der besten Vorschlage der
Neuerer und Wissenschaftler zu erschlieBen und dafiir vielfaltige Formen der Kooperation zwi-
schen den Kombinaten des Landmaschinenbaus, den sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben,
den VEB KfL und VEB LTA und der ortlichen Wirtschaft im Territorium zu entwickeln.

Auf diese Weise sowie durch den Kampf um die hochstmogliche Auslastung der Technik vomersten
Tage an in Schichtgn und im Komplex und durch die Sicherung der stindigen Einsatzfahigkeit aller
Maschinen, Gerite und Ausriistungen wird ein wirksamer Beitrag zur Realisierung der Beschliisse
der 7.Tagung des ZK der SED nach starkerer ErschlieBung von Reserven in der Landwirtschaft
zur Steigerung der Ertrage, zum effektiveren Einsatz der Fonds und zur Verbesserung der Arbeits-
und Lebensbedingungen der Genossenschaftsbauern und Arbeiter der sozialistischen Landwirt-
schaft geleistet. A 1888
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Erarbeitung und Durchsetzdng technologischer Lésungen

Ing. W. Lunau, KDT, VEB Rationalisierung Landtechnische Instandsetzung Neuenhagen

1. Einleitung

In der landtechnischen lnstandsetzung gewinnt
die Technologie genau wie in den anderen
Wirtschaftszweigen immer mehr an Bedeutung.
Der bereits erreichte Grad der Konzentration
und Spezialisierung fordert technologische
Losungen, die sichern, daB mit geringstem
Aufwand an gesellschaftlichem Arbeitsvermo-
gen und insbesondere an Investitionen die
beschlossenen Steigerungsraten erreicht und
iiberboten, die Intensivierung der sozialisti-

- schen Landwirtschaft in hohem MaB unter-

stiitzt und die Arbeits- und Lebensbedingungen

- der Werktitigen stindig verbessert werden.

Technologische Losungen als Bestandteil der

sozialistischen Intensivierung und Rationalisie-

rung weisen eine hohe Komplexitiat auf und

gliedern sich in

— Erarbeitung der Aufgabenstellung

— Erarbeitung der lnvestltlonsvorbereltungs-
und -grundsatzentscheidung

— Erarbeitung des technologischen Projekts

— Entwicklung von Verfahren fiir die In-
standsetzung der VerschieiBteile

— Entwickiung, Konstruktion, Fertigung und

Montage der Ausriistungen und Rationa-

lisierungsmittel

— Uberleitung der technologischen Losung in
die Praxis. .

Daraus kann abgeleitet werden, daB technolo-

gische Losungen

— nicht als Selbstzweck angesehen werden
diirfen

— von einer bestimmten Zielstellung ausgehen
miissen
— immer in ihrer Komplexitit zu erfassen und
durchzusetzen sind

— einendem Aufwand enlsprechenden Nutzen
bringen miissen

— mit den Werktitigen und im Sinne der .

Hauptaufgabe zu konzipieren und zu ver-
wirklichen sind.

2. Grundsi#tze zur Erarbeitung techno-
logischer Ldsungen

Indenletzten zehn Jahren wurde eine Reihe von
Rationalisierungsvorhaben fiir die Instandset-
zung von-Baugruppen im Bereich der VVB
Landtechnische Instandsetzung verwirklicht.
Bei ausgewihlten Rationalisierungsvorhaben
wurden ingenieurtechnische Leistungen bis zu
500000 M erbracht und Ausriistungen mit
einem Wert von 1,5 Mill. bis 2,5Mill. M
investiert. Der Mechanisierungsgrad bei diesen
Vorhaben lag bei 70 %, und die realisierten
Steigerungsraten der Arbeitsproduktivitdt und
des Leistungsvermogens betrugen zwischen
130 % und 250 %.

2.1. Erarbeitung der Aufgabenstellung

Die Aufgabenstellung fiir ein Rationalisierungs-
vorhaben oder fiir eine neue technologische
Losung muB inhaltlich alle Probleme und
Parameter, die zu |6sen und zu erreichen sin\d.
darlegen. Sie mufl soweit ausgearbeitet sein, daf§
die Mittel upnd Wege zur Losung schon
erkennbar sind. Daher ist nicht entscheidend,
welche Grofenordnung das Rationalisierungs-
vorhaben oder die technologische Losung hat.
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Als erster Grundsatz gilt: Je intensiver und
umfassender die Vorbereitungsarbeiten sind,
um so besser und stabiler werden die konzipier-
ten Parameter realisiert. Das betrifft besonders
die Erarbeitung der Aufgabenstellung. Was
vorher nicht richtig durchdacht und festgelegt
wurde, muB im Nachgang mit erhohtem
Aufwand erarbeitet werden. Millionen Mark an
Bauinvestitionen wurden schon in einigen
Fillen realisiert, wo nur grobe Vorstellungen

‘iiber die anzuwendenden technologischen Lo-

sungen in der Bauhiille vorlagen. Damit wurde
gesellschaftliches Arbeitsvermogen vergeudet,

denn der nachtrigliche Arbeitsaufwand zur

Beseitigung aller Mangel ist sehr hoch.

Aus dieser Tatsache ist der zweite Grundsatz

abzuleiten: Jeder Projektant und jeder Tech-

nologe muB die ihm iibertragene Aufgabe einer

kritischen Wertung unterziehen, d.h., er muf

priifen, in welchem MaB die Losung der

Aufgabe zur Verwirklichung der Beschliisse

von Partei und Regierung beitrigt. Bei seiner

Arbeit ist wichtig, nicht irgendwelche tech-

nischen Losungen zu finden, sondern unter

Ausschopfung aller gegebenen Moglichkeiten

die Ziele mit Hilfe neuer technologischer

Losungen zu erreichen.

Das Erarbeiten der Aufgabenstellung ist nicht

auf ein einzelnes Fachgebiet begrenzt, sondern

als Gemeinschaftsarbeit aller Beteiligten zu

verstehen, Bewahrt hat sich, daB vom-Beginn

der RationalisierungsmaBnahmen bis zu ihrer

vollen Uberleitung in die Produktion ein

Verantwortlicher eingesetzt wird, der den

gesamten Ablauf organisiert (Projektverant-

wortlicher). Die gesamte Verantwortung trigt

der Direktor des jeweiligen Betriebs, in dem die

Masnahme realisiert werden soll.

Der dritte Grundsatz verlangt, da8 die Auf-

gabenstellung eindeutig abgegrenzt wird. Dabei

miissen festliegen:

~— Beginn und Ende der Arbeit

— Art und jahrliche Anzahl der instand zu
sétzenden Baugruppen

— Schichtregime

— Struktur der Belegschaft

— Steigerungsraten der Hauptkennziffern

— vorhandene finanzielle Mittel

— Baukapazitit usw.

Daraus wird der vierte Grundsatz ersichtlich:

Die Erarbeitung der Aufgabenstellung muB8 mit

einer allumfassenden tiefgriindigen Analyse

verbunden sein. Die technologische Analyse

bezieht sich dabei sehr konzentriert auf den

Istzustand. Entsprechend der Arbeitsfolge muB

jeder Arbeitsgang u.a. beziiglich Reserven,

Storfaktoren und Umweltbedingungen bewer-

tet werden. Methodisch genutzt werden dabei

die Beziehungen zwischen Arbeitskraft und

— Arbeitsmittel

— Arbeitsgegenstand

— Arbeitsumwelt

— Arbeitsort

— Arbeitskraft

— Anforderungen an die Arbeit

— Organisation. -

Die Einheit von Okonomie, Technik und

Organisation ist zu beachten. Die technologi-

sche Analyse muB ein reales, detailliertes Bild

)

zur Leistungssteigerung landtechnischer Instandsetzungsbetriebe

der untersuchten Arbeitsginge in raumlicher,
zeitlicher und methodischer Hinsicht sowie die
Wirkungen auf den arbeitenden Menschen
widerspiegeln. Sie soll wirklichkeitsgetreue
Angaben iiber Arbeitsablauf, Material- und
TransportfluB, angewendete Arbeitsmethoden,
Zeitaufwand, erreichte Qualitat, Einhaltung der
Arbeitsschutzbestimmungen u.a. vermitteln,
aber auch auf die technischen, technologischen
und organisatorischen Mainge]l verweisen.
Durch gezielte Befragungen sind die Werk-
tatigen in die Erarbeitung der Analyse mit

" einzubeziehen.

Aus diesen Erkenntnissen sind die MaBnahmen
fiir die zweckmaiBigste Losung jeder Phase des
Arbeitsprozesses und der Arbeitsorganisation
zu konzipieren, um den Ablauf fliissiger zu
gestalten, den Aufwand an lebendiger Arbeit,
Material, Energie sowie Haupt- und Nebenlei-
stungen zu senken und die Beanspruchung der
Werktitigen zu reduzieren. Die Arbeitsmittel,
d. h. die Maschinen, Vorrichtungen und Werk-
zeuge, sind auf ihre optimale konstruktive
Losung hinsichtlich des Zeit- und Kraftanf-
wands zu untersuchen; daraus lassen sich
Aufgaben fiir die Entwicklung und Konstruk-
tion neuer Arbeitsmittel ableiten.

Die allumfassende Analyse schafft erst die
Voraussetzungen zur detaillierten Erarbeitung
der Aufgabenstellung. Im Ergebnis liegt eine
groe Anzahl zu losender Probleme vor.
Entscheidend sind ihre richtige Einordnung und
Formulierung. Die’ Aufgabenstellung besteht

"danach aus vielen zu I6senden Teilaufgaben. Je

detaillierter die Aufgabenstellung in Teilauf-
gaben gegliedert ist, um so besser ist ihre
Qualitét.

Der folgende Schritt ist im fiinften Grundsatz

fixiert: Fir jede Teilaufgabe sind das Prinzip

und die Mittel zur Losung (Losungsvarianten)

zu formulieren. Als_ Entscheidungshilfe beim

Finden und Formulieren der einzelnen Losun-

gen dienen verschiedene Speicherabfragen:

— Individuelle und kollektive Erfahrungen der
Spezialisten und Werktitigen

— Literaturstudium

— Auswerten von Dokumentationen

— Erfahrungsaustausche

— Vergleiche usw.

Die Losungen miissen der Gesamtzielstellung

entsprechen. Deshalb ist die detaillierte Auf-

gabenstellung vor einem entsprechenden Gre-

mium zu verteidigen und'vom verantwortlichen

staatlichen Leiter besth'tigb\n zu lassen. /

\

. 2.2. Erarbeitung der Investitionsvor-

bereitungs- und -grundkatzentscheidung

Erst wenn eine detaillicné Aufgabenstellung
vorliegt, kann mit der konkreten Investitions-
vorbereitung, der Ausarbeitung der Investi-
tionsvorbereitungs- und -grundsatzentschei-
dung, begonnen werden. Dafiir bestehen gesetz-
liche Bestimmungen. Ohne konkrete Auf-
gabenstellung sollte die Ausarbeitung von
Investitionsvorbereitungsunterlagen - (1VU)
nicht gefordert werden.
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2.3. Erarbeitung des technologischen
Projekts; Entwicklung, Konstruktion
und Fertigung von Rauonalls:erungsmu-
tein

Nach der Bestatigung der IVU durch die

entsprechenden Stellen beginnen folgende
Arbeiten:
— Erarbeitung des Projekts
~— Ermittlung der konkreten Verfahrensan-
wendung fiir die Instandsetzung der Ver-
schleiBteile
— Konstruktion und Fertigung der Rationa-
lisierungsmittel
— Montage der Anlage
-— Uberleitung in die Produktion usw.
Die Vielzahl der zu l6senden Aufgaben
erfordert einen guten Uberblick und eine straffe
Leitung. Das erreicht man durch
— Erarbeitung eines Terminablaufplans, der
“moglichst in Form eines Balkendiagramms
oder besser als Netzplan vorliegen sollte .
— Festlegen der jeweiligen Verantwortlichen
— Einordnen aller Aktivititen in dle jeweiligen
Pline *
— vertragliche Bindung aller Leistungen.
Durch die aus der. Aufgabenstellung abgeleite-
ten detalllierten Teilaufgaben kennen alle
Beteiligten einschlieBlich der Neuerer die von
ihnen zu erbringenden Leistungen. Jede Auf-
gabe ist konkret formuliert und abgegrenzt.
Damit ist die Basis fir den sozialistischen
Wettbewerb gegeben. Bewidhrt hat sich der
sozialistische Wettbewerb nach dem Vorbild
des Kollektivs der Aromatenanlage des Pe-
trolchemischen Kombinats Schwedt. In diesen
Wettbewerb sind Projektanten, Technologen,
Neuerer, Bauschaffende und alle Koopera-
tionspartner eingeschlossen.
Seit Jahren arbeiten die Kollegen der VVB
Landtechnische Instandsetzung dariiber hinaus
nach kollektiv- und personlich-schopferischen
Planen. Alle Ingenieure und Technologen
arbeiten nach einem ,PaB des Ingenieurs‘.
Dabei geht es ihnen in erster Linie um die
qualitatsgerechte Erfiillung der Teilaufgaben
und die Einhaltung und Unterbietung der
gestellten Termine. Welche Ergebnisse damit zu
erzielen sind, zeigt das Beispiel des Ra-
uonahsxerungsvorhabens LInstandsetzung der
Doppelkupplung DK-80* im VEB LIW Liebert-
wolkwitz, das anlaB)ich des 60. Jahrestages des
Roten Oktober im Jahr 1977 in die Produktion
iibergeleitet wurde. Daran waren 17 Betriebe
beteiligt, 7 Neuerervereinbarungen wurden
abgeschlossen und realisiert. Die Arbeitspro-

duktivitdt konnte auf 160 % gesteigert werden,”

4 Arbeitspldtze wurden eingespart, das durch-
gangige Zweischichtsystem wurde eingefiihrt.
Die Gesamtinvestitionen fiir dieses Vorhaben
betrugen 1,3 Mill. M. Aufgrund des erzielten
volkswirtschaftlichen Nutzens betragt die
RiickfluBdauer nur 0,8 Jahre: Zwischen Baube-
ginn und Produktionsiibernahme vergingen nur
12 Monate.

2.4. Die Arbeit des Projektverantwortlichen
und die Verantwortung des Betriebsdirek-
tors

Die inhaltlichen Fragen der technologischen

Losungen klart der Projektverantwortliche. Er

hat die Aufgabe, alle Beteiligten so anzuleiten,

daB der neueste Stand der Technik, der
hochstmogliche Effektivitatszuwachs sowie die
besten Arbeitsbedingungen fiir die Werktatigen
mit den geringsten Investitionen und in
kiirzester Zeit realisiert werden konnen. Ihm

- «obliegen die Leitung und Organisation der

Konkretisierung der Aufgabenstellung, die

Erarbeitung des Projekts in allen Phasen, die
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Abstimmung mit allen Kooperatlonspartnern,
die Vorbereitung der Uberleltung und die
Uberleltung in die Produktion.

Das Wahrnehmen der Verantwortung vom
Beglnn bis zur Uberleitung ist eine sehr wichtige
Festlegung, die auf die Realisierung der
Produktion orientiert.

Die Aufgabe des Betriebsdirektors besteht
darin, die Verteidigungen nach den festgelegten
Leistungsabschnitten zu organisieren, die not-
wendigen Entscheidungen zu treffen und in
regelmiBig unter seiner Leitung durchzufiih-
renden Kontrollberatungen den Fortgang der
Arbeiten zu kontrollieren. Die Praxis zeigt, da
Kontrollberatungen mindestens einmal im
Monat durchgefiihrt werden miissen; dazu
gehort auch die Anfertigung von Protokollen
mit der Festlegung von Terminen und Verant-

wortlichkeiten. Schwierigkejten entstehen dort, .

wo der staatliche Leiter diese Verantwortungin
die zweite oder dritte Leitungsebene delegiert

“und die Entscheidungen nicht rechtzeitig oder

nur teilweise getroffen werden konnen.

3. Durchsetzen technologischer Lésungen
Alle Beteiligten und insbesondere die Produk-
tionsarbeiter miissen umfassend informiert und
von Anfang an in alle Phasen der technolo-
gischen Arbeit mit einbezogen .werden. Der
vorgesehene technologische Ablauf muB vor
der Uberleitung dokumentiert sein, fiir alle
organisatorischen MaBnahmen miissen kon-
krete Festlegungen vorliegen. In diese Doku-
mente und Festlegungen sind alle Beteiligten
rechtzeitig und umfassend einzuweisen. Vor
Beginn der Uberleitung miissen mit den
Werktitigen eindeutige Lohnvereinbarungen
fir den neuen Produktionsablauf getroffen
werden. Bei der Analyse des Istzustands wird
immer wieder festgestellt, daB zwischen dem
technologischen Ablauf und den getroffenen
Lohnvereinbarungen Abweichungen bestehen.
Richtig ist, jedem Kollegen bei sich dandernden
Arbeitsbedingungen schriftlich mitzuteilen, wie
sich sein Lohn vor der
zusammensetzte und wie sich das unter den
neuen Bedingungen auswirkt. Fiir jede Phase
der Uberleitung miissen konkrete Festlegungen
fir den Lohn jedes Beteiligten vorliegen.
Wihrend der Anlaufphase miissen tiglich nach
ArbeitsschiuB das Ergebnis der Arbeit und der
erzielte Lohn ausgewertet werden. Aufgetre-
tene Maingel sind sofort zu analysieren und
Entscheidungen zu deren Abstellung zu treffen.
Treten bestimmte Schwierigkeiten im Zusam-
menhang mit den neuen Normen auf, sind die
Normen zu korrigieren. Aber auch auftretende
Reserven sind sofort planbar zu gestalten. Die
Uberleitungsphase ist fiir das gesamte Lei-
tungskollektiv eine Bewdhrungsprobe und ein
Gradmesser der Qualitat der Leitung.

Zu beachten ist auch dig richtige Einleitung der
notwendigen Qualifizierungsmanahmen. Da
bekannterweise der Meister der Organisator der
Produktion ist, muB er in erster Linie fiir die
neuen Arbeits- und Organisationsbedingungen
qualifiziert werden.

4. SchluBfolgerungen

Aus dem bisher Dargelegten ist erkennbar, wie
vielschichtig die Erarbeitung und Durchsetzung
von technologischen Losungen ist. Hinzu
kommt das Problem der technologischen
Disziplin, d.h., was mit hohem Aufwand
erarbeitet und in der Praxis eingefiihrt wurde,
muf eingehalten und stiandig auf den neuesten
Stand gebracht werden. Das Anheben des
technologischen Niveaus ist eine zwingende
Notwendigkeit. Der FachausschuBl Technologie

Rationalisierung -

der landtechnischen Instandsetzung der KDT

hat sich die Aufgabe gestellt, dazu einen

entsprechenden Beitrag zu leisten. Konkret soll

u.a. an folgenden Problemen mitgearbeitet

werden:

— Auf dem Geblct der Technologie sind durch
breites Anwenden bester Losungen und
Besttechnologien, Vereinheitlichen *der
technologischen Unterlagen, Durchsetzen
der ‘schadgruppenbezogenen Instandset-
zung von GroBmaschinen 100000 Arbeits-
stunden einzusparen.

— Durch die Koordinierung der wichtigsten'
MaBnahmen der Rationalisierung ist das
Leistungsvermogen der Instandsetzungs-
einrichtungen um mindestens 25% zu

« steigarn.

— Auf dem Gebiet der Materialokonomie sind
dafiir Voraussetzungen zu schaffen, daB3 bis
1980 jahrlich fiir 500 Mill. M VerschleiBteile
im Bereich der sozialistischen Landwirt-
schaft instand gesetzt werden.

— In der Rationalisierungsmittelfertigung sind

durch den Aufbau weiterer Kapazititen,
durch Konzentration und Spezialisierung
und durch Standardisierung jahrlich minde-
stens fiir 20 Mill. M Rationalisierungsmittel
Zu produzieren, um den Bedarf der Land-
wirtschaft abzudecken.

— Mit Hilfe der Normativarbeit sind durch die
Emheit' von staatlichen Vorgaben und
Abtechnung, durch weiteres Senken des
Arbeitszeitaufwands, durch das Erarbeiten
exakter Normen sowie durch die verbes-
serte Kostentragerrechnung  weitere
18000 Arbeitsstunden einzusparen.

— Auf dem Gebiet der Information und
Dokumentation ist durch den Aufbau einer
Zentralstelle fiir Information und Dokumen-
tation, durch Einbeziehen der Neuerer-
arbeit, durch geeignete Beitrige in der
Fachpresse sowie durch Mitgestalten der
agra der Erfahrungsaustausch aktiv zu
fordern. . )

— Durch die Mitarbeit bei der inhaltlichen
Gestaltung der Pline Wissenschaft und
Technik sowie durch die Verteidigung von
Schwerpunklaufgaben aus diesen Pldanen
und die schnelle Uberleitung ihrer Ergeb-
nisse in die Praxis ist zu sichern, daB
mindestens 80 % der Effektivitdtssteigerung
durch MaBnahmen der Pline Wissenschaft
und Technik realisiert werden.

— Alle Fachkader- sind in entsprechenden
Weiterbildungslehrgiangen so zu qualifizie-
ren, daB sie ihre Aufgaben in hoher Qualitat
erfiillen und iibererfiillen.

Grundlage fir ein hohes t'echnologisches

. Niveau ist eine gute Erzeugnisgruppenarbeit.

Die staatlichen Leitungen erfahren eine aktive
Unterstiitzung durch die KDT-Arbeitsaus-
schiisse in den Erzeugnisgruppen. Vom Fach-
ausschu8 Technologie ~ der ' landtechnischen
Instandsetzung wird insbesondere die Erzeug-
nisgruppe Rationalisierung unterstiitzt.

Mit der Realisierung des Initiativprogramms
,,30. Jahrestag der DDR* verpflichtet sich der
FachausschuB, seinen Beitrag zur Verwirkli-
chung der Beschliisse des IX. Parteitages der
SED und des Beschlusses der 12. Tagung des
Prasidiums der KDT 2zum Wettbewerb
,,30. Jahrestag der DDR* zu leisten. A 1934
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| Vorgestellt:

Technologie und WAO
bei der industrieméBigen Instandsetzung

Unter dieser Thematik stand eine wissenschaftlich-technische Tagung, die am 12. und
13.Januar 1978 in Neubrandenburg stattfand. Veranstalter war die Wissenschaftliche Sektion
Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel mit ihrem Fachausschuf Technologie der In-
standsetzung im Fachverband Land-, Forst- und Nahrungsgatertechnik der KDT.

Auf der zweitdgigen Beratung wurden den Fachleuten aus dem landtechnischen instandset-
zungswesen neue Erkenntnisse und Erfahrungen auf dem Gebiet der Technotogie und der
wissenschaftlichen Arbeitsorganisation (WAO) vermittelt. Um diese Ergebnisse einem brei-
ten Leserkreis zugdnglich zu machen und um den Erfahrungsaustausch fortsetzen zu helfen,’
verdffentlichen wir in diesem Heft einige ausgewdhite Beitrige der Fachtagung. Bereits in
friheren Ausgaben unserer Zeitschrift hatten wir die Dringlichkeit der einheitlichen und
konsequenten technologischen Arbeit in den Instandsetzungsbetrieben hervorgehoben. Eine
besondere Rolle kommt dabei dem FachausschuB Technologie der Instandsetzung zu (s. a.
H.7/1977, S.289). Der Vorsitzende dieses vor zwei Jahren gebildeten KDT-Gremiums, Kollege
Lunau, hat in seinem Beitrag (S.145) veraligemeinerte Grunds3tze zum Herangehen an
technologische Aufgaben bei Rationalisierungsvorhaben herausgearbeitet, die beachtet
werden soliten. Uber einen KDT-ArbeitsausschuB berichtet Kollege Raak unter der nach-
folgenden Rubrik ,,Vorgestellt”. Aufmerksam lesen solite man ebenfalls die Beitrige der
Kollegen Oppel und Pasemann (S. 149 bis 151). Sie enthalten viele nitzliche Hinweise fir
die Praxis, die jedoch nicht ausschlieBlich die M&hdrescherinstandsetzung betreffen dirften. -
Im Beitrag des Kollegen Schrom (S. 154) geht es um die Vorteile der internationalen Zusam-
menarbeit bei der technologuschen Vorbereitung der Instandsetzung des Rubenrodeladers

* KS-6.

AK 1953

KDT — Arbeitsausschuf ,,Technologie der Instandsetzung”
in der Erzeugnisgruppe Lader und Mobilkrane

ing. W.Raak, KDT, VEB Kreisbetrieb filr Landtechnik Haldensleben

1. Zur Arbeit der Erzeugnisgruppe
~Aktivierung der KDT-Arbeit in den Erzeugnis-
gruppen (EG) durch die Bildung von Arbeits-
ausschiissen' war einer der drei Schwerpunkte,
die sich der FachausschuB Technologie der
Instandsetzung landtechnischer Arbeitsmittel
konkret als Aufgabe gestellt hatte. Mit der
Griindung dieses Fachausschusses im Jahr 1976
waren gleichzeitig die Voraussetzungen ge-
geben, in ausgewahlten Erzeugnisgruppen Ar-
beitsausschiisse der KDT zu bilden.

Eine direkte Verbindung zwischen Fachaus-
schuB. und ArbeitsausschuB der EG wurde
dadurch geschaffen, daB mindestens ein Ver-
treter des Erzeugnisgruppenleitbetriebs im
FachausschuB mitarbeitet und ihn meist lei-
tet.

Auch in der EG 7 (Lader und Mobilkrane) stand
nach der Bildung vor 1'/, Jahren das Problem,
die Arbeit dieses KDT-Ausschusses zu aktivie-
ren. Die EG7 umfaBt die spezialisierte
Instandsetzung eines Bestands von etwa

27000 Ladern und Mobilkranen, davon rd.’

18000 aus dem Bereich der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft, verteilt iiber 18 In-
standsetzungsbetriebe. Die sehr unterschied-
lichen Ladertypen stellen infolge der Einord-
nung in die Kategorie der Hebezeuge erhohte
Anforderungen-an die Instandhaltung und somit
auch an die Technologie der Instandsetzung.
Dazu kommen Unterschiede in GroSe und
Struktur der Instandsetzungsbetriebe sowie
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eine groBe Differenziertheit in'der materiellen
Produktion.

Aufgrund der unterschiedlichen Aktivitiiten der
einzelnen Betriebssektionen wurde es zuniachst
erforderlich, im Rahmen von Erzeugnisgrup-
penberatungen die Aufgaben des Arbeitsaus-
schusses mit wahrzune hmen. Der erste Versuch
zeigte, daB Interesse an gemeinsamer Arbeit
vorhanden war, aber die Problemvielfalt einer
solchen  Erzeugnisgruppenberatung  keine
Maéglichkeit bot, den Kontakt mit den Tech-
nologen bzw. den dafiir vgrantwonhchen
Leitern direkt herzustellen. Es traten Informa-
tionsverluste auf, und kurzfristige Losungen

sowie Entscheidungen wurden nicht oder nur

verzogert moglich.

Die technologische Weiterbildung und ' der
iberbetriebliche Erfahrungsaustausch konnten
aufgrund der genannten Problemvielfalt nicht
gesichert werden. Der gleichzeitig gewiinschte

Effekt, grundsatzliche Aktivierung der KDT-

Arbeit in den Betrieben der Erzeugnisgruppe,
trat nicht oder nur sehr differenziert ein.

In Auswertung dieser anfinglichen Erfahrun-
gen wurde mit den Direktoren der Erzeugnis-
gruppenbetriebe und den entsprechenden KDT-
Betriebssektionen dariiber Einigungerzielt, da
die Losung der genannten Probleme durch ein

gutes Kollektiv von Technologen erreichbar ist. .

In der ersten Arbeitsetappe erwies es sich als
effektiv, zunichst die gemeinschaftliche KDT-
Arbeit mit den Betrieben zu beginnen, wo der

Die Redaktnon

- Technologe bereits strukturell indas System der '

spezialisierten Instandsetzung eingegliedert ist.
Bereits bei der zweiten Beratung des Arbeits-
ausschusses wirkten 6 Technologen aus den-
VEB Kreisbetrieb fiir - Landtechnik (KfL)
Haldensleben, Dobeln, Pritzwalk, Klettstedt,
Neubrandenburg und Fiirstenwalde mit.

2. Grundsétze der Thtigkeit des Arbeits-
ausschusses .
Der KDT-ArbellsausschuB ist ein Bestandteil
und Arbeitsorgan des Fachausschusses Tech-
nologie der Instandsetzung landtechnischer
Arbeitsmittel. Ein Zusammenwirken mit den
Betriebssektionen der VEB KfL und den
Bezirksfachausschiissen. der landtechnischen
Instandhaltung tritt dabei zwangslaufig ein. In
konkreten Fillen, z. B. bei der Schaffung des
wissenschaftlich-technischen Vorlaufs fiir erst-
malig instand zu setzende Erzeugnisse, ist eine
direkte Zusammenarbeit mit den Betriebssek-
tionen der Finalproduzenten unerldBlich.
In diesem Jahr werden deshalb gemeinsam mit
einigen Betriebssektionen des VEB Weimar-
Kombinat die Arbeitsplanung bzw. Arbeits-
aufgaben abgestimmt und erforderliche Ar-
beitsvereinbarungen abgeschlossen.
Folgende Grundsitze gelten fiir die Tatigkeit
des Arbeitsausschusses:
— Allgeméiner MaBstab fiir Leistungen, Initia-
tiven und Ergebnisse der Mitglieder des
Arbeitsausschusses ist der Beitrag, den sie
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zur Steigerung der Effektivitdt bei der
Instandsetzung von Ladern und Mobilkra-
nen innerhalb der Erzeugnisgruppe erbrin-
gen, und wie sie mitgeholfen haben, den
wissenschaftlich-technischen Vorlauf zu
beschleunigen.

— Jedes Mitglied des KDT-Arbeitsausschus-
ses ibernimmt bewuBt und freiwillig zusatz-
liche Arbeit im Rahmen des Arbeitsplans,
der anspruchsvoll, aber erfiillbar und kon-
kret abrechenbar aufgebaut wird. Die
Losung der Aufgaben verlangt eine progres-
sive und schopferische Arbeit.

— Die Aufgabenstellungen werden unter di-
rekter Einbeziehung der Betriebssektionen
und der verantwortlichen Leiter des Er-
zeugnisgruppenleitbetriebs erarbeitet, mit
dem Fachausschuf abgestimmt und kontrol-
lierbar den Betrieben der Erzeugnisgruppe
zur Kenntnis gegeben. Auch der erforderli-
che Informationsflul bleibt so gesichert.

— Die Beratungen des Arbeitsausschusses
finden gleichlaufend mit denen des Fach-
ausschusses vierteljahrlich statt. Da jedes
Mitglied des Arbeitsausschusses konkrete
Aufgaben fiir diesen Zeitraum erhalt, die

* Losung aber gemeinsam abgestimmt bzw.
die Ergebnisse verdichtet werden miissen
und jede Beratung eine konkrete Weiter-
bildungsmaBnahme enthdlt, sind meist
zweitédgige Beratungen erforderlich. Der
Erzeugnisgruppenleitbetrieb tragt die Ver-
antwortung fiir die Verteidigungen, Ent-
scheidungsvorbereitungen, Bilanzierungen
usw.

— Eine Verringerung der technologischen
Differenziertheit innerhalb der Erzeugnis-
gruppe setzt eine praxisgerechte Losungder
Aufgabenstellungen sowie eine umfassende
und schnelle Uberleitung der Lésungen fiir
alle Betriebe voraus. Der Arbeitsausschuf3
wird deshalb in diesem Jahr um 3 Mitglieder
aus der Erzeugnisgruppe erweitert. Als
zeitweilige Mitglieder des Arbeitsausschus-
ses sollen aus dem VEB Weimar-Werk ein
Fertigungs- und ein Montagetechnologe
gewonnen werden.

Der ArbeitsausschuB ist bemiiht, diese Grund-

- zuge in der Organisation auszubauen und die

Arbeit weitestgehend rationell zu gestalten.

Dabei wird zwischen standig anstehenden

Arbeitsschwerpunkten sowie spezifischen und

terminlich begrenzten Aufgabenstellungen un-

terschieden. Standige Schwerpunkte sind:

— Kontrolle der Erfiilllung des Plans Wissen-

schaft und Technik des Leitbetriebs und
ausgewihlter Themen der Betriebe in der
Erzeugnisgruppe
Dazu gehoren die Einsichtnahme in vor-
gesehene Themenstellungen der einzelnen
Betriebe und die Erarbeitung eines gesell-
schaftlichen Standpunkts des Arbeitsaus-
schusses zum Plan Wissenschaft und Tech-
nik des Leitbetriebs.
Trotz dieser EinfluBnahme wurde noch
nicht erreicht, daB in Analogie dazu alle
Betriebssektionen der Erzeugnisgruppe ihre
betrieblichen Planunterlagen einsehen und
einen Standpunkt ableiten.

— Unterstiitzung von Betrieben, die grofiere
Investitionen bzw. Projektierungsleistungen
in Auftrag geben, aber noch Unklarheiten
oder Unsicherheiten speziell in der tech-
nologischen Projektierung haben

— laufende Ergdnzung der erarbeiteten In-
formationsiibersicht iiber verwendete tech-
nisch-technologische Unterlagen in den
Betrieben der Erzeugnisgruppe
Dabei wird bei den zu erarbeitenden
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technologischen Unterlagen durchgesetzt,
daB sie nach einheitlichem Aufbau bzw.
unter Verwendung bewahrter Formblatter
auch einheitlich gedeutet und angewendet
werden.

— zielgerichtete Erfahrungsaustausche iiber
Bestergebnisse und praxisbezogene tech-
nologische Weiterbildung iiber die Erzeug-
nisgruppe hinaus, die gleichzeitig die pro-
duktionspropagandistische Arbeit verbes-
sern

— Information iiber betriebliche Neuerervor-
schlage und Diskussion iiber mogliche
Nachnutzung sowie Abgabe vonkollektiven
Stellungnahmen  bei iiberbetrieblichen
Neuerervorschlagen auf technologischem
Gebiet gemdBl § 20 der Neuererverord-
nung.

Der Technologe wird durch die standige Losung

solcher Aufgaben u. a. befihigt, die betriebliche

technologische Dokumentation besser zu fiih-
ren und perspektivische Entscheidungen sach-
kundiger zu treffen. Aber auch umfassende

Kenntnisse iiber einschldgige Gesetze, Vor-

schriften, Richtlinien usw. werden vermittelt.

3. Einige Aufgabenstellungen

Im Jahr 1977 enthielt der Arbeitsplan acht

Aufgaben, die vor allem auf die Entwicklung

von einheitlichen Rationalisierungsmitteln, auf

die Verbesserung der Materialokonomie durch

Einzelteilinstandsetzung und auf Typenlosun-

gen fiir ausgewahlte Arbeitsplatze auf der

Grundlage der wissenschaftlichen Arbeits-

organisation ausgerichtet waren.

Bei drei Aufgabenstellungen reicht der Be-

arbeitungszeitraum bis zum 2. Halbjahr 1978.

Die iibrigen fiinf Aufgaben wurden mit einem

Nutzen von 210000 M (Arbeitszeit- und Ma-

terialeinsparung) exfiillt.

Eine der planmdBig bis Juni dieses Jahres

laufenden Aufgabe lautet: ,,Jberwindung der

technologischen und 6konomischen Differen-

ziertheit bei spezifischen Arbeitsplatzen durch

Anwendung der WAO*.

Nach einer Grobanalyse bei der spezialisierten

Instandsetzung wurde festgestellt, daB beson-

ders bei den Baugruppen Vorder- und Hinter-

achse des Mobilkrans T 174 die Differenziert-

heit im Kostenaufwand am groten war.

In einer Problemberatung wurde ermittelt, daB

diese Kostenunterschiede hauptsachlich auf

unterschiedliche Technologien, Arbeitsmittel

und Organisationsverfahren zuriickzufiihren

sind. Da die Arbeitspldtze fiir die Instandset-

zung der Achsbaugruppen aber gleiche Anfor-

derungen an Technologie und Organisation

stellen, kann die Differenziertheit zwischen

diesen Arbeitsplatzen beseitigt werden.

Das Arbeitsstudium bei der Instandsetzung der

Vorderachse des Laders T 174 ergab u.a.

folgende Streuung bei den wichtigsten Kenn-

ziffern: '

— Zeitaufwand fir die Grundinstandsetzung:
760 bis 1310 min

— Materialeinsatz an Neuteilen:
1000 M

— Einsatz instand gesetzter Einzelteile im
Wert von 300 bis 1000 Mark

— differenzierte Qualitatsmerkmale infolge
unterschiedlicher Betriebsmittel und sub-
jektiver EinfluBfaktoren trotz Vorhan-
densein eines einheitlichen Qualitatssiche-
rungssystems )

— Arbeitsbedingungen waren nur teilweise
befriedigenii.

Die Analyse der Instandsetzung der Hinter-

achse brachte ahnliche Ergebnisse.

Offen war zunachst die Frage, wo die groBe

400 bis

Differenziertheit beim Grundmaterialeinsatz
ihre Ursachen hat, obwohl in der Erzeugnis-
gruppe nach einheitlichen Materialverbrauchs-
kennziffern geplant wird und der Zwang zur
Einzelteilinstandsetzung in verschiedener Form
gegeben ist. Dazu sind zwei Ankniipfungs-
punkte erkannt worden:

Rund 45 % der Differenzen sind technologisch
begriindet, angefangen bei der Schadensauf-
nahme uiber zerstorungsfreie Demontage bis hin
zu fehlenden betrieblichen Materialverbrauchs-
normen.

Rund 55% der Differenzen basieren auf
falschen Kostentriagerzuordnungen, ungenauen
Analysen, unterschiedlichen Preisen fiir instand
gesetzte Einzelteile trotz Vorhandensein ein-
heitlicher Preise in der Erzeugnisgruppe usw.
Diese Analysenergebnisse dienten auch ande-
ren Betriebsabteilungen zur Ableitung ent-
sprechender Aufgaben.

Bei der technologischen Projektierung und
einheitlichen Umsetzung des Typenarbeits-
platzes ,,Achseninstandsetzung’* wurde davon
ausgegangen, die unterschiedlichen Bestwerte
der einzelnen Arbeitsabschnitte zur Besttech-
nologie fiir den Arbeitsplatz zusammenzufiigen.
Jedes Mitglied des Arbeitsausschusses hat ein
Teilgebiet als Arbeitsauftrag iibernommen, so
daf die Teillosungen fiir Arbeitsplatzgestaltung,
Technologie und Arbeitsnormung, universellen
Rationalisierungsmitteleinsatz,  verbindliche
Materialverbrauchsnormung und gleichen Ein-
satz an instand gesetzten Einzelteilen in Arbeit
sind.

Nach der Diskussion zu Ergidnzungs- und
Anderungsvorschlagen soll die Zusammen-
stellung einer ,, Typenlosung fiir den Arbeits-
platz Achseninstandsetzung T 174 im 2. Halb-
jahr 1978 praxiswirksam seiny

Durch die Steigerung der Arbeitsproduktivitat
tritt eine Aufwandsenkung ein, die in der
Erzeugnisgruppe 5 bis 6 Arbeitskrafte freisetzt.
Zugleich wurde jedes Mitglied des Arbeits-
ausschusses zielgerichtet praktisch mit den
Grundelementen der wissenschaftlichen Ar-
beitsorganisation vertraut und bekam wichtige
Hinweise fiir weitere betriebliche Vorhaben
auf diesem Gebiet.

Die sich direkt im ProduktionsprozeB auswir-
kenden  Effektivitatsfaktoren  Arbeitszeit-
einsparung durch Anwendung der wissen-
schaftlichen Arbeitsorganisation, Verbesserung
der Materialokonomie durch Einzelteilinstand-
setzung und erzeugnisbezogene Entwicklung
bzw. Fertigung von Rationalisierungsmittelmr
setzen sich als vorrangige Arbeitsschwerpunkte
immer mehr durch.

Jeder Mitarbeiter des Arbeitsausschusses leitet
daraus fiir seinen Ingenieurpall bzw. fiir den
personlich-schopferischen Plan Aufgaben ab.
Das daraus resultierende Ergebnis bzw.. der
okonomische Nutzen sollten als Planungs- und
Ergebniskennziffer fest in den Gegenplan 1978
bzw. in die Betriebsplane 1979 eingeordnet
werden.

Sicherlich gibt es auch in den anderen
KDT-Arbeitsausschiissen Initiativen und Vor-
haben, die auf die Erhohung des Leistungs-
niveaus der Technologie ausgerichtet sind.
Deshalb sind Erfahrungsaustausche auf diesem
Gebiet sehr hoch einzuschatzen. A 1940
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Technologische Lésungen bei der Anwenduhg |
niedriger Instandsetzungsstufen fiir Mahdrescher E 512

Dibl.-lng. S. Oppel, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Delitzsch

1. Verénderte Situation in der
Maschinenauslastung

Mit dem Einsatz des Mahdreschers E 512 inder
sozialistischen Landwirtschaft wurde die
Grundlage fiir eine industriemaBig organisierte
Getreideernte geschaffen. Infolge seiner hohen
Arbeitsproduktivitdit konnte in den ersten
Jahren eine bearbeitete Fliche von iiber 500 ha
je Maschine und Kampagne erzielt werden. Auf
diesen Leistungen aufbauend, wurde - das
gesamte Instandsetzungsregime konzipiert und
organisiert. Dabei gingman davon aus, dafl nach
jeder Erntekampagne die Maschinen einem

spezialisierten Instandsetzungsbetrieb . zur
Kampagnefestiiberholung  bzw.  Hauptin-
standsetzung zugefiihrt werden. Der In-

standsetzungsumfang wurde in 2 Instandset-
zungsstufen untergliedert. Als Beurteilungs-
kriterium fir die Auswahl der jeweiligen
Instandsetzungsstufe wurde vorgegeben, daB
nach dem ersten Einsatzjahr des Mihdreschers
bei einer Leistung von maximal 500 ha grund-
satzlich die Instandsetzungsstufe I und bei
_einer Leistung von iiber S00 ha die Instandset-

zungsstufe II zur Anwendung kommen sollte. -

Fiir jede folgende Instandsetzung war die
Instandsetzungsstufe II vorgesehen.
Mit der weiteren Zufiihrung von Mahdreschern
E 512 in die sozialistischen Landwirtschafts-
betriebe zeigten sich bald erhebliche Nachteile
des aufgezeigten Instandsetzungsregimes, die
darin begriindet sind, daB die durchschnittlich
von einem Maihdrescher E 512 -bearbeitete
Flache z.Z. bei 200 bis 220 ha je Einsatz-
kampagne liegt. Damit haben sich die In-
standsetzungskosten je ha bzw. je dt Erntegut
verdoppelt. Im einzelnen ergaben sich aus dem
herkémmlichen Instandsetzungsreglme -fol-
gende Nachteile:

— Durchfithrung voninstandsetzungsmaB8nah-
men, die z. T. nicht erforderlich, aber durch
den im Preiskarteiblatt vorgeschriebenen
Leistungsumfang einzuhalten sind
Dies wird dadurch begiinstigt, daB gro8-
tenteils keine objektiven Beurteilungskrite-
rien und. AbnutzungsgrenzmaBe fiir den
VerschleiB der einzelnen Bauteile und
Baugruppen vorliegen.

— schlechte Materialokonomie, da die Nut-
zungsdauer der vorzeitig ausgewechselten

- Einzelteile nicht voll in Anspruch genom-
men wird

— ungiinstige Relation zmschen Instandset-
zungskosten und erbrachten Leistungen der
Maschinen in den Landwirtschaftsbetriében

— unnotige Bindung von Instandsetzungs-
kapazititen in den spezialisierten In-
standsetzungsbetrieben.

2. Alternative: schadgruppenbezogene
Instandsetzung

Zur optimalen Nutzung des vorhandenen
Potentials lebendiger und vergegenstindlichter
Arbeit und in Erkenntnis der dargestellten
Nachteile wurde im VEB Kreisbetrieb fiir
Landtechnik (KfL) Delitzsch im Jahr 1975 — in
Absprache mit den Kunden — bei zehn
Mihdreschern E 512 eine Instandsetzungsstufe
erprobt, bei der nur die erfahrungsgemil am

agrartechnik - 28.Jg. - Hef14 - April 1978

meisten verschlissenen Baugruppen instand
gesetzt und sonatige bekannte bzw. offensicht-
liche Mangel abgestelit wurden.

Dieses Experiment wurde an solchen Maschi-
nen durchgefiihrt, die vor bzw. wihrend der
Kampagne neu zugefiihrt und It. Vertragsab-
schluB die Instandsetzungsstufe I (alt) erhalten
sollten. Mit den Leitern und technischen
Leitern der Landwirtschaftsbetriebe, deren
Mihdrescher E 512 fiir die Untersuchungen
vorgesehen waren, wurden vorbereitende Ab-
sprachen gefiihrt. Um die Bedingungen fiir eine
qualjtatsgerechte Instandsetzung zu schaffen,
legten die Kollegen der Abteilung TKO groBen

Wert auf die Ermittlung des Verschlei- *

zustands.

Die Aufgabe des VEB KfL wurde darin
gesehen, trotz des verringerten Instandset-
zungsumfangs eine hohe Zuverldssigkeit wih-
rend des Einsatzes der Maschinen zu gewihr-
leisten. Die schadgruppenbezogene Instandset-
zung wurde im Jahr 1975 an 10 und im Jahr 1976
an 35 Mihdreschern durchgefiihrt, wobei alle
anfallenden Schiden exakt erfat wurden.
Der Instandsetzungsumfang richtete sich nur
nach dem VerschleiBzustand der - einzelnen
Baugruppen des Mihdreschers. Die anfallenden
Instandsetzungsarbeiten erstreckten sich auf

die Baugruppen Schneidwerk, Schacht, Stein-

fangmulde, Dreschkorb, Schiittler, Motor,
Hydraulik, Riemenanitrieb und elektrische An-
lage sowie auf Einstellarbeiten. Die Instandset-
zung wurde, bedingt durch die geringe Stiick-
zahl, stationir und nach handwerklichem
Verfahren durchgefiihrt.

Die Arbeiten wurden von zwei qualifizierten
Arbeitskraften an einem speziell dafiir vor-
gesehenen Arbeitsplatz durchgefiihrt. Baugrup-
pen, fir deren Instandsetzung Spezialwerk-
zeuge notwendig waren, wie Dreschtrommel,
Dreschkorb, obere Schachtwelle, Bremsen und
Arbeitszylinder, wurden in den Takten des
FlieBbands instand gesetzt.

Alle noch anfallenden Instandsetzungs- und
Montagearbeiten bis zum Probelauf wurden am
Stellplatz von den beiden Schlossern aus-
gefiihrt. AnschlieBend wurden die Mahdrescher
von der Abteilung TKO iibernommen, noch-
mals iiberprift und fiir die Ubergabe an den
Kunden vorbereitet. -

Auf der Grundlage der Ergebnisse der schad-

gruppenbezogenen Instandsetzung wurde das
Preiskarteiblatt fiir die Hauptinstandsetzungs-
stufe I (neu) gemeinsam rmit der Eruugnis-
gruppe 6 erarbeitet.

Der Betriebspreis einschlieBlich Schneidwerk
liegt bei 4160 M und ist damit gegeniiber der
bisherigen Instandsetzungsstufe I um 1300 M
gesenkt worden.

Eine wesentliche Voraussetzung dafiir, daf in
den Instandsetzungsbetrieben die Kosten fiir
die Instandsetzung eingehalten werden konnen,
ist die exakte Einhaltung der Kriterien fiir die
Zuordnung der Maschinen zu den 3 Instandset-
zungsstufen, die in Abhdngigkeit von Kam-
pagneleistung und Baujahr aufgestellt und im
Preiskarteiblatt fixiert wurden.

Eine kostengiinstige Instandsetzung ist in den
spezialisierten Betrieben nur dann moglich,

. Instandsetziungs- und M

wenn eine entsprechende Losgroe von Ma-
schinen vorliegt, die eine Instandsetzung nach
dem FlieBprinzip ermdglicht. Aufbauend auf
den Erfahrungen der schadgruppenbezogenen
Instandsetzung in den Jahren 1975/1976, wur-
den im VEB KfL Delitzsch folgende Arbeits-
takte in das System der FlieBfertigung ein-

.. gebaut:

— Demontage .

— Schadensaufnahme

— Waische

— Instandsetzung des Rahmens

— Instandsetzung des Getriebes und der
Hydraulikbaugruppen

— Montage des Dreschwerks und der Reinigung

‘— Motorinstandsetzung

— Elektroanlage

— Endmontage )

— Instandsetzung der Remlgungsemnchtung
— Instandsetzung der Forderorgane

— Blechschlosserei

— Instandsetzung des Dreschwerks

— Giitekontrolle

— Farbgebung

— Teileinstandsetzung

— Instandsetzung des Schneidwerks.

Um einen vollstindigen Uberblick iiber den
gesamten technologischen Ablauf zu erhalten,
der einen gleichmaBigen Arbeitsablauf gewahr- -
leistet, ist es zweckmiBig, in einem raumlichen
Durchiauf die Arbeitsgange durchzufiihren.

3. Technologischer Ablauf
Im Bereich der Demontage erhalt der angelie-

" ferte Mahdrescher eine Begleitkarte, auf der

alle instand zu setzenden Baugruppen sowie

Sonderwiinsche und Fehlteile aufgefiihrt sind.

Nach diesen Angaben werden alle entsprechen-

den Teile und Baugruppen demontiert. Die-

Demontage erfolgt so weit, da alle Teile

hinsichtlich ihrer Instandsetzungswiirdigkeit

beurteilt werden konnen. Durch einen Kollegen

der Abteilung TKO (Meister) werden die

verbleibenden Baugruppen und Einzelteile auf

ihren VerschleiBzustand iiberpriift; je nach

Anfall wird operativ iiber die Demontage dieser

Teile entschieden. Nach Kennzeichnung und

Reinigung der -Baugruppen und EinzeReile

erfolgt eine Schadensaufnahme an- diesen’

Teilen. Folgende Gliederung ist iiblich:

— Wiederverwendbare Teile

— aufarbeitbare Teile

— Schrotteile.

Entsprechend der Festlegung der Abteilung

TKO werden die Teile' den Instandsetzungs-

oder Montagetakten zugefiihrt.

Nach der Reinigung wird der Mihdrescher mit

Hilfe des Unterflurforderers den einzelnen

tagetakten zuge-

fithrt. Beim Durchlauf werden folgende Stand-

platze passiert:

— Instandsetzung des Rahmens

— Instandsetzung des Getriebes und der
Hydraulikbaugruppen

— Montage von Dreschwerk und Reinigungs-
einrichtung

— Motormontage

— Elektroinstandsetzung

— Endmontage.
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Der Arbeitsumfang dieser Instandsetzungs-
methode ist stark vom VerschleiBzustand der
Teile des Mahdreschers abhangig.

Aus der Analyse des Instandsetzungsumfangs

geht klar hervor, daB er nicht immer gleich war.
Bestimmte Baugruppen und Arbeitsginge
wiederholten sich bei verschiedenen Mihdre-
schern, wogegen einige Instandsetzungsarbei-
ten spontan anfielen. Mit der Anwendung des
DurchlaufflieBverfahrens wurde es erforder-
lich, alle in Frage kommenden Arbeitsgange in
einer Technologie zu vereinen.

4. Ergebnisse der schadgruppenbezogenen
Instandsetzung
Als Ergebnis der Auswertung der schad-
gruppenbezogenen Instandsetzung, des Mate-
rialverbrauchs, der Ausfille wihrend des
Einsatzes und der jahrelangen Erfahrungen der
Mahdrescherinstandsetzung erfolgte eine Dif-
ferenzierung bei der Festlegung der Arbeits-
gange durch einen Anfallfaktor. Dieser sagt aus,
wie oft die betreffenden Arbeiten bei einer
bestimmten Anzahl von Maschinen durch-
gefiihrt werden miissen. Entsprechend ihrer

Haufigkeit haben die Arbeitsginge Anfallfakto-
ren von 0,1 bis 1,0. Mit dieser Regelung soll
erreicht werden, da

— der Arbeitsablauf keinen groeren Schwan-
kungen unterliegt .

— keine Umbesetzung der Arbeitskrafte in-
nerhalb der verschiedenen Takte nétig wird

— die Instandsetzungsqualitdt verbessert wird

— die Abrechnung von Lohnbelegen und
Rechnungen vereinfacht wird.

Die Erntekampagne 1977 hat gezeigt, daB trotz
der extremen Einsatzbedingungendie 107 Mah-
drescher, die vom VEB KfL Delitzsch ent-
sprechend dem Schadensumfang instand ge-
setzt wurden, ohne wesentliche Ausfille, die
auf die Instandsetzung zuriickzufiihren sind, im
Einsatz waren.

Von den im Preiskarteiblatt kalkulierten Kosten
fiir Nacharbeit und Garantieverpflichtungen in
Hohe von 30,10 M je Mahdrescher wurden vom
VEB KfL Delitzsch 19,91 M in Anspruch
genommen. In der Relation zu den Produktions-
selbstkosten bedeutet dies einen Aufwand von
0,72 %.

Einbeziehung der Technischen Diagnostik
in die spezialisierte Instandsetzung der Mahdrescher E 512

Dipl.-ing. G.Pasemann, KDT, VEB Landtechnisches Instandsetzungswerk Oschersleben

1. Demontagelose Erfassung des
Schidigungszustands mit Hilfe der

- Technischen Diagnostik

Die spezialisierten Instandsetzungsbetriebe fiir
die Mihdrescherinstandsetzung haben die Auf-
gabe, eine optimale Zuverladssigkeit und Ver-
fugbarkeit der Mahdrescher E 512 wahrend der
Halmfruchternte zu gewihrleisten, um somit
die sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe bei
der Durchsetzung industriemaBiger Produk-
tionsmethoden zu unterstiitzen.

Unter dem Aspekt einer hohen Wirtschaftlich-
keit im InstandsetzungsprozeB sind die tech-
nisch-technologischen Voraussetzungen zu
schaffen, um den erforderlichen Instandset-
zungsumfang auf der Basis des vorliegenden
Schidigungszustands festzulegen.

Zur demontagelosen Erfassung des Schadi-
gungszustands von Baugruppen des Mihdre-
schers E 512 sind Verfahren und Gerite der
Technischen Diagnostik notwendig, um durch
geeignete Diagnoseparameter, die den Abnut-
zungszustand charakterisieren, eine Aussage
iiber den erforderlichen Instandsetzungs-
umfang bzw. die zu erwartende Restnutzungs-
dauer zu erhalten.

Die Realisierung der damit verbundenen Auf-
gaben erfolgte in Zusammenarbeit zwischender
VVB Landtechnische Instandsetzung, dem
Ingenieurbiiro fiir vorbeugende Instandhaltung
Dresden sowie dem VEB Landtechnisches
Instandsetzungswerk (LIW) Oschersleben. In

der ersten Phase wurde vom Ingenieurbiiro fiir'

vorbeugende Instandhaltung Dresden eine
Analyse der Miahdrescherinstandsetzung im
VEB LIW Oschersleben durchgefiihrt und eine
Diagnostizierung nachfolgender Baugruppen
bzw. Elemente des Mahdreschers E 512 vorge-
schlagen:
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— Motor 4 VD 14,5/12-1 SRW
— Einspritzpumpe und -diisen

— Elektrobaugruppen des Motors
— Hydraulikbaugruppen

— Wailzlager.

2. Motordiagnostizierung

Eine hohe Einsatzsicherheit des Mahdreschers
E 512 ist untrennbar mit der vollen Be-
triebstauglichkeit des Dieselmotors
4 VD 14,5/12-1 SRW verbunden. Um wihrend
des Kampagneeinsatzes die plotzlichen und
unplanméBigen Ausfalle mit hoher Wahrschein-
lichkeit zu vermeiden, ist die Instandhaltung
nach Uberpriifungen durchzusetzen, die eine
hohe Ausnutzung der Abnutzungsreserve unter
Gewihrleistung einer optimalen Zuverlassigkeit
sichert. Die Anwendung dieser Instandhal-
tungsmethode bedingt eine demontagelose
Erfassung des vorliegenden Schadigungs-
zustands durch den Einsatz von Verfahren und
Geraten der Technischen Diagnostik.

Vom Ingenieurbiiro fiir vorbeugende Instand-
haltung Dresden wurden, ausgehend von den
auftretenden Schiadigungen an den Hauptbau-
gruppen des Dieselmotors, zur Erfassung des
Schadigungszustands der Zylinder-Kolben-
Gruppe die indirekten MeBgroBen relativer
Olverbrauch, Leistung, Rauchdichte und
Kompressionsdruck sowie fiir den Kurbeltrieb
der Oldruck ausgewihlt [1]. Diese Diagnosepa-
rameter lassen durch ihre direkte Beziehung zur
beurteilten Baugruppe oder Paarung Riick-
schliisse auf den derzeitig vorliegenden Scha-
digungszustand zu.

Nachdem mit der Schaffung der Anschluf3-
moglichkeiten fiir die Diagnosegerite im Motor-
priifraum des VEB LIW Oschersleben wesent-
liche Voraussetzungen erfiillt waren, wurden in

5. Zusammenfassung

Die Ergebnisse des Instandsetzungszeitraumes
1976/1977 und der relativ komplizierten Ern-
tekampagne 1977 verdeutlichen:

— Durch die neue Instandsetzungsstufe I
wurden allein im Jahr 1977 fiir die
sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe des
Einzugsbereichs rd. 140000 M Kosten ein-
gespart.

— Die Einschatzung der sozialistischen Land-

wirtschaftsbetriebe und die anfallenden

Garantiekosten bescheinigen den genannten

Maihdreschern eine hohe Einsatzsicherheit.

Eine moglichst exakte Feststellung des

VerschleiBzustands und eine flexibel ge-

staltete Technologie gewihrleisten bei ent-

sprechenden Stiickzahlen eine industrie-
miaBige Instandsetzung nach dem FlieB-
bandprinzip.

Das zeigt deutlich, daB der eingeschlagene Weg
richtig ist, um iiber die Senkung des Arbeits-
aufwands und des Materialeinsatzes zu einer
verbe3serten Effektivitat der Instandsetzung zu
gelangen. A 1935

der Instandsetzungsperiode 1975/1976 50 Mah-

dreschermotoren diagnostiziert und ihr Ausfall-

verhalten in der Halmfruchternte 1976 analy-
siert. Eine Auswertung des Versuchs erfolgte

im Jahr 1976 im VEB LIW Oschersleben.

Daraufhin wurde eine Arbeitsunterweisung zur

Diagnostizierung . des Dieselmotors

4 VD 14,5/12-1 SRW wihrend der spezialisier-

ten Instandsetzung des Mihdreschers E 512

erarbeitet, wozu folgende Grundlagen her-

angezogen wurden:

— auftretende Schadigungen an den Haupt-
baugruppen

— Schadigungsverhalten der Hauptbaugrup-
pen und mittlere Grenznutzungsdauer an-
hand der Abgangskurve

— Untersuchungen zur Lange des Instand-
haltungsintervalls, wobei als Nutzungs-
dauereinheit der Verbrauch an Diesel-
kraftstoff gewahit wurde

— Erarbeitung von Schidigungsgrenzen fiir die
einzelnen Uberprisfungszeitpunkte im Ver-
lauf der Nutzungsdauer
Zur Erarbeitung der Betriebsgrenzen fiir die
ausgewihlten Diagnoseparameter wurde ein
von Mauritz [2] erarbeitetes Betriebsgrenz-
modell angewendet.

Die Arbeitsunterweisung beinhaltet folgende

Schwerpunkte:

— Reihenfolge der Arbeitsgange und die fiir
ihre Durchfiihrung notwendigen Arbeits-
mittel

— erforderlicher Zeitaufwand und Qualifika-
tionsanspriiche zur Durchfiihrung der Ar-
beitsgange

— festgelegte Schadigungsgrenzen und zu-
lassige Abweichungen.

Folgende Hinweise lassen sich zur Beurteilung

des Diagnosebefunds ableiten:
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Neuerungen und 'Erfindungen\

Neuerervorschlége
zur Rationalisierung
der Instandsetzung

Montagegerit fiir die Fahrkupplung

des Traktors ZT 300

'Neuererkollektiv: W. Walter, A. Diiwert,

H. Peters

Betrieb: VEB KfL Stendal

Das Montagegerat (Bild 1) trdgt zur Arbeits-
erleichterung bei und entspricht den Arbeits-
schutzbestimmungen.

Nach der herkommlichen Methode mufiten
Motorhaube und Tank abgenommen werden,
um dann mit Hilfe eines Kranes die Kupplung
des ZT 300 ausbauen zu konnen. Bei Verwen-
dung des Montagegerites bleiben beim Ausbau
des Motors die Selentblocke am Motor, so daf3
die beiden Laufschienen nur noch eingehakt
und angeschraubt werden miissen. Der in diesen
Schienen auf Kugellagern laufende Wagen-ist
von einer Arbeitskraftleicht zubewegen, sodaBl
die Kupplung herausgezogen und anschlieBend

mit einem Kran oder mit einem Gabelstapler aus

dem Rahmen gehoben -werden kann.

Vorteile:

— Verbesserung der Arbeitsbedingungen der
Reparaturschlosser

— Einsparung an Reparaturzeit und -kosten.

Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein dkono-

mischer Nutzen von 562,50 M je Geratund Jahr

ermittelt.

Benutzungsbeginn: September 1976.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe

erhalten weitere Auskiinfte und die Dokumen-

tation’ vom BfN des VEB KfL Stendal,

3501 Kladen. .

Tragfedernpriifgeriit fir Lkw-Blattfedern
Neuererkollektiv:  G.Neumann, R.Simon,
R.Knofler, P. Senftleben, W. Bormann
Betrieb: VEB KfL Torgau
Bisher wurden die Lkw-Federn vor dem Einbau
nicht gepriift, so daf teilweise ein mehrfacher
Einbau notwendig war.

Das Tragfedernpriifgerdt (Bild 2) dient der
Bestimmung der Elastizitat und damit auch des
VerschleiBzustands von Blattfedern. Durch die
Anwendung dieses Rationalisierungsmittels ist
es moglich, die Blattfedern gleicher Charakte-
ristik auszuwahlen und paarweise fiir die
Bestiickung der Fahrzeugachsen vorzusehen.
" Dadurch werden eine gleichgroBe Belastung der
Fahrzeugrider, bessere Lenkeigenschaftenund
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eine bessere StraBenlage erreicht. AuBerdem

kann man die Aussonderung verschlissener

Tragfedern bzw. deren Instandsetzung nach

VerschleiBgrenzwerten vornehmen. Die Priif-

zeit je Tragfedernpaket betriagt maximal 1 Mi-

nute. Im Ursprungsbetrieb liegen bisher Er-

fahrungen fiir die Instandsetzung von Lkw

W 50 vor. Das Gerit ist aber auch zum Priifen

der Blattfedern der Lkw S 4000 und Robur

geeignet.

Vorteile:

— Sicherung eines kontinuierlichen Produk-
tionsablaufs

— Verringerung der Stilistandszeiten”

— hohere Verfiigbarkeit der Fahrzeuge.

Der im erstbenutzenden Betrieb errechnete

okonomische Nutzen betrigt 8 000 M/Jahr.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe

erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des VEB

KfL Torgau, 7291 Elsnig.

Pneumatische Nietvorrichtung zum Belegen
von Bremsbacken

Neuererkollektiv: K. Rost, H. Grabow,

F. Lasnitzky

Betrieb: VEB KfL Neustrelitz

Zur Verbesserung der Arbeits- und Lebens-

bedingungen und zur Steigerung der Arbeits-

produktivitit wurde vom Neuererkollektiv eine

pneumatische Nietvorrichtung zum Belegen

von Bremsbacken entwickelt und gebaut

(Bild 3). Die transportable Nietvorrichtung

kann fiir Bremsbacken aller Anhiangertypen

verwendet werden.

Vorteile:

— Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen

— Einsparung von 300 AKh/Jahr

— Verbesserung der Qualitit des Belegens von
Bremsbacken.

Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein jahr-

licher 6konomischer Nutzen von 2205 M bei

der Instandsetzung von 750 Anhiangern errech-

net.

Benutzungsbeginn: 30. Mai 1976.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe

erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des VEB

KfL Neustrelitz, 2084 Wesenberg.

Zeltiiberdachung am Reparaturcontainer

auf dem Lkw S 4000

Neuerer: D.Stecher

Betrieb: VEB KfL Leipzig

Der Neuerer entwickelte eine Zelt.ﬁberdachung,

2

die am Reparaturcontainer befestigt wird und

Instandsetzungsarbeiten wahrend der Kom-

plexbetreuung bei jedem Wetter und zu jeder

Tages- und Nachtzeit ermoglicht, besonders

wahrend der Kartoffel- und Riibenernte. Das

Zelt hat eine GrofSe von 6 m X 4 m und bietet 4

bis 6 Schlossern gute Arbeitsbedingiingen. Die

Hohe des Zeltes (4,20 m) gestattet das teilweise

Hineinfahren von Erntemaschinen. Zum

Auf- und Abbau der Zeltiiberdachung werden

jeweils nur 15 Minuten benotigt. Ein schneller

Standortwechsel bei Komplexeinsatzen ist

damit gesichert.

Vorteile:

— Witterungsunabhangige Durchfithrung von
Instandsetzungsarbeiten bei der Kompiex-
betreuung

— Unterstellmoglichkeiten fiir  witterungs-
empfindliche Maschinen bei Instandset-
zungsarbeiten

— Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen der Instandsetzungsschlosser
bei der Komplexbetreuung wihrend der
Getreide- und Hackfruchternte

— tageszeitunabhingige Instandsetzungsmog-
lichkeit auBerhalb fester Werkstitten.

Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein jahr-

licher Okonomischer Nutzen je Zeltiiber-

dachung von 1500 Mark errechnet.

Benutzungsbeginn: 1. November 1976.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe

erhaiten weitere Auskiinfte und die Dokumen-

tation vom BfN des VEB Kombinat fiir

Landtechnische  Instandhaltung  Leipzig,

7125 Liebertwolkwitz, Bornaer Strale 16.
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 Schlechtwetter*

Bei allen Neuerervorschliagen handelt es sich
um vergiitungspflichtige Neuerungen gemaB
§ 13(1) und 15 der 1.DB zur NVO vom 22. Dez.
1971. ’

Im Falle der Nachnutzung ist die Vergiitung an.
die Neuerer iiber den erstbenutzenden Betrieb
zu zahlen. A 1924

Sonderausfithrungen

des Einstell- und Verlustpriifstabs

Unter Nutzung von sowjetischen Erfahrungen
wurden Sonderausfihrungen des ,,Einstell-und
Verlustpriifstabs fiir den Mahdrescher E 512
entwickelt (s. Bild). Sie entsprechen insbeson-
dere den Erkenntnissen der Emte 1977. Damit
erhglt der Mechanisator alle Kennwerte, um
Emteschwierigkeiten zu begegnen. Die Sonder-
ausfithrungen  betreffen  ,,Uberfeuchten/
sowie ,,Hangarbeit'* und
»Jaatgutdrusch*.

Bei iiberfeuchtem oder nassem Druschgut wird

* die Drehzahl der Dreschtrommel auf das

. Maximum erhoht. Der Korb steht auf ,,mittel*.

Die starke Offnung der Klappensiebe verhin-
dert Stauungen und Zusammenklumpen des
Reinigungsgemisches. Die Anwendung ver-
anderter Lochsiebe, z.B. der GroBe
6 mm X 20 mm, gewihrleistet eine hohe Aktivi-
tat der Reinigungsorgane. Zusitzlich wird der

Einstedl- u. Vertustpriifstad

Windangriff verstarkt. Kennwerte und Hin-
weise dieser Art sind fiir die Getreidekulturen
und andere Druschfriichte (Raps, Lupinen)
enthalten. Sie betreffen iiberfeuchte Bestinde.
mit Kornfeuchten um 25% und fiir nasse
Bestinde mit Kornfeuchten um 35%. Ferner
zeigen verschiedene Skalenteile an, welche
Einstellungen der Mechanisator vornehmen
muB, wenn leichte oder mittlere Hange (beiallen
Emtefeuchten) zu befahren sind. Abweichun-
gen fiir den Saatgutdrusch sind im einzelnen
angegeben. Deshalb wird auch fiir den Saatgut-
Spezialisten diese Sonderausfiihrung von Inter-
esse sein. Die Sonderausfiihrungen ,,Uber-
feuchten/Schlechtwetter** sowie ,,Hangarbeit*
und ,,Saatgutdrusch* konnen iiber agrabuch,
7113 Markkleeberg, Raschwitzer StraBe 11 bis
13, bezogen werden.

..Bedienanleitung zur Giitesicherung

im Mihdrusch” in 3. Auflage

Die gesamten MaBnahmen zur Giitesicherung
im Mihdrusch bilden einen Komplex. Dabei
geht es nicht allein um die Senkung der
Ernteverluste, sondern auch um die Ausschop-
fung der hochsten Leistung bei geringsten
Ernteverlusten und bester Qualitat besonders in
den giinstigsten Tageszeitabschnitten. Daraus
resultieren eine hohere Arbeitsproduktivitat,

geringere Verluste, ein geringerer VerschleiB,
geringere Stillstandszeiten, eine hohere Qualitiit
des Ernteguts, geringere Aufbereitungskosten
sowie die Senkung der Energieaufwendungen
im Feldeinsatz und in der Trocknung.

Alle Hilfsmittel fir die dazu erforderlichen
MaBnahmen werden in der ,,Bedienanleitung
zur Giitesicherung im Mahdrusch* mit ausfiihr-
lichen Bildanleitungen und in textlich knapper
Weise erldutert. Die 3., iiberarbeitete Auflage ist
nach den Erfahrungen der besten Mechanisato-
ren zusammengestelit worden. Die Erkennt-
nisse der Ernte 1977 fanden ihren Niederschlag
im Abschnitt ,,MaBnahmen zur Leistungsstei-
gerung, Verlustsenkung und Qualitétserhaltung
unter schwierigen Erntebedingungen®.

Diese Broschiire, deren 1. und 2. Auflage
jeweils sofort vergriffen waren, sollte vor allem
von jedem Mechanisator fiir das griindliche
Selbststudium genutzt werden, damit der
Erfahrungsschatz der besten Mechanisatoren
noch schneller und griindlicher verallgemeinert
wird. ’

Sie kann zum Preis von 8,70 M iiber agrabuch,
7113 Markkleeberg, Raschwitzer Str. 11 bis 13,
bezogen werden.

AK 1954
Dr. Feiffer

Arbeitshygiene und Technische Diagnostik

Dr.4dng. H.-P. Liipfert, Zentrale Priifsteile fiir Landtechnik Potsdam-Bomim >

1. Ziel und Wirkungsfeld
der Arbeitshygiene

Mit der Intensivierung und Industrialisierung
der landwirtschaftlichen Produktion ist zugleich
auch die Aufgabe verbunden, giinstige Bedin-
gungen fiir die weitere Verbesserung der
Arbeits- und Lebensbedingungen auf dem
Lande und fiir die Uberwindung des wesent-
lichen Unterschiedes zwischen Stadt und Land
zu schaffen.

Hierin liegt auch eine wichtige Aufgabe der
Arbeitshygiene, deren Gegenstand es ist, alle
gesundheitlichen Einfliisse der Arbeit auf den
Menschen zu ermitteln, zu bewerten und durch
geeignete MaBnahmen Gesundheitsschiaden
von vornherein auszuschlieSen. Dabei sind die
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gesundheitsfordernden Faktoren der Arbeit voll
wirksam zu machen.

Vorrangiges Ziel ist es, Berufskrankheiten zu
verhiiten, denn jede Erkrankung verursacht
sowohl Belastungen fiir -den Betroffenen als
auch Verluste fiir die Volkswirtschaft. Von den
zustandigen Einrichtungen der Arbeitsmedizin
und des ASMW ist eine Vielzahl arbeitshygie-
nischer Normen und Standards erarbeitet
worden, deren strikte Einhaltung Gesundheits-
schiaden durch physikalische oder chemische
Einwirkungen praktisch ausschlieBt[1]). Bei-
spielsweise gilt beziiglich der Lirmeinwirkung
iiber eine volle Arbeitsschicht der dquivalente
Dauerschallpegel” Lo, =90dB  (AD? als
Grenzwert, um larmbedingte Horverluste zu

—— —
= =
= Mihdreschereinsteliung vor Druschbeginn durchishren =
= Mihdrescher £ 512 Bei Bedarf Einsieliung komigieren FRUCHT - TAUSENDKORNMASSE () =
= Sonderoustilhrung HANGARBEIT snd SAATGUTDRUSCH S INSTELLWERTE =
= T..B: Faiftec FEUCHT WITTEL TROCKEN  ERNTEFEUCHTE =
= =
= lewsite nw Varutrenkung Vorluste - Semugagriben TROMMELDREHZAHL (min") =
= Shnoidvrk tooken; Hotpol requliren; Kok Krick . Saminghven, rapan, OBERSIEBDHNUNG (s~ =
= @  Fhrenheber verwenden -hitsen  — aut | m? Aderboden ) UNTERSIEBLOCHWEITE (men) o=
g Méhdresch Stk bei heudh Be- Austalt/Ausloll- und Sprit & N— " GEBLASEDRENZAHL (Teilsirithe) =
= dingungen ei Haspel requ ~Kemar aut 0,25 m* Aderboden ) “‘{ﬁl’{:—- ) ovtomuscn - =
g T tdrehiohl erhihan & A Ausdrusch=Komer in 50 gedrasche- \‘ w 1 5 2 Qgiin - SA'A u g
= gen beadven); Korb enger sielien nan Ehren/Rispen/Hilsen & 2 3 2 10 F scwean - laidve - mitters HANGE =
= Schirter dreschen; Fongkloppe beadhten;  Schiither und/oder Remigung 2 2 § o sorke HANGE =
— Geblisedrehzahl und Siebe iberprifen; - lose Kotner je Hd. 0,25 m Schwad 5:.:' g 10 100 s =
:_E_ Fahrgasdhwindigkeit mind (Schnittbreite beadhten) T 15 200 = ikt b g
— =

vermeiden. Unter Beriicksichtigung der gleich-
zeitig vorhandenen psychischen Beanspru-
chung wurden in[2]. jedoch niedrigere
Grenzwerte festgelegt, z. B. fiir Arbeitspliatze
auf Traktoren 88 dB (AI) und auf selbstfahren-
den Landmaschinen 85 dB (AI). Der empfoh-
lene Wert betrzgt 80 dB (Al). .
Daneben wurden auch die MeBmethoden und
MeBgeriite fiir die wichtigsten Beanspruchungs-
faktoren, wie z. B. Larm [2] [3] und Rauchdichte
von Dieselmotorabgasen[4] standardisiert, so
daB heute mit den vorhandenen hochwertigen
MeBgeriten ein leistungsfihiges Instrumenta-
rium zur Erkennung von gesundheitsgefihr-
denden Bedingungen zur Verfiigung steht. Wie
notwendig es ist, diese vorhandenen Mefmittel
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urz informiert

m Mai tagt der V. Kongref8 der
grarwissenschaftlichen Gesellschaft

ir den 19. und 20.Mai 1978 wurde der
.KongreB der Agrarwissenschaftlichen Ge-
ellschaft der DDR nach Neubrandenburg
inberufen.

uf Wahlversammlungen der Betriebsgruppen,
eiskonferenzen und Bezirksdelegiertenkon-
erenzen bereiten sich die Mitglieder darauf vor
nd beraten vor allem dariiber, wie durch eine
mfassende Anwendung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts die anspruchsvollen
|Aufgaben. der Landwirtschaft erfiillt werden
lkonnen. Der Prisident der Gesellschaft,
Prof.Dr. Otto Liebenberg, betonte, dal es
darauf ankomme, die Leitungskader und
Spezialisten planmaBig und funktionsbezogen
weiterzubilden.

Der Agrarwissenschaftlichen Gesellschaft der
DDR gehoren nahezu 43 000 Hoch- und Fach-
schulabsolventen, Spezialisten und Meister an,
die in
gemeinschaften organisiert sind. Seit dem
IV.KongreB8 im Jahr 1973 wurden auf etwa
‘40000 Veranstaltungen mit mehr als 1,7 Milli-
onen Teilnehmern wissenschaftliche Erkennt-
fnisse und praktische Erfahrungen vermittelt.

(DBZ)

+

Landmaschinenbauer mit neuen Zielen

Die Landmaschinenbauer des VEB Boden-
bearbeitungsgerite Leipzig stellen in diesem
Jahr insgesamt 500 Rodeeinrichtungen fiir den
Riibenrodelader KS-6 mehr bereit als 1977.
Diese Produktionssteigerung wird durch die
Verwirklichung von MaBnahmen aus den
Planen Wissenschaft und Technik moglich.
Arbeiter, Technologen und Ingenieure des VEB
BBG unternehmen alle Anstrengungen, damit
der neue schwere Pflug B 550fiir die intensivere
Bodenbearbeitung in diesem Jahr, sechs Mo-
nate friiher als geplant, in die Nullserie gehen
kann. Gegeniiber seinem Vorganger hat er
anstelle des starren Rahmens eineh Gelenk-
rahmen. Dadurch kann er sich wesentlichbesser
den jeweiligen Bodenverhiltnissen anpassen.

+

Entgraten von Kettenréidern

Das mechanische Entgraten von Kettenradern
macht eine Vorrichtung moglich, die im VEB
Kombinat Fortschritt Neustadt, Betrieb St.
Egidien, gebaut worden ist. Auch die dafiir
notwendigen Fraswerkzeuge wurden im Betrieb
hergestellt. Der Jahresnutzen dieser Neuerung
betragt 5200 Mark. (ADN)

+

Hohe Einsatzbereitschaft

fiir Schénebecker Traktoren

Bis Jahresende wollen die Werktatigen im VEB
Traktorenwerk Schonebeck bei weiterer Qua-

lititsverbesserung die Tagesproduktion von

Traktoren und selbstfahrenden Erntemaschi-
nen von 33 abf durchschnittlich 38 Gerdte
steigern. Gleichzeitig ist die stabile Versorgung
mit Ersatzteilen ein Schwerpunkt. Dadurch
wollen die Werktitigen eine hohe Einsatz-
bereitschaft aller in Schonebeck produzierten
Traktoren sichern heifen. (ADN)
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1450 Betriebsgruppen und Arbeits- -

(ADN)

Weiterbildungstagung fiir Absolventen

"der Sektion Kraftfahrzeug-, Lard-

und Fdrdertechnik

Auftakt und erster Hohepunkt der wissen-
schaftlichen Veranstaltungen der Sektion,
Kraftfahrzeug-, Land- und Fordertechnik im
Jubildumsjahr der Technischen Universitit
Dresden war die Weiterbildungstagung fiir die
Absolventen der drei in der Sektion zusammen-
gefaBten Fachrichtungen am 19. und 20. Januar
1978. Mehr als 1100 Absolventen waren der
Einladung gefolgt. Die 4. Veranstaltung dieser
Reihe stellte das Thema ,,Mensch — Maschine
— Umwelt" in den Vordergrund. Ihm war die
Plenarsitzung des ersten Tages gewidmet.

Der Direktor der Sektion, Prof. Dr.-Ing. Soucek
wiirdigte in seiner BegriilBungsansprache das
150jahrige Bestehen der Technischen Univer-
sitat Dresden. Er unterrichtete die Teilnehmer
iiber die Anstrengungen und Erfolge aller
Mitarbeiter der Sektion im sozialistischen
Wettbewerb. AnschlieBende Fachvortrige von
Hochschullehrern betrafen die verschiedenen
Aspekte des Tagungsthemas und gaben Ein-
blick in die Arbeit der Universitit. —
Der Leiter des Wissenschaftsbereichs Mar-
xistisch-Leninistische ~ Soziologie, Dozent
Dr.sc.phil. Schellenberger, stellte den engen
Zusammenhang zwischen wissenschaftlich-
technischem und sozialem Fortschritt heraus.
Der Direktor der  Sektion Wasserwesen,
Prof. Dr.-Ing. habil. Busch legte mit besonde-
rem Bezug auf den Wasserhaushalt die vor der
sozialistischen Gesellschaft stehenden Auf-
gaben zur Erhaltung der natiirlichen Umwelt
dar. Prof. Dr.rer. nat. habil. Hacker und Dozent
Dr.-Ing. Rentzsch von der Sektion Arbeits-
wissenschaften behandelten die arbeitspsycho-
logischen Grundlagen von Mensch-Maschine-
Systemen, insbesondere die engen Beziehungen
zwischen den geistigen Anforderungen des
Arbeitsprozesses und der Qualifizierung der
Arbeiter sowie Tendenzen der Einschrankung
von Larmbeschadigungen.

Viele Tagungsteilnehmer nutzten die gebotene
Moglichkeit, die umfangreichen Versuchsein-
richtungen der Sektion zu besichtigen.

Den zweiten Konferenztag fiillten Vortrags-
veranstaltungen der drei Fachrichtungsgruppen
aus. Der einleitende Vortrag in der Fachrich-
tungsgruppe Landtechnik befaBte sich mit der
Entwicklung der sozialistischen Landwirtschaft
sowie der Leistungsfahigkeit des Land-

.maschinenbaus. Es folgten Vortrage zur indu-

striemaBigen Produktion, zur Qptimierung
technologischer Prozesse, zu Stand und Ten-
denzen beim Bau von Pfliigen, Mahdreschern

sowie Einrichtungen zur Futterdosierung in

‘Milchproduktionsanlagen, zum Lenkverhalten
selbstfahrender Maschinen und zur Erhohung
der Zuverlassigkeit der Maschinen. Zur Stellung
des Technischen Leiters in sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieben, zur Durchsetzung
des Leichtbaus und zur Belastung von Trakto-

.ren durch unterschiedliches Verhalten des

Bedienpersonals trugen Absolventen ihre Pra-
xiserfahrungen vor.

In der Fachrichtungsgruppe Fordertechnik
bekamen die Teilnehmer einen Uberblick iiber
die Entwicklung des Forschungsprofils sowie
iiber Methoden der experimentellen Forschung
im Wissenschaftsbereich. In Fachvortrigen
berichteten Wissenschaftler und Forschungs-
studenten z. B. iiber grundlegende Arbeiten zu

Horizontalkraften und zum Spurkranzver-
schleiB von Kranlaufridern, zur Schiittgutdo-
sierung und iiber neue Gesichtspunkte: zur
Charakterisierung der Grabkraft von Baggern
als dynamische GroBe.
In der Fachrichtungsgruppe Kraftfahrzeug-
technik wurden u.a. neue Untersuchungs-
methoden auf kraftfahrzeugtechnischem Ge-
biet und perspektivische Ziele zur Entwicklung
der Kraftfahrzeuge und Verbrennungsmotoren
behandelt. Ein weiteres Thema war Lebens-
dauer und Materialokonomie im Zusammen-
hang mit Untersuchungen zum Erkennen von
Schwachstellen an neuen Konstruktionen. Die
Resonanz der Teilnehmer der Weiterbildungs-
veranstaltung zeigte, daB8 das gesteckte Ziel
erreicht wurde.

Prof. Dr.-Ing. habil. M. Scheffler, KDT

+

Griindung der Wissenschaftlichen Sektion
~Mechanisierung der Bodenbearbeitung
und Bestellung”

Der Fachverband Land-, Forst- und Nahrungs-
giitertechnik der KDT hat die Bildung einer
Wissenschaftlichen Sektion (WS),,Mechanisie-
rung der Bodenbearbeitung und Bestellung** mit
dem Ziel beschlossen, durch.Initiativen *der
KDT auf dem Gebiet der Bodenbearbeitungund
Bestellung einen wesentlichen Beitrag zur
weiteren Durchsetzung einer hohen Ackerkul-
tur zu leisten. Am 13.Januar 1978 fand in
Annaburg, Kreis Jessen, die Griindungsveran- .
staltung dieser WS statt. In den Vorstand der
Sektion wurden berufen die Kollegen Dr. Ber-
nard (Vorsitzender), Forschungszentrug fiir
Bodenfruchtbarkeit Miincheberg, Dipl.-Ing.
Forbriger (Sekretir), Forschungszentrum fiir
Bodenfruchtbarkeit Miincheberg,
Dr. Zschuppe, Zentrale Priifstelle fiir Landtech- °
nik Potsdam-Bornim, Ing. HeB, Ing. Krause,
beide VEB Weimar-Kombinat, Dipl.-Ing.
Anisch, Technische Universitit Dresden,
Dipl.-Ing. Birnick, KAP Hoyerswerda, Dipl.-
Landw. frd, Arbeitsgruppe ,,Leistungspflii-
gen*, Agr-Ing. Frysch, AIV Wanzleben,
QObering. Blumenthal, VEB Kombinat Fort-
schritt, Betrieb VEB Traktorenwerk Schone-
beck und Ing. Leppchen, Spez:alschule fiir
Landtechnik GroBenhain.

Die Aufgaben der WS bestehen darin, durch
wissenschaftlich-technische Veranstaltungen in
Form von Sektionssitzungen, Erfahrungsaus-
tauschen und wissenschaftlich-technischen
Tagungen mit nationaler und internationaler
Beteiligung Wissenschaftlern, Technikern und
Praktikern der Industrie und Landwirtschaft
neueste Erkenntnisse zu vermitteln, Unter-
stiitzung zu geben bei der Anwendung neuer
Verfahren und Mechanisierungsmittel sowie die
Neuerertitigkeit zu fordern und die besten
Erfahrungen der Praktiker zu nutzen.

Fiir 1978 hat die WS anldBlich der 19. DDR-
Meisterschaft im Leistungspfliigen, die am
3.Juni in der KAP Daberkow ausgetragen wird, -
eine wissenschaftlich-technische Tagung mit
internationaler Beteiligung zur qualititsgerech-
ten und effektiven Mechanisierung der Boden-
bearbeitung am 1. und 2. Juni in Neubranden-
burg geplant. Fiir November ist ein Erfahrungs-
austausch iiber die Nutzung schwerer Boden-
bearbeitungsgerite und der Traktoren
K-700/701 und T-150 K in GroBenhain vor-
gesehen. Dr.C.Bernard, KDT
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Vorstandssitzung des Fachausschusses Pflanzenschutz der KDT

Die erste diesjahrige Vorstandssitzung des
Fachausschusses Pflanzenschutz der KDT fand
am 27. Januar 1978 im VEB Bodenbearbeitungs-
geriate Leipzig statt. Zur Beratung standen
folgende Tagesordnungspunkte:
— Bestatigung des Arbeitsplans 1978
— Verpflichtungen im Rahmen des Aufrufs
LHInitiativprogramm 30. Jahrestag der DDR“
der KDT
— Vorbereitende Absprachen beziiglich der
geplanten FachausschuBsitzungen und des
Erfahrungsaustausches zum Einsatz der
Aufbaumaschine Kertitox-Global. ’
Die Grundlage fiir den Arbeitsplan 1978 des
Fachausschusses Pflanzenschutz der KDT ist
der Volkswirtschaftsplan 1978. Dem Pflan-
zenschutz sind dabei klare Aufgaben gestellt,
wobei deren Erfiillung durch die agroche-
mischen Zentren eine hohe Qualitdt der
auszufilhrenden Arbeiten erfordert.
Der FachausschuBl Pflanzenschutz der KDT
unterstiitzt gemeinsam mit den einzelnen
Arbeitsausschiissen in den Bezirken die Land-
wirtschaft in ihren Anstrengungen, indem
Fragen der Anwendung® der Technik zur
Ausbringung von Pflanzenschutz- und Schad-
lingsbekampfungsmitteln sowie der Wartung
und komplexen Instandhaltung der Pflanzen-
schutztechnik zu'Schwerpunktaufgaben erklart
wurden. Das sind fiir das Jahr- 1978 im
. einzelnen:

Buchbesprechungen

— Durchfiihrung von zentralen und territoria-
lén Erfahrungsaustauschen zum Einsatz der
Pflanzenschutztechnik sowie Problemdis-
kussionen iiber die notwendige Vervoll-
stindigung der Pflanzenschutztechnik und

der Technologie des Einsatzes in der Land-

wirtschaft

— Vorschlage fiir die Planung der Fertigung
und fir die Importe an Pflanzenschutz-
maschinen im Rahmen der internationalen
Zusammenarbeit

— Mitarbeit bei der Einfiihrung der Auf-
baumaschine Kertitox-Global durch Lehr-
vorfithrungen

— Mitarbeit bei der Einfithrung der Misch-und
Befiilltechnik

— Vorschlidge zur Ersatzteilplanung fiir Ma-
schinen des Typs Kertitox im Zusammen-
hang mit der spezialisierten Instandset-
zung

— EinfluBnahme auf die Verbesserung der
Qualitit des Einsatzes der Pflanzenschutz-
technik unter Anwendung spezieller Para-
meter fiir das Qualititssicherungssystem.

Der FachausschuB Pflanzenschutz der KDT

plant in diesem Jahr folgende Veranstaltun-

gen:

— Vorfiihrung der Aufbaumaschine Kertitox-
Global mit technischer Unterweisung in
zwei ACZ der Bezirke Leipzig und Ro-
stock

‘— FachausschuBsitzung ,,Probleme des Mi

schens und Befiillens beim Einsatz dey
Pflanzenschutzmaschinen'* im ACZ LauBig
(II. Quartal 1978)
— Fachausschutzsitzung ,,Probleme bei dey
Anwendung und Durchsetzung des Quali
tdtssicherungssystems bei der Durchfﬁhl
rung von PflanzenschutzmaBnahmen*
(III. Quartal 1978)
— Erfahrungsaustausch zum Einsatz der]
Pflanzenschutztechnik, speziell der Auf-
baumaschine Kertitox-Global (IV.Quartal
1978).
Zur Erfiillung der Verpfliclitungen im Rahmen
des Aufrufs ,Initiativprogramm 30. Jahresta;
der DDR* der KDT wird sichder Fachausschuf}
Pflanzenschutz auf drei Schwerpunkte konzen-
trieren:
— Ausarbeitung von Empfehlungen zur Pro-
blematik der Misch- und Befiilltechnik
— Einsatzvorfithrungen der Pflanzenschutz-
maschine Kertitox-Global und technische
Unterweisungen mit Erfahrungsaustau-
schen
— Fortsetzung der internationalen Zusammen- |
arbeit bei der Entwicklung und Produktion!
von Pflanzenschutzmaschinen und Vor-
bereitung der Pflanzenschutztechnischen
Tagung 1979.

|
AK 1932 Dr. K. Hubert, KDT

Grundlagen der eiektrischen Antriebs-
technik mit Berechnungsbeispielen
Von Johannes Vogel u.a. Berlin: VEB Verlag

Technik 1977. 1. Auflage, Format
17,5 cm X 24,5 cm, 336 Seiten, 242 Bilder,
4] Tafeln, Kunstleder, EVP 22,00 Mark, Be-
stell-Nr. 552468 4

Die fortschreitende Mechamsnerung und Auto-
matisierung in allen Zweigen der Volkswirt-
schaft ist eng verkniipft mit einer stindig
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wachsenden Zahl elektrischer Antriebsanlagén.
Im Bereich der Landwirtschaft werden je nach
Betriebsart 60 bis 75% der Elektroenergie fiir

_elektrische Antriebe bendétigt. Daraus ist un-

mittelbar abzuleiten, daB zu einer rationellen
Anwendung der Elektroenergie eine fundierte
Dimensionierung der elektrischen Antriebe
notwendig ist.
Das vorliegende Buch zeichnet sich dadurch
aus, daB neben den theoretischen Grundlagen,
die fiir Studenten des Elektroingenieur- und des
Maschineningenieurwesens zugeschnitten sind,
eine Vielzahl durchgerechneter Beispiele (mehr
als 80) aus verschiedenen Anwendungsberei-
chen enthalteff ist. Dadurch wird eine vorhan-
dene Liicke geschlossen. Der Leser findet in
diesem Buch eigentlich alle Fragen behandelt,
die bei der Konzipierung eines elektrischen
Antriebssystems auftreten:
— Analyse der zu realisierenden Bewegungs-
und Stellvorginge
— "Betriebsverhalten und Stellmdglichkeiten
elektrischer Antriebsmaschinen und elek-
tromechanischer Ubertragungselemente
— Methoden zur Bestimmung der Typenlei-
stung, zur Festlegung der Betriebsbedingun-
gen und zur Auswahl der Schutzeinrichtun-
gen fiir elektrische Maschinen
— Maglichkeiten der Steuerung
scher Antriebe :
— spezielle Gesichtspunkte ‘beim Einsatz
elektrischer Kleinantriebe.

elektri-

Hinzu kommt ein umfangreicher Anhang mit .

erganzenden Methoden, Zusammenstellungen
und Kennziffern zur vollen Nutzung der
beschriebenen \erfahren. :

Bei der ProzeBanalyse sind folgerichtig die an
Bedeutung gewinnenden Stellvorginge geson-
dert ausgewiesen. Leider fehlen hierzu einige
Beispiele.

Die in einem Antriebssystem erforderlichen
mechanischen Umrechnungen — sie bereiten
erfahrungsgemiB oft Schwierigkeiten — sind,
gekoppelt mit Beispielen, sehr instruktiv dar-
gelegt.

In allen Abschnitten werden die theoretischen
Grundlagen nur soweit behandelt, wie das fiir
eine zweckmaBige Losung praktischer Pro-
bleme mit geringem Aufwand notwendig ist.
Dafiir wird groBler Wert auf die Arbeit mit
Diagrammen und Kennlinienfeldern gelegt und
werden die Losungen nach Maglichkeit auch
grafisch dargestellt und diskutiert. Das erleich-
tert das Verstiandnis wesentlich. Zu begriien ist
auch, daB viele in der Praxis iiblichen und mit
geniigender Genauigkeit anwendbare Naherun-
gen bei der Losung der Aufgaben angewendet
wurden.

Obwohl die berechneten Beispiele nicht der
Landtechnik entnommen sind, konnen viele
Probleme direkt in diesen Bereich iibertragen
werden, z. B. Antriebsberechnungen fiir Pum-
pen, Liifter, Miihlen und Fahrwerke.

Durch die komplexe Behandlung des elek-
trischen Antriebs — Arbeitsmaschinen, Uber-
tragungsglieder, Elektromotoren, Steuerung —
vermittelt das vorliegende Buch wichtige
Grundlagen fur eine Verstandigung von Spe-
zialisten einzelner Teilgebiete. Nicht zuletzt aus
diesem Grunde ist es auch dem Landtechniker
zu empfehlen.
AB 1927 Dr.-Ing. P. Oberlander, KDT
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Zeitschriftenschau

Zemédélskd Technika, Praha (1977)

H.8, S.455470

Kosek, J.: EinfluB des Fahrwerks von Traktoren
auf den Boden

Erortert werden der Spannungszustand im
Boden unter Traktorfahrwerken in Tiefen von
10, 15, 25 und 40 cm sowie die Bodenverdich-
tung. In diesem Zusammenhang wurden Daten
der Traktorentypen Z-80}1, Z-12011, Z-16045,

. 8T-180, ST-181, K-700, T-150 und DT-54

,

ermittelt. Der Spannungszustand wurde nach
der tensometrischen Methode gemessen. Dabei
wurden die Geber in einem Bodenkanal
angeordnet. Gleichzeitig wurden Anderungen
im physikalischen Zustand des Erdbodens
(Dichte der trockenen Erde, Feuchtigkeit und
Porositiat) verfolgt. Die Ergebnisse beweisen,

da8 die zur Anwendung gelangende Methode -

fir den Vergleich geeignet ist. Von den
Messungen im Bodenkanal kann man allerdings
nicht auf tatsachliche Anderungen im natiirlich

. gesetzten Boden, die wihrend der Traktor-

durchfahrt eintreten, folgern.

S.481—496 :

Hasek, A.; Sottnik, J.; Kotry, J.: Bewertung der
Funktion des FlieBkanals

Bei hydromechanischen Entmistungsverfahren

- wurde die Funktion des FlieBkanals unter

unterschiedlichen technologischen Bedingun-
gen, die sich aus der einstreulosen Aufstallung
ergeben, verfolgt. -

In diesem Zusammenhang wurde die Betriebs-
sicherheit des FlieBkanals ohne Zugabe von
Wasser untersucht. Hierbei betrug die Maxi-
malneigung des Fliissigmistspiegels 2,5 %,
wobei sich iiber der Staunase eine Schicht im
Bereich von 100 bis 250 mm befand. Im Rahmen

-der Untersuchung wurde fiir die Berechnung

der Kanaltiefe und -linge eine empirisch
aufgestellte Formel verwendet. Bei der erfor-

derlichen Tiefe werden Kanile iiber 20 m Lange-

nicht empfohlen, wenn auf die Zugabe von
Wasser verzichtet wird. Bei Wegfall des
Wassers betrug der Mittelwert des Trok-
kensubstanzgehalts des Fliissigmistes 14,3 %.
Die Betriebstauglichkeit der gebrauchlichen
Fliissigmistpumpen erscheint bei den angege-

benen Trockensubstanzwerten gewihrleistet.

Landbouwmechanisatie (1977) H. 5, S.497—502
De Koning, K.; Leeuwerke, H.B.: Das Bergen
von Stroh mit der Grofiballenpresse .

Es werden die technischen Daten von Grof3-
ballenpressen 9 verschiedener Hersteller ver-
glichen. Die Aufnahmebreite der verschiedenen
Typen schwankt von 1,18 bis 1,83 m, der
Ballendurchmesser von 1,52 bis 2,13 m, und die
Ballenmasse variiert von 198 bis 339 kg. Als
Verdichtungsorgane finden umlaufende Binder
oder Ketien und drehende Rollen Verwendung.
Bei Stroh mit einem Feuchtigkeitsgehalt von
12,7% wird eine PreBdichte von 100 kg/m3
angestrebt. Um die Festigkeit des Rundballens
zu gewihrleisten, wird er mit Sisal- oder
Kunststoffbindfaden umwickelt. Der Kunst-
stoffbindfaden hat sich gegen Verwitterung als
widerstandsfahiger erwiesen. Das Aufnehmen
der GroBballen vom Feld erfolgt mit einer
zinkenformigen Ladeeinrichtung (Zinkenlange
1,57 m), die an den Frontlader des Traktors

angebaut wird. Bis zum Feldrand wurden -

Ballensammelanhinger mit niedriger Ladehohe
benutzt. Den Transport zu den Mietenpldtzen
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*H. 10, S.1095—1097

iibernehmen Lkw. Dort werden mit einem
Traktor-Frontlader hohe StrohgroBballenstapel
(bis zu vier Schichten) angelegt.

¢

Toren, G.A:: Lagern von Speisekartoffeln

In Kartoffellagerhdusern sind solche Voraus-
setzungen zu schaffen, die Verlusten an
Qualitat und Masse der Kartoffeln vorbeugen.
Hierzu gehort auch die Einschrinkung der
Beschidigungsursachen vor der Einlagerung.
Durch richtige Tiefenregelung des Rodeschars,
Einstellung der Siebkettengeschwindigkeit und
Bemessung der Fallhhe an den Ubergabestel-

len lassen sich Kartoffelbeschidigungen ein- -

schranken. Beim Einlagern der Kartoffeln soll
die Geschwindigkeit der Forderbidnder
50 m/min nicht iibersteigen.

Bei einem Fremdkorperbesatz an -loser Erde
und Kluten iiber 20 % in einem Kartoffelstapel
ist die Luftverteilung nicht gleichm#Big gewahr-
leistet. Lagerhohen iiber 4 m sollten ebenfalls
vermieden werden. Wahrend der Trocknungs-
periode der Kartoffeln im Lager ist eine
intensive Beliiftung erforderlich, dabei diirfen
die Temperaturen 15°C nicht iibersteigen.
Wihrend der anschlieBenden Heilperiode be-
schadigter Kartoffeln ist die .Beliiftung ein-
zuschriinken; darauf folgt ein Ansteigen der
Temperatur bis auf 20°C. Nach Abschlufl dieser
Periode ist der Kartoffelstapel durch Beliiftung
mit frischer kiihler AuBenluft auf eine La-
gertemperatur von 4 bis 6°C zu bringen.

Traktory i sel’chozmss., Moskva (1977) H. 7,
S.26—27 :

Gadschijev, G. M.: Die Faligeschwindigkeit der
Tropfchen bei der Beregnungsmaschine ‘,,Fre-

€6

Zur Beurteilung der Wirkung der Beregnung auf
Boden und Pflanzen hinsichtlich Verschlam-
mung und Zerstorung ist es wichtig, Fall-
geschwindigkeit und GroBe der Tropfchen zu
kennen, um daraus auf ihre kinetische Energie
zu schlieBen. Es wird. eine Methode be-
schrieben, die zyr Messung der Fallge-
schwindigkeit und der TropfchengroBe bei der
kiinstlichen Beregnung mit der Beregnungs-
maschine ,,Fregat** angewendet wurde. Dabei
wurden die vier Regnertypen, die gruppenweise
auf der -, Fregat* vorkommen, untersucht und
mit den Regnern ,,Sigma*‘, ,,Rosa 3*, ChKS-4
und KDU-55 verglichen. Abhéngigkeiten, wie
zunehmende Faligeschwindigkeit bei zuneh-
mender Grofe der Tropfchen und zunehmende
TropfchengroBe iiber die Wurfweite des Reg-
ners, werden grafisch dargestellt. Aus den
MeBwerten wurden die kinetische Energie und
die Aufprallkraft rechnerisch ermittelt. Aus den
Ergebnissen lassen sich die Einsatzbesonder-
heiten der ,,Fregat, wie die Erscheinung des
zunehmenden Oberflichenabflusses des Re-
genwassers mit wachsender Entfernung vom
Zentralhydranten, erkldren.

H.8,S8.7—9

Kolyéev, E. J.; Michajlov, V. A.: Bewertung der
Effektivitat der Warmedammung der Kabine mit
indirekter Verdunstungskiihlungs-Klimaanlage
Mit Hilfe der einstufigen Klimaanlage vom Typ
der indirekten Verdunstungskiihlung kann man
die Einhaltung der Normtemperaturen am
Arbeitsplatz des Traktoristen nur in Kabinen,
die einen erhohten Konstruktionsaufwand

erfordern, gewahrleisten. Eine zweistufige
Klimaanlage des gleichen Systems wird bei .
einfacheren Kabinenkonstruktionen mit nicht
isolierten Winden und nicht wirmedammend
ausgefiihrten Glasscheiben zur Normalisierung
der Temperaturen am Arbeitsplatz des Trakto-
risten, insbesondere bei Einsatz in Gebieten mit
Trockenklima, empfohlen. Das Leistungsver-
mogen dieser Klimaanlage wird mit einem
Luftdurchsatz von etwa 350 m”/h angegeben.

S.16—17 :
Ignatenko, V.J.; Koren’kov, V.D.: Ermittlung
der Grundtonfrequenzen der Eigenschwingung
der Kabinenwinde von Traktoren

Der Lirm in der Traktorkabine wird durch

~deren Konstruktions- und Luftraumverhalt-

nisse beeinfluft. Oft wird der allgemeine
Gerauschpegel nur im niederfrequenten Be-
reich ermittelt. Im gesamten Frequenzspektrum
ergeben sich hdufig infolge von Resonanz-
erscheinungen an den elastischen Teilen der
Kabinenwinde und der Luftséaule in der Kabine
Gerauschspitzen in den Grundtonfrequenzen.
Die berechneten Ergebnisse wurden mit Werten
aus experimentellen Untersuchungen bei den
Traktoren DT-75 S und DT-75 K verglichen.

H.9, S.5—7

Demin, A.V.; Mil’man, J.E.: Optimierung des
Trockenprozesses von Futtergetreide und Griin-
gut in einer kontinuierlich arbeitenden Trock-
nungsaniage :

Zur Optimierung des Trocknungsprozesses
wird ein Vergleich zwischen vier technolo-
gischen Varianten der Technischen Trocknung
durchgefiihrt. Es werden die ein- und zwei-
stufige Trocknung sowie verschiedene Mog-
lichkeiten der Trocknungsmittelfiihrung beim
zweistufigen Trocknungsproze8 betrachtet.
Weiterhin sind Geschwindigkeit und Tempera-
tur des Trocknungsmittels sowie die Belastung
des Gitters mit dem zu trocknenden Gut in die
Analyse einbezogen und optimiert. Im Ergebnis
wird der zweistufige Trockner mit nachfolgen-
der Aufbereitung der Briiden und Rezirkulation
gegeniiber dem einstufigen Trockner als iiber-
legen eingeschatzt.

Feldwirtschaft
Aus dem Inhalt 'von Heft 4/1978:
Braun, K.-H.: Aufgaben zur Erweiterung und
effektiven Nutzung der be- und entwisserten
Flichen fiir die Erreichung steigender und
stabiler Ertriage im Jahre 1978
Volzke, W.: Weitere Rationalisierung der
Beregnung in der DDR
Hoffmann, W.: Hinweise firr die Schaffung
einfacher Bewisserungslosungen zur Aus-
schopfung ortlicher Reserven
Albrecht, M.; Miiller, N.; Breitschuh, G.:
Steigerung der Effektivitit der Giilleausbrin-
gung durch die Einfithrung des Verfahrens der
Giilleintervallverregnung
Frielinghaus, M.; Wittenberg, K.-H.; Kralisch,
H.: Ergebnisse der technologischen Erprobung
der Fregat in den Jahren 1975 bis 1977 in der
DDR
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empfiehlt sich fir eine baldige Auslieferung
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Erscheinungsweise
Heftpreis

Gesamtherstellung
Anzeigenannahme

Erfullungsort

Bezugsmoglichkeiten
DDR

UdSSR

SVR Albanien

SR Rumainien
CSSR

Ungarische VR
Republik Kuba

Koreanische DVR
SFR Jugoslawien

BRD und Westberlin

Osterreich
Schweiz

Alle anderen Lander

monatlich 1 Heft

2,00 Mark, Abonnementpreis vierteljahrlich 6,00 Mark;
Auslandspreise sind den Zeitschriftenkatalogen des
AuBenhandelsbetriebes BUCHEXPORT zu entnehmen.
(140) ,,Neues Deutschland*, Berlin

DDR-Anzeigen: DEWAG Berlin,

1026 Berlin, Rosenthaler Str.28—31 (Telefon:2262776),
und alle DEWAG-Zweigstellen. Anzeigenpreisliste Nr.7
Auslandsanzeigen: Interwerbung,

DDR - 104 Berlin, Tucholskystr. 40

Berlin-Mitte. Der Verlag behalt sich alle Rechte an denvon
ihm verdffentlichten Aufsitzen und Abbildungen, auch das
der Ubersetzung in fremde Sprachen, vor. Ausziige,
Referate und Besprechungen sind nur mit,voller Quellen-
angabe zuldssig.

samtliche Postamter; ortlicher Buchhandel; VEB Verlag
Technik

Gebiets- und Stadtische Abteilungen von Sojuzpeéat’ und
Postamter

Spedicioni Shtypit te Jashtem, Tirane

/ 44 7 VR Bulgarien Direkzia R.E.P., 11a Rue Paris, Sofia

Z Z Z

2 / / VR Polen ARS POLONA,

7 /// / Y 22 7 Krakowskie Przedmiescie 7, 00-068 Warszawa

Directia Generala a Postei si Difuzarii Presei, Paltul

Administrativ, Bucuresti

PNS, Vinohradska 46, 12043 Praha 2
PNS, Gottwaldovo nam. 48, 884 19 Bratislava

P.K.H.1, P.O.B. 16, 1426 Budapest

Instituto Cubano del Libro, Centro de Exposicién,
Belascoain 864, La Habana

VR China China National Publications Import Corporation, P. O.
Mahischeiben Bunk6 pekey .
SR Vietnam XUNHASABA, 32, Hai Ba Trung, Hanoi

CHULPANMUL Korea Publications Export & Import
Corporation, Pyongyang

Jugoslovenska Knijga, Terazije 27, Beograd; lzdavalk-
Knjizarsko Produzeée MLADOST, Ilica 30, Zagreb
ESKABE Kommissions-Grossobuchhandlung,

Postfach 36, 8222 Ruhpolding/Obb.;

Gebriider Petermann, BUCH + ZEITUNG INTERNA-
TIONAL, Kurfiirstenstr. 111, Berlin (West) 30;
Kurfiirstenst.. 111, Berlin(West) 30;

Helios Literatur-Vertriebs-GmbH,

Eichborndamm 141—167, Berlin(West) 52

sowie weitere Grossisten und

VEB Verlag Technik, DDR - 102 Berlin, Postfach 293
Globus Buchvertrieb, Hochstadtplatz 3, 1200 Wien
Genossenschaft Literaturvertrieb, Cramerstr. 2, 8004
Ziirich

ortlicher Buchhandel;

BUCHEXPORT Volkseigener AuBenhandelsbetrieb der
Deutschen Demokratischen Republik,

DDR - 701 Leipzig, Postfach 160

VEB Verlag Technik,

DDR - 102 Berun, Postfach 293

agrartechnik - 28.Jg. - Heft4 - April 1978





