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Die Anforderungen an die Gestaltung von
Palettenlagern  fir feste und fliissige
Pflanzenschutzmittel (PSM) in agrochemischen
Zendren (ACZ) ergeben sich aus der Sicht der
rationellen Nutzung des Lagers, der Bewirt-
schaftung, den Eigenschaften der PSM. aus den
gesetzlichen Bestimmungen und aus dem
Mittelbedarf  der  Pflanzenproduktionsbe-
triebe [1]. PSM-Palettenlager sollten deshalb
— ein Ausschopfen der Stapelmoglichkeiten
der Paletten zulassen (Stapelhohe bis etwa
4 m)
— eine gute Flichennutzung ermdoglichen
(Lagerbreite iiber 10 m)
— mit einem Gabelstapler
werden konnen
— eine frostfreie Lagerung gestatten
— iiber einen Raum fiir PSM der Giftabteilun-
gen} und 2, einen Raum fiir PSM der
Giftabteilung 2 einschlieSlich PSM, die
keiner Giftabteilung zugeordnet sind. ver-
fiigen
— ausreichend fiir die Lagerung aller PSM
sein, die im ACZ-Bereich eingesetzt werden.
Im Rahmen der weiteren Rationalisierung der
Transport-, Umschlag- und Lagerprozesse mit
Hilfe der Einfiihrung und schrittweisen Durch-
setzung der Palettierung von festen und
flissigen PSM stehen die ACZ vor der Aufgabe.
die dafiir notwendigen Voraussetzungen zu
schaffen. Aussagen werden dazu bendtigt.
welche GroBle das zukiinftige PSM-Paletten-
lager unter Beachtung des PSM-Einsatzesinder
Pflanzenproduktion haben sollte und wie die
Lagerung im Palettenlager zu gestalten ist.
Nachfolgend werden Empfehlungen zur Er-
mittlung der LagergroBe und zur Bewirtschaf-
tung gegeben. .

bewirtschaftet

1. Bildung von Palettenstapeln und ihre
Anordnung im Lager
Meist wird in einer Palette nur eine PSM-Sorte
gelagert. Nur bei Losgrofien von unter 100 kg
konnen zur besseren Nutzung des Lagerraumes
und der Transportkapazitaten zwei und mehr
PSM-Sorten in einer Palette unter Beachtung
der PSM-Verpackungen. der Abpackgro3en
und der Eigenschaften der PSM zusammen-
gefallt werden. .
Zur Gewihrleistung einer ubersichtlichen La-
gerung sollte ein Palettenstape! nur aus Paletten
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bestehen, die mit derselben PSM-Sorte befiillt
sind (sortenreine Stapel). Lediglichim Zeitraum
mit der hochsten Lagerbelastung konnen auch
Stapel aus Paletten mit unterschiedlichen
PSM-Sorten gebildet werden (Mehrsortensta-
pel).

Die Palettenstapel miissen im PSM-Lager so
angeordnet werden, dal} sie direkt mit Flur-
forderzeugen zuganglich sind. Fir den Einsatz
der Flurforderzeuge im PSM-Lager sind Stapel-
gange von etwa 2 80 bis 3,00 m nqtwendig. Die
zweckmiaBigste Variante der Stapelanordnung
hinsichtlich der Lagerausnutzung und der
Lagerbewirtschaftung ist fur das PSM-Lager in
ACZ der rechtwinklige Reihenstapel (Bild ). In
Abhangigkeit von der konkreten Lagerbreite
konnen neben deneinreihigen Auflenstapein ein
oder mehrere Doppelstapel in der Mitte des
PSM-Lagers angeordnet werden. die von zwei
Seiten zuganglich sind. Durch die Lings- oder
Queranordnung der Palettenstapel zum Stapel-
gang (80 cm bzw. 120 cm) laBt sich eine
weitgehende Anpassung an die tatsachliche
Lagerbreite erreichen.

Mit der Reihenstapelung kann ein Fldchenaus-
nutzungsgrad von etwa 0.4 erzielt werden. d. h.
auf 40% der Fliche zur Lagerung und
Lagergutbewegung (Hauptfunktionsflache)
wird das Lagergut gelagert.

Bei hoher Belastung des PSM-Lagers, die inder
Hauptsache nur kurzfristig in der Lagerungs-
spitze auftritt, kann ein Teil der Paletten auch
in Form von Blockstapeln gelagert werden.
Damit kann der Flachenausnutzungsgrad von
etwa 04 auf 0.44 erhoht werden. Allerdings
miissen die Palettenstapel vor der Auslagerung
der PSM umgestapelt werden, weil die Los-
grofle fiir die einzelnen PSM-Sorten im Lager
der ACZ meist nicht die notwendigen PSM-
Mengen fiir die Blockstapelung ergibt.

2. Lagerrdaume im PSM-Lager
In der 1. Durchfiithrungsbestimmung zum Gift-

gesetz vom 31.Mai 1977 wird gefordert, die
PSM der Giftabteilung | in gesonderten Riu-
men mit festgelegten Anforderungen zu lagern:
PSM der Giftabteilung 2 kénnen zusammen mit
PSM der Giftabteilung 1, aber auch mit PSM,
dic keiner Giftabteilung zugeordnet sind,
gelagert werden.

Aus dem Giftgesetz ergibt sich die Notwendig-
keit, im PSM-Lager 2 Ridume einzurichten. und
zwar flir

— PSM der Giftabteilung 1. in dem auch ein
Teil der PSM der Giftabteilung 2 eingelagert
werden kann

— PSM der Giftabteilung 2 und PSM, die
keiner Giftabteilung zugeordnet sind.

Der Raum fiir die PSM der Giftabteilung | muf3
mindestens so groB sein, daf3 er alle PSM dieser
Giftabteilung aufnehmen kann. Um einen durch
Veranderungen des” Sortiments, der Mengen,
der Termine usw. entstehenden Mehrbedarf
auch in Zukunft abfangen zu k6nnen, sollte im
Raum fir die PSM der Giftabteilung 1 auch
etwa ein Drittel der PSM der Giftabteilung 2
gelagert werden konnen.

3. Ermittlung der notwendigen LagergroRe
eines Palettenlagers im ACZ

Fiir Erweiterungs- und Neubauten von PSM-

Lagern ist zur Sicherung einer ordnungsge mi-

Ben Lagerung der PSM diec Ermittlung des

perspektivischen Bedarfs an Lagerkapazitat

und somitder Lagergroe unbedingt notwendig.

Bei der Ermittlung des Lagerbedarfs werden

folgende beeinflussende Faktoren beriicksich-

tigt:

— PSM-Menge (gegliedert nach PSM-Sorten
und Ausbringterminen)

— Lagerdauer aufgrund des Anlieferungs-
rhythmus. fiir die einzelnen PSM-Sorten

— Anforderungen beziiglich der Paletten, der
Arbeitsverfahren und Forderzeuge

— durch das Giftgesetz gegebene Bedingungen
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Tafel 1. Kennwerte zu kurzfristig zu lagernden PSM; Beispiel

PSM-Sorte Menge Paletten-  Anzahl der Anzahl der Anzahl der Palettenstapel im Ausbringzeitraum . Anzah| der Palettenstapel
art” Palet- Stapel ges. in Giftabteilung
ten

kg . Febr. Midrz April Mai Juni  Juli Aug. Sept. Okt. Nov. iibr. 1 2
Betanil 35600 Ph 119 30 210 190
Betanal 14000 Ph 47 11.8 ) 6.8 5.0
Bi 3411 27000 Ph 90 22,5 22,5 : :
Summe 246 600 821 206,0 250 620 500 70 120 120 390 350 — —

1) TP Tankpalette, Fa FaBpalette, Ph Philadelphiapalette, Bo Boxpalette, Fi Flachpalette

Tafel 2. Angaben zu ganzjihrig zu lagernden PSM; Beispiel ' — Ande(ungen der Ausbringtermine und der
einzusetzenden PSM-Mengen
— in Zukunft zu erwartende Erhohung des

PSM-Sorte Menge Abpack-  Paletten-  Anzahl der Anzahl der Anzahl der Palettenstapel

) groBe art Paletten  Stapel i‘n Giftabteilung ) PSM-Einsatzes.
8 Die LagergroBe wird in S Planungsschritten
Sys67Prop 16000 6301 TP 25 8.4 errechnet:
3.1. Ermittlung des PSM-Sortiments und
Zuordnung der PSM-Anwendungszeit-
raume
Summe 16 000 — — 25 92

Grundlage der perspektivisch einzusetzenden
PSM sind die Anforderungen der Pflanzen-,
Obst- und Gemiiseproduktion.

1} 670 t Fassungsvermogen: 95 % des Fassungsvermogens werden nur abgefullt

Tafel 3. Fassungsvermogen der Paletten und Palettenstapel (bei Ausnutzung der Stapelbarkeit der Paletten) in kg bzw. |

Ver- Abpack- _ Palettenarten
packungs- groBe
mittel
Philadelphiapaletten Boxpalette ) Flachpalette FaBpalette * Tankpalette
| Palette  Stapel *] Palette  Stapel | Palette  Stapel ] Palette  Stapel | Palette  Stapel
4 Paletten 4 Paletten 4 Paletten 4 Paletten 3 Paletten
Sack 15 260 1040
= 9/10 300 1200
15 375 1500
20 400 1600
25/30 500 2000
50 600 2400
Kanister 510 250 1000 ¢
25/30 300 1200
60 360 1440 360 1440
100 400 1600 400 1600
Blech- 30 360 1440 360 1440
trommeln 40 400 1600 400 1600
55 330 1320 330 1320
100 400 1 600 . : 400 1600
Kanne 225 450 I 80O ; 450 1 800
Korb- 25 100 400
flasche 50 200 800 »
Wellpapp- 3x3 190 760 .
versand- 4x2 ) 170 680 -
schachtel 2x5 210 840
6x1 110 440
12x%1 210 840
4x8 180 720
Papp- 2/4/516 150 600
trommel 10 100 400
12 120 480 .
15 150 600 .
20 140 560
25 175 700
Rollsicken- 180 ’ . - 360 1440
und Roll- bis . . bis bis
reifenfall 200 . 400 1600
Tankpalette 630 630 - 1890
(95 % des
Fassungsver-
mogens)
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Die geplante Menge ist nach PSM-Sorte und
Ausbringzeitraum (Monat) festzulegen. Bei
PSM. die in mehreren Monaten ausgebracht
werden, ist eine monatliche Aufteilung vor-
zunehmen. Die Parameter werden in Tafel |
eingetragen. Fir PSM, die ganzjihrig im
PSM-Lager zu lagern sind, ist eine zeitliche
Zuordnung fir die Ausbringung nicht notwen-
dig. Die ermitteiten Parameter sind in Tafel 2
‘einzutragen.

N

3.2. Ermittlung der Anzahl der Paletten und

Palettenstapel je PSM-Sorte und Zeitraum
Ausgehend von der benotigten PSM-Menge, ist
mit Hilfe des Fassungsvermogens der Paletten*
die Anzahl der Paletten und Palettenstapel zu
berechnen. Das Fassungsvermdgen der Palette
ist durch die Palettenart, das Verpackungsmittel
und die Abpackgrole der betreffenden PSM-
Sorte bestimmt. Bei PSM-Sorten, die in
mehreren Verpackungen angeliefert werden, ist
vom dominierenden Verpackungsmittel aus-
zugehen. In Tafe! 3 sind Angaben zum Fas-
sungsvermogen in kg bzw. in | ausgewiesen.
Die Anzahl der Palettenstapel wird von der
maximalen Stapelbarkeit der Paletten(4fachbei
Philadelphia-, Box-, Flach- und FaBpaletten,
3fach bei Tankpaletten) bzw. durch die in dem
betreffenden Lager mogliche Stapelhdhe be-
stimmt. Die Anzahl der Paletten sollte in ganzen
Einheiten angegeben werden, die Palettensta-
pelanzahl mit einer Dezimalstelle.

3.3. Erarbeitung der Lagergleitbilanzen

Uber eine Lagergleitbilanz wird der La-
gerhochstbestand an Palettenstapeln und somit
ein wesentlicher Parametér fur die Lagergrofie
ermittelt.

Die Lagergleitbilanz sollte auf der Basis von
Monaten aufgestellt werden. Damit konnen die
in der Pflanzenproduktion eintretenden
Schwankungen beim Termin des Einsatzes der
PSM erfal3t werden.

In die Lagergleitbilanz gehen die in den
einzelnen Zeitrdumen anzuliefernden und die
vom ACZ auszubringenden PSM-Mengen ein.
Die in den einzelnen Monaten anzuliefernde
PSM-Menge wird in der rechnerischen Einheit
,Palettenstapel" = zusammengefat. Damit
werden unterschiedliche Verpackungsarten,
Verpackungsgrofen und Paletten addierbar.
Auf die notwendige Lagergrofie haben die
Organisation des Handels und der Lagerung der
PSM sowie die Anforderungen und Besonder-
heiten der Pflanzenproduktion einen ent-
scheidenden Einflu8.

In der DDR ist-derzeitig der VEB Kombinat fiir
materiell-technische Versorgung (mtV) der
Landwirtschaft volkswirtschaftlicher Lager-
halter. Von hier aus werden die PSM ausgelie-
fert und in den ACZ zwischengelagert. Einige
PSM werden in den ACZ ganzjahrig gelagert
(z.B. Sys 67 Prop in Tankpaletten). }
Zur Sicherung des termingerechten Einsatzes
der PSM in der Pflanzenproduktion ist ihre
rechtzeitige Anlieferung an das ACZ notwen-
dig. Weil der Einsatz der PSM auch frither als
geplant notwendig sein kann. folgt daraus. daB
die PSM in dem Zeitraum vor dem geplanten
Ausbringmonat. also im Vormonat. anzuliefern
sind.

Ebenso ist zu bericksichtigen. dal PSM aus
Witterungsgriinden auch spater in der Pflanzen-
produktion eingesetzt werden konnen. In die
Lagergleitbilanz muB demnach der dem ge-
planten Termin folgende Monat als Ausbring-
zeitraum eingehen.

Die Lagergleitbilanz (Tafel 4) wird. ausgehend
von den in den einzelnen Monaten auszubrin-
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Tafel 4. Lagergleitbilanz auf der Basis von Monaten
und der jeweiligen Anzahl der Palettensta-
pel. Beispiel

Zemtraum  Anfangs- Ein- Aus- End-

bestand lagerung lagerung bestand

Januar 50 — — SO

Februar S0 25 — 7S

Mirz 75 62 — 137

April 137 S0 25 162"

Mai 162 7 62 107

Juni 107 12 S0 69

Juli 69 12 7 74

August 74 3 12 65

September 65 3S 12 hid

Oktober 88 3 RS

November &S s SO

Dezember SO - — S0

1) Maximalbestand

genden PSM (gemessen in Palettenstapeln)
erstellt. So gilt z. B. in der Lagergleitbilanz fur
die It. Tafel | im April auszubringenden
Palettenstapel als Einlagerungszeitraum der
Monat Mirz und als Auslagerungszeitraum der
Monat Mai.

- Bei einem Anlieferungsrhythmus, der einen

langeren Zeitraum als einen Monat umfaft, ist
unter Beachtung der Forderung der Pflanzen-
produktion die Einordnung der Anlieferung in
die Zeitraume vorzunehmen, die dem betref-
fenden Anlieferungssystem entsprechen. Die
ganzjiahrig in ACZ zu lagernden PSM konnen zu
jedem Zeitpunkt des Jahres angelicfert werden.
Es muf3 aber damit gerechnet werden. daf} sie
bereits Anfang des Jahres im PSM-Lager
stehen. Da auch unmittelbar nach der Aus-
bringung eine neue Belieferung fur das folgende
Jahr erfolgen kann, sollte bei diesen PSM die
Lagerkapazitit so grof8 sein, daf die gesamte
PSM-Menge aufgenommen werden kann. Fur
die Lagergleitbilanz bedeutet das, dafl die
ganzjahrig zu lagernden PSM bereits zu Beginn
des Jahres als Anfangsbestand aufzufiihren
sind. Die Menge ist Tafel 2 zu entnehmen.

Der PSM-Einsatz kann nicht exakt geplant

werden. Kurzfristige Entscheidungen aufgrund
der konkreten Situation fithren auch bei einem
Anlieferungsrhythmus von 14 Tagen durch den
VEB Kombinat fiir mtV dazu, daB ein Teil der
PSM nicht eingesetzt wird. Diese PSM werden
meist nicht vom Kombinat zuriickgenommen.
so daf3 sie fur den Einsatz im folgenden Jahr
gelagert werden\ missen. Man muf3 nach den
Erfahrungen der ACZ damit rechnen, dal} 15 bis
20% der insgesamt einzusetzenden PSM-
Menge zu iiberlagern sind. AuBlerdem kann der
PSM-Einsatz. bedingt durch andere PSM.
starkeren  Schiadlingsbefall bzw. Unkraut-
besatz. wesentlich Uiber der geplanten Menge
liegen. Beide Faktoren missen in der La-
gergleitbilanz ihren Niederschlag finden. Man
kann sie erfassen, indem 20% der PSM-Jahres-
menge als Anfangsbestand in die Lagergleit-
bilanz eingetragen werden.

In der Lagergleitbilanz erscheinen demnach als
Anfangsbestand die Anzahl der Palettenstapel
fur ganzjihrig zu lagernde PSM plus 20% der
insgesamt im Jahr eingeplanten Palettensta-
pel.

Nach der Eintragung des Anfangsbestands und
der Einlagerungs- und Auslagerungsmengen in
ganzen Palettenstapeleinheiten wird dic La-
gergleitbilanz erstellt (Tafel 4). Der hochste
Endbestand im Lager bestimmt den Bedarf an
Lagerungsgrundflache (Palettenstapelgrundfla-
che plus Manipulierfliche zwischen den Sta-
peln, insgesamt 0,90 m X 1,30 m = [,17 mz). Die
gesamte Lagerungsgrundflache wird wie folgt
ermittelt:

Ag ges = Nps max X 1.17.

Fur die langfristig zu erwartende mengen-
maBige Erhohung des PSM-Einsatzes sollte
vorerst ein Zuschlag von etwa 10% der
Lagerungsgrundfldche mit in die Berechnung
aufgenommen werden.

3.4. Ermittlung der Hauptfunktionsfliche und
Lagernutzflache (Bild 2)

Aus den Untersuchungen zur Anordnung der

Stapel im PSM-Lager (Bild 1) geht hervor, daf

die Hauptfunktionsflache aus etwa 40% Lage-

rungsgrundflache und 60% Warenbewegungs-

Lagergutflache Ag

Manipulierfliche Ay

eingenommen wird

Flache,die durch die Paletten bzw.
den Palettenstapel je PSM~Sorte

Teil der Lagerungsfidche zur einwand -
freien Bewegung beim £in-und Aus-
stapeln der Paletten zwischen den

|

Stapeleinheitenfernschiiefilich der
Differenz zwischen Behdlter -

Lagerungsgrundflache Ag

aquflenmall und ~innenmafl |

der erfarderlichen

Flache zur Lagerunﬁe/nsch//eﬁlith
anipulier-
flachen zwischen den Stapel -

Warenbewegungsfidche Ay

Fldche zur Warenbewegung beim £in~

einheiten und Ausstapeln des Lagergutes
zwischen den Lagergutflachen,im
Stapelgang und auflerhalb der
Stapelgdnge

Nebenfunktians— Haupt funk tions - funktionell bedingte

flache Ay flache Ay ges Nebenfidche Asy

Flache zur Iwi~ Flache zur Lagerung Flache des Verwaltungs -

schenlagerung bei und Lagergutbewe- raums

fin-und Auslage- qung

rung und fir leer -

|| gutablage |
| I I

Bild 2

Definition der Lagerfli-
chen in Anlehnung an
Schiweck

’ Lagernutz fldche A;

brundflache des PSM-Lagers
{Nutzung von Haupt-und
Nebenfldachen)
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‘fliche besteht.

Der Flachenausnutzungsgrad
betragt also 0.4.

Die Hauptfunkuonsflache wird wie folgt
ermittelt:

A, =A -
Iy, 6. X An

A,
An= "

[/
Die Lagernutzfliche besteht aus Hauptfunk-
tionsflache, Nebenfunktionsfliche und funk-
tionell bedingter Nebenflache. Fir die Zwi-
schenlagerﬂ'ache zur Ein- und Auslagerung sind
etwa 40 m” erforderlich, fir die Leergutflache
etwa 10% der Hauptfunktionsflaiche und fir
den Verwaltungsraum etwa 10 m".
Zur rechnerischen Vereinfachung wird fol-
gende Formel zur Berechnung der Lagernutz-
flache vorgeschlagen:

ELASKON IV/KL — ein
fur die Landtechnik

Ing. K.-H. Braun, VEB ELASKON-Werk Dresden

Aj. = Nps max X 3.54 + 50. )

Im Koeffizienten 3,54 sind Lagerungsgrund-
fliche je Palettenstapel, Flicheénausnutzungs-
grad und Flachenbedarf fir Leergut sowie die
mogliche langfristige Erhohung der PSM-
Menge zusammengefalit. Der Summand 50
driickt die Flache fiir Verwaltungsraum und die
Zwischenstapelfache aus.

3.5. Ermittlung der Lagerflachen fiir PSM der
Giftabteilungen | und 2 sowie fiir PSM
ohne Giftabteilung

Die Lagerflichen fir die PSM der Giftabtei-
lung 1 soliten so groB gewihlt werden, daB
neben den PSM dieser Giftabteilung noch ein
Drittel von PSM der Giftabteilung 2 gelagert
werden kann.

Zusammenfassend ergibt sich folgende Formel

~

zur Berechnung der GroBen der Lagerfliche fiir
PSM der Giftabteilung |: :
Aabt.1 = (Nps abt.1 ges T 0,33 Nps am. dex) X321

(3,21: Koeffizient aus Lagerungsgrundflache,

Flachenausnutzungsgrad und Iangfristiger Er-
hohung des PSM-Einsatzes).

Die Lagerflache fur PSM der Glftabtellung 2
einschlieBlich des Raumes fiir Zwischenlage- -
rung und Leergut ergibt sich:

Aab2 = AL~ 10— Aap )

(10: Fliche des Verwaltungsraumes).
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neues Korrosionsschutzmittel

Ing. J. Eberwein, VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Dresden -

Bisher war es in den Landwirtschaftsbetrieben -
iiblich, die landtechnischen Arbeitsmittel nach
der Kampagne, mit herkommlichen Spriihdlen
zu behandeln. Einige Betriebe konservierten
blanke ‘Maschinenteile mit
ELASKON III/K 50 oder mit - ELAS-
KON 111/K 60. Nachteilig war, daB die mit
Spritholen behandelten Gerdte alle 3 bis
4 Wochen nachkonserviert werden mufiten. Es
wurde ein Korrosionsschutzmittel bendtigt, das
wihrend der Zeit der Abstellung (etwa 8 Mo-
nate) auch bei Freibewitterung unbedingt
wirksam ist.

In enger Zusammmenarbeit mit der Erzeugnis-
gruppe 18 beim VEB KfL Gorlitz/Niesky, dem
VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhal-
tung Dresden und ausgewihlten landwirtschaft-
lichen Betrieben. entwickelte der VEB ELAS-
KON-Werk Dresden ein universell einsetzbares
Konservierungsmitte! fiir die Landwirtschaft.
Das Medium mit der Versuchsnummer 12/76
wurde 1976/77 in der KAP Schonau erprobt und
nach seiner ersten Bewihrung [977/78 im
gesamten Bezirk Dresden in groBem Umfang
eingesetzt. Auchinden Bezirken Cottbus, Gera,
Leipzig und Suhl sowie im VEB KfL Oelsnitz-
Untermarxgrin kam das neue Korrosions-
schutzmittel in unterschiedlichen Mengen zur
Anwendung. Die Neuentwicklung tragt die
Bezeichnung ELASKON IV/KL (Korrosions-
schutzmittel fur die Landtechnik). Der neue
Korrosionsschutzstoff hat folgende Vorteile:

— Haltbarkeit der Konservierung rd. 8 Mo-
nate, auch bei Freibewitterung

— geeignet fir blanke Teile und Bleche mit
groBiflachigen Lackschiaden

— Konservierungsmittel fur Rollenketten aller
Dimensionen und gleichzeitig Schmierstoff
nach Inbetriebnahme der Ketten

— Feuchtigkeitsunterwanderung

— kein Abtropfen béi sachgemaBer Anwen-
dung

— Verbesserung des Umweltschutzes

— Senkung der Materialverbrauchsnormen

— Einsparung von Arbeitszeit

— keine Entkonservierung bei Kampagnebe-
ginn erforderlich

— Aufbringung .mit den bisherigen Technolo-
gien moglich
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— Verwendung von Hochdruckspritzgeraten
wird empfohlen

— Dicke der Auftragschicht rd.0,] mm

— Transport und Lagerung wie herkdmmliche
Medien.

Aus der Aufstellung ist ersichtlich, daB
ELASKON IV/KL e¢in universell einsetzbares
Konservierungsmittel fiir die Landtechnik
darstelit.

Es ist erforderlich, den Kreis der Korrosions-
schutzmaBBnahmen zur Konservierung land-
technischer Arbeitsmittel zu schlieBen, und
zwar durch die Konservierung von Kartoffel-
legemaschinen, Riibendrillmaschinen, Mah-
dreschern, Strohpressen sowie Kartoffel- und
Riibenerntemaschinen nach jeder Kampagne.
AnschlieBend erfolgt die Abstellung. Die
spezialisierten Instandsetzungsbetriebe miissen
in diesen Kreis einbezogen werden und nach
jeder Instandsetzung die entsprechende Ma-
schine komplex ebenfalls mit ELAS-
KON IV/KL konservieren. Korrosionsschutz-
ole und -fette sollen dann nicht mehr eingesetzt

werden. Nach diesen liickenlosen MaBnahmen '

werden die landtechnischen Arbeitsmittel zum
Einsatztermin ohne Korrosionsschiaden und mit
gebrauchsfihigen und geschmierten Rollenket-
ten unbedingt zur Verfiigung stehen.

Fur die Konservierung mit dem neuen Korro-
sionsschutzmittel wurden im Bezirk Dresden
erstmalig in groBem Umfang Hochdruckspritz-
gerdte eingesetzt, wie sie z.B. auch fur die
Hohlraumkonservierung von Kraftfahrzeugen

seit Jahren mit Erfolg verwendet werden. Das

Medium wird dadurch airless und im Vergleich
zu den- bisherigen Niederdruckspritzgeriten
nebelarm aufgespriiht. Niederdruckspritzgerate
sind selbstverstandlich einsetzbar, jedoch geht
die Tendenz zu Hochdruckspritzgeriten. Der
erzielbare gesamtvolkswirtschaftliche Nutzen
ist zunachst kaum einzuschitzen. In diesem
Zusammenhang soll auf die Rede des Ge-
neralsekretdars des ZK der SED, Genossen
Erich Honecker, anlaBlich der Eroffnung des
Parteilehrjahres 1977/78 in Dresden verwiesen
werden, worin es zur Vorbereitung der Ernte
und zur Instandhaltung der Maschinen heiBt:
.. ..im Grunde gehort dazu auch die Pflege der
Technik uber das ganze Jahr hinweg. Keine

Maschine wird besser, wenn man sie unter
freiem Himmel stehen aBt. Einfache Losungen,
die keine Erhohung des BaquIumens bringen.
konnen erheblichen Nutzen stiften..
Die. Praxis der Konservierung und Abstellung
nach jeder Kampagne sollte so aussehen:
— Reinigung der Maschine, Uberpriifung der
Teile und der Ketten auf Funktionssicher-
- heit, Konservierung der Gerite, Abstel-
lung
— Fiir Rollenketten ist ELASKON IV/KL
_gleichzeitig  Konservierungsmittel -und
Schmierstoff. Das Medium soll bei Wieder-
inbetriecbnahme auf den Ketten verblei-
ben.
Die spezialisierten Instandsetzungsbetriebe
iibernehmen zu den vorgegebenen Terminen die
Maschinen und Gerite ohne Korrosionseinwir-
kungen in einem Zustand, der Demontage- und
Instandsetzungsarbeiten in jeder Hinsicht be--
giinstigt. Eine erneute Konservierung mit
ELASKON IV/KL ist nach den Arbeiten
erforderlich.
Abschlieiend noch einige Ausfiihrungen zum
Arbeits- und Gesundheitsschutz. ELAS--
KON IV/KL gehort nach ABAO 850/1, TG 7.5
keiner Gefahrenklasse an. Es ist feuergefihrlich
(rd. 65 % Benzinanteile). Nach ASAO 728 wird

- esindie Gefahrdungsgruppe 3 eingestuft. Es ist

weniger oder nicht gesundheitsschidigend. Die
Spritztemperatur des Mediums sollte zwischen
20 und 40°C liegen. Dies ist vor allem in der
kilteren Jahreszeit von groBer Bedeutung fiir
die Anwendungstechnik.

Mit ELASKON IV/KL wurde der Landwirt-
schaft nach Meinung von Experten ein Konser-
vierungsmittel zur Verfiigung gestellt, das nach
sachgemifier Anwendung eine Wirksamkeit der
KonservierungsmaBnahme von 8 Monaten bei
niedrigen Kosten gewibhrleistet. Hierdurch
gelingt es, die bisherigen erheblichen Korro-
sionsschdaden auf ein vertretbares MaB zu
reduzieren. Die Arbeiten der vorbeugenden
Instandhaltung in der Landwirtschaft werden
erleichtert. AK 2093

1

Anmerkung der Redaktion:

Ausfuhrliche Anwendungshinweise und Einsatzerfah-
rungen mit ELASKON IV/KL werden wir in den
nachsten Heften veroffentlichen.
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