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1. Aufgabenstellung
Die Hackselldnge ist eine wichtige KenngroBe
fur die Arbeitsqualitat des Feldbackslers. Ein
kiirzeres Hackselgut, als es technologisch
. erforderlich ist, mindert die Leistungsfahigkeit
und vergroBert den spezifischen Energiebedarf
des Hackslers. Eine hohe Messeranzahl bedingt
auBerdem erhohte Instandhaltungsaufwendun-
gen, besonders im Havariefall.
Die theoretische Hacksellange I, ist eine
Funktion der Zufithrgeschwindigkeit' des zu
hackselnden Gutes vz, der Drehzahl der
Hackseltrommel nt und der Messeranzahl
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Die tatsichlich erreichte Hiacksellange weicht
bei den verschiedenen Gutarten von der
theoretischen Hiackselldnge stark ab. Besonders
beim Hickseln von Grisern zeigte sich ein
groBer EinfluB der Messeranzahl auf die
Hicksellinge. Bei gleicher theoretischer
Hicksellange wird bei einer hoheren Mes-
seranzahl ein kiirzeres Hackselgut mit weniger
iiberlangen Teilen erreicht. Das fithrte dazu, daB
die Hackseltrommeln bis zu 12 Messer auf-
weisen.

Ginstig ist, die technologisch erforderliche
Hickselldnge bei geringer Messeranzahl ohne
Verminderung des Massestroms zu errei-
chen.

In experimentellen Untersuchungen ist die
Abhingigkeit  der  praktisch  erreichten
Hickselldange von der theoretischen Hacksel-
linge zu ermitteln, und es sind Empfehlungen
fiir den Einsatz des Feldhickslers E 280 beim
Hickseln von Mais mit geringer Messeranzahl
und ohne Verminderung des Massestroms zu
erarbeiten. Fiir das Silieren von Mais in Hoch-
oder Horizontalsilos ist folgende Gemisch-

zusammensetzung  technologisch erforder-
lich:
50% der Hackselmasse = 40 mm
90 % der Hackselmasse = 100 mm. -
Tafel |. Untersuchungsvarianten
Varianle  Anzahl Hiacksel-  theoretische
der langen- Hacksellange
Hicksel-  einstel-
messer ]ung
St. mm
1 6 lang 45,0
2 6 kurz 9,4
3 4 lang 60,0
4 4 mittel 252
5 4 kurz 12,6
6 3 lang 90,0
7 3 mittel 378
8 3 © kurz 18,9
9 2 lang 120,0
10 2 miltel 50,4
11 2 kurz 25,2
12 3" lang 90,0
13 3" kurz 18,9

1) plus 3 zusitzliche Messerhalter
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Tafel 2. Mittlere Einsatzbedingungen; Hohe und
Ertrag des Maisbestandes

Variant Bestandshohe Ertrag

von bis mittel Frisch-

. masse

m m m dt/ha
1;6:8;12; 13 235 285 2,57 550
1;2;6,7. 8 245 29 2,76 580
3;4;5,9;10; 11 2,55 3,15 2,81 600

2. Versuchsdurchfiihrung

Die Untersuchungen wurden mit dem Feld-

hacksler E 280 und Maisschneidwerk E 295

durchgefiihr?.

Variiert wurden die in 3 Stufen schaltbare

Geschwindigkeit des Zufiihrbandes und die

Messeranzahl (Tafel 1). Gemessen wurden:

— Fahrzeit zur Bestimmung der Fahrge-
schwindigkeit und des Massestroms

— gehiackselte Masse zur Bestimmung des
Massestroms

— Kraftstoffverbrauch zur Abschitzung der
energetischen Aufwendungen (Bild 1).

Die MeBstrecke war konstant 140 m. Alle

Versuche wurden auf dem gleichen Schlag

durchgefiibhrt (Tafel 2).

3. Ergebnisse

Bei den Ergebnissen mufl beriicksichtigt wer-
den, daB innerhalb der zur Verfiigung stehenden
Zeit nur wenige Wiederholungen der einzelnen
Versuchsvarianten moglich waren. Unter-
schiedliche Versuchsbedingungen, insbeson-
dere Witterungsfaktoren, beeinfluBten die Ver-
suchsdurchfithrung und die Ergebnisse. Die
gewonnenen MeBwerte konnen deshalb nur
qualitativ bewertet werden.

3.1. Fahrgeschwindigkeit

Bei den Untersuchungen ist mit Fahr-
geschwindigkeiten von 3,0 bis 3,7 km/h ge-
arbeitet worden (Tafel 3). Eine Ausnahme
bildet die Versuchsvariante 9, bei der infolge
ungiinstiger Versuchsbedingungen (starker
Seitenwind und Regen) nur Geschwindigkeiten
von 2,4 km/h erreicht wurden. Begrenzend auf
die Fahrgeschwindigkeit wirkte sich die Funk-
tion des Maisschneidwerks E 295 aus, das bei
den gegebenen Bestandshohen nicht in der Lage
war, groBere Mengen durchzusetzen.

Einzelne Versuche, mit dem Hicksler in der
2. Geschwindigkeitsgruppe zu fahren, fiihrten
zu ungiinstigen Ergebnissen. Bei einer begin-
nenden Verstopfung am Maisschneidwerk
muflite der Hicksler angehalten und auf die
niedrigere  Fahrgeschwindigkeit geschaltet
werden.

Bild I. Schema der
Versuchseinrichtung
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Tafel 3. Fahrgeschwindigkeiten, Massestrome und Kraftstoffverbrauch

Hacksel-

Vanante  Messer- Fahrge- Massestrom  Massestrom  spezifischer
anzahl langen- schwindigkeit (Trocken- Kraftstof{-
einstellung masse) verbrauch
St. km/h t/h t/h ml/t
1 6 lang 33 51,7 9.4 476
2 6 kurz 3.0 46,3 8.8 569
3 4 lang 36 56.1 10.2 421
4 4 mittel 35 543 10,5 495
5 4 kurz 3.7 50.0 105 - 519
6 3 lang 3.6 56,9 10.3 431
7 3 mittel 3.1 474 9.0 494
8 3 kurz 3:2 50.8 9.6 542
9 2 lang 2.4 375 6.8 502
10 2 mittel 3.2 51.7 10.2 510
i1 2 kurz 3.0 447 8.6 333
12 3 lang 3.6 55.5 10,2 487"
13 3 kurz 34 527 9.4 573"

1) Hackseltrommel zusatzlich mit 3 Messerhaltern ausgeriistet

3.2. Massestrome

Die Massestrome des Feldhickslers wurden in
erster Linie vom Maisschneidwerk begrenzt
(Tafel 3). Veranderungen der Messeranzahl der
Hackseltromme! und der Geschwindigkeit des
Zufithrbandes wirkten sich nur unwesentlich auf
die Massestrome aus. Die im Priifbericht
Nr.593{1} genannten maximalen Massestrome
wurden trotz dhnlicher Versuchsbedingungen
nicht erreicht, da die Fahrgeschwindigkeit nicht
erhoht werden konnte.

3.3. Kraftstoffverbrauch

Der spezifische Kraftstoffverbrauch in ml/t
wird von der Messeranzahl der Hackseltrommel
kaum beeinfluBt. Er nimmt jedoch deutlich mit
einer Verkiirzung der Hacksellangeneinstellung
zu (Tafel 3).

3.4. Messeranzahl ;
Bei allen Varianten wurde funktionssicher

Tafet 4. Empfohlene Einstellwerte fiir das Hackseln

von Mais
Messer- Hiacksel-  Zahnezahl theore-
anzahl langen- des tische
einstel- Kettenrades  Hacksel-
lung vom linge
Zufithrband mm
3 mittel 17 37.8
4 mittel 17 25,2
4 lang 13 46,0"

1) im Priifbericht Nr.593[1] genannte Einstellmog-

. lichkeit

gehidckselt. Verstopfungen traten wihrend der
Versuche nicht auf.

3.5. Zusatzliche Messerhalter
Der Einbau zusiatzlicher Messerhaiter zur

Verbesserung der Wurfeigenschaften der
Hickseltrommel ergab keine Vorteile.

3.6. Hacksellange

Alle Versuchsvarianten mit einer theoretischen
Hickselliange unter 50 mm ergaben eine fiir die
Silierung geeignete Zusammensetzung des
Hackseigutgemisches (Bild 2).

4. SchiuBfolgerungen

Es wird empfohlen, das Hackseln von Mais mit
3 oder 4 Messern durchzufithren (Tafel 4).
Hierbei ist beriicksichtigt, daB oft hohere
Massestromschwankungen von der Hicksel-
trommel aufgenommen werden miissen und daf
hohere mittlere Massestrome bei giinstigeren
Bedingungen moglich sind. '

5. Zusammenfassung ‘

Beim Hackseln von Mais mit dem Feldhacksler
E 280 wurde experimentell die Hacksel-
gemischzusammensetzung in Abhangigkeit von
der Messeranzahl auf der Hackseltrommel und
der Vorschubgeschwindigkeit des Einzugban-
des bestimmt. Durch das gleichzeitige Bestim-
men des Kraftstoffverbrauchs fiirr jede Ver-
suchsvariante sind Riickschlisse auf den
Energieverbrauch moglich. Fiir den Einsatz des
Feldhickslers im Mais, der in Hoch- oder
Horizontalsilos siliert werden soll, wird emp-
fohlen, entweder mit 4 Messern und der
Getriebestellung ,,lang" oder mit 3 Messern und
der Getriebestellung ,.mittel* zu hackseln.
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Erfahrungen beim Einsatz der sechsreihigen selbst-
| fahrenden Zuckerriibenerntemaschinen im Bezirk Rostock

In den Jahren 1974 bis 1977 wurden in
sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben des
Bezirks Rostock Untersuchungen mit den
sechsreihigen selbstfahrenden Zuckerriiben-
erntemaschinen KS-6 und 6-OCS durchge-
fiihrt. Sie verfolgten das Ziel, Aussagen zur
zweckmaBigen Verfahrensgestaltung und Ar-
beitsorganisation, zur Ausnutzung der Einsatz-
zeit, zu den erreichten Leistungen sowie zum
Aufwand und den Verfahrenskosten zu ma-
chen.

1. Untersuchungsmethoden und Einsatz-
bedingungen

Studenten der Fachrichtung Pflanzenproduk-
tion sammelten im Rahmen eines Studentenzir-
kels sowie im Leitungspraktikum technologi-
sche Daten bei der Zuckerriibenernte, werteten
sie aus und steliten die  Ergebnisse mit
entsprechenden SchiuBfolgerungen zusammen,
z.T. in Form von Diplomarbeiten.
Wesentliche Grundlagen bildeten Bordbiicher
sowie zusitzliche Aufzeichnungen und De-
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tailmessungen, besonders der Einsatzzeit.
Komplexleiter, Mechanisatoren und Schlosser
in den Betrieben feisteten hierbei wertvolle
Hilfe.

Die Untersuchungen erfolgten in 16 kooperati-
ven Abteilungen, LPG und VEG Pflanzenpro-
duktion, die sich auf 6 Kreise des Bezirks
verteilen. Von einigen Betrieben liegen aller-
dings nur einjahrige Ergebnisse vor. Die Anzahl
der untersuchten Rodelader KS-6 schwankte in
den einzelnen Jahren; sie betrug

1974: 2 Maschinen

1975: 7 Maschinen

1976: 20 Maschinen

1977: 13 Maschinen.

Die von diesen untersuchten Rodeladern
insgesamt abgeerntete Zuckerriibenflache be-
trug 9924 ha. Unterschiedliches Niveau des
Primardatenmaterials gestattete nicht. alle Ma-
schinen in die nachfolgend dargesteliten De-
tailergebnisse einzubeziehen. Die Anzahl der in
die Auswertung einbezogenen Maschinen wird
bei den einzelnen Ergebnissen genannt.

Die Einsatzbedingungen in den Untersuchungs-
betrieben sind im wesentlichen durch die
Bodenarten D 4 und D 5 gekennzeichnet. Die
Konzentration der Zuckerriibenanbaufliche je
Betrieb schwankte zwischen 246 haund 853 ha,
die Anzahl der Zuckerriibenschiige je Betrieb
zwischen 4 und 16. Die FeldstiickgroBe von 11
bis 190 ha weist darauf hin, daB bisher noch
nicht in jedem’ Fall eine dem neuen Ma-
schinensystem angemessene Konzentration der
Anbauflichen erreicht wurde.

2. Arbeitsverfahren und
Arbeitsorganisation )
In den Betrieben standen ! bis 3 Rodelader
KS-6 zur Verfiigung, die im Komplex von
2 Rodeladern oder auch einzeln eingesetzt
wurden. Zur Krauternte kamen vorwiegend die
dreireihigen Kopflader E 733 und ab 1976 in
einem Teil der Betriebe auch die sechsreihigen
selbstfahrenden Kopflader 6-OCS zum Einsatz.
Die Silierung des Ribenblatts erfolgte vor-
wiegend in Beton-Horizontalsilos durch ab-
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