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Ratidnalisierungsmitf_el_bau fir die Pflanzenproduktion —
eine gemeinsame Aufgabe von Wissenschaft und Praxis

. Dr.-Ing. D. Mangold, KDT/Dr. sc. agr. Dipl.-Ing. K.-H. Schulte, KDT/Dipl.-Ing. H. Miiller, KDT/Dr. sc. agr. D.Priebe, KDT
' Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR '

1. Aufgabenstellung

Der IX.Parteitag der SED lieB sich beim
BeschluBl der Aufgabenstellung fiir die Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft in den
Jahren 1976 bis 1980 davon leiten, daB sich der
Nahrungs- und Rohstoffbedarf der entwickel-
ten sozialistischen Gesellschaft in der DDR
weiterhin qualitativ und quantitativ erh6ht und
seine stabile, kontinuierliche Befriedigung die
erstrangige Aufgabe der Land- und Nahrungs-

 giiterwirtschaft im Rahmen der Erfiillung der

Hauptaufgabe ist und bleibt.

Dabei fillt der Pflanzenproduktion eine be-
sondere Rolle zu, weil sie die Produktivitit und
Effektivitit der Tierproduktion und die Er-

- héhung des Niveaus der gesamten Nahrungs-

giiterwirtschaft maBgeblich beeinfluBt.

Im Forschungszentrum fiir Mechanisierung der
Landwirtschaft (FZM) Schlieben/Bornim
wurde im Jahr 1978 dazu eine wissenschaftliche
Konferenz durchgefiihrt, in der u. a. Erfahrun-
gen und Moglichkeiten einer noch engeren
Verbindung der wissenschaftlichen Einrichtun-
gen mit der Praxis und der staatlichen Leitung
diskutiert wurden.

Auf dieser Konferenz wurde von den Dar-
legungen des Generalsekretirs des ZK der SED,
Genossen Erich Honecker, ausgegangen, der in
seiner Rede vor den 1.Sekretiren der Kreis-
leitungen Anfang 1978 festgestellt hatte, daB
auch in der Landwirtschaft die Aneignung und
Meisterung von Wissenschaft und Technik
immer mehr zum entscheidenden Faktor fiir die
weitere Steigerung der Produktion und die

" Erhohung der Arbeitsproduktivitit wird.

Die Erfiillung der hiermit gegebenen Aufgaben-
und Zielstellung setzt in der Pflanzenproduktion
eine durchgingige Technologie von der Boden-
bearbeitung bis zur Ernte und Aufbereitung und
deren komplexe Anwendung bei hoher Auslast-
barkeit der Technik voraus.

Noch vorhandene Mechanisierungsliicken soll-
ten u.a. auch in enger Zusammenarbeit
zwischen der Praxis, den wissenschaftlichen

Einrichtungenund der Landmaschinenindustrie.

auf dem Weg des Rationalisierungsmittelbaus
geschlossen werden. Das Ziel dieser Zusam-
menarbeit besteht in der Schaffung funktions-
sicherer Rationalisierungslosungen und deren
schnelle Uberleitung in die Praxis.

,.,Durch die Konzentration und Spezialisierung
der Fertigung auf dem Wege der Kooperation
sind weitere Reserven zur schnellstmoglichen
Praxiswirksamkeit, die besten Vorschlige der
Neuerer und Rationalisatorenfiir die Steigerung
der Pflanzenproduktion und deren Effektivitat
und die Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen zu erschlieBen.* [1]

In dieser Zusammenarbeit — Neuerer der
Praxis und Mitarbeiter der Industrie, Verfah-
rensinstitute der AdL der DDR und des FZM
— konnten in den letzten Jahren einige Erfolge
erzielt werden. Die dabei gesammelten Erfah-
rungen sollten im Interesse der Bedeutung der
Rationalisierung und ihrer Nutzbarmachung in
der Landwirtschaft schnell verallgemeinert
werden, um auf den weiteren Rationalisierungs-
mittelbau fordemd zu wirken [2]. In Abhédngig-
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keit von Art bzw. Kompliziertheit der Losun-
gen, ihren Auswirkungen auf dgn gesamten
technologischen Ablauf der Produktionsverfah-
ren sowie vom Aufwand zur Umsetzung in die
Praxis erfolgt eine Untergliederung der
Neuerer- und Rationalisierungslosungen bzw.
-vorschlidge in drei Gruppen:

— Einfache Neuererlosungen

— Neuerervorschlige, die ein Zusammenwir-
ken mit Forschungseinrichtungen erfordern

— Neuerervorschlige, die im Zusammenwir-
ken mit Forschungseinrichtungen zu Neu-
entwicklungen fiihren.

2. inhalt und Bearbeitungsablauf von
Vorschligen und Losungen zur Rationa-
lisierung von Maschinensystemen
auf der Basis von Neuerervorschiégen

2.1. Einfache Neuererlosungen

Diese Gruppe umfalt Vorschlige und Losun-
gen, die keine wissenschaftliche Kapazitit zur
Ausarbeitung bzw. zur Vorbereitung der An-
wendung benotigen. Es sind vorwiegend ein-
fache Losungen, die in erster Linie eine
Erweiterung der Einsatzgrenze aus technologi-
scher Sicht zum Ziel haben. Durch derartige
Losungen und Vorschldge konnen z.B. eine
Erweiterung der Einsatzgrenzen (Nachtein-
satz), eine Senkung von Verlusten an der
Ubergabestelle zwischen Erntemaschine und
Transportmittel sowie eine Verbesserung der
Arbeits- und Lebensbedingungen erreicht
werden.

Zu den realisierten Losungen gehdren u.a.
unterschiedliche Ahrenheber sowie Zusatz-
scheinwerfer am Auswurfbogendes Feldhicks-
lers. Die Ergebnisse der Jahre 1977/78 machten
deutlich, da8 diese Vorschliage und Lésungen
am effektivsten durch eine einfache, aber klare
Kurzdokumentation in Form einer kurzen
Beschreibung (rd. 1 Schreibmaschinenseite)
dargestellt werden konnen. Ein aussagekrafti-
ges Foto oder Skizzen, die sich direkt auf den
Gegenstand der Verianderung beziehen, erhGhte
den Informationsgehalt. Diese Vorschlige
fanden sehr schnell Verallgemeinerung, weil sie
aufgrund ihrer Einfachheit tiberzeugend wirk-
ten und sofort praxiswirksam gemacht werden
konnten. Das FZM iibernahm hierbei . die
Anfertigung einer technischen Dokumentation,
einer Umbauzeichnung bzw. Skizze und die
Vorbereitung einer aussagekriftigen Veroffent-
lichung zur breiten Information der Praxis.

- Die Realisierung und somit Einfiihrung der-

artiger Vorschldge und Losungen in die Praxis
ist vom Anwender ohne groBeren Aufwand
durchfiihrbar.

Neben der Erarbeitung der Dokumentation war
und ist eine stiandige fachliche Konsultation
durch das FZM notwendig. Dabei gilt es, die
Erfahrungen der Praxis bei der Einfiihrung und
Anwendung zu verallgemeinern und somit
stindig die weitere Vervollkommnung der
Losungen mit zu beeinflussen.

2.2. Neuerervorschlidge, die ein Zusammen-
wirken mit Forschungseinrichtungen er-
fordern

Diese Gruppe beinhaltet Vorschlige und

Losungen, deren Vorbereitung zur Fertigung,

bedingt durch Komplexitit, mittleren Kom-

pliziertheitsgrad und Aufwand, allein von einem

Neuererkollektiv nicht mehr l6sbar ist. Hier

muB die zielgerichtete Unterstiitzung durch ¢ine

wissenschaftliche Einrichtung (FZM, In-
genieurbiiros), ehrenamtlich titige Kollektive in
anderen Forschungs- und Entwicklungseinrich-
tungen der Landwirtschaft sowie Studenten der

Ingenieur-, Hoch- und Fachschulen erfolgen.

Beider Realisierungist standig der Kontakt zum

Neuerer zu suchen, alle notwendigen Schritte

sind mit ihm abzustimmen. Ohne die Prioritit

der Neuerer zu beeintrachtigen, sind hierbei
folgende Fragen zu klaren:

— Wie ordnet Sich die vorgeschlagene Losung
in den technologischen ProzeB des Ver-
fahrens ein?

— Welche in der Praxis vorhandenen Me-
chanisierungsmittel konnen verwendet
werden und wie ist ihr technischer Zustand?

— Bedarf es der prinzipiellen Zustimmung des
Finalproduzenten und wie hoch ist der
Aufwand einer eventuellen Riickriistung?

— Kann der Vorschlag verallgemeinert werden
oder ist er nur unter bestimmten Produk-
tions- und Arbeitsbedingungen effektiv
anwendbar?

Nach Kldrung dieser Fragen ist folgender

Bearbeitungsablauf einzuhalten:

— Erarbeitung einer technischen Dokumenta-

tion

Rechnerische und praktische Beweisfiih-

rung des Losungswegs

Zystimmung vom Finalproduzenten zur

vorgestellten Anderung

Erarbeitung einer Bedienanleitung bzw.

deren Erganzung

Anfertigung eines Schutzgiitenachweises

und Erteilung der Schutzgiite

Freigabe der Losung durch dig Kraftfahr-

zeugtechnische Anstalt (KTA) und durch

das Staatliche Amt fiir Technische Uber-
wachung (TU)

Erarbeitung von Fertigungsunterlagen ein-

schlieBlich Montageanleitung.

Prinzipiell ist jedoch fiir die Bearbeitung der

o.g. Einzelaufgaben allgemein und der Do-

kumentation im besonderen davon auszugehen,

daB eine maximale Anwendung in der Volks-
wirtschaft verfiigbarer standardisierter bzw.
genormter Baugruppen und -teile sowie eine
hohe Materialokonomie gewahrleistet werden.

Das gilt fiir die Gesamtheit der dargestellten

Aufgaben und Erfahrungen.

Die Vergegenstiandlichung dieser Losungen,

d.h. die Fertigung, kann in den VEB KfL oder

in eigenen Werkstitten der Pflanzenproduktion

erfolgen. Nach der Ersterprobung werden die

Konstruktionsunterlagen freigegeben. Eine

offizielle Betreuung in der Fertigung durch das

FZM braucht nicht zu erfolgen. Der Aufwand

fiir eine dazu erforderliche Fertigungstech-

nologie kann gering bleiben. In die Konsulta-
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tionen ist jedoch eine praxisbezogene Anleitung
fir den spiteren Anwender einbezogen.

Diese Gruppe erfaflt ein weites Feld von
Neuerer- und Rationalisierungsvorschligen.
Als Beispiele konnen u.a. der Ballenaufsatz
zum Anhdnger HW 80.11 sowie der Strohauf-
bau zum Anhanger THK 5 gelten.

2.3. Neuerervorschlage, “die im Zusammen-
wirken mit Forschungseinrichtungen zu
Neuentwicklungen fiihren

In diese Gruppe sind solche Vorschlige und

Losungen einzuordnen, die in groferem Um-

fang auf komplette Geréte und Maschinen —

vorrangig zur Schliefung von Mechanisierungs-
licken —. hinauslaufen. Es sind durchweg

Neuererentwicklungen, fiir die u.a. auch das

FZM die Vorleistungen im Charakter von

K-Stufen (K 5) mit den vielfaitigen Einzelauf-

gaben, gemeinsam mit den betreffenden Ko-

operationspartnern, zu iibernehmen hat. Diese

Tatigkeiten haben sich ausnahmslos auf der

Grundlage des staatlichen Plans zu vollzie-

hen.

Es handelt sich um véllig neue Losungen sowie

um Losungen unter Verwendung von aus-

gesonderten Teilen bzw. Zweitnutzung in der

Praxis vorhandener Baugruppen.

Typische Vertreter dieser Gruppe sind der

Diemenlader DL 6. 0, das mobile Strohgeblise

MSG 900 und das Aufnahmefdrdergeblase

AFG 1000, landtechnische Arbeitsmittel zur

Stroheinlagerung, die auf Neuererleistungen

basieren. '

Mit der Ubernahme dieser Aufgabe wurden die

Voraussetzungen fiir die Vorbereitung der

Rationalisierungsmitteiproduktion in einer

kieinen bzw. mittleren Stiickzahl geschaffen, so

daB die Neuerungen in der Praxis breite

Anwendung finden konnten. Es galt, die

Fertigungs- und Freigabeunterlagen fiir einen

kurzfristigen Kleinserienbeginn in einem VEB

KfL vorzubereiten. Unter Beachtung der

Besonderheiten der zweiten Gruppe war wich-

-tig, den spiteren Finalproduzenten rechtzeitig
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einzubeziehen, den Leistungsinhalt der

Stufe K 5 zu erreichen und den Produktions-

bedingungen angepalite Fertigungstechnologien

zu erbringen. Ein System der Giitekontrolle, die

Verantwortung fiir Ersatzteilproduktion und

Zeichnungsianderungsdienst und nicht zuletzt

die Verantwortung fiir die Weiterentwicklung

des Erzeugnisses sind systematisch dem Fi-
nalproduzenten zu iibertragen. Dabei ist her-
vorzuheben, daB die Sicherung der Schutzgiite
gemaB §4 ASVO vom 1.Dez.1977 vom

Leitbetrieb erwartet werden mu8. Der Aufbau

eines Kundendienstes (beim Finalproduzenten)

muB3 dann Bedingungen fiir einen oOkono-
mischen und effektiven Einsatz des Me-
chanisierungsmittels schaffen.

Bei der Bearbeitung derartiger Mechanisie-

rungsmittel konnten folgende Erfahrungen

gesammelt werden: |

— Eine entscheidende Bedeutung hat die
zeitweilige Einbeziehung der Neuerer direkt
in das Bearbeiterkollektiv, insbesondere in
der Anfangsphase, der Entwurfsphase, um
alle Erkenntnisse zu beriicksichtigen.

— Der Fertigungsbetriecb war bestimmt, es
entwickelte sich eine enge Zusammenarbeit
bei der operativen Materialbeschaffung und
technologischen Vorbereitung.

— Der parallel zur Konstruktion erfolgte
Musterbau, gemeinsam von den Kollegen
des betreffenden VEB KfL und —indiesem
Fall — des FZM ausgefiihrt, vermindert die
Fehlerquote in den Unterlagen und in der
nachfolgenden Kleinserie erheblich. Damit
bereitete sich der Fertigungsbetrieb auf die
unmittelbar folgende Produktion vor.

— Erfahrene Praktiker aus VEB KfL, die
standig dem Bearbeiterkollektiv angehorten,
forderten durch ihre Kenntnisse iiber
Details der zu verwendenden Serien-
baugruppen den Bearbeitungsverlauf und
die Qualitit.

— Die zentrale Bearbeitung an einem Ort
gestattet eine echte Konzentration des
Arbeitsvermogens auf diese Aufgabe.

— Die kurzfristige Bereitstellung der Zeich-
nungsunterlagen der wiederverwendeten
Baugruppen und Teile durch die Land-
maschinenindustrie erforderte keine lang-
wierige und ungenaue Modellaufnahme.

Getragen von der Verantwortung gegeniiber

den Betrieben der sozialistischen Landwirt-

schaft ist es notwendig, auch nach der

Serieneinfiihrung dieser Mechanisierungsmittel

den Kontakt sowoh! mit dem Finalproduzenten

als auch mit den Anwendern in der Praxis zu
halten.

3. SchiuBRfolgerungen

Die vorgestellten Grundsitze und Erfahrungen
gehen inallen Belangen vonder Feststellungder
8.Tagung des ZK der SED aus, da83 ,,...Pro-
zesse des wissenschaftlich-technischen Fert-
schritts in ihrem unloslichen Zusammenhang
von Wissenschaft und Technik und sozialisti-
scher Rationalisierung Prozesse der Veridnde-
rung der existierenden materiell-technischen
Basis sind“.[3] Auch und gerade in der
sozialistischen Landwirtschaft der DDR giltes,
durch die planmaBige Rationalisierung die
Liicken bestehender Maschinensysteme zu
beseitigen und damit dastechnologische Niveau
ganzer Produktionsverfahren zu qualifizieren
bzw. zu stabilisieren.

Zur Durchsetzung dieser Aufgabenstellung
vermittelt der Beitrag erste Erfahrungen.

Literatur :

[1]) Grundsiitze zur zentralen Fertigung volkswirt-

. schaftlich bedeutender Neuerungen und Ra-

tionalisierungslosungen fiir die Pflanzenproduk-

tion. Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungs-

giiterwirtschaft, Berlin 1978.

Verfiigung zur Forderung der Titigkeit der Neue-

rer und Rationalisatoren in der Neuererbewegung

im Bereich der Land-, Forst- und Nahrungsgiiter-

wirtschaft vom 16.Oktober 1972 (Verfiigungen

und Mitteilungen des MLFN 10/1972).

[3] Materialien der 8. Tagung des ZK der SED vom
24.125. Mai 1978. Berlin: Dietz Verlag 1978, S.97.
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—

Zu einer Statte des Er-
fahrungsaustausches fiir
Neuerer und Rationalisa-
toren gestaltet sich all-
jahrlich die Halle
Neuererbewegung* der
Lehrschau zur Intensi-
vierung der Pflanzen-
und Tierproduktion.
Gegenstand  intensiven
Studiums z. B. in diesem
Jahr waren u.a. die
200 Losungen der Ra-
tionalisatoren und Neue-
rer, die als echte Be-
standteile der gezeigten
Produktionsverfahren
die guten Ergebnisse
dieser Bewegung do-
kumentieren

(Foto: G. Schmidt)
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Komplexe Arbeitsstudien in der spezialisierten und -
konzentrierten Instandsetzung im Bereich des VEB.KLI Dresden

Dipl.-Ing. G. Freudenberg, KDT/Ing. H. Pohl, KDT, VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhalitung Dresden

1. Einleitung

Im Bereich des VEB Kombinat fiir landtech-
nische Instandhaltung (KLI) Dresden wurden
in den Jahren 1976 bis 1978 umfangreiche
komplexe Arbeitsstudien in der konzentrierten
und spezialisierten Instandsetzung von land-
technischen Arbeitsmitteln unter Leitung des
. Ingenieurbiiros fir Rationalisierung (IBR) beim
VEB KLI Dresden vorbereitet, durchgefiihrt
und ausgewertet.
| Damit wurde ein wertvoller Beitrag zur
weiteren Vervollkommnung industriemaBiger
Produktionsmethoden in der landtechnischen
Instandsetzung geleistet. Dabei wurde von der
Erkenntnis ausgegangen, daB vor allem durch
die vorausschauende wissenschaftlich-tech-
nische Arbeit und durch deren hoheren
schopferischen Gehalt das Leistungsniveau der
Technologie fiir die industriemiBige Organi-
sation der Produktion zu erhGhen ist.

Dabei setzt jede auf wissenschaftlicher Grund-
lage beruhende Veranderung der Produktions-
und Arbeitsbedingungen voraus, daf3

— der gegenwirtige Ist-Zustand der vorhande-

nen Bedingungen bekannt ist und dazu
vorher eingehend analysiert wurde sowie

— ihr kiinftiger Soll-Zustand ermittelt wurde.
Im folgenden sollen deshalb die gesammelten
Erfahrungen des IBR bei der komplexen
Analyse der Produktionsprozesse vorgestellt
werden.

2. Zielstellung der komplexen
Arbeitsstudien

Seit dem Jahr 1976 wurde durch den VEB

KLI Dresden die vorhandene ingenieurtech-

nische Kapazitit des IBR schwerpunktmiBig

fiir die Vorbereitung, Durchfiihrung und Aus-
wertung von komplexen Arbeitsstudien in den

Bereichen der spezialisierten und konzentrier-

ten Instandsetzung fiir landtechnische Arbeits-

mittel der VEB KfL mit folgender Zielstellung
eingesetzt: _

— Erhohung der Leistungsfahigkeit (Produk-
tivitat) .

— wesentliche Verbesserung des Niveaus
(Qualitit)

— Erhohung der Wirksamkeit (Effektivitat)

— Verbesserung der Arbgits- und Lebens-
bedingungen

— Entwicklung einer echten sozialistischen
Gemeinschaftsarbeit durch den konzentrier-
ten Einsatz von ausgewaihlten ingenieur-
technischen Kadern aus allen VEB KfL im
Bereich des VEB KLI Dresden und gleich-
zeitig praxisverbundene Qualifizierung der
eingesetzten Fachkrafte auf dem Gebiet der
WAO, speziell der Normarbeit.

— praxiswirksame Gestaltung einer Arbeits-
studienmethode, die gewahrleistet, daB alle
beteiligten Werktatigen in die Aufgabenstel-
lung, in die Untersuchungen und in die
Erarbeitung von Losungsvorschldgen aktiv
einbezogen werden konnen.

Wihrend der komplexen Arbeitsstudien wur-

den folgende Wechselbeziehungen unter-

sucht:

— Arbeitskraft-Arbeitsmittel-Arbeitsgegen-
stand
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— Arbeitskraft — Umweltbedingungen

— Arbeitskraft — Arbeitszeit

— Arbeitskraft — Arbeitsanforderungen

— Arbeitskraft — Fertigungsorganisation,
Der Schwerpunkt lag dabei auf der Bewertung
von Arbeitskraft und Arbeitszeit. Untersucht
wurden vorrangig die Fertigungsorganisation
und die bestehenden Umweltbedingungen.

3. Methode

Aufgrund der vielen Maoglichkeiten bei der

Durchfithrung von komplexen Arbeitsstudien

wurde von seiten des IBR den Betrieben im

Bereich des VEB KLI Dresden eine einheitliche

Methode vorgegeben. Damit war gewihrleistet,

daB in allen VEB KfL gleichartig untersucht,

bewertet und ausgewertet wurde. Aus den
gesammelten Erfahrungen beim zweckmiBig-
sten methodischen Vorgehen hat sich bei der

Vorbereitung, Durchfiilhrung und Auswertung

von komplexen Arbeitsstudien unter den

Bedingungen der VEB KfL folgende Grund-

methodik bewahrt:

— Herausarbeiten der Aufgaben- und Ziel-
stellung und der Einordnung dieser in den
Plan Wissenschaft und Technik des jewei-
ligen Betriebs, des VEB KLI sowie in den
Jahresarbeitsplan des IBR :

— Vorbereitungsmainahmen:

e Erarbeitung einer einheitlichen Argumen-
tation iiber Aufgabe und Ziel der komple-
xen Arbeitsstudie, deren Notwendigkeit
und Bedeutung

o politisch-ideologische Vorbereitung aller
Leitungskollektive des Betriebs, der ge-
samten Belegschaft des betreffenden
Produktionsbereichs und des Studienkol-
lektivs
ErkenntnismaBig kommt ihr besondere
Bedeutung zu, da der Erfolg einer Studie
entscheidend von der Einstellung und
Uberzeugung eines jeden einzelnen Kol-
legen abhéngig ist.

o Ermittlung der notwendigen Anzahl an
ingenieurtechnischen Kadern, deren Aus-
wahl und Delegierung zum Studienkollek-
tiv aus dem jeweiligen VEB KfL, anderen
Betrieben des VEB KLI sowie ingenieur-
technischer Kader aus dem VEB KLI und
dessen wissenschaftlich-technischen Ein-
richtungen .

e Vorbereitung .tes kontinuierlichen Pro-
duktionsablaufs wahrend der komplexen
Arbeitsstudie durch die Verantwortlichen
der jeweiligen Produktionsabteilungen
sowie der Abteilung fiir materiell-tech-
nische Versorgung

Dabei wurde besonders darauf geachtet,

‘daB die zum Zeitpunkt der Arbeitsstudie
beeinfluBbaren Faktoren fiir den Pro-
duktionsablauf (Bereitstellung von Er-
satzteilen und Baugruppen, Verschlei-
zustand der Maschinen und Baugruppen,
Arbeitskriftebesetzung in den Takten
u.a.) moglichst so gestaltet werden, daf
sie ein reprasentatives Gesamtbild der
Instandsetzung iiber einen langeren Zeit-
raum darstellen. )

— organisatorische Vorbereitungen zum rei-

bungslosen Ablauf der Arbeit des Stu-
dienkollektivs (Unterkunft, Verpflegung,
Arbeitsraum, Transport u.a.)

— Aufbereitung der zur Arbeitsstudie erfor-
derlichen technologischen Arbeitsunter-
lagen

— Erstellung aller notwendigen Arbeitsunter-
lagen zur Erfassung und Auswertung der
Aufnahmedaten

— Qualifizierung und Einweisung des Stu-
dienkollektivs einschlieBlich der Verant-
wortlichen aus den produktionsvorbereiten-
den Abteilungen des jeweiligen VEB KfL

— Abgrenzung der Verantwortlichkeit fiir die
Vorbereitung, Durchfiihrung und Auswer-
tung der Studie sowie der Leitung des
Studienkollektivs

— Erstellung eines Ablaufplans.

4. Schwerpunkte bei der Durchfithrung

Schwerpunkte bei der Durchfiihrung der

komplexen Arbeitsstudie sind: )

— Einteilung und Einsatz des Studienkollek-
tivs an den einzelnen Taktpldtzen zur
Aufnahme des Ist-Zustands durch den
Verantwortlichen des Studienkollektivs; die
Aufnahmen wurden in moglichst gleicher
Reihenfolge der Arbeitsginge einmal
bzw. mehrere Male wiederholt, damit die
erreichten Ergebnisse die notwendige
Sicherheit haben

— Auswertung des Ist-Zustands durch den
jeweiligen Aufnehmer und Herausarbeiten
von Losungsvorschlagen zur Projektierung
des Soll-Zustands unter Beriicksichtigung
aller gegebenen Hinweise von seiten der
Produktionsarbeiter, Meister u.a.; dieser
Abschnitt stellt den -wichtigsten Teil des
Arbeitsstudiums dar

— Uberpriifung der erzielten Ergebnisse und
der SchluBfolgerungen durch den Verant-
wortlichen des Studienkollektivs

— Kurzauswertung der Ergebnisse durch den
Aufnehmer vor den Produktionsarbeitern
des Betriebs und den jeweiligen Verantwort-
lichen sowie ausfiihrliche Diskussion und
Vervollkommnung der Unterlagen.

5. Auswertungsschwerpunkte

Schwerpunkte der Auswertung sind:

— Zusammenfassung aller erarbeiteten Unter-
lagen aus der komplexen Arbeitsstudie zur
verdichteten Analyse des Ist-Zustands und
Gegeniiberstellung zum moglichen Soll-
Zustand sowie Herausarbeitung der erfor-
derlichen RationalisierungsmaBnahmen in
Form eines AbschluBberichts durch das IBR
oder durch den VEB KfL.

— Verteidigunig des AbschluBberichts vor der
Leitung des jeweiligen Betriebs unter
Einbeziehung der Verantwortlichen des
VEB KLI.

Fiir die Planung der Zeitdauer einer komplexen

Arbeitsstudie je Maschinentyp kénnen folgende

Erfahrungswerte genannt werden: Die Vor-

bereitungsphase wird mindestens 8 Wochen vor

Beginn der Arbeitsstudie eingeleitet. Die

Aufnahmen am /(rbeitsplatz einschlieBlich der

Kurzauswertung sollten 1 Arbeitswoche nicht

iiberschreiten.
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Die Auswertung, d.h. die Erarbeitung und
Verteidigung des AbschluBberichts, ist spite-
stens 8 Wochen- nach der Durchfijhrung der
Studie abzuschlieBen.

6. Ergebnisse
In Tafel 1 sind alle durchgefiihrten komplexen
Arbeitsstudien im Bereich des VEB KLI Dres-
den zusammengefalit.
Bei der Durchfiihrung der genannten Arbeits-
studien wurden
— von insgesamt 89 eingesetzten ingenieur-
technischen Kadern aus dem gesamten
Bereich des VEB KLI Dresden 14 Inge-
nieure in 2 bis 7 Arbeitsstudien als Auf-
nehmer wirksam
— 267 Produktionsarbeiter und deren Arbeits-
platze in die Analyse einbezogen
— rd. 10580 Arbeitsginge (= 10 min) in zwei
oder drei Aufnahmen am Arbeitsplatz nach
ihrem Aufwand an lebendiger Arbeit in
qualitativer und quantitativer Hinsicht er-
mittelt; gleichzeitig wurden alle auftreten-
den Erschwernisse und Gefahrdungen nach
Art und Dauer erfaBt
von allen erfaBten Arbeitsgingen der An-
fallfaktor in enger Zusammenarbeit mit dem
Meister und den jeweiligen Produktions-
arbeitern neu erarbeitet
— alle durch Abweichungen von der Arbeits-
charakteristik sowie durch unplanmaBige
Unterbrechungen der Ausfiihrung des Ar-
beitsauftrags entstandenen Verlustzeiten
(t,) in die vom Arbeiter abhéngigen (t,,) und
unabhingigen (t,,,) Verlustzeiten gegliedert,
erfat und ausgewertet
die vorhandenen Arbeitsmittel unter dem
Gesichtspunkt der rationellsten Anwendung
untersucht, allgemeine Hinweise zur weite-
ren Vervollkommnung dieser gegeben oder
ein zusatzlicher Einsatz von neuen Arbeits-
mitteln vorgeschlagen
an allen Arbeitsplatzen die Qualitit der
Instandsetzung iiberpriift und spezielle
kritische Hinweise und Vorschlage zur
Verbesserung der Instandsetzungsqualitit
und des bestehenden Qualitatssicherungs-
systems gegeben
— die Organisation und die angewendete

Technologie der Instandsetzung tiefgriindig

gepriift, . positive Entwicklungstendenzen

herausgearbeitet, aber auch bestehende

Unzuldnglichkeiten kritisch betrachtet und

entsprechende  Losungsvarianten unter-

breitet, z. B. .

e im kontinuierlichen Produktionsablauf
und -aussto .

e in der Organisationsform der Instandset-
zung

e in der Organisation des Materialflusses

@ in der Arbeitsteiling und der Organisation
der Instandsetzung innerhalb der Kollek-
tive

e in dem angewendeten Lohnsystem in
Verbindung mit der materiellen Stimulie-
rung der erreichten Qualitat

@ in der Organisation der Schichtarbeit

e in der Organisation der Transport-,
Umschlag- und Lagerprozesse (TUL-
Prozesse) u. a. ’

hinsichtlich der 6konomischen Materialan-

wendung zwei Schwerpunkte analysiert:

@ Organisation der Schadensaufnahme und
die damit verbundene Klassifizierung der
Teile

e Maoglichkeiten zur Erhohung der Mate-
rialskonomie an den einzelnen Arbeits-
platzen z.B durch den EinfluB der
Produktionsarbeiter, durch den Einsatz

Tafel 1. Ubersicht iiber durchgefiihrte komplexe Arbeitsstudien im Bereich des VEB KLI Dresden

Jahr  Betrieb Hauptinstandsetzung bzw. Leitung der komplexen
Grundiiberholung des Arbeitsstudie durch
Maschinentyps/Baugruppe IBR VEBKfL mit VEBKfL |
Unterstiitzung
des IBR
1976 VEB KfL GroBenhain Kartoffélsammelroder E 665
u. Varianten x
VEB KfL Gorlitz/Niesky Feldhicksler-Grundgerat E285 X
1977 VEB KfL Bautzen Mahdrescher ES12 X
VEB KfL Kamenz Lader T 157/2 X
VEB KfL Freital Anhanger HW 80.11 X
Fahrzeugkiihler fiir S 4000,
W50, ZT 300, ES12, E280 X
VEB KfL MeiBen Zugtraktor 2T 300 . X
VEB KfL Lébau/Zittau Schwadmaher E 301 X
VEB KI{L Sebnitz/Pima Spritz- und Staubegerite BKS X
VEB KfL Dresden Lkw W50 X
1978 VEB KfL Bischofswerda Aufsattelbeetpflug B 201 X
(im Rahmen der konzen- Anhinge-Doppelscheibenegge
trierten Instand- B 355/1 X
setzung) Anbau-Feingrubber B 231 X
Anbaugrubber B 255 X
Tellerdiingerstreuer D 385 X
Kartoffellegemasch. 6-SaBP-75 X
Teilinstandsetzung
Anhanger THK S X
Anhanger HW 60.11 X

von zusidtzlichen Arbeitsmitteln, durch
den verstarkten Einsatz von aufgearbei-
teten Einzelteilen sowie durch die zusatz-
liche Einfilhrung von Qualititskontrol-
len. ’
— spezielle Hinweise zur Verbesserung der
Ordnung und Sauberkeit an den Arbeits-
platzen gegeben.
Damit wurde dem Anliegen der jeweiligen
Betriebe, moglichst alle auftretenden Probleme
in den verschiedenen Ebenen zu erfassen und
auszuwerten, Rechnung getragen.
Als wissenschaftlich-technische Leistungendes
IBR wurden folgende Dokumente im Ergebnis
der Analysentitigkeit erarbeitet:
— AbschluBbericht zur komplexen Arbeits-
studie in der spezialisierten Instandsetzung
der Kartoffelsammelroder E 665 und Va-
rianden im VEB KfL GroBenhain
Instandsetzungstechnologie zur Hauptin-
standsetzung der E 665 und Varianten
AbschluBbericht zur komplexen Arbeits-
studie in der spezialisierten Instandsetzung
der Feldhicksler-Grundgeriate E 285 ein-
schlieBlich der Erarbeitung von Arbeits-
charakteristiken in Form von Arbeitspldnen
fur alle Arbeitsplitze im VEB KfL Gorlitz/
Niesky
AbschluB8bericht zur komplexen Arbeits-
studie in der spezialisierten Instandsetzung
der Mihdrescher E 512 einschlieBlich der
Erarbeitung von Arbeitscharakteristiken in
Form von Arbeitsplanen fiir die Instandset-
zungstakte des Schneidwerks im VEB
KfL Bautzen
Instandsetzungstechnologie E 512 (In-
standsetzungsstufe III) einschlieBlich der
Angaben von Qualititsparametern fiir die
Takte Demontage bis Probelauf
AbschiuBbericht zur komplexen Arbeits-
studie in der spezialisierten Instandsetzung
(Grundiiberholung) von Fahrzeugkiihlern
der Typen S4000, W 50, ZT 300, E 512 und
E 280 im VEB KfL Freital einschlie8lichder
Technologien fiir diese Typen
— AbschluBbericht zur komplexen Arbeits-
studie in der konzentrierten Instandsetzung
der Typen
Aufsattelbeetpflug B 201

Anhange-Doppelscheibenegge B 355/1
Anbau-Feingrubber B 231

Anbau-Grubber B 255

Tellerdiingerstreuer D 385
Kartoffellegemaschine 6-SaBP-75
Anhinger THK 5

Anhdnger HW 60

im Einzugsbereich des VEB KfL Bischof's-
werda. ’

In Fortfiihrung dieser Arbeiten werden vom
IBR bis zur Instandsetzungskampagne
1978/79 praxisnahe Instandsetzungstech-
nologien fiir die o.g. Typen der Grundtech-
nik und Anhidnger erarbeitet, die schad-
gruppenbezogen angewendet werden kon-
nen bei Abrechnung nach Preiskarteiblatt
10/255.

Ebenfalls werden vom IBR fiir die ge-
nannten Typen die wichtigsten Vorrichtun-
gen in Form von kompletten Konstruktions-
unterlagen erstellt.

7. SchiuBbemerkungen

Im Verantwortungsbereich des VEB KLI Dres-
den hat sich die angewendete Methode zum
komplexen Studium der Produktion in den
Bereichen der spezialisierten und konzentries-
ten Instandsetzung echt bewahrt.

Die erreichte Breitenwirkung zur Durchsetzung
der WAOQ in allen Betrieben des Kombinats-
bereichs war nur durch die Entwicklung einer
echten sozialistischen Gemeinschaftsarbeit auf
wissenschaftlich-technischem  Gebiet mog-
lich. )

Die erreichten Ergebnisse und erarbeiteten
SchluBfolgerungen aus den komplexen Arbeits-
studien zeigen in konkreter Form den Weg zur
komplexen sozialistischen Rationalisierung auf.
Dabei wurde der schopferischen Mitarbeit, der
Mitbestimmung und aktiven Einbeziehung aller
betreffenden Werktitigen groBe Bedeutung
beigemessen.

Alle Interessenten, die sich fiir eine Nachnut-
zung der genannten wissenschaftlich-tech-
nischen Unterlagen interessieren, wenden sich
bitte direkt an das Ingenieurbiiro fiir Rationali-
sierung beim VEB KLI Dresden, 8211 Brauns-
dorf. LA2155
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Ende April 1978 fand in Linthe, Kreis Belzig, ein Erfahrungsaustausch zu Fragen der land-
technischen Instandhaltung statt, deren Veranstalter der Bezirksverband Potsdam der KDT
und der VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Potsdam waren.

Die beiden folgenden Artikel sind {iberarbeitete Fassungen der Referate, die die Autoren auf
diesem Erfahrungsaustausch vortrugen. Wir meinen, daB die praktischen Erfahrungen und
Erkenntnisse aus der Sicht sowohl des Pflanzenproduktionsbetriebs als auch des Kreis-
betriebs fiir Landtechnik geniigend veraligemeinerungsfahige Lésungen anbieten.

Ing. J. Munz, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Belzig, Bezirk Potsdam

»In enger Zusammenarbeit zwischen den
kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion,
den LPG und VEG Pflanzenproduktion und den
Kreisbetrieben fiir Landtechnik sind Reserven
zur Verbesserung der Instandhaltung, der
Ersatzteil- und Energiewirtschaft zu erschlie-
Ben. Die vorbeugende Instandhaltung der
Technik, die technische und technologische
Vorbereitung des mehrschichtigen Komplex-
einsatzes sowie die ordnungsgemifie Ab-
stellung und Konservierung der Technik
sind weiter zu verbessern. So heiBt u. a. die
Aufgabe, die der IX.Parteitag der SED in der
Direktive zum Fiinfjahrplan fiir die Entwick-
lung der Volkswirtschaft stellt. . i
Seit zwei Jahren wird im VEB Kreisbetrieb fiir
Landtechnik (KfL) Belzig, Bezirk Potsdam, die
Einsatzsicherheit der Grundtee¢hnik durch
konzentrierte und spezialisierte Instandsetzung
erhoht. Grundlage und Voraussetzung dazu
war, daB die Werktitigen der Betriebe der
Pflanzenproduktion erkannten, daB dieser
Schritt nicht nur notwendig, sondern auch
vorteilhaft ist. Weil diese Form der Instandset-
zung von den dafiir vorgesehenen Werkstatt-
kollektiven hoheres Verantwortungsbewuft-
sein sowohl in der Einhaltung der technolo-
gischen Disziplin als auch in bezug auf hohere
Qualitdt der Instandsetzung verlangt, miissen
auch sie gut darauf vorbereitet werden.
Folgende Vorteile ergeben sich aus der
konzentrierten und spezialisierten Instandset-
zung der Grundtechnik:

— Verbesserung der Qualitit der Instandset-
zung und Gewabhrleistung hoherer Einsatz-
bereitschaft

— Bereitstellung der Technik zu den agrotech-
nischen Terminen entsprechend dem Pro-
duktionsablaufplan

— Reduzierung des Arbeitszeitaufwands durch
Aneignung spezieller Fahigkeiten im Pro-
duktionsprozef3

— einheitliche Leitung und Planung der mate-
riell-technischen Versorgung bei Verringe-
rung der Bestinde '

— hohe Materialokonomie durch Aufarbeitung
von VerschleiBteilen und Baugruppen

— bessere Bedingungen fiir die Anwendung
des wissenschaftlich-technischen Fort-
schritts

— gute Voraussetzungen fiir die Fiihrung des
sozialistischen Wettbewerbs

— hohere Effektivitdt im Produktionsprozef
und damit Senkung der Kosten.

Eine Arbeitsgruppe aus Vertretern des VEB

KfL und technischen Leitern der Pflanzen-

produktionsbetriebe erarbeitete konkrete Un-

terlagen.

Dazu gehoren:

— Festlegung des Instandsetzungssortiments
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entsprechend dem Maschinenbestand im
Kreis .

— Auswahl der Werkstitten unter Beriick-
sichtigung bereits vorhandener spezieller
Erfahrungen und der notwendigen Kapazi-
tat

— Erfassung der vorhandenen Vorrichtungen
und Rationalisierungsmittel fiir die einzel-
nen Maschinentypen

— Emmittlung des Arbeitszeitaufwands je
Maschinentyp .

— Erarbeitung eines Ablaufplans mit Fest-
legung der Termine und der erforderlichen
Arbeitskrifte

— Ausarbeitung des Wettbewerbsprogramms.

Grundsiitze des Kooperationsvertrags
Neben den vom VEB KfL iibernommenen
Werkstitten wurde aus jedem Pflanzenproduk-
tionsbetrieb eine Werkstatt in diese MaBnah-
men mit einbezogen. Zwischen dem VEB K{L
und den Pflanzenproduktionsbetrieben ab-
geschlossene und mit dem Rat des Kreises
abgestimmte Kooperationsvertriage klaren die
Organisation, Fragen der materiell-technischen
Versorgung, des Transports der Grundtechnik,
der Abrechnung, der Garantie und enthalten die
technologischen Probleme sowie die der Wett-
bewerbsfiihrung.

Organisatorische Voraussetzungen und Grund-

satze der Kooperationsvertrage sind:

— Der VEB KIfL ist dafiir verantwortlich, den
ProzeB der konzentrierten Instandsetzung
zu leiten und zu planen.

— Der Instandsetzungszeitraum wird unter
Beriicksichtigung besonderer Situationen
und der Schichtarbeit festgelegt.

— Die technischen Leiter der sozialistischen
Landwirtschaftsbetriebe und die Be-
triebsteilleiter des VEB KfL tragen die volle
Verantwortung fiir eine qualititsgerechte
Instandsetzung und termingerechte Fer-
tigstellung.

— Den Transport der landtechnischen Arbeits-
mittel zur Instandsetzungswerkstatt iiber-
nimmt der sozialistische Landwirtschafts-
betrieb.

Materiell-technische Versorgung

Auf der Grundlage der Bedarfsermittiung fiir
die spezialisierte Instandsetzung ist die Ersatz-
teilbestellung durch die Betriebe, die die
Instandsetzung durchfiihren, dem Kreisversor-
gungslager bis zum 15. Juli zu iibergeben. Damit
hat das Versorgungslager die Moglichkeit,
langfristig das ausgewihlte Sortiment zu be-
schaffen und sich damit zu bevorraten.

Die Bereitstellung der Ersatzteile erfolgt bis
zum 25. Oktober auf Konsignationsbasis. Nicht

Die Redaktion

.Konzentrierte Instandsetzung der Grundtechnik im VEB KfL Belzig

benotigte Ersatzteile werden 14 Tage nach
AbschluB der Instandsetzung zuriickgelie-
fert. )

Die Kooperationspartner verpflichten sich, alle
in ihren Bestidnden befindlichen Ersatzteile dem
spezialisiert instand setzenden Betrieb zur
Verfiigung zu stellen. Um einen reibungslosen
Ablauf der Instandsetzung zu garantieren, ist

ein verantwortlicher Mitarbeiter des VEB KfL.

befugt, in den Lagern eine Koordinierung
vorzunehmen. Diese Form der Zusammenarbeit
hat sich bewahrt. Es zeigt sich, daB die
Instandsetzung dadurch zum Gesamtanliegen
geworden ist. Jeder Landwirtschaftsbetrieb ist
verpflichtet, die geplanten Maschinen in saube-
rem Zustand und vollstindig, mit Reparatur-
auftrag und Abstellprotokoll, der Instandset-
zungswerkstatt zu iibergeben. Dann wird das
landtechnische Arbeitsmittel entsprechend der
Technologie instand gesetzt. Besondere MaB-
nahmen, wie Umbau oder Beseitigung von
Unfallschaden, sind zwischen den Partnern
gesondert zu vereinbaren.

Eine generelle Festlegung in Vorbereitung der
Instandsetzung betrifft die Anwendung von
Neuerervorschliagen.

Abrechnung der Instandsetzungsleistungen

. Jeder spezalisierte Instandsetzungsbetrieb ist

fiir den Belegdurchlauf (Erfassung und Abrech-
nung) verantwortlich; dazu ist das einheitliche
Belegsystem des VEB KfL einzufiihren und
durchzusetzen.

Die Preisbildung erfolgt auf der Basis der
durch das Ministerium fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft  erlassenen  Ver-
fiigung iiber die Preisgrundlagen und Ver-
vollstindigung der &konomischen MaB-
nahmen fiir die Instandhaltung und Mon-
tage landtechnischer Produktionsmittel vom
15. Dezember 1975.

Als Verrechnungsgrundlage gilt die Vorgabezeit
laut Technologie fiir den Instandsetzungsauf-
wand je Maschinentyp.

Fiir 1978/79 sind 27 Typen in das Instandset-
zungsprogramm aufgenommen worden. 90%
der insgesamt 617 Maschinen und Gerite sind
vertraglich gebunden (1977/78 70 %).

Fihrung des sozialistischen Wetthewerbs

Der sozialistische Wettbewerb zwischen den
Instandsetzungswerkstitten der Landwirt-
schaftsbetriebe und den Betriebsteilendes VEB
KfL hat zum Ziel, die Grundtechnik in guter
Qualitdt und zu den agrotechnischen Terminen
be.eitzustellen.

Die Partner verpflichten sich dazu, die
Grundtechnik auf der Grundlage des Koopera-
tionsvertrags bis zum 31.Mirz instand zu
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setzen. Die Auswertung erfolgt in drei Etappen

(30. Dezember, 15. Februar und 31. Mirz).

Bewertungskennziffern sind:

— AbschluBtermine der Instandsetzung je
Maschinentyp

— Erfiillung der Stiickzahlen

— Unterbietung des Materialeinsatzes durch
Einzelteilinstandsetzung

— Einhaltung der Qualitat

— Einhaltung der Arbeits- und Brandschutz-
belehrungen.

Entwicklung des
Instandsetzungssortiments

Mit der Instandsetzungskampagne 1976/77 lief
im Kreis Belzig die konzentrierte und spe-
zialisierte Instandsetzung an. Diese betraf
folgende Gerate und Maschinen:

Pfliige B 200, B 201, ETB-24

Scheibeneggen B 355, U-236

Grubber B 231, B 250, B 255

Drillmaschinen A 200, A 202, A 591
Maislegemaschinen, Einzelkornsamaschinen
Vielfachgerite P 457, P 420
Kartoffellegemaschinen

Radrechwender. ! "
In der Kampagne 1977/78 wurde dieses
Sortiment durch Pfliige B 501, Diingerstreuer
D 385, Krimelwalzen, Krautschlager und
Hackfruchtverladegerite T215 erginzt. Aus
bisherigen Erfahrungen der konzentrierten
Instandsetzung wurden exakte Materialver-

Tafel 1. Beispiele fiir Senkung der Aufwendungen bei konzentrierter und spezialisierter Instandsetzung der

Grundtechnik im Kreis Belzig

Maschine Art der Aufwendung Kampagne

Gerit 1976/77 1977/78

Drillmaschine A 591 Materialeinsatz M 709,00 564,00
Zeitaufwand h 106 75

Kartoffellegemaschine 6-SaBP-75 Materialeinsatz M 141500 1074,00
Zeitaufwand h 7 57

Radrechwender Materialeinsatz M 600,00 280,00
Zeitaufwand h 35 30

brauchskennziffern erarbeitet. Sie dienen als
PlanungsgroBe fiir die nachsten Jahre und
werden stdndig iiberarbeitet.

Das Ziel fur den Instandsetzungszeitraum
1978/79 ist, gegeniiber dem vorigen Zeitraum
den Grundmaterialeinsatz um 15 % zu senken.
Das Instandsetzungssortiment wird mit Rodela-
dern E 765, Mehrzweckanhangern T 087,
Hochdruckpressen K 442 und Pfliigen 6-PHX
erweitert. Als positiv kann auch die Kostenent-
wicklung eingeschitzt werden. Zum vergleich-
baren Sortiment des Vorjahrs wurden die
Materialkosten bei der Instandsetzung von
233000 M auf 196000 M bei gleichzeitiger
Erhohung der Stiickzahl von 226 auf 248 Ma-
schinen gesenkt (s. Tafel 1).

Um diese positive Entwicklung weiterzufiihren,
werden zur Zeit folgende Aufgaben geldst, die
von gro8er Bedeutung fiir die Arbeit in den
nachsten Jahren sind:

— Uberarbeitung der Materialverbrauchs-
kennziffern entsprechend den technischen
Bedingungen

— Organisieren der Erfassung der aufarbei-
tungswiirdigen Einzelteile iiber das Ver-
sorgungslager

— Einsatz des Hartmetallauftragschweiens
zur weiteren Senkung des Materialver-
brauchs

— Intensivierung der Erfahrungsaustausche
zur weiteren technologischen Verbesserung
der Instandsetzung. A 2182

Wartung und Pflege technischer Arbeitsmittel
in der LPG Pflanzenproduktion Linthe

Ing. W. Senst, LPG Pflanzenproduktion Linthe, Bezirk Potsdam

1. Einleitung

Der Ubergang zu industriemiBigen Produk-
tionsmethoden in der Pflanzen- und Tierpro-
duktion ist damit verbunden, daB sich der
Umfang, das wissenschaftlich-technische
Niveau und der Wert der eingesetzten Grund-
mittel in Form von leistungsfahigen Traktoren,
Spezialmaschinen sowie Maschinensystemen
und industriemiBigen Anlagen der Tierproduk-
tion standig erhoht. Der Wertumfang dieser
bedeutenden Grundmittel betragt in den LPG
Brick und Linthe, Bezirk Potsdam, z.Z.
13294000 M. Deren rationeller Einsatz in der
industriemaBigen Produktion verlangt nach
einer den Erfordernissen entsprechenden Or-
ganisation der Pflege und Wartung dieser
Technik. Deshalb ist es u.a. Aufgabe des
Bereichs Technik der LPG, die vorbeugende
Instandhaltung, Wartung und Pflege, Abstel-
lung und Konservierung, Entkonservierung und
Einsatzvorbereitung vorzunehmen.

Der Einsatz produktiver Arbeitsmittel und die
damit verbundene Erhohung der Effektivititim
landwirtschaftlichen ProduktionsprozeB for-
dern einen hohen Grad an Zuverlassigkeit und
Verfiigbarkeit. Das kann nicht allein durch
konstruktive MafBnahmen der Herstellerbe-
triebe gelost werden, sondern erfordert wih-
rend der Nutzungszeit dieser Maschinen die
Durchfiihrung leistungsabhiangiger Wartungs-
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und PflegemgBnahmen entsprechend den Be-
dienungsvorschriften.

Untersuchungen ergaben, dafl die Landwirt-
schaftsbetriebe in dieser Hinsicht ihrer Ver-
antwortung sehr unterschiedlich nachkom-
men.

2. Aufgabenstellung
Auch in der LPG Pflanzenproduktion Linthe ist
die Verantwortung fiir Wartung und Pflege
sowie  vorbeugende Instandsetzung der
Technik stiandig gestiegen. MaBnahmen zur
gezielten Qualifizierung der Betriebsangeho-
rigen wurden deshalb erginzt durch Verbes-
serung der materiellen- Voraussetzungen.
Nach Untersuchung ded notwendigen Auf-
wands fiir eine neue Pflegeeinrichtung und
deren effektive Auslastung wurde mit der
benachbarten LPG Briick Verbindung auf-
genommen, um durch gemeinsame Nut-
zung der Einrichtung den Einzugsbereich
auf 10000 ha zu erweitern,
Aus technischer Sicht muf folgenden Forde-
rungen entsprochen werden:
— konsequentes Einhalten vorgeschriebener
Pflegemaf3nahmen und Pflegeintervalle
— technisch richtiges Durchfiihren
PflegemaBinahmen
— Beriicksichtigung der Abnutzungsbedingun-
-gen beim Durchfiihren der Pflege.
Die Durchfiihrung von Pflegemanahmen darf
die agrotechnisch moglichen Einsatzzeiten der

der

landtechnischen Arbeitsmittel nicht verringern.
Darum ist das Verwenden von technisch
hochentwickelten Mechanisierungsmittein in
der Anwendung der Wartung und Pflege sowie
deren Auslastung in Schichten eine unabding-
bare Forderung. Voraussetzung dafiir ist die
hohere Qualifikation des Pflegepersonals. Der
wissenschaftlich-technische Fortschritt wird in
Zukunft Voraussetzungen schaffen, um die
Pflegeintervalle zu erweitern. Damit erhohen
sich auch die Anforderungen an die Exaktheit
der Durchfiihrung der PflegemaBnahmen. .
Die Pflegestation fiihrt folgende Arbeiten aus:

— automatisierte und mechanisierte Reinigung
— Pflegegruppen entsprechend den Instand-

haltungsvorschriften
— jahrliche technische Uberpriifung polizeilich
zugelassener Fahrzeuge

— Konservierung und Abstellung der Technik
— Entkonservierung und Emsatzvorbereitung

- — Maingelbeseitigung betreffs der Verkehrs-

sicherheit sowie Austausch von Licht-
maschine, Anlasser, Regler, Diisen usw.

— Hauptiiberpriifungen unter Leitung des
VEB KfL sowie Garantie- und Nulidurch-
sichten.

3. Arbeitsorganisation
Der Leiter der Pflegestation nimmt die Ma-
schine an. Der Zustand wird liberpriift und der
Pflegeauftrag ausgefiillt.
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Der Mechanisator iibernimmt Hilfsarbeiten
wiahrend des Pflegeprozesses.

Der Durchlauf des Pflegeprozesses beginnt am
Standplatz I im Waschraum: Die verantwort-
liche Arbeitskraft iiberwacht gleichzeitig die
HeiBlufttrocknung der Maschinen auf dem
Standplatz II mit. Auf dem Pflegeplatz [ werden
Olwechsel, Filterpflege und Reifenkontrolle
vom Pflegeschlosser durchgefiihrt. Zu seiner
Aufgabe gehort die Feststellung der Separa-
tionsfahigkeit des Motorenols. Der Pflege-
platz II ist ebenfalls mit einem Pflegeschlosser
besetzt, der die Uberpriifung der Hydraulikan-
lage und des Kiihisystems vornimmt.

Auf dem Pflegeplatz III werden die Elektroan-
lage, Lenkung, Bremsen, Getriebe und Motor
durch den Priifschlosser gewartet.

Die Pflegeplatze Ia, 1l a, IIl a der Parallelstrecke
werden gemeinsam mit dem VEB KfL fir
Hauptiiberpriifungen, Nulldurchsichten sowie
technische Durchsichten der Hebezeuge und
Garantiedurchsichten genutzt. Dadurch werden
offensichtlich bessere Kennwerte erreicht,
denn die Traktoren werden im gereinigten und
gepflegten Zustand der Hauptiiberpriifung
zugefiihrt. Die bisher ungiinstigen Bedingungen
fiir die Uberpriifungen werden damit verbes-
sert. Da sich alle Pflegeplatze in einem Raum
befinden, ist eine Kooperation zwischen den
Pflegetakten moglich und dadurch wird eine
hohe Produktivitat gewihrleistet. Dem Um-
weltschutz wurde bei der Dimensionierung des
Behilters der Abwisserklarung entsprochen.
~ So wurde nicht die eigentlich zur Grundvariante
projektierte Rundklaranlage verwendet, son-
dern aufgrund des steigenden Wasseranfalls
eine rechteckige Ausfiihrung der GréBe 10.
Die 22 geforderten Parameter der Standards
TGL 10730 sowie TGL 11399 fiir Leichtfliis-
sigkeitsabscheider konnten dadurch erfiillt
werden. Die in der Praxis aufgetretenen
Schwierigkeiten der Verschlammung des
Leichtfliissigkeitsabscheiders werden dadurch
verringert.

Um einer vorzeitigen Verschlammung ent-
gegenzuwirken, wurde zusitzlich eine Wasch-
platte in direkter Nahe der Klaranlage gebaut.
Sie dient der Grobreinigung von Arbeitsmitteln
und ist in ihrer GroBe so angelegt, da8 z. B.
Transporteinheiten mit Anhangern oder Mah-
drescher E 512 grob gereinigt werden konnen.
Fiir diese Reinigung steht ein Hochdruckwas-
serschlauch zur Verfiigung. Das anfallende
Schmutzwasser wird in einem befahrbaren
Schlammfang gesammelt und der Klareinrich-
tung zugefiihrt. Die Klareinrichtung sowie der
Schlammfang sind durch die Mobilkrine T 174
oder T 157 mechanisch entleerbar.

Der gute Reinigungseffekt des Abscheiders
ermoglicht, einen Wasserentnahmeanschlufl
der GréBe A, fiir brandschutztechnische Maf3-
nahmen in das Vorratsbecken mit einzubauen.

3.1. TrockenprozeB

Die nachfolgenden Pflegearbeiten erfordern ein
vom Tropfwasser befreites Fahrzeug. Die
giinstigste Variante ist die Verdunstung des
Wassers in gewarmter Luft. Durch den Bau
eines zentralen Heizhauses werden z.Z. die
Voraussetzungen dazu geschaffen. Die be-
notigte Wiarmemenge von 63500 J/s (54600
kcal/h) wird dem Trockenraum zugefiihrt.
Mit 35fachem Luftwechsel werden 10000 m’/h
erwiarmte Luft durch entsprechende lufttech-
nische Anlagen zur Trocknung der Arbeits-
mittel angewendet. _

Die Gestaltung des Luftzufithrungskanals er-
laubt giinstige Trocknungszeiten von 7 bis
20 min je nach Arbeitsmittel.

agrartechnik - 28.]g. * Heft 12 - Dezember 1978

Die Ausfiihrung der fiir die Pflege notwendigen
Arbeitsgruben wurde nach Standard TGL 7461
durchgefiihrt. &

3.2. Konservierung

Sie ist in jedem Fall bei der Abstellung der
Landtechnik in guter Qualitat erfordertich. Die
Pflegegruppen der Anhingefahrzeuge bein-
halten immer die Konservierung.

Die von der Konservierung oder aus der
Pflegehalle kommende Maschine wird in einem
gepflegten und iiberpriiften Zustand vom Leiter
der Station dem Mechanisator iibergeben. Wird
bei der Uberpriifung der Maschinen innerhalb
der Pflegetakte groBerer Schaden festgestellt,
der in der Pflegestation nicht behoben werden
kann, so wird vom Leiter die Einweisung in die
Instandhaltungswerkstatt angeordnet. Diese
Befugnis des Leiters der Pflegestation ist mit
der Leitung des Betriebs sowie mit dem
Vertragspartner abgesprochen.

Die aufgefiihrten PflegemaBnahmen werden an

150 Traktoren, 21 Kranen, 10 Lkw, 34 E 301, -

E 280 und E 512 sowie an 290 Anhingern
vorgenommen.

4. Planung

Die laut Pflegeanweisung fiir jeden Typ
unterschiedlichen Pflegeintervalle erfordern
eine Jahresplanung zur Ermittlung des Auf-
wands fiir jeden einzelnen Typ.

Je nach Maschinentyp beinhaltet der Pflegezy-
klus die einzelnen Arten der Pflegegruppen, die
von der einfachen Filterpflege iiber den
Motorenolwechsel, Getriebe- und Hydraulikol-
wechsel bis zur Hauptiiberpriifung fiihren. Bei
verschiedenen Typen fillt die hochste
Pflegegruppe mit der Hauptiiberpriifung zu-
sammen. Das wirkt sich giinstig auf die Kosten
aus.

Zur Bewailtigung der Arbeit ist die Pflegestation
mit 5 Arbeitskraften in zwei Schichten besetzt.
Die Schichtarbeit wird mit dem landwirtschaft-
lichen ProduktionsprozeB abgestimmt. In den
Spitzenzeiten helfen Nachtschichten die Ver-
fligbarkeit zu gewahrleisten.

Da die Grundlage fiir den Pflegezykius der
verbrauchte Dieselkraftstoff ist, muB der
exakte Nachweis des tdglichen Verbrauchs in
der LPG gesichert sein. Der Tankwart der
Tankstelle Niederwerbig fiihrt die tégliche
Ubersicht iiber den DK-Verbrauch im LPG-
Bereich. Mit der LPG Briick wird im Pflegever-
trag die Festlegung der Informationsiibermitt-
lung zur Pflegestation getroffen. Danach wird
wochentlich die Feinplanung fiir den Abruf zur

Wertvolle Hinweise fiir
Organisation und Durch-
fihrung von Wartung
und Pflege der Technik
vermitteite auch die
Lehrschau zur Intensi-
vierung der Pflanzen-
produktion 1978

(Foto: G. Schmidt)

Pflegestation fiir die einzelnen Maschinen
vorgenommen. Die Fiihrung der Lebenslauf-
akte der Maschine obliegt dem Leiter der
Pflegestation. Die ordnungsgemiBe Fihrung
des Bordbuchs durch den Mechanisator mit
detaillierten Angaben ist dafiir eine wichtige
Grundlage.

Garantieurkunden, Reifen- und Batteriekartei
sowie die Abstellprotokolle werden in einer
Registratur durch die Pflegestation gefiihrt.
Dadurch entsteht eine aussagekriftige Do-
kumentation, die u.a. auch eine objektive
Einschatzung der Arbeit des Mechanisators mit
sichert. Das okohomische Denken wird gefor-
dert, die Effektivitat der Produktion steigt.
Durch exakte Datenerfassung in der Pflegesta-
tion wird eine planmiBige Instandsetzung
moglich. Die Zufiihrung der Maschinen zu den
Werkstitten kann nach Dringlichkeit erfolgen,
Anhdufung von Reparaturen und lange Still-
standszeiten werden dadurch abgebaut, die
Ersatzteilplanung kann kontinuierlicher erfol--
gen.

Insgesamt hat sich der- Komplex von MaB-
nahmen in der Instandhaltung giinstig auf die
Kosten ausgewirkt. So konnten die Instand-
haltungskosten von 18,6 % zum Bruttowert der
Grundmittel im Jahre 1976 auf 16,1 % im Jahr
1977 gesenkt werden, wobei durch kontinuier-
liche Pflege und Wartung noch bessere
Ergebnisse zu erwarten sind. )

5. Zusammenfassung

Die beschriebene Technologie der Wartung und
Pflege ist ein ProzeB, wie er bisher auf diesem
Gebiet in der LPG Linthe noch nicht bekannt
war. Er stellt hohe Forderungen an alle
Beteiligten, auch beziiglich der Organisation
und Koordinierung der Arbeit, um keine
Stillstandszeiten in den produzierenden Berei-
chen zu verursachen. )
Fiir die Werktitigen dieses Bereichs brachte
die neue Technologie der Pflege und Wartung
in der LPG Pflanzenproduktion Linthe hohere
Anforderungen an die Qualifikation, hohere
Verantwortung, aber auch mehr Moglichkeiten,
direkt EinfluB zu nehmen auf Kosten und
Arbeitsproduktivitit. Eng im Zusammenhang
damit stehen die wesentlich verbesserten
Arbeits- und Lebensbedingungen fiir sie.

A 2181
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Aufwand (was im® Zusammenhang mit der
Anwendung der Mikroelektronik durchaus
hierfiir zutreffend werden kann).

Wie bereits oben angefiihrt, ist der Zustand des
Hydraulikols fiir die Erhaltung duflerst wichtig.
Die angegebenen Verfahren stellen eine An-
wendung von Verfahren fiir dhnliche Zwecke

dar. In[1, 5] wird auf mikroskopische Unter- -

suchungen, chemisch-physikalische Analysen,
auf Methoden der Teilchenzdhlung und Ver-
fahren zur Bestimmung des Anteils an Ver-
schleiBprodukten und anderen festen Stoffen
(spektrometrische Olanalyse [2]) verwiesen.

4. Zusammenfassung

Entsprechend dem wachsenden Umfang von
Hydrauliksystemen in Landmaschinen und
landtechnischen Anlagen und in Auswertung
der gewonnenen Erfahrungen muB an einer
Weiterentwicklung der Diagnoseverfahren und
-einrichtungen sowie der diagnosegerechten
Konstruktion gearbeitet werden, um optimale
Bedingungen fiir die Uberpriifung und damit zur
Erhohung der Verfiigbarkeit der Maschinen und
Anlagen zu gewahrleisten. Die Ausgangspunkte
wurden in diesem Beitrag kurz dargestellt.
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Erfahrungen zum Schiadigungsverhaiten ausgewahiter
Baugruppen des Feldhackslers E280

In 5 Pflanzenbaubetrieben des Kreises Wol-
mirstedt, Bezirk Magdeburg, wurden im Zeit-
raum vom 1. Januar 1976 bis 31. Dezember 1977

Tafel 1. Darstellung der Ausfallursachen
Bau- Angaben  Anteil Erlduterung
gruppe zum Bau- neu in-
gruppen- stand
tausch ges.
- % %
Motor Leistungs- 87 37 undichte
abfall Schlauchver-
bindungen im
Olverbrauch 0 25  Ansaugsystem
mangelnde Fil-
Kolben- 13 25 terpflege;
fresser 1976 10 Mot.
1977 6 Mot.
Pleuelstan- 0 13
genbruch
Stirmn- Verschlei3 20 20  VerschieiB
rad- der Schalt-
Schalt- Austausch 80 80 rader und
ge- bei Haupt- Wellen,
triebe instand- Lager-
setzung schiaden
Stirn- Verschlei 45 48  Verschlei
rad- der Lamel-
Wende- Austausch S5 52 lenkupp-
ge- bei Haupt- lung, un-
triebe instand- sachgemiBe
setzung Bedienung

Untersuchungen iiber das Schadigungsverhal-
ten der Baugruppen Motor, Stirnrad-Wen-
degetriebe und Stirnrad-Schaltgetriebe des
Feldhickslers E280 durchgefiihrt. Die Erfas-
sung und Auswertung der einzeinen Daten
erfolgte nach einem bereits erprobten Pro-
gramm. Die Verteilungsparameter (Tafel 2)
wurden mit Hilfe des Kleinrechners SER 2d
ermittelt.

Das Pflegeniveau in den untersuchten Betrieben
ist differenziert. Die Einschitzung wurde nach

Tafel 2. Verteilungsparameter (gerundete Werte)
ausgewihlter Baugruppen des E 280

Baugruppe Zustand mittlere Standard- Vari-
der Bau- Grenz- abwei-  ations-
gruppe  nutzungs- chung koeffi-

dauer Zient
1DK IDK

Motor  neu 18800 3000 16
instand 6900 3200 47
gesetzt

Stirnrad- neu 11100 5200 47

Wende-

getriebe instand 6800 3100 46
gesetzt

Stirnrad-  neu 10700 3800 35

Schalt-

getriebe instand 9500 2200 23 \
gesetzt
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[19]

[20]

[21]

(22]

dem Bewertungsschema von Borrmann und
Leopold vorgenommen.

Tafel 1 enthalt die haufigsten Ursachen fiir
einen Baugruppentausch und gibt Hinweise fiir
die Senkung des Baugruppen- und Material-
bedarfs. Dabei sind besonders Wirkung und
Einflu8 der Wirkkomplexe klimatische Bedin-
gungen (1976 extrem trocken; 1977 feuchte
Witterung, gute Wachstumsbedingungen) und
subjektives Fehlverhalten zu beachten. Weiter-
hin konnte festgestellt werden, daB durch vor-
zeitigen Austausch der Baugruppen Stirnrad-

Schaltgetriebe und Stirnrad-Wendegetriebe im

Rahmen der Hauptinstandsetzung die Grenz-
nutzungsdauer nur zwischen 50 und 70 % aus-
genutzt wurde.

Durch eine exakte Erfassung der Nutzungs-
dauer der einzelnen Baugruppen und ordnungs-
gemaBes Ausfiillen der Instandsetzungsproto-
kolle kann vorzeitigem Wechsel der Baugrup-
pen ‘bei der Hauptinstandsetzung entgegen-
gewirkt und der Bedarf gesenkt werden.
Obwohl die in Tafel 2 angegebenen Vertei-
lungsparameter keinen reprasentativen Quer-
schnitt darstellen (die Untersuchungen wurden
an rd. 20 E 280 durchgefiihrt), sind sie unter
analogen Einsatz- und Betriebsbedingungen als
Planungsrichtwerte fiir den Baugruppenbedarf
verwendbar. Fiir eine ingenieurmiBige Bedarfs-
ermittlung nach der numerischen Methode
stehen hiermit wichtige Kennziffern zur Ver-
fiigung. Beispiel: Bei einer geplanten durch-
schnittlichen Nutzungsdauer von 9200 1 DK fiir
das Jahr 1978 wurden mit Hilfe der Erneue-
rungsfunktion fiir die untersuchten Betriebe
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Ermittlung des Arbeitsaufwands fiir die operative Instandsetzung
landtechnischer Arbeitsmittel der Pflanzenproduktion

Dipl.-Ing. H. Mund, KDT, Wilhelm-Pieck-Universitat Rostock, Sektion Landtechnik

1. Problemsteliung

Wihrend die Planung des Arbeitsaufwands fiir
die vorbeugende Instandsetzung bereits prak-
tikablere Losungen aufweist (spezialisierte
Instandsetzung in den Betriebswerkstitten im
Territorium, in VEB KfL oder in VEB LIW),
werden die Arbeitskrafte fiir die Durchfithrung
der operativen Instandsetzung noch zum
groBten Teil nach Erfahrungswerten eingesetzt.
Bei Unterstellung der Tatsache, daB zwei Drittel
der in der Instandhaltung der Landtechnik
Beschiftigten wihrend der landwirtschaft-
lichen Kampagne, also der Hochstbelastungs-
zeit der Technik, in der operativen Instandset-
zung arbeiten, aber nur zu 70% ausgelastet
sind [1], wird deutlich,daB hier ein Schwerpunkt
der Ausnutzung der inneren Reserven der
Betriebe liegt, um den Nutzeffekt des gesell-
schaftlichen Arbeitsvermogens weiter zu er-
hohen[2]). Die ErschlieBung dieser inneren
Reserven gibt die Maoglichkeit, Arbeitskrafte
aus der Instandhaltung als Mechanisatoren
freizusetzen und somit zur Einhaltung der
agrotechnischen Termine, besonders bei der
Ernte, beizutragen. Aus diesem Grunde wirdim
vorliegenden Beitrag eine Methode vorgestelit,
die es den Landwirtschaftsbetrieben der
Pflanzenproduktion ermdglicht, mit der exakten
Planung ihrer Arbeitskrafte fiir die operative
Instandsetzung derartige Reserven zu erschlie-
Ben. Bei ihrer Erarbeitung wurde beriicksich-

tigt, daB sie folgenden Anforderungen an
Methoden der Kapazititsplanung. gerecht
wird [3]:

— Planbarkeit des Arbeitsaufwands fir ver-
schiedene Zeitraume, den gesamten Ma-
schinenpark bzw. fur bestimmte Ma-
schinenkomplexe

— Beriicksichtigung stochastischer Einfliisse
(z. B. Schédigungsverhalten der Maschinen
und Einsatzbedingungen)

Fortsetzung 'von Seite 539

8 Motoren, 6 Stirnrad-Wendegetriebe  und
12 Stirnrad-Schaltgetriebe ermittelt.

Die vorliegenden Untersuchungsergebnisse
bestitigen, daB z. Z. vorzeitige Instandsetzun-

gen an den untersuchten Baugruppen vor-

genommen werden. Das fithrte zum unbegriin---

deten Tausch von etwa 40 % der Baugruppen.
Diese ungeniigende Ausnutzung der Restnut-
zungsdauer verursacht einen erhohten Ersatz-
bedarf und zusitzliche Instandsetzungskapazi-
taten.

Die konsequente Gestaltung eines guten
Pflegeniveaus in allen Betrieben des Territo-
nums und eine fachgerechte Bewertung des
Schadlgungszustands durch planmaBige Uber-
priifungen werden dazu beitragen, die Material-
Okonomie zu verbessern und den Ersatzbedarf
um etwa 10% zu senken.

AK 2154 Dipl.-Ing. B. Hidde, KDT
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— Gewahrlelstung einer hinreichenden Ge-
nauigkeit

— Bestimmung der anardaten wihrend der
landwirtschaftlichen Produktionsprozesse

— angemessener  Planungsaufwand  ent-
sprechend dem Planungszeitraum.

2. Mathematisches Modell

Ausgangspunkt fir die Bestimmung des Ar-
beitsauf wands fiir die operative Instandsetzung
landtechnischer Arbeitsmittel sind die in den
Technologischen Projekten der Landwirt-
schaftsbetriebe nachgewiesenen Maschinen-
einsatzstunden sowie das Ausfaliverhalten
und die Instandhaltungseignung, die u.a.
charakterisiert werden durch die stochastischen
GroBen ,,ausfallfreie Nutzungsdauer bzw.
,,lnstandhaltungsengnung“2 [4]. Mit ihrer Hilfe,
der Kenntnis der Nutzungsdauer in einem
vorgegebenen Planungszeitraum sowie geeigne-
ten Berechnungsgleichungen [aBt
erforderliche Arbeitsaufwand ermitteln.
Ausgehend von der Grundgleichung (1)

Kop = n 1y5; (n

Kop mittlerer Arbeitsaufwand fiir die operative
Instandsetzung in AKh oder AKmin
n  Anzahl der aufgetretenen Ausfille (es

sich der )

sollte n= 15 sein, damit der Vertrauens-
bereich des Mittelwerts der Grundgesamt-
heit kleiner als 100% des Stichprobenmit-
tels wird)

tis  mittlere Instandsetzungszeit zur Beseiti-
gung eines Ausfalls (arithmetisches Mit-
tel)

kann die prazisierte Berechnungsgleichung(2)

abgeleitet werden:

q

m Z T;j ' . (2)
=2 B &

S,
i mtbf+t,s )

Z T, geplante Stiickzeit Tys [5] des Maschinen-

i " typs j im Planungszeitraum

q Anzahl der Maschinen des Typs j

mtbf; mittlere ausfalifreie Nutzungsdauer des
Maschinentyps j (arithmetisches Mittel)

tis; mittlere Instandsetzungszeit des Maschi-
nentyps j (arithmetisches Mittel)

m  Anzahl der verschiedenen Maschinen-
typen

bzw. die normierté Darstellung (3) von (2)

- ,Z. i g ©

+1

t
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Tafet 1. Werte des Koeffizienten vy, [8) Tafel 2. Werte des Koeffizienten v, 8]
Stich- statistische Sicherheit S Stich-  statistische Sicherheit S
proben- proben-
groBe n groBe n
© 0,999 0,990 0975 0950 0,900 0,800 0999 0990 0,975 0950 0,900 0,800
I 1000,00 100,00 40,00 19,50 9,50 4.48 1 on 0,15 0,18 021 0,26 033
2 44,00 13,50 826 563 3,77 242 2 018 024 028 032 0,38 047
3 1570 688 484 366 2,73 195 3 023 030 034 039 045 0,55
4 933 485 3,67 293 229 1,74 4 027 035 039 04 0,50 0,60
5 6,76 391 308 254 205 1,62 5 030 038 043 048 054 063
6 543 336 273 229 19 154 6 033 041 046 0,5t 0,57 066
7 4,60 300 249 2,13 1,80 148 7 036 04 049 053 0,59 0,68
8 4,06 2775 231 2,01 1,72 143 8 038 046 051 055 062 0,70
9 367 2,56 2,19 191 1,66 1,40 9 040 048 0,53 0,57 063 0,72
10 338 242 208 183 1,61 1,37 10 041 050 054 059 065 073
1] 3,15 231 2,00 1,78 1,57 1,35 1 043 051 056 060 066 074
12 296 221 193 1,73 1,53 1,33 12 044 053 057 062 067 075
13 283 2,13 1,88 1,69 1,50 1,31 13 045 054 058 063 068 076
14 269 206 183 165 1,48 129 14 047 055 059 064 069 0,77
15 2,59 2,00 1,78 1.62 1,46 1,28 15 048 056 060 065 0,70 0,78
20 223 181 164 LS 1,37 1,24 20 053 060 0,65 0,69 074 08l
25 2,02 1,68 1,55 144 1,33 1,21 25 056 064 068 072 076 083
30 1.89 160 1,48 1,39 1,29 1.18 30 059 066 070 074 078 0,84
40 1,72 1,50 140 132 1,24 1,16 40 063 070 073 077 08! 087
50 1,61 143 135 1,28 1,21 1,14 50 066 073 076 079 083 0,88
60 1,56 1,38 1,31 1,25 1,19 1,12 60 069 075 077 081 0.84 0,89
80 147 132, 126 1,21 1,16 1,10 80 072 078 080 083 086 090
100 140 128 1,23 1.19 L4 1,09 100 074 080 082 085 088 09I
150 1,31 1,22 1,18 LIs 1,12 1,07 150 0,78 083 085 087 09 093
200 1,26 1,19 1,16 1,13 1,10 1,06 200 0,81 085 087 08 091 094
250 1,23 .17 Li4& L1 1,09 106 250 0,83 086 0,88 09 092 095
300 121 1,15 1,12 1,10 1,08 1,05 300 084 088 089 091 093 095
400 1,18 1,13 1.1 1,09 1,07 1,04 400 086 089 091 092 094 096
500 L1611t 1,09 1,08 1,06 1,04 500 087 050 092 0,93 094 0596
600 1,14 1,10 108 1,07 1,05 1,04 600 088 091 092 094 095 097
800 1,12 1,09 1,07 106 1,05 1,03 800 090 092 093 094 096 097
1000 LIt 1,08 1,06 1,05 1.04 1,03 1000 091 093 094 095 096 097
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Erlauterungen zu Problemen der Altolwirtschaft

in der Landwirtschaft

Ing.-Ok. H. Ruppert, KDT, VEB Hydrierwerk Zeitz, Kombinatsbetrieb des VEB Petrolchemisches Kombinat Schwedt

1. Aligemeine Bedeutung der
Altdlrickfithrung

Die restlose Erfassung und Riickfithrung von

Altolen ist eine wesentliche Voraussetzung fiir

eine bedarfsgerechte Schmierdlversorgung. Der

Grad der Verwertung der Sekundirrohstoffe

und Abprodukte ist entsprechend dem Gesetz
iiber den Fiinfjahrplan firr die Entwicklung der
Volkswirtschaft der DDR 1976—1980 in diesem
Zeitraum von 24 % auf 30% zu erhohen. Die
entsprechend einem MinisterratsbeschluB fest-
gelegte Erhdhung des Altdlaufkommens von
derzeitig rd. 60 kt auf iiber 100 kt im Jahr 1980
tragt der genannten Forderung Rechnung. In
diesem Zusammenhang darf auch nicht uiber-
sehen werden, daB ein groBer Teil der
Olverschmutzung der Umwelt durch Altdl
verursacht wird. Durch 1 kg verkipptes Altol
konnen bis zu einer Million Liter Trinkwasser
verschmutzt werden. Das entspricht etwa dem
taglichen Trinkwasserbedarf emer mittleren
Kleinstadt. Auch hieraus ergibt sich die
zwingende Notwendigkeit, den Sekundarroh-
stoff Altol restlos zu erfassen und nach den
gesetzlichen Festlegungen qualitatsgerecht und
sortenrein zum Zweck der Aufarbeitung ab-
zuliefern.

2. Gesetzliche Bestimmungen zur
Altolwirtschaft

Zur Regelung der betrieblichen Altolwirtschaft

sind folgende Gesetze, Verordnungen und

Anordnungen heranzuziehen:

— Anordnung zum Erfassen, Sammeln, Ab-

liefern, Aufarbeiten und Verwerten von:

Altolen — Altolanordnung — vom 21.Juni
1977 (GBI. Teil 1, Nr.22/1977)

— Anordnung iiber die Allgemeinen Lie-
ferbedingungen fir Altole (GBI. Sonder-
druck Nr.992)

— Anordnung iiber die Organisation der
Schmierungstechnik vom 1. September 1967
(GBI. Teil 11, Nr.87/1967, in Uberarbeitung)

— Verordnung iiber die 6konomische Material-
verwendung und Vorratswirtschaft sowie
iber die Ordnung in der Lagerwirtschaft —
Arbeit mit Normen und Kennziffern — vom

15. September 1971 (GBI Teil iI,
Nr.69/1971)

— Sechste Durchfithrungsverordnung zum
Landeskulturgesetz — Nutzbarmachung

und schadlose Beseitigung von Abproduk-
ten — vom 11. September 1975 (GBI. Teil 1,
Nr. 39/1975) :

— Gesetz iuber das Vertragssystem in der
sozialistischen Wirtschaft (Vertragsgesetz)
vom 25.Februar 1965 (GBIl. Teil I, Nr.7/
1965). .

Diese Gesetzblatter sind als Riistzeug eines

Altdlbeauftragten unentbehrlich. Hinzu kom-

men noch die einschligigen Standards (z.B.

TGL 22213) und die Transportvorschriften der

Reichsbahn.

3. Festiegungen der Aitélanordnung

Die Grundforderungen der Altolanordnung vom

21.Juni 1977 erstrecken sich auf

— eine restlose Erfassung sowie sortenreine
und qualitatsgerechte Ablieferung von Altol
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— die unbedingte Unterbindung einer zweck-
entfremdeten Verwendung, Vernichtung
oder Verkippung von Altol

— die Vermeidung jeglicher Verunreinigung
oder Vermischung von Altélen mit Fremd-
stoffen

— die Planung des Altdlaufkommens nach
Gruppen ‘auf der Grundlage betrieblicher
Normen und Kennziffern sowie erteilter
staatlicher Planauflagen unter Zugrundele-
gung festgelegter Richtwerte fiir die Alt-
olablieferung :

— eine Befreiung von der Ablieferungspflicht
nur in besonders gelagerten und begriinde-
ten Ausnahmefilien

— eine kontrollfahige Nachweisfiihrung iiber
den Bezug von Frischolen und die Abliefe-
rung von Altolen bzw. deren Verbleib

— den Einsatz von Altolbeauftragten in den
ablieferungspflichtigen Betneben

— die grundsitzliche Aufarbeitung von Altolen
im VEB Hydrierwerk Zeitz

— die Gewiahrung einer Sammelpriamie bis zu
20% der zu zahlenden Vergiitung bei
qualitdtsgerechter Sammlung und Abliefe-
rung von Altolen

— die Anwendung von Wirtschaftssanktionen
und Ordnungsstrafbestimmungen bei Nicht-
einhaltung von Festlegungen der Alt-
olanordnung.

Der Geltungsbereich der Altdlanordnung wurde

auf alle Anwender, Bezieher oder Lieferer von

Motoren- und Industriealtolen einschlieBlich

der Biirger festgelegt. Fiir diese besteht die

Verpflichtung, die anfallenden Altole nach

folgenden Gruppen zu sammelnund abzuliefern

sowie auf der Grundlage nachstehender Richt-
werte fiir die Altolriickfithrung zu planen bzw.
entsprechende Wirtschaftsvertrige mit dem

VEB Minol oder dem VEB Hydrierwerk Zeitz

abzuschlieBen:

Gruppe |: Motorenaltole,

Verdichteraltole 30...35%
Gruppe 2: Industriealtole 40...50%
‘Gruppe 3: Transformatorenalt-

ole 60...70%
Gruppe 4: Turbinenaltole, ge-

trennt nach Turb

L 24 und Turb L 36  50...60 %.

Fir die Altolerfassung ist der betreffende
Frischollieferer, VEB Minol oder VEB Hy-
drierwerk Zeitz, zustandig. Hier sei noch einmal
darauf hingewiesen, daBl eine Pflicht fir den
AbschluB von Wirtschaftsvertrigen zum
Frischolbezug besteht, in denen Festlegungen
uber die Altdlablieferung zu treffen sind. Nur
in besonderen Ausnahmefdllen kann eine
zweckentfremdete Verwendung von Altol bei
der Direktion Forschungdes VEB Hydrierwerk
Zeitz beantragt werden. Falls es sich hier um
olhaltige Abprodukte bzw. nachweisbar nicht
regenerierfahige Altole handelt, dient die vom
VEB Hydrierwerk Zeitz getroffene Entschei-
dung als Nachweis fiir die Beantragung einer
schadlosen Beseitigung nach § 4 der 6. DVO
zum Landeskulturgesetz.

Begriindete Einspriuche zu den gesetzlich
festgelegten Richtwerten fir die Altolrick-
fihrung werden zwischen dem betreffenden

Erfassungsbetrieb (bei Minolbezug die betref-
fende Filiale des VEB Minol) und der territorial
zustandigen AufBenstelle des Technischen
Dienstes geklart.

Von besonderer Bedeutung fiir eine ordnungs-
gemiBe Altolwirtschaft im Betrieb ist die
Festlegung eindeutiger Verantwortlichkeiten
und eine korrekte Nachweisfithrung iiber den
Bezug von Frischolen und die Ablieferung von
Altolen bzw. deren Verbleib entsprechend
Anlage 1 der Altolanordnung (Standardvor-
druck 9209). Dabei ist es im Interesse der
Planung und Vertragsgestaltung notwendig, da8
die gestellten Abgabetermine fiir die genannten
Nachweise sowie fiir notwendige Antrige auf
Ausnahmeregelungen eingehalten werden.

Die Planungspflicht gemaB Ordnung der Pla-
nung der Volkswirtschaft der DDR besteht fiir
alle Betriebe mit einem jdhrlichen Gesamt-
frischdlbezug ab 5t. Selbstverstandlich sind
alle anderen Betriebe mit einem Gesamtfrisch-
olbezug unter 5 t/Jahr in vollem MaB abliefe-
rungspflichtig.

Die Leiter der Betriebe, Kombinate, Genossen-
schaften, Einrichtungen und Handwerks- sowie
Gewerbebetriebe sind fiir die Durchsetzung der
Altolanordnung in jedem Fall verantwortlich. In
diesem Zusammenhang sei auf die Anwendung
von Wirtschaftssanktionen bzw. Ordnungs-
strafverfahren bei VerstoBen gegen die gesetz-
lichen Festlegungen zur Altolwirtschaft hin-
gewiesen. :

Zur materiellen Stimulierung der qualitats- ~
gerechten Altolsammlung und -ablieferung
haben die hiermit beauftragten Kollektive oder
Werktitigen einen Anspruch auf Gewihrung
einer Sammelpramie, die entsprechend den
betrieblichen Bedingungen und den Leistungen
der Werktitigen bis 20% der zu zahlenden
Vergiitung betragen kann.

In der Anordnung iiber die Allgemeinen
Lieferbedingungen (ALB) fiir Alt6le wurdenim
allgemeinen Teil Regelungen zum Transport
und zur Gestellung von Transportmitteln fiir
Altole, zur zulassigen Art der Gebinde und
Behilter sowie deren Kennzeichnung, zu
Anforderungen an stationdre Anlagen fiir das
Sammeln von Altélen und zu einigen speziellen
Fragen der Anlieferung getroffen.

Die spezifischen Regelungen der AL B enthalten
die an die einzelnen Gruppen gestellten
Qualitatsanforderungen und die dazugehérigen
Prifmethoden (Tafel 1).

Erfahrungen haben gezeigt, daB bei sach-

.gemiBer Behandlung des Altols eine Einhaltung

der geforderten Qualitatskriterien — von
Havarien abgesehen — moglich ist.

Altole der Gr\u?pe 1 mit einer2 Viskositat
zwischen 35 mm®/s und 54,9 mm“/s bei 50°C
beim unvorbehandelten Altol werden von den
Erfassungsbetrieben als Altdle der Gruppe 2

aufgekauft.

4. Stand der betrieblichen

Altolwirtschaft im Bereich

der Landwirtschaft
Die im Auftrag des Bilanzorgans in den letzten
Jahren durchgefiihrten Kontroilen des Tech-
nischen Dienstes in den ablieferungspflichtigen
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* Tafel 1. Qualitatsanforderungen an Altole

Altolgruppe 1 2 3 4
mechan. Verunreinigungen hochst. % 4 4 — —
Wasser und mechan. Verun- hochst. % 10 10 — —
reinigungen
Wasser hochst. % - — 2 2
Flammpunkt mind. °C — — 140 —
Stockpunkt hochst. °C — = -3 —
Viskositiit bei 20°C mm’/s — — bis 30 —
bei 50°C mm?/s mind. 55— —_ 20...28
(unvorbe- (Turb L 24)
handelt) 32...40
(Turb L 36)

Betrieben haben gezeigt, daB sich die gesetz-

lichen Regelungen zur Altolwirtschaft, die in

der DDR seit etwa 20 Jahren bestehen, in der

Volkswirtschaft nur langsam durchsetzen und

noch heute erhebliche VerstoBe gegen die

Altolanordnung festgestellt werden. Auch

Kontrollen der ABI haben gezeigt, daB es bisher

noch nicht gelungen ist, die Verwirklichung der

Altolanordnung zum integrierten Bestandteil

der Leitungstitigkeit werden zu lassen. Nicht

zuletzt trifft dies fiir einen GroBteil der

Landwirtschaftsbetriebe zu. In unverantwort-

licher Weise werden noch heute Bestimmungen

der Altolanordnung und damit auch des

Landeskulturgesetzes groblich miBachtet. Und

das geschieht trotz der Tatsache, da8 jahrlich

etwa 100000 t Altgle in irgendeiner Weise die

Umwelt gefahrden.

Die Kontrolien zur Altolwirtschaft in land-

wirtschaftlichen Betrieben zeigten im wesent-

lichen folgende Unzulanglichkeiten:

— Die Verantwortlichkeit hinsichtlich Organi-
sierung der betrieblichen Altolwirtschaft
war nur formell gegeben. In iiberwiegendem
MaB bestanden keine Weisungen, die die
Zustandigkeit fiir die Nachweisfithrung, die
qualitits- und sortengerechte Sammlung
sowie die Lagerung und Ablieferung der
Altole eindeutig festlegten.

— Es erfolgte fast ausschlie8lich keine Nach-
weisfithrung entsprechend den Forderungen
der Altdlanordnung. In den meisten Fillen
wurde nicht einmal eine Eingangskontrolle
der Frischole durchgefiihrt.

— Bei der Altolablieferung wurden Quoten
realisiert, die weit unter den vorgegebenen
Richtwerten lagen, wihrend die fur Indu-
striealtole gegen Null tendierten. Eine
Ausnahme bildeten hier die Kreisbetriebe
fiir Landtechnik.

— Nur in Ausnahmefilien konnte eine sorten-
reine Altolsammlung und -ablieferung fest-
gestellt werden.

— Die Lagerung der Altole entsprach meist
nicht den Forderungen der Standards
TGL 22213/02, so daB sich in der Mehrzahl
der Betriebe eine Rekonstruktion der
Lagerverhaltnisse notwendig machte.

— Durch eine unsachgemiéfie Behandliung der
Altole traten vermeidbare Verunreinigun-
gen, hauptsichlich durch Wasser und feste
Fremdstoffe, auf.

Im Hinblick auf die begrenzte Anzahl der

Uiberpriiften Betriebe kann das dargelegte

Ergebnis selbstverstiandlich nicht unbedingt als

repriasentativ fiir den gesamten Bereich der

Landwirtschaft angesehen werden. Allerdings

wurde eine den gesetzlichen Forderungen

entsprechende Altolerfassung und -ablieferung
nur in wenigen Fillen, wie z.B. in der LPG

,XX.Jahrestag der DDR** Ziegelroda, Bezirk

Halle, angetroffen. Es soll an dieser Stelle auch

nicht unerwahnt bleiben, da die Bemuihungen
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des Technischen Dienstes um eine Durchset-

zung der Altolanordnung in den Landwirt-
schaftsbetrieben durch die unterschiedlichen
Unterstellungsverhiltnisse erschwert wurden.
Ferner traten in dieser Hinsicht bei der
Nachweisfiihrung einige spezielle Fille auf, die
einer besonderen Regelung bedurften. Dies
betraf in erster Linie die Durchfiihrung von
Olwechseln im Rahmen von Instandsetzungs-
arbeiten in Vertragswerkstatten, Pflegestiitz-
punkten bzw. Reparaturbetrieben sowie die
Unterhaltung betriebseigener Tankstellen, von
denen ein bestimmtes Schmierdlsortiment auch
an andere Landwirtschaftsbetriebe abgegeben
wurde. Hierzu muB zusammengefaBt folgendes
festgestelit werden: ,

Jeder Schmierdlbezieher, ganz gleich, ob er
gleichzeitig auch Anwender ist oder nicht,
unterliegt nach § 7 der Altdlanordnung der
Nachweispflicht. Dies gilt auch fiir jeden
Schmierolanwender, ganz gleich, ob er die
Schmierole selbst bezogen hat oder diese mit

den befiillten Maschinen vom Instandsetzungs-.

betrieb erhdlt. Ferner ist selbstverstindlich
jeder Schmierdlbezieher bzw. -anwender, bei
dem Olwechsel durchgefithrt werden, fiir den
gesamten Altolanfall nach § 3 der Altolanord-
nung ablieferungspflichtig. Natiirlich sind in
diesen Fillen zur Gewihrleistung einer ord-
nungsgemaBen Altolablieferung entsprechende
inner- bzw. zwischenbetriebliche Regelungen
erforderlich.

5. SchluBfolgerungen fiir eine
Verbesserung der Altolwirtschaft
in Betrieben der Landwirtschaft

Die Landwirtschaft ist kein unbedeutender
Schmierstoffanwender. Dariiber hinaus ge-
winnt die Schmierungstechnik in den Land-
wirtschaftsbetrieben aufgrund der standig
wachsenden Mechanisierung immer mehr an
Bedeutung. Damit steigen auch der Schmier-
stoffbedarf und die Forderungen an den
Gebrauchswert der Schmierstoffe. Die Dek-
kung des Schmierstoffbedarfs ist aber im
Hinblick auf die begrenzten Rohdlimporte und
die zur Verfiigung stehenden Verarbeitungs-
kapazititen in der DDR stark abhingig von
einer  weitgehenden  Einbeziehung von
Zweitraffinaten und damit von einer maximalen
Ruckfiithrung und Aufarbeitung von Altolen.
Aus diesem Grund soll an dieser Stelle der
Appell an die Leiter und Mitarbeiter einer jeden
LPG oder KAP sowie eines jeden VEB KfL
oder anderen Landwirtschaftsbetriebs gerichtet
werden, sich auf der Grundlage der gesetzlichen
Bestimmungen und unter Einbeziehung des
sozialistischen Wettbewerbs fir eine anforde-
rungsgerechte Altolsammlung und -ablieferung
einzusetzen. Dieser Aufgabe gerecht zu wer-
den, hangt in erheblichem MaB von einer
geordneten Schmierstoffwirtschaft und einer

rationellen Schmierungstechnik im Betrieb ab.

Wihrend zur Herstellung von 10 t Schmierdlen

bzw. Schmierélkomponenten 100 t Rohdl be-

notigt werden, erfordert die gleiche Menge den

Einsatz von nur etwa 13 t Motoren- bzw. 15t

Industriealtolen. Diese kurzen Angaben zeigen

bereits die okonomische Bedeutung der Alt-

olaufarbeitung im volkswirtschaftlichen Sinn.

Diese Tatsache ist bei etwaigen Antragstellun-

gen auf Befreiung von der Ablieferungspflicht,

insbesondere beziiglich einer zweckentfremde-
ten Verwendung von Altolen, unbedingt zu
beriicksichtigen. Diesbeziigliche Antrige an die

Direktion Forschung des VEB Hydrierwerk

Zeitz gemaB § 6 der Altlanordnung sollten nur

in besonders gelagerten Ausnahmefallen ge-

stellt werden. Bei Nichtbeachtung der gesetz-
lichen Bestimmungenist auf jeden Fall mit einer

Ablehnung zu rechnen. Hinsichtlich eines

Einsatzes von Altolen in Schmierstellen, bei

denen keine besonderen Anforderungen an den

Schmierstoff gestellt werden (sog. untergeord-

nete Schmierzwecke), wird auf die Anwendung

von Schmierstoffen mit hierfiir ausreichenden

Gebrauchseigenschaften, wie z. B. Schmierolen

D, orientiert.

Es ist nicht mehr vertretbar, Miangel in der

betrieblichen Altdlwirtschaft mit Unkenntnis

der gesetzlichen Bestimmungen zu begriinden.

Gerade in der Landwirtschaft miite sich jeder

Leiter und jeder Mitarbeiter bewufit sein, was

eine Grundwasserverseuchung bedeutet und

was fiir Folgen eine liickenhafte Bedarfsdek-
kung an Schmierstoffen nach sich ziehen kann.

Deshalb sollten zur Sicherung der Schmierdl-

versorgung und im Interesse des Umweltschut-

zes aus der Sicht des Technischen Dienstes
nachstehende Mainahmen in den Betriebender

Landwirtschaft umgehend durchgefithrt wer-

den:

— Beseitigung bzw. Verringerung jeglicher
vermeidbarer Olveriuste und Aufdeckung
innerer Reserven im Interesse einer maxi-
malen Sammlung und Ablieferung von Alto!

— unbedingte Vermeidung von Verunreinigun-

gen der anfallenden Altole durch eine

sorgfiltige Behandlung derselben und

Schaffung verbesserter Lagerverhéltnisse

restlose Altolerfassung und liickenlose

Nachweisfiihrung nach § 7 der Altdlanord-

nung (Olverluste sind keinesfalls als ,,nicht

riickfithrbare Frischole'* auszuweisen!)

— Festlegung eindeutig umrissener Verant-
wortlichkeiten zur Organisierung der be-
trieblichen Altolwirtschaft und Einsetzung
eines Altolbeauftragten

— Erarbeitung und Anwendung betriebsspezi-
fischer Kennziffern fiir die Altolriickfith-
rung auf der Grundlage der Richtwerte nach
§ 4 der Altolanordnung und Gewihrleistung
einer sortenreinen sowie qualititsgerechten
Ablieferung

— Einbeziehung des sozialistischen Wett-
bewerbs und einer materiellen Stimulierung
(§ 11 der Altolanordnung) in die MaBnah-
men zur Verbesserung der betrieblichen
Altolwirtschaft.

Zusammenfassend ist festzustellen, daB in den

Landwirtschaftsbetrieben, aber auch noch in

einer Vielzahl von Betrieben anderer Bereiche

der Volkswirtschaft, zur Erreichung einer
anforderungsgerechten Altolwirtschaft ein er-
heblicher Aufholbedarf besteht. Dieser Ziel-
stellung kann neben einem echten Bemiihen um
eine Beseitigung bestehender Miangel nur in
enger Zusammenarbeit mit den wirtschaftslei-
tenden und gesellschaftlichen Organen sowie
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Neuerungen und Erfindungen

Patente zum Méhdrescher E 516

Dieser Beitrag ist eine weitere Fortsetzung
der bereits in mehreren Folgen in unserer
Zeitschrift veroffentlichten Kurzfassungen
von Patentbeschreibungen zum Mahdre-
scher E516 des VEB Kombinat Fortschritt
— Landmaschinen — Neustadtin Sachsen.

DDR-WP 120780 Int. Cl. A 01 D 41/12
Anmeldetag: 25. August 1975
»Anzeigevorrichtung‘

Erfinder: Ing. K. Fasold u. a.

Die erfindungsgemidfie Anzeigevorrichtung
(Bild 1) dient dem Maéhdrescherfahrer zur
Uberwachung der funktionsgerechten Schneid-
werkspendelung des in Langs- und Querrich-
tung bodengefiithrten Schneidwerks.

Das Schneidwerk a des nur teilweise dar-
gestellten Mahdreschers b ist pendelnd am
Einzugskanal c¢ befestigt. Es wird durch
unterhalb des Schneidwerks a angebrachte
hohenverstellbare Gleitkufen d am Erdboden e
gefiihrt. Die Verbindung des Schneidwerks a
mit dem Einzugskanal ¢ erfolgt durch das
Anhingen der an der oberen Seite des
Schneidwerks a étwa horizontal angebrachten
langlichen Kulisse f an den in der Mitte der
vorderen Oberseite des Einzugskanals c ge-
lagerten Pendelbalken g. An der unteren Seite
ist das Schneidwerk a um den Drehpunkt h
schwenkbar. Bei Bodenunebenheiten bewegt
sich das Schneidwerk a um den Drehpunkt h
innerhalb des Bereichs der Kulisse f nach vorn
oder nach hinten. Dabei wird der Boden-
auflagedruck durch die an der Oberseite
des Einzugskanals c angeordneten Zugfedern i
verringert. Bedingt durch die Pendelbewegung
des Schneidwerks a in der Langsrichtung des
Mihdreschers b verandert sich der Abstand
zwischen der oberen Vorderseite des Ein-
zugskanals ¢ und dem Schneidwerk a. Dieser
Abstand wird dem Mahdrescherfahrer durch
eine an der Oberseite des Schneidwerks a
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den Erfassungsbetrieben, aber nicht zuletzt
auch durch einen konstruktiven Erfahrungs-
austausch zwischen den Betrieben selbst,
Rechnung getragen werden. Nur die strikte
Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen der
Altélanordnung sowie deren Einbeziehung in
die Leitungstatigkeit der Betriebe und Kom-
-binate ermdglicht eine reale Grundlage fiir die
Planung des Altolaufkommens und die Ge-
staltung der Wirtschaftsvertrage in den kom-
menden Jahren. A 2187
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angeordnete Anzeigevorrichtung iibermittelt.
Zu diesem Zweck ist neben einer feststehenden
Markierungsschiene k ein mit einem Zeiger
versehener, langsbeweglicher Stab |1 an einer
Fiihrung angebracht. Am Ende des Stabes | ist
eine Gleitrolle m befestigt, die an einer
Fithrungsplatte an der oberen Seite des
Einzugskanals c anliegt.

Mit der Gleitrolle m ist ein Hebel n verbunden,
der iiber eine Umlenkstelle mit einer Feder o
versehen ist. Je nach der Stellung des
Schneidwerks a und der dadurch bedingten
Abstandsveranderung zwischen dem Einzugs-
kanal c und dem Schneidwerk a andert sich auch
die Lage des Stabes | und zeigt dem Fahrer
somit auf der Markierungsschine k an, ob sich
der Pendelbalken g im mittleren Bereich der
Kulisse f befindet. Ist dies nicht der Fall, wird
die vertikale Stelle des Einzugskanals c durch
die Betdtigung der an der Unterseite des
Einzugskanals ¢ angeordneten hydraulischen
Arbeitszylinder p verandert.

DDR-WP 129083 Int. Cl. A 01 D 89/00
Anmeldetag: 23. Dezember 1976

,,Niederhalter fiir Schwadaufnahme-
einrichtungen*

Erfinder: Dipl.-Ing. P. Reiflig u. a.

Derim Bild 2 dargestellte Niederhalter dientder
verlustarmen und gleichmaBigen Aufnahme von
in Schwaden abgelegtem Erntegut.

Die Schwadaufnahmeeinrichtung a zur Auf-
nahme des Erntegutes b ist [sbar und pendeind
am Einzugskanal ¢ des Mahdreschers d
befestigt. Sie besteht im wesentlichen aus dem
Trog e, der Aufnehmertrommel f und der
Querforderschnecke g. An der Oberseite der
Seitenwiande h des Trogs e ist in den
Lagerungen i ein mit zwei seitlichen Anschlagen
k versehenes Halterohr | hinter der Aufneh-
mertrommel f im Bereich oberhalb der Quer-*
forderschnecke g angeordnet. An dem Hal-
terohr | sind die als Niederhalter dienenden
gebogenen Zinken m lOsbar befestigt. Die
Zinken m sind an der Vorderseite nach oben
abgebogen und iiberragen die vordere Begren-
zung der Aufnehmertrommel f. Nach hinten
erstrecken sie sich bis iiber die Querfor-
derschnecke g. Ubersteigt die Schwadenhsche
den Normalwert, so werden die Zinken m vorn
ausgehoben und hinten zwangslaufig an die
Querforderschnecke g geschwenkt. Dadurch
wird der Stauraum iiber der Querfor-
derschnecke g geschlossen und das Erntegut b
zwangsweise dieser zugefiihrt. Somit wird der
Querforderschnecke g das Erntegut b nur von
vorn zugefiihrt, so daB Verstopfungen weit-
gehend ausgeschlossen sind. Kommt es den-
noch zu Storungen, so werden die Zinken m
vorn nach unten geschwenkt und die weitere
Zufithrung von Emntegut b eingeschrinkt. Die
durch die Verstellung der Zinken m ausgeloste
Drehbewegung des Halterohrs | wird iiber ein
am antriebsseitigen Anschlag k angelenktes
Koppelglied n in Form eines Seilzugs auf die
geregelte Keilriemenscheibe eines stufenlos
einstellbaren Keilriemengetriebes fiir den An-
trieb der Aufnehmertrommel f ibertragen und
bewirkt dort die axiale Verstellung einer Hilfte
der Keilriemenscheibe. Durch die Kopplung der
von der Schwadenhohe abhangigen Zinkenbe-
wegung mit der Verstellung des Keilriemen-
getriebes fiir den Antrieb der Fordervorrich-
tungen entfallt die stindige Anpassung der

Aufnahmegeschwindigkeit an die jeweiligen”
Erntebedingungen durch den Fahrer der Ern-
temaschine.

DDR-WP 131278 Int. CI.F 16 H 7/10
Anmeldetag: 14. Marz 1977

s Riemenspanneinrichtung fiir stufenlos
einstellbare Keilriemengetriebe‘

Erfinder: Ing. G. Lange u.a.

Zur ' Gewabhrleistung einer hohen Betriebs-
sicherheit der Antriebe und einer optimalen
Lebensdauer der Keilriemen ist die Einhaltung
der fiir den jeweiligen Antrieb erforderlichen
Riemenspannung . notwendig. Durch die im
Bild 3 gezeigte Riemenspanneinrichtung wird
eine vorteilhafte und bauraumsparende _
Einstelimoglichkeit der fir die Leistungsiiber-
tragung zur Dreschtrommel notwendigen opti-
malen Riemenspannung geschaffen.

Die Keilriemenscheibe a eines stufenlos
einstellbaren Keilriemengetriebes ist gemein-
sam mit einer nicht verstellbaren mehrrilligen
Keilriemenscheibe zur Aufnahme des Verbund-
keilriemens b fiir den Antrieb der Dresch-
trommel auf der Achse c einer schwenkbaren
Traggabel d gelagert. Die Traggabel d ist an
ihrem unteren Ende auf einem rohrformigen
Lagerteil befestigt. Uber eine mit dem Lagerteil
verbundene schwenkbare Stellscheibe 3 und
eine feststehende Halteplatte ist das Lagerteil
mit dem Maschinenrahmen f verbunden. Die
einstell- und arretierbare Verbindung erfolgt mit
Hilfe 1osbarer Schraubverbindungsmittel g, die
von der AuBenseite des Mahdreschers leicht
zuganglich und bedienbar sind. In der Stell-
scheibe e sind zu diesem Zweck langlochfor-
mige Fithrungen h und in der Halteplatte
dahinterliegende Bohrungen angeordnet, durch
die die Schraubverbindungsmittel g gefiihrt
sind. Im unteren Bereich des Lagerteils ist ein
aus einem U-Profil bestehender Hebelarm i
angeordnet, an dessen freiem Ende eine am
Maschinenrahmen f befestigte Stellspindel k

" angelenkt ist.

Die Einstellung der erforderlichen Riemenspan-
nung des stufenlos einstellbaren Keilriemen-
getriebes erfolgt nach dem vorherigen Lockern
der Schraubverbindungsmittel g durch das
entsprechende Einstellen an der Stellspindel k
und das dadurch bewirkte Verschwenken der
Traggabel d mit der Keilriemenscheibe a. Auf
diese Weise wird der Achsabstand zwischen
den Keilriemenscheiben und damit die Span-
nung des Breitkeilriemens | gedndert. Zur
Lagestabilisierung des Lagerteils und der
Traggabel d ist an der freien Stirnseite des
Lagerteils eine mit dem Maschinenrahmen f
verbundene Abstiitzung m drehbeweglich be-
festigt.

DDR-WP 131489 Int. CL.F 15 B 13/08
Anmeldetag: 25. Mai 1977

wEinrichtung zur Betitigung von mehreren
Wegeventilen*

Erfinder: Ing. G. Lange u. a.

Die Erfindung (Bild 4) bezieht sich auf eine
Einrichtung zur Betitigung von mehreren
hydraulischen oder pneumatischen Wegeventi-
len zur Steuerung verschiedener druckmittel-
betitigter Verbraucher mit Hilfe eines einzigen
Bedienhebels, insbesondere fiir die Betitigung
von Stellorganen fiir Arbeitsvorrichtungen von

‘Méhdreschern oder anderen selbstfahrenden

Arbeitsmaschinen. Mit Hilfe der Einrichtung

agrartechnik - 28.Jg. - Heft 12 - Dezember 1978



wird die Ubersichtlichkeit der auszufiihrenden
Steuervorginge erhoht sowie die Anzahl und
der Platzbedarf der Bedienelemente fiir die
verschiedenen Funktionen verringert. Die in-
nerhalb des Schaltkastens nebeneinander an-
geordneten Standard-Wegeventile a, b, ¢
werden iiber den in einer Schaltkulisse d
gefiihrten und mit einem Steuerteil e verbun-
denen Bedienhebel f betdtigt. Am unteren
verstellseitigen Ende des Steuerteils e ist der
Mitnahmebereich g fiir die T-formig ausgebil-
deten Stellhebel h der Wegeventile a, b, ¢
gabelformig ausgebildet.  Die Breite des Mit-
nahmebereichs g ist geringer als die Abstiande
der Stellhebel h der einzelnen Wegeventile a, b,

3

¢ voneinander. Dadurch kann jeweils nur ein

Wegeventil a, b, ¢ betitigt werden. Die Lange
des Mitnahmebereichs g ist dem Abstand der
Wegeventile a, b, ¢ angepalit, so daB beim
Schwenken des Steuerteils e alle Stelthebel h
erfat werden konnen. Das Steuerteil e ist etwa
in seinem mittleren Bereich um den Drehpunkt
i eines Lagersticks k in Lingsrichtung
schwenkbar gelagert. Das Lagerstiick k ist um
die an den Enden angebrachten Zapfen |, m an
einem Ende in der Vorderwand n des
Schaltkastens und an der Gegenseite in einem
an der Vorderwand befestigten Lagerbiigel o
quer zur Lingsrichtung des Steuerteils e
schwenkbar angeordnet. Durch das ent-

4

sprechende Bewegen des Bedienhebels f in der
auf der Abdeckung p des Schaltkastens
angeordneten Schaltkulisse d wird durch das
Betitigen eines Wegeventils a, b, ¢ die jeweils
erforderliche Funktion einer Arbeitsvorrich-
tung ausgelost. Im oberen Bereich sind
zwischen einem am Steuerteil e befestigten
Bolzen q und am Lagerbiigel o angeordneten
Haltern r, s gespannte Federelemente t, u
angeordnet, die den Bedienhebel f nach den
Stellvorgangen immer wieder selbsttitig in die
neutrale Mittenstellung zuriickfiihren, so da er
nur von dieser Lage aus in eine Betitigungs-
stellung geschwenkt werden kann.

A 2142 * Pat.-Ing. G. Krautwurst, KDT

agrartechnik - 28.Jg. - Heft 12 - Dezember 1978

557



Neuerervorschldge zur landtechnischen Instandhaltung

Vorrichtung zum Herausziehen der Gleitbuchsen’

aus dem Zylinderblock des Motors 4 VD
Neuererkollektiv: W.Martef, D. Kakul, F. Bau-
rerkum, E. Sturm, H. Nosse

Betrieb: VEB_Landtechnisches Instandset-

zungswerk Giistrow

Die von den Neuerern entwickelte Vorrichtung

(Bild 1) dient bei der Demontage zum Her-

ausziehen der Gleitbuchsen aus dem Zy-

linderblock des Motors 4 VD. Sie besteht aus
dem am Pressenstempel montierten Oberteil
und dem Unterteil auf dem Pressentisch. Die

Vorrichtung arbeitet mechanisch und nimmt

jeweils nur einen Zylinderblock auf.

Ablauf der Arbeitsgange:

— Einschieben des Zylinderblocks mit Gleit-
buchsen indas Vorrichtungsunterteil mit der
Wasserleistenseite nach rechts bis zum
Anschlag bzw. Endausschalter

— Presse einschalten und Pressenstempel mit
Vorrichtungsoberteil vollstindig herunter-
fahren lassen, bis beide Vorrichtungsteile
aufeinanderliegen

— Pressenstempel mit Vorrichtungsoberteil
vollstandig zuriickfahren

— Zylinderblock aus dem Vorrichtungsunter-
teil herausziehen und auf das Plattenband
ablegen

— demontierte Gleitbuchse aus dem Vorrich-
tungsoberteil entnehmen und auf das Plat-
tenband ablegen.

Zu beachten ist:

— Der Zylinderblock muB soweit in das
Vorrichtungsunterteil eingeschoben wer-
den, daB der am Ende befindliche Endaus-
schalter eingeschaltet ist.

— Auf der Wasserleistenseite des Zylinder-
blocks diirfen sich keine Stehbolzen oder
abgerissenen Schrauben befinden.

— Die gesamten Vorrichtungsteile sind taglich

griindlich zu reinigen, besonders von Dich-,

tungsresten.

— An der Montageanlage diirfen nur ein-
gewiesene Kollegen arbeiten.

— Taglich ist eine Uberpriifung des festen
Sitzes der Vorrichtung vorzunehmen.

Vorteile:

— Verbesserung der Qualitat der Demontage-
arbeiten

— hohere Materialokonomie

— Verringerung der schweren korperlichen
Arbeit.
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Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein jahr-
licher 6konomischer Nutzen von 7000 Mark
errechnet.

Nutzungsbeginn: 14. November 1977.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB LIW Giistrow, 26 Giistrow, PSF 182.

Aufarbeitung der Hinterradachsgehiuse und
Achslager des Pfluges B 501

Neuererkollektiv:  R.Pankin, U.Woddow,

. S.Gro8, D. Heymann

Betrieb: VEB KfL Prenzlau

Die Neuerer entwickelten eine Moglichkeit zur
Aufarbeitung der Achslager (ET-Nr.1500-
0400-151/02) und  Hinterradachsgehiduse
(ET-Nr. 1500-0500-004/02) des Pfluges B 501.
Dazu wurden die Halterungen der oberen und
unteren Lenkung ausgebrannt und neue Buch-
sen (Innendurchmesser 60 mm, AuBendurch-
messer 80 mm) eingeschweilt.

Durch das EinschweiBen der Buchsen wird
erreicht, daB der Pflug wieder in die
Originalstellung zuriickkommt und dadurch
eine sehr gute Qualitit der Pflugfurche gewahr-
leistet wird.

Im erstbenutzenden Betrieb muBten jahrlich
zweimal die Hinterradachsgehause und Achs-
lager samtlicher Pfliige B 501 gewechselt
werden, so daB durch die Anwendung dieses
Neuerervorschlags ein hoher 6konomischer
Nutzen entstand.

Vorteile:

— Geringerer Ersatzteilbedarf

— Verbesserung der Materialokonomie.

Von seiten des VEB BBG Leipzig bestehen
keine Einwiande gegen diese Form der In-
standsetzung der aufgefiihrten Teile. °

Im erstbenutzenden Betrieb wurde bei der
Instandsetzung von 4 Pfliigen ein okonomi-
scher Nutzen von 12304 Mark erzielt.
Nutzungsbeginn: 1. Marz 1977.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB KfL Prenzlau, 213 Prenzlau, Kietzstr. 38.

Vorrichtung zum Ausdrehen der oberen und
unteren Lenker der Pfliige B 500/B 501
Jugendneuererkollektiv

Betrieb: VEB KfL Templin

Bisher wurden die oberen und unteren Lenker
der Pfliige B 500 und B 501 nach Erreichen der
Verschleigrenze ausgesondert.

Durch die Entwicklung einer Vorrichtung ist es
moglich, die verschlissenen Lenker wieder
aufzuarbeiten. Diese Vorrichtung wird auf dem
Werkzeugschlitten der Drehbank 1 M 63 be-
festigt. Die Lenker werden in die Vorrichtung
eingespannt und mit einer Bohrstange auf einen
Durchmesser von rd. 60 mm aufgebohrt. Die
speziell dafiir gefertigten Bundbuchsen werden
eingepaBt und verschweifit. Diese Bundbuchsen
ermoglichen eine genaue und gute Fiihrung der
Bolzen und garantieren damit eine langere
Lebensdauer der Lenker.

Vorteile:

— Hohere Materialokonomie- -

— Senkung des Ersatzteilbedarfs

— Steigerung der Arbeitsproduktivitat.

Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein 6kono-
mischer Nutzen von 296 Mark je Pflug er-
zielt.

Vom Herstellerbetrieb, dem VEB BBG Leip-

‘Nutzungsbeginn: 24. Januar 1977.

zig, gibt es keine Einwiande gegen diese Form
der Instandsetzung der genannten Teile.
Nutzungsbeginn: 1. Oktober 1976.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB KfL Templin, 209 Templin, Wilmersdor-
fer Chaussee.

Vorrichtung zur Instandsetzung der An-
hiingekupplung am Traktor MTS-50
Neuererkollektiv: O.Pabst, P.He8, H.Teich-
miiller, F. Penzler .

Betrieb: VEB KfL Bad Salzungen

Durch Entwicklung und Bau der Vorrichtung
werden die Konsolen (ET-Nr. 5028050103) und
die Trager (ET-Nr.50-4605011) der Kupplung
des Traktors MTS-50/52, die infolge Verschlei
der Bolzenfithrung nicht mehr betriebssicher
waren, instand gesetzt.

Die Vorrichtung besteht aus einer Grundplatte
sowie der dazu im rechten Winkel angebrachten
Anpafiplatte und Fiihrungsbuchse. Die Vor-
richtung, die auf eine Standerbohrmaschine
geschraubt wird, nimmt die beiden Kupplungs-
teile auf. Die Bolzenfithrung wird mit Bohrer
und Reibahle auf den entsprechenden Durch-
messer gebracht.

Nutzungsbeginn: 15. April 1977.

Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein jihr-
licher okonomischer Nutzen von 23 000 Mark
kalkuliert. “
An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB KfL Bad Salzungen, 6213 Stadtlengs-
feld (Rhon).

Instandsetzung des Diingerstreuaufsatzes D 032
Neuererkollektiv: K.Cebulla, B.Wiesehiigel,
N. Koffinke

Betrieb: VEB KfL Borna

Infolge starker Korrosionsbelastung des Diin-
gerstreuvaufsatzes D 032 sowie mechanischer
Deformierung durch Festteile ist dessen Boden
nach einer Nutzungsdauer vonrd. 3 bis4 Jahren
verschlissen.

Mit der Wiederverwendung der Bauteile Trich-
ter und Rahmen sowie einer Neuanfertigung des
Bodens wird eine nahezu doppelte Nutzungs-
dauer des Streuaufsatzes ermoglicht.

Von den Neuerern wird vorgeschlagen, den
Boden mit Schneidbrennern herauszuschnei-
den, Rahmen und Trichter mit einer Winkel-
schleif maschine zu. verputzen und einen neuen
Boden aus 3 mm dickem Blech einzuziehen.
Dieser Blechboden wird auf der Schlagschere
zugeschnitten, auf der Abkantbank 25 mm breit
im Winkel von 60° abgekantet und mit
CO,-SchweiBverfahren eingeschweiBt.

Im ersten Nutzungsjahr wurde mit der In-
standsetzung von 16 Diingerstreuern D 032 ein
Nutzen von 10445 Mark erreicht. '
An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte und die Dokumen-
tation vom BfN des VEB KfL Borna,
72 Borna, August-Bebel-Str. 65.

Nasenkeilabzieher fir die  Antriebskeil-
riemenscheibe des Feldhickslers E 280
Neuererkollektiv: E. Gensrich, M. Fauer,
H.Schulze

Betrieb: VEB Kombinat fiir Landtechnische
Instandhaltung Erfurt, Betriebsteil Apolda
Die Antriebskeilriemenscheibe (ET-Nr.
0203738140) der Hiackseltrommel am Feld-
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- hiicksler E 280 wird seit einiger Zeit mit
2 Nasenkeilen 18 mm X 1 mm X 110 mm ge-
halten. Dadurch hat die Keilriemenscheibe
einen festeren Sitz, was sich positiv auf die
Haltbarkeit des Antriebs auswirkt. Bei Repara-
turen am Stehlager (ET-Nr. 0203 7416 50) oder
bei Demontage des Hackselgestells miissen die
Keilriemenscheibe demontiert und somit die
beiden Nasenkeile entfernt werden. Das be-
reitete bisher erhebliche Schwierigkeiten, da die

Keilriemenscheibe direkt am Stehlager anliegt’

‘und zum Losen der Nasenkeile nicht zuriick-
geschlagen werden kann. Da es zum Losen der
Nasenkeile bisher keinen funktionstiichtigen
Abzieher gab, wurde unter groBen Schwierig-
keiten und hohem Zeitaufwand das Losen der
Nasenkeile erzwungen. Nicht selten kam es

. dabei zum Bruch der Keilrieménscheibe.

Die Neuerer schiugen deshalb vor, einen
Keiltreiber sowie eine Hilfsvorrichtung, die
dessen Abrutschen verhindert, einzusetzen.
Diese Vorrichtung wird auf einen Wellenstumpf
aufgesetzt und ist so eingearbeitet, daB der
Keiltreiber zwischen Welle und Hilfsvorrich-

* tung gehalten wird und den Nasenkeil gegen die
Keilriemenscheibe und Keilnase heraus-
driickt.

Vorteile:

— Miihelose und unkomplizierte Entfernung

der Nasenkeile

— Senkung der Instandsetzungs- und Still-

standszeiten

— Senkung der Instandhaltungskosten
— Vorrichtung kann bei kleineren Reparaturen

auf dem Feld eingesetzt werden.

Im Ursprungsbetrieb konnte ein jahrlicher
okonomischer Nutzen von rd. 50 Mark je
Feldhiicksler E 280 ausgewiesen werden.
Nutzungsbeginn: 1.Juli 1977.
An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten 'weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB Kombinat fiir Landtechnische Instand-
haltung Erfurt, Betriebsteil Apolda,
5321 Apolda.

Priif- und Instandsetzungsvorrichtung
fiir die Offilterkombination
des Motors 4 VD 14,5/12 SRW
Neuererkollektiv: J. l-‘leischhauer,
M. Plonne, E. Kambach
Betrieb: VEB KfL Hildburghausen
Die Neuerer entwickelten eine Priif- und
Instandsetzungsvorrichtung (Bild 2), die aus
folgenden Baugruppen besteht:
— Hydraulikpumpe der Lenkhilfe des Mobil-
krans T 174
— Oltank vom Lkw W50
— Filter vom T 174 oder W 50
— Temperaturanzeiger vom Geritetrager
RS 09 oder GT 124

H. Otto,
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— Oldruckmanometer

— Sicherheitsventil vom Mihdrescher E 512.
Durch die Uberpriifungen kann festgestellt
werden, ob der mangelnde Oldruck durch die
Filterkombination verursacht wird oder ob ein
Schaden innerhalb des Motors vorliegt.
Nutzungsbeginn: Juni 1977.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe
erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB KfL Hildburghausen, 611 Hildburghau-
sen.

Wiederverwendung des Kupplungsrings der

Fliehkraftkupplung am Lader T 174

Neuerer: L. Rothe

Betrieb: ZBE ACZ Oschatz

Der Kupplungsring (ET-Nr. 817420430850) zum

Eindriicken der Fliehkraftkupplung am Mobil-

kran T 174 ist zur Aufnahme der Bolzen

(ET-Nr.81742043860) mit zwei Bohrungen

(& 11 mm) versehen. Nach langerer Betriebs-

zeit verschleiBen die Bolzen und Bohrungen,

der Kupplungsring beginnt zu ,.flattern“, die

Funktionstiichtigkeit ist beeintrachtigt. Der

Kupplungsring und der Bolzen miissen aus-

gewechselt werden. Um den Kupplungsring

auszuwechseln, muB die gesamte Wellenkupp-
lung (ET-Nr.8174-2044: 000/03) demontiert
werden.

Der Neuerer schligt vor, den Kupplungsring mit

mehreren zusitzlichen Bohrungen zu versehen,

die jeweils um 45° versetzt sind. Durch diese

Bohrungen ist es moglich, den Kupplungsring

weiter zu verwenden. AuBerdem ist bei

folgenden Instandsetzungsarbeiten an der

Fliehkraftkupplung die Demontage der

Wellenkupplung nicht mehr erforderlich.

Vorteile:

— Die Instandsetzungs- und Ausfallzelten des
Laders konnen um etwa 80% gesenkt
werden.

— Der Aufwand zur Herstellung des neue-
rungsgemiaBen Kupplungsrings ist minimal,
da nur Locher mit einem Durchmesser von
11 mm gebohrt werden miissen.

Der jahrliche 6konomische Nutzen betragt im

erstbenutzenden Betrieb je Lader rund

150 Mark.

Nutzungsbeginn: Januar 1977.

An einer Nachnutzung interessierte Betriebe

wenden sich bitte an das BfN der ZBE

ACZ Oschatz, 726 Oschatz,  Miihlberger

StraBe 3.

Montagevorrichtung zum Wechseln von Rodeag-
gregaten des Riibenrodeladers KS-6
Neuererkollektiv: H.Kohn, E. Ladewig, J. Has-
senstein

Betrieb: VEB KfL Demmin

Das Auswechseln der Rodeaggregate am

selbstfahrenden Riibenrodelader KS-6 mit den
bisherigen Hilfswerkzeugen *ist mit vielen
Schwierigkeiten verbunden.
Das Neuererkollektiv entwickelte deshalb eine
Vorrichtung, die es ermoglicht, die Rodeag-
gregate rasch und unfallfrei zu wechseln. Das
Geriat ist transportabel und ohne Elektro-
energieanschiuB auch bei der operativen Scha-
densbeseitigung auf dem Feld einsetzbar, da
jedes Rodeaggregat auf einer handgetriebenen
Spindel ohne groBe Kraftanstrengung aus-
gewechselt werden kann.
Um das Gerit ganzjahrig auszulasten, wurden
von den Neuerern noch zusitzliche Vorrich-
tungen angefertigt, mit deren Hilfe weitere
Aggregate in der Traktorenwerkstatt demon-
tiert werden konnen.
Vorteile:
— Einsparung an Arbeitszeit
— Verbesserung der Arbextsbedmgungen der
Landmaschinenschlosser.
Im erstbenutzenden Betrieb wurde ein jahr-
licher Nutzen von 3200 Mark ermittelt.
Nutzungsbeginn: 12.Januar 1977.
Interessierte Betriebe erhalten weitere Aus-
kiinfte vom BfN des VEB KfL Demmin,
2031 Kletzin.

Richtvorrichtung fiir die Roderader des
Riibenrodeladers KS-6
Neuererkoliektiv:  H. Albrecht,
D. Teboldt, H. Keliner, U. Schrider
Betrieb: VEB KfL Demmin
Die Roderader des selbstfahrenden Riiben-
rodeladers KS-6 sind HauptverschleiBteile. Bei
der spezialisierten Instandsetzung muBiten bis
jetzt die deformierten Roderader durch neue
ersetzt werden.
Zur Senkung der Instandsetzungskosten schlagt
das Neuererkollektiv deshalb vor, die defor-
mierten Roderider mit einer hydraulischen
Vorrichtung zu richten. Die Vorrichtung besteht
aus einer Grundplatte mit PaBsitz und Stempel.
Das Roderad wird mit einer hydraulischen
Belastung von 10 bis 20 t auf die paigerechte
Grundplatte gedriickt. Die hierbei auftretenden
Spannungen werden durch das Aufschlagen auf
die Speichen beseitigt. Fiir die Vorbereitung
und das Richten einschlieBlich kleiner Nach-
schweiBungen werden fiir ein Roderad etwa
10 min benotigt.
Vorteile:
— Verwendbarkeit der deformierten Roderid-
der
— keine Nacharbeit, wie Drehen und Gewin-
deschneiden.
Die Neuerung hat betriebliche Schutzgiite.
Durch Senkung der Materialkosten wurde im
Einreicherbetrieb ein jahrlicher 6konomischer
Nutzen von 369000 Mark erzielt.
Nutzungsbeginn: |1. November 1976.

W. Wegen,

- An einer Nachnutzung interessierte Betriebe'

erhalten weitere Auskiinfte vom BfN des
VEB Kf{L Demmin, 2031 Kletzin.

Bei allen Neuerervorschldgen handelt es sich
um vergiitungspflichtige Neuerungen gemaB
§§ 13(1) und 15 der 1.DB zur NVO vom
22. Dezember 1971.

Im Falle der Nachnutzung ist die Vergiitung an
die Neuerer iiber den erstbenutzenden Betrieb
zu zahlen. < A 2100

Veridnderungen an den
Instandhaltungsvorschriften

Die Instandhaltungsvorschriften bilden die
Grundlage fiir die Planung und Durchfiihrung
von MaBnahmen der planmiBig vorbeugenden
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Instandhaltung der landtechnischen Arbeits-
mittel. Sie werden erarbeitet nach den Angaben
der Hersteller und beinhalten Erfahrungen der
landtechnischen Praxis ebenso wie Erfahrun-
gen der Schmierstoffindustrie u. a.

Bei der Einfithrung der progressiven Pflegeord-
nung in das landtechnische Instandhaltungs-
wesen in den Jahren 1962/63 war die Anzah] der
Pflegegruppen fiir alle Maschinentypen auf 3
begrenzt. Infolge der moderner, aber auch
komplizierter werdender landtechnischen Ar-
beitsmittel war es nicht mehr moglich, alle
Pflege- und WartungsmaBnahmen technisch
und Okonomisch vertretbar in diese
3 Pflegegruppen einzuordnen.

Dieser Tatsache wurde bei der Uberarbeitung
des Standards TGL 25728 ,,Gestaltung von
Bedienanweisungen im Jahr 1971 Rechnung
getragen. Nach diesem Standard ist zwar die
Anzahl der Pflegegruppen fiir ein Erzeugnis
moglichst klein zu halten, sie ist aber nach
,,oben* nicht mehr begenzt.

Seitdem gibt es Bedienanweisungen und In-
standhalungsvorschriften, die mehr als
3 Pflegegruppen enthalten, z.B. fiir ZT 300,
W 50 und K-700. Eine Vielzahl von Pflegegrup-
pen, deren Inhalt auch noch typenspezifisch
unterschiedlich ist, bringt fiir die praktische
Durchfiihrung der Wartung und Pflege eine
wesentliche Verkomplizierung der Organi-
sation, insbesondere unter Beriicksichtigung
der inzwischen erfolgten VergroBerung des
Einzugsbereichs und der Vielfalt der bestehen-
den Kooperationsbeziehungen zwischen den
Betrieben. Zur Vereinfachung der Organisation
der Wartung und Pflege und zur Erhohung von
Effektivitat und Intensitit sind vom Hersteller
und vom Ynstandhaitungswesen Schritte zu
unternehmen, um die Anzahl der Pflegegruppen
maschinenspezifisch moglichst gering zu hal-
ten.

Erste Arbeiten zur Vereinfachung der Organi-
sation der Wartung und Pflege wurden durch-
gefiihrt. So wurde z. B. bei den Traktorentypen
ZT 300/303/304 und K-700 sowie beim Lkw
W 50 die Anzahl der Pflegegruppen von 5 auf
4 vermindert. Bei Anhidngern erfolgte eine
Reduzierung von 5 auf 2 Pflegegruppen.

Die Reduzierung wurde erreicht durch die
Streichung einzelner PflegemaBnahmen, die
z. B. durch den Einsatz legierter Ole nicht mehr
erforderlich sind (z.B. ,,Motorolwanne de-
montieren, reinigen, montieren'), sowie durch
die Verlegung von weiterhin erforderlichen
MaBnahmen in die vorhergehende Pflege-
gruppe.

Mit der Reduzierung wurde versucht, dem
verstandlichen Wunsch der Praxis nach einer
Vereinfachung der Organisation der Wartung
und Pflege gerecht zu werden.

Das Ergebnis dieser Arbeiten wurde bereits im
Preiskarteiblatt Nr.24/310 vom 31. Jan. 1978 fiir
Wasch-, Pflege- und Priifdienstleistungen an
Traktoren, Lkw, Anhidngern, Ladern und
Erntemaschinen beriicksichtigt. Dadurch gibt
es gegenwirtig in Inhalt und Umfang der
Pflegegruppen Unterschiede zwischen den
Instandhaltungsvorschriften und dem Preis-
karteiblatt.

Praktisch ist zwischenzeitlich nach der Auf-
teilung der Pflegegruppen im PKBI. Nr. 24/310
zu verfahren. Die vorhandenen Instandhal-
tungsvorschriften sind dazu entsprechend zu
korrigieren.

Bei der Uberarbeitung der vorhandenen In-
standhaltungsvorschriften und einer nachfol-
genden Neuauflage wird dieser Sachverhaltu. a.
beriicksichtigt.

AK 2197 Dipl.-Ing. E. Zimmer, KDT

N
Garantiepal8 der Seelower
Landmaschinenschlosser

Vielfiltig sind die Initiativen der Arbeitskollek-
tive in den VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik

im sozialischen Wettbewerb zu Ehren des

30.Jahrestages der Griindung der Deutschen
Demokratischen Republik. Auch im VEB
Kreisbetrieb fiir Landtechnik Seelow, Bezirk
Frankfurt (Oder), fihren die Arbeitskollektive
den sozialistischen Wettbewerb unter der
Losung ,,Aus jeder Mark, jeder Stunde
Arbeitszeit und jedem Gramm Material einen
groBeren Nutzeffekt". :

Nach dem ersten Halbjahr 1978 zogen sie
Bilanz dariiber, wo sie in der Planerfiillung und
der Erfiillung der Wettbewerbsverpflichtungen
stehen. Eine eingehende Analyse ergab, daB die
Verpflichtungen erfiilit sind und eine gute
Ausgangsposition fiir die nidchste Etappe
bieten. Das Kollektiv des Betriebsteils Trebnitz
gab sich mit dieser Feststellung nicht zufrieden.
Die Kollegen suchten nach weiteren Reserven
und fanden sie auch. Sie konzentrierten sich auf
Uberlegungen, wie mit den vorhandenen Fonds
mehr, billiger und besser produziert werden
kann, um den Landwirtschaftsbetrieben die
instand gesetzten Maschinen und Gerite
termingemaB, in hoher Qualitit und unter
Beachtung des Arbeitsschutzes zu iibergeben.
Dabei lieBen sie sich von einer Feststellung des
Genossen Erich Honecker auf der 8. Tagung des
ZK der SED leiten, ndamlich verstirkt das
Ergebnis am Aufwand zu messen. Das erfor-
dert, die Qualitatsarbeit noch stirker in den
Vordergrund zu riicken. Qualitdtsarbeit be-
deutet fur die Seelower Landmaschinenschlos-
ser, daB sie fiir jede von ihnen instand gesetzte

Maschine und Baugruppe — bei Einhaltung der -

Pflegeordnung durch die Mechanisatoren der
sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe — die
Garantie fiir jeweils eine Kampagne iiberneh-
men. Dazu iibergeben sie mit der Maschine bzw.
dem Aggregat an den Betrieb auch gleichzeitig
einen entsprechenden GarantiepaB (s. Bilder).
Zum Instandsetzungsprogramm gehort auch die
Einzelteilinstandsetzung, die im Betriebsteil
gegenwirtig |7 Positionen umfaft.

Bei allen instand gesetzten Maschinen und
Baugruppen soll der durchschnittliche Anteil
von Nacharbeit bzw. Garantieleistungen unter
0,4% gehalten werden. Dazu arbeiten die
Kollegen konsequent nach dem Qualititssiche-
rungssystem. Die Abnahme der instand ge-
setzten Maschinen erfolgt eigenverantwortlich
durch das Kollektiv.

Der Garantiepa8, eine Initiative zur Erhohung
der Instandsetzungsqualitit, sollte schnell Ver-
aligemeinerung in allen VEB KfL finden.

AK 2134 Dr. E. Reinl

Garantiepa8 fiir die Instandsetzung des Maisschneidwerks E 295 zum Feldhicksler E 280 im VEB KfL Seelow (Ausziige)

Garantie-PaB
E 295

Masch.-Nr.:
Komm.-Nr.:

Auslieferungsdatum:

Garontiegeber

VEB Kreisbetrieb fir Landtechnik
121 Seelow

Betriebsteil: 1211 Trebnitz

Orundsitie der Gewidthrung von Garontie

1 1. Die G tie beinhaltet die litd chte Ausfith-

rung der Instondsetzung.
2. Die ordnungsgem&Be Funktion des instandgesetrten

Maisschneidwerkes wird fir eine Kampagne, hdchstens
jedoch 200 ho gewdhrieistet.

Garantiebedingungen

1. Fihrung des Leistungsnachweises

2. DurchiGhrung der PHichtdurchsichten
1. Durchsicht O— 10 ho
Hl. Durchsicht 70~120 ha

3. Sofortige Meidung von Schdden

4. Fur VerschleiBtelle wird die G ie noch Zeitd ein-
geschrénkt
5. Einholtung der Beds gs- und Ei hrifte

6. Gewissenhotte Pflege und Wartung

7. Der Umiong der Garantiereparaturen wird vom Goron-
tiegeber bestimmt.
Ersetzt werden in cllen Fillen nur Telle, die einen Fehler
im Werkstoff ader in der Verarbeitung aufweisen und die
duich diesen Fehler entstandenen Folgesch&den.

Beleg fir Vertrogswerkstatt

1. Gorontiedurchsidn E 293
Masch.-Nr.:

Komen.-Nr.:

Leistung: ho
Preis : 2408 M

Hachstpreis |. Durchsicht It. PKBL. 55/130 24,88 M.
Durchsicht durchgefiihrt om:

Fohrzeughalter Vertrogswerkstatt

Beleg fir Instondsetzungsbetrieb

I. Garontiedurchsicht £ 293
Mosch.-Nr..

Kamm.-Nr.:

Leistung: ho
Preis: 2488 M

Hachstpreis |. Durchsicht It. PKBL. 35/130 24,88 M.
Durchsicht durchgefishrt om:

Fohrzeughalter Vertragswerkstatt
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Aus der Titigkeit der Ingenieurschulen
fiir Landtechnik Nordhausen und Friesack

Hunold, E.:

Technologische und arbeitswissenschaftliche
Untersuchungen im Werkstattneubau Worbis
Um die Instandhaltung effektiver zu gestalten,
soll an einem zentralen Ort des Kreises Worbis,
Bezirk Erfurt, eine entsprechend groBe Instand-
haltungskapazitat fiir die im Einzugsbereich
liegenden 4 LPG Pflanzenproduktion geschaf-
fen werden. Fiir diesen geplanten Betriebsteil
des VEB Kombinat fir Landtechnische In-
standhaltung Erfurt wurden vom Autor um-
fassende Untersuchungen von Arbeitskrif-
tebedarf und Arbeitsaufwand, Varianten zur
Aufnahme der Instandhaltung im 1.Bauab-
schnitt, Organisation der Instandhaitung nach
Fertigstellung des 2. Bauabschnitts, Anforde-
rungen an die Raum- und Arbeitsplatzgestaltung
u.a. durchgefiihrt. Die Arbeit erbringt den
Nachweis, daB durch die Ausarbeitung und
Anwendung von Typenlosungen der WAO
Voraussetzungen geschaffen werden, um be-
reits in der produktionsvorbereitenden Phase
von RationalisierungsmaBnahmen, Rekon-
struktionsvorhaben und Neuprojektierungen
mit geringem Zeitaufwand und in hoher
wissenschaftlich-technischer Qualitat Arbeits-
platze zu entwickeln und zu projektieren.

Schiitze, H.:

Rekonstruktion der Werkstatt Beckwitzder LPG |

Pflanzenproduktion Pflickuff, Kreis Torgau, fiir
die ganzjihrige Instandsetzung von Anhingern
unter Berucksichtigung der kreislichen Speziali-
sierung

Ausgehend von der angestrebten Spezialisie-
rung der Betriebe der sozialistischen Land-
wirtschaft und der Ausgliederung von Hilfs-
prozessen aus dem eigentlichen landwirtschaft-
lichen Produktionsproze8 macht sich eine
konzentrierte Instandsetzung auch bei Anhan-
gern erforderlich. Der Verfasser schlagt vor, im
Kreis Torgau eine Werkstatt fiir Anhanger
einzurichten, die alle 1004 vorhandenen An-

hanger (HW 80.11, HW 60.11, THK 5 usw.) .

instand setzt. Eine zweite, kleinere Werkstatt
soll Spezialanhéanger und die riicklaufige Anzahl
der kleineren Anhinger instand setzen. Aus-
gangspunkt der vorliegenden Arbeit ist die
Rekonstruktion einer vorhandenen Werkstatt in
Verbindung mit der Moglichkeit der Aufarbei-
tung von Einzelteilen und der Neuproduktion
von KleinverschieiBiteilen. Die Instandsetzung,
die hier auf Grundlage des stationdren FlieB-
verfahrens erfolgen soll, umfaBt SchweiB- und
Richtarbeiten, die Instandsetzung von Achsen,
Bremsen, Federn, Drehgestell, Zuggabel,
Druckluft-, Hydraulik- und Elektroanlage sowie
die Arbeitsgange Reinigung und Farbgebung.
Als  durchschnittliche Richtzeit wurden
55 Stunden ermittelt. Analysiert wurden der
technologische Ablauf einschlieBlich der be-
notigten Werkzeuge, Vorrichtungen, Anschlag-
mittel und Priifeinheiten sowie die Anzahl der
Arbeitskrafte.
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Im Juli 1978 schlossen 123 Direktstudenten ihr Studium an der Ingenieurschuie fir Land-
technik Nordhausen ab. Damit liegen weitere fur die Praxis wertvolle Ingenieurarbeiten vor, .
von denen unser Beiratsmitglied Dr. H. Robinski einige in den nachfolgenden Kurzrefergten

vorstellt.

Siinderhauf, S.:

. Technische und technologische Gestaltung des

Unterrichtskabinetts Schweifitechnik zur zen-
tralisierten Ausbildung von Landmaschinen-
schlossern im Rahmen der Berufsausbildung im
VEB KfL Zwickau/Werdau

Durch die vorgesehene Zentralisierung der
Berufsausbildung im VEB KfL Zwickau/
Werdau miissen die Ausbildungsplitze ver-
doppelt werden, wodurch sich auch die
Umgestaltung des SchweiBkabinetts erforder-
lich macht. Vom Verfasser wird eine Konzep-
tion fiir 20 LehrschweiBplitze vorgelegt, die
bauliche Veranderungen, Neuaufteilung der
Werkstatt, Kapazitatsberechnungen, Gestal-
tung der Pldtze, Werkstoffauswahl, Rohrlei-
tungsberechnungen, Anforderungen an Ar-
beits-, Brandschutz und Hygiene u.a. zum
Inhalt hat. Im Lehrgang ,,Gasschmelzschwei-
Ben, Brennschneiden und Loten* sollen die
Lehrlinge umfassende Kenntnisse iiber Arten,
Handhabung, Funktion und Wartung der
SchweiB-, Brennschneid- und Lotgerite gemaf
TGL 2847/21 bis 23 erwerben. Das Schweil-
kabinett steht auch der Erwachsenenqualifizie-
rung zur Verfilgung. Mit den neuen Lehr-
schweiBplitzen werden die Voraussetzungen
fur eine fachgerechte und Kkontinuierliche
SchweiBausbildung entsprechend der ZIS-
Richtlinie R 315-75 im Rahmen der Berufsaus-
bildung geschaffen.

Fuchs, K.:

Rationalisierung der Konzentratfutterannahme,
-lagerung, -verarbeitung und -verteilung in der
LPG ,,Gliickauf* Neuensalz, Kreis Plauen

In der Arbeit ist die Rationalisierung der
Konzentratfutterannahme, -lagerung, -ver-
arbeitung und -verteilung konzipiert. Mit der
Ausarbeitung des Projekts liegt der technische
Losungsweg vor. Ausgangspunkt war die
Auswahl einer geeigneten Halle zur Lagerung
und Aufbereitung von Konzentratfutter. Er-
arbeitet wurden die Technologie, Ausriistungs-
und Bestelliste, Hinweise zur Bauprojektierung
fur den Einbau der Maschinen und Gerate,
Hinweise zur Elektroprojektierung und zum
Energiebedarf, Montagehinweise, Sicherheits-
vorschriften und der Kostenvoranschlag. Der
vorliegende Losungsweg sichert eine hohere
Arbeitsproduktivitit und bessere Arbeits- und
Lebensbedingungen.

Graichen, A.:

Ermittlung des optimalen Standorts und die
Auslastung der neu zu errichtenden Pflegestation
der LPG(P) ,,25.Jahrestag‘* Jahnshain unter
Beriicksichtigung des Zusammenschlusses mit
der LPG (P) ,,Wilhelm Pieck* Geithain

Der Pflegestiitzpunkt ACZ Frohburg bietet als
einziger im Kreis Geithain die Moglichkeit einer
optimalen vorbeugenden Instandhaltung. Des-
halb ist vorgesehen, in der LPG Jahnshain eine
Pflegestation fiir den Instandhaltungsbereich
der LPG Geithain und Jahnshain zu bauen.

Diese soll die Pflege von 197 Traktoren,
12 Lkw, 3 KS-6 und 6-ORCS, 22 E 512,
10 E 280, 9 E 301, 30 Mobildrehkranen und
453 Anhangern sichern. Als erforderlicher

Arbeitszeitaufwand fur die Durchfithrung aller -

Pflegegruppen bei 256 Arbeitstagen im Jahr
wurden vom Aultor 23500 h ermitteit. Der
Standort wurde auf der Grundlage des Schwer-
linienverfahrens, der Transportoptimierung,
der Moglichkeiten der Wasserversorgung und
der Absicherung des Energiebedarfs festgelegt.
In denersten beiden Nutzungsjahren betragt die
Einsparung 450 000 M bei Senkung der Instand-
haltungskosten um 2 % im ersten und 1,5% im
zweiten Jahr. Weiterer Nutzen entsteht durch
die hohere Lebensdauer der landtechnischen
Arbeitsmittel und durch die Verbesserung der
Arbeits- und Lebensbedingungen.

Reinecke, L.:

Probeinstandsetzung ausgewahlter Baugruppen
des Mobilkrans T 174-2

Als DDR-Leitbetrieb der Erzeugnisgruppe 7 —
Lader und Mobilkrane — hat der VEB KfL
Haldensleben bei der Vorbereitung der In-
standsetzung des T 174-2 spezielle Aufgaben.
Es ist zu sichern, daB die technologischen
Grundlosungen in allen spezialisierten In-
standsetzungsbetrieben anwendbar sind. Vom
Verfasser sind auf Grundlage von Montagepli-
nen fiir ausgewahite Baugruppen Grundtech-
nologien fiir Vorbereitung und Durchfiihrung
der Instandsetzung, einschlieBlich der dazu
erforderlichen Aufwandnormative von der
Annahme des Instandsetzungsgegenstands bis
zur Fertigstellung und Riickgabe des Objektsan
den Auftraggeber, erarbeitet worden. Im
Mittelpunkt stehen dabei die Grundtechnolo-
gien fiir die Arbeitskomplexe Demontage,
Reinigung, Vormontage und Montage des
Oberwagens. Weiterhin werden Vorschlige zur
Konstruktion fehlender Arbeitsmittel fiir die
Anwendung der Grundtechnologien unterbrei-
tet. Zur Sicherung der Qualitdt sind Baugrup-
pen, fir die gesonderte Kontrolltechnologien
auszuarbeiten sind, ermittelt worden. Weiterhin
enthalt die Arbeit aligemeine Vorschlage fiir die
praxisorientierte Erarbeitung von Instandset-
zungshinweisen und eine Aufstellung iiber den
Grundmaterialverbrauch bei der Probeinstand-

setzung.

Osterburg, R.-G.:

Erarbeitung einer Technologie zur Teilin-
standsetzung und Aufarbeitung des Feingrubbers
B 231

Die Instandsetzung des Feingrubbers B 231
wird nach der Grundtechnologie durchgefiihrt,
die durch den VEB Kf{L lJiiterbog erarbeitet
wurde. Diese Technologie muBte fiir den VEB
KLI Erfurt, Betriebsteil GreuBen, tiberarbeitet
und rationeller gestaitet werden. Durch eine
Probeinstandsetzung wurden die erforderlichen
Richtwerte fiir die gesamte Technologie der
Instandsetzung sowie der Aufarbeitung von
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Teilen ermittelt und weitere Erfahrungen der
anderen Werkstitten des Betriebsteils GreuBen
eingearbeitet. Die vom Verfasser dargelegten
technologischen Unterlagen enthalten nicht nur
reine Instandsetzungsarbeiten, wie Demontage,
Einzelteilinstandsetzung und Montage, sondern
auch die Konservierung sowie den Transport
vom Abstellplatz zum Arbeitsplatz und zuriick.
Vom Verfasser - werden gleichzeitig neue
Rationalisierungsmittel vorgestellt. Ebenfalls
enthalten sind die Anforderungen an die
Arbeitsplatzgestaltung und Richtlinien zur
Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen.

Bohme, E.:

Technologie und Ausriistung der neuen Kartof-
felaufbereitungsaniage der LPG(P) Oberlich-
tenau

Die LPG Oberlichtenau versorgt einen groflen
Teil der Einwohner von Karl-Marx-Stadt mit

Hersel, B.:

Instandsetzung der Landtechnik im Bereich

der KAP Rodenwalde durch den

VEB KIL Hagenow

Aufgabe des VEB KfL ist es, die Instandset-
zungsaufgaben zu iibernehmen und industrie-
miBig zu organisieren sowie die sozialistischen
Landwirtschaftsbetriecbe zu befahigen, die
vorbeugende Instandhaltung der Technik in
eigener Verantwortung zu organisieren.

Die Arbeit untersucht den jetzigen Stand der
Absicherung der Instandhaltungsaufgaben im
Bereich der KAP Rodenwalde und zeigt, wie der
VEB KfL die Instandsetzungsaufgaben ab-
sichern will.

Zinke, 1.:

Erarbeltung eines Qualltiitssicherungssystems
fir den VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik
Stendal

Im KfL Stendal soll durch das Qualititssiche-
rungssystem die Arbeit effektiver und ko-

Kurz informiert

Speisekartoffeln. Aufgrund der gestiegenen
Anforderungen wird der Neubau einer Kartof-
felaufbereitungsanlage notwendig. Als Bau-
hiille ist eine warmegedimmte Halle
(51000 mm % 24000 mm X 6000 mm) mit der
Hallenaufteilung Aufbereitungsraum
(14000 mm X 24000 mm),  Expeditionsraum
(31000 mm X 24000 mm) und Sozialteil
(6000 mm X 24000 mm) vorgesehen. Haupt-
inhalt der Arbeit ist die Technologie zur
Annahme, Aufbereitung und Vermarktung von
Speisekartoffeln unter Beriicksichtigung des
Einsatzes der neuen Rodelader E 684 sowie der
Aufbereitung von Pflanzkartoffeln. Fir die
einzelnen Abschnitte wurden unter Beachtung
von MaBnahmen zur Qualitatssicherung die
technologischen Abldufe erarbeitet. Im Er-
gebnis eines Variantenvergleichs werden fol-
gende Hauptmechanisierungsmittel vorgeschla-
gen: 2 Annahmeforderer vom Typ Arensdorf,
2 UntergroBen-, Erd- und Feinkrautabscheider

K 720, 2 automatische Trennanlagen E 691,
8 Verlesetische K 718, 4 Absackeinrichtungen
K 961 und K 970. Der Durchsatz (Rohware)
betragt 80 t/h (T|). Im Ergebnis einer Arbeits-
krifteanalyse wird ein notwendiger Bestand
von 63 AK und eine Einsparung von 28 AK
ausgewiesen. Als Verfahrenskosten sind fiir
Frithkartoffeln 26,90 M/t und fiir Spitkartof-
feln 19,93 M/t ermittelt worden.

A2172 Dr. H. Robinski, KDT

Die nachfolgenden Kurzreferate sind eine Fortsetzung der im Heft 10/78, S. 472, begonnenen
Information (ber IngenieurabschluBarbeiten an der Ingenieurschule fir Landtechnik

..M.l Kalinin” Friesack.

stengiins‘iger gestaltet werden. Die bis jetzt
noch anfallenden Garantie- und Nacharbeiten
sollen auf ein Minimum gesenkt werden.

Von der Instandsetzungsanalyse ausgehend,
werden alle Bereiche des Betriebs (Produk-
tionsvorbereitung, Materialwirtschaft, Pro-
duktion, Absatz und Transport)in die Qualitats-
sicherung einbezogen.

Schulze, H.-W.:

Konstruktion eines Federpriifautomaten fiir den
VEB Priif- und Versuchsbetrieb Charlotten-
thal...

Der Federpriiffautomat ersetzt durch seine
automatische Steuerung monotone manuelle
Arbeit und schlieBt Fehlleistungen aus. Er miBt
Betriebsgrenzwerte auf optisch-elektrischer,
elektromechanischer, elektrischer, pneumati-
scher oder hydraulischer Grundlage und son-
dert die Federn aus, die die geforderten
Bedingungen nicht mehr erfiillen.

Glener, P.:

Rekonstruktion der Einlagerungs- und
Vermarktungstechnologie der 6-kt-ALV-Anlage
Arendsee zur regionalen und iiberregionalen
Versorgung der Bevolkerung

mit Speisekartoffeln

Diese Arbeit befaBt sich mit der Rekonstruktion
der Einlagerungs- und Vermarktungstechnolo-
gie inder ALV-Anlage Arendsee. Der derzeitige
wissenschaftlich-technische Entwicklungs-
stand in der Speisekartoffelproduktion, -lage-
rung und -aufbereitung wurde beriicksichtigt.
Hauptbearbeitungspunkte sind der Jahresum-
satz an Speisekartoffein, eine Arbeitskrifte-
analyse und die Erfassung der vorhandenen
Maschinen.

Fir die Erarbeitung einer neuen Technologie
zur Aufbereitung und Lagerung von Spei-
sekartoffeln wurden verschiedene Varianten
aufgestellt, bewertet und ausgewertet.

A 2082 Dipl.-Landw. B. Thiede

25 Jahre Meikaniagenbau

Seit 25 Jahren werden in der DDR Melkanlagen

produziert. Im Jahr 1952 befaBte sich die zweite
Parteikonferenz der SED mit der weiteren
Starkung der sozialistischen Produktionsver-
hiltnisse. Es galt, die materiell-technische Basis
des Sozialismus zu stirken und die Arbeits-
produktivitat planmaBig zu steigern. Das
Betriebskollektiv des damaligen VEB Elfa
Elsterwerda (jetzt Leitbetriecb Anlagenbau
Impulsa Elsterwerda des VEB Kombinat
Fortschritt) bekam den Auftrag, in kiirzester
Zeitspanne die Produktion von Melkanlagen fiir
die Landwirtschaft aufzunehmen. Damals
wurde lediglich ein Prozent des Kuhbestands
maschinell gemolken. Die jiingste industrie-
maBige Tierproduktionsanlage konnte am Vor-
abend des 29.Jahrestages der Griindung der
DDR in Hirschberg iibergeben werden.
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Erfahrungen beim Bau von Melkanlagen gab es
in der DDR vor 25 Jahren nicht. Es war demzu-
folge echte Pionierarbeit, die auf diesem Ge-
biet geleistet werden muBte. Nach zehnjdhriger
Entwicklung und Produktion konnte der Betrieb
Elfa Elsterwerda den Kunden eine hocheffek-
tive Melktechnik mit vielen Zusatz- und
Hilfsgerdten in hervorragender Qualitdt zur
Verfiigung stellen. Dadurch war es mit moglich,
zu industrieméBigen Produktionsmethoden in
der Landwirtschaft iiberzugehen und GroB-
anlagen fir 500, 1000 und 2000 Kiihe zu
konzipieren. Die Melkanlagen haben sichin den
Landwirtschaftsbetrieben der DDR bewihrt,
darunter befinden sich auch 75 Melkkarus-
sells. ;
Hohe Anerkennungen erhielt das Betriebskol-
lektiv fiir seine Leistungen bei der Entwicklung
neuer Melkanlagensysteme. Im Jahr 1966 wurde
dem Betrieb der Orden ,,Banner der Arbeit"
verliehen. 1972 erfolgte die Auszeichnung mit
dem Ehrentitel ,,Betrieb der ausgezeichneten
Qualitdtsarbeit. Alle Haupterzeugnisse des
Betriebs tragen heute das Giitezeichen ,,Q". Ein
besonderer Hohepunkt war im Jahr 1974 die
Auszeichnung mit dem Karl-Marx-Orden.
Diese Auszeichnungen sind gleichzeitig eine
hohe Verpflichtung, das Begonnene mit noch
besséren Ergebnissen fortzufiihren.
Aus der Verpflichtung, den Anlagenexport zu
erhohen, leitet sich die iiberdurchschnittliche
Leistungsentwicklung des Leitbetriebs ab.
Giinstige Voraussetzungen dazu schafft die
verianderte Wirtschaftsorganisation im Bereich
des Landmaschinenbaus. Die weitere Profilie-
rung des Leitbetriebs ist eng mit den auf dem
1X. Parteitag der SED beschlossenen Aufgaben
zur weiteren Intensivierung der Landwirtschaft
verbunden. In diesem Sinn werden die Werk-
tatigen des Betriebs ihre Aufgaben voller
Tatkraft, Optimismus und Lebensfreude er-
filllen.

+
1.5 Millionen Traktoren aus Minsk
1,5 Millionen Traktoren hat das Minsker Trak-
torenwerk bisher produziert. Mit dem MTS-80,
der die Seriennummer 1500000 trigt, 16ste das
Werkskollektiv seine Verpflichtung zu Ehren
des ersten Jahrestages der neuen Verfassung
der UdSSR ein.
Vor 25 Jahren war in Minsk die Serienproduk-
tion der ersten Radtraktoren unter der Fabrik-

570

marke ,,Belarus** aufgenommen worden. Trak-
toren dieses Typs gehoren zum Maschinenpark
der meisten Kolchose und Sowchose. AuSer-
dem wurden die Traktoren in groBerem Umfang
exportiert, darunter auch Tausende in die
DDR.

Das Minsker Traktorenwerk gehort zu den
bedeutendsten sowjetischen Produzenten von
Zugmaschinen. Die UdSSR nimmt in der
Traktofenproduktion den ersten Platz in der
Welt ein. Im vergangenen Jahr verlieBen
569000 Traktoren mit einer Leistungsstirke
von rd. 33,4 Mill. kW die FlieBbinder sowjeti-
scher Traktorenwerke. (ADN)

+
¥

Goldnzedaillen in Brno

Dem wachsenden Bediirfnis der tschecho-
slowakischen Forstwirtschaft nach leistungs-
fahigen Arbeitsgerdten entsprach das CSSR-
Nationalunternehmen Zavody tazkého stro-
jarstva mit der Entwicklung und im Jahr 1978

_angelaufenen Serienproduktion des Radtrak-

tors LKT 120-A, der auf der 20. Internationalen
Maschinenbaumesse in Brno mit einer Gold-
medaille ausgezeichnet wurde (Bild 1).

Einsatzzweck ist der Transport einzeiner
Baumstimme und ganzer Stapel bis 1500 mm

Hohe. Mit Riicksicht auf die zum Teil sehr

schwierigen Gelandebedingungen in den Ein-
schlaggebieten ist der Spezialtraktor
LKT 120-A mit Aliradantrieb, breiten Nieder-
druckreifen und hydraulischer Knicklenkung
ausgerustet.

Als Antriebsquelle erschien der aus dem
Zetor-Traktor stammende Motor Typ 8601.03
mit 6 Zylindern, Direkteinspritzung und einer
Leistung von 84 kW bei 2200 U/min (Hub-
volumen 6842 cm’) geeignet. Der spezifische
Kraftstoffverbrauch dieser Maschine wird mit
258 g/kWh angegeben.

Dem Dieselmotor nachgeschaltet ist ein Wech-
selgetriecbe vom Typ Clark D 19100 mit
automatischem Differential. Neben der am
Vorderteil montierten hydraulischen He-
bevorrichtung (bei Nenndrehzahl stehen hier
99 kW zur Verfiigung) wurde der LKT 120-A
u.a. durch eine hydraulische Winde (Zugkraft
78,5 kN) den besonderen Einsatzbedingungen
angepaBt.

Der . 6450 mm lange, 2500 mm breite und
2950 mm hohe Traktor wiegt 9800 kg und

erreicht eine maximale Geschwindigkeijt von |
25 km/h. - | =, [
Ebenfalls eine Goldmedaille erhieit der Betrieb |
Sigma Olomouc (CSSR) fiir die neuentwickelte '
Schlauchberegnungsanlage  PZT-90-TURBO |
(Bild 2). Sie dient zur Beregnung landwirtschaft-
licher Kulturen in ebenem Geldnde bei 5%
maximaler Langsneigung und 10% Quernei-
gung. Auf dem Untergestell befindet sich die
selbstwickelnde Spule fiir den Polyathylen-
Schlauch (Lange 300 m, Durchmesser 90 mm)
mit komplettem Zubehor (Turbine, Variator,
Getriebe). Das Gerat wird an einem Traktor

angehangt.

Technische Daten:

Wasserdruck 0,55...1,0 Pa

Diisendurchmesser 20, 22, 24 mm

max. Transportgeschwindigkeit 15 km/h

max. Geschwindigkeit beim

Abspulen 4 km/h. '
(PRH)

Feldwirtschaft

Aus dem Inhalt von Heft 12/1978: :
Eberhardt, M.: Qualitatssicherung — stiandige
Aufgabe der Arbeitskoliektive in den Pflanzen-
baubetrieben

Gerber, U.: Erfahrungen und Aufgaben bei der
durchgiangigen Qualititssicherung in der
Pflanzenproduktion

Werner, K.; Scholz, 1.: Erfahrungen aus der
Arbeit der Futterkontrollstelle der LPG
Pflanzenproduktion Leipzig-West zur Quali-
tatssicherung bei Grobfutter

Miltzow, W.; Kriipper, H.: Erfahrungen bei der
Durchsetzung leistungs- und qualititssichern-
der MaBnahmen im VEG Pflanzenproduktion
»August Bebel* Quedlinburg

Stark, K.; Lewin, H.; Schowtka, A.: Erfahrun-
gen der KAP Daberkow bei der Qualitétssiche-
rung in der Pflanzkartoffelproduktion

Morche, R.; Schuster, H.; Wirsing, F.: Quali-
tatssicherung bei der Produktion von Spei-
sekartoffeln

Meier, B.; Boning, H.; Gartig, D.; Tschorner,
D.; Peitz, W.; Funke, S.; Zeugner, G.:
Ergebnisse der Qualitiat bei Diingungsarbeiten
fir hohe Getreideertrige in der Agrarindustrie-
vereinigung Pflanzenproduktion Querfurt
Wachs, M.; Bastian, P.: Erfahrungen der LPG
Pflanzenproduktion Schmalin bei der Lagerung -
von Speisemohren und Roten Riiben in
GroBmieten
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uchbesprechungen

BETRIEBSPRAXIS

r.tionllhiorung der )
. technischen Produktionsvorbereitung
"Von Dr. F. Pleschak, Dr. H. Ebert und
. Dr.F.Wiede. Berlin: VEB Verlag Technik
. 1978. 1. Auflage, Format 14,7 cm X 21,5 cm,
120 Seiten, 15 Bilder, 27 Tafeln, Broschur,
b EVP 12,00 Mark, Bestell-Nr. 552 568 7
r In diesem Buch, das in der Reihe ,,Betriebspra-
xis* erschienen ist, werden technisch-6kono-
i mische Aspekte der Rationalisierung der
' technischen Produktionsvorbereitung erortert.
; Ausgehend von den Aufgaben der technischen
~ Produktionsvorbereitung im Betrieb werden die
Hauptrichtungen der Entwickiung und L6sung
der Rationalisierung der technischen Produk-
tionsvorbereitung angegeben. Es folgen Hin-
weise zur Auswahl von Rationalisierungs-
schwerpunkten und zur Bestimmung von
Rationalisierungszielen. Die ©6konomischen
Untersuchungen der Konzipierung von Ra-
» tionalisierungsvarianten beinhalten technisch-
organisatorische ~ Parameter, Komplexitit,
multivalente Nutzbarkeit und zeitliche Wirk-
samkeit. Ein weiterer Abschnitt beschaftigt sich
z.B. mit der Auswahl der gunstigsten Ra-
tionalisierungsvariante. Dabei setzen sich die
Autoren mit den Grundlagen und der Methodik
der Ermittlung des Nutzeffekts auseinander.
Die Untersuchungen werden mit sehr konkreten
Aussagen zum Inhalt der technisch-6kono-
mischen Aufgabenstellung abgeschlossen.
Damit legen die Autoren ein sehr gutes
Fachbuch vor, das fiir die Vervollkommnung
der Planung von Wissenschaft und Technik als
Voraussetzung fiir ein hohes wissenschaftlich-
technisches Niveau der Erzeugnisse und
Verfahren sowie fiir eine kontinuierliche
Entwicklung, Einfilhrung und Anwendung
wissenschaftlich-technischer Losungen ge-
eignet ist. Hervorzuheben ist auch der Beitrag
der Autoren zur Weiterentwicklung der Theorie
der sozialistischen Rationalisierung.
Dieses Fachbuch ist fur Projektanten und
Ingenieure fiir Rationalisierung gleichermaBen
gut geeignet, da die dargelegten Grundsitze und
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Methoden auf soiche Rationalisierungslosun-
gen orientieren, die nicht nur eine hohere
Effektivitit der technischen Produktionsvor-
bereitung anstreben, sondern die die Effektivi-
tit fiir den gesamten ReproduktionsprozeB
gewihrleisten.

Als Erganzungsliteratur fiir Studenten vermit-
telt das Buch Kenntnisse iiber komplexe

. Betrachtungsweisen bei der Vorbereitung und

Durchfilhrung von Rationalisierungsvorha-
ben.

AB 2157 Dr.-Ing. F. Stegmann, KDT

Gebiude und Gebiudesektionen

der Milchgewinnung

Von Dr.-Ing. Dieter Bartusch und Dipl.-
Ing. Bernd Siegel. Bauakademie der DDR,
Schriftenreihe Bauforschung, Reihe Land-
wirtschaftsbau, Heft Nr.32. Berlin: Bauinfor-

mation 1977. 1. Auflage, Format
20,3 cm X 28,7 cm, 64 Seiten, 36 Bilder,
25 Tafeln, 12 Literaturangaben, broschiert,

EVP 6,00 Mark, Bestell-Nr.803913 1

Die vorliegende Schrift ist das Ergebnis einer
mehrjahrigen Entwicklungsarbeit, die vom
Institut fir Landwirtschaftliche Bauten der
Bauakademie der DDR auf dem Gebiet ,,Bauten
der Milchgewinnung'* durchgefiihrt wurde.
Ausgehend vom Entwiéklungsstand bei Milch-

produktionsanlagen wurden u.a. folgende
Schwerpunkte behandelt:
— Funktionelle Zusammenhidnge industrie-

maBiger Milchproduktion bezogen auf die
Technologie der Milchgewinnung in Melk-
standen

— Gestaltungsbedingungen fiir Bauform und
auBere ErschiieBung der Milchgewinnungs-
gebaude

— Entwicklung des Raumprogramms

— Einordnung von Bereichen der Milchgewin-
nung in raumumschlieBende Konstruktio-
nen

— Entwicklung von Bauwerksvarianten

— Aspekte der Bauwerkszuordnung und der
Lageplangestaltung.

Die Ergebnisse der Untersuchungen wurden

eingeschidtzt und in einer Zeichnungsanlage

durch mehrere Bauwerkslosungen fiir Melk-

stinde und Gestaltungsvarianten dokumen-

tiert.

Die Schrift faBt die ausgewahlten Unter-

suchungsergebnisse in einer iibersichtlichen

Form mit vielen Bildern und Tafeln sehr

anschaulich zusammen. Sie ist eine gute

Grundlage fir Planung, Entwurf und bautech-

nische Bearbeitung von Milchgewinnungs-

komplexen mit Karussell- und Fischgriten-

melkstanden.

AB 2192 Ing. G. Exner, KDT

Erscheint in diesen Tagen

Technisches Handbuch Traktoren

Von Obering. Reinhard Blumenthal u. a. Berlin:
VEB Verlag Technik 1978. 5., stark bearbeitete
Auflage, Format 16,7 cm X 24,0 cm, 376 Seiten,
364 Bilder, 34 Tafeln, Kunstleder, EVP
26,70 Mark, Bestell-Nr. 5525935

Nach wie vor sind Traktoren aufgrund ihrer
universellen Einsetzbarkeit die wichtigsten
mobilen Energiequellen in der Landwirtschaft.
Durch Vervollkommnung ihrer Konstruktion,
durch sachkundige Bedienung, Wartung und

'\
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Pflege sowie durch effektiven Einsatz gelingt es
immer besser, den vielfaltigen Bedingungen und
Anforderungen einer industriemaBigen Pflan-
zenproduktion gerecht zu werden.
Eine wichtige Voraussetzung zur Erfilllung
dieser anspruchsvoller und komplizierter wer-
denden Aufgaben ist die ausreichende Qualifi-
zierung der beteiligten Menschen. Autoren und
Verlag wollen deshalb auch mit dieser 5. Auf-
lage des bewihrten Handbuches allen Lesern,
die haupt- oder nebenberuflich mit Traktoren zu
tun haben, einen geschlossenen Uberblick iiber
das Fachgebiet geben.
In 14 Hauptabschnitten werden behandelt:

1. Entwicklung und Aufgaben des Traktors

(6 Seiten)

2. Klassen und Bauformen der Traktoren
(15 Seiten) .

3. Fahrtechnik des Traktors (28 Seiten)

4. Dieselmotor (44 Seiten)

S. Kraftubertragungsanlage (50 Seiten)

6. Traktorfahrwerk (36 Seiten)

7. Lenkung (24 Seiten)

8. Bremsen (18 Seiten)

9. Zug- und Anbauvorrichtungen (11 Seiten)

10. Hydraulikanlage (19 Seiten)
11. Elektrische Anlage (16 Seiten)
12. Ergonomie im Traktorbetrieb (10 Seiten)
13. Einsatz und Betriebseigenschaften
(26 Seiten)
14. Traktoren im Einsatz der Landwirtschaft
der DDR (49 Seiten).
Die Abschnitte 3., 4. und 10. wurden vollig neu
bearbeitet, um der wachsenden Bedeutung des
Handbuches als Lehrbuch gerecht zu werden.
In den iibrigen Abschnitten wurde das bereits
in der 4. Auflage enthaltene gesicherte Grund-
wissen kritisch gesichtet, von Veraltetem
befreit und durch neue Erkenntnisse aktuali-
siert. Das fiihrte insgesamt zu einer konzentrier-
teren Darstellung, die eine Reduzierung des
Buchumfangs (und damit auch des Ver-
kaufspreises) ermoglichte, ohne den Gesamt-
inhalt zu schmalern.
Autoren und Verlag hoffen, dal das Handbuch
auch mit dieser Auflage seiner Aufgabe als
Leitfaden fiir die Ausbildung und die immer
notwendige Weiterbildung auf dem Gebiet der
Traktorentechnik gerecht wird und zur Losung
der vielfaltigen Mechanisierungsaufgaben in
der Landwirtschaft beitragt. .

AB 2179 LiBner
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