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Unser Titelbild
Auf der 21, Internationalen Maschinenbaumesse
1979 in Brno stellte die CSSR uls Neuheit den
selbstfahrenden Maschinentriger NUCS vor. Das
miteiner Goldmedaille ausgezeichnete Exponatist
in Verbhindung mit verschicdenen Zwischenachs-
anbaumaschinen fir die Mechanisierung der
Zuckerrubenproduktion vorgesehen. Auf dem
Bild ist der Maschinentriger mit einer 12reihigen
Vereinzelungsmaschine 12-JEAN ausgeriistet.
Technische Angaben:
NUCS: Motorleistung 70kW. Liinge 7420mm.
Breite 3070 mm, Hihe 3250 mm. Masse 4480 kg
12-JEAN: vorausgesetzl ein Ahlugcu'hslund von
6bis 10 cm und eine Pflanzenhiéhe von Sbis 10cm:
Lange 6 350 mm. Masse | 600 kg, L.eistung 1.2 ha/h,
Reihenabstand 450 bis 500 mm

(Foto: R. Sander)
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Mit neuen KDT-Initiativen die anspruchsvollen

Aufgaben des Planes 1980 meistern

Obering. H. Boldicke

~

Kg

Stellvertretender Vorsitzender und Sekretar des Fachverbands Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT

Mit dem Volkswirtschaftsplan 1980 sind auch
unserer sozialistischen Landwirtschaft an-
spruchsvollere Ziele zur Steigerung der Pro-
duktion. der Arbeitsproduktivitit und zur
Senkung der Kosten gestellt. um eine stabile.
sich stetig verbessernde Versorgung der Be-
volkerung mit hochwertigen Nahrungsgiitern zu
sichern und die Versorgung der Industrie mit
Rohstoffen weiter zu erhohen sowie die Ar-
beits- und Lebensbedingungen planmiBig wei-
ter zu verbessern. Wir messen die Wirksamkeit
unserer KDT-Initiativen daran, welchen Beitrag
*sie fir die hochstmogliche Stirkung der

okonomischen Leistungskraft unserer soziali- .

stischen Landwirtschaft entsprechend den
Beschliissen der 10. und ||. Tagung des ZK der
SED leisten.
Angesichts des weltweit steigenden Rohstoff-
und Energieverbrauchs und der sprunghaft
gestiegenen Preise auf dem kapitalistischen
Markt sowie der immer schwieriger werdenden
Gewinnung neuer Rohstoffe sind die Initiativen
zur betrachtlichen Senkung des Produktions-
verbrauchs, zur Reduzierung des Rohstoff- und
Energieeinsatzes zu verstirken. Wir miissen
uns darauf einstellen. daBl im Laufe des nachsten
Funfjahrplanzeitraums mindestens 70  bis
80 Prozent der Produktionssteigerung ohne
Mehrverbrauch von Material und Energie zu
sichern sind. Betgleichbleibenden Steigerungs-
raten wiirde sich sonst der Materialeinsatz bis
zum Jahr 1980 gegeniiber dem derzeitigen Stand
verdoppeln. .
Bei der weiteren Intensivierung und Rationali-
sierung erhohen sich die Anforderungen zur
ErschlieBung neuer Leistungsreserven im
Traktoren- und Maschinenpark. Dabei geht es
um die
— noch bessere Nutzung der Technik durch
Komplex- und Schichtarbeit. bessere Pro-
duktions- und Arbeitsorganisationund iiber-
betriebliche Kooperation
— weitere -Erhohung der Verfugbarkeit. vor
allem durch Verbesserung der Pflege,
. Wartung und operativen Einsatzbetreuung
— effektivere Nutzung der projektierten Lei-
stungsfahigkeit, bessere Nutzung der Mo-
torleistung., des Ladevolumens und der
Tragfahigkeit der Lkw und Anhédnger.
Nutzung der vollen Schaittbreite
— wesentliche Verringerung der Verluste bei
Ernte, Transport und Lagerung
-—— Erhohung der jahreszeitlichen Nutzung der
Traktoren und Maschinen, vor allem der
Pflanzenproduktion. durch ErschlieBung
weiterer Einsatzbereiche. z.B. Schwad-
* maher E301 und Hubgerdt .rabo 1000,
Heckschiebegabel und umsturzsichere Ka-
bine fur Traktoren K-700 zum Einsatz bei
der Futtersilierung usw.
Verldngerung der Gesamtnutzungsdauer des
Traktoren- und Maschinenparks, Verbes-
serung der Qualitdt bei der Herstellung und
Instandsetzung sowie stindige Modernisie-
rung entsprechend den neuesten wissen-
“schaftlich-technischen Erkenntnissen und
. den Vorschldgen der Neuerer und Rationali-
satoren sowie der noch besseren materiellen
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Stimulierung der Mechantsatoren fiir die
Verlangerung der Gesamtnutzungsdauer
entsprechend den sowjetischen Erfahrun-
gen.
Zu den Grundfragen des Volkswirtschaftspla-
nes 1980 gehort die kraftige Beschleunigung der
sozialistischen Rationalisierung. Der gegen-
wirtige Entwicklungsabschnitt der sozialisti-
schen Rationalisierung wird dadutch gekenn-
zeichnet. daBl umfassende volkswirtschaftliche
RationalisierungsmaBnahmen mit der schopfe-
rischen Initiative der Neuerer und Rationalisa-
toren auf einem hoheren Niveau einhergehen.
Unsere gesellschaftlich und okonomisch noch
wirksameren KDT-Initiativen sind deshalb
besonders darauf gerichtet, die qualitativen
Faktoren des Wachstums in den Mittelpunkt zu
stellen und durch Mobilisierung des groBen
schopferischen Potentials eine hohere Stufe der
sozialistischen Rationalisierung zu erreichen.
Unsere Mitglieder und Kollektive sollten sich
der Herausforderung stellen, den durch die

‘begrenzten Ressourcen bedingten scheinbaren

Nachteilunserer Volkswirtschaft durch neueste
Wirkprinzipien in einen 6konomischen Vorteil
umzukehren. Unsere gesamte Organisation
wird in den achtziger Jahren ihre Kraft auf die
komplexe Beherrschung solcher leistungs-
bestimmenden Technologien und tiefgreifenden
technischen Neuerungen. wie Mikroelektronik.
elektronische Steuerungen, Industrieroboter-
technik. effektive Verfahren der Stoff- und
Energieumwandlung sowie moderne Informa-
tionsverarbeitung, konzentrieren. Die Beherr-
schung dieser Technologien und Verfahren
gehort zu den Erfordernissen fir die Erzielung
einer neuen, hoheren Stufe der sozialistischen
Rationalisierung.

Die Neuentwickiung. Weiterentwicklung und
Anwendung von material- und energiesparen-
den Technologien und Verfahren, die Arbeits-
platze ecinsparen und in groBem Umfang ma-
nuelle Arbeit. besonders die mit erschwerten
und gesundheitsschadigenden Bedingungen,
einschrinken. bilden einen absoluten Schwer-
punkt im ProzeB der sozialistischen Rationali-
sierung.

Damit wird es moglich sein. die erforderliche
rasche Steigerung der Arbeitsproduktivitat zu
erreichen. Bereits jetzt bestehen in der Land-
wirtschaft groBe Differenzen zwischen dem
Arbeitskriftebedarf und dem Arbeitskraftebe-
stand. Nach Schieck [I]| betragen sie in den

Spitzenmonaten der Pflanzenproduktion iiber ”

100000 Arbeitskrifte. Der Fehlbetrag in der
Tierproduktion belduft sich zeitweilig auf tiber
30000 Arbeitskrafte. Durch eine konsequente.
planmiBige Rationalisierung. auf der Grundlage
von komplexen ProzeBanalysen. gilt es. den
gegenwiirtigen Aufwand von 100 AKh/ha LN
bzw. 87 AKh/fGV auf etwa SO0 AKh/ha LN zu
senken und dabei systematisch die Arbeits- und
L.ebensbedingungen zu verbessern.

Dabei ist zu berticksichtigen, da3 wir uns in der
Volkswirtschaft ab dem Jahr 1980 auf einen
absoluten Ruckgang bei der Zufihrung von
Arbeitskriifften einzustellen haben. Um  die
Schubkruft der Rationalisierung zu vergroBiern,

werden im Jahr 1980 wie in allen Bereichen der

Volkswirtschaft auch in der Land-, Forst- und

Nahrungsgiterwirtschaft die Anstrengungen

verstarkt, den Eigenbau von betriebs- und

zweigspezifischen Rationalisierungsmitteln zu
erhGhen und effektiver zu gestalten. Dabei
kénnen sich viele Betriebssektionen. Fach-
organe und Kombinatsaktivs auf gute Erfah-
rungen stiitzen. die in den siebziger Jahren auf
diesem Gebiet gesammelt wurden. Der vom

Vorstand des Fachverbands am 22. und

23. November 1979 durchgefiihrte zentrale Er-

fahrungsaustausch zu dieser Thematik hat ge-

zeigt, dall der verstarkte Eigenbau von Ra-
tionalisierungsmitteln eine wichtige MaBnahme
ist und sich immer mehr Betriebssektionen,

KDT-Aktivs und Fachgremien unseres Fach-

verbands dieser Aufgabe widmen. .

Die Erfahrungen der KDT-Mitglieder im, Be-

reich der VVB Landtechnische Instandsetzung,

vieler Kombinate fiir Landtechnische Instand-
haltung. im Meliorationswesen. in der Forst-
wirtschaft. aber auch in zahlreichen LPG und

VEQG. bestatigen, daB in der Land-, Forst- und

Nahrungsgiiterwirtschaft der Eigenbau von

betriebs- und zweigtypischen Rationalisie-

rungsmitteln ynmer mehr zu einem wichtigen
und eigenstandigen Glied im Zyklus Wissen-
schaft—Technik — Produktion wird.

Dazu wollen wir eine sachbezogene politisch-

ideologische Arbeit entwickeln und unseren

geselischaftlichen EinfluB verstarken:

— Jede fur den eigenen Rationalisierungsmit-
telbau eingesetzte Mark muB zu einer spiir-
baren Erhohung des technologischen Ni-
veaus der Pflanzen- und Tierproduktion
sowie der Instandhaltung fiithren, dazu die-
nen. daB der Nutzeffekt der verfiigbaren
Fonds planmaBig wachst und sich die Ar-
beits- und Lebensbedingungen weiter ver-
bessern.

— Es gilt die Erkenntnisse zu vertiefen, da der
Eigenbau von Rationalisierungsmitteln auch
nur mit eigenen Kraften, die z. B. aus dem
Instandhaltungsbereich freigesetzt werden.
zu entwickeln ist. Dazu miissen zunachst im
Bereich der Instandhaltung selbst durch
Rationalisierung, WAO, effektivere Tech-
nologien in der Pflege und Wartung, aber
auch durch weitere Mechanisierung und
Automatisierung der Arbeitsprozesse. ent-
sprechende Fachkrifte freigesetzt und
qualifiziert werden.

— In der potitisch-ideologischen Arbeit ist der
KldrungsprozeB der qualitativen Faktoren,
des wissenschaftlich-technischen Gehalts
des Rationalisierungsmittelbaus zu fordern.
denn gerade in diesem Bereich vollzieht sich
ein erheblicher Funktionswandel. Die Ni-
veauspanne von Rationalisierungsmittelnist
sehr groB. Neben einfachen mechanischen
Vorrichtungen gehoren dazu solche. die
komplizierte Elemente und Baugruppen der
Hydraulik., Pneumatik, Elektrotechnik und
Elcktronik beinhalten, bis hin zu komplizier-
ten Maschinen, MeB- und Priifmitteln. die
nur in geringer Stiickzahl bendtigt und vom
Maschinenbau nicht effektiv gefertigt wer-
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~ den konnen. Im Rationalisierungsmittelbau
geht es also nicht nur um ein . Mehr* an
Leistungskraft, sondern zugleich auch um
ein wesentlich hoheres Niveau der Ra-
tionalisierungsmittel fir die effektivitats-
entscheidenden Prozesse. bis hin zum Ein-
satz der Mikroelektronik. ]

— Der Eigenbau von Rationalisierungsmitteln
in der Landwirtschaft ist um so effektiver.
je mehr Elemente. Baugruppen und Norm-
teile durch die Industriezweige des Ma-
schinenbaus und der Elektrotechnik/Elek-
-tronik bereitgestellt werden. Daraus wichst
die Verantwortung der Mitglieder und
KDT-Kollektive dieser Zweige auch fiir die
Effektivitat des Rationalisierungsmittelbaus
in der Landwirtschaft.

— Es ist deutlich zu machen. daB der Aufwand
fiir Konstruktion und Fertigungsvorberei-
tung fiir Einzel- und Kleinserienfertigung
relativ hoch ist. Die Rationalisierung des
konstruktiven Entwicklungsprozesses und
der technologischen Vorbereitung ist ein
erstrangiges Erfordernis. um auch in diesem
Bereich effektiver zu werden. Bewibhrte
Konstruktions-, Material-, Arbeitsmittel-
und Fertigungsmittelspeicher. die in ver-
schiedenen Industriebereichen vorliegen.
miissen deshalb starker durch die Ra-
tionalisierungswerkstatten in Anspruch ge-
nommen werden.

— Die Leitung. Planung und Organisation des
Rationalisierungsmittelbaus im Betrieb,
Kombinat, Territorium, in den Erzeugnis-
gruppen und in den Zweigen erfordern
weitergehende Uberlegungen, Vorschlige
und MaBnahmen, um durch Kooperation,
Konzentration und Spezialigierung. aber
auch durch noch bessere territoriale Nut-

zung der Kapazitaten, nach den Erfahrun- -

gen des Kreises Miithlhausen mit der Ko-
operationsgemeinschaft . .Rationalisierungs-
mittelbau** die Effecktivitat wesentlich zu
erhohen, Doppelarbeit zu vermeiden und
Betriebs-. Bezirks- und Zweiginteressen den
volkswirtschaftlichen “Interessen unter-
zuordnen. )

Mit neuen KDT-Initiativen wollen wir die so-
zialistische Gemeinschaftsarbeit zum Finden
und Realisieren von Eigenbaulosungen breit
entfalten.

Das Erreichen einer hoheren Stufe der Ra-
tionalisierung erfordert. den Wettstreitum neue
Ideen fiir betrieblich und volkswirtschaftlich
niitzliche Neuerervorschlage und Erfindungen
Zu organisieren.

Die Betriebssektionen und Fachorgane sollten
durch ldeenberatungen. Ausschreibungen fir
das Erzielen neuartiger Losungen und andere
Formen des Wettbewerbs die schopferische
Initiative der KDT-Mitglieder und Kollektive
fordern und durch neue Verpflichtungen die
Realisierung unterstitzen.

Weiterbildung gehort zur sozialistischen
Lebensweise

In dem gemeinsamen BeschluB des Ministerra-
tes der DDR und des Bundesvorstands des
FDGB zur weiteren Erhohung des Niveaus der
Erwachsenenbildung wurde fir die KDT die
Anforderung gestellt, ihre planbezogenc Bil-
dungsarbeit darauf zu richten. Vorlauf fiir die
Beschleunigung des wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts zu schaffen und auf diesem
Wege mitzuhelfen. das wissenschaftlich-tech-
nische Neuerertum weiterzuentwickeln. Alsein
besonderer Schwerpunkt wurde dabei die
Weiterbildung der Hoch- und Fachschulkader
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auf dem Gebiet der Mikroelektronik hervor-
gehoben. . ;

Die -5. Prisidiumstagung der KDT hat deshalb
die Aufgabe formuliert. daB die vielfiltige.
sachbezogene Weiterbildungs- und Tagungs-
tatigkeit unserer Organisation einen noch
groBeren Beitrag dafiir leisten muB. daB alle
Wissenschaftler und Ingenieure sich ihrer
hohen Verantwortung fur einen noch groleren
Beitrug von Wissenschaft und Technik zur
Leistungsentwicklung der Volkswirtschaft klar
werden, dal} sie sich rechtzeitig auf die neuen
Anforderungen des  wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts einstellen und sichdazu ein
reiches theoretisches Wissen und ein meister-
haftes praktisches Konnen aneignen.

Damit sind die Voraussetzungen dafiir zu
schaffen. die ingenieurtechnische Arbeit weiter
schopferisch zu durchdringen und zur weiteren
Entwicklung der sozialistischen Personlichkeit
beizutragen. Mit Zielstrebigkeit, Beharrlichkeit
und hoher personlicher Bereitschaft sollte das
im Rahmen der KDT-Weiterbildung erworbene
Wissen in der taglichen Arbeit auch tatsachlich
angewendet werden.

Die Mitglieder unserer sozialistischen Inge-
nieurorganisation, aber auch die Leitungen der
Genossenschaften, volkseigenen Betriebe und
Kombinate sowie die staatlichen Leitungen.
erwarten von uns, daB wir noch schneller und
aktueller die ingenieurtechnischen Kader der
Land-. Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft und
des Landmaschinenbaus befahigen, neueste

-wissenschaftliche Erkenntnisse und fortschritt-

liche Produktionserfahrungen zu erwerben und
sie der produktiven Nutzung zuzufiihren.
Immer mehr wird aber auch deutlich, daf3 der
EinfluB und der Beitrag der Betriebssektionen
und der Fachorgane erhoht werden muf3. umdie
immer komplizierter werdende Technik. ihre
Wartung und Konservierung zu beherrschen
und hierfir die Mechanisatoren. Anlagenfahrer.
aber auch die landwirtschaftlich ausgebildeten
Hoch- und Fachschulkader, auf technischem
Gebiet weiter zu qualifizieren. Die Anforde-
rungen an die technische Qualifizierung der
Genossenschaftsbauern und Arbeiter ergeben
sich aber auch aus der Forderung des
1X. Parteitages der SED. das gesellschaftliche
Arbeitsvermogen der Landwirtschaft immer
besser ganzjihrig zu nutzen.

Mit der Beschleunigung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts, mit der Anwendung
neuer Wirkprinzipien in der modernen Technik.
die zum Teil weit iilber den bisher bekannten und
erworbenen Ausbildungsinhalt hinausgehen.
jedoch mit den Traktoren. Maschinen und
Ausriistungen in unsere Betriebe einziehen,
wichst Tag fiir Tag ein erhohter Anspruch an
das Wissen und Konnen.

Es ist deshalb auBerordentlich wichtig. daf
jeder das Ausmafl und das Gewicht der per-
sonlichen Verantworfung an seinem Arbeits-
platz erkennt und dem auch durch eine recht-
zeitige Weiterbildung gerecht wird. Was gestern
noch geniigte. reicht heute nicht mehr aus und
wird erst recht fur morgen zu wenig sein.

Die rechtzeitige und richtige Auswahl der Bil-
dungsmaBnahmen. abgeleitet aus den Entwick-
lungsrichtungen von Wissenschaft und Tech-
nik, ist deshalb fur alle Betriebssektionen von
auBerordentlicher Bedeutung.

Die Erfahrungen unseres Fachverbands in den
letzten Jahren zeigen. daB sich das Bildungs-
bedurfnis stark entwickelt hat und die eigenen
kurzzeitigen  BildungsmaBnahmen  jahrlich
mehr als 15 000 Teilnehmer erfassen.

Die erstrangige Aufgabe der Wissenschaft-
lichen Sektionen und der zentralen Fachorgane

besteht in diesem Jahr darin. die inhaltliche
Profilierung der KDT-Weiterbildung auf die
volkswirtschaftlichen Schwerpunkte konse-
quent vorzunehmen und ihre Verantwortung fiir
die Schaffung des Bildungsvorlaufs auf den
entscheidenden Gebieten voll  wahrzuneh-
men.
In die Initiativprogramme und Arbeitsplane der
Fachgremien fir das Jahr 1980 sind deshalb
solche MaBnahmen aufzunehmen. die den
Aufbau neuer Bildungsvorhaben fiir den Zeit-
raum 1981 —1985 gewihrleisten. Fur das Jahr
1980 sind in dem mit dem Ministerium fur
Land-. Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft und
der Agrarwissenschaftlichen Gesellschaft der
DDR abgestimmten gemeinsamen Programm
der Weiterbildung mehr als 25 zentrale Tagun-
gen und Erfahrungsaustausche sowie 10 Lehr-
gange enthalten. die wir z. T. mit Bezirksver-
banden der KDT gemeinsam durchfiihren
werden. Auf dem Gebiet der Mechanisierung
werden z.B. folgende Veranstaltungen vor-
bereitet (s.a. ., Kurz informiert* auf Seite 39
dieses Heftes. Red.):
— Informationstagung iiber Anwendung der
Mikroelektronik in der Landtechnik
— Erfahrungsaustausch zur Bodenbearbeitung
und Aussaat -
— Konstrukteurtagung zur Standardisierung
von Landmaschinen und Ausriistungen
— Fachtagung zu TUL-Prozessen und Luf-
tungstechnik in Kartoffellageranlagen
— Fachtagung zur Rationalisierung und Re-
konstruktion von Anlagen der Rinder- und
Schweineproduktion
— Fachtagung zur technischen Diagnostik
— Fachtagung zur Technologie der Instandset-
zung ' X s
— Lehrgang zur Wartung und Instandhaltung
hydrostatischer Fahrantriebe
— Lehrgang zu Verfahren der Einzelteilin-
standsetzung
— Konstruktionslehrgang  fiir
rungsmittel
— Leichtbauschulung fiir Konstrukteure und
Entwicklungsingenicure.
Dariiber hinaus gilt es in noch viel starkerem
Umfang die Weiterbildungsmaflnahmen zu
nutzen. die durch die Bezirksverbande der KDT
fur alle Volkswirtschaftszweige organisiert
werden. '
An der Schwelle zum vierten Jahrzehnt des
Bestehens unserer sozialistischen Deutschen
Demokratischen Republik bekunden die Mit-
glieder der Kammer der Technik, ihre Kraft.
ihren ldeenreichtum, ihr Schopfertum. ihr rei-
ches Wissen und Konnen fir die weitere Ver-

Rationalisie-

_wirklichung der bewahrten Politik der Soziali-

stischen Einheitspartei Deutschiands fiir das
Wohl und Gliick des Volkes einzusetzen.

Literatur
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gung umschlagen, die die Gefahr ciner psy-
chischen Unterforderung des Mechanisators
beinhalten.

5. Beurteilung der Automatisierungsstufen
in der Pflanzenproduktion
In der 1.Stufe der Automatisierung nehmen
diese Einrichtungen mehr den Charakter von
Produktionshilfseinrichtungen an. was so viel
bedeutet. daff die Landmaschine auch ohne die
Automatisierungseinrichtungen arbeitsfahig ist
(z.B. automatischer lenkregler des Mihdre-
schers E 516). Erst dann. wenn Automatisie-
rungseinrichtungen integrierter Bestandteil der
Landmaschine sind (wie z.B. an der auto-
matischen Trennanlage E 691). werden ei-

nerseits echte Vorteile augenscheinlich und’

andererseits riicken ergonomische Probleme in

anderer Form in den Vordergrund.

Diese schrittweise Einfuhrung der Automati-

sierung in die Prozesse der Pflanzenproduktion

verlangt eine systematische Umgestaltung des

Arbeitsplatzes des Mechanisators. Das kunn

geschehen. indem

— dem Mechanisator Aufgaben zugeordnet
werden, dieer vor Einfithrung der konkreten
Automatisierungseinrichtungen nicht bzw.
nur unvollstandig ausfihren konnte (z. B.
Durchsatzregelung, Regelung nach Quali-
tatsmerkmalen)

— der Mechanisator eine grofere Menge von
numerischen ProzeBdaten zu verarbeiten
hat . :

— der Mechanisator withrend des Ernteprozes-
ses seine Sitzposition entsprechend den zu
beobachtenden Vorgangen verandern kann.

Durch diese MaBnahmen indern sich das Ar-

beitsfeld und das realisierbare Aufgabengebiet

des Mechanisators. Fur die 2. Stufe der Auto-

matisierung (Ausristungsvariante 111) muf} eine
Losung gefunden werden. wo der Mechanisator
bei der standigen Uberwachung und Koatrolle
des gesamten Prozesses das fuhrende Glied im
Mensch-Maschine-System  verkérpert. Diese
Fiithrungsfunktion ist grundlegend vom Grad
des Verstehens zwischen Mensch und Ma-
schine abhangig. d.h. von

— der psychischen Bereitschaft des Menschen
sur Realisierung des Zusammenwirkens mit
der Maschine ‘

— der Zuginglichkeit der Maschine fur den
Menschen

—- der Reaktionsgeschwindigkeit der Maschine
auf eine ihr vom Menschen eingegebene
Information

— den  Kommunikationsmoglickkeiten zwi-
schen dem Menschen und der Maschine.

Erst eine richtige Abstimmung zwischen dem
Automatisierungsniveau und der Funktions-
teilung im Mensch-Maschine-System ermog-
licht dem Mechanisator. der erhohten Verant-
wortung fur den Einsatz einer solchen Maschine
gerecht zu werden. Der Mechanisator ist mit der
Ausriistungsvariante IlI (teilweise schon bei
Variante 11 moglich) in die Lage versetzt.
seine Aufmerksamkeit auf den Ablauf des
Arbeitsprozesses zu richten, wobei proze3-
storende Ursachen vor der negativen Wirkung

“vom Mechanisator erkannt und moglichst ohne

Unterbrechung des Arbeitsprozesses beseitigt
werden konnen. Eine effektive Funktionstei-
lung garantiert auch. daB unvorhersehbare
Ursachen im stochastisch gestorten und von
dufleren Bedingungen stark abhiingigen Ar-
beitsprozel der Pflanzenproduktion durch ge-
zielte. vom Menschen vorgenommene Adaption
beherrscht werden.

6. Zusammenfassung v :
Die Automatisierung der landwirtschaftlichen
Produktion bringt Veranderungen am Arbeits-

-platz. des Mechanisators mit sich. Ziel ist es.

ausgehend von theoretischen Untersuchungen
diese physischen und psychischen Veranderun-
gen zu messen und zu bewerten. Gegenwirtig
existieren keine gesicherten Aussagen uiber den
Grad der psychischen Beanspruchung der
Mechanisatoren der Pfianzenproduktion. ~
Ausgehend vom Stand der Automatisierung
selbstfahrender Landmaschinen wurden einige
Grundrichtungen dieser Automatisierung dar-
gestellt. Es wurden 3 Ausriistungsvarianten von
Erntemaschinen vorgestellt, die 2 Stufen der
Automatisierung verkorpern. Durch analyti-
sche Beschreibung dieser Varianten und die
Charakterisierung der resultierenden psy-
chischen Beanspruchungen des Mechanisators
konnte auf die sich d@ndernden Bedingungen
hingewiesen werden. Die Darstellung der Zu-
summenhiinge verdeutlichte die dem' Auto-
matisierungsniveau angepalite Funktionstei-
lung im Mensch-Maschine-System und die dar-
aus abzuleitenden und zu beachtenden Auf-
gaben bei der Bearbeitung von Automatisie-
rungslosungen fiir selbstfahrende Landmaschi-
nen.
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Untersuchungen zur Larm- und Staubbekampfung
im VEB KfL Schmalkalden

.Ing. C.Hoffmann, KDT/Dr. H. Robinski, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

1. Bedeutung der Larm- und Staubbekamp-
fung .
Die systematische Verbesserung der Arbeils-
und Lebensbedingungen. die einen wesent-
lichen Bestandteil des materiellen und kultu-
rellen Lebensniveaus des Volkes darstellen.
schlieBt auch die Beriicksichtigung von arbeits-
wissenschaftlichen Gesichtspunkten ein. So ist
dafur zu sorgen, daB der Werktitige nicht durch
ungunstige Umweltbedingungen zusitzlich be-
ansprucht wird oder sogar eine Belastung er-
fihrt. Durch den Einflufl negativer Umwelt-
fuktoren. zu denen auch 1Lirm und Staub geho-
ren, kommt es neben direkten physischen und
psychischen Reaktionen zu einer Beeintrichti-
- gung der Arbeitsleistung der Werktitigen. Aus
“diesem Grund ist es notwendig. im Zusammen-
hang mit der Verbesserung der Arbeits- und
I.ebensbedingungen die Durchsetzung des wis-
senschaftlich-technischen Fortschritts mit der
Lirm- und Schadstoffbekidmpfung zu verbin-
den. Dabei sind an den Arbeitsplitzen die Ar-
beitsbedingungen zu verbessern und gesund-
heitsgefihrdende Arbeiten weiter einzuschrin-
ken.
Nachfolgende Untersuchungen wurden im
VEB Kreisbetriecb fur Landtechnik (KfL.)
Schmalkalden, Erzeugnisgruppenleitbetrieb fir

agrartechmk - 30 3g, - Hefu T - Janaar 1980

die Instandsetzung von fahrbaren Trocknern,
durchgefiithrt. Instand gesetzt werden der so-
wjetische Getreidetrockner ZSPZ-8. der Warm-
luftkornertrockner T 683-1 vom VEB Petkus
Wutha und der zum T 683-1 entwickelte Ofen-
wagen vom VEB Erfurter Milzerei- und Spei-
cherbau. Die Instandsetzung erfolgt in cinem
modernen Hallenflachbau vom Typ Ruhland.

2. Beanspruchung durch Larm

2.1. Allgemeine Betrachtungen

Gemil} Standard TGL 10687 ist Larm kein rein
physikalischer Sachverhalt, sondern als Lirm
bezeichnet man horbaren Schall, der eine ge-
wollte Schallaufnahme oder die Stille stort. und
Schall. der zur Beeintrichtigung des physischen
und psychischen Wohlbefindens. zu Gesund-
heitsstorungen oder zur Beschriankung der
Arbeitsfihigkeit fuhren kann. Zur Charakteri-
sierung des physikalischen Sachverhalts Schall
dient der Schalldruck p. ein dem Gleichdruck
der Luft tiberlagerter kleiner Wechsel-
druck [1].

Wegen der GroBe des vom menschlichen Gehor
wahrnehmbaren  Schalldruckbereichs  (Hor-
schwelle: p = 000002 Pa bei der Frequenz

f = 1000 Hz: Schmerzschwelle: p = 20 Pa) ver-
wendet man den Schalldruckpegel L in dB. der
wie folgt definiert wird[2]:

L= 2012

Po

Das ist insofern giinstig, da auch fur die Hor-
empfindung die Fechnersche Regel prinzipiell
zutrifft. Diese besagt, daB die Stirke der
Empfindung eines Reizes dem Logarithmus der
physikalisch gemessenen Starke des Reizes
proportional ist|3].

Tafel | vermittelt einen Uberblick iiber Schall-
druck und Schalldruckpegel verschiedener
Schallereignisse [ 1].

Als Richtwert kann gelten. daB ein Unterschied
beim Schalldruckpegel von | dB gerade noch
wahrnehmbar ist und eine Anderung des Schall-
druckpegels um 10 dB etwaeiner Verdoppelung
bzw. Halbierung der Schallempfindung ent-
spricht. Um Gerausche. deren Augenblickswert
des Schalldruckpegels um mehr als 10 dB
schwankt, durch Angeben eines einzigen
Wertes charakterisieren zu konnen. verwendet
man eine besondere Groe. den dquivalenten
Dauerschallpegel L.y. Er stellt eine zeitlich
konstante Ersatzliirmwirkung dar|4]. Dabei
wird das instationire Geriusch gedanklich
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Tafel 1. Schalldruck und Schalldruckpegel verschie-
dener Schallereignisse

Tafel 4. Einschitzung der Larmquellen

durch konstanten Schall ersetzt, der mit dem
‘Gerausch wirkungsgleich (aquivalent) ist.
Im Interesse einer sinnvollen Messung ist es
erfordertich, daB gemafl Tafel 2 eine Vor-
einschatzung der Larmsituation vorausgeht.
Dabei gibt eine Sprachverstindigungsprobe
einen Anhaltspunkt zur Beurteilung des Larms.
Hierbei wird gepriift. ob zwei nebeneinan-
derstehende Personen Worte. die mit normaler
Lautstarke gesprochen werden. verstehen.
Entsprechend der Definition des Larms konnen
folgende negativen Wirkungen auftreten:
— Storung des Wohlbefindensund des sozialen
Verhaltens
— zusatzliche Gefahrdungsmoglichkeiten
(z.B. durch Uberdeckung von akustischen
Nutzsignalen und Beeintriachtigung der
Aufmerksamkeit)
— psychische und physische Larmreaktio-
nen|S].
Besonders die letztgenannte [armwirkung
zeigt, wie notwendig eine wirkungsvolle Larm-
bekampfung gerade vom medizinischen Stand-
punkt aus ist. Eine Grundlage hierfur-bildet das
von [.ehmann[S| aulgestellte Larmstufen-
schema gemaR Tafel 3.
. Wihrend Larm der Stufe | eine psychische
Wirkung in Form von negativen Assoziationen
und Empfindungen hervorruft. zeigen sich bei
Larmstufe 2 zusatzliche vegetative Wirkungen.
So kommt es unabhingig vom menschlichen
Willen z. B. zu verringerter Durchblutung. Be-
cinflussung der Herztitigkeit bis hin zu Kopf-
schmerzen und verstarkter Reizbarkeit. Bei
Stufe 3 tritt zu den Wirkungen der vorangegan-
genen Lidrmstufen noch die gehirschiadigende
Wirkung. Dabei entsteht. ausgehend von einer
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daB ein Dauerschallpegel von 90dB (Al) nicht
uberschritten werden darf.

2.2, Grobanalyse und Lirmmessungen

Die Ergebnisse der Voreinschatzung der Larm-
situation im VEB KfL Schmalkalden sind in
Tafel 4 zusammengefaBt. Erfahrungsgemaf
kann eingeschitzt werden. daf} die Larmquellen
mit der Intensitatsbewertung .kaum lastig"
bzw. mit der Wertung des Zeitanteils < 25% der
Gesamtzeit keinen wesentlichen Einflu auf
den Dauerschalldruckpegel haben. Daraus er-
gibt sich die SchlufSfolgerung. daB diese Larm-
quellen nicht durch MeBwerte belegt zu werden
brauchen. Zur Uberpriifung der Einhaltung der
Liarmgrenzwerte erfolgte die Messungdurchdie
Arbeitshygieneinspektion des Rates des Krei-
ses Schmalkalden. Dabei wurde entsprechend
dem Standard TGL 10688 der Dauerschall-
druckpege! an einem repriasentativen Arbeits-
platz der Instandsetzung von Ofenwagen ge-
messen. Im Ergebnis liegt der Dauerschall-
druckpegel fur die Demontage- und Montage-
arbeiten zwischen 95 und 100dB (Al). AuBer-
dem wurden als Spitzenwerte die Impulspegel
fur den Ldrm von Elektroschruubern mit 98dB
(Al} und fur Hammerschlige gegen stabile

Liarmquelle Intensitat Zeitanteil
Ereignis Schall- Schall- :
druck p druck- _ Kranbahn S0kN . gering gering
pegel L Zugmaschine ZT 300 hoch gering
Pa dB Standerschleifmaschine SE 400 mittel gering
Standerbohrmaschine PR 230 gering bis mittel gering
Blatterrauschen 0.0002 20 Metallbugelsage Ch N 25 M gering mittel
gedampfte Unterhal- fahrbarer Kompressor gering mittel
tungssprache 0.002 40 rotierende Drahtbiirste DS 175/1 gering gering
~ Arbeitsgerdusch von AutogenschweiBgerit mittel bis hoch mittel
Werkzeugmaschinen 0.2 80 SchweiBtransformator FT 250 gering bis mittel gering
Arbeitsgerausch in SchweiBgleichrichter SG 361 .
einer Kesselschmiede 20 120 Industriestaubsauger fahrbar T3 Ex gering gering bis mittel
Schiagschrauber AS s 648-1 Pein 2000: EU 20 D Narex sehr hoch mittel
Elektro-Handbohrmaschine EBM 200/1: Lowetsch W-10 mittel mittel
Tafel 2. WertungsmaBstab fiir die Einschatzung der Hammerschlage hoch bis sehr hoch mitte! bis groB
Lirmquellen Warmluftheizung durch Ofenwagen gering groB
Faktor Stufe Bedeutung
sl ﬁi:'lr;f :;.dsl::; e voriibergehenden H6rschwellenabwande.rung. Stahlbauteile bis 120dB (Al) gemessen. Der
hoch sehr listig beim Fehlen ausreichender Erholungszeit ein  passive Schalldruckpegel. d.h. der Pegel der
(L <90dB) bleibender Horverlust bei Frequenzen -um  Schallabstrahlung eines benachbarten Arbeits-
sehr hoch Behinderung der Sprach- 4 kHz. der sich allmahlich auch auf die Fre-  platzes mit dhnlichen Arbeiten, betrigt in den
verstandigung quenz des Sprechbereichs ausdehnt. Diese  Impulsspitzen 90 bis 105dB (Al). Der Grund-
o (L =90dB) durch eine langere Larmeinwirkungauf das Ohr  larmpegel  betrigt bei  durchschnittlichen
Zeitanteil  groB “’5: S‘a"d‘f erzeugte Larmschwerhorigkeit, das chronische ~ Werkstattgerauschen (ohne ldrmintensive Ar-
mifte] 258,01 % . akustische Trauma. wird. beginnend ab 20 °c  beiten) rd. 70 bis 75dB (AF). der Schalldruck-
der Gesamtzeit i ! .
sEring < 380 der Gesamuzen festgestgllten Korperschadens, .als “Berufs- pegel bei autogenem Brennschneiden rd. .8()dB
krankheit Nr.33_ anerkannt. Bei Larm der (AF) sowie beim Bohren von Blech mit der
Stufe 4. bei Uberschreiten der Schmerz-  Handbohrmaschine 75 bis 80 dB (AF).
Tafel 3. Lirmstufenschema schwelle. kame es zu weiteren schwerwiegen-
den Folgen, zu zerebralen Symptomen.wiez. B. 3. Beanspruchung durch Staub
Stufe Schaildruckpegel L Schwindelgefiihi. Bewegungsstorungen und ‘
dB bleibende Lahmungen. Im Extremfall kann der  3.1. Allgemeine Betrachtungen
Tod eintreten. Staub besteht aus festen Korpern, deren Fall-
1 30...60 5 s 5 : o 5 s .
2 60 90 Fiir den untersuchten Produktionsbereich wird  geschwindigkeit unter den Bedingungen eines
3 90... 145 gemaB den gesetzlichen Bestimmungen zur  stromungsfreien Gases infolge ihrer Kleinheit
4 > 145 Vermeidung von Innenohrschaden gefordert.,  wesentlich geringer ist. als es den klassischen

Fallgesetzen entspricht [6].

Es werden Sedimentationsstaub (abgelagerter
Staub) und Schwebestaub (noch in einem
Tragergas oder in einer Fliissigkeit schwebend)
unterschieden. Von besonderer Bedeutung am
Arbeitsplatz ist der Schwebestaub der Luft.
Aber auch der Sedimentationsstaub kann durch
Luftwirbelung wieder zu Schwebestaub wer-
den.

Beziiglich ihrer Wirkung auf den Menschen
lassen sich die Staube gemiB Bild 1 einteilen.
Die Kennzeichnung der Schwebestaube erfolgt
durch Angabe der Konzentration und der Korn-
groBe. Hinsichtlich der Korngroie sind die
Staube < S um von besonderer Bedeutung, da
sie beim Einatmen bis in die Lunge vordringen
und sich dort ablagern konnen. Die Staubkon-
zentration kennzeichnet das Verhdltnis zwi-
schen den festen Teilchen und dem Tragergas.
Man unterscheidet die numerische Konzentra-
tion, bei der die Anzahl der Staubteilchen je
Volumeneinheit des Tragergases. (Teilchen/
cm?) angegeben wird. und die gravimetrische
Konzentration, bei der die Masse der Teilchen
auf das Volumen des Trigergases bezogen wird
(mg/lcm?). Als MeBgerit zur Bestimmung der
numerischen Konzentration dient ein Koni-

Su’z}ube
{ .'
nichttoxische toxssche
' | \ 2.8.
fibrogene nichtfibrogene — Bleistiube
2.8 B , z8. ) . — Staube mit
— Stdube mit - [isenstdube Vanadivm -
kristallinem - Getreidestiube verbindun -
Siliziumdioxid gen
Bild | — Asbesthaltige
Einteilung Stavbe
von Stiuben - . —
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meter. Zum Ausgleich der zeitlichen Schwan-
kungen der Staubkonzentration sind groBere
Serien von Einzelmessungen erforderlich, weil
diese MeBmethode nur Momentwerte liefert.
Dagegen ist es mit der gravimetrischen Methode
zur Konzentrationsbestimmung moglich, direkt
zeitliche Mittelwerte zu erhalten. Bei diesem
Verfahren fordert ein Vorabscheider mit Hilfe
eines Saugaggregats kontinuierlich Luft durch
ein Feinstaubfilter. Von der in den Filtern zu-
riickgehaltenen Staubmenge wird die Masse
bestimmt und auf das in der MeBzeit durch-
gesaugte Luftvolumen bezogen.
Im VEB KfL Schmalkalden konnen folgende
vier wesentliche Staubarten unterschieden
werden:
— Verbrennungsriickstande und RuB von
Heizolfeuerungen
-— sonstiger mineralischer Staub (Mischstaub
aus Abrieb von Betonfuboden, Acker- und
StraBenstaub) .
— Getreidestaub
— Asbeststaub.
‘Neben der lastigen Wirkung, z. B. Verfarbung
der Korperoberflache durch Ruf, stellt jede
Staubart eine Gefahrdung fiir die menschliche
Gesundheit dar, wenn der Staub in groBen
Mengen und fiir langere Zeit auf die Atemwege
des Menschen einwirkt{2]. Es kann dann u. a.
zu Reizerscheinungen der Schleimhaute kom-
men. Allerdings zeigen Staube auch recht unter-
schiedliche Wirkungen. So rufen toxische
Staube an den Atmungsorganen selbst keine
Schiadigung hervor. Sie fithren aber iiber den
Blutkreislauf zur Vergiftung anderer Organe.
Dagegen verursachen die zu den nichttoxischen
Stauben gehorenden fibrogenen Stiaube in der
Lunge Bindegewebeverianderungen. Diese als
‘Pneumokoniose  (Staublunge) bezeichnete
Krankheitsform tritt auch nach entsprechender
Exposition gegeniiber Asbest auf (Abestose).
Als Folgeerscheinung kann es dabei zur Be-
hinderung des Blutkreislaufs bis hin zur Storung
der Atmungsfunktion kommen[7].
AuBerdem besteht Gefahr, die Entstehung von
Lungenkrebs zu begiinstigen. Die zuldssigen
Staubkonzentrationswerte sind gesetzlich fest-
gelegt. GemidB dem Standard TGL 32601/03 darf
die Schicht-Teilchenkonzentration den Wert
von 250 Teilchen/cm? nicht iiberschreiten.

3.2. Grobanalyse und Staubmessungen

Eine reprisentative Umfrage im VEB KfL
Schmalkalden beinhaltete vier Fragen, die von
den Werktitigen zu beantworten waren.

Die erste Frage verlangte AufschluB iiber die
Schwerpunkte der Staubentwicklung. Die Ant-
wort erbrachte staubintensive Arbeitsginge, die
in Tafel 5 zusammengefaBt sind. Durch die
zweite Frage wurden gesundheitliche Be-
schwerden im Zusammenhang mit der Staub-
beldstigung am Arbeitsplatz ermittelt. Die Er-
gebnisse sind in Tafel 6 zusammengefaBt. Sie
konnen zwar keine medizinische Diagnose dar-
stellen, sind aber als Ausdruck der erhohten
Beanspruchung der Werktatigen zu werten. Die
dritte Frage zielte darauf, zu erkunden, weiche
Mingel existieren, die zu einer unndtigen Staub-
entwicklung fuhren. Hier wurden schwerpunkt-
miBig die Oberflichenqualitit des HallenfuB:
bodens, das Fehlen von Anfeuchtungsmoglich-
keiten des FuBbodens bei der wochentlichen
Hallenreinigung, der Anlieferungszustand der
Trockner und fehlende Absaugungen angespro-
chen. Dieinder Beantwortungder vierten Frage
enthaltenen Angaben erhdrten die Forderung
nach einer Montagegrube.

Aufgrund der komplizierten Staubsituation
muBten mehrere Staubmessungen von der Ar-
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Tafel S. Staubihteﬁsive Arbeitsgiange und dabei anfallende Staubarten

Arbeitsgang Anfall- Getreide- Verbren- sonstiger

haufig- staub nungsriick- minerali-

Kkeit stande und scher

~ RuB Staub

Ofenwagen zum T 683-1
Dach abschrauben. absetzen 1.0 + ++ + ’
Rauchgaskanal abnehmen bzw. montieren 1.0 + ++ +
Feuerraum offnen, reinigen und iiberpriifen 1.0 - ++ +
Wirmeaustauscher ausbauen, reinigen, instand
setzen ’ : 1.0 - ++ -
Schiot, Verbindungsstiick lang und Rauchgasliif-
ter wechseln . 03 - + +
Warmluftkornertrockner T 683-1
Dach abnehmen. absetzen . 1.0 ++ - +
Redlerabdeckung abschrauben 1.0 ++ - +
Forderschnecke wechseln . 1.0 A - +
Wabenfelder reinigen 1.0 + - +
Geblase ausbauen 0,3 ++ - +
Getreidetrockner ZSPZ-8
Verkleidungen, Tiren. Dachklappen priifen und
instand setzen 1,0 ++ - +
Elevatorbander priifen und wechseln 0.5 ++ = +
Bunker, Zwischen- und Uberlaufschichte wech-
seln 1.0 o+ = +
Schnecken aus- und einbauen 0.5 + - +
Schneckenwanne wechseln 03’ ++ = +
Kaskaden reinigen und instand setzen . 1.0 + - +

Erlauterung:
— in Spuren oder nicht auftretend
+ auftretend

++ besonders stark auftretend

Tafel 6. Gesundheitliche Beschwerden durch Staub-

belastung

Beschwerden Anteil der Befragten
%

Brechreiz 44

Halsbeschwerden 44

Husten 22

Brennen im Rachenraum 22

Magenbeschwerden 11

keine Angabe 33

beitshygieneinspektion durchgefiihrt werden.
Diese erfolgten bei der Instandsetzung von
Ofenwagen. Im Ergebnis von 7 Konimeter-
MeBreihen wurden Schicht-Teilchenkonzentra-
tionen zwischen 424 und 718 Teilchen/cm® er-
mittelt. Diese bedeuten eine wesentliche Uber-
schreitung des zuldssigen Wertes. Der bei der
Instandsetzung der Ofenwagen auftretende
Staub wurde als asbesthaltiger Staub ent-
sprechend Standard .TGL 32601/03
gestuft.

4. MaBnahmen zur Verminderung
der Belastung durch Larm und Staub

Der ermittelte Zustand zeigt, daB MaBnahmen
zur Gewihrleistung des Schutzes der Werk-
tatigen vor gesundheitlichen Schiaden erforder-
lich sind. Dieser als Arbeitssicherheit bezeich-
nete Zustand |48t sich auf verschiedenen Wegen
erreichen. In erster Linie ist dabei das Prinzip
der gefahrlosen Technik anzuwenden, d.h. es
soll ohne zusidtzliche sicherheitstechnische
Mittel, Korperschutzmittel oder Anforderun-
gen an das Verhalten der Werktatigen Gefahr-
dungs- und Erschwernisfreiheit erzielt werden.
Ist das nicht mdglich, so erfolgt der Einsatz von
Sicherheitstechnik. Dadurch sollen die Aus-
wirkungen noch bestehender Gefiahrdungen
beseitigt oder eingeschrankt werden. Erst als
letzte Moglichkeit sind individuelle Anforde-
rungen an die Werktatigen, z. B. die Anwendung
von Korperschutzmitten, vorzusehen.

ein--

4.1. MaBnahmen zur Senkung
der Liarmbelastung

Die Larmmessungen haben gezeigt, daB die
Hohe des Schalldruckpegels in erster Linie
durch die Hammerschlage und den Arbeitslarm
des Elektroschraubers bestimmt wird. Hier
ware erforderlich, die notwendigen Richtarbei-
ten maschinell auszufithren. Dem Nutzen
stiinde jedoch ein unvertretbar hoher Aufwand
gegeniiber. Beim Arbeiten mit Elektroschrau-
bern entsteht der Hauptlairm durch das An-
sprechen der Rutschkupplung und durch Uber-
tragung der Schwingungen des Gehduses auf

_andere Bauteile des Instandsetzungsobjekts.

Die-Mdglichkeit der Schallisolierung zur Unter-
brechung der Ubertragung des Luftschalls
bringt keine Losung. Eine Trennwand zwischen’
Larmquelle und Exponiertem scheidet aus, weil
der Werktitige zum Zweck der Bedienung
unmittelbar Zugang zum Schrauber haben muB.
Eine Abtrennung gegeniiber anderen Arbeits-
platzen ist nicht sinnvoll, da der von ihnen
abgestrahlte Schall bereits wesentlich unter
dem selbsterzeugten liegt.

Zum Schutz der Werktitigen in der Instandset-
zungshalle vor Lirmschiden ist deshalb als
letzte Moglichkeit das Tragen von individuellem
Gehdrschutz erforderlich. Entsprechend ge-
messener Dauerschalldruckpegel ist Lauschaer
Gehorschutzwatte bei richtiger Anwendung
ausreichend, jedoch das Tragen von Gehor-
schutzkappen wirksamer. Eine bessere Mog-
lichkeit der Senkung der Larmbelastung ergibt
sich nach Einfithrung einer neuen Instandset-
zungstechnologie. Den Maschinenaufstellungs-
plan dazu zeigt Bild 2. Dadurch, daB infolge des
dann angewendeten DurchlaufflieBverfahrens
nicht mehr samtliche notwendigen Arbeiten an
allen Arbeitsplatzen durchgefiithrt werden, er-
geben sich hinsichtlich der Larmsituation Ver-
anderungen. So bilden sich Arbeitspldatze mit
einem hohen Anteil der als larmintensiv er-
kannten Arbeiten heraus. Andere Arbeitsplatze
dagegen verursachen selbst wenig Larm. Damit
sind diese vor dem Lirm der benachbarten
Platze zu schiitzen. Bei der neuen Technologie
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Bild 2. Maschinenaufstellungsplan der neuen Technologie der Instandsetzung von Getreidetrocknern;
a Werkbank, b Montagegrube, ¢ Teilewaschtisch, d A-SchweiBgerit. e CO--SchweiBgerit, { Bohr-
maschine. g Richtplatte. h SchweiBtisch. i Schleifmaschine. k Lagerstiander fiir Dacher. | Regal

ist das durch das Einbringen von Trennwanden
moglich. Da die Zuganglichkeit der abgetrenn-
ten Bereiche durch den Hallenkran erhalten
bleiben soll, kann das nur in Form von Teil-
trennwinden realisiert werden, d.h. die Ab-
trennung kann nur bis zu der maximal mogli-
chen Hohe erfolgen. Zur Unterstiitzung dieser
MaBnahme ist eine absorbierende Decken-
Teilauskleidung notwendig. Allerdings ist die
Realisierung dieses Vorhabens nur dann effek-
tiv, wenn die dabei maximal erreichbare Sen-
kung des Schalldruckpegels von 15 dB dazu
fuhrt, daB8 in den abgetrennten Bereichen das
Gehorschutzmittel entfallen kann.

4.2. MaBnahmen zur Verminderung
der Belastung durch Staub
Aufgrund des Auftretens von asbesthaltigem
Staub sind hier erstrangig MaBnahmen zur
Bekdmpfung von Asbeststaub erforderlich. Die
" glinstigste Losung wire eine asbestfreie Tech-
nologie. Jedoch ist auf Asbest als Dichtungs-
material, das beim Ofenwagen thermisch stark
beansprucht wird und gleichzeitig eine ausrei-
chende Elastizitat aufweisen mufl, nicht ohne
weiteres zu verzichten. Staub entwickelt sich
beim Abreifen alter und beim Zerschneiden
bzw. Einsetzen neuer Asbestdichtungsschniire.
Deshalb sind bei diesen Arbeiten Veranderun-
gen notig. So kann durch Verwenden eines
Spachtels ein weniger staubendes AblGsen der
alten Asbestdichtungen erfolgen. Das Zu-
schneiden der neuen Dichtungsschnur braucht
nicht durch Zerschlagen mit dem Hammer.
sondern kann mit geeigneten Werkzeugen, z. B.
mit einer Schere, erfolgen. Weiterhin ist er-
forderlich, den Asbestabfall sofort nach Anfall

in speziellen Behaltern zu sammeln. Damit wird
verhindert, daB durch umherliegende Asbestre-
ste neue Staubguellen, z. B. durch Abrieb, ge-
schaffen werden. AuBerdem ist dafiir zu sorgen,
daB stiandig Asbestschnur auch mit geringem
Durchmesser zur Montage bereitgestellt wird.
da sonst dicke Schnur aufgedreht werden muf3
und eine zusatzliche Zerfaserung von Asbest
unnotige Staubentwicklung zur Folge hat.
Spezielle Absauganlagen sind aus Okono-,
mischen Griinden fiir die bisherige Technologie
nicht zu empfehlen.

Auch fur die iibrigen Staubarten sind Be-
kampfungsmaBnahmen erforderlich und mog-
lich. So missen die vorhandenen Industrie-
staubsauger besser genutzt werden, z. B. durch
Einsatz in anderen Bereichen, was sich durch
Verlangerungsschlauche realisieren ldBt. Eine
weitere Moglichkeit der Nutzung der Industrie-
staubsauger besteht in der Beseitigung von
Staub und Schmutzteilchen, die z. B. nach der
Reinigung der Wairmeaustauscher auf dem
HallenfuBboden anfallen. Hier kann das ma-
nuelle Kehren durch Saugen ersetzt werden,
wobei die Bodendiise mit Gummileiste zu ver-
wenden ist.

Als eine prinzipielle Moglichkeit der Senkung
der Staubexposition, speziell beider Instandset-
zung von Warmluftkornertrocknern T 683-1 und
Getreidetrocknern ZSPZ-8, ist die konsequente
Durchsetzung der Einhaltung der Anlieferungs-
bedingungen der Trockner durch den Betreiber
Zu nennen.

Fiir die Staubsituation wiirden sxch durch die
Einfiihrung der neuen Technologie gemd8 Bild 2
wesentliche Anderungen ergeben. Ahnlich wie
bei der Larmsituation ist auch beim Staub eine

Lehrgang fiir Spezialisten auf dem Gebiet hydrostatischer Fahrantriebe

Die VVB Landtechnische Instandsetzung, das
KDT-Aktiv der VVB LTI und die Betriebs-
sektion der KDT des VEB Kombinat ORSTA-
Hydraulik Leipzig fihren in Zusammenarbeit
mit dem Bezirksvorstand Leipzig der KDT
gemeinsam den Spezialistenlehrgang iiber hy-
drostatische Fahrantriebe durch.

Zielstellung:

Durch die weitere Einfiihrung hydrostatischer
Fahrantriebe bei selbstfahrenden GroBmaschi-
nen werden hohere Anforderungen an die
Qualifizierung des Bedienungs- und Instand-
haltungspersonals gestellt.

Dabei ist es notwendig, daB das Bedienungs-
und Betreuungspersonal den grundsatzlichen
Aufbau des Fahrantriebs, seine Bestandteile
und Wirkungsweise kennt sowie iber die
Schwerpunkte der Wartung und Instandhaltung
informiert ist.
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Da die neue Generation selbstfahrender GroB-

maschinen bei auftretenden Storungen hohe

Ausfallzeiten verursacht, wird durch die an-

gestrebte Qualifizierung die Verringerung von

Storungen und eine Senkung der Kosten er-

zielt.

Inhaltliche Schwerpunkte:

— Fahrantriebe und dazu besonders Grund-
kreislaufe fur hydrostatische Fahrantriebe.
theoretische Grundlagen, Grundkreislaufe
und Funktionender beteiligter Bauelemente

— Antriebe und Antriebsausfihrungen, Kon-
zeption Sundstrand am Beispiel E 516,
Konzeption Axko 40 MPa am Beispiel Feld-
hacksler, internationaler Uberblick, Hin-
weise fir Aufbau, Inbetriebnahme, Kon-
trolle, Wartung und Storungssuche

— Einsatz und Eigenschaften von Hydraulik-
flissigkeiten

gewisse Konzentration fiir bestimmte Arbeits-
pldtze zu erwarten. Bei den staubintensiveren
Arbeitsplatzen der FlieBstraBe ist der Einsatz
von stationdaren Absauganiagen nicht empfeh-
lenswert, weil die groBflachigen Absaugungen
nur mit unvertretbar hohem finanziellen Auf-
wand erreichbar waren. Dagegen ist bei den
Arbeitsplatzen | und 2 die Verwendung von
Absauganlagen zu empfehlen.denn hier konnen
entsprechend gestaltete Absaugelemente. z. B.
eine Unterhaube fiir den Arbeitsplatz 2, die
Staubgquellen wirksam erreichen.

5. SchluRbetrachtung

Die Ergebnisse der Untersuchungen zeigen, dafl
die Larm- und Staubbekdmpfung im Interesse
der standigen Verbesserung der Arbeits- 'und
Lebensbedingungen eine Angelegenheit von
Betrieb und Werktatigen ist. Bereits bei der
Projektierung von neuen Objekten ist darauf zu
achten, daB Larm- und Staubanfall gering ge-
halten werden. Viele Rationalisierungsobjekte
in der landtechnischen Instandhaltung, die die
Einfiihrung neuer und effektiverer Technolo-
gien zum Ziele haben, bieten ebenfalls Gelegen-
heit, diese Probleme mit zu l6sen. Auch die
Werktdtigen miissen uber die an sie gestellten
Anforderungen hinsichtlich des Tragens von
Gehorschutz ausreichend belehrt werden. und
ihre Befeitschaft dazu ist zu wecken. Ein Teil
der gezeigten Moglichkeiten zur Senkung der
Staubexposition ist auch von der Einstellung
der Werktitigen abhingig. Deshalb ist die
Notwendigkeit der Staubbekampfung beson-
ders zu begriinden.
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— Diagnostik  der hydrostatischen
antriebe

— Lenkkreislaufe und Lenkaggregate mit
Funktionen der Lenkaggregate ohne und mit
verbesserten Notlenkeigenschaften, Funk-
tion der dazugehorigen Kreislaufelemente,
Hinweise zur Kontrolle, Wartung und Sto-
rungssuche fir Lenkkreislaufe am ZT 300,
W 50, E 512 und E 516, Ubersicht iiber neue
Hydraulikgruppen.

Fahr-

Zeit und Ort:

22. bis 24. Januar 1980
Klub der Intelligenz, 701 Leipzig, Elsterstr. 35.
Anfragen sind zu richten an:

KDT-Bezirksvorstand Leipzig. Bereich Wis-
senschaft und Technik. 701 Leipzig. Goethe-
str. 2. Tel. 709 16.
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Aus der Titigkeit der Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Kesting, N.:

PlanmiBige vorbeugende Instandhaltung struk-
turbestimmender Grundmittel im Bereich der
spezialisierten Instandsetzung im VEB ILI Din-
gelstiidt, Kreis Worbis

Durch den Verfasser wurden Untersuchungen
iiber notwendige Voraussetzungen fiir die plan-
maBige vorbeugende Instandhaltung der
strukturbestimmenden Grundmittel vorgenom-
men. Einbezogen wurden auch die Moglich-
keiten fiir die konsequente Durchsetzung si-
cherheitstechnischer Forderungen im VEB ILI
Dingelstadt. Von einer Analyse der struktur-
bestimmenden Grundmittel ausgehend, sind die
Untersuchungen am Beispiel von Hebezeugen,
wie Diesel- und Elektrogabelstapler und Briik-
ken- und Saulendrehkrane, die 20% der vor-
handenen strukturbestimmenden Grundmittel
ausmachen, durchgefiihrt und Probleme der
Planung und Organisation behandelt worden.
Im Ergebnis liegen Uberpriifungstechnologien
fur die Hebezeuge vor, Festlegungen tiber not-
wendige Ausriistungen fiir eine mobile Uber-
priifung und iiber bendtigte Arbeitskrafte und
deren Qualifikation. Der Algorithmus des Sy-
stemaufbaus der planmiBig vorbeugenden In-
standhaltung 148t sich auf alle Grund- und Ar-
beitsmittel anwenden.

Bergelt, J.:
Erarbeitung technologischer Unterlagen fiir die
Fertigung von Drillmaschinen-Beschickungs-
geriten
Im VEB KfL Hainichen-Fléha werden von
61 Teilen des Drillmaschinen-Beschickungs-
gerdts fir den Anhinger HW-80.11 34 Teile
hergestellt.
Dazu wurden in der Arbeit technologische
Unterlagen vorgelegt, wie Analyse des Ferti-
gungsbereichs und Vorschlage zur Verédndea
rung, Stiickliste des Gerits, Zusammenstellung
der Maschinen und Ausriistungen fiir die Fer-
tigung, Aufstellung iiber Fertigungszeit, Ar-
" beitsplatzstammkarten u.a. Im Ergebnis er-
weist sich der iiberarbeitete Fertigungsablauf
gegeniiber dem bisherigen okonomisch gilinsti-
ger. So betragt die Zeiteinsparung fiir Fertigung
22h/St. und die Einsparung an Lohnkosten
94,79 M. Damit konnen die Selbstkosten um
95,00M je Drillmaschinen-Beschickungsgerat
gesenkt werden.
Claus, A.: ”
Die konZentrierte Instandsetzung der Piliige
B 200 im Kreis Dobeln
Die bisherige Instandsetzung von Aufsat-
telbeetpfliigen B.200 in den Werkstatten der
LPG war sehr aufwendig. Nur 2 Pfliige B 200
in der Woche konnten instand gesetzt werden.
Ausgehend "von den 3 Betriebsteilen und
6 Instandhaltungsbereichen des VEB KfL
Dobeln wurde vom Verfasser im Ergebnis einer
Analyse die Werkstatt GroBweitzschen fiir die
konzentrierte Instandsetzung der 72 im Kreis
-Débeln vorhandenen Pfliige B 200 ausgewihlt.
Es wurde ein Vorschlag zum organisatorischen
und technologischen Ablauf der konzentrierten
- Instandsetzung der Pfluge erarbeitet. Aus-
gangspunkt dazu war eine Analyse und Wertung
der zur Zeit in Anwendung gebrachten Re-
paraturmethoden. Bei Anwendung des Durch-
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118 Studenten des Direktstudidms und 24 Studenten des Sonderdirektstudiums schlossen
im Juli 1979 ihr Studium an der Ingenieurschule fur Landtechnik in Nordhausen.ab. Nach-
stehend soll iber einige ihrer Ingenieurarbeiten informiert werden.

lauf-FlieBverfahrens wird die Fertigungszeit je
Pflug von 44 h auf 37 h gesenkt. 9 Arbeitskrafte
konnen 2,2 Pfliige je Tag instand setzen. Die
Transportkosten betragen 37,17 M/Pflug. Das
bedeutet eine Unterbietung des Richtsatzes um
rd. 25 %.

Hartenstein, S.:

Technologie des Olwechsels

Ausgehend von einer Analyse der Technologie
des Olwechsels in einer Pflegeeinrichtung des
landtechnischen Dienstes des VEB KfL
Schleiz/Lobenstein, Sitz Ebersdorf, werden
Rationalisierungsmittel  vorgeschlagen, mit
deren Hilfe Verbesserungen der Arbeitsbedin-
gungen und des Arbeitsschutzes und Zeit-
einsparungen bei der Pflege landtechnischer
Arbeitsmittel erreicht werden. Neben einer
Technologie fiir den Olwechsel beschreibt die
Arbeit den Einsatz von Rationalisierungsmit-
teln zur Altolentnahme und gruppengerechten
Lagerung des Altdls sowie fur die Frischol-
versorgung der landtechnischen Arbeitsmittel.
Umfassend beschrieben werden ein mobiles
Altolsammelgerit, ein Gerit zur Reinigung des
Rotations- und des Siebscheibenfilters und eine
Losung fir die Frischolversorgung. Bei An-
wendung der vorgeschlagenen Technologie und
Verallgemeinerung in den Pflegeeinrichtungen
der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe
kann ein weiterer Schritt zur qualitativen

. Durchsetzung der vorbeugenden Instandhal-

tung verwirklicht werden.

Ehr, H.:

Rationalisierung der Instandsetzung von Regner- -

rohren unter Werkstattbedingungen

Durch den Verfasser wurden eine Technologie
und entsprechende Vorrichtungen fur die
werkstattmiBige Aufarbeitung von Bandstahl-
rohren der Nennweiten 125 und 175 fiir die AIV
Berlstedt entwickelt. Die AIV verfigt uber
12 Beregnungsanlagen fiir eine Beregnungs-
flache von 4 500 ha.

Im Mittelpunkt steht als Rationalisierungs-
losung eine SchweiByorrichtung mit einem
CO,-SchweiBgerit fiir das EinschweiBen von
Teilstiicken in Regnerrohre und ein Druckpriif-
gerat fiir geschweiBte Rohre mit der Doppelkol-
benpumpe A3 PMK 40/45, die mit einem Druck
von 2,5 MPa arbeitet. Die Vorrichtung erlaubt
auch  SchweiBungen an
Flanschen und Formstiicken. Bei Einsatz der
Vorrichtung werden. je Regnerrohr (Nenn-
weite 175) 85 Minuten produktive Zeit fiir
SchweiBlen und 146 Minuten fiir Hilfsarbeiten
eingespart. Die Anwendung dieser Vorrichtung
wird allen Reparaturbetrieben empfohlen.

Gerth, H.:

Entwurf einer Stecklingssortieranlage unter der
Nutzung handelsiiblicher Baugruppen .
Die LPG (P) Wippendorf, Kreis Nordhausen,
produziert Zuckerriibensaatgut. Im Herbst
werden 900dt Stecklinge von 6 ha geerntet, in
Mieten eingelagert und im Frithjahr wieder
ausgelagert. Die Auslagerung, Trennung und

Aufbereitung der Stecklinge war bisher reine’

Handarbeit. Vom Verfasser wurde eine Anlage
entwickelt, die ein Trennen der Stecklinge in

brauchbares und unbrauchbares Pflangzgut er-

Kettenradern,.

moglicht. Thre Hauptfunktionen sind: An-
nahme, Forderung, Reinigung, Sortierung und
Ablage. Die Anlage setzt sich zusammen aus
Annahmeforderer T 237, Forderbander T 224/2,
umgeriisteter Siebkettenvorratsroder E 649,
Flachband T 425 und Steckforderer T 391.

Kallenberg, U.:
Profilierung einer Werkstatt zum Bau von Ra-
tionalisierungsmitteln fiir die sozialistischen

' Landwirtschaftsbetriebe des Kreises Sonders-

hausen zur SchlieBung technologischer Ketten
Die Profilierung ausgewihiter Werkstitten zu
leistungsfahigen Zentren des Rationalisierungs-
mittelbaus wird in den einzelnen Betriebsteilen
des VEB KL Erfurt seit dem Jahr 1978 mit
Erfolg praktiziert. Die Intensivierungskonzep-
tion des Kombinats sieht auch die Schaffung
einer Werkstatt zum Bau von Rationalisierungs-
mitteln im Betriebsteil GreuBen vor. Der Ver- .
fasser befaBt sich mit der Umgestaltung dieser
Reparaturwerkstatt fiir Traktoren zu einer
Werkstatt fiir den Rationalisierungsmittelbau.
Ausgehend von der Aufgabenstellung wurden
die vorhandenen Mdoglichkeiten analysiert und
Vorschldge zur Umgestaltung erarbeitet und
begriindet. Die optimalsten Verfahren zur Ar-
beitsorganisation wurden vorgeschlagen. Der
zukiinftige technologische Arbeitsablauf in der
Werkstatt ist am Beispiel eines Kopplungs-
wagens fiir die Bodenbearbeitung (K-700 mit
Eggen) dargestelit.

Hohlfeld,' Angelika; Letsch, W.:
Rationalisierung der Schaltanlagenfertigung und
Schaffung zusétzlicher Frauenarbeitsplitze
Ausgehend vom Plan Wissenschaft und Tech-
nik des VEB LTA Mihla, Bezirk Erfurt, wurde .
fur den Betriebsteil GroBbodungen, der Schait-
schranke produziert, eine komplexe technolo-
gische Uberarbeitung von Arbeitsplitzen ent-
sprechend der WAO durchgefiihrt. Dabei wur-
den Vorfertigung, Komplettierung und Leerein-
heitsfertigung der Schaltanlagen sowie die
Korrosionsschutzanlage im Zusammenwirken
analysiert und rationalisiert. ‘
Vorschldge zur Arbeitsplatzgestaltung und zur
Einrichtung von Typenarbeitspldtzen sind er-
arbeitet worden. Im Ergebnis der Arbeitkonnen.
47 Arbeitspldtze nach den Gesichtspunkten der
WAO umgestaltet werden, davon 21 zu
Frauenarbeitsplitzen. Die Rationalisierungs-
maBnahme fihrt zur Einsparung von 20 nur
einschichtig ausgelasteten Arbeitsplitzen.

Riimmler, O.; Neuper, B.:

Technologische Gestaltung, der Demontage,
Reinigung und Instandsetzung des Grundrah-
mens sowie die Montage des Mihdreschers E 512
im VEB KfL Nebra unter Beriicksichtigung der
schadgruppenbezogenen Instandsetzung

Unter Beriicksichtigung der betrieblichen Be-
dingungen des VEB KfL Nebra, Bezirk Halle,
Sitz Laucha, der zukiinftig 1 000 Mahdrescher
instand setzen wird, untersuchen die Autoren
mogliche Varianten zur Durchsetzung der
schadgruppenbezogenen Instandsetzung unter
industriemaBigen Bedingungen. Gegeniiber der
FlieB- und WechselflieBfertigung wurde die

Nestfertigung als beste Losung ermittelt, da vor

allem der stark streuende Arbeitsumfang ohne
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Stérungen im Produktionsrhythmus abgefangen
werden kann. Auf dieser Grundlage wurde die
Instandsetzungstechnologie mit dem Ma-
schinendurchlauf- und Transportablaufplan der
technologischen Komplexe erarbeitet. Arbeits-
begleitkarten, die vom Schadaufnehmer aus-
zufiillen sind, gestatten die Bestimmung des
Arbeitsumfangs. Mit ihrer Hilfe vereinfacht
sich auch die Lohnrechnung, und es konnen nur
Arbeiten abgerechnet werden, die auch reali-
siert worden sind.

Langer, W.:

Gebrauchswert-Kosten-Analyse fur die In-
standsetzung ausgewihlter Einzelteile des Mo-
bilkrans T 174-2

Nach Grundsitzen der Gebrauchswert-Kosten-
Analyse wurde die Einzelteilinstandsetzung bei
13 ausgewihiten Teilen des Mobilkrans T 174-2
im VEB KfL Haldensleben, Bezirk Magdeburg,
untersucht (Vorderachse, 2 Bolzen, 6 Lenk-
hebel, Getriebegehause, Stiitzbogk, 2 Radlen-
ker). Im Ergebnis liegen Instandsetzungshin-
weise, Technologien und Preiskalkulationen
vor. Bei einigen Teilen.(Stiitzbock, Lenkhebel,
Vorderachse, Getriebegehduse) wurden Vor-
schlage zur Verbesserung der Konstruktion
unterbreitet. Weitere Aussagen betreffen Ver-
besserung der Materialokonomie, Senkung des
Zeitaufwands und der Gemeinkosten.

Breitenborn, K.:

Vorschlag zur Organisation und Gestaltung des
Ersatzteillagers im VEB Meliorationsbau Leip-
zig, Betriebsteil Oschatz )

Von einer Analyse .ausgehend wird auf die
Notwendigkeit verwiesen, die vorhandenen
Teillager zu einem Ersatzteilhauptlager in einer
entsprechenden Bauhiille zusammenzufassen.
Fiir das zu schaffende zentrale Lager ist durch
den Verfasser die notwendige Flache ermittelt,
die Flichenaufteilung vorgenommen sowie die

Lagertechnologie erarbeitet worden. Zur ra-
tionellen Nutzung der Bauhiille schligt der
Verfasser u. a. die Einrichtung einer Pflegesta-
tion und einer Stahlbauwerkstatt im Erd-
geschoB vor. Im neuen zentralen Lager konnen
80% aller Positionen in Fachbodenregalen aus
Winkelstahlprofilen gelagert werden. Zur La-
gerung von Austauschbaugruppen sind Pa-
lettenregale aus Winkelstahlprofilen, fiir
Reifenlagerung Stapelregale und zur Lagerung
von Kleinstmaterialien Holzschubkastenregale
verwendbar.

Diberitz, P.:

Entwicklung von Betriebsmitteln zur Rationali-
sierung der spezialisierten Instandsetzung des
Schwadmihers E 301

Der Verfasser unterbreitet ausgehend von der
gegenwartigen Situation bei der Instandsetzung
des Schwadmahers E 301 im VEB KfL Wurzen,
Bezirk Leipzig, Vorschlige zur Losung von
Rationalisierungsaufgaben. Dazu legt er kon-
struktive Unterlagen und die Einzelzeichnun-
gen fiir eine Vorrichtung zur Instandsetzung
von Bremsen vor. Die Vorrichtung besteht aus
Grundplatte, Arretierhiilse, Spannhiilse, Welle
und Halteplatte. Diese Vorrichtung ist nicht nur
fiir den E 301 anwendbar, sondern auch fiir den
E 280 und E 512.

Laske, E.:
Studie zur Entwicklung der Instandhaltungs-
kosten infolge Ubergabe der Werkstitten an den
VEB KIfL
Im Ergebnis einer Analyse im Kreis Eisleben

iiber die Entwicklung der Instandhaltungs-

kosten in den Werkstitten nach ihrer Ubergabe
an den VEB KfL und einer Gegeniiberstellung
dieser Kosten mit den Werkstitten der LPG
wird durch den Verfasser die hohere Effektivi-
tat der ibergebenen Werkstitten nachgewiesen.
Sie ist das Ergebnis konkreter Normenarbeit,

Neue}'ungen und Erfindungen

der Anwendung der WAOQ, zielgerichteten Ein-
satzes der Arbeitskrafte, hoherer Wirksamkeit
der Neuererarbeit, besserer Gestaltung der
Arbeits- und Lebensbedingungen u.a. So be-
trugen im Jahr 1978 die Instandhaltungskosten
bei den iibergebenen Werkstitten 312,24 M/ha
gegeniiber den  LPG-Werkstatten mit
418,76 M/ha, die Instandhaltungskosten zu den
Selbstkosten des Bruttoumsatzes 11,3 % gegen-
iber 14,4 % und die Instandhaltungskosten zum
Bruttowert der Technik 13,9% gegeniiber
21,3 %.

Fuchs, R.:

Entwicklung einer vollmechanischen Entro-
stungsanlage fiir Stabmaterial und Halbfertiger-
zeugnisse im Stahlleichtbau '
Ausgehend von der Analyse der vorhandenen
Verfahren der Oberflichenbehandlung, von
denen in der Perspektive Strahlen und Beizen
die groBte Bedeutung haben, wihlte der Ver-
fasser das Beizen mit Ferrodit FK 60 als das
effektivste Verfahren fiir den VEB KfL ,,Vogt-
land“, Bezirk Karl-Marx-Stadt, der jahrlich rd.
1200t walzfrisch geliefertes Material zu ver-
arbeiten hat. Zur Anwendungdieses Verfahrens
werden Entfettungsbad, Spiilbad, Beizbad,
Passivierungsbad benétigt. Dafiir wurden der
ginstigste technologische Ablauf und eine Ar-
beitsanleitung fiir den Umgang mit Ferrodit
FK 60 erarbeitet. Durch die Anwendung dieses
Verfahrens werden fiir die Werktatigen, auch
fir die in der weiteren Verarbeitung, die op-
timalsten Arbeits- und Lebensbedingungen
geschaffen. Die Investition fiir die Anlage be-
trigt 80000 M. Damit konnen tiglich 500 m?
Materialoberflache gebeizt werden. Der Be-
triebspreis firr 1 m? vorbehandelte Material-
oberflache betrigt 0,40 M.

A 2493 Dr. H. Robinski, KDT

Patente zu verschiedenen Themen

WP 136 918 Int. Cl. A 01 F 12/00
Anmeldetag: 14.Juni 1978
s Leittrommel fiir Mahdrescher*
Erfinder: Dipl.-Ing. W. Thiimer
J. Mucke
W. Richter

Dipl.-Ing. K.Kugler
Dipl.-Ing. J. Paulitz

Zur Uberleitung des ausgedroschenen Erntegu-
tes vom Dreschkorb zu den Schiittlern sind der

Dreschtrommel eine oder mehrere Leittrom-
meln zugeordnet. Dabei besteht die Aufgabe,
die Leittrommeln an ihrem Umfang so aus-
zubilden, daB8 sowohl eine aufgelockerte und
kontinuierliche Forderung als auch eine opti-
male Abscheidung von Kornern bereits vor den
Schiittlern erreicht werden.
Das wird geméB der Erfindung (Bild 1) dadurch
erreicht, indem senkrecht auf den Prallflachen
der Fliigel a in Drehrichtung verlaufende und
dem auBeren Fliehkreisdurchmesser der Leit-
trommel b angepaBte Zackenschienen ¢ oder
Einzelzacken in Abstanden iiber die gesamte
Leittrommelbreite verteilt und gegeneinander
versetzt angeordnet sind.
WP 136 787 Int. Cl. A 01 D 33/14
Anmeldetag: 5.Juni 1978
,,Aushebe- und Entlastungsvorrichtung fiir
Dammdruckwalzen an Hackfruchterntemaschi-
nenl‘
Erfinder: Dipl.-Ing. W. Wolfram

Dipl.-Ing. E. Berreis

Dipl.-Ing. G. Bohner
Die Erfindung bezieht sich vor allem auf eine
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Entlastung der Dammandruckrollen, um deren
‘gleichmiBiges Abrollen auf den Kartoffel-
diammen ohne Beschddigung von Kartoffein
durch Quetschen u.4. zu ermoglichen.

Das wird gemiB der Erfindung (Bild 2) dadurch
erreicht, indem als eine Ausfiithrungsvariante an
dem Maschinenrahmen a Winkelhebel b an-
gelenkt sind, die mit einem Hydraulikzylinder ¢
in Verbindung stehen. An den Punkten d sind
eine Entlastungsfeder e sowie eine Dia-
gonalstrebe f mit einer Ose g angeordnet. Die
Diagonalstrebe f kann mit Hilfe eines Einstell-
elements h dem erforderlichen DiagonalmaB
angepalit werden und bewirkt die gleichmaBige
 Bewegung der Winkelhebel b gegeniiber dem
Maschinenrahmen a. An den Winkelhebeln b
héngt der Pendelrahmen i, der sowohl die Rode-
werkzeuge als auch die Dammandruckrolien
tragt. Je:nach dem erforderlichen Druckbedarf
.der Dammandruckrollen kann die Entlastungs-
feder e in die verschieden hohen Anlenkpunkte
d der Winkelhebel b eingehdngt werden.

Die Ose g der Diagonalstrebe f ermoglicht eine
Verschrankung und damit eine Anpassung des
Pendelrahmens i an die Querneigung des Bo-
denprofils. Der Hydraulikzylinder ¢ dient im
wesentlichen zum Ausheben ' des -Pendel-
rahmens i und damit der Rodewerkzeuge und
Dammandruckrollen.

WP 137 523
Anmeldetag: 3. Juli 1978
,,Verdichtungseinrichtung fir loses Transport-
gut(‘

Erfinder: Dipl.-Ing. F. Marten

Aufgrund der sehr lockeren Lagerung von
losem Transportgut (z.B. ungepreStes Heu,
Stroh u. 4.) werden die Transportfahrzeuge nur
ungeniigend ausgenutzt. Eine wesentliche Ver-
besserung wurde durch den Einsatz von Lade-
wagen mit speziellen Aufnahme- und Ver-

Int. Cl. A 01 D 90/00
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dichtungseinrichtungen erreicht. Sie stellen
jedoch Spezialfahrzeuge dar und sind nur fiir
den entsprechenden Verwendungszweck ge-
eignet.

Der Erfindupg liegt die Aufgabe zugrunde,
Standardanhinger voriibergehend mit einer
Verdichtungseinrichtung zu ergianzen, um ihre

‘Tragfahigkeit vor allem beim Transport von

Heu, Hickselstroh u. 4. besser auszulasten.
Das wird gemafB der Erfindung (Bild 3) dadurch
erreicht, da auf den Bordwinden  a eines
Standardanhiingers eine den Abmessungen des
Anhidngers entsprechende Verdichtungsein-
richtung b ayfgesetzt ist. Sie besteht im wesent-
lichen aus emer Bordwanderhohung c, je einer
vorderen und hinteren Stirnwand d und zwei
schalenformigen, verschieden gro8en Hauben-
klappen e und f. Mit Hilfe eines Gelenk-
systems g und des Hydraulikzylinders h werden
die Haubenklappen e und f geoffnet. Bei der
Beladung dient die Haubenklappe f zugleich als
Uberblasschutz. Ist der entsprechende Fiill-
stand des Transportfahrzeugs erreicht, werden
mit Hilfe der Seilwinde i die Haubenklappen e
und f eingeklappt und verdichten dabei das
Transportgut. Bei sehr lockerem Transportgut
kann dieser Verdichtungsproze wahrend des
Beladezyklus mehrmals wiederholt werden. Bei
dem Entladevorgang durch seitliches Kippen
wird die gesamte Verdichtungseinrichtung b wie
die bekannten Bordwanderhdhungen auf-
geklappt.

WP 136 089 Int. Cl. A 01 D 13/00
Anmeldetag; 27. Oktober 1977

»Verfahren und Vorrichtung zur Aufnahme von
Wurzel- und Knollen[rﬁghten aus dem Wuchs-
raum*

Erfinder: Dr.-Ing. P. Jakob

Fiir Erntemaschinen von Wurzel-oder Knollen-
friichten, bei denen auBer den Friichten noch
groBe Mengen von Beimengungen in Form des
Wuchsraums aufgenommen werden, besteht die
Aufgabe, diesen Wuchsraum so schnell wie
moglich aufzulockern und das Erntegut heraus-
zulosen.

GemiaB der Erfindung (Bild 4) sind dazu un-

mittelbar an den hinteren Enden der Rodewerk-

zeuge a Luftaustrittsoffnungen angeordnet,
wodurch mit Hilfe von Druckluft der auf-
genommene Damm aufgelockert wird und eine
Schichtung der einzelnen Komponenten, wie
Steine, Erdkluten, Erntegut, Feinerde, Kraut
usw., eintritt. Mit Hilfe weiterer in den Trenn-
kammerbereich b allseitig zustromender Druck-
luft erfolgt eine Weiterforderung und Trennung
des Gutstromes.

Steine und Erdkluten gelangen dabei auf die
unterhalb der Trennkammern b angeordneten

" WP 136 449

Siebketten und werden durch sie ausgesondert.
Die Feinerde und das Kraut werden in einem
Saugluftbereich abgesaugt und ausgesondert.
Die Druckluft wird iiber entsprechende Ka-
nile ¢ von einem auf der Maschine aufmontier- _
ten Drucklufterzeuger den einzelnen Funk-
tionsbereichen zugefiihrt.

Int. Cl. A 01 J 7/00
Anmeldetag: 16. Mai 1978
nMilchsammelstiick‘
Erfinder: Dipl.-Ing. O. Gallin

Dipl.-Ing. H. Milde
Es ist notwendig, beim Ansetzen oder Abneh-
men der Melkbecher das Ansaugen von Luft
und den damit verbundenen Abfall des Vaku-
ums zu vermeiden. Das wird in bekannter Weise
dadurch erreicht, daB die kurzen Verbindungs-
schiduche zwischen den Melkbechern und dem
Milchsammelstiick an den schridg angeformten
Rohrstutzenden des Milchsammelstiicks ab-
knicken und dadurch als VerschluBmembrane
wirken. Bei der Fertigung dieser Milchsam-
melstiicke aus Plaste traten fertigungstech-
nische Probleme bei der Formung der bisher
bekannten Abschrigungen der Rohrstutzen auf,
da die Rohrenden durch eine kalottenartige
Formung nicht glatt auslaufen und somit das
Herausziehen der Formwerkzeuge nach auen
nicht ermoglichen.

P
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GemaB der Erfindung (Bild 5) werden dieser
Nachfeil beseitigt und zugleich ein sicheres
Abdichten der Rohrstutzenenden durch die
Verbindungsschlduche erreicht, indem die Stut-
zen a an ihrem duBeren Ende eine durchgehend
glatte Bohrung und eine Abflachung b ent-
sprechend der Querverformung des abknicken-
den Verbindungsschlauches aufweisen.

Die Wirkung der Abflachung b wird noch er-
hoht, indem die Abschriagung ¢ stufenformig
erst mit einem Winkel von 40° bis 50° und dann
mit einem Winkel von annahernd 20° zur Man-
tellinie verlauft.

A 2523 Pat.-Ing. M. Gunkel, KDT
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‘Weiterentwicklung der Dembntage- und Montageprozesse
bei der spezialisierten Motoreninstandsetzung

Dr -Ing. W. Richter, Ingenicurhochschule Berlin-Wartenberg
Dipl. |ng H.Runge/Dipl.-Ing. O. Schiiler, VEB Rationalisierung Landtechnische |nstandsetzung Neuenhagen

1. Problemstellung
Die zukiinftige Entwicklung in der spezialisier-
ten Motoreninstandsetzung ist dadurch gekenn-
zeichnet. daB
— sich die Sortimentsbreite weiter erhohen
wird
— die Seriengrofen zuriickgehen und sich
starker aneinander angleichen
— der Anteil leistungsstarkerer
plizierterer Motoren ansteigt [1].
Fur die Technologie der spezialisierten Mo-
toreninstandsetzung heiBt das, daB .,...grund-
legend neue technische. technologische und
organisatorische Losungen gefunden werden
miissen, um ein breites Sortiment mit geringer
Seriengrolle. aber mit hoher Arbeitsproduktivi-
tat bei standiger Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen  realisieren zu  kon-
nen."* | 1]
Der bisherige Weg zur Steigerung der Arbeits-
produktivitat war von der stiandigen Erhéhung
der Produkgionsstiickzahlen. und weiteren in-
nerbetrieblichen Arbeitsteilung gekennzeich-
net. In den Bereichen der Demontage sowie

und kom-

Montage entstanden MaschinenflieBreihen, die’

durch folgende Kriterien charakterisiert sind:

— einheitliches Transportsystem. das den
Transport der Motoren von Arbeitsstation
zu Arbeitsstation von Hand oder auto-
matisch gewahrleistet (z.B. Plattenband-
forderer oder Stiitzrollenbahnen)

— Zuordnung von hochproduktiven. teilauto-
matisierten und spezialisierten Arbeitsmit-
teln. mit deren Hilfe an der jeweils zahlen-
mafig am starksten vertretenen instand zu
setzenden Baugruppe (Haupttyp) aus-
gewihlte Arbeitsgange mit hoher Effektivi-
tat ausgefuhrt werden konnen (z.B. pro-
grammgesteuerte Mehrfachschrauber o0.4.)

— Zuordnung von mechanisierten Handwerk-
zeugen. mit deren Hilfe die entsprechenden
Arbeiten an den ibrigen instand zu setzen-
den Baugruppen (Nebentypen) mit geringe-
rer Effektivitat ausgefiihrt werden

— Teilung des Reinigungsprozesses in der
Demontage in mehrere Abschnitte. um
stufenweise die Verschmutzungen zu be-
seitigen.

Mit der FlieBfertigung konnten hohe Produk-

tionsergebnisse bei wesentlich verbesserten

Arbeits- und Lebensbedingungen erreicht

werden. Durch die sinnvolle Kombination von

Transportsystem und Arbeitsmittel werden die

Voraussetzungen. geschaffen, die notwendigen

Arbeilsverrichtungen so rationell wie moglich

auszufithren.

Dic stindige Wiederholung der Arbellsgdnge

durch die Werktitigen  fihrt 2u  einem

Trainingseffekt. der zur weiteren Produktivi-

tatssteigerung beitragt. Das Niveau der tech-

nischen Ausstattung. des Mechanisierungs-
bsw. Automatisierungsgrades von Maschinen-
flieBreihen ist jedoch wesentlich von den Stick-
sahlen abhingig. Ausgehend von der o.g. zu
erwartenden Entwicklung bei der spezialisier-
ten Motoreninstandsetzung wurden deshalb

Ubecrlegungen angestellt. wie auf der Grundlage

einer ncuen Mechanisierungskonzeption und
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einer geanderten Arbeitsplatzorganisation ein

flexibleresund produktiveres Fertigungsprinzip

aussehen muBte.

Dazu wird im nachfolgenden die Fllererugung

kritisch bewertet. Die MaschinenflieBreihen

sind durch folgende prinzipielle Eigenschaften
gekennzeichnet:

— Die Dimensionierung der Maschinenflie-
reihen erlaubt nur die .Bearbeitung von
Baugruppen innerhalb vorgegebener Gro-
Benverhaltnisse. Durch die verstirkte Zu-
fuhrung leistungsstarkerer Motoren, z.T.
von V-Motoren. kionnen nicht mehr alle
Typen auf dem bisherigen System mit Stiitz-
rollenbahnen, Wendegestellen, Drehgestel-
len. Hubdrehgestellen usw. bearbeitet wer-
den. Eine Dimensionierung entsprechend
den Groflenverhaltnissen der leistungsstar-
ken Motoren schlieBt wiederum die Be-
arbeitung der kleineren Motoren aus.

— Der Platzbedarf fiir die MaschinenflieBrei-
hen ist sehr hoch. Der Grund dafur besteht
darin.daB die einzelnen Arbeitsstationen mit
Spezialgeraten ausgestattet sind. Fur die
weitere Mechanisierung mifite die Anzahl
dieser Gerate erhoht werden. Die Arbeits-
dichte wiirde damit sinken. der Ausstof} je
m? Produktionsfliche wird zu gering und die
konstanten Kosten verteilen sich ungiinstig
auf die Produktion(2].

— Durch die begrenzten Einsatzmoglichkeiten

der z.Z. vorhandenen hochmechanisierten
Rationalisierungsmittel (z.B. Mehrfach-
schrauber) sind die MaschinenflieBreihen
auf einen Haupttyp spezialisiert. Neben-
typen. die bisher nur in geringen Stiick-
zahlen instand zu setzen waren, konnen auf
den MaschinenflieBreihen nur mit geringerer
Produktivitat bearbeitet werden.
Durch die Spezialisierung der hochproduk-
tiven Rationalisierungsmittel auf jeweils nur
einen Arbeitsgang liegen die Operativzeiten
fiir den Einsatz derartiger Rationalisierungs-
mittel zwischen 4 und 10% der Schicht-
zeit 3.

— Die 0.g. hochproduktiven, teilautomatisier-
ten.und spezialisierten Arbeitsmittel werden
z. Z. fiir solche Arbeitsgdnge eingesetzt, die
einen hohen Aufwand an lebendiger Arbeit
erfordern oder die nur unter unzumutbaren
Arbeitsbedingungen auszufiihren sind. Um
den Mechanisierungsgrad weiter zu er-
hohen. wire es nur moglich.

® Arbeitsginge. die mit einem verhaltnis-

malig geringen manuellen Aufwand aus-
7ufithren sind. mit hohem Investitions-
aufwand zu mechanisieren
® dic Hauptarbeitsgange fiir die Neben-
typen cbenfalls mit hohem Investitions-
aufwand 7u mechanisieren.
Insgesamt zeigt sich, dall die weitere Er-
hihung des Mechanisierungsgrades auf der
Basis der bisherigen Konzeption mit un-
verhiltnismiaBig  hohen ~ Aufwendungen
verbunden ist |4} (Bild 1).

— Analysen der materielien Arbeitsbedingun-

gen. die in den letzten Jahren von Mit-
arbeitern des VEB Rationalisierung LTI

EFfektivitar-(AP-Steigerung, Platzbedarf )

Hosten

Bild I. Qualitativer Zusammenhang zwischen Effek-
tivitat und Kosten bei der Rationalisierung von Moto-
rendemontage und -montage in des landtechnischen
Instandsetzung: '

a bisherige Mechanisierungskonzeption.

b neue Mechanisierungskonzeption

Neuenhagen in Demontage- und Mon-
tagebereichen durchgefiihrt wurden. zeigen.
abgesehen von betriebsspezifischen Er-
scheinungen. einige grundsitzliche Tenden-
zen. auf die nachfolgend niher eingegangen
wird.

Arbeitshygienische Bedingungen

Die arbeitshygienischen Bedingungen werden
hauptsachlich durch foigende EinftuBfaktoren
negativ beeinfluft:

— Larm

— mechanische Schwingungen

— Mikroklima am Arbeitsplatz

— Schmutzbelastung

— Beleuchtung.

Die Beanspruchung durch Lirm und mechani-
sche Schwingungen wird zu 80 % durch den
Einsatz von Elektroschlagschraubern. Druck-
luftschlagschraubern sowie Hydraulikaggrega-
ten anderer Mechanisierungsmittel hervorgeru-
fen. Da die Schlagschrauber nur fur Arbeiten
eingesetzt werden. bei denen elektromechani-
sche Mehrspindelschrauber nicht verwendet
werden konnen. ist eine Minderung der Be-
anspruchung durch Larm und mechanische
Schwingungen unter den Bedingungen der
MaschinenflieBreihen nicht mehr moglich.
Weiterhin wirkt sich der gro3e Platzbedarf fiir
die Ausriistungen ungiinstig aus. In den grolen
Produktionsabschpitten kommt es zur Uber-
lagerung vieler verschiedener Schallereignisse
und damit insgesamt 7u cinem Ansteigen des
dquivalenten Dauerschallpegels sowie der pas-
siven Exposition.




Die Beanspruchung durch ungiinstige Kli-
mabedingungen sowie durch anfallenden
Schmutz wird im wesentlichen durch die
derzeitige Losung fiir die alkalische Reinigung
der Baugruppen hervorgerufen [5].

Die Beleuchtungsqualitat sinkt, ausgehend von
vorschriftsmaBig bemessenen Beleuchtungs-
einrichtungen, nach RationalisierungsrmaBnah-
men durch die starke Verschmutzung der De-
montagebereiche im Laufe der Zeit unter die im
Standard TGL 200-0617 geforderten Werte
ab.

Physische und psychische Beanspruchung
Bei der Ausfuhrung der eigentlichen Arbeits-
titigkeiten an den MaschinenflieBreihen 'ist
iiberwiegend dynamische mittelschwere Mus-
kelarbeit zu verrichten. Diese kann nur in Aus-
nahmefillen zu korperlichen Schiaden fiihren.
Durch die Konzentration von Hebe- und Trage-
arbeiten auf einige Arbeitsplatze sowie eine
ungiinstige Korperhaltung bei Arbeiten an der
Stirnseite der Motoren kommt es jedoch zu un-
physiologischen Arbeitsbeanspruchungen. Aus
arbeitspsychologischer Sicht ist die FlieBband-
arbeit dadurch gekennzeichnet, daB8
— sie den Bemiihungen um eine allseitige
Auspragung des sozialistischen Charakters
der Arbeit, der Gestaltung progressiver
Arbeitsinhalte und damit einer interessan-
ten, produktiven und personlichkeitsfor-
dernden Arbeit entgegenwirkt
— durch sie die Arbeitsproduktivitat iiber die
Steigerung der Arbeitsintensitat erhoht
wird, ohne die menschlichen Bediirfnisse zu
beriicksichtigen
— sie letztendlich unwirtschaftlich ist, da nicht
beachtet wird, daB
@ es durch Monotonie zu Fluktuation, Er-
miidung der Werktatigen und damit zu
Fehlleistungen sowie Verminderung der
Arbeitsqualitat kommt
@® durch die Ausnutzung nur eines Bruch-
teils der Leistungsvoraussetzungen der
Werktatigen diese letztendlich auch un-
effektiv eingesetzt werden.

2. Losungsvorschlag

Aus den genannten Griinden sind deshalb an die
neuen technischen, technologischen und or-
ganisatorischen Losungen fiir die Demontage

und Montage von Dieselmotoren folgende
Forderungen zu stellen[4, 6]:

— Fiir die Demontage' und Montage sind Lo-
sungen zu schaffen, die flexibel an die je-
weiligen Seriengrolen anzupassen sind.
Die Mechanisierungslosungen miissen in
allen Motoreninstandsetzungswerken
gleichermaBen anwendbar sein, um durch-
gehend ein hohes Niveau der Motorenin-
standsetzung zu gewihrleisten, die Ver-
gleichbarkeit zwischen den Betrieben zu
verbessern und die Voraussetzungen fir
eine exakte Fiihrung iiberbetrieblicher
Wettbewerbe zu schaffen.

Die Mechanisierungslosungen missen die
Instandsetzung von mehreren Typen auf
gleichem Niveau gestatten, ohne daB lange
Produktionsumstellungen notwendig wer-
den. .

Die Schraubarbeiten sind fir alle me-
chanisierungsfahigen Schraubbilder (2] bei
allen in Frage kommenden Motorentypen zu
automatisieren und von einem universellen
Schraubautomaten durchzufiihren. Durch
eine entsprechende Produktionsorgani-
sation ist zu gewahrleisten, daB in der Zeit,
in der die Schraubautomaten arbeiten, an-
dere Titigkeiten ausgefiihrt werden konnen.
Die Reinigung der Motoren ist so durch-
zufithren, daB eine Verschmutzung der
Arbeitsplatze weitgehend ausgeschlossen
wird. Umweltbelastungen durch die Reini-
gungsanlagen sind auszuschlieBen.

Durch entsprechende Positionierung (Ver-
wendung eines Manipulators) sind jeweils
die optimalen anthropometrisch bedingten
Arbeitshohen sowie Stellung der Schraub-
bilder zum Schraubgerat zu gewihrleisten.
Durch eine entsprechende Produktions-
organisation sind Moglichkeiten der Ge-
staltung progressiver Arbeitsinhalte durch
Erweiterung sowie bessere Ausgestaltung
der Arbeitsaufgaben und Nestfertigung zu
gewahrleisten.

Durch giinstige raumliche Gestaltung sind
die Produktionsflachen optimal zu nutzen,
die Schichtarbeit technologisch zu garantie-
ren und die Voraussetzungen dafiir zu
schaffen, daB durch eine Zusammenfassung
der Hydraulikanlagen in einem schailisolier-
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ten Raum der Schallpegel weiter gesenkt
werden kann.
Durch folgende prinzipielle Losung sind die
genannten Forderungen z.B. in der Motoren-
demontage zu erfillen.
Der bisher stark verflochtene Demontage-
Waische-ProzeB (Bild 2) ist auf zwei Grup-
penarbeitsplatzen durchzufiihren. Der Arbeits-
ablauf fuir den Demontage-Wasche-ProzeB wird
folgendermaBen vorgeschlagen (Bild 3):

Mit einem Seilelektrozug mit Elektrofahr-
werk b werden die Motoren aus einem ent-
sprechenden Lager a einzeln zum Grup-
penarbeitsplatz | transportiert. Hier erfolgt die
Vorbereitung zur Hauptwiasche ¢, der an-
schlieBenden weitestgehend demontagelosen
Innen- und AuBenreinigung d in selbstandigen
Wascheinheiten.

In der weiteren Bearbeitungsfolge wird der
Motor aus der Wascheinheit vom Grup-
penarbeitsplatz | iiber eine mogliche Zwischen-
lagerung e zum Gruppenarbeitsplatz 2 in eine
Demontageginheit f mit einem Seilelektrozug
transportieft. Hier wird der Motor ohne Zwi-
schentransport gesondert oder in Serie mit den
Motoren in den weiteren Demontageeinheiten
volistandig demontiert.

Die Einzelteile werden unter Beriicksichtigung
der Arbeitsorganisation in den Demontage-
bzw. Montagenestern und in den iibrigen Berei-
chen mit Hilfe eines geeigneten Transportsy-
stems g ab- bzw. antransportiert. Nach der
Demontage erfolgt eine alkalische End-
wiasche h der Einzelteile.

-Die Kapazitat der Demontage- und Montage-
nester kann unter Beriicksichtigung einer mehr-
schichtigen Auslastung durch die Anzahl der
Bearbeitungseinheiten in weiten Grenzen vari-
iert werden. Die Arbeitsorganisation an den
Gruppenarbeitsplatzen ist in Grenzen variabel.
Der Grundgedanke dieser Form der Arbeits-
organisation besteht darin, eine gro8tmogliche
Freiziigigkeit und Verantwortung des einzelnen
Werktatigen bei der Ausfithrung der ihm ge-
stellten Aufgabe zu gewahrleisten. Der Arbeits-
inhalt ist so zu gestalten, daB fiir den Werk-
tatigen zwar der Rahmen der Anforderungen
abgesteckt wird (Leistungsvorgaben, Qualitats-
vorgaben., Mechanisierungsmittel), aber noch

Bild 2. Bisherige prinzipielle Konzeption einer Ma-
schinenflieBreihe fiir die Motorendemontage:

a Wendegestell, b Vorwiasche, ¢ Drehgestell,d Schrau-
ber fiir Zylinderkopf. e Schrauber fiir Olwanne, f
Hubdrehgestell, ‘g Schrauber fur Hauptiager und
Pleuel, h Ausdriickvorrichtung, i Abzieher, k Teile-
transportstrecke, | Hauptwidsche, m Demontage, n
Heber, o Teilewagen

Bild 3. Prinzipielle Konzeption fiir die Demontage in
Fertigungsnestern;

a Motorenlagerung, b Laufkatzentrager (Kranbahn), ¢
Vorbereitungsplatz, d Wascheinheit, ¢ Zwischen-
lagerung, { Demontageeinheit, g Transporteinrichtung
fir demontierte Teile, h Endwische
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geniigend Spielraum fiir individuelle Entschei-
dungen gelassen wird.

Die Losungerfordert, gegeniiber der FlieBband-
arbeit den Einsatz von Facharbeitern zu ver-
starken. Dieses Problem ist durch Qualifizie-
rungsmaBnahmen im Zusammenhang mit der
sozialistischen Rationalisierung zu losen. Ho-
here Anforderungen werden auch an die In-
standhaltung gestellt. Es wird notwendig,
BMSR-Techniker u.a. Fachleute heranzubil-
den, die eine standige Einsatzbereitschaft der
hochproduktiven Anlagen gewihrleisten.

Die zu erwartende Steigerung der Arbeitspro-
duktivitidt und Verbesserung der Qualitat der
Arbeit ergeben sich aus

Abbau der Monotonie der Arbeit

hoherer Arbeitszufriedenheit

Steigerung des Arbeitsvermogens in den
Instandsetzungsbetrieben durch die ge-
wachsene Qualifikation der Werktatigen
sowie bessere Ausnutzung des Arbeitsver-
mogens

Abnahme der Fluktuation aufgrund der
weiteren Auspragung des sozialistischen
Charakters der Arbeit

— Verminderung von Fehlzeiten.

Durch die Moglichkeit z. B. der vollstindigen
Montage eines Motors durch bestimmte Werk-

Die laborpraktische Ausbildung im Lehrgebiet

tatige wachst das Verantwortungsgefiihl fir das
Produkt. Damit konnen di¢ Leistung und die
Qualitat der Arbeit direkter als bisher stimuliert
werden.

3. Zusammenfassung und SchluBfolgerun-
gen
Im Beitrag wird eine neue Entwicklungsrich-
tung fiir die Gestaltung der Bereiche Demontage
und Montage bei der spezialisierten Mo-
toreninstandsetzung  vorgeschlagen. Aus-
gangspunkt ist die zu erwartende Entwicklung
des Dieselmotorenbestands in der sozialisti-
schen Landwirtschaft hinsichtlich der Stiick-
zahlen, des Sortiments sowie der technischen
Parameter. Aus dieser Sicht wird die Konzep-
tion der MaschinenflieBreihen kritisch bewer-

. tet.

An dieser Stelle mul3 betont werden, daB8 die
MaschinenflieBreihen beim derzeitigen Ty-
pensortiment durchaus ihre Berechtigung und
Vorteile haben. Die entwickelte Konzeption fiir
die Nestfertigung sollte jedoch nicht nur fiir die
Demontage-.und Montagebereiche von Moto-
ren Anwendung finden. Grundsiatzliche Er-
kenntnisse und das hohere technische Niveau
der Rationalisierungsmittel miissen auch auf

MeRtechnik/Maschinenuntersuchungen”

an der Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg

Dr. M. Gawendowicz, KDT, Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg

Vorrangiges Anliegen der Ingenieurhochschule
Berlin-Wartenberg ist es, Spezialisten fur die
komplexe Mechanisierung der Landwirtschaft
heranzubilden. Deshalb hat die praxisbezogene

und praktische Ausbildung der Studenten eine’

groBe Bedeutung. In den Laborpraktika vér-
tiefen und erweitern die Studenten das erwor-
bene Wissen auf dem Wege der aktiven und
schopferischen Tatigkeit. Der Mehrheit der
Lehrgebiete sind laborpraktische Ubungen
zugeordnet, die inhaltlich aufeinander ab-
gestimmt sind. So werden u. a. die modernsten
der in der sozialistischen Landwirtschaft ein-

gesetzten Maschinen und Aggregate wissen-

schaftlich analysiert [1]. Das erworbene Wissen
wird z.B. unmittelbar von den Studenten im
Jugendobjekt ,,Zentrale Erntetechnik'* unter
Praxisbedingungen angewendet.
Eine zweite Komponente der praktischen Aus-
bildung wihrend des Studiums an der In-
genieurhochschule Berlin-Wartenberg stellen
die Produktions- und Ingenieurpraktika
dar[2]. .
Innerhalb ‘der laborpraktischen Ausbildung
vermittelt das Lehrgebiet ,,MeBtechnik/Ma-
schinenuntersuchungen' Grundlagen und Me-
thoden der Untersuchung von Maschinen und
Aggregaten sowie Verfahren der Landtechnik.
Es ist in den Erziehungs- und Ausbildungs-
prozeB des 4. und 5.Semesters eingeordnet,
weil
— wissenschaftliche Kenntnisse auf verschie-
denen Fachgebieten der Grundausbildung
vorausgesetzt werden miissen
— Kenntnisse, Fahigkeiten und Fertigkeiten
Heft t - Junuar 1980
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vermittelt werden, die Grundlage fiir die
Spezialausbildung der” Vertiefungsrichtun-
gen sind

— Untersuchungsmethoden und -grundsatze
vermittelt werden, die fachrichtungsunab-
héangig sind.

Fiir die Ausbildung stehen im Laboratorium

.,Maschmenuntersuchungen folgende

Ubungskomplexe zur Verfiigung:

— MeBtechnische Ubungen

In den meBtechnischen Ubungen werden die

Wirkprinzipien ausgewahlter MeBgerite

und -verfahren untersucht bzw. angewen-

det. Das geschieht an Versuchsanlagen zur

® Temperaturmessung

® Druckmessung

® Leistungsmessung an rotierenden Ma-
schinen .

® Messung mechanischer GroBen mit Hilfe

"~ von DehnungsmeBstreifen

® Volumenstrommessung

® Messung stochastisch beeinfluiter Gro-
Ben

® Messung harmonischer Grofen.

Die Untersuchungen umfassen den Ver-

gleich unterschiedlicher Meverfahren und

-gerdte, das Kalibrieren der MeBgerite, die

Aufnahme der statischen und dynamischen

Kennwerte, Ermittlung der MeBunsicher-

heit usw.

Untersuchungen von Antriebsmaschinen

Entsprechend der Bedeutung fiir die Land-

technik sind folgende Versuchsanlagen im

Ubungsprogramm enthalten:

® Dieselmotor

4o

weitere Baugruppen und die iibrigen Instandset-
zungsbereiche libertragen werden.

Literatur
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® Drehstromasynchronmaschine

@ GleichstromnebenschluBmaschine
" @ geregelte Gleichstrom- und Drehstrom-

lichtmaschine.

Schwerpunkte der Untersuchungen sind dne
Anwendung und der Vergleich der Metho-
den zur Messung der Betriebsparameter und
-kennlinien der Maschinen sowie die.An-
wendung der Moglichkeiten zur Beeinflus-
sung der Betriebsparameter.
Untersuchungen landtechnischer Aggregate
und Prozesse
Die landtechnischen Ubungen bestehen in
der Untersuchung von
® Pumpen und Rohrleitungen
® Aggregaten der Kiihltechnik
® Verfahren der Trocknungstechnik
® Gelenkwellen
® Auswuchtverfahren (Bild 1)
@ Hydraulikanlagen.

Hierbei liegt der Schwerpunkt in der An-
wendung der Untersuchungs- und MeBver-
fahren zur Beurteilung und Beeinflussung
des ProzeBablaufs und Betriebszustands der
Anlagen.
Mit den Ubungen der erstgenannten Gruppe
wird das im Vorlesungszyklus .,MeBtechnik/
Maschinenuntersuchungen** vermittelte Wissen
angewendet und vertieft. Die Ubungen der
letztgenannten Gruppen stellen praktische
Anwendungsfalle fir die behandelten Unter-
suchungs- und MeBverfahren dar. Sie wurden
so ausgewihlt, daB das in den anderen Lehr-
gebieten erworbene theoretische Wissen vor-
ausgesetzt und z. T. erstmalig aktiv angewendet
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Bid L abor CMaschimenuntersuchungen™  da

.Spezielle Auswuchtverfahren™

werden kann. Deshalb wurden diese Ubungen

in enger Zusammenarbeit mit den entsprechen-

den Lehrgebieten konzipiert und aufgebaut.

Daraus ergeben sich eine relativ grole Kom-

plexitit und vielseitige Einsatzmiglichkeiten

der Ubungsanlagen. Wenn davon ausgegangen
wird. da} in den Laborpraktika allgemein cine
direkte Zuordnung zwischen den theoretisch
vermittelten Lehrinhalten und den praktischen

Ubungen in einem Lehrgebiet besteht, so mu3

dies als Besonderheit des Laborpraktikums

.Maschinenuntersuchungen®™  hervorgehoben

werden.

Der Ubungsablauf wird entsprechend den drei

Phasen der experimentellen Methode gestal-

tet:

— Gewinnung einer  experimentellen Fra-
gestellung aus der 7u uberprufenden Hypo-
these :

— Durchfuhrung des Experiments zur Fest-
stellung des Wahrheitswertes einer hypothe-
tischen Aussage

— Deutung der Ergebmsse des durchgefiihrien
Experiments in bezug auf die Hypothese.

Die Problemce der Gewinnung einer experi- -

mentellen Fragestellung werden innerhalb des
Antrittskolloguiums behandelt. das zu Beginn
jeder Ubung unter Leitung des Betreuers durch-
gefithrt wird. Dic experimentelle Fragestellung
mufl den Bedingungen des Lehrexperiments
angepadt semn. da an die Stelle der zu tiber-

Lingencusbochschule

Berhn-Wartenbeg:

Versuchsstand

prufenden Hypothese hierbei die bestatigte
Theorie tritt. Der Student mul abso . fur sich™
cine Hypothese iiber Verlauf. Ergebnis und
Bedeutung eines Experiments bilden und deren
Wahrheitsgehalt  withrend  der  Laboriibung
nachweisen. Er hat sich deshalb schipferisch
mit der erlernten Theorie auseinanderzusetzen
und kann sie durch aktive Handhabung prak-
tisch anwenden. Zur Orientierung und als Ar-
beitshilfe wird i langfristig eine spezielle
Anleitung fur jede durchzufithrende Ubung
tibergeben.
Insgesamt werden im Antritiskolloguivm fol-
gende Schwerpunkte behandelt:
— experimentelle Fragestellung (Theorie des
Untersuchungsgegenstands)
— Anwendungsbereiche und Bedeutung des
Untersuchungsgegenstands

-— 1echnische  Ausfiihrungsformen und  Be-
sonderheiten  des  Untersuchungsgegen-
stands

—. Beurteilung der Ubungsanlage im Hinblick
auf die Zielstellung

- Auswahl und Beurteilung der anzuwenden-
den MeB- und Untersuchungsmethoden

— okonomische  Probleme  (Energie, Zeit,
Material usw.).

Dieser Themenkreis geht wesentlich uber die

Behandlung der Theorie des Untersuchungs-

gegenstands hinaus. Es soll hiermit die fehlende

Maoglichkeit der aktiven Beteiligung der Stu-

denten an der Konzeption. der Projektierung
und dem konstruktiven Aufbau der Versuchsan-
lage weilesigehend kompensiert werden.

Die Versuchsdurchfithrung entspricht  der
¢cweiten Phase der experimentelten Methode.
Hier lernen die Studenten typische Techniken.
Verfahren und Methoden zur Durchfuhrung
von Experimenten auf dem speziellen Arbeits-
gebiet kennen. Sie erwerben dabei die Fahigkeit
und bis 2u einem gewissen Grad die Fertigkeit
csur Beherrschung der meBltechnischen Gerite
und der Experimentiertechnik. Schwerpunkie
sind Organisation der Versuchsdurchfuhrung.
Steuerung. Kontrolle und Beobachtung der
Versuchsanlagen. Mit einer ersten gemeinsa-
men Einschitzung der -erhaltenen MeBwerte
und Beobachtungen wird die Versuchsdurch-
fihrung abgeschlossen. Hierbei soll festgestellt
werden, ob die aufgenommenen Werte die
Auswertung des Versuchs ermoglichen.

Die Versuchsauswertung entspricht der dritten
Phase der experimentellen Methode. Sie wird
jeder Arbeitsgruppe. die durchschnittlich aus
funf Tetlnehmern besteht. in schriftlicher Form
abverlangt. Dabei wird der Schwerpunkt auf die
Auswertung der Versuchsergebnisse im Sinne
der experimentellen Methode gelegt (Deutung
der Ergebnisse. Diskussion der Abweichungen
usw.). Vor allem wird hierdurch ein¢ intensive
und systematische Auseinandersetzung mit
dem Versuchsgegenstand erreicht. und die
Studenten erwerben Fihigkeiten und Fertig-
keiten in der Formulierung und Darstellung
wissenschaftlich-technischer  Ergebnisse und
Sachverhaulte. wie sie zur Anfertigung der selb-
stindigen  wissenschaftlichen  Arbeiten not-
wendig sind.

Die meBtechnische Ausriistung der Ubungs-
anlagen wird von den Studenten der hoheren
Semester unmittelbar zur Durchfiihrung von
Experimenten im Rahmen von Beleg- und Di-
plomarbeiten genutzt. Teilweise gilt dies auch
fur die Ubungsanlagen. die - hinsichtlich der
behundelten Themen und ihres geritetech-
nischen Aufbaus auf wichtige landtechnische
Anwendungsprobleme orientiert sind.

Die laborpraktische Ausbildung wurde so zum
unentbehrlichen Fuktor der Durchsetzung der
Einheit von Theorie und Praxis in der studen-
tischen Ausbildung.
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Kurz informiért

Maschinenbau fir die
Pflanzen- und Tierproduktion der UdSSR
Im System des Agrar-Industrie-Komplexes der
UdSSR wurde eine Reihe spezialisierter selb-
standiger Zweige geschaffen, darunter auch der
Maschinenbau fiir die Tier- und Pflanzenpro-
duktion.
Wihrend des fiinfjahrigen Bestehens dieses
Zweiges ist fir den Aufschwung der Tierpro-
duktion in den Sowcho$en und Kolchosen viel
geleistet worden.
Die Bereitstellung neuer hochproduktiver Ma-
schinen und Gerate ermoglichte es, ohne Er-
hohung der Arbeitskrafteanzahl in der Pflan-
zen- und Tierproduktion auszukommen. Das
gelang vor allem dort, wo ein hohes Niveau der
komplexen Mechanisierung erreicht wurde.
Gegenwirtig wird anndhernd ein Driftel des
Bestandes an Rindern in komplex mechanisier-
ten Anlagen gehalten. Bei Schweinen und Ge-
fliigel ist es jeweils die Halfte. Das war dank der
zunehmenden Bereitstellung von Technik bzw.
deren wesentlicher Erneuerung moglich.
In den vergangenen fiinf Jahren ist der Wert der
Grundfonds im Zweig Maschinenbau fiir die
Pflanzen- und Tierproduktion um 80 % gestie-
gen. Der Wert der im Zweig hergesteliten Ma-
schinen und Anlagen fiir die Pflanzen- und
Tierproduktion hat um 70 % zugenommen.
Im Verlauf des zehnten Planjahrfiinfts sollen
von den Betrie#®n des Zweiges 166 Neuent-
wicklungen von Maschinen in die Produktion
iibernommen werden. (Presse der SU)
+

SchweiBkopf zum UberlappschweiBen von
Dichtungsfolien A

Die industrielle Verwendung von thermopla-
stischen Folien fiir Dichtungszwecke nimmt
immer mehr zu, so z. B. in der Bauindustrie zum
Schutz von Fundamenten gegen Eindringen von
Grundwasser, zum Auskleiden von Becken
u.d., aber auch zur Herstellung von Fahrzeug-
planen. Deshalb ist es notwendig, moglichst
rationelle Verbindungsverfahren zu entwickeln,
um die manuelle Fertigung der Schwei verbin-
dungen durch eine mechanisierte Schweiung
ersetzen zu konnen.

Im Zentralinstitut fiir SchweiBtechnik ist ein
Gerdt entwickelt worden, das eine me-
chanisierte UberlappschweiBung von thermo-
plastischen Dichtungsfolien wie auch von
Planenschichtstoffen gestattet (Bild 1). Es han-
delt sich dabei um einen Zusatzschweilkopf
zum teilautomatischen HeiBgasschweiflgerat
Z1S 924, das bisher lediglich fiir Stumpfsto3-
schweiBungen (z.B." FuBbodenbelage) ein-
gesetzt werden konnte. Der SchweiBkopf ist
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lenkbar und verfiigt iiber eine Lenk- und eine
Druckrolle. Das mit Luftaustrittsoffungen ver-
sehene SchweiBelement (Diise) wird beim
Schweiflen zwischen die Folien eingeschwenkt.
Zur weitgehenden Unterdriickung von mog-
licher Faltenbildung lauft neben der Druckrolle
ein Niederhalter auf der Folienbahn mit.

Der im Bild zusammen mit dem Grundgerit
dargestellte SchweiBkopf ist fiir alle Betriebe
von Interesse, die Abdichtungsfolien bzw.
Planenschichtstoffe in groBeren Mengen ver-
arbeiten.

Der SchweiBkopf konnte bisher beim Schwei-
Ben von PVC-, PE-und EV A-Folien sowie beim
Verbinden von Planenschichtstoff erprobt
werden. Fiir den erfolgreichen Einsatz sind
einige Voraussetzungen zu schaffen, so z. B. ein
glatter Untergrund, Temperaturen von +5°C
bis 35°C, keine Verklebung der Folien mit dem
Untergrund und bei PVC-Folien eine Vor-
spannung der Bahnen. Die erreichbaren
SchweiBgeschwindigkeiten liegen je nach Art
und Dicke der Folien zwischen 1,5 bis 2,4 m/min
bei Nahtwertigkeiten von 0,7 bis | bei Zug-
beanspruchungen und von 0,3 bis 1 bei Schal-
beanspruchungen.

Die Konstruktionsunterlagen des Zusatz-
schweiBkopfes fiir den betriebseigenen Ra-

tionalisierungsmittelbau konnen vom ZIS Halle,

Abt. Rationalisierung Berlin, 111 Berlin, Wak-
kenbergstr. 84—88, bezogen werden.

Dipl.-Ing. P. Moller

+

FeuchtigkeitsmeBgerit
Ein neuartiges FeuchtigkeitsmeBgerat fiir die
Landwirtschaft wird in der Moldauischen SSR
getestet. Das an Bord eines Flugzeugs instal-
lierte Gerat empfangt die von Boden und Was-
ser ausgestrahlten Funkwellen und registriert
die UngleichmiBigkeit der Bewisserung, den
ansteigenden Grundwasserpegel und den Was-
serabfluB aus Bewassetungskanilen.
Die hochempfindliche Apparatur, mit der in-
nerhalb einer Stunde 1 000 ha Boden untersucht
werden konnen, bestimmt die Bodenfeuchte bis
zu einer Tiefe von einem Meter.
(ADN)
+

Weniger Stahl fiir Gefliigelstille

Bei der Produktion von Gefliigelstallanlagen
konnen im VEB Metalleichtbaukombinat Halle
kiinftig 50t Stahl, 345t Aluminium, 5040 Stun-
den Arbeitszeit und iiber 1,6 Mill. Mark Ferti-
gungskosten eingespart werden. Das ist durch
neue Konstruktionsunterlagen moglich gewor-

den, die von Mitgliedern der KDT dieses Be-
triebs ausgearbeitet wurden. (ADN)
+

Veranstaltungen zur Weiterbildung

fisr Leitungskader und Spezialisten

der Landwirtschaft _

Auf dem Gebiet der Landtechnik werden im

Jahr 1980 u.a. nachfolgende Weiterbildungs-

veranstaltungen , vom Fachverband Land-,

Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT in

Zusammenarbeit mit entsprechenden Partnern

durchgefiihrt:

Rationalisierung und Instandhaltung der Land-

technik

— Standardisierung von Landmaschinen und
Ausriistungen .
Fachtagung in Dresden, 15. und 16. Mai 1980
WS Land- und Nahrungsgiitermaschinen- -
bau mit TU Dresden, Wilhelm-Pieck-
Universitit Rostock

— Informationstagung fiir Erstanwender der
Mikroelektronik in der Landtechnik
Fachtagung in Potsdam, II. Quartal 1980
FA Automatisierung in der Landwirtschaft
mit Ingenieurhochschule Berlin-Warten-
berg, FZM Schlieben/Bornim, Wissen-
schaftliche Gesellschaft fiir MeBtechnik und
Automatisierung

— Technologie und WAO bei der Instandset-
zung der Landtechnik
Fachtagung in Schwerin, IV.Quartal 1980
WS Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel
mit Ingenieurhochschule Berlin-Warten-
berg

— Technische Diagnostik
Fachtagung in Leipzig, 23. und 24. Qktober
1980
WS Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel
mit Ingenieurbiiro fiirr vorbeugende Instand-
haltung Dresden

— Wartung und Instandhaltung hydrostati-
scher Fahrantriebe _ )
Lehrgang (5Tage) in Leipzig, II.Quartal -
1980 . ‘
KDT-Aktiv VVB LTI und KDT-Bezirks-
verband Leipzig mit KDT-Aktiv VEB Kom-
binat ORSTA-Hydraulik

— Einzelteilinstandsetzung
Internatslehrgang (5Tage) in Gardelegen
und Charlottenthal, 1V. Quartal 1980
WS Erhaltung landtechnischer Arbeitsmittel
und KDT-Bezirksverband Schwerin mit
VEB Rationalisierung Landtechnische In-
standsetzung Neuenhagen

— Konstruktionslehrgang  fiir
rungsmittel
Internatslehrgang (5 Tage)
KDT-Aktiv der VVB LTI

Mechanisierung, Rationalisierung und Instand-
haltung in der Pflanzen- und Tierproduktion
— Rationalisierung und Instandhaltung von
Trocknungs- und Pelletieranlagen
Erfahrungsaustausch in Leipzig, 18. und
19. Mirz 1980
FA Trockenfutterproduktion mit WTZ Ga-
tersleben, Ingenieurschule Nordhausen,
Agraringenieurschule Naumburg
— Transport-, Umschlag-, Lager- und Liif-
tungstechnik in Speise- und Pflanzkartof-
fellagern
Fachtagung in Potsdam, Mai 1980
FA Kartoffelwirtschaft mit IfK Grof Liise-

Rationalisie-
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witz, Ingenieurbiiro fiir Lagerwirtschaft
GrofB Liisewitz, Spezialisten der Kartoffel-
lagerung in LPG, VEG, KAP und Versor-
gungseinrichtungen

— Mechanisierung der Bodenbearbeitung und-

Aussaat (in Verbindung mit dem DDR-
Leistungspfliigen) '
Zentraler Erfahrungsaustausch in Weimar,
Juni 1980
WS Mechanisierung der Bodenbearbeitung
und Aussaat mit FZB Miincheberg, Bezirks-
vorstand der Agrarwissenschaftlichen Ge-
sellschaft der DDR Erfurt

. — Mechanisierung und Instandhaltung in LPG
und VEG Pflanzenproduktion und KAP
Referentenschulung in Berlin, 1V. Quartal
1980
Fachverband Land-, Forst- und Nahrungs-
giitertechnik der KDT mit Ingenieurhoch-

B s e el

schule Berlin-Wartenberg, Erzeugnisgruppe

Vorbeugende Instandhaltung

— Rationalisierung von Anlagen und Aus-
riistungen der Rinder- und Schweineproduk-
tion
Fachtagung in Neubrandenburg, 16. und
17. Oktober 1980
WS Technologie und Mechanisierung in
Tierproduktionsanlagen mit der Agrarwis-
senschaftlichen Gesellschaft der DDR

— Landtechnische Projektierung von Ra-
tionalisierungslosungen fiir Tierproduk-
tionsanlagen )
Internatslehrgang in Potsdam, II.Quartal
1980
WS Technologie und Mechanisierung von
Tierproduktionsanlagen mit KDT-Bezirks-
verband Potsdam, FZM Schlieben/Bornim

— Rationalisierung, Energiewirtschaft und

/

Instandhaltung in Tierproduktionsanlagen

Lehrgang (5 Tage) in Berlin, IIl. Quartal 1980

WS Technologie und Mechanisierung in

Tierproduktionsanlagen mit Ingenieurhoch-

schule Berlin-Wartenberg, Wilhelm-Pieck-

Universitat Rostock. i
Niahere Auskiinfte zu allen Veranstaltungen
erteilt das Sekretariat des Fachverbands Land-,
Forst- und Nahrungsgiitertechnik der KDT,
1086 Berlin, Postfach 1315, Tel. 22025 31.

Fachtagung ,,Rekonstruktion und-Rationalisierung von Stillen
und Anlagen der Schweineproduktion”

Die Wissenschaftliche Sektion Technologie und
Mechanisierung in Tierproduktionsanlagen und
der FachausschuB Ausriistungen fiir Anlagen
der Schweineproduktion des Fachverbands
Land-, Forst- und Nahrungsgiitertechnik der
KDT hatten gemeinsam mit dem KDT-Bezirks-
vorstand Cottbus am 14. November 1979 vor
allem interessierte Praktiker aus Betrieben der
Schweineproduktion nach Cottbus eingeladen.
Anliegen dieser gut besuchten bezirklichen
Fachtagung war die Vermittiung von Grund-
sitzen, Anregungen, Erfahrungen und Hin-
weisen zur Vorbereitung und Durchfithrung von
Rationalisierungs- und Rekonstruktionsvorha-
ben der Schweineproduktion.
Nach der Eroffnung durch Prof. Thurm, Vor-
sitzender der WS Technologie und Mechanisie-
rung in Tierproduktionsanlagen, sprach Dr. Ge-
ricke, Abteilungsleiter beim Rat des Bezirks
Cottbus, iiber die weitere Herausbildung indu-
striemaBiger Formen in der Tierproduktion
durch die schopferische Nutzung von Ra-
tionalisierungs- und RekonstruktionsmaBnah-
men. In seinen Ausfithrungen zur Investitions-
politik orientierte er vor allem auf den kon-
zentrierten Einsatz der Krifte zur Verkiirzung
der Bauzeiten, auf die griindliche Vorbereitung
der Vorhaben und auf die umgehende An-
wendung verbindlicher Normative. Dement-
- sprechend wird im Bezirk Cottbus fiir Re-
konstruktionsmaBnahmen deren Anteil an den
Gesamtinvestitionen fiir die Tierproduktion auf
60 bis 80 % entwickelt. Aufgabe der staatlichen
"Leitungen ist die Durchsetzung und Kontrolle
“der dazu festgelegten MaBnahmen. So hat der
Bezirkstag Cottbus beschlossen, die Ra+
tionalisierungs- und RekonstruktionsmaBnah-
men in der Tierproduktion zum festen Bestand-
teil der Kreisprogramme fiir die territoriale
Rationalisierung zu machen, d. h., die Rate der
Kreise und die bezirklichen Plankommissionen
kontrollieren die Realisierung dieser Aufgaben.
Dr.Jakob und Dr.Glende vom Forschungs-
zentrum fiir . Tierproduktion Dummerstorf-
Rostock erlduterten landwirtschaftlich-tech-
nologische und okonomische Grundsatze fir
_Rationalisierungsvorhaben und die moglichen
Ausriistungsvarianten. Dr. Glende ging dabei
auf die Vorteile einer Trankeanordnung im Trog
ein und nannte als deren Nachteil die sehr ne-
gativen Auswirkungen auf den FlieBvorgang in
Giillekanalen.
Im Vortrag von Ing. Heller aus dem VEB LTA
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Cottbus, Sitz Gerbisbach, iiber Mdglichkeiten
seines Betriebs zur Vorbereitung und Durch-
fithrung von Rationalisierungsvorhaben wurden
konkrete Vorschlage zur ~wirksamen ko-
ordinierten Unterstiitzung der Betriebe der
Landwirtschaft unterbreitet.

Dr.Gratz, Institut fiur Landwirtschaftliche
Bauten der Bauakademie der- DDR, gab viel-
faltige Hinweise zur Rekonstruktion von Ge-
bauden fur die Schweineproduktion.

In seinem mit besonderem Interesse aufgenom-
menen Vortrag stellte Dipl.-Ing. Kirschner vom

Institut fir Luft- und Kailtetechnik Dresden

Moglichkeiten der Klimagestaltung in Ra-
tionalisierungsvorhaben vor. Mit dem ab dem
Jahr 1980 fur die Breitenanwendung zur Ver-
fiigung stehenden Stall-Luftungssystem SL 80
wird unter den gegenwirtigen Bedingungen ein
Optimum zwischen Aufwand und Nutzen er-
reicht. Dipl.-Landw. Barth, Zwischengenossen-
schaftliche Einrichtung (ZGE) Hoyerswerda,
sprach iiber vergleichende Erfahrungen hin-
sichtlich Tierleistungen, Tiergesundheit und
Arbeitswirtschaft, die in seinem Betrieb bei der
fast 3jahrigen Nutzung von Abferkelbuchten
mit Bodenhaltung (Typ 013) und mit Spalten-
boden (Typ 044) gesammelt worden sind. Er
entschied sich dabei in Ubereinstimmung mit
seinen Tierpflegern eindeutig fiir die Re-
konstruktion weiterer Abferkelstélle mit der
Abferkelbucht des Typs 044 mit Spaltenboden
(s. Bild).

Ing. Reuschel, VEB LIA Cottbus, Sitz Neu-

petershain, Dipl.-Ing. Gegner, VEB AKR
Nauen, und Ing. Franke, VEB LTA Rostock-
Sievershagen, erlduterten die von ihren Be-
trieben angebotenen Ausriistungen fiir die Ra-
tionalisierung der Schweineproduktion. Eine

_zielgerichtete PlanmaBigkeit bei der Vorberei-

tung und Durchfiihrung von Rekonstruktions-
mafBnahmen ist nach den Ausfithrungen von
Ing. Reuschel ein Beitrag zur Erhohung der
Wirksamkeit der Ausriistungsindustrie.

Die Diskussion konzentrierte sich auf die Be-
deutung der Trankeanordnung im Trog fiir die
Gullewirtschaft und die Bereitstellung ent-
sprechender Ausriistungen durch die "Aus-
rustungsindustrie.

In seinem SchluBwort hob Prof. Thurm die
Notwendigkeit der komplexen Betrachtungs-
weise bei der Vorbereitung und Durchfithrung
von Rationalisierungs- und Rekonstruktions-
maBnahmen hervor und sprach sich fir die
Nutzung des wissenschaftlich-technischen
Fortschritts zur Erhohung der Effektivitat bei
der Rationalisierung und Rekonstruktion von
Stdllett und Anlagen der Schweineproduktion,
aus. Er dankte allen Teilnehmern der Fach-
tagung, den Referenten und den KDT-Organen,
die zum Gelingen dieses Erfahrungsaustau-
sches beigetragen haben.

AK 2592 Dr.M. Haidan, KDT
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‘Buchbesprechungen

Wiarmepumpen fiir Industrie,
schaft und Gesellschaftsbau

Landwirt-

Von einem Autorenkollektiv unter Leitung von
Prof. Dr.-Ing. Giinther Heinrich. Reihe Luft-
und Kiitetechnik. 1. Auflage. Berlin: VEB Ver-

lag Technik 1979. 202 Seiten. 148 Bilder.
26 Tafein, Pappband, 25.—~M. Bestell-
Nr. 5526997 ’

Bei der energiewirtschaftlichen Rationalisie-
rung sind alle Moglichkeiten zu priifen. um den
spezifischen Energieverbrauch zu senken und
Primidrenergie einzusparen. Wirmepumpen
sind ein wichtiges Mittel. um Wirmeenergie mit
niedriger Temperatur auf ein hoheres Tem-
peraturniveau zu bringen.

Das Buch gibt einen guten Uberblick iiber die
| volkswirtschaltliche Bedeutung. behandelt die
' thermodynamischen Zusammenhange, den

Aufbau und die Wirkungsweise von War-

mepumpenanlagen und stellt Anwendungsbei-

spiele vor. Unter den Bedingungen des weltweit
steigenden Energieverbrauchs, der immer
schwieriger werdenden Gewinnung der

Energietrager und ihrer Beschaffung sind

volkswirtschaftliche Gesichtspunkte der Ein-

ordnung von Wairmepumpen auB3erordentlich
wichtig. Es werden dazu eingangs volkswirt-
schaftliche Voraussetzungen, Bedingungen und

Wirtschaftlichkeitsberechnungen behandelt.

In einem weiteren Abschnitt befassen sich die

Autoren neben den Grundlagen des Wair-

mepumpenprozesses mit den verschiedenen

Ausfiihrungen, wie Kompressions-, Strahl-.

Sorptions-. Kaltgas- und thermoelektrische

Wirmepumpen. Die zu den Anlagen gehoren-

den Verdichter. Kaltemittel, Warmeiibertrager

u.a. werden ausfithrlich beschrieben.

Da Wiarmepumpenanlagen je nach Waiarme-

quelle auch wesentlich unterschiedliche peri-

phere Ausriistungen fiir die Nutzung der

Wirmeenergie aus der Luft, dem Erdreich oder

dem Wasser benotigen, wird der Beschreibung

dieser Anlagenteile ein Abschnitt gewidmet.

Einen Schwerpunkt stellen auch die tech-

nischen Bedingungen fiir den Wirmepum-

peneinsatz dar. Ein erfolgreicher Einsatz dieser

Technik setzt voraus, daB auch die Anwen-
.dungsgrenzen bekannt sind. Wirmepumpen

sind zweckmiaBig in solchen Objekten ein-

zusetzen, bei denen

— eine Kilte-Warme-Kopplung moglich ist

oder

— Abwarme aus dem technologischen ProzeB

oder

— Wairmetrager natiirlicher Energiequellen mit

einer solchen Temperatur vorhanden sind.
die bei geringer Erhohung unter Einsatz
zweckmaBiger peripherer Einrichtungen zur
Niedertemperaturheizung bzw. zur Brauch-
wassererwarmung nutzbar gemacht werden
konnen.

Bei der Beschreibung der Einsatzgebiete wer-

den dic Anwendungsmoglichkeiten inder Land-

und Nahrungsgiterwirtschaft behandelt. Der

Einsatz in der Tierproduktion. in der Kiihl- und

Lagerwirtschaft und in Gewichshausanlagen

wird betrachtet und z.T. anhand von Ver-

suchsergebnisse beschrieben.

Dieses Buch kann dazu beitragen. die Vor-

aussetzungen und Moglichkeiten der Anwen-

dung von Warmepumpen kennenzulernen.

Wissenschaftiern. Ingenieuren und Studieren-
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den der Landtechnik kann es empfohlen wer-
den.

AB 2591 Obering. H. Boldicke. KDT

Nutzfahrzeuge

Von Ing. P. Witt. 2.. bearbeitete Auflage. Berlin:
VEB -~Verlag Technik 1979. Format
IScm X 22cm, 252 Seiten. 299 Bilder und
2 Tafeln. Kunstleder, EVP 22.— M. Bestell-
Nr. 552704 1

Nutzfahrzeuge erlangen im Personen- und
Giiterkraftverkehr, in der Bauindustrie. in der
Land- und Forstwirtschaft sowie in anderen
Bereichen der Volkswirtschaft eine stindig
wachsende Bedeutung' zur Bewiltigung von
Transport- und Spezialaufgaben. Im vorliegen-
den Buch wird nach einem kurzen Abri der
wichtigsten Entwickiungsetappen der Nutz-
fahrzeuge eine mit kraftfahrzeugtechnischem
Grundwissen verstindliche Darstellung des
gegenwartigen Standes der Technik auf diesem
Sektor gegeben. Der Stoff ist nach Baugruppen
gegliedert und umfafit die Abschnitte Fahrwerk,
Motor, Kraftiibertragung, Fahrerhaus und
Aufbau sowie die elektrische Anlage. Dem
Autor ist es gelungen, auf 182 Seiten die Bau-
gruppen abzuhandeln und dabei die bedeutend-
sten technischen Losungen zu beriicksichtigen.
Giinstig auf das Verstiandnis wirken sich die
erlauternden Bilder, vor allem die Schnitt-
darstellungen, und der hdaufige Bezug auf die
bekannten Nutzfahrzeugtypen. bei denen die
jeweilige Losung realisiert ist, aus. Esist selbst-
verstandlich, daB man bei dem Umfang des
Buches keine Gesamtdarstellung der Nutzfahr-
zeugtechnik erwarten kann.

Fur diejenigen, die inirgendeiner Beziehung mit
dem Betrieb von Nutzfahrzeugen zu tun haben,
ist der Abschnitt ,.Nutzfahrzeug-Kategorien*
besonders wertvoll. Die wichtigsten im RGW-
Bereich laufenden Nutzfahrzeugtypen sind mit
ihren Hauptdaten und — leider nicht durch-
gingig — mit ihren Hauptabmessungen auf-
gefihrt. Eine Vervollstindigung dieser Uber-
sicht wire zu begriilen.

Da in der Landwirtschaft neben Traktoren in
zunehmendem MaB auch andere Nutzfahrzeuge
eingesetzt werden, ist das Buch fiir den Land-
techniker eine brauchbare Erganzung zum
..Technischen Handbuch Traktoren' aus dem
VEB Verlag Technik.

AB 2582 Dr.-Ing. H. Schemel

Einstreulose Haltung im Abferkelstall

Von einem Autorenkollektiv. Angewandte Tier-
hygiene. Band 6. Herausgeber: Institut fiir an-
gewandte Tierhygiene
Jena: VEB Gustav Fischer Verlag 1979.
42 Bilder. 80 Tafein. EVP 20— M

Die Einfithrung einstreuarmer und einstreuloser
Verfahren stelit eine wesentiiche Vorausset-
zung zur Verbesserung der Arbeitsbedingun-
gen. zur Erhohung der Arbeitsproduktivitat und
zur Erzielung einer hohen Effektivitat beim
Ubergang zu industriemaBigen Produktions-
methoden in der Tierproduktion dar.

Die Haltung lakticrender Sauen auf planbefe-
stigten FuBboden mit Einstreu ist auch unter

Eberswalde-Finow. .

den Bedingungen industriemaBig produzieren-

der Anlagen ein besonderer Arbeitsschwer-

punkt. Vorrangiges Anliegen der Veroffent-
lichung ist. die von fithrenden Instituten und

Einrichtungen der Tierhygiene und des Ve-

terinarwesens in mehrjahrigen Untersuchungen

gewonnenen Erkenntnisse zur einstreuarmen
und einstreulosen Haltung laktierender Sauen
der Praxis und interessierten wissenschaft-
lichen Einrichtungen zugéngig zu machen.

Dabei kann den Autoren bescheinigt werden.

daB es ihnen gelungen ist. aus interdisziplindrer

Sicht umfassend und eindeutig die mit der

einstreulosen Haltung in Beziehung stehenden

Probleme erkannt. bearbeitet und in knapper.

ubersichtlicher Form dargestelit zu haben.
ZusammengefaBt ergibt sich folgender Inhalt:
— Einstreulose Haltung auf derzeitig bekann-
ten Oberflichen massiver FuBboden in
Abferkelstillen ergibt keine optimalen Pro-
duktionsbedingungen bei vertretbarem Auf-
wand.
— Bodenferne einstreulose Haltung auf Voll-
spaltenboden weist gegeniiber einstreuar-
mer Bewirtschaftung auf massivem Stall-
fuBboden bessere Ergebnisse auf (0,68 mehr
lebend geborene Ferkel, um-10,7 % hohere
Wurfmassen). Die korperlich schwere und
unangenehme Arbeit verringert sich. Die
Erdriickungsverluste waren niedriger, aber
die Morbiditat an Ferkeldurchfillen lag
hoher.
— Bodenferne einstreulose Haltung stellt be-
sonders hohe Anforderungen an optimale
Umweltbedingungen, dazu gehdren
® Stallufttemperatur im Optimalbereich von
19 bis 21°C

® genaue Einhaltung der abgestuften Fer-
kelnesttemperatur (vgl. Standard TGL
29084/01)

® ausreichende Frischluftversorgung im
Aufenthaltsbereich der Tiere, kein Kalt-
lufteinfall (besonders nicht im Kotkanal-
bereich), keine Uberschreitung der vor-
geschriebenen Luftgeschwindigkeit.

— Einfilthrung der bodenfernen einstreulosen
Haltung fordert die Durchsetzung eines
anspruchsvollen Hygieneregimes, eine in-
tensive Gesundheitsiibberwachung und ve-
terinarmedizinische Betreuung, um die ar-
beitswirtschaftlichen und technologischen
Vorteile voll wirksam werden zu lassen.

Diese Untersuchungen lassen auch praktische

SchluBfolgerungen fiir die Rationalisierung und

Rekonstruktion zu. Wesentlich dabei ist, daB

sich jeder Betreiber mit den Bedingungen dieses .

neuen Verfahrensgriindlich vertraut macht, ehe

mit der Rationalisierung begonnen wird.

Die gegenwiirtig angebotenen Ausriistungen des

VEB LIA Cottbus erlauben die Haltung sowohl

mit als auch ohne Einstreu. ohne auf die Vor-

teile der anbindelosen Fixierung der Sau unter
dem Sauenbiigel verzichten zu miissen.

Damit sind ‘wichtige Voraussetzungen fiir die

effektive Haltung laktierender Sauen mit lang-

jahrig erprobten Standausriistungen geschaffen
worden. Die vorliegende Veroffentlichung lei-
stet einen wichtigen Beitrag zur schrittweisen

Einfilhrung dieser Haltungstechnik. ohne die

damit im Zusammenhang stehenden Probleme

zu verschweigen. Sie sollte deshalb in gleicher

Weise fur Projektanten und Anlagenbetreiber

von Interesse sein.

AB 2593 Dozent Dr.-Ing. U. Mittag, KDT

41



Zeitschriftenschau

Traktory i sel’chozmas., Moskva (1979), H.8,
S.3 4
Zestkov, V. A.; Litke, P.E.; Zestkov, V. V.: Ex-
- perimentelle Untersuchung des Bremssystems
von Traktor-Anhidnger-Ziigen
Untersuchungen von Bremssystemen verschie-
dener Traktor-Anhanger-Ziige zeigten, daB3 die
dynamischen Charakteristika durch Verande-
rung der Konstruktionsparameter verbesserl
werden konnen. Untersucht wurden zwei- und
dreigliedrige  Traktor-Anhénger-Ziige unter
Verwendung der Anhanger vom Typ 1 PTS-9
und 3 PTS-12. Die Ansprechzeit der einzelnen
Bremssysteme in der Kombination K-700 mit
1PTS-9 kann bis auf 0.6s. die der Zugkombina-
tion K-700 mit { PTS-9und 3 PTS-12bisauf 0.7 s
verringert werden.

S.4—5 -
Kodenko, M.N.;: Mironenko, V.1.; Ogij, G.E.;
Jakimenko, 1. A.: Untersuchung des Einflusses

automatischer Tiefensteuerung des Pilugs auf die

dynamischen Kennziffern des Traktorenaggre-
gats ;

Die automatische Regelung des Tiefgangs der
Pfliige findet bei modernen Traktoren immer
groBere Verbreitung. Am Beispiel des Traktors
T-150K mit dem Pflug PLN-5-35 wurde dies
naher untersucht. Als Ergebnis wurde fest-
gestellt, dafl die automatische Regelung des
Pflugtiefgangs die dynamischen Eigenschaften
des Traktorenaggregats beeinflult. Schwan-
kungen der Zugkraft konnten bis auf 44 %o re-
duziert werden. Weiterhin wurde festgestellt.
daB sich beim Einziehen des Pflugs in den
Boden grolere Langsschwingungen ergeben.

S.16—17

Jablonskij, O.V.: Verteilung des spezifischen
Drucks auf dic Aufstandsfliche von Traktoren-
reifen auf schweren Lehmboden

Die Kraftiibertragung der Triebrader des Trak-
tors an der Kontaktflaiche mit dem Boden
realisiert sich uber die Zugkraft bei zuldssigem
Schlupf und auch bei Verdichtung und Ver-
formung des Bodens durch das Laufwerk. Hier-
durch werden die physikalischen Eigenschaften
“des Bodens verindert. Ertragsdepressionen
hingen im wesentlichen von der GriBe und dem
Charakter der Druckverteilung an der Beruh-
rungsflache zwischen Reifen und Boden ab. Die
hiermit im Zusammenhang stehende Proble ma-
tik wird experimentell untersucht, wobei meh-
rere DruckmeBgeber an Triebreifen auf und
neben einem Stollen eingesetzt werden.

Power Farming Magazine, Sydncey (1979) H. 5,
S.47

Arbeitsbreife ist besser als Geschwindigkeits-
erhohung

Dev Anstieg der Motorleistung von Traktoren
in den letzten Juhren war nicht mit einer Ver-
breiterung der Arbeitsgerdte und -maschinen
verbunden. Die Konsequenz bestand hierbei
darin, dall die vorhandenen Maschinen und
Geridte mit hoheren Arbeitsgeschwindigkeiten
gefahren wurden. Dies fiihrte besonders bei
Bodenbearbeitungsgeriten zu einem starkeren
Verschleill der Arbeitswerkzeuge. Die hiermit
verbundene Problematik wird in experimentei-
len Untersuchungen an Bodenbearbeitungs-
werkzeugen bei verschiedenen Arbeitsge-
schwindigkeiten analysiert.
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{.andbauforschung Volkenrode (1979) H. 1,
S. 19—31

Kleinhanss, W.; Orth, H. W.: Technische und
wirtschaftliche Aspekte der Wirmeriickgewin-
nung aus der Milchkiihlung

Die Ergebni§sé zeigen. daB die Wirmerick-
gewinnung eine durchaus wirtschaftliche Tech-
nologie zur ErschlieBung einer bisher nicht
genutzten Energiequelle sein kann. Die im
Vergleich zu anderen Technologien relativ
wirtschaftliche Warmeriickgewinnung ist als
Funktionsprinzip weitgehend ausgereift. Her-
kommiiche Milchkiihisysteme sind zur Wir-
merickgewinnung in einigen Teilbereichen an
die neue Aufgabe anzupassen. Der Produktion
von Warmwasser liber Wirmeruckgewinnung
kommt eine entsprechende Bedeutung zu.

Fir die Erwirmung des Wassers steht die der
Milch zu entziehende Wirme sowie der groBte
Teil der von der Leistungsziffer beeinflufiten
Antriebsenergie zur Verfugung.

Landbouwmechanisatie Wageningen (1979) H. 7,
S.731—732

Remijn, A.: Neue Entwicklungen bei vierreihigen
Kartoffelrodemaschinen

Es wurde eine selbstfahrende vierreihige Kar-
toffelrodemaschine entwickelt. die iiber einen
hydrostatischen Antrieb verfiigt. Die Fort-
bewegung der Maschine erfolgt uber drei hy-
draulisch angetriebene Rader. wobei das
Frontrad um 180° schwenkbar ist. Die Kraft-
tibertragung auf die hinteren Rader kann in
Abhingigkeit vom Steuereinschlag des Front-
rades reguliert werden. Es ist hierdurch mog-
lich, mit dieser Maschine einen relativ kleinen
Wenderadius von 14m zu erzielen. Die Sieb-
leistung der Maschine wird durch 3 Siebbénder
mit einer Lange von insgesamt [3m und dem

Abgabeforderer mit Sm Lidnge als gut ein-

geschitzt. Die Geschwindigkeit der Siebbinder
ist stufenlos zu regeln und von der Fahrerkabine
aus einstellbar. Dem Verstopfen der Siebbiander
wird durch einen besonderen Einstellmechanis-
mus vorgebeugt. Mit der Maschine sind auf dem
Feld Fahrgeschwindigkeiten vonY km/h und auf
Wegen bis 23 km/h moglich. Der Selbstfahrer ist
mit einem Dieselmotor von 228 kW ausgerii-
stet.

Feldwirtschaft

Aus dem Inhalt von Heft 12/1979:

Frihlich, H.; Seidel. P.: Ebermann, S.; Peil. O.:
Aufgaben fur eine hohe und stabile Feld-
gemiuseproduktion zur Versorgung im 1. Halb-
jahr

Walter, E.: Stuerke. M.: Gesswein, H. Gless, D.:
Pflanzenbauliche und technologische Ergeb-
nisse bei der Einzelkornaussaat Gemuse
Frohlich, H.; Hubner, Christiane; Bottcher. H.;
Kluczka, K.: Der Einflul von Beregnung auf
Ertrag, Qualitat und Lagerfahigkeit bei Speise-
zwiebeln

Alschner, E.: Bitumeneinsatz der LPG Grol
Beuchow — Voraussetzung zur Errerchung
stabiler Mohrenertrage

Giinther, G.: Zschau. K.: Neue Aspekie der
Unkrautbekampfung in der Mohrenproduktion
Zanner, L.; Bastian, P.; Kruger: Mechanische
Krauttrennung bei der Ernte von Speisemohren
— Voraussetzung fur die Rodung mit dem
Rodelader E 682

Pinkau. Helma: Harnack. H.: Erfahrungen bei
der Produktion, Ernte, I :rung und Auf-

bereitung von Kopfkohl in der L.PG ..Am Meer
des Friedens™ Elmenhorst

Voss. R.: Liepe. E.: Mechanisierung der Ernte
und Aufbereitung von Blumenkohl in der LPG
..Zerbster Gemiise"

Gatzke. E.: Ritionelle Nutzung der vorhande-

nen Lagerkapazitdaten — Voraussetzung fiir
eine bedarfsgerechte Gemiiseversorgung im
1. Halbjahr

Aus dem Inhalt von Heft 1/1980:

Lange. E.: Schwerpunkte der Pflanzenproduk-
tion 1980 :

Koehler. G.: Die Verantwortung der Vermeh-

-rungsbetriebe und der VEB Saat- und Pflanzgut

fur die Sicherung der Saat- und Pflanzgutpro-
duktion und -versorgung . )

KloB. R.: Wissenschaftlich-technischer Fort-
schritt — bestimmender Faktor bei der Steige-
rung und Stabilisierung der Saat- und Pflanz-
gutproduktion

Kiuhn, G.; Weschcke. H.: Zeugner, G.: Tromel:
Erfahrungen zur Nutzung der Normativschlag-
kartei fur die Produktionskontrolie und -iiber-
wachung bei der Fruhjahrsbestellung 1980
in den Pflanzenproduktionsbetrieben der AlV
Querfurt

Strau8. W.. Kattermann, H.: Amthor, S.: Vor-
stellungen der AIV Wanzleben zur weiteren
Einfuhrung neuer Technologien fiir den Saat-
gutumschlag

Moltmann, E.: Neubauer. W.: Zielgerichtete
MaBnahmen zur Erhohung der Bodenfrucht-
barkeit sind Grundlage der hohen und stabilen
Kartoffelertrige in der L.PG Pflunzenproduk-
tion Gohlen

Miiller. O.: Unsere Erfahrungen bei der Pflanz-
bettvorbereitung fir Kartoffeln

Frielinghaus, Monika: Weinreich, G.: Ratzke,
U.: Zur Herabminderung der Flachenheteroge-
nitat auf Diluvialstandorten in den Nordbezir-
ken der DDR

Kerschberger. M.; Witter, B.. Optimale
pH-Werte fiir Bodengruppen zur Kalkdiin-
gerbemessung .

Kluge. R.; Kolbe. G.: Podlesak. W.: Gorlitz. H.:
Beitrag der Gullediingung <ur Mikronahrstoff-
versorgung von Boden und Pflanze auf leichten
bis mittleren Boden

Gampe, W.; Bohnisch, S.: Wukasch. H.: Einige
Erfahrungen zur Organisation und Abrechnung
der Giillewirtschaft des Bereiches Ebersbach

Landtechnische Informationen

Aus dem Inhalt von Heft 1/1980:

Gnauck. G.: Auf der 21I. Internationaten Ma-

schinenmesse in Brno notiert:

Landtechnik im Zeichen der sozialistischen

okonomischen Integration

Gobel, H.: Traktor ZT 300/303C mit zahlrei-

chen Verbesserungen

Leitholdt, B.. Dornill, W.: Erweiterung des

Anwendungsbereiches des Hydraulikpriifgeri-

tes HP 80/160 durch Erarbeitung zusdtzlicher

Eichkurven

Winkler, H.: Varianten von Zellenauslesern der

Saatgutaufbereitungsmaschinen

Seifert. G.: Die Getreidedrillmaschine S 045/1

Polanin |

Miehe, H.; Hunger. A.: Konstruktion. Funktion

und Pflege der Druckbegrenzungsventile der

Arbeitshydraulik des Ritbenkopfladers 6 ORCS
AK 2558
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ugr:nrll'chnik

Hinweise fiir Autoren der

In Gesprachen mit Autoren unserer Zeit-
schrift und in der taglichen Redaktionsarbeit
merken wir immer wieder, dal3 bezuglich der
Gestaltung eines zu Veroffentlichung ein-
zureichenden Manuskripts recht unter-
schiedliche Auffassungen bestehen.

Das veranlaRte uns, fur Autoren, die schon
regelmaBig publizieren, und fur Leser, die
erstmals ihre Zeitschrift selbst aktiv mit-
gestalten wollen, wesentliche Hinweise zur
Abfassung eines Fachartikels in gestraffter
Form zusammenzustellen. Bei Beachtung
dieser ,Regeln’” kann die Arbeit der Redak-
tion bedeutend erleichtert werden, was vor
allem auch zur kurzfristigen und einwand-
freien Drucklegungder Manuskripte beitrégt.
In der Fachzeitschrift ,,agrartechnik’ werden
Beitrage zu folgenden Hauptgebieten ver-
offentlicht:

Technik in der Pflanzenproduktion

Technik in der Tierproduktion
Landtechnische Instandhaltung.

Die Fachzeitschrift wird nur dann ihren Le-
sern gerecht, wenn sie nicht nur neue For-
schungsergebnisse und technische Neu-und
Weiterentwicklungen vorstellt, sondern auch
Grundwissen und praktische Erfahrungen
aus den Betrieben vermittelt. Die schwer-
punktmaflige Darstellung von Ergebnissen
des  wissenschaftlich-technischen  Fort-
schritts auf dem Gebiet der Landtechnik in
der DDR und in den anderen RGW-Landern
erfolgt in wissenschaftlich-technischen Ori-
ginalarbeiten, Fachbeitragen aus der Praxis,
Informations- und Uberblicksartikeln sowie
in Kurzbeitragen (Tagungen, Messen, be-
triebliche Ereignisse, Dissertationen usw.)
oder Buchbesprechungen.

Die folgenden Gestaltungshinweise bezie-
hen sich nur auf die beiden erstgenannten
Formen.

1. Einzureichende Unterlagen

— Vollstandiges Manuskript {ein Original
mit einem Durchschlag), Textumfang
ungefahr 7 bis 8 Schreibmaschinenseiten,
FormatAd4, einseitig zweizeilig beschrie-
ben; dazu Bilder (Fotos, Zeichnungen,
Diagramme) und Tafeln

— bei genehmigungspflichtigen Beitragen
Freigabevermerk der ' entsprechenden
institutionen

— Vermerk, daf® der Beitrag noch nicht an

anderar Stelle veroffentlicht oder zur
Veroffentlichung eingereicht wurde

— bei mehreren Verfassern Name des fe-
d_erfUhrenden.Autors.

2. Manuskriptgestaltung

— Die Uberschriften der Beitrage sind kurz
und aussagekraftig zu formulieren.

— In der Autorenzeile sind abgekirzte Titel,
Vor- und Zunamen, Mitgliedschaft in der
KDT. Institutionen oder Betriebe aller
Verfasser anzufihren.
Beispiel:

Hefu o

0. 0g. - - Januar 1980

Zeitschrift ,,agrartechnik”

Dipl.-ing. Erwin Stieglitz, KDT, Zentrale
Prufstelle Landtechnik Potsdam-
Bornim

— Ein kurzer Vorspann (max. 15 Zeilen) solt
auf das behandelte Problem und dessen
volkswirtschaftliche Bedeutung hinwei-
sen.

— Der in klarem und knappem Stil verfal3te
Text sollte durch Zwischenuberschriften
gegliedert werden (moglichst nach dem
Dezimalsystem). Nicht im Duden an-
gegebene Abkhrzungen sind beim ersten
Auftreten zu erklaren. Auf €ine einheit-
liche Terminologie ist zu achten.

— Die Zusammenfassung steilt eine kurze
inhaltliche Wiedergabe der wesentlichen
Schritte, Ergebnisse und deren Anwen-
dung dar (max. 20 Zeilen).

— Alte im Aufsatz auftretenden Formelzei-
chen sind entsprechend der alphabe-
tischen Reihenfolge auf einem gesonder-
ten Blatt zusammenzustellen.

— Literaturangaben auf gesondertem Blatt

(s. Punkt2.3.) '

Bildunterschriften auf gesondertem Blatt

— Tafeln und Bilder solien nicht Bestandteil
des laufenden Textes sein {s. Punkt 2.1.)

— Fuflnoten auf gesondertem Blatt bzw.
unterhalb der Tafein angeben.

fur

2.1. Bilder und Tafeln

— Fotos, Zeichnungen . und Diagramme
werden generell als ,,Bild” bezeichnet
und fortlaufend numeriert.

— Tabellarische Zusammenstellungen
werden generell als ,,Tafel” bezeichnet
und forttaufend numeriert.

Allen Bildern und Tafein sind Bildunter-

schriften bzw. Tafeluberschriften zu-

zuordnen.

Beispiele: )

Bild 7. Querschnitt eines Schallschutz-
schirms; a Lochblech, b Kami-
lit P 80/45, ¢ Blech, d Gummimatte

Tatel 1. Anfallende Getreide- und Stroh-
mengen in Abhangigkeit von der
Anbauflache

— Zeichnungen sind standardgerecht aus-
zufihren (Tuschezeichnungen oder Licht-
pausen), unter Umstanden genugen auch
eindeutige und saubere Bleistiftzeich-
nungen. '

— Umfangreiche Beschriftungen in den
Zeichnungen sind moglichst zu vermei-
den.

— Die eingereichten Fotos in Schwarz/Weil}
(gunstiges Format 12cm ¥ 9cm) sollen
kontrastreich sein.

— Bei Fotos sind die Urheber anzugeben.

2.2. Gleichungen
— Gleichungen sind in den Text einzuord-
nen und fortlaufend zu numerieren, die

Gleichungsnummer steht am rechten
Rand in runden Klammern, z. B.
fe  fr+tana +a/g+fa (4)

— GroRen- und Einheitenbezeichnungen/
erfolgen unter Anwendung des Inter-
nationalen Einheitensystems (Sl) (s. Bei-
lage im Heft 11/1975).

Bei Formelzeichen ist auf deutliche Unter-
scheidbarkeit der GroR- und Kieinbuch-
staben, Indizes und Exponenten zu ach-
ten.

Die Formelzeichen in Ausfihrungen, Ta-
feln und Bildern mussen ubereinstim-
men.

2.3. Literaturangaben
Verwendete Literaturquellen werden in der
Reihenfolge ihres Auftretens im Text fort-
laufend numeriert, wobei die Zahl in eckigen
Klammern steht.
— Zeitschriftenartikel
Name(n) und gekirzte(r) Vorname(n) des
Autors {der Autoren), Titel des Beitrags,
Titel der Zeitschrift, Jahrgang, Erschei-
nungsjahr {in Klammern) Heftnummer,
Anfangs- und SchluBseite; Beispiel:
[13] Haidan, M.; Dube, P.: Metall-Spal-
tenboden fur die Schweinehaltung.

agrartechnik 24  (1974) H.8,
S.385—387.

— Bicher

Verfasser, Buchtitel, Erscheinungsort,

Verlag, Erscheinungsjahr; Beispiel:

[2] Scheffler, M.: Einflihrung in die For-
dertechnik. Leipzig: VEB Fachbuch-
verlag 1970.

Dissertationen, Forschungsberichte u. a.

Name(n} und gekurzte{r) Vorname(n)} des

Autors (der Autoren), Titel der Arbeit,

Institution oder Sektion, Art der Arbeit,

Jahr; Beispiel:

[7) Haustein, C.. Untersuchungen zur
Genauigkeit der Futterverteilung in
der mechanischen Rinderfutterung.
TU Dresden, Dissertation 1973 (un-
veroffentlicht).

— Ausléndische Verdffentlichungen
Bei der bibliographischen Angabe von
Beitragen aus dem kyrillischen Schrift-
bereich ist die Transliteration anzuwen-
den. Die deutsche Ubersetzung gehért in
allen Fallen zur vollstandigen Quellen-
angabe.

Beispiel:

[2] Zalnin, E.V.; Valimov, V. G.: Problemy
sozdanija  vysokoproizvoditel’'nogo
kombajna (Probieme der Entwicklung
eines  hochproduktiven  Mahdre-
schers). Mech. i elektr. soc. sel'sk.
choz. (1974) H.6, S.5—8.

Wir hoffen, mit dieser Ubersicht eine ein-
fache und allgemeine Anleitung fiir unsere
Autoren gegeben zu haben. Nur durch die
gezielte Zusammenarbeit zwischen ihnen
und uns kann die Qualitat der Zeitschrift im
Interesse der Leser weiter verbessert wer-
den.

AK 1560/2 Die Redaktion
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Leipziger Messe
Deutsche Defnokratische Republik
9.3. bis 16.3.1980

M
W)

Weltweite Kontakte fiir erfolgreichen Handel...
...bietetIhnen die Leipziger Messe. Insbesondere
mit der Branche Land- und Nahrungsgutertechnik
stelit sich ein Angebot dar, das den internationa-
len wissenschaftlich-technischen Entwicklungs-
stand widerspiegelt. Wollen Sie sich uber Neu-
entwicklungen informieren, suchen Sie Moglich-
keiten zum Erfahrungsaustausch. Sind Sie an
Problemldsungen interessiert — die Leipziger
Frihjahrsmesse 1980 bietet |hnen im Rahmen
von Symposien, Kolloquien und Fachvortragen
einen komplexen Uberblick Giber diesen Industrie-
zweig.

Uberzeugen Sie sich selbst!

"Wir erwarten Sie in Leipzig!

Messeausweise und Informationen durch die Ver-
tretungen der Leipziger Messe und Ausgabe-
stellen in 90 Landern, Messeausweise in der DDR
bei Postamtern, Reiseblros und Informations-
zentren.
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