Anteilen jeder Gutart zur Gesamtmenge der
Gutart aus: . -
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mg,  richtig getrennte Steinmasse
mg  gesamte Kartoffelmasse

mg gesamte Steinmasse..

Fir eine genauere Bewertung einer Trennein-
richtung konnen der Leitgiitegrad der Kartof-
feln mx und der Leitgiitegrad der Steine 7ng
herangezogen werden[3]:
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4. Laborversuche an der Gummifingerband-
Biirstentrenneinrichtung

‘Die Einstellung der Gummifingerband-Biir-
“stentrenneinrichtung erfolgt an den zwei ro--
tierenden Trennbiirsten. Beide lassen sich un-
abhiingig voneinander in der Hohe (gemessen
vom Gummifingerband) von 0 bis 40 mm ver-
stellen. Die Laborversuche wurden mit vor-
fraktionierten Kartoffeln im QuadratmaBbe-
reich von 30 bis 70 mm bei einem Beimengungs-
gehalt von jeweils 15, 30 und 50 Masse-% in
Form- von Steinen durchgefiihrt. Die Steine
hatten einen QuadratmaBbereich von 30 bis
60 mm. Die Gummifingerbandgeschwindigkeit
betrug 1,4m/s und die Drehzahl der Trenn-
biirsten 250 U/min. Beide Trennbiirsten wurden
jeweils im gleichen Abstand zum Gummifinger-
band eingestellt. Der Abstand betrug 20, 25 und
30mm. Es wurden jeweils 36 Messungen bei
einem Beimengungsgehalt von 15, 30 und
50 Masse-% durchgefiihrt. Die Mittelwerte der
Leitgiitegrade sind im Bild | ersichtlich.

Eine Vorfraktionierung des Gemenges wirkt
sich positiv auf den Leitgiitegrad aus. Die
Biirstenhohe von 25 mm erwies sich als glinstig.
In der Praxis sind aber besonders die Tempe-
raturanderung und die Verschmutzung zu be-
achten, da sie den E-Modul der Gummifinger
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beeinflussen. Die Biirsten sollten stets paraliel
zur Oberfliche des Gummifingerbands an-
geordnet werden. Die zweite Biirste solite unter

_Praxisbedingungen so in der Hohe eingestellt

werden, daB einige Kartoffeln fehligeleitet

_werden, um sie nachfolgend aus dem Beimen-

gungskanal des linken Auslesebandes mit
giinstigerer Griffleistung auszulesen und inden
Kartoffelkanal abzulegen. Im Bild 1 ist der
Leitgiitegrad fiir Kartoffeln in Abhangigkeit
vom Leitgiitegrad der Steine bei unterschied-
licher Biirstenhéhe und Beimengungsgehalt
dargestelit. Daraus ist zu ersehen, daB es giin-
stiger ist, die Trenneinrichtung so einzustellen,
daB der Leitgiitegrad der Kartoffeln groBer ist
als der Leitgiitegrad der Steine. Dadurch erhoht
sich die Trenngenspigkeit der Trenneinrich-
tung, und die notwendigen Handgriffe zum
Auslesen der fehlgeleiteten Steine und Kartof-
feln werden geringer.

Leitgitegrad fir SYeine ps

O Mosse-% 1]

5. Zusammenfassung

Ausgehend von der Moglichkeit der Trennung
der Kartoffeln und Steine aufgrund ihrer unter-
schiedlichen Dichte wird das Wirkprinzip der
Gummifingerband-Biirstentrenneinrichtung
beschrieben. AnschlieBend werden Kennzahlen
fur die Bestimmung des Leitgiitegrades von
Trenneinrichtungen aufgestelit. Auf der Grund-
lage von Laborversuchen werden Hinweise zur
Einstellung der Gummifingerband-Biirsten-
trenneinrichtung angegeben.
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Zum Einsatz von Getreidekiihlern zur Kiihllagerung

von Speisekartoffeln

Dr. E. Pétke, KDT, VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirtschaft Obst—Gemiise — Speisekartoffeln Gro Liisewitz

Zur sicheren Langzeitlagerung von Spei-
sekartoffeln bis zum Anschlu8 an das eigene
Friihkartoffelaufkommen ist die Nutzung ge-
kithiter Luft eine wesentliche qualititserhal-
tende MaBnahme. Uber die in den letzten Jahren
gesammelten Erfahrungen mit der Kiihllage-
rung von Speisekartoffeln wurde im Rahmen
einer KDT-Tagung am 27.Juni 1979 in
Teutschenthal berichtet[1]. SchluBfolgerungen
fir die weitere effektivere Anwendung, vor
allem zum Umlagern auf Leichtkiihlflachen und
zum Bau von Kombilagern fiir Speisekartoffein,
wurden in dieser Zeitschrift bereits dar-
gelegt [2]. Fiir den Einsatz mobiler Kiihlaggre-
gate, besonders von Getreidekiihlern an Gro83-
mieten, sind einige Faktoren (Luftmenge,
Druckleistung, Frischluftbetrieb, Betriebsauto-
matik) von ausschlaggebender Bedeutung fiir
den Kiihlerfolg, die zusammen mit Aufstel-

lungsvarianten nachstehend erldutert und be-
grindet werden.

Ortsbewegliche Kiihiaggregate aus der Pro-
duktion der Kihlanlagenindustrie der DDR,
die fiir den Einsatz an GroBmieten und Lageran-
lagen fiir Speisekartoffeln geeignet erscheinen,
sind in Tafell niher gekennzeichnet. Das
Kiltesatz-Einschubaggregat wird in einigen
Obstlagern groBtenteils als Zusatzkalteaggregat
wiahrend der Einlagerungs- und Abkiihlperiode
eingesetzt. Es arbeitet im Umluftbetrieb und ist
unter Beachtung seiner relativ geringen
Kilteleistung fiir geschlossene wirmege-
dammte Lagerrdaume mit einer Kapazitat bis
rd. 150t in Behaltern geeignet. Bei loser Lage-
rung ist der Einschub des Verdampferteils in
den Umluftstrom unbedingt erforderlich und
sollte projektseitig vorbereitet werden. Fur
GroBmieten ist das Geriat wegen der notwendi-

gen Umiuftfiihrung und der zu geringen
Kilteleistung nicht zu empfehlen.

Der Getreidekiihler G 100 wurde in zwei Typen
ausgeliefert:

— Typ H fir den Einsatz in Lagerhallen
(2 flache Schuttung) mit einem Luftdruck
bis 2kPa (200 mm WS)

— TypS fir den Einsatz an Getreidesilos
(2 hohe Schuttung) mit einem Luftdruck bis
6kPa (600mm WS).

Der Elektroenergieanschlu8 erhoht sich durch
die erhohte Druckleistung fiir den Silotyp S um
10kW bei gleicher Kilteleistung. Der Typ S ist
fiir die Kartoffelliiftung (Luftdruck bis 0.5 kPa)
weniger geeignet und solite moglichst nicht
eingesetzt werden. Charakteristisch fir beide
Typen ist die relativ geringe Luftforderleistung
mit 3000 m*/h, die weniger als '/ bis '/, der fur
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4 Typ. Hersteller

Taufel 1. Vergleich wesentlicher technischer Dalen mobiler Kiihluggregate

Kiilteleistung Lufi- Luftdruck An-  Preis Bemerkungen
durch- schluB- ab Werk
salz werl
ki/h kcal/lh  m'/h kPa mm/WS kW M

— Kaligsatz-Ein-
schubaggregat 33500 8000 4000 — — I 21 000.—
(VEB Ma-
schinen- und
Apparatebau
Schkeuditz)

— Gelreidekiihler ¥ .

, G 100/H 100 500" 24 000 3000 2,00 200 28 40000,— Produktion 1979

G 100/S 100500 24000 3000 6,10 610 38 ausgelaufen
KL-A 50/2 184 000" 44 000 4600 195 195 pa'l 50900,— Produkiion 1979 neu
KL-A 50/3 184000 44 000 5500 3,00 300 31 aufgenommen
KL-A 50/7 184000 44000 4 500 785 78S 39
(VEB Industrie- : ]
kithlung Zwickau)

— mobiles Kiihl-
aggregat ‘
KL-D 70 272000 65000 29000... 23...23... 30 90000,— Neueniw. im Jahr
(VEB Industrie- ’ 42 000 13 13 35000,— 1979 in ALV-Anlage
kiihlung Zwickau) 125000,—" Bad Doberan erprobt
zum Vergleich

— Axiallifter
LAN 9%00/9 — — 20000... 1.9...19... 3 1200.— in GroBmieten und
(VEB Turbowerke 30000 37 32 Lagerhallen eingesetzt
MeiBen) d

1) Getreidekithler haben bei AuBentemperaturen von rd. 20°C eine Kiilteleistung von rd. 50 °% der Nennleistung:
das ist konstruktiv durch die automatische Regelung bedingt, die fiir Getreide ausgelegt ist

2) automatische Regelung auf die Anforderungen der Kartoffellagerung ausgelegt. die Kailteleistung ist bei
AuBentemperaturen iiber 0°C annidhernd konstant 272 000kJ/h

3) Aufschliisselung der Kosten am Einsatzort ist'im Katalog ..Rationalisierungsiosungen fir Gemiise und
Speisekartoffel-ALV-Aniagen" des VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirischaft GroB Liisewitz enthalien, zu-
sammen mit weileren iechnischen Daten, Einsatzbedingungen. Realisierungsbedingungen und Nutzenkriterien

die Kartoffelliiftung in GroBmieten eingesetz-
ten Axialliifter betragt.
Fiir den Einsatz der Getreidekiihler dieses Typs
zur Kartoffelkithllagerung sind noch zwei
konstruktive Besonderheiten zu beachten. Die
Aggregate sind fiir den Frischluftbetrieb aus-
gelegt, d. h., sie haben keinerlei Einrichtungen
(Geblase, Rohrleitungen. Luftfilhrungsbleche),
die das Absaugen von Abluft aus den Kartoffe!-
lagern ermoglichen. Der stindige Frischluft-
betrieb, d.h. mit Temperaturen, die oft weit
iber der des Lagergutes liegen, erfordert eine
hohere Kilteleistung fir die Luftabkiihlung
unter Stapeltemperatur als der Umluftbetrieb,
bei dem das mobile Kiihlaggregat in den Um-
luftstrom zwischengeschaltet ist.
Weiterhin sind die Getreidekiihler G 100 mit
einer speziellen Automatik ausgestattet, die bei
abnehmender Auflenlufttemperatur den Kiihler
auf 50 bzw. 25% Kailteleistung umschaitet, um
u.a. das Vereisen des Verdampfers zu ver-
meiden. Unter den praktischen Bedingungen
der Kartoffelkithlung im Vorsommer arbeiten
die Getreidekiithler oftmals mit verringerter
bzw. stark verringerter Kilteleistung bei glei-
chem Elektroenergieaufwand. Eine Umstellung
bzw. ein Auswechseln der Steuerautomatik zur
besseren Anpassung an die Belange der Kar-
toffetkithlung ist kurzfristig nicht moglich und
zu aufwendig. - :

Diese konstruktiven Besonderheiten des Ge-

treidekuihlers erfordern fur die Kartoffelluftung

eine besondere Betriebsweise: ’

— Beim Einsatz an GroBmieten sind die Be-
liftungsgeblase (Axialliifter) der GroBmie-
ten auszubauen.

— An Kartoffellagern, bei denen der Ausbau
der Lifter auf groBere Schwierigkeiten
stoBt, kann darauf verzichtet werden. die
Liifter werden aber nicht betrieben.

— Sowohl den GroBmieten wie auch den La-
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gerraumen wird nur von den Getreidekiih-

lern (gekiihite) Luft zugefiihrt.
Bei normalem Liiftungsbetrieb mit dem
Axiallifter und Heranfithrung des Rohres mit
der gekiihlten Luft bis vor den Axiallufter wird
die Kiihlluft mit der AuBenluft vermischt,
wodurch der Kiihleffekt stark vermindert wird
(Bei einer. Auenlufttemperatur von 20°C und
einer Kihllufttemperatur von 10°C hat die
vermischte Luft, die dem Kartoffelstapel

Bild I. Aufstellvarianien zur
von Speisekartoffelgro
treidekiihler G 100:

a) Getreidekiibler an einer GroBmiete

b) Getreidekiihler an zwei GroBmieten

Kiihlluftversorgung
mit  Ge-

I

~——-—"
t
| Es——

$ | Ferdbannschienen

zugefiihrt wird, entsprechend den Luftfor-

- derleistungen nach Tafel | wieder eine Tempe-

ratur von 18 bis 19,5°C — unter Beachtung der
zusiatzlichen Lufterwarmung von 0,5 bis 0,75 K
durch die Reibungswarme des Axialliifters). Bei
dieser Betriebsweise wird mit der Reibungs-
wirme des Axialliifters bereits '/, der Kiltelei-'
stung des Getreidekiihlers beansprucht, d.h.
nicht mehr fiir die Abkiihlung des Kartoffel-

stapels wirksam.

Voraussetzung fir den Liiftungsbetrieb an
GroBmieten und Lagerrdaumen mit dem Ge-
treidekiihler, der eine deutlich kiihlere Luft (1
bis 5K) gegeniiber der Stapeltemperatur er-
moglicht, ist eine gute Abdichtung des mit
Kartoffeln belegten Raumes, damit die Luft erst
nach Durchdringen des Kartoffelstapels nach
oben entweichen kann.

Die Luftaustrittsoffnungen an den Seiten der
GroBmieten sind dicht zu verschlieBen, nur auf
dem First sind Austrittsoffnungen zu lassen. Bei
Lagerrdumen ist vor Inbetriebnahme der Kiihl-
aggregate ein sorgfaltiges Abdichten der Tore
und sonstigen Offnungen unbedingt bis zur

. Hohe der Kartoffelstapeloberfidche erforder-

lich.
Fir den Einsatz zur Kartoffelliftung ist es
zweckmiBig, den Luftleitkasten mit dem Rohr-

- anschluBstutzen (& 300 mm) gegen einen gera-

den Rohrstutzen oder ein Bogenstiick
(@ 600 mm) auszuwechseln, um'die durch Quer-
schnittsverengungen bedingten Druckverluste
zu vermeiden und eine moglichst geradlinige
Luftfihrung zu den Kartoffelstapeln zu er-
moglichen. Y
Bei der festen Aufstellung des Getreidekiihlers
an einer GroBmiete ist der Standort des Kuhlers
am zweckmaBigsten in der Verlangerung des
Liiftungskanals etwa 3 bis 4 m vor der Miete zu
wihlen (Bild 1). Der Ubergang vom Kiuhiluft-
rohr zur GroBmiete ist moglichst konisch zu
erweitern und vor allem gut abzudichten.

Die GroBmiete sollte mit einer zweiten Stroh-
schicht abgedeckt werden, die als zusitzliche
Dammschicht bei der zunehmenden Son-
neneinstrahlung wirkt. wobei die Befeuchtung
dieser Strohschicht durch Taubildung und
Niederschlige (durch die Verdunstungskilte)
abkiihlend wirkt. ’
Der Betrieb des Kiihlers ist nur zweckmiBig,
wenn die Kihllufttemperatur moglichst 1K
unter der Stapeltemperatur liegt. Bei hohen
AuBenlufttemperaturen (Schonwetter- bzw.
Hitzeperioden) sollte der Getreidekiihler.grund-
sitzlich nur wahrend der Nacht und in den
frilhen Morgenstunden betrieben werden.
Ausnahmsweise konnen auch zwei GroBmieten
durch einen Getreidekiihler mit Kiihlluft wech-
selseitig versorgt werden, unter der Vorausset-
zung, daB eine der Mieten bis Ende Mait fiir die
Versorgung in Anspruch genommen wird. In

.diesem Fall ist der -Getreidekiihler mit seiner

Achse rechtwinklig zur Mietenachse auf einem
Feldbahngleis aufzustellen, das vor den beiden
Mieten moglichst eben auszulegen ist. Der
Luftaustrittskasten des Getreidekiihlers ist in
diesem Fal! gegen ein 90°-Bogenstiick aus
600-mm-Geblaserohren auszuwechseln (Bild 1).
Die Herrichtung der Mieten ist grundsatzlich in
gleicher Weise. wie vorher beschrieben, vor-
zunehmen. Der Getreidekiihler wird jeweils fur
einen Tag an einer Miete betrieben, an der
anderen Miete ist der Rohrstutzen dicht zu ver-
schlieBen, damit das AbflieBen von kalter Luft
aus der GroBmiete vermieden wird.

Beim Einsatz von Getreidekiihlern an Lagerhal-
len sind ebenfalls die Luftzuleitrohre dicht und
wirmegedammt zu verlegen und die Lufteinleit-
stelle am Frischluftzutritt fur die Gebldse gut
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abzudichten und zu dammen. Von einem G‘e-
treidekiihler kann eine Kartoffelmenge von
maximal 500 t mit Kiihlluft ausreichend versorgt
werden. Lagern iiber einem Unterflurkanal
wesentlich weniger als 300t, so konnen ahnlich
wie bei der Beliiftung von zwei GroBmieten
zwei nebeneinanderliegende Unterflurkanale
mit Kithlluft jeweils fiir einen Tag wechselseitig
versorgt werden. Zu den benachbarten normal
beliifteten Kartoffelmengen sind keine Ab-
dichtungsmaBnahmen moglich und notwendig.
Zwischen den Liiftungskanzlen von dem ge-
kithiten zum nur beliifteten Bereich bildet sich
eine Grenzzone aus([3], in der die Kiihliuft-
beeinflussung langsam abnimmt. Die Entlif-
tungsluken in den Lagerrdumen sind nur dann
zu offnen, wenn die nicht gekiihiten Partien
beliiftet werden. Fiir die in Tafel | genannten
Getreidekilthler KL-A, die erst in geringem
Umfang zur Verfiigung stehen, gelten die Hin-
weise in gleicher Weise unter Beachtung der
groBeren Luftmenge und Kilteleistung.

Der Kauf von Getreidekiihlern fiir die Kihl-
lagerung von Speisekartoffeln ist wegen ihrer
nur bedingten Eignung keinesfalls zu empfeh-
len, wohl aber die leihweise Benutzung von
Getreidekiihlern, di# beim VEB Getreidewirt-

schaft bzw. in Speichern der VEB Saat- und
Pflanzgut vorhanden sind.

Das versuchsmaflig in den ALV-Anlagen
Weidensdorf, Bezirk Karl-Marx-Stadt, Trib-
sees und Bad Doberan, Bezirk Rostock. ein-

- gesetzte mobile Kiihlaggregat ist seit Herbst

1977 als verfahrbares Kiihlaggregatin Weidens-
dorf mit gutem Erfolg im Einsatz|3]. Mit einer
Weiterentwicklung dieses Aggregats, bei dem

“der Maschinenteil mit Kompressor und Kon-

densator vom Verdampferteil mit den Luftern
fir die Kiihlluft getrennt ist, wurden positive
Einsatzergebnisse in der Speisekartoffel-ALV-
Anlage Bad Doberan gesammelt[4]. Dieser
weiteréentwickelte Typ wird vom VEB Indu-
striekithlung Zwickau fir die Kartoffelwirt-
schaft in den nichsten Jahren in groBerem
Umfang zur Verfiigung gestellt. Damit wird eine
verlustarme sichere Lagerung bis 2000t Spei-
sekartoffeln bei kontinuierlicher Auslagerung
von Mai bis Anfang Juli durch die Kihlluft-
zufuhr gewihrleistet. Zu beachten ist jedoch,
daB in den Obst- u.a. Kiihllageranlagen kon-
stante Lagertemperaturen von 3 bis 5°C ein-
gehalten werden, wahrend das mobile Kiihi-
aggregat nur L.agertemperaturen unter dem
mehrtagigen Durchschnitt der Tagesminimal-

temperatur. d. h. eine Stapeltemperatur im Mai
von rd. 8°C und im Juni von rd. 10°C sichern
kann. Die Qualitatserhaltung ist dabei giinstiger
als bei der Umlagerung in Kiihllageranlagen
einzuschitzen, da sich die Kartoffeln nicht beim
Umlagern aufwzrmen und auBerdem nicht be-
wegt werden miissen. Die entstehenden Kosten
sind jedoch wesentlich geringer, da der Betrieb
des Kiihlaggregats billiger als der von Leicht-
kithiflachen ist und die Umlagerung mit dem
erheblichen Arbeits- und Transportaufwand
entfallt.
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Organisation der Instandhaltung von Aufbereitungs-,
Lager- und Vermarktungsanlagen fiir Speisekartoffeln

Dipl.-Ing. H. Meilicke, KDT, VEB Ingenieurbiiro fir Lagerwirtschaft Obst-—Gemiise — Speisekartoffein GroR Liisewitz

1. Einleitung

Die Praxis zeigt, da der Vorbereitung und
Realisierung von InstandhaltungsmaBnahmen
nicht immer die erforderliche Sorgfalt und
Konsequenz gewidmet wird., was letztlich an
den unvertretbar hohen Instandhaltungsauf-
wendungen (bezogen auf den Bruttowert der
technischen Ausriistungen), erhohten Ausfall-
zeiten und einem vorzeitigen Verschleil von
Aufbereitungs-, Lager- und Vermarktungs-
anlagen fiir Speisekartoffeln (ALV-Anlagen)
sichtbar wird.

Untersuchungen an ausgewihlten Anlagen
(ZBE bzw. einer LPG oder KAP angegliedert)
haben bewiesen. daB sich erhohte Instandhal-
tungsaufwendungen durch hohere Verfiigbar-
keit der technischen Ausriistungen und Ver-
langerung der Nutzungsdauer der Grundmittel
auszahlen.

Vom VEB Ingenieurbiiro fiir Lagerwirtschaft
Obst — Gemiise — Speisekartoffein (OGS)
GroB Liisewitz wurde eine Instandhaltungs-
technologie erarbeitet, die dem Instandhalter als
Arbeitsmaterial bei der Organisation und
Durchfiihrung erforderlicher Instandhaltungs-
aufgaben dienen soll.

2. Organisation der Instandhaltung
Analysen in ausgewihlten Speisekartoffel-
ALV-Anlagen haben gezeigt. daBl die Instand-
haltung einer gewissenhaften Organisation be-
darf. Dabei haben sich folgende Grundsatze
bewahrt:

— Langfristige. regelmaBige und exakte or-
ganisatorische Vorbereitung der planbaren
Instandhaltungsarbeiten durch
® vertragliche Bindung der erforderlichen

Instandhaltungsarbeiten. wie z.B. die
Kampagnefestiiberholung  der  tech-
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nischen Ausriistungen durch einen Be-
trieb des landtechnischen Anlagenbaus
(LTA)

® Festlegung der fiir die Durchfithrung der
geplanten und ungeplanten Instandhal-
tungsmafinahmen verantwortlichen Kol-
legen (Tafel 1) sowie deren eindeutige Ein-
weisung

® Erarbeitung und Anwendung der fiir eine
vorbeugende Instandhaltung notwendigen
Unterlagen. )

— Umsichtige und ausreichende technologi-
sche Vorbereitung aller Instandhaltungs-
maBnahmen. wie Klirung des Instandset-
zungsaufwands und -ablaufs, wobei beson-
ders die entsprechenden Bestimmungen des
Arbeits-. Gesundheits- und Brandschutzes
zu beachten sind.

— Zur eindeutigen Lokalisierung aller Instand-
haltungsmaBBnahmen ist bei der Planung eine
Unterteilung in folgende Instandhaltungs-
bereiche und -komplexe gemaB Standard
TGL 22278 vorzunehmen:

Bereich |

maschinentechnische Ausriistungen mit den
Instandhaltungskomplexen

Annahme. Voraufbereitung -

Einlagerung

Auslagerung

Zwischenlagerung

Schilen

Abpacken. Absacken

Expedition

NV s W —

Bereich 2
technische Gebiudeausriistung;
Heizungs-, Liiftungs- und Sanitartechnik

Bereich3
bautechnische Gebaudeausriistung:
Elektrotechnik und BMSR-Technik

Bereich4
Flurforderzeuge und betriebseigener Fuhrpark:
Gabelstapler, Kfz

Bereich 5

Gebgude und bauliche Anlagen;

Lagerhalle. Aufbereitungshalle, Heizhaus. So-

zialgebaude usw.

— Sofortiges Erfassen auftretender Schiden in
ausliegenden Bordbiichern fiir die einzelnen
Instandhaltungsbereiche und -komplexe.
Kurzfristige Schadensmeldung und
laufende Kontrolle der Eintragungen in den
Biichern durch Verantwortliche im Bereich
Werkstatt. Die erfolgte Instandsetzung ist
im Bordbuch zu vermerken und Hinweise
fiur kiinftige Schadensverhiitungen zu
geben. Nachweislich miissen Belehrungen
bei durch "unsachgemiBe Bedienung her-
vorgerufenen Schiaden durchgefiihrt wer-
den. )

3. Plane zur Instandhaitung der
technischen Ausriistung

Auf die Instandhaliung der maschinentech-

nischen Ausriistung ist besonderes Augenmerk

zu richten. Unter dem Gesichtspunkt einer plan-
maBig vorbeugenden Instandhaltung sind fiir
den Instandhalter der Speisekartoffel-ALV-

Anlage folgende Arbeitsplane anwendbar:

— Pflege-. Wartungs- und Uberpriifungspliane
fiir die Instandhaltungskomplexe von der
Annahme bis zur Expedition

— Schmierstoffiibersichten und Schmierungs-
plane
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