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Am 22. und 23.November 1979 organisierte der Fachverband Land-, Forst- und Nahrungs-
gutertechnik der KDT einen zentraien Erfahrungsaustausch zum Eigenbau von Rationalisie-
rungsmitteln in der Land-, Forst- und Nahrungsguterwirtschaft. Einige Referate dieser Ver-
anstaltung haben wir fir die Veroffentlichung in unserer Zeitschrift ausgewahit, um den
begonnenen Erfahrungsaustausch weiter fortzusetzen. Von besonderem Interesse durfte der
Beitrag von Dr.Horkner sein, der grundlegende Probleme -der Eigenfertigung von Rationa-
lisierungsmitteln in der Industrie darlegt und damit gute Vergleichsmoglichkeiten bietet.

Die Redaktion

Einige Erfahrungen und Probleme bei der Eigenfertigung von
Rationalisierungsmitteln in Kombinaten und Betrieben der Industrie

Dr. H. Horkner, Zentralinstitut fiir sozialistische Wirtsc;haftsﬁihrung beim ZK der SED Berlin

Die Politik der SED ist nach dem V111. Parteitag
dadurch charakterisiert, da} die Intensivierung
der Produktion immer starker zur Hauptlinie
des wirtschaftlichen Wachstums wurde. Ein
Ausdruck dafiir ist auch die vorrangige Ent-
wicklung der Eigenfertigung von Rationalisie-
rungsmitteln. Als eine wichtige materiell-
technische Voraussetzung fur die [ntensivie-
rung der Produktion wurden in den vergangenen

Jahren beim Eigenbau von Rationalisierungs-

mitteln beachtliche Ergebnisse erzielt:

— Im Jahr 1978 wurden in allen Kombinaten
und VVB der Industrie Rationalisierungs-
mittel hergestellt (1975 nur in der Halfte
dieser Betriebe).

— In den letzten Jahren wurden iiberdurch-
schnittliche Steigerungsraten bei der Her-
stellung von Rationalisierungsmittein er-
reicht: der Zuwachs betrug z. B. im Jahr 1979
124 %, und im Plan 1980 sind 123 % vor-
gesehen.

— Im Jahr 1979 wurden fuir 1.84 Mrd. M Ra-
tionalisierungsmittel produziert und ein-
gesetzt.

— In vielen Kombinaten und Betrieben betragt

der Anteil der Rationalisierungsmittel anden
Ausriistungsinvestitionen 10 bis 20 % (teil-
‘weise noch hoher).

— Das Produktionssortiment von Rationalisie-
rungsmitteln hat sich verbreitert, und das
wissenschaftlich-technische Niveau hat sich
erhoht. Es reicht von einfachen Mechanisie-
rungsmitteln iiber hochproduktive Auto-
maten (Fiigeautomaten — Ruhla) bis zu
spezialisierten und automatisierten Ferti-
gungslinien (automatische Kolbenbearbei-
tung — Harzgerode) bzw. Industrierobotern
(Maxbhiitte).

Rationalisierungsmittein sicherten die Er-
hohung des technologischen Niveaus als
Voraussetzung fiir einen Leistungszuwachs.
— Betriebe und Kombinate mit einem lei-
stungsstarken  Rationalisierungsmittelbau
und einem hohen technisch-6konomischen
Niveau erreichten durch den Einsatz der
eigengefertigten  technologischen  Spe-
zialausriistungen im Durchschnitt eine ho-
here Effektivitit und bessere 6konomische
Ergebnisse.
Die Notwendigkeit der Beschleunigung des
Rationalisierungsmittelbaus ergibt sich aus der
Vielfalt der spezifischen und dem erforderli-
chen Tempo der Einfithrung progressiver und
hochproduktiver Technologien, aus
schnelleren Nutzung von Neuerervorschlagen
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— Die Entwicklung und der Eigenbau von

einer_

als eine wichtige Voraussetzung fiir einen sta-
bilen und dynamischen Leistungszuwachs.

Der Rationalisierungsmittelbau ist also keine
zeitweilige Notlosung. Er gehort zur Vervoll-
standigung des Reproduktionsprozesses eines
modernen Kombinats.
Konzerne verfiigen iiber teilweise starke Zen-

tren des Rationalisierungsmittelbaus. Deshalb

ist dem Ausbau von Kapazititen fiir den Ra-
tionalisierungsmittelbau groBte Aufmerksam-
keit zu schenken.

In einer Reihe'von Kombinaten und Ministerien
werden verstarkt der gegenwirtige Stand des
Rationalisierungsmittelbaus  analysiert und
neue Zielstellungen ausgearbeitet. Es wurden
entsprechende Konzeptionen iiber den Bedarf
an Rationalisierungsmitteln und seine Deckung,
die Entwicklung des Potentials, die materiell-
technische Sicherung und die Entwicklung der
Effektivitat erarbeitet. Es kann.eingeschatzt
werden. daB eine Etappe angestrengter Arbeit
abgeschlossen wurde, in der es in erster Linie
darum ging, die Eigenproduktion von Ra-
tionalisierungsmitteln in allen Betrieben und

Kombinaten aufzubauen. Dabei konnte man-
sich auf Ergebnisse und Erfahrungen stiitzen, .

die die Betriebe und Kombinate bereits seit
Anfang der 60er Jahre gesammelt haben. Dazu
zihlen solche Betriebe und Kombinate, wie
z.B. VEB Uhrenkombinat Ruhla, VEB Che-
mieanlagenbau Grimma, VEB Schraubenwerk
Karl-Marx-Stadt, VEB DruckguB- und Kol-
benwerk Harzgerode u.a. Jetzt kommt es dar-

auf an, diesen Weg konsequent und in neuer’

Qualitat fortzusetzen.

Neue Aufgaben des Rationalisierungsmittel-

baus

Um die Wirksamkeit des Rationalisierungs-

mittelbaus weiter zu erhohen, kommt es in der

niachsten Etappe besonders darauf an,

— die technologische Arbeit und vor allem die
technologische Forschung zu verstiarken,
um damit eine wesentliche Voraussetzung
fiir die Produktivitatssteigerung zu schaffen

— die Anforderungen an das wissenschaftlich-
technische Niveau der Rationslisierungs-
mittel zu erhohen und sie fiir ganze Pro-
duktionslinien und -komplexe zu entwickein

— die rationelle Fertigung und eine breitere
okonomische Anwendung durch eine ko-
ordinierte Eigenfertigung von Baugruppen
und Rationalisierungsmitteln in Kleinst-
serien in den Kombinatsbetrieben undin der
zentralen Fertigung zu organisieren

— der Gewinnung und Ausbildung von ge-

Auch Kapitalistische

- eigneten und erfahrenen Kadern, vor allem
von Konstrukteuren und Technologen,
groBte Aufmerksamkeit zu widmen

— den effektiven Einsatz von Industrierobo-
‘tern und Rationalisierungsmitteln durch eine
wesentliche Veranderung des vorhandenen
technologischen und betriebsorganisato-
rischen Regimes sowie der materiell-tech-
nischen Basis zu sichern '
—durch die Bereitstellung von Kaufteilen, be-
sonders der metallverarbeitenden Industrie,
in ausreichender Menge und Qualitdt, im
notwendigen Sortiment und in kiirzeren Zeit-
spannen eine uberdurchschnittliche, effek-
tive und schnelle Entwicklung.der Eigen-
fertigung von Rationalisierungsmittein zu
sichern.
Dabei sollten die vorliegenden Erfahrungen
weitestgehend genutzt werden. .
Ein oft diskutiertes Problem sind der Gegen-
stand und die Abgrenzung der Rationalisie-
rungsmittel. Zweig- bzw. betriebstypische Ra-
tionalisierungsmittel sind Erzeugnisse und
materielle Leistungen, wie z.B. Sonder- und
Einzweckmaschinen, Verkettungseinrichtun-
gen, Zu- und_ Abfiihreinrichtungen, Sonder-
transportgerate und Lagereinrichtungen, Prif-
und. MeBmittel u.a., die zur Einfithrung pro-
duktiver Verfahren und Technologien entwik-
kelt, gefertigt und in Betrieb genommen werden.
Ihr Einsatz in den Produktionshaupt-, -hilfs-
oder -nebenprozessen fiihrt zu einer Erhohung
des technologischen Niveaus, zur Rationalisie- -
rung und Steigerung der Effektivitit der Pro-
duktion.
Ausgehend von den betriebstypischen Bedin-
gungen und spezifischen technologischen Pro-
zessen werden sie meist in Einzelfertigung bzw.
in Kleinstserien unter weitgehender Verwen-
dung standardisierter Bauelemente, Baugrup-
pen und Normteile (besonders der metallver-
arbeitenden Industrie) und in eigener Initiative
der Betriebe und Kombinate hergestelit.
Das wichtigste Merkmal von zweig- bzw. be-
triebstypischen Rationalisierungsmitteln ist die
Erhohung des technologischen Niveaus als
Voraussetzung fiir die weitere Rationalisierung -
des Produktionsprozesses. Mit dieser ' Cha-
rakterisierung erfolgt eine Abgrenzung gegen-
iber
— der Ersatzteilproduktion, die zwar oftmals
von den Beschaftigten des Rationalisie-
rungsmittelbaus durchgefihrt wird (teil-
weise 25 bis 50%). aber meist nicht zur
Erhohung des technologischen Niveaus
fiihrt .
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— der Herstellung von standardisierten Bau-
gruppen und Normteilen, die von den Kom-
binaten der metallverarbeitenden Industrie
in GroBserienfertigung erfolgen sollte

— den Rationalisierungsmittein, die in Serien-
fertigung von den Maschinenbaubetrieben
hergestellt werden.

Diese Charakterisierung und Abgrenzung der

Rationalisierungsmittel sollten auch dazu bei-

tragen, die Planung und Abrechnung dieser

Leistungen fiir den Rationalisierungsmittelbau

und der gesamten materiellen Leistungen der

produktionsvorbereitenden Bereiche zu ver-
vollkommnen. Die Planung und Abrechnung der

Gesamtleistungen haben die Prioritat vor der

Teilleistung. Es geht dabei um folgende Teil-

leistungen:

— Rationalisierungsmittelbau

— Rekonstruktion, Modernisierung und Repa-
raturen der Grundfonds

— Ersatzteilproduktion

— Vorrichtungen, Werkzeuge, Priifmittel

— Musterbau, Pilotanlagen und ihre Erpro-
bung.

Erst aus der Entwicklung der Summe der

Leistungen, der Entwicklung der Teilleistungen

und der Sicherung der Proportionen zwischen

den Teilleistungen kann auf eine iiberdurch-
schnittliche Kapazitatsentwicklung des Ra-
tionalisierungsmittelbaus geschlossen werden.

Einfache formale Zurechnungen von Leistun-

gen zum Rationalisierungsmittelbau oder die

Vernachidssigung z.B. der Kapazitaten der

Reparaturen losen nicht das Problem des iiber-

durchschnittlichen Ausbaus der Kapazitaten

fiir den Rationalisierungsmittelbau.

Technologie und Rationalisierungsmittel-
bau

Es besteht eine zwingende Verbindung zwi-
schen der Erhohung des technologischen Ni-
veaus der Produktionsprozesse und den dafiir
erforderlichen zweigspezifischen Rationalisie-
rungsmitteln, die vorwiegend im Eigenbau zu
fertigen sind. Erfahrungen fithrender Kom-
binate und Betriebe weisen darauf hin, da eine
hohe 6konomische und soziale Wirksamkeit des
eigenen Rationalisierungsmittelbaus vor allem

. durch seine richtige Einordnung in die langfri-

stige Entwicklung der Kcmbinate erreicht
wird.

Bestimmenden EinfluB in bezug auf den Eigen-
bau hat wiederum die technologische Arbeit.
Untersuchungen in der Produktionspraxis un-
terstreichen nachdriicklich, da die Technolo-
gie und ihre standige Vervollkommnung der
Hauptimpulsgeber fiir den Eigenbau von Ra-
tionalisierungsmitteln ist. Davon leiten sich die
Art der Rationalisierungsmittel, die Menge und
das erforderliche Niveau sowie die Termine ab.
Dies wird auch durch die Erfahrungen anderer
sozialistischer Staaten unterstrichen.

Fiir die enge Verfiechtung von Technologie und
zweig- bzw. betriebsspezifischem Rationalisie-
rungsmittelbau sind vor allem zwei Gesichts-
punkte entscheidend. Zum einen verfiigt nur der
Nutzer von Rationalisierungsmitteln iiber die
notwendigen Kenntnisse und Erfahrungen der
spezifischen technologischen Abldaufe sowie
iiber die Anforderungen. die das Erzeugnis-
sortiment an die Technologie stellt. Oftmals ist
es nur auf der Grundlage dieser Erfahrungen
moglich, eine produktive und effektive Variante
fiir die Losung eines technologischen Problems
zu finden.

Damit sind auch die Voraussetzungen dafiir
gegeben, daB diese zweigspezifischen Ra-
tionalisierungsmittel im Sinne von technolo-
gischen Spezialausriistungen vom Nutzer

192

effektiver gefertigt werden als vom Maschinen-
bau mit seinem mehr universell ausgelegten
Erzeugnisprogramm. Dafiir spricht auch die
groBe Vielfalt von derartigen spezifischen Ra-
tionalisierungsmitteln, die eine ,,maBgeschnei-
derte* Eigenproduktion 2zweckmaBiger er-
scheinen 1aBt.

Die besten Ergebnisse bei der Entwicklung des
Eigenbaus von Rationalisierungsmitteln wur-
den in den Betrieben und Kombinaten erreicht,
wo die Eigenfertigung von Rationalisierungs-
mitteln in eine auf hohe Effektivitit gerichtete
langfristige wissenschaftlich-technische Kon-
zeption zur Erhohung des Niveaus der Tech-
nologie und der Qualitit der Arbeit, zur Re-
konstruktion und Modernisierung des Produk-
tionsapparats — einschlieBlich der Verbesse-
rung der Arbeits- und Lebensbedingungen —
eingeordnet wurde. Unter diesen Bedingungen
hat der Rationalisierungsmittelbau wesentlich
dazu beigetragen, eine anhaltende dynamische
Leistungs- und Effektivitatsentwicklung zu si-
chern. Im VEB Schraubenwerk Karl-Marx-
Stadt wurde z. B. bereits seit 1963 an der Ent-
wicklung einer vollautomatischen Schrauben-
fabrik gearbeitet. Schrittweise wurden verket-
tete Fertigungslinien geschaffen, der in-
nerbetriebliche Transport einbezogen, eine
rechnergestiitzte automatische Lagerwirtschaft
aufgebaut und der Versand einbezogen. Dazu
sind klare technologische Vorstellungen not-
wendig.

Kader fiir den Rationalisierungsmittelbau

Die kompliziertesten Prozesse der Entwicklung
des Rationalisierungsmittelbaus sind die Schaf-
fung der kadermaBigen Voraussetzungen und
die Entwicklung des Potentials. Die Hauptwege
zur Entwicklung dieses Potentials sind die Frei-
setzung von Arbeitskraften und ihre Umsetzung
in den Bereich des Rationalisierungsmittelbaus,
die Ausbildung entsprechender Technologen,
Konstrukteure und Facharbeiter. In den Be-
trieben der metallverarbeitenden Industrie be-
stehen giinstigere kadermaBige Voraussetzun-
gen zur Entwicklung des -Rationalisierungs-
mittetbaus. Die Erfahrungen anderer Industrie-
zweige zeigen, daB auch hier Moglichkeiten des
Aufbaus eines solchen Potentials gefunden
wurden. Dabei sind besonders das Qualifizie-
rungsniveau und die Erfahrungen in der Kon-
struktion und beim Bau von Rationalisierungs-
mitteln zu beachten. An die Werktatigen des
Rationalisierungsmittelbaus werden erhdhte
Anforderungen hinsichtlich des Qualifikations-
niveaus, der Erfahrungen und Fertigkeiten ge-
stellt. Sie sind dem Werkzeugbau gleichzuset-
zen. Besondere Aufmerksamkeit solite darauf
gerichtet werden, dal3 hier erfahrene Produk-
tionsarbeiter und ideenreiche wissenschaftlich-
technische Kader zum Einsatz kommen, denen
schopferisches Knobeln in sozialistischer Ge-
meinschaftsarbeit zum Bediirfnis geworden ist.

‘Das enge und stindige Zusammenwirken von

Technologen, Konstrukteuren, Mitarbeitern
des Rationalisierungsmittelbaus, Instandhaltern
und Anwenderkollektiven von der Auf-
gabenstetlung und Idee bis zum konstruktiven
Losungsweg und Erprobung sowie zur An-
wendung ist eine wichtige Voraussetzung fir
eine erfolgreiche Rationalisierung der Produk-
tion.

Die organisatorische Einordnung des Ra-
tionalisierungsmittelbaus und das abgestimmte
System von zentraler Fertigung und den Kapa-

.zitaten in den Kombinatsbetrieben mufl ent-

sprechend dem Entwicklungsstand und der
GrofBe des Bereichs der Rationalisierungsmittel-
fertigung sowie den spezifischen kadermaBigen

" und maschinentechnischen Bedingungen er-

folgen. Organisatorisch selbstandige Bereiche
des Rationalisierungsmittelbaus haben sich am

. besten bewihrt und ihre Wirksamkeit muf

am hochsten eingeschiatzt werden. Andere

Organisationsformen und Zuordnungen des

Rationalisierungsmittelbaus, z.B. zum Werk-

zeugbau, sind moglich. Dabei ist allerdings

strengstens darauf zu achten, daB die Kapazi-
taten des Rationalisierungsmittelbaus auf die
perspektivische Erhohung des technologischen

Niveaus orientiert werden und nicht durch die

Erfiillung operativer Produktionsaufgaben von

dieser abgedriangt werden. Bei der Herausbil-

dung neuer Kapazititen des Rationalisierungs-
mittelbaus sind folgende Gesichtspunkte zu
beriicksichtigen:

— Die Rationalisierungsmitte|] werden meist
ein bis zwei Jahre nach der Bildung der
entsprechenden Kapazititen produktions-
witksam, weil sie erst entwickelt, erprobt
und in Betrieb genommen werden miissen.

— Die Produktivitiat im Rationalisierungsmit-
telbau liegt in den metallverarbeitenden
Betrieben rd. 25 bis 30 % niedriger als in den
Produktionshauptprozessen, weil die Ra-
tionalisierungsmittel in Einzelfertigungbzw.
Kleinstserienfertigung hergestellt werden.

— Die Kader miissen erst bestimmte Erfah-
rungen bei Entwickiung, Bau und Einsatz
von Rationalisierungsmitteln sammein.

— In der ersten Phase sind ein echter Fort-
schritt bei der Erhohung dés technolo-
gischen Niveaus zu erreichen und Erfolge in
der Ookonomischen Wirksamkeit der Ra-
tionalisierungsmittel zu sichern, um anhand
des Beispiels die Okonomische Zwetk-
maBigkeit der Entwicklung des Rationalisie-
rungsmittelbaus zu demonstrieren.

In der Anfangsphase ist folglich ein gewisser

Produktivitatsverlust in Kauf zu nehmen, der

durch andere MaBnahmen in der Hauptproduk-

tion auszugleichen ist.

Aus diesen Gesichtspunkten ergibt sich die

SchluBfoigerung, zunichst kleine Kollektive

des Rationalisierungsmittelbaus zu bilden, die

relativ einfache Rationalisierungsmittel her-
stellen, um die ersten Erfahrungen zu sammeln
und einen Erfolg zu sichern. In Abhingigkeit
von den Ergebnissen ist der weitere Ausbau des

Potentials des Rationalisierungsmittelbaus vor-

zunehmen. Diese Gesichtspunkte sind beson-

ders in soichen Kombinaten zu beachten, die
iiber wenig Erfahrungen auf dem Gebiet des

Maschinenbaus verfiigen. Danach wird es

moglich, wie z.B. die Erfahrungen des VEB

DruckguB- und Kolbenwerke Harzgerode zei-

gen, von einfachen Mechanisierungsmitteln und

Verkettungseinrichtungen zur Entwicklung von

vollautomatisierten technologischen Bearbei-

tungslinien fiir Kolben oder von Industrie-
robotern liberzugehen.

In allen Betrieben und Kombinaten sind viel-

fdltige Moglichkeiten vorhanden, um den Ra-

tionalisierungsmittelbau planmaBig zu entwik-
keln. Damit werden wichtige Voraussetzungen
fir eine dynamische Leistungsentwicklung der

Betriebe und Kombinate geschaffen.
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Technologie der Instands’etzuingiun'd ihr EinfluB ! -
auf die Qualitat der Erzeugnisse |

Dr.-Ing. G. Andres, KDT/Dipl.-ing. M. Schmidt, KDT, VVB Landtechnische Instandsetzung Berlin
Ing. E. Aulich, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Neuruppin, Bezirk Potsdam

1. Zur Rolle der Technologie in der
Instandsetzung
Die ErschlieBung von Intensivierungsfaktoren
in ihrem komplexen Zusammenhang und in
immer grofleren Dimensionen hebt von der
Sache her die Technologie iiber den Rang eines
passiven Mittlers zwischen der Konstruktion,
dem Erzeugnis und der Fertigung hinaus. Die
Technologie ist entscheidend fiir die Beschleu-
nigung des wissenschaftlich-technischen Fort-
schritts und zur Erreichung eines stabilen
Leistungszuwachses in der gesamten Volks-
wirtschaft.
Wissenschaft und Technik haben auch in der
landtechnischen Instandsetzung zunehmenden
Anteil an der Steigerung der Arbeitsproduktivi-
tat. Waren es in den Betrieben der VVB Land-
technische Instandsetzung im Jahr 1975 etwa
70 % des gesamten Leistungszuwachses und der
Kostensenkung, die im Rahmen des Planes
Wissenschaft und Technik uiber die Technologie
erschlossen und produktionswirksam wurden,
so betrug dieser Anteil in den Jahren 1978 und
1979 jeweils 90 %. Damit ist die entscheidende
Rolle der Technologie charakterisiert. Die
Technologie hat aber nicht nur die Effektivitat
des unmittelbaren Produktionsprozesses zu
sichern, sondern auch alles, was unter dem
Begriff. ,,Qualitat" eines Erzeugnisses zusam-
mengefaBt wird, wozu also Zuverlissigkeit,
Ausfallhdufigkeit, Lebensdauer und Funktions-
tiichtigkeit gehoren.
In den technologischen Unterlagen ist fest-
gelegt, nach welchen Methoden, mit welchen
Hilfsmitteln und unter Beachtung welcher
Kennziffern und technischer Merkmale die
Instandsetzung eines landtechnischen Arbeits-
mittels zu erfolgen hat. Damit soll die Errei-
chung ganz bestimmter Qualitats- und Zuver-
lassigkeitskenngroBen gewihrleistet werden.
Auftretende Abweichungen von der Tech-
nologie und auftretende Fehler miissen in-
nerhalb und auBerhalb der Garantiezeit erfaBt,
regelmaBig .ausgewertet und entsprechende
MaBnahmen zu ihrer Verhinderung getroffen
werden. .
Aus diesen Erfassungen kann die Einschédtzung
abgeleitet werden. daB die durchschnittliche
Grenznutzupgsdauer instand gesetzter Bau-
gruppen in letzter Zeit jahrlich um 2 bis 3%
gestiegen ist und gegenwirtig zwischen 70 %
(z. B. Motoren) und 90 % (Hydraulikbaugrup-
pen, Einspritzpumpen) -der Grenznutzungs-
dauer neuer Baugruppen liegt.
Die Kosten fiir AusschuB8, Garantie und Nach-
arbeit” zeigen eine kontinuierlich sinkerde
Tendenz, die allerdings je nach Baugruppenart
unterschiedlich ist. i
Im VEB LIW Erfurt wurden die Reklamations-
quoten fiir Motoren Jahr fiir Jahr gesenkt und
liegen z.Z. bei einem Durchschnittswert von
6,2 % mit Bestwerten z. B. fiir den Motor D-50
von 4,6 %. '
Erfahrungen und Analysen in vielen Instandset-
zungsbetrieben zeigen, daB hohe Qualitédt und
Effektivitat der Produktion nicht voneinander

zu trennen sind. Das 4Rt sich leicht damit er--

kldren, daB eine hocheffektive Produktion auch
straffe Organisation und hohe technologische
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Disziplin verlangt, die beide entscheidende
EinfluBfaktoren fiir Qualitatsarbeit sind.

2. Technologische Bestimmungsfaktoren
filr die Qualititsarbeit

2.1. EinfluBkomplexe

Aus der Funktion der Technologie ergibt sich
generell die zwingende Forderung, die Faktoren
zu analysieren, die das Niveau der Technologie
und die Qualitit instand gesetzter Erzeugnisse
bestimmen, wobei zunichst nur der technolo-
gische ProzeB der Grundinstandsetzung be-
trachtet werden. soll. Der Versuch einer der-
artigen Analyse und Bewertung wurde erstmals
im Jahr 1975 von Senf und Bohme{!] unter-
nommen, wobei 95 verschiedene. Einzelfakto-
ren untersucht worden sind, die bei der Aus-

‘wertung zu {7 EinfluBkomplexen zusammen-

gefaBt wurden. Die Wissenschaftler gelangten
dabei zu folgenden Ergebnissen:

— Schwerpunkte fiir die Erhohung bzw. Be-
einflussung der Grenznutzungsdauer durch
technisch-technologische MaBnahmen sind
die EinfluBkomplexe (in Rangfolge)

@ technologische Disziplin
® Kontroll-, Priif- und MeBgenauigkeit
® Schadaufnahme
. ® Einzelteilinstandsetzung
® Komplettierung '
® Vormontage und Montage
® Priifung.

— Die Wirksamkeit der anderen EinfluBkom-
plexe auf Erhohung oder Abfall der Grenz-
nutzungsdauer instand gesetzter Baugfup-
pen wird nach der vorgenommenen Be-
wertung als weniger bedeutsam ausgewie-
sen:

® Ersatzteilmangel

® Demontage

® Reinigung

@ Farbgebung.

Fehler-und Einfliisse aus Demontage und
Reinigung werden bei anforderungsgerech-
ter Schadaufnahme ausgefiltert.

— Fiir die EinfluBkomplexe
® Annahme
@ Auslieferung
werden keine wirksamen EinfluBfaktoren

" ausgewiesen.

— Eine Analyse der Wirkung der einzelnen

EinfluBfaktoren zeigt. daB8 Neuteile sehr
wenigen, Instandsetzungsteile dagegen sehr
vielen Einflissen (qualitatsfordernd und
qualitdtsmindernd) ausgesetzt sind. Wieder-
verwendungsteile und Dauerteile nehmen
hinsichtlich der EinfluBfaktoren einen mitt-
leren Platz ein.
Aus dieser angegebenen Rangfolge der Ein-
fluBkomplexe ergeben sich Schwer-
punktaufgabenstellungen fiir die technolo-
gische Arbeit und die Rationalisierung,
wobei die Komplexe Demontage und Rei-
nigung vor allem wegen der notwendigen
Umgestaltung schlechter Arbeitsbedingun-
gen nach wie vor eine Vorrangstellung ein-
nehmen.

\

2.2. EinfluB der Einzelteilinstandsetzung
Qualitat und Effektivitat der Einzelteilinstand-
setzung bestimmen unmittelbar die- Zuverlas-
sigkeit und Nutzungsdauer der Baugruppen und
Maschinen, da z.Z. zum Beispiel in den Be-
trieben der VVB Landtechnische Instandset-
zung 72% des Einzelteilverbrauchs durch in-
stand gesetzte Teile abgedeckt werden.
Grundlage dafiir sind zunéchst wissenschaftlich
begriindete VerschleiB- und Aussonderungs-
grenzmaBe, die allerdings noch nicht im erfor-
derlichen Umfang durch die Finalproduzenten
bereitgestellt werden. Grundsitzlich muB ge-
fordert werden, daB instand gesetzte Einzelteile
die gleiche Grenznutzungsdauer wie Neuteile
haben oder sie noch uibertreffen. DaB das eine
reale Forderung ist, zeigen praktische Ergeb-
nisse aus dem Aufarbeitungssortiment des VEB
LIW Gardelegen, wie z. B. Keilwellen, PreB-
walzen und Achsschenkel, sowie Untersuchun-
gen an der Ingenieurhochschule Zwickau mit
metaligespritzten, verchromten und verstihiten
Kraftfahrzeugteilen.

Auch anhand des Aufarbeitungssortiments der
spezialisierten Traktoreninstandsetzung im
VEB KfL Zerbst kann nachgewiesen werden,
daB bei einer entsprechenden Aufarbeitungs-
variante die Nutzungsdauer gegeniiber dem
Neuteil noch groBer sein kann. So ist dies bei
der Lagerbuchse fir den Nadelkranz der Vor-
gelegewelle durch Verchromen und bei den
Schaltgabein des Getriebes der Traktoren ZT
300 durch Aufplasten der Fall.

Die Nutzungsdauer instand gesetzter Ein-
zelteile wird wesentlich von der Giite der End-
bearbeitung bestimmt, die an Teilen der heuti-
gen modernen Landtechnik hohe Forderungen
hinsichtlich Formgenauigkeit, Rauhigkeit und
Gefiigestruktur erfiillen muB. Das vereinbart
sich nicht mit der Tatsache, daB der Werkzeug-
maschinenpark immer mehr iiberaltert, heute
zu iiber 60 % alter als 20 Jahre ist und damit
deutlich iiber der Ausstattung in den Betrieben
der Neuproduktion liegt. Eine qualitdatsgerechte
Instandsetzung erfordert aber Werkzeug-
maschinen, deren Giitegrad dem der Neu-
produktion entspricht.

2.3. EinfluB der Kontroll- und MeBtechnolo-
gien o
Auf der anderen Seite werden auch hohe An-
forderungen an das MeBwesen gestelit, um die
erreichten Parameter mit den technologischen
Forderungen vergleichen zu konnen.- Da ein
bestimmter MeBvorgang im allgemeinen in-
nerhalb des Fertigungsprozesses nur einmal
durchgefiihrt wird, wirken sich MeBfehler stark
auf die Qualitit der Erzeugnisse aus. Bei den-
heutigen modernen Maschinen-werden z. B. fiir
Paarungen an Dieselmotoren, Getrieben und
Hydraulikpumpen sehr geringe Einbauspiele
und Oberflachenrauheiten verlangt. Daraus
erwachsen hohe Anforderungen an die Ferti-
gungstoleranzen und an die MeBgerite. Der bei
der Messung auftretende Fehler soll nicht
groBer als 20% des Toleranzfeldes sein. Pas
bedeutet, daB vor allem der Temperatureinfiu

-streng kontrolliert werden muB. So darf z. B. die

zuldssige Abweichung von der Bezugstempera-

205



tur nach Senf und Bohme [|] nur betragen bei

— Laufbuchse 4VD 14,5 +I,1 K
— Kolben 4 VD 14,5 +0,35K
— Gleitbuchse D-50 +1,7 K
— Kolben D-50 .+0,77K
— Gleitbuchse JaMZ-238-NB +0.74K
— Kolben JaMZ-238-NB +0,33K.

- Die Nichteinhaltung dieser sehr geringen zu-
lassigen Tempraturunterschiede 1at den Mef3-
fehler ansteigen, wodurch zu groBe Einbau-
spiele entstehen konnen und Nutzungsdauer
verschenkt wird.

Fiir die Qualititssicherung ist der Grundsatz
entscheidend, daBl die Qualitat nicht am Ende
eines langeren technologischen Prozesses in das
Produkt hineingepriift werden kann, sondern
daB ein System von Zwischenkontrollen und
MeBvorgingen im Prinzip zu jedem Fertigungs-
abschnitt gehort. Dabei ist auch nach den Er-
fahrungen des VEB KfL Neuruppin die ord-
nungsgemale Erarbeitung der Instandsetzungs-
und Kontrolitechnologie und deren Einhaltung
in der Phase der Realisierung von ausschlag-
gebender Bedeutung. Nach jedem Takt sind mit
den festgelegten MeB- und Priifmitteln die zu-
lassigen Toleranzen zu erfassen und in die
Qualitatsdurchlaufkarte einzutragen. Hierbei
hat sich das System der Selbstpriifer und
Qualitatsfacharbeiter bewihrt.

Die Mingelbeseitigung erfolgt auf der Grund-
lage eines Schaltbildes und wird dadurch ein
lohnbeeinflussender Faktor. Im Normalfall ist
in den Kreisbetrieben fir Landtechnik die
Lohnpramie mit Anteilen von 60% fiir Quali-,
tatskennziffern und 40 % fur Materialskonomie
(Einhaltung der VKZ) festgelegt. Anhand der
taglichen Plan-Ist-Auswertung des Ausstofes
wird die Qualitatsdurchlaufkarte je Erzeugnis
und somit die erreichte Qualitatsstufe ver-
offentlicht.

Die in den VEB LIW am haufigsten eingesetz-
ten LangenmeBmittel sind Mefuhr, BiigelmeB-
schraube und Lehren, hauptsiachlich EndmaBe.
In der weiteren Entwicklung wird sich vor allem
in der spezialisierten Einzelteilinstandsetzung
der Einsatz von pneumatischen Feinanzeigern
(Aeropan-Gerite), Mehrstellenpriifgeraten und
automatischen MeBwerterfassungsgeriten in
der Feinstbearbeitung (Schleifen, Lippen,
Honen) verstarken.

2.4. Subjektive EinfluBfaktoren

Als wesentlichster EinfluBkomplex zur Quali-
titssicherung muB die technologische Disziplin
angesehen werden. Die in den Schadensaus-
wertungen der VEB LIW weit vorn rangieren-
den Fehler sind iiberwiegend durch Nichtein-
haltung technologischer Vorschriften ver-
ursacht, z.B. Bearbeitungsqualitat der Kur-
belwellenzapfen, Pleuelschiden, Ventilabrisse.
Zylinderkopfdichtungsdurchschlidge. Die Ur-
sachen dafiir liegen sowohl in subjektiven
Problemen der Arbeitsdisziplin als auch in der
Tatsache, daB korperlich schwere Arbeit zu
physischer und psychischer Uberbelastung und
Ermiidung fiihrt, begriindet. Folgeerscheinun-
gen sind Arbeitsfehler. die haufig Qualitats-
mingel nach sich ziehen. Teilweise kann das
durch den Einsatz von Mechanisierungsmittein,
z.B. Schraubmaschine mit fest eingestelltem
Drehmoment, beseitigt werden, aber generell

r

muB diesen Problemen in der technologischen
Arbeit kiinftig weit mehr Beachtung gewidmet
werden, um komplexe, zukunftsweisende L6-
sungen herauszuarbeiten.

2.5. Fehlerauswertung

In der spezialisierten GroBmaschineninstand-
setzung hat es sich bewihrt, Schaderfassung
und Auswertung der Méngel nach einheitlichen
Erfassungs-, Meldungs- und Abrechnungspara-
metern durchzufiihren. Die Fehlerarten sind
nach einem Fehlerschliissel einzuordnen.
Hierbei sind neben den iiblichen Eintragungen
im Service-Heft bzw. im GarantiepaB iiber den
Leistungsnachweis und den Zeitpunkt des ein-
getretenen Mangels auch die Fehlerursachen
exakt nachzuweisen.

Fiir die Qualitatsauswertung in den Instandset-
zungsbetrieben ist es erforderlich, daBl alle
Ausfille (ob Garantie oder nicht) erfaft und
somit ausgewertet werden. Fir die Erfassung
wurde eine Systematik erarbeitet, die eine
Auswertung der Schaden nach den Ursachen
zulaBt, Zum Beispiel ist aus der Meldung iiber
einen Lagerschaden am Schaltgetriebe ersicht-
lich, ob es sich um folgende eventuelle Ur-
sachen handelt:

— VerstoB gegen die Technologie

— mangelhaftes Material

— Betriebsmittel

— Bedienungsfehler

— Einstellfehler

— Havarie

— unbekannt, nicht beeinfluBbar. ,
Diese Meldung sowie die angegebenen Schaden
werden in den Garantieunterlagen erfat und in
Analysen verdichtet. Nach der Einsatzkampa-
gne werden diese Analysen in den Qualitits-
sicherungskonferenzen ausgewertet und
SchiuBfolgerungen fiir die Bearbeitung der In-
standsetzungs- und Kontrolitechnologie fiir die
niachste Instandsetzungskampagne gezogen.

2.6. Gestaltung der Arbeitsbedingungen

Erste Untersuchungen gibt es iber die
eventuelle Ablosung der taktgebundenen Flie(-
bandarbeit durch eine Gruppen- oder Nestfer-
tigung. in der mehrere Arbeitsginge zu €inem
Komplex zusammengefaBt werden, vor allem
bei der Grundiiberholung von Kleinbaugrup-
pen. Neben den arbeitspsychologischen Vor-
zligen ergibt sich dabei auch eine liberschauba-
rere Verantwortlichkeit fiir Leistung und
Qualitat. .

Auch die Anpassung des Pausen- und Schicht-
regimes an die objektive Tagesleistungskurve
mufl konkreter untersucht werden. Sehr
nachteilig macht sich hier bemerkbar, daB fiir
die gesamte landtechnische Instandhaltung kein
arbeitswissenschaftliches Zentrum existiert,
das Grundsatzuntersuchungen zu den Proble-
men der WAQ fiihrt und entsprechende an-
wendbare Typenlosungen ausarbeitet. Die
Maschinen- und Baugruppenreinigung gehort
mit zu den entscheidenden Problemen. die die
Qualitdt, wenn auch nicht immer direkt, so doch
iiber die damit verbundene Ordnung und Sau-
berkeit im Betrieb und die Gestaltung der Ar-
beitsbedingungen beeinflussen.

Die in der Baugruppeninstandsetzung bis heute
ausschlieBlich verwendeten Durchlauf waschen

'mit alkalischen Wasghlosungen garantieren
keinen ausreichended Reinigungseffekt bei
gleichzeitiger Gewihrleistung akzeptabler Ar-
beitsbedingungen. Eine wesentliche Verbesse-
rung des Reinigungseffekts kann durch die
Verwendung organischer Losungsmittel erzieit
werden. Zwar sind die Verfahrenskosten in den
bisherigen Versuchsanlagen noch relativ hoch,
doch lassen die weiteren Entwicklungsarbeiten
ein rentables Verfahren als mit Sicherheit er-
reichbar erkennen. Wesentlich ist aber die mit
diesen Reinigungsantagen verbundene Sauber-
keit im Betrieb.

Fiir die Maschineninstandsetzung ist der ma-
nuelle Aufwand fiir die Reinigung noch zu hoch.
Verfahrenstechnische Losungen liegen zwar
vor, doch sind die damit verbundenen Anfor-
derungen an die Geratebereitstellung und In-
vestitionen gegenwirtig nicht in voller Breite
realisierbar.

3. SchiuBfolgerungen beziiglich der
Leitungstatigkeit
Die Sicherung einer hohen Erzeugnisqualitat
durch die Technologie realisiert sich nicht im
Selbstlauf, sie ist eine Leitungsaufgabe von
erstrangiger Bedeutung. Unterbesetzung des
Stellenplans, Uberhaufung der Technologen mit
einsatzfremden Funktionen, Vernachldssigung
der betrieblichen technologischen Entwick-
lungsarbeit sind noch haufige Leitungsmangel,
die auf der Unterschiatzung der Technologie
basieren. )
Gute Ergebnisse wurden in den Betrieben er-
reicht, wo
— das Qualitatssicherungssystem ein fester
_ Bestandteil der Leitungstatigkeit und des
Wettbewerbs ist
— nach dem System der Selbstpriifer und
Qualitatsfacharbeiter gearbeitet wird und
diese durch ideelle und materielle Anerken-
nung stimuliert werden
— die Verantwortlichen fiir die Durchsetzung
des Qualitatssicherungssystems nach einem
fachlichen sowie politisch-6konomischen
Schulungsplan jihriich qualifiziert werden.
Alsbeispielgebend fiir gute Qualitdtsarbeit kann
der VEB KfL Neuruppin genannt werden. Zur
Sicherung der Qualitat in den Betrieben des
VEB Kombinat fir Landtechnische Instand-
haltung Potsdam wurden von einer Arbeits-
gruppe Grundsatze zur Uberpriifung und
Einstufung auf dem Gebiet der Qualitétssiche-
rung erarbeitet. nach denen ab 1.Januar 1980
gearbeitet wird. Damit verbunden sind auch
6konomische Stimuli fiir die Betriebe.
Es gibt in den Betrieben keine auBergewohn-
lichen Qualitatsprobleme, wo durch die Direk-
toren und ihre nachgeordneten Leiter die Rolle
der Technologie richtig erkannt und eingeordnet
ist und die Verantwortung fiir die Einhaltung
der technologischen Disziplinin vollem Umfang
wahrgenommen wird. .

Literatur
[1] Senf, K.-H.: Boshme. H.: Ermittlung des Einflusses
technologischer Bedingungen bei der Instandset-
zung landtechnischer Arbeitsmittel auf deren
Schadigungsverhalten. Universitit Rostock. Sek-
tion Landtechnik, Studie 1975 (unverdffentlicht).
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Erfahrungen bei der Gestaltung
der zentralisierten Materialwirtschaft im VEB Kombmat
fir Landtechnische Instandhaltung Erfurt

Dipl.-Ing. G. Hartmann, KDT, VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Erfurt

1. Die gegenwiirtigen Bedingungen
und Voraussetzungen fiir die
Mechanisierung der industrieméRigen
Obstproduktion
Die sozialistischen Landwnrtschaftsbetrlebe
des Bezirks Erfurt produzieren auf einer Flache
von 470 000 ha LN. Dazu stehen ihnen landtech-
nische Grundmittel im Wert von fast 1 Mrd.
Mark zur Verfiigung. Die Hauptproduktions-
aufgabe des VEB Kombinat Landtechnische
Instandhaltung (KLI1) als Stiitzpunkt der Ar-
beiterklasse auf dem Lande ist die Instand-
haltung der landtechnischen Arbeitsmittel. Der
VEB KLI ist u.a. verantwortlich fiir die Ge-
wihrleistung einer hohen Verfiigbarkeit der
Landtechnik zur Sicherung eines reibungslosen
Ablaufs der Technologie der landwirtschaft-
lichen Produktion.
Der VEB KLI1 Erfurt gliedert sich — ab-
weichend von der Struktur der KLI anderer
Bezirke — in drei Betriebe:
— Stammbetrieb
— VEB IndustriemaBige Landtechnische In-
standsetzung (ILI)
— VEB Landtechnischer Anlagenbau (LTA).
Der Stammbetrieb, auf den sich die nachste-
henden Ausfithrungen im wesentlichen bezie-
hen sollen, besteht aus 13 Betriebsteilen. einer
Betriebsschule und einem Rechenzentrum. Die
materiell-technische Versorgung wird im
Stammbetrieb durch 11 Versorgungslager or-
ganisiert. Die Betriebsteile des Stammbetriebs
sind die Partner der sozialistischen Landwirt-
schaftsbetriebe im jeweiligen Territorium
(meistens dem Kreis entsprechend) und reali-
sieren die Aufgaben der Instandhaltung mit
eigenen Kapazititen bzw. binden diese ver-
traglich mit dem VEB ILI, dem VEB LTA und
anderen Partnern.
Im Rahmen der gesellschaftlichen Entwickiung
in der Landwirtschaft und der damit verbunde-
- nen Herstellung der einheitlichen Leitung der
Instandhaltung sind den Betriebsteilen des
Stammbetriebs 2.2 insgesamt iiber
200 Werkstitten und mehr als 100 Ersatzteil-
lager zugeordnet. Gegenwirtig sind im VEB
KLI Erfurt fast 6 000 Werktatige beschaftigt.

2. Zentralisierte Materialwirtschaft ist
zur Notwendigkeit geworden

Mit der Herstellung der einheitlichen Leitung
der Instandhaltung im Territorium des Bezirks
Erfurt ist die zwingende Notwendigkeit der
einheitlichen Leitung und der Zentralisierung
der Materialwirtschaft zur Sicherung dés Ge-
samtkomplexes erkannt und realisiert worden.
Die Sicherung einer optimalen Verfiigbarkeit
der stationaren und mobilen Technik kann nur
erreicht werden, wenn ebenfalls alle material-
wirtschaftlichen Prozesse in die zentrale Lei-
tung des Reproduktionsprozesses des VEB KLI
einbezogen sind, denn ,,das planmiaBig or-
ganisierte Zusammenwirken Tausender von
Kollektiven in den Betrieben und Einrichtungen
der Volkswirtschaft gehort zu den groBSten
Vorziigen des Sozialismus*‘. [1]

Zur Erfiillung der Aufgabenstellung des Kom-
binats wird entsprechend der Orientierung der
Heft 5 -
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10. und 11.Tagung des ZK der SED der Er-
hohung der Materialokonomie besondere Be-
deutung beigemessen.
Die vermittelten Erfahrungen und Ergebmsse
der zentralen Beratung des ZK der SED und des
Ministerrates am 28. und 29. Juni 1979 in Leipzig
zu Fragen der Intensivierung der landtech-
nischen Instandsetzung und des landtech-
nischen Anlagenbaus haben bestitigt, da der
im Bezirk Erfurt eingeschlagene Entwicklungs-
weg richtig und auch zukiinftig Grundlage fiir
den weiteren Ausbau der kooperativen Bezie-
hungen zwischen dem VEB KLI und der so-
zialistischen Landwirtschaft ist.
Die Materiaiwirtschaft konzentriert SICh vor
allem auf folgende Prozesse:
— Planung, Bilanzierung und Arbeit mit den
iibergebenen Fonds
— VertragsabschiuB und Vertragskontrolle
— Verbraucheranalysen, Bestandsiibersichten
und Normativarbeit '
— Organisation der operativen Versorgung und
Disposition
— fachbezogene
EDV.
Die Materialwirtschaft war im Jahr 1975 bei
Beginn der einheitlichen Leitung durch fol-
gende Tatsachen gekennzeichnet:
— viele kleime AuBenlager in einem baulich
sehr gebiechten Zustand i
— zersplitterte Lagerung von Materialien im
gesamten Bezi
— hoher Anteil Q;perhch schwerer Arbeit .
— Mechanmerungsmlttel stehen nicht zur
Verfilgung bzw. wiren dkonomisch nicht
vertretbar
— hoher Arbeitskraftebesatz und hohe Kosten.
Eine Verianderung dieser Situation war und ist
in dem MaB moglich, wie sich die Instandhal-
tung weiter konzentriert. Die Reduzierung der
gegenwartig 209 Versorgungs-, AuBen- und
Werkstattlager auf ein die Verfigbarkeit der
Technik nicht beeintrachtigendes Optimum ist
moglich und notwendig. Die erarbeitete lang-
fristige Entwicklungskonzeption bis zum Jahr
1990 148t den Schluf zu, daB bei Schaffung
bestimmter Voraussetzungen in diesem Hilfs-
prozeB 100 Arbeitskrifte eingespart und
zugunsten der Produktion eingesetzt werden
konnen. AuBerdem wird damit eine Erh6hung
der Bestandsrentabilitat und Disponibilitit er-
reicht, die zu einer besseren Sicherung der
Verfiigbarkeit der Landtechnik beitréagt.
Trotz dieser Bedingungen ist eine optimale
Verfiigbarkeit der Landtechnik zu gewihrlei-
sten und die Materialokonomie spiirbar zu er-
hohen. Aus dieser Tatsache ist die straffe und
zentrale Leitung der matenalwmschafthchen
Prozesse hinreichend begriindet.

Betriebsorganisation und

3. Vorteile der zentralisierten Material-
wirtschaft

Die Materialwirtschaft wirdim VEB KLI Erfurt
zentral vom Fachdirektor Materialwirtschaft
der Kombinats- und Stammbetriebsleitung iber
die Abteilungsleiter Materialwirtschaft, Mate-
rialokonomie und materiell-technisches Zen-
trum und die entsprechenden Fachgebiétsleiter

geleitet.: Die Grundlage der Leitungstitigkeit
der Materialwirtschaft bildet dabei die kom-
plexe Anwendung der EDV-Projekte. Im
Rahmen der Entwicklung der qualitativen
Faktoren des Wirtschaftswachstums ... . gilt es
auch, die modernen wissenschaftlich-tech-
nischen Instrumente der Leitungstatigkeit, vor
allem die elektronische Datenverarbeitung, zu

_nutzen und ihren Einsatz planmaBig zu erwei-
* tern®

.[1) Die komplexe Anwendung der EDV
fir die Abrechnung aller materiell-technischen
und materialokonomischen Prozesse ist Vor-
aussetzung fiir die zentrale Leitung und macht
den komplexen Bereich der Materialwirtschaft,
iiberschaubar.

3.1. Planung des Ersatzteilbedarfs qualifiziert
Die Planung des Ersatzteilbedarfs erfolgt auf
der Grundlage von Verbrauchskennziffern
(VKZ). Diese VKZ sind empirische Werte, die
auf der Basis des Verbrauchs iiber mehrere
Jahre hinweg mit Hilfe von EDVA érrechnet
und gespeichert wurden. Aufgrund der lang-
jahrigen Arbeit auf diesem Gebiet konnen die
VKZ als wissenschaftliche Planungsnormative
betrachtet werden. Weitere Ausgangsdaten
dieser ,,Normativen Ersatzteilplanung** sind:
— Maschinenbestinde
— landwirtschaftlichegfNutzflache
— Instandsetzungsstiickzahlen . dér industrie-
maBigen Instandsetzung
— Sortiment und Stiickzahl der Einzelteilin-
standsetzung
— vorhandene Ersatzteilbestinde. ‘
Aus diesen Informationen, die im Rechner
vorhanden sind, kann unmittelbar und ohne
zusadtzlichen manuellen Aufwand der volks-
wirtschaftlich begriindete Bedarf der Land-
wirtschaft des Bezirks Erfurt ermittelt werden.
Alle frither notwendig gewesenen Unter-
suchungen der Planung entfallen. Ein Teil des -
freiwerdenden Arbeitsvermogens wird zur
qualifizierten Verbesserung der Normenarbeit
eingesetzt.
Es wird in dieser Phase erheblicher manueller
Arbeitsaufwand eingespart, aber auch Rech-
nerzeit, Datenerfassungskapazitit und Pa-
pier.

3.2. Erhohung der PlanméaBigkeit der
Einzelteilinstandsetzung

‘Die Einzelteilinstandsetzung ist der wichtigste

Beitrag zur spiirbaren Erhohung der Material-
okonomie. Im VEB KLI Erfurt wurde dabei im
Jahr 1979 eine GroBenordnung von 13,5 Mill. -
Mark erreicht und die staatlichen Fonds in
dieser Hohe entlastet. Es handelt sich hierbei
um einen ProzeB, der nicht mehr als Notlésung
oder Augenblickssituation angesehen werden
kann, sondern zunéhmend planmiBig und noch

“effektiver gestaltet werden muB. Die zen-

tralisierte Materialwirtschaft bietet hierzu die

besten Voraussetzungen, weil

— Schwerpunkte aus zentraler Sicht erkannt
werden

— die Konzentration und Spezialisierung der
Einzelteilinstandsetzung auf bezirklicher -
Ebene durchgesetzt werden kann
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— die Zirkulation ordnungsgemaB und effektiv
gesteuert wird ) :
— die unmittelbare Korrespondenz zur Ersatz-
teilplanung gewabhrieistet ist.
Obwohl vorwiegend bei der Einzelteilinstand-
setzung 6konomische Gesichtspunkte im Vor-
dergrund stehen, muB in diesem Zusammen-
hang festgestellt werden, daB oftmals Lie-
ferschwierigkeiten der Industrie so spat be-
kannt werden, daB darauf nicht mehr oder nur
mit erheblichem Aufwand reagiert werden
kann.

3.3. Vertragsgestaltung vereinfacht

Der Liefervertrag mit dem VEB agrotechnic
wird iiber den bezirklichen Gesamtbedarf nur
von der Kombinatsleitung abgeschlossen.
Damit werden aufwendige Arbeiten eingespart,
und es ist die Moglichkeit gegeben, Lieferungen
aus dem Vertrag operativ entsprechend dem
Bedarf der Produktion zu disponieren bzw.
entsprechend den Erfordernissen des Bezirks
besonders in Auswertung des Standes der In-
standsetzungsarbeiten oder des Ernteablaufs
leitungsmiaBigen EinfluB zu nehmen. Dies wirkt
sich besonders giinstig bei der Disposition von
Schwerpunkt- und EngpaBpositionen in der
spezialisierten und konzentrierten Instandset-
zung der Grundtechnik, bei der operativen In-
standsetzung und bei der Feldrandversorgung
wihrend der Bestell- und Erntekampagnen aus.

VEB KLI als einzigem Partner zum VEB agro-
technic und der allseitigen Anwendung des
EDV-Projekts in der Abarbeitung des Wa-

iiber EDV gegeben und die Vertragskontrolle
und Sanktionsberechnung bei Nichterfiillung
gesichert. Grundlage der Vertragserfiillung
bildet die Gesamtplanmenge des Bezirks, un-
abhdngig von der Auslieferung des VEB agro-
technic an die verschiedenen Lagerebenen des
Bezirks.

. Obwohl Vertragskontrolle und Sanktions-
berechnung nur Nebenprodukte des Ma-
terialprojekts des VEB KLI sind, so miissen
diese doch im Sinne der Verbesserung der
Versorgungssituation bis hin zur Stimulierung
der Ersatzteilproduzenten exakt durchgesetzt
werden. Zum anderen ergibt sich deren Not-
wendigkeit aus der generellen Pflicht der VEB,
.. ..die Wirtschaftsvertriage qualitits-, sorti-
| ments-, mengen-, preis- und termingerecht zu
‘ erfiillen...*. [2]

3.4. Bestandshaltung und Disposition positiv

beeinfluBt

Der Nachweis und die Abrechnung der Waren-
bewegungen und die Kontrolle der Ersatzteil-
bestiande sind wichtige Informationen auf dem
Gebiet der Materialwirtschaft und werden in
allen Leitungsebenen bendtigt. um einen stan-
digen EinfluB auf die Erhohung der Material-
okonomie zu gewihrleisten. Diese Informatio-
nen konnen jedoch nur dann Grundlage von
wirkungsvollen Leitungsentscheidungen sein,
wenn sie in guter Qualitat und standig aktuell
vorliegen. Durch die zentralisierte Material-
wirtschaft und die Anwendung der EDV kann
die Einhaltung der Bestandsnormative in jedem
Lager zu jedem beliebigen Zeitpunkt kontrol-
liert werden. Fir die lnstandhaltung und Si-
cherung der Verfiigbarkeit der mobilen Technik
werden rd. 100000 verschiedene Ersatzteil-
positionen benotigt. Auf der Grundlage aktuel-
ler ..Ersatzteilauskunfter des Rechners iiber
wahlweise Typen- oder Positionsaussage ist es
moglich, die vorhandenen Bestinde in allen
Ersatzteillagern zu jeder Zeit sichtbar zu ma-
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Durch den VertragsabschluB zwischen dem .

renein- und -ausgangs ist eine Lieferkontrolie .

chen und nach Schwerpunkten zu disponieren.

Uber das Dispatchersystem des Kombinats
werden dadurch primir die vorhandenen La-
gerbestande in die Zirkulation einbezogen.
bevor zusatzliche Bestellungen ausgelost wer-
den.

Durch die einheitliche Leitung der Instandhal-
tung und die damit verbundene Ubernahme von
Instandhaltungskapazitiaten aus der Landwitt-
schaft konnten 32 Mill. Mark Bestinde wieder
in die volkswirtschaftliche Zirkulation ein-
bezogen werden. ’

4. Beziehungen zum Produktionsmittel-
handel rationalisieren

Im Rahmen der materiell-technischen Versor-
gung ist der VEB agrotechnic das Bindeglied
zwischen der Landmaschinenindustrie als Er-
satzteilproduzent und dem VEB KLI als Er-
satzteilverbraucher. Die Beziehungen zwischen
dem VEB agrotechnic und dem VEB KLI er-
geben sich zwangslaufig daraus, daB beide
Betriebe arbeitsteilig eine Aufgabe zu realisie-
ren haben — die Gewihrleistung der Verfiig-
barkeit der landtechnischen Arbeitsmittel.

Obwohl beide Betriebe zu unterschiedlichen

Ministerien gehoren. handelt es sich letztlich -

doch um .
einer gesellschaftlichen
tion*. (3].

Die Vielzahl der Beziehungen zwischen beiden
Betrieben muB so rationell wie moglich gestaltet
und so organisiert und geregelt werden, daB im
Mittelpunkt das volkswirtschaftliche Ergebnis
steht und dieses mit geringstem Aufwand er-
reicht werden muB [4].

Da beide Betriebe die Warenbewegungen mit
Hilfe der EDV abrechnen, kann z.B. die Er-
fassung des Wareneingangs im VEB K LI voll-
kommen entfallen. wenn maschinenlesbare
Datentrager (Magnetbander) ausgetauscht
werden. Neben der Einsparung von Datenerfas-
sungskapazitat. Rechnerzeit und Papier wiirden
dadurch aktuellere Bestandsinformationen vor-
liegen. Das ist wiederum Grundlage zur Er-
hohung der Materialokonomie und zur Siche-
rung einer optimalen Verfiigbarkeit der Land-
technik. Erhebliche Rationalisierungseffekte
wiren auch im PlanungsprozeB moglich, wenn
dieser durchgingig bis zur Industrie gestaltet
wiirde. :

GroBer manueller Aufwand und Doppeigleisig-
keit konnten vermieden werden. Diese beiden
Beispiele sollen zeigen. daB es sinnvoll ist, die
Beziehungen zum Produktionsmittelhandel
exakt zu analysieren und unter Nutzung der
modernen Rechentechnik neu zu gestalten und
so zu organisieren, daB .....unnotiger Arbeits-
aufwand unterbleibt*. [5)

Da beide Betriebe zu unterschiedlichen Mini-
sterien gehoren, wire eine gemeinsame Rege-
lung beider Ministerien fiir die gesamte Repu-
blik erforderlich.

...voneinander abhingige Zweige
Gesamtproduk-

Lenin (6] unterstreicht im Zusammenhang mit
den Aufgaben beim Aufbau der sozialistischen
Gesellschaft die Notwendigkeit, so zu handeln,
daf} .....der Wirtschaftsmechanismus wirklich
so arbeitet wie eine Uhr. Ein Element des
Wirtschaftsmechanismus der sozialistischen
Gesellschaft sind die okonomischen Beziehun-
gen der Volkswirtschaft. Dazu gehoren nach
Albatkin [7] die Organisation der reibungslosen
Zirkulation der Produktionsmittel. die Finanz-
und Kreditbeziehungen und die wirtschaft-
lichen Verflechtungen zwischen den sozialisti-
schen Betrieben.

5. Zusammenfassung
Die zentralisierte Materialwirtschaft im VEB
KLI Erfurt ist ein Erfordernis der gesellschaft-
lichen Entwicklung in der Landwirtschaft. Auf
die Erhohung der Materialokonomie konnen
spiirbar leitungsmaBiger EinfluB ausgeiibt und
entsprechende Maflnahmen zentral durch-
gesetzt und kontrolliert werden.

Eine der Grundbedingungen der zentralisierten

Materialwirtschaft ist die Anwendung der mo-

dernen Rechentechnik. Die hauptsichlichen

Vorteile sind:

— qualifizierte Bestimmung des volkswirt-
schaftlich begriindeten Bedarfs an Ersatz-
teilen

— zielgerichtete Erweiterung der Einzelteil-
instandsetzung

— Vereinfachung der Vertragsbeziehungen

— standige Kontrolle der Bestinde

— Gewibhrleistung der Disponibilitat der Be-
stande '

— Wegfall vieler kommerzieller Tatigkeiten.

Ausgehend vom derzeitigen Stand der gesell-

schaftlichen Entwicklungin der Landwirtschaft

erscheint es dringend erforderlich. sowohl die

Beziehungen zum Produktionsmittelhandel

(VEB agrotechnic) als auch dessen Stellung und

Funktion zu untersuchen und neu zu gestalten.

Dabei muB bei allen Betrachtungen das volks-

wirtschaftliche Ergebnis im Mittelpunkt ste-

hen.

Literatur

[1] Bericht des Zentralkomitees der Sozialistischen
Einheitspartei Deutschlands an den IX. Parteitag
der SED. Berichterstatter: Genosse Erich Honek-
ker. Berlin: Dietz Verlag 1976. S.84—8S5.

[2] Kommentar zur Verordnung iiber die Aufgaben,
Rechte tnd Pflichten der volkseigenen Betriebe,
Kombinate und VVB. Berlin: Staatsverlag der
DDR 1975, S.40.

[3} Marx, K.: Das Kapital, Erster Band, In: Marx/
Engels: Werke, Band 23. Berlin: Dietz Verlag 1973,
S.372. .

|4] Honecker, E.: Die sozialistische Revolution in der

DDR und ihre Perspektiven. Berlin: Dietz Verlag

1977, S.37—39. _

Direktive des IX. Parteitages der SED zum Fiinf-

jahrplan fiir die Entwicklung der Volkswirtschaft

der DDR in den Jahren 1976—1980. Berichter-
statter: Genosse Horst Sindermann. Berlin: Dietz

Verlag 1976, S. 50.

[6] Lenin, W.1.: Urspriinglicher Entwurf des Artikels

..Die nichsten Aufgaben der Sowjetmacht*. In:

Werke, Band 27. Berlin: Dietz Verlag 1972.

S.201.

Albatkin, L.1.: Die Wirtschaftspolitik und einige

Fragen der Ausnutzung der Skonomischen Ge-

setze des Sozialismus. In: Okonomische Gesetze

des Sozialismus und Probleme ihrer bewuBten

Ausnutzung. Berlin: Verlag Die Wirtschaft 1978,

§.29-30. A 2692

5

{7

agrartechnik - 30.Jg. - Heft 5 - Mai 1980



Methode und Anwendungsbeispiel zur Bedarfsermittelung |

von instand gesetzten Baugruppen

Dipl.-Ing. W. D. Schulz, VEB Rationalisierung Landtechnische Instandsetzung Neuenhagen

Verwendete Formelzeichen 5 70,

D Differenzfaktor Y

N Laufindex (N =1...20)

T Zeitpunkt, bis zu dem die Anzahl der Ausfille
(bezogen auf eine Maschine) berechnet wer-
den soll

TQ mittlere Nutzungsdauer bis zur ersten In-

i standsetzung

TQin mittlere Nutzungsdauer zwischen zwei In-
standsetzungen

. o

v Variationskoeffizient V = TT)

o Standardabweichung

1. Einfiilhrung _

Wesentliche Voraussetzung fiir eine sinnvolle
Planung der notigen Instandsetzungsleistungen
(z. B. Arbeitskriafte-, Material-, Grundmittel-
bedarf) ist die Anwendung eines effektiven
Verfahrens zur Bedarfsermittlung von instand
gesetzten Baugruppen. Eine Veroffentli-
chung(!] zu diesem Thema wird zum Anlafl
genommen, nachfolgend eine Moglichkeit vor-
zustellen, mit der ohne besondere mathemati-
sche  Vorkenntnisse mit wissenschaftlichen
Methoden der Bedarf an instand gesetzten
Baugruppen ermittelt werden kann.

Das hier beschriebene Modell ist [2] entnom-

men. Das Verstandnis des Modellsist allerdings -

nicht Voraussetzung fiir die erfolgreiche Nut-
zung der Tafeln, deren Gebrauch in einém an-
schlieBenden Abschnitt erldutert wird.

2. Berechnung der Erneuerungs-

funktion H(t)
Die Erneuerungsfunktion H(t) gibt an, wieviele
Ausfille bis zum Zeitpunkt T zu erwarten sind.
Es wird vorausgesetzt, dal die Ausfalle nahe-
rungsweise normalverteilt sind. Fir H(t) gilt
dann:

H(l)=zFn(T)=FI(T)+FJ(T)+”' (1)
n=|

Um hinreichend genaue Werte fiir H(t) zu er-
halten, sind etwa 10 bis 20 Summanden erfor-
derlich. Fiir den allgemeinen Fall, daB aus-
gefallene Baugruppen durch instand gesetzte
ersetzt werden, wird F,(T) wie folgt berechnet:

TITQ-[1+(N-1)]D 2)
vJ1+(N-1)D?

FAT) =

3. Tabellierte Erneuerungsfunktion

Die Berechnung der o.g. 10 bis 20 Summanden
F.(T), um ein hinreichend genaues H(1) zu er-
halten, wird von einem Computer durchgefiihrt.
Der tabellierte Wertebereich ist in Tafel 1 dar-
gestellt.

4. Anwendungsbeispiel

Unter der Annahme, daB im Einzugsgebiet eines
VEBKIfL jahrlich Traktoren der Typen MTS-50
und MTS-80 in folgender Hohe zugefiihrt wur-
den,

1977: 10 Stick

1978: 20 Stiick

1979: 30 Stiick,

’

Tafel 2. Darstellung des Zusammenhangs zwischen
Zufiihrungs- und Nutzungsjahr zur Bestim-
mung von H(t)

Zufiih- Nutzungsjahr

rungs-

jahr .

1977 1978 1979 1980 198!
1977 1 2 3 4 5
1978 1 2 3 4
1979 1 2 3

Tafel 3. Erneuerungsfunktion der Normalverteilung
bei einem Differenzfaktor D = 0,70

TITQ Variationskoeffizient V

..0,35 0,40

0,025 ...0,0027 0.0077 ...

0,050 ...0,0034 0.,0091 ...

0,075 ..0.0043 0.,0109...

0,400 ...0,0449 0.0709...

0,425 ..0,0522 0,0799...

0.675 ...0,1849 0.2281...

0,700 ..0.2052 0,2485 ...

0975 ...0.5744 0.5996...

1,000 ..0,5530 0,5834...

1,250 ...09183 0,9370...

1,275 ..09581 0.9719...

Tafel 4. Ermittlung von H(t)

Nutzungsjahr T T/ITQ H(t) (aus Tafel3)
2 18 0,420 10,0781
3 30 0,700 0,2485
4 42 0,980 0,5963
5 54 1260 09510

Tafel 5. Berechnung des Bedarfs

d Tafei 6.

Tafel 1. Wertebereich, fir den die Erneuerungs-  Zufiihrung Bedarf 1981
funktion normiert tabelliert vorliegt Jahr Menge H(t)-H(t-1) [H(t)-H(t-1)]-Menge
Variable  von bis in Schritten von 1977 10 0,3547 3,547
1978 20 0,3528 7,056
TITQ 0,025 4,000 0,025 1979 30 0,1654 4,962
D 0,450 1,200 0,050
v 0.200 1,000 0,050 Summe = 16 Stiick
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Lebensdauerkennzahlen ausgewihliter
Baugruppen [4]
Baugruppe QY DV v
Motoren
ZT 300/303 2.5 0,8 03
MTS-50/52 37 0.7 04
w50 2.9 0,7 0,35
T174 25 0.8 0.45
E 280 1,7 0,8 0,35
E512 30 0.8 0,2
Getriebe
ZT 300 4,1 0.85 0,45
MTS-50/52 4.6 0,7 0,2
GT 124 4.6 0,7 0,5
Vorderachsen
ZT 300 4.7 045 0,45
MTS-50 42 0,45 0,45

1) Der Differenzfaktor wurde ausgehend von Erfah-
rungen, die bei der Bedarfsplanung in der VVB
Landtechnische Instandsetzung gesammeit wur-
den, geschatzt ’

2§ Aus der mittleren Wiederkehrzeit instand gesetzter
Baugruppen [4] und dem geschitzten Differenz-
faktor wurde TQ ermittelt; TQ ist in Jahren an-
gegeben

soll fiir das Jahr 1981 der Bedarf an instand
gesetzten Getrieben ermittelt werden. Ent-
sprechend [3] werden die nachstehenden Le-
bensdauerkenngroBen (D =0,7 geschitzt)
zugrunde gelegt:

TQ = 42,86 Monate

TQ;, = 30 Monate

T 12 Monate

v = 04. .

Fiir die weitere Berechnung wird vorausgesetzt,’
daf die jeweiligen Zufithrungen im Junideso. g.
Jahres erfolgten, d. h. im ersten Jahr wurden die
Traktoren nur 6 Monate genutzt. '

Der Zusammenhang zwischen Zufiihrungs- und
Nutzungsjahr ist in Tafel 2 verdeutlicht. Die
anhand des Verhdltnisses T/TQ aus Tafel 3
abgelesenen Werte fiir H(t) stehen in Tafel 4.
Die Werte von H(t) wurden interpoliert. Umden
Bedarf fiir das Jahr 1981 zu bestimmen, miissen
von den Ausfillen bis 1981 die Ausfille bis 1980
subtrahiert werden (Tafel 5). :

Fir das Jahr 1981 sind 16 instand gesetzte
Getriebe zu planen.

Um die Anwendung dieser Methode zu erleich-
tern, sind in Tafel 6 fiir einige Baugruppen
Lebensdauerkennzahlen zusammengestellt.
Die angegebenen Daten sind Mittelwerte fiir die
DDR. Bei Anwendung sind betriebsspezifische
Besonderheiten (z. B. gute/schlechte Pflege) zu
beriicksichtigen.

It

5. Zusammenfassung ;
Mit der vorgestellten Methode wird den Planern
ein Arbeitsmittel iibergeben, mit dem der Be-
darf an instand gesetzten Baugruppen relativ
einfach ermittelt werden kann. In Tafel 6 sind
einige LebensdauerkenngrofSen zusammen-
gestelit. Die Erneuerungsfunktion der Normal-
verteilung, in Tafel 3 auszugsweise dargestellt,
liegtim VEB Rationalisierung LT Neuenhagen
als Computertabelle vor.
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Internationale Korrosionsschutzausstellung
,Hungarokorr ‘79" in Budapest

internationale Zusammenarbeit auf dem
Gebiet der vorbeugenden Instandhaltung
der Landtechnik

Der Einsatz moderner landtechnischer Arbeits-
mitte] stellt im zunehmenden Mal} immer ho-
here Anforderungen an die Durchfithrung der
vorbeugenden Instandhaltung. Die Bewaltigung
dieser Anforderungen wird von den sozialisti-
schen Liandern bereits seit einigen Jahren in
enger Zusammenarbeit gemeinsam durch-
gefiihrt. Dabei wurde, angefangen vom Aus-
tausch vorliegender Erfahrungen und Erkennt-
nisse bis hin zur gemeinsamen Bearbeitung von
Geriateentwicklungen und Pflege- und War-
tungstechnologien, ein sehr hoher Grad der
Zusammenarbeit erreicht.

So verbindet das Ministerium fur Land-, Forst-
und_ Nahrungsgiiterwirtschaft der DDR ein
enger Kontakt mit den jeweiligen Partnermini-
sterien, Entwicklungsbetrieben und Instituten
in der UdSSR, der VR Polen, der CSSR, der
VR Bulgarien und der Ungarischen VR. Ein
Bestandteil der internationalen Beziehungen im
Jahr 1979 war der Erfahrungsaustausch mit
Vertretern der ungarischen Landwirtschaft zu
Fragen des Korrosionsschutzes landtech-
nischer Arbeitsmittel und Anlagen anlaBlich der
IV.Internationalen Korrosionsschutzausstel-
lung in Budapest.

Ziel der Ausstellung ,,Hungarokorr ‘79"

Die IV.Internationale Korrosionsschutzaus-
“stellung ,,Hungarokorr '79** fand vom 23. bis
28. Oktober 1979 in Budapest statt. Diese Aus-
stellung wird vom Stindigen Komitee fiir
Korrosionsschutz des Landesamtes fiir tech-
nische Entwicklung der Ungarischen-VR alle
drei Jahre veranstaltet. Dabei werden die auf

dem. Gebiet des Korrosionsschutzes entwik-

kelten und verwendeten modernen Werkstoffe.
Schutzmittel, Vorrichtungen und Technologien
vorgestellt, es wird ein breiter Erfahrungsaus-
tausch ermoglicht und eine Erweiterung der
internationalen Beziehungen angestrebt.

Auf der ,,Hungarokorr '79** waren 124 Firmen,
Institutionen und AuBenhandelsvertretungen
aus 13 Landern vertreten, die die Besucher mit
ihrer Produktionspalette bzw. mit ihren Aktivi-
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titen auf dem Gebiet des Korrosionsschutzes

vertraut machten.

Folgende thematische Schwerpunkte waren

Inhalt der ,,Hungarokorr '79*:

— Korrosionsbestandige Konstruktions-
werkstoffe (Metalle, Kunststoffe, Silikat-
produkte)

— Korrosionsschutz von Konstruktionen aus
Metall und Beton

— Oberflachenvorbereitung

— Farben- und Kunststoffbeschichtungen

— Korrosionsschutzverfahren  (Inhibitoren,
kathodischer Schutz, temporarer Schutz)

— Werkzeuge, Apparate und Einrichtungen fiir
den Korrosionsschutz - ’

— Prifverfahren und MeBgeridte fir den
Korrosionsschutz.

Unter diesen Themenkomplexen wurde dem

temporaren Korrosionsschutz wahrend des

Besuches der Ausstellung aufgrund seiner vor-

rangigen Bedeutung fiir die Landwirtschaft

besondere Aufmerksamkeit gewidmet. [m

Vordergrund standen die Uberpriifung der an-

gewendeten Korrosionsschutzmittel und die

Ermittlung des internationalen Standes der

Auftragmethoden.

Bestehende Erfahrungen und Bestrebungen
in der ungarischen Landwirtschaft

Ein Teil der Ausstellung war der besonderen
Problematik des Korrosionsschutzes in der
Landwirtschaft gewidmet.” Hier wurde das
System des Korrosionsschutzes fir die Land-
wirtschaft der Ungarischen VR vorgestellt.
Verantwortlich dafiir zeichnet das Institut fiir
Landtechnik in Godollo. Seit der Griindung
einer Abteilung Korrosionsschutz wird in die-
sem Institut zielgerichtet an der Losung der im
Bereich der Landwirtschaft anfallenden Korro-
sionsschutzprobleme gearbeitet.

Es wird dabei die Zusammenarbeit mit allen
zustandigen Organen und Einrichtungen ge-
sucht, um einen moglichst hohen Wirkungsgrad
der durchzufihrenden Korrosionsschutzmaf-
nahmen zu erreichen. Fiir den Korrosions-
schutz landtechnischer Arbeitsmittel und An-
lagen werden dabei geeignete Projekte aus-
gearbeitet, die den jeweiligen Anforderungen
und Bedingungen entsprechen.

Einen Schwerpunkt bildet dabei die Verhinde-
rung der Korrosion in Stallanlagen, Silos und in
Einrichtungen von agrochemischen Zentren.
Fir den temporaren Korrosionsschutz der
mobilen Landtechnik werden spezielle Gerite
und Fahrzeuge entwickelt und konstruiert. So
werden zum Beispiel aus der DDR importierte
Barkas-Fahrzeuge fiir die unmittelbar am Ein-
satzort durchzufiihrende Konservierung von
selbstfahrenden Landmaschinen ausgeristet.
Eine Eigenentwicklung des Instituts fiir Land-
technik ist.ein im Rahmen des mobilen Konser-
vierungssystems eingesetzter Einachsanhan-
ger, der fiir schnell durchzufiihrende Konser-
vierungsarbeiten besonders geeignet ist.

Erlduterungen zu den vorgestellten
Korrosionsschutzmitteln

Einen groBen Anteil nahmen die Produkte der
Lack- und Farbenindustrie ein. So zeigten be-
kannte europdische Firmen ihr umfangreiches
Produktionsprogramm, das Anwendungsge-
biete von der Maschinen- oder Karosserielak-
kierung bis zu speziellen Korrosionsschutz-

anstrichen umfaBt. Weiterhin wurden Korro-
sionsschuizmittel vorgestellt, die den Korro-
sionsschutz in Dampfkesselanlagen und in
Heizungssystemen, aber auch in Kiihlwasser-
kreislaufen, gewahrleisten.
Eine international inzwischen gebrauchliche
Methode zum storungslosen Betrieb von Kiihl-
_systemen ist die Anwendung von sog.
fonenaustauschern. Durch die dabei erfolgte
Wasseraufbereitung (Enthartung oder Entsal-
zung) wird eine Bildung von Ablagerungen
(Kesselstein) verhindert.
Eine besonders interessante Entwicklung
wurde mit einem Korrosionsschutzmittel vor-
gestellt, das sowohl korrosionsverhindernde als
auch korrosionsunterbindende Eigenschaften
aufzuweisen hat. Es handelt sich dabei um eine
Einkomponenten-Kunstharzemulsion, die den
gebildeten Rostin eine stabile, metallorganische
Schutzschicht umsetzt und eine weitere Rost-
bildung unterbindet.
Die Palette der temporaren Korrosionsschutz-
mittel reichte von Erzeugnissen fiir den Unter-
bodenschutz und die Hohlraumkonservierung
bis zu Produkten, die fiir die besonderen An-
forderungen der Landwirtschaft geeignet sind.
Dabei kommen aufgrund ihrer Korrosions-
schutzwirksamkeit vorrangig Fett- und Wachs-
fluide zum Einsatz.

Ermittiung des internationalen Standes
der Auftragtechnik
Von den moglichen Auftragmethoden fiir
temporare Korrosionsschutzmittel kommt dem
Spritzverfahren eine vorrangige Bedeutung zu.
Auf diesem Gebiet war ein kompletter Uber-
blick iiber den technischen*Hochststand mog-
lich, da die fiihrenden Hersteller von Spritz-
geraten nahezu vollstandig vertreten waren.
Neben einer groBen Anzahl bekannter Firmen
aus dem NSW waren auch so bekannte Firmen
wie Kovofini§ (CSSR) und Auras (UVR) ver-
treten, deren Gerdte in der DDR bereits in
groBer Anzahl verwendet werden.
Die gezeigten Gerite machten deutlich, daB sich
der Trend zum hydraulischen bzw. Airless-
Spritzverfahren international immer mehr
durchsetzt und schon jetzt die dominierende
Rolle spielt. Diese Entwicklung resultiert aus
den erheblichen Vorteilen, die sich aus der
Anwendung dieses Spritzverfahrens ergeben:
— auBerst wirtschaftlich und umweltfreund-
lich
— groBe Filmdicken in einem Arbeitsgang und
Einsparung von Losungsmitteln, da hoch-
viskose Materialien unverdiinnt verspritzt
werden konnen
— geringere Spritzverluste und bessere Aus-
nutzung der- Druckluftenergie
ausgezeichnete Oberflichenqualitat, keine
feuchte Druckluft im Spritzstrahl, sehr gute
Haftung auf dem Untergrund und bester
Verlauf . )
kein Spritznebel, die Umgebung bleibt
sauber.
Als Beispiel sei hier die Neuentwicklung der
Firma Kovofini§ genannt, die die Reihe der
bekannten VYZA-Gerate mitdem TypVYZA-3
fortsetzt. Dieses Gerat wurde als Ergebnis der
Uberarbeitung der bisherigen Typen mit einer
zweckmiBigen Abdeckung versehen, so daB
eine einfache Bedienung und Instandhaltung
der Anlage ermoglicht wird.
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Mit der neuentwickelten Hochdruckpumpe
wird eine erhohte Lebensdauer erreicht.

SchluBbemerkungen

Die 1V.Internationale Korrosionsausstellung
..Hungarokorr 79" machte deutlich. da8 auf
dem Gebiet des Korrosionsschutzes aligemein
und speziell auch fiir den Bereich der Land-
wirtschaft erhebliche Anstrengungen unter-
nommen werden.

Dabei reichen die Bemiihungen von der Her-
stellung und Anwendung von speziell fur die

Belange deér ‘Landwirtschaft entwickelten
Korrosionsschutzmitteln bis zur Auswahl der
zweckmaiBigsten Auftragverfahren.

Einen besonderen Schwerpunktbildet dabei das
Spritzverfahren, das durch die Entwicklung des
hydraulischen bzw. Airless-Spritzens noch an
Bedeutung gewinnt.

Vergleichend mit dem in der DDR bisher er-
reichten bzw. in ndchster Zeit erreichbaren
Stand des Korrosionsschutzes landtechnischer
Arbensmmel und Anlagen kann eine Uber-

Technische Diagnostik von Dieselmotoren

einstimmung mit dem internationalen Trend -
festgestellt werden.

So wurde mit der Entwicklung von Elaskon 1V/
KL auf dem Sektor der temporiren Korrosions-
schutzmittel ein qualitativ hoher Stand er-
reicht.

Mit dem Einsatz von Hochdruckspritzgeriaten
aus der Produktion der DDR bzw. aus der CSSR
wurde das hydraulische Spritzverfahren ein-
gefiihrt, wobei hier jedoch eine Anwendung in
noch breiterem Umfang angestrebt wird.

A 2684 Dipl.-Ing. E. Scharf, KDT

Dr. J. Horvath, Technisches Institut des Ministeriums fiir Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft G6dollé (Ungarische VR)

Seit etwa 10Jahren werden am Technischen
Institut des Ministeriums fiir Land- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft der UVR u.a. Unter-
suchungen zur technischen Diagnostik von
Traktoren durchgefiihrt. Dabei wurden in-
direkte Diagnoseparameter fiir die Bewertung
verschiedener Baugruppen, hauptsachlich fiir
Dieselmotoren, bestimmt und auf ihre Eignung
fir diagnostische Untersuchungen gepriift.
AuBerdem wurden Methoden fiir die unmittel-
bare Messung dieser Parameter erarbeitet.
handelsiibliche MeBgerite auf ihre Anwend-
barkeit untersucht sowie notwendige Gerite
und Anlagen hergestellt, die im Handel nicht zu
beziehen waren.

Das Ergebnis dieser Vorbereitungsarbeiten sind
die Technologien und die Geratesatze fur die
technische Diagnose der wichtigsten Trak-
torentypen. Diese Technologien wurden auf-
grund der Erfahrungen mit Messungen an mehr
als 10000 Traktoren weiter konkretisiert und in
die Instandhaltungstechnologien eingefiigt. die
den Produktionsbetrieben vom Technischen
Institut des Ministeriums empfohlen wurden.
Langjahrige betriebliche Erfahrungen -zeigen,
daB3 die Betriebssicherheit der Traktoren nach
Einfihrung der Diagnostik  bedeutend
zugenommen hat. Die ausgearbeiteten Tech-
nologien sind aber stark differenziert und er-
fordern wegen der groen Anzahl der zu mes-
senden Parameter einen hohen Zeitaufwand,
der nicht immer vertretbar ist. Gegenwirtig
stehen noch nicht solche umfassenden (kom-
plexen) Parameter zur Verfiigung, die schnell
bestimmt werden konnen und die den tech-
nischen Zustand und die Richtigkeit der
Einstellung eines Bauteils oder einer Baugruppe
ausreichend charakterisieren. Das gilt vor allem
auch fiir die sehr empfindlichen und die meisten
Fehlermoglichkeiten in sich bergenden Bau-
gruppen Dieselmotor und Kraftstoffversor-
gungsanlage, deren technischer Zustand nur
durch die — zum Teil voneinander unabhan-
gige — Messung von 8 bis 10 Parametern be-
stimmt werden kann.

Deshalb bestand in der letzten Zeit die Aufgabe
vorrangig darin, die Prifungstechnologien der
Diagnostik weiterzuentwickeln und zu ra-
tionalisieren und in den Mittelpunkt der For-
schung die Kraftstoffanlage der Dieselmotoren
zu stellen. Die Richtigkeit dieser Entscheidung
wurde auch von den gesammelten praktischen
Erfahrungen unterstrichen.

Die Kontrollpriifungen, die in den vergangenen
Heft & - Mui 1980
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Jahren an mehreren Tausend Traktoren vor-
genommen wurden, zeigten, daB 13.6% der
gepriiften Traktoren wegen mangelhaften tech-
nischen Zustands und wegen Einstelifehlern an
der Kraftstoffversorgungsanlage bedeutenden
Kraftstoff-Mehrverbrauch aufwiesen. Bei 41 %
dieser Traktoren lag der Mehrverbrauch uber
20 %. )

Eine andere Vergleichspriifung, die an mehr als
300 Traktoren wihrend des ganzen Jahres hin-
durch vorgenommen wurde, fiihrte zu dem
Ergebnis, daB der auf die geleistete Arbeit be-
zogene Kraftstoffverbrauch der Traktoren, bei
denen die Kontrolie und die Einstellung der
Kraftstoffanlage sorgfiltig und regelmiBig
durchgefiihrt werden, um 16 % niedriger war. -
Die Entwicklung solcher Methoden, die eine
schnelle und objektive Kontrolie sowie Einstel-
lung der Kraftstoffversorgungsanlagen von
Motoren erméglichen, liegt im volkswirtschaft-
lichen Interesse, und auch die Notwendigkeit
der Energieeinsparung weist denselben Weg.
Bei der Entwicklung der technischen Diagno-
stik der Kraftstoffanlagen von Motoren sind
zwei Aufgaben zu losen. Die eine Augabe be-
steht darin, eine solche Methode auszuarbeiten,
mit der unter den Bedingungen der landwirt-
schaftlichen Produktionsbetriebe mit einfachen
Mitteln, rasch und zuverldssig die Motoren
ausgesondert werden konnen, bei denen ein
Mehrverbrauch vorliegt. Die andere Aufgabe
lauft darauf hinaus, eine Methode zu entwik-
keln, die die richtige Einstellung der wesent-
lichen Einzelparameter des gesamten Systems
auch in ihrer Wechselwirkung gewahrieistet.
Als Kriterium fiir die Aussonderung der Trak-
toren mit Mehrverbrauch wurde der Kraftstoff-
verbrauch bei einer vorgegebenen Motorbela-
stung gewihit. Anhand dieses Istwertes konnen
der Zustand der Kraftstoffanlage und des
Motors sowie die Giite der Einstellungen um-
fassend beurteilt werden. Mafgebend fiir die
Wahl des Kriteriums war die Uberlegung. daf§
eine bestimmte Menge Kraftstoff bei vor-
gegebener Belastung des Motors im Fall des
guten technischen Zustands des Motors und der
Kraftstoffanlage (an der die meisten Fehler-
quellen auftreten) verbraucht wird. Jede Un-
regelmaBigkeit. die den optimalen Verbren-
nungsprozef3 stort, bringt auch eine Zunahme
des Kraftstoffverbrauchs mit sich.

Das groBte Problem verursacht hierbei die Be-
lastung der Motoren wiahrend der Messung.
Zwei Maoglichkeiten bieten sich an: entweder

eine duBere Belastung mit Hilfe der Brems-
anlage eines Priifstands oder eipe kiinstliche
innere Belastung durch die Unterbrechung der
Funktion einzelner Zylinder. Am zweckmaBig-
sten erscheint die Anwendung eines Priifstands
mit Bremsanlage, weil damit beliebige Be-
lastungen hervorgerufen und auch die Leistung
und die sonstigen Motorkennwerte bestimmt
werden konnen.

Die Einfiigung dieser Methode in die Tech-

nologie wiirde keine Probleme mit sich bringen

und die Kontrolle objektiver und schneller
gestalten. Leider stehen nicht geniigend mobile

Priifstande, die diesem Zweck entsprechen

wiirden, zur Verfiigung, und auch ihre Be-

schaffung ist ungelost. Ein weiteres Problem
entsteht dadurch, da8 mehrere leistungsstarke

Traktorentypen keine entsprechende Zapfwelle

haben, iiber die der Motor durch eine iuBere

Belastung gebremst werden konnte. AuBerdem

konnen auch die Motoren von selbstfahrenden

Landmaschinen im eingebauten Zustand nicht

gebremst werden.

Deshalb wird die Unterbrechung der Zy-

linderfunktion als eine allgemein anwendbare

Methode der Belastung angesehen, und auch die

Forschungen wurden in dieser Richtung fort-

gesetzt — obwoh! dort, wo dafiir die Moglich-

keit besteht, die Anwendung der mobilen

Priifstande nicht wegzudenken ist. Es darf nicht

unerwadhnt bleiben, daB diese Methode viele

Gegner hat, die meinen, da8 die Unterbrechung

der Zylinderfunktion den Zustand des Motors

ungiinstig beeinflu8t und zu Beschidigungen
fithren kann.

Zur Uberpriffung der Anwendbarkeit der Me-

thode wurde eine bestimmte Anzahl von Mes-

sungen durchgefiihrt und folgendes fest-
gestellt:

— Durch die Unterbrechung der Zylinderfunk-
tion kann — unabhéngig vom technischen
Zustand des Motors — eine praktisch kon-
stante Teilbelastung hergestelit werden, da
die GroBe der Belastung nur durch die
Reibungsverluste der ausgeschalteten Zylin-~
der und durch den Leistungsbedarf der
Hilfsanlagen des Motors bestimmt wird.

— Der Kraftstoffverbrauch, der bei aus-
geschalteten Zylindern gemessen wird. ist
dem Verbrauch proportional, der bei maxi-
maler Leistung auftritt, so da anhand des
gemessenen Verbrauchs der Zustand des
Systems beurteilt werden kann.

— Um mit groBer Genauigkeit auf den Zustand
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des Systems schlieBen zu konnen, reichen
die Abschaltung der Halfte der Motorzylin-
der und die Messung des Kraftstoffver-
brauchs bei dieser inneren Belastung aus.
(Bei den Traktoren MTS-50 z. B. 1aBt sich in
den arbeitenden Zylindern durch Abschal-
tung von 2 Zylindern ein Belastungszustand
herstellen, der 78 % der Nennleistung ent-
spricht.)

— Anhand der ausgefiihrten zahlreichen Mes-
sungen kann auch festgestellt werden, da3
die kurzzeitige Abschaltung der Zylinder die
Motoren in keiner Weise beschidigt.

Um mit der Methode der Abschaltung von

Zylindern den technischen Zustand der Kraft-

stoffanlage bewerten zu konnen, sollen zukiinf-

tig auch noch die kritischen Werte des Kraft-
stoffverbrauchs fiir jeden Motortyp bei der

Abschaltung verschiedener Anzahl von Zyiin-

dern durch genaue Messungen ermittelt wer-

den. g

Aufgrund der bisherigen Untersuchungen ist

der Zustand des Motors bzw. der Kraftstoff-

anlage dann_zufriedenstellend. wenn folgende

Verbrauchswerte auftreten:

— MTS-50: 9.5 bis 10,5kg/h (Drehzahl
1800 U/min. zwei Zylinder abgeschaltet)

— MTS-80: 13.5 bis - 14,0kg/h (Drehzahli
2200 U/min, zwei Zylinder abgeschaltet)

" — T-150K: 195 bis 21,2kg/h (Drehzahl
2200 U/min, drei Zylinder abgeschaltet)

— K-700: 28,0 bis 28,7kg/h (Drehzahl
1800 U/min. vier Zylinder abgeschaltet).

Die als Bewertungsbasis dienenden
brauchswerte wurden fiir alle in der Land-
wirtschaft eingesetzten wichtigen Dieselmoto-
ren bestimmt, unter Angabe der MeBmethoden
und der MeBbedingungen in die Instandhal-
tungstechnologien eingefiigt und den landwirt-
schaftlichen Betrieben zur Verfiigung gestellt.

Bei Anwendung dieser Methode konnen die
Motoren, die einen Kraftstoffmehrverbrauch
aufweisen, mit Hilfe einfacher Mittel schnell
ausgesondert sowie die Fehlerquelle gefunden
werden. Die Beseitigung des Mangels kann mit
der herkommlichen Technologie erfolgen. Da-
durch wird der Zeitaufwand fiir die Priifung
bedeutend gesenkt, da die zeitaufwendigeren
Kontrollen und Einstellungen nur bei den
Motoren vorgenommen werden miissen, die
einen Mehrverbrauch haben. '

Ein groBer Mangel der traditionellen Tech-

nologie fiir die Kontrolle und Einstellung der .

Kraftstoffanlage besteht darin. daB die Funk-
tionsgiite der Elemente des Systems nur einzeln
ermittelt und deshalb die gesamte Anlage nicht
komplex diagnostiziert werden kann. Damit ist
auch nur eine naherungsweise Einregelung des
optimalen Betriebszustands moglich.

Im Laufe der Untersuchungen wurde fest-
gestellt, daB die objektive demontagelose
Kontrolle des Zustands der Kraftstoffanlage
(einschlieBlich der notwendigen Einstellungen)

3. WisSen,schaftIich-technische Tagung
der sozialistischen Landwirtschaft”

..Elektrotechnische Anlagen in

Am 21. und 22.November sowie am 10. und
11. Dezember 1979 fandim Kiub der Jugend und
Sportler in Gera die zentrale Tagung ,.Elektro-
technische Anlagen in der sozialistischen Land-
wirtschaft* statt. Veranstalter dieser Tagung
war der FachunterausschuB 1.9 , Elektrotech-
nische Anlagen in der Landwirtschaft" des
Fachverbands Elektrotechnik der KDT in Ver-

bindung mit dem Bezirksverband Gera der

KDT.

Das groBe Interesse an dieser Tagung bewog
den Veranstalter, eine Tagungswiederholung zu
organisieren. um den im Bereich der Land-
wirtschaft tatigen Elektrofachleuten, wie Elek-
trofacharbeiter, Meister. Ingenieure. Tech-
nische Leiter und Energetiker. neue Erkennt-
nisse zur Elektroenergieanwendung in der
Landwirtschaft zu vermitteln. Von den fast
600 Teilnehmern wurden die Moglichkeiten zur
Diskussion und zum Erfahrungsaustausch rege
genutzt. Eine anlaBlich der Tagung herausgege-
bene Informationsbroschiire zu aktuellen Pro-
blemen der Elektrotechnik in der sozialistischen
Landwirtschaft fand ebenfalls groBes Inter-
esse. K
Elektrotechniker schaffen durch die von ihnen
errichteten und instand gehaltenen elektrotech-
nischen Anlagen eine wichtige Voraussetzung
fur die industriemaBige Tierproduktion und fur
andere Produktionsbereiche. wie Trocknungs-
anlagen. Lagereinrichtungen, Gewachshaus-
komplexe. Kartoffel-. Obst- und Gemiiseauf-
bereitungsanlagen. Das vorschriftsmallige Er-
richten, Bedienen und Instandhalten der Elek-
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troanlagen und Elektrogerate sind somit vor-
rangige Aufgaben zur Gewahrleistung einer
planmaBigen. kontinuierlichen' Produktion
sowie zum Schutz von Leben und Gesundheit
der Genossenschaftsbauern und Arbeiter. die
mit diesen Anlagen produzieren.

Die Veranstaltung lieferte einen wertvollen

Beitrag zur Losung dieser Aufgaben. Aus dem

umfangreichen Themenangebot sind nach-

folgend einige Tagungsschwerpunkte auf-
gefiihrt.

Genosse Schumann. Ministerium fur Land-,

Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft. berichtete

iiber die Entwicklung des landtechnischen

Anlagenbaus und gab Empfehlungen zum Be-

treiben der Elektroanlagen in der Landwirt-

schaft: . .

— Elektrofachkrifte in der Landwirtschaft
schaffen die Voraussetzungen mit, daf3 der
Bevolkerung taglich etwa 32000 Schlacht-
schweine. 5000Schlachtrinder, 22500t
Milch und I3 Mill. Stiick Eier zur Verfiigung
gestellt werden konnen.

— Neben dem Neubau industriemaBig produ-
zierender Tierproduktionsaniagen werdenin
nachster Zeit in gro8em Umfang vorhan-
dene Anlagen rekonstruiert. Aufgaben der
Rationalisierung sind auch im Bereich der
Elektroenergieanwendung in der Land-
wirtschaft bedeutungsvoll.

— Die VEB Landtechnischer Anlagenbau sind
fur die Errichtung und Instandhaitung von
Produktionsanlagen in den Bereichen der
Tier- und Pflanzenproduktion zustindig.

Ver--

nur bei Kenntnis des. Druckverlaufs in den
Hochdruckleitungen der Einspritzpumpe mog-
lich ist. Das ist die einzige Bewertungskenn-
groBe, die sich dazu eignet, fast alle Un-
regelmiBigkeiten des Systems nachzuweisen
sowie die einzelnen Parameter je Zylinder oder
in ihrer Wechselwirkung kontrollieren und
einstellen zu konnen. Aus der Form der mit
einer geeigneten MeBeinrichtung ermittelten
Druckkennlinien konnen die Fehler der einzel-
nen Elemente der Einspritzpumpe, die Unter-
schiede zwischen bestimmten Kennwerten
einzelner Zylinder und die Ursache der Unter-
schiede bestimmt werden. Der effektive Wert
des Drucks kann in jedem Punkt der Druck-
kennlinie abgelesen, die Lage der einzeinen
Takte gegeniiber dem oberen Totpunkt fest-
gestellt und aus der Einspritzdauer die Menge
des eingespritzten Kraftstoffs berechnet wer-
den. Der hohe Anschaffungspreis der Einrich-
tung und die gegenwirtigen technischen Vor-
aussetzungen der landwirtschaftlichen Pro-
duktionsbetriebe lassen eine weitere Anwen-
dung dieses Verfahrens nur in Form einer
Dienstleistung zu.

Die Senkung des spezifischen Energiever-

brauchs der landwirtschaftlichen Produktion st
auch in der UVR eine Aufgabe von besonderer
Wichtigkeit. Dies sollte mit der beschriebenen
Forschungstatigkeit verdeutlicht werden.
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Durch enge Kooperationsbeziehungen
zwischen VEB Landtechnischer Anlagen-
bau und VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik
sind die Betreuungsaufgaben fur elektro-
technische Anlagen in der Landwirtschaft
zu realisieren.

— Zukiinftig erfolgt eine verbesserte Anleitung
der Elektrofachleute in der Landwirtschaft
durch verantwortliche Elektroingenieure in
jedem Bezirk.

— GrofBle Bedeutung hat in der Landwirtschaft
der Einsatz von Netzersatzanlagen. Minde-
stens zweimal jahrlich muB eine griindliche
Uberpriifung der Anlagen erfolgen. Re-
gelmaBig ist Antihavarietraining durch-
zufithren. Die Elektrofachkréfte sind auf-
gerufen. die erforderlichen MaBnahmen zu
unterstiitzen bzw. durchzufiihren.

Ing. Miiller. VEB KIM Schweinezucht- und

-mastkombinat Thrana, Bezirk Leipzig, be-

richtete tiber die Instandhaltung der Elektroan=

lage in seinem Betrieb:

— Die Elektrofachleute arbeiten planma@ig
nach Leitungsdokumenten (Organisations-
anweisung fiir Elektroarbeiten. Plan der
planmaBig vorbeugenden Instandhaltung,
Revisionsplan. Plan zum Betreiben der
Netzersatzanlagen, Betriebsordnung fiir
iilberwachungspflichtige  Anlagen, tech-
nologische Karten fiir RevisionsmaBnah-
men u.a.).

— Die Elektrofachkrifte des Betriebs werden
nach bestimmten Arbeitsschwerpunkten
eingesetzt (Elektriker fiir Storungsbeseiti-
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gung. Elektriker fiir planm@Big vorbeugende
Instandhaitung. Elektriker fiir Anlagen-
revision. Elektriker fiir Durchfiilhrung von
Rationalisierungs- und Rekonstruktions-
maBnahmen, Elektriker fir Instandhaltung
der Beleuchtungsanlagen. Elektriker fiir
Instandhaltung der AuBenanlagen).

— Zur Bewertung der Arbeitsqualitat wurde
ein entsprechendes System erarbeitet.

— Durch Verianderungen im Arbeitsablauf
gelang es, gegeniiber der urspriinglich vor-
handenen Technologie groBere freie Zeiten
fir InstandhaltungsmaBnahmen zu bekom-
men.

— Fiir die Qualifizierung der Elektrofachkrifte
ist ein spezielles Schulungsprogramm vor-
handen.

Elektromeister  Scholze. Jungrinderaniage

KaarBen, Bezirk Schwerin, stelite praktizierte

Losungen zur Instandhaltung der Elektroantage

seines Betriebs vor. Beispielsweise bewadhren

sich als Rationalisierungsmittel eine Kontroli-
einrichtung fiir die Funktionstiichtigkeit von

Bauelementen der Fiitterungsanlage und ein

Kleinpriifstand zur Kontrolle von Relais. Einim

Betrieb erarbeiteter MaBnahmeplan garantiert

sparsamen Emsatz der Elektroenergie.

Obering. Krohne, Staatliches Amt fir Tech-

nische Uberwachung-Erfurt, wies nach, welche

Bedeutung die Revision elektrotechnischer .

Anlagen in der Landwirtschaft hat:

— Die Verantwortung fiir die Durchfiihrung
von Revisionen hat der Betriebsleiter. Der
Leiter hat dafiir zu sorgen. daB die Elektro-
anlagen instand gehalten werden. Die Qua-
litat der Revisionen und der Instandhaltung
muB durch sach- und fachgerechte Tatigkeit
des Elektropersonals gewihrleistet werden.

— In Tierproduktionsanlagen. sind Revisionen
unbedingt mit der vorhandenen Technologie
abzustimmen. Priifarbeiten, die eine Unter-
brechung der Elektroenergiebereitsteliung
erfordern, sind auf ein MindestmaB zu be-
schranken.

— Die Wirksamkeit der SchutzmaBnahme
gegen zu hohe Beriihrungsspannung kann.
von Ausnahmen abgesehen, schnell. einfach
und vor allem gefahrios als Prifung der
Schutzleiteranschliisse mit Hilfe eines
Durchgangspriifers kontrolliert werden.

— Sichtkontrollen sind wichtige und aus-
sagekraftige Arbeitsgiange bei der Anlagen-
revision.

— Durchgefiihrte Revisionen miissen nach-
gewiesen werden konnen. Hierbei sind
Methoden anzuwenden, die einen Mindest-
aufwand erfordern, da die volkswirtschaft-

- liche Aufgabe in der Durchfiihrung und nicht
im Nachweis der Arbeiten liegt.

— Ein besonderer Schwerpunkt ist der Einsatz
von Netzersatzanlagen und die stindige
Gewibhrleistung ihrer Betriebsbereitschaft
und Funktion. RegelmiBig sind Wartungs-
und Kontrollhandlungen durchzufiihren.
Der Einsatz, das Betreiben und die Instand-
haltung von Netzersatzanlagen verlangen
verantwortungsbewuBtes und fachlich un-
terwiesenes Personal. Im Rahmen aller
MaBnahmen des Havarieschutzes und des
Antihavarietrainings sind unbedingt die
Probleme des Einsatzes der Netzersatzan-
lagen zu beachten.

Zur rationellen Elektroenergieanwendung in

der Landwirtschaft sprachen Dr.-Ing. Ro8ner,

Zentrale Prufstelle fur Landtechnik Potsdam-

Bornim, Dr.-Ing.Schulz, Forschungszentrum

fiur Mechanisierung Schlieben/Bornim und

Dr. Koch, Ingenieurhochschule Wismar:

— Rationelle Energieanwendung bedeutet. dal
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die Energie verniinftig einzusetzen ist.
wobei technische, technologische, ckono-
mische und volkswirtschaftliche Gesichts-
punkte zu beachten sind.

— Die Elektrofachleute in der Landwirtschaft
konnen wesentlich dazu beitragen, die be-
triebliche Energieanwendung zu verbessern,
da sie als Fachleute fur Elektroenergiean-
wendung gute Voraussetzungen besitzen.

— Erarbeiten von Maschineneinsatzplanen.
Ausnutzung der durch die Elektrotarife
gegebenen Moglichkeiten, Arbeit mit Kenn-
ziffern, Beachtung der Leistungsanteile und
Versorgungsstufen. gezielter Einsatz von
MeBgeriten, Qualifizierung der Werktati-
gen. Kampf um den Titel ..Energiewirt-
schaftlich vorbildlich arbeitender Betrieb"
sind erforderliche Mafinahmen zur rationel-
len Energieanwendung.

Dr.-Ing. Feydt. Institut fur Energieversorgung

Dresden, konnte berichten, da die Anwendung

des Fundamenterders in Landwirtschaftsbau-

ten zu hoher Elektrosicherheit fiihrt:

—- Zukiinftig ist die Ausfiihrung der Funda-

menterderanlagen im Standard TGL 33373 -

festgelegt.

— Gesichtspunkte der Materialokonomie miis-

sen beim Einsatz von Steuererdern beachtet

werden. In Stallgebauden ist beispielsweise
nur der AnschluB solcher Metallteile an

Potentialausgleichsleitungen sinnvoll, die

von den Tieren erreicht werden konnen.

— Fundament- und Steuererder miissen grund-
satzlich im Beton liegen. von diesem also
allseitig umschlossen sein, weil sonst elek-
trochemische Vorgiange zur Zerstorung der
Leiter fuhren.

— ZweckmiBig ist der ZusammenschluB8 von
Erdermaterial im Unterflurbereich auBer-
halb der Verlegeebene oberirdisch sichtbar.
Auf diese Weise ergeben sich Kontroll-
moglichkeiten uber die Wirksamkeit der
potentialsteuernden MaBnahmen.

— Die Ubergangsstellen von Steuererdern
zwischen Beton und Umgebung sind be-
sonders sorgfaltig auszufithren und mit ge-
eigneten Materialien zu schiitzen, um Zer-
storung der Steuerleiter durch elektroche-
mische Korrosion zu vermeiden.

Ing. Damme, Betriebsschule beim Miristerium

fur Land-. Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft

GroBenhain, informierte Uber Untersuchungs-

ergebnisse zum Nachweis der Wirksamkeit des

Potentialausgleichs in Tierproduktionsanlagen.

Die gewonnenen Erkenntnisse werden mit der

Zielstellung verarbeitet, in absehbarer Zeit in

der Praxis anwendbare MeBverfahren ein-

zufiihren.

Dipl.-Ing. Miiller. Institut fiir Elektro-Anlagen

Berlin, erlauterte den Tagungsteilnehmern die

z.Z. giiltigen Vorschriften zum Elektroschwei-

Ben in belegten Stillen:

— ElektroschweiBarbeiten diirfen in belegten
GroBviehanlagen nur von erfahrenen
SchweiBern mit entsprechender Qualifika-
tion (SchweiBerpaBl nach TGL 2847/01) und
nur mit ausdriicklicher Billigung des Be-
treibers
TGL 30270/03) ausga§uhrt werden.

— Zur Zeit durfen nur bestimmte SchweiB-
stromquellen verwendet werden. die im
Standard TGL 30370 festgelegte elektrische
Parameter aufweisen.

— SchweiBleitungen und Elektrodenhalter
mussen ausreichend isoliert sein. defekte
Leitungen und Halter diirfen nicht ver-
wendet werden.

— Die Massekabelklemme (Riickstromieitung)

(SchweiBerlaubnisschein

" ist unmittelbar an deém zu schweiBenden
Werkstiick anzuschlieBen.

— Die SchweiBstelle muB mit einer isolierten
Kabelbriicke versehen werden.

— In einem Stallraum diirfen nicht gleichzeitig
mehrere Lichtbogenschweilgerite - in Be-
trieb sein, weil sich die Leerlaufspannungen
der einzelnen Gerite bei leitend miteinander
verbundenen Werksticken addieren kon-
nen.

Dipl.-Ing.-Ok. Musik, Staatliches Amt fiir Tech-

nische Uberwachung Rostock, behandeite ak-

tuelle Probleme bei der Arbeit mit dem Standard

TGL 200-0629:

— Gegenwirtig wird eine Aktualisierung des
Standards vorbereitet.

— Es wurde dazu aufgerufen. an der Problem-
diskussion zur Standardverbesserung durch
schriftlich einzureichende Beitrage teil-
zunehmen.

— Beispielsweise muB gepriift werden. ob
Festlegungen uber in der Landwirtschaft
zulassige Installationsarten konkretisiert
werden miissen, auf welche Weise Bedin-
gungen fiir den Einsatz und die Auslegung
von Netzersatzanlagen aufzunehmen sind,
wie die erforderlichen Schutzgrade den
Raumarten unter Beachtungder Reinigungs-
technologie zugeordnet werden konnen,
welche Festlegungen zum Elektroschwei-
Ben erforderlich sind.

Obering. Leppchen,  Betriebsschule  beim

MLFN GroBenhain, gab Maglichkeiten zur

Qualifizierung von Elektrofachkraften in der

Landwirtschaft bekannt, wobei besonders auf

die Aus- und Weiterbildungslehrgange an der

Betriebsschule in GroBenhain Bezug genom-

men wurde, die durchgefiihrt werden als

— Fachausbildung fiir Elektromeister

— Spezialistenausbildung fir Elektropriif-
dienst (Anlagenrevision)

— Lehrginge zur Spezialisierung auf dem
Gebiet des Havarie- und Katastrophen-
schutzes

— Lehrgiange fiir Instandhaltungsspezialisten
der Elektro- und BMSR-Anlagen von Tier-
produktionsanlagen. ’

Die teilweise mangelhafte Nutzung der Lehr-

gangskapazitit ist zu kritisieren. Durch die

Organisation und Durchfihrung gezielter

Weiterbildungsveranstaltungen in jedem Bezirk

kann die Kammer der Technik entscheidend

dazu beitragen, daB neue Erkenntnisse den in
der Landwirtschaft titigen Elektrofachleuten
schnell iibermittelt werden. -

Auf der Tagung wurde auBerdem uiber folgende

Probleme informiert:

— Tiergefiahrdung durch Elektroenergie

— Zur Projektierung von Elektroanlageninder
Landwirtschaft

— Neue Erkenntnisse bei der Bekampfung von
Schadnagern in Tierproduktionsanlagen

- — Neue Leiterbezeichnungen und Schaltzei-

chen in elektrotechnischen Anlagen
— Arbeiten unter Spannung in Niederspan-
nungsanlagen.
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Arbeitmittel in einer Hette

Bild 2. Abhidngigkeit der Verfiigbarkeit von der
Anzahl der Arbeitsmitte! in der Maschinen-

kette

Weitere MaBnahmen, die im Bereich der
Konstruktion und Fertigung liegen und sich
wie die vorgenannten Beispiele auf das
einzelne Arbeitsmittel beziehen, werden in
der Literatur umfassend beschrieben [6].
— Beim Fesuegen der Verfiigbarkeit (z. B. der
Erarbeitung von ATF) fiir einzelne Arbeits-

mittel und Maschinenketten gilt der Grund- -

satz: ,,Kleine" Storkennziffern (hohe Ver-
fligbarkeit. d. V.) miissen im allgemeinen mit
.groBen* Aufwendungen erkauft wer-
den(5].

Da die Produktionskapazitat eine Funktion
der Verfiigbarkeit ist und die spezifischen
Aufwandskennzahlen wiederum eine Funk-
tion der Produktionskapazitat sind, leitet
sich begriindet ein Optimierungsproblem
ab. Dazu sind. wie bereits hervorgehoben,
umfangreiche analytische Arbeiten mit dem
Ziel erforderlich, technologisch und 6kono-
misch vertretbare Grenzen fiir die Verfiig-
barkeit aufzuzeigen.

— Die Verfiigbarkeit eines Prozesses wird
nicht nur durch das Ausfallverhalten ein-
zelner Arbeitsmittel, sondern auch durch
technologische MaBnahmen beeinfluf3t.
Mit wachsender Anzahl an Arbeitsmittelnin

einer Maschinenkette verschiechtert sich

die Verfigbarkeit des Prozesses (s. Bild 2).
Der Abfall ist um so groBer, je kleiner die
Mittelwerte der storungsfreien Zeiten und je
groBer die Mittelwerte der Storungsdauer
werden. In der Phase der Projektierung mu3

Bild 3. Folgen von Arbeitsmitteln:

a) sechs in Reihe geschai-

b) in Reihe geschaltete

tete Arbeitsmitte!

Arbeitsmittel mit ein-

a) ——.M,———-.Mz—» Ma——-b M4_" M5'—>M3-—5

b) —= M; —= M; —» Mz —= Puffer —= M; —= Mg —» Mg —=

gefugtem Puffer

dieser Erkenntnis Rechnung getragen wer-
den.

-— Technologische MaBnahmen, wie Einord-
nung von Puffern in die Maschinenkette,
fiihren indirekt zur Reduzierung der Anzahl
der Arbeitsmittel. Im Bild 3aist z. B. eine in
Reihe geschaltete Maschinenkette dar-
gestelit. Tritt eine Storung aneinem Arbeits-
mittel auf. stehen alle ibrigen Arbeitsmittel
stitl. Im Bild 3b stehen z. B. bei einer Storung
an dem Arbeitsmittel M, nur die Arbeits-
mittel M, und Mj still. Die Kette My bis Mg
bleibt jedoch in Betrieb. da sie vom Puffer
beschickt wird. Dieses Beispiel soll zeigen,
daB man bereits mit sehr einfachen Uber-
legungen, vor allem in der Phase der Pro-
jektierung, zur Erhohung der Verfiigbarkeit
beitragen kann.

4. Zusammenfassung

Die Verfiigbarkeit beeinfiuBt die Produktions-
kapazitaten entscheidend und mufl wie andere
Kennziffern fiir einen ProzeB ermittelt werden.
Mit der griindlicheren Bearbeitung der zeit-
lichen Organisation kann die o6konomisch
giinstigste Kombination der Elemente eines
technologischen Prozesses ermittelt werden.

Besonders beim Parallelverlauf sind MaBnah-
men zur Minderung von Storungen des ProzeB-

ablaufs notwendig. Die Einordnung technolo- .

gischer Puffer in die Maschinenkette stellt eine
Moglichkeit dar. Die in der Literatur be-
schriebenen Modelle zur Berechnung der Ver-
fligbarkeit entsprechen den Anforderungen.

Fiir exponentiell verteilte Zufallsvariable solite
das analytische Verfahren und fiir andere Be-
dingungen das Simulationsverfahren angewen-
det werden. Sowohl Betreiber von Anlagen als
auch Projektanten konnen zur Verbesserung
des ProzeBablaufs beitragen. Anlagenbetreiber
sollten z.B. auf die Einhaltung der Stoffpara-

meter sowie der Pflege- und Wartungsmalinah-
men achten. Durch die Projektanten und
Konstrukteure sind bei der Gestaltung tech-
nologischer Prozesse alle Grundsatze und
Moglichkeiten zur vertretbaren Erhohung der
Kontinuitat zu beriicksichtigen. In der weiteren
Durchdringung der stochastischen Prozesse
sind vor allem analytische Arbeiten zum Er-
fassen der Verteilfunktion sowie der Zeit- und
Massestromschwankungen notwendig.
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Rationalisierung eines Trockenwerks mit Unterstiitzung
der Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

Dr. H. Robinski, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

t. Einleitung

Die wissenschaftlich-produktive Tatigkeit der
Studenten als Gemeinschaftsarbeit mit Fach-
lehrern und Betrieben ist wichtiger und fester
Bestandteil des Studiums an der Ingenieur-
schule fir Landtechnik Nordhausen. Diese
Tatigkeit ist auf die Bearbeitung von Ra-
tionalisierungsthemen der Praxis durch Beleg-
arbeiten, durch Komplexiibungen im 3. Stu-
dienjahr und durch Ingenieurarbeiten aus-
gerichtet. Des weiteren hat sich noch eine an-
dere Form -der Gemeinschaftsarbeit im Stu-
dienjahr 1979/80 bewahrt. Fir mehrere Fach-
gebiete wurden Arbeitsgruppen gegriindet. die

228

Bestandteil des Rationalisierungs- und Kon-
struktionsbiiros der Studenten sind und
wochentlich ‘einen Nachmittag wissenschaft-
lich-produktive Tatigkeit durchfiihren. In die-
sen Arbeitsgruppen haben sich interessierte
Studenten auf freiwilliger Basis zusammen-
gefunden. die von Fachlehrern und Praktikern
angeleitet werden.

Auch auf dem Gebiet der technischen Trock-
nung wurde die vor zwei Jahren begonnene
Gemeinschaftsarbeit mit Trocknungs- und
Pelletierbetrieben und dem Erzeugerbeirat
..Technische Trocknung' des Bezirks Erfurtim
Studienjahr 1979/80 fortgesetzt (auf die- The-

menstellungen wurde bereits im Heft 5/1979.

S.212. dieser Zeitschrift verwiesen).

Grundlage der Gemeinschaftsarbeit ist eine

Vereinbarung zwischen der Ingenieurschule fix

Landtechnik Nordhausen und dem Trocken-

werk GroBwechsungen vom Oktober 1978, die

unter anderem die Bearbeitung folgender

Themen zum Inhalt hatte:

— Konstruktion und Einsatz einer verbesser-
ten Einlaufschurre

— Ermittlung von Maoglichkeiten der Lei-
stungssteigerung der Zellenradschleuse mit
Hauptzyklon.

Diese beiden Themen wurden in einem Kollek-
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tiv bearbeitet. das aus 4 Studenten. 2 Betriebs-
schlossern und 2 Schichtmeistern bestand. Das
Trockenwerk -GroBwechsungen hat cine polni-
sche Trocknungsanlage vom Typ M 804,

2. Einlaufschurre fur Trommel-
trockner M 804

2.1. Problemdarstellung
Die Eintaufschurre hat die Aufgabe. das zu
trocknende Gut von der Fordereinrichtung zum
_Trommeltrockner zu leiten. Sie befindet sichin
der Niihe der Brennerflamme am Ofenende im
Ubergang sur Trockentrommel und wird sehr
stark thermisch beansprucht. vor allem beim
Trocknen von Griingut. Im Trockenwerk Grol-
wechsungen wird 7 Monate im Jahr rund um die
Uhr. auch an Sonn- und Feiertagen. Griingut
getrocknet. Von oben fillt das feuchte und
kithle Grungut auf den Schurrenboden und
gleitet in die Trommel. Von unten schligt ein
- starker Hitzestrom von maximal 1000 bis
1200°C  dagegen. Es treten hohe Tem-
peraturunterschiede ‘auf. was zu Spannungen in
der Schurre fiihrt. die wiederum Risse und
Verformungen nach sich ziehen kdnnen. Des
weiteren verzundert der Stahl 2 H 7. Deshalb
muBten im Trockenwerk bisher im Jahr 6 bis
8 Schurren eingesetzt werden. wobei jeder
Wechsel eine Stillstandszeit der gesamten An-
lage von 4 bis 6 Stunden bzw. einen Produk-
tionsausfall von 34t Trockengrinpellets be-
deutete. :
Das Neuererkollektiv versuchte das Problem zu
losen. indem am Ruckenblech der Schurre von
auBen Halteschienen angebracht und Scha-
mottsteine eingeschoben wurden. Da dies nicht
zum gewiinschten Erfolg flihrte. wurde eine
konstruktive Verdnderung der Schurre vorge-
schiageén. Zwei Variunten wurden erprobt. je-
doch mit einem sehr geringen Erfolg. Als dritte
Variante wurde dann eine Losung mit der ty-
pischen jalousieartig gestalteten Grundplatte
gefunden. -

2.2. Technische Beschreibung der Einlaul-
schurre .

Bei dieser dritten Variante wird die Grundplatte
durch einzelne Schurrbleche ersetst. Diese
Bleche konnen eine Schrigstellung von S bis 18°
zur urspringlichen Grundplatte erhalten. Zwi-
schen den Blechen entsteht durch diese An-
ordnung ein Abstand von 309 mm. Der Unier-
schied zwischen den einzelnen Schurrblechen
besteht dasin. dald sie breiter werden, je weiter
sie. vom Wirmestromzentrum entfernt sind.
Damit erreicht man eine immer groBere Uber-
lappung der einzelnen Schurrbleche zueinan-
der. Die obere Kante der Bleche ergibt beim
theoretischen Verbinden mit Hilfe einer Gera-
den denselben Winkel wie bei der urspriingli-
chen Grundplatte. Seiten- und Zwischenblech
behalten ihre urspriingliche Form bis auf kleine
MaBabweichungen bei. Durch die Anordnung
der Schurrbleche erhilt die Schurre eine gro-
Bere Stabilitit. Durch die entstandenen Zwi-
schenrdume zu den eipzelnen Schurrblechen
wird ein Wirmestau verhindert. Ohne grolleren
Widerstand wird die Richtung des Warmestro-
mes geringfiigig abgelenkt und reildt gleichzeitig
das zu trocknende Gut von den Schurrblechen
mit.

Die statische Berechnung hat ergeben. daB die
Befestigungsschrauben den Belastungen stand-
halten. Weiterhin wurde das urspriingliche
Schurrenmaterial 2H17 durch die Stahlsorte
X 10 Al Cr 24 ersetzt. Hierbei handelt es sich
um einen Sonderstahl mit einer Zunder- und
Hitzebestandigkeit bis zu 1200°C. Der Sonder-
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stahl kann nur -durch Elektroschweilen be-
arbeitet werden. Das Material muf dubei auf 150
bis 200°C vorgewidrmt werden. Als Zusatz-
werkstoff wird die Stahlsorte X 8 Cr Ni 25,13
verwendet.

2.3 Ohonomische Aussage

— Okonomischer Verlust durch alte Schurre

® Sh x 6 Schurren 30 h/Jahr
@® L.cistung von 2 Trom-
meln bei Griingut 1.8t/h
@ 30h/Jahr x 1.8t/h S4t/Jahr
® Preis je t Trocken- .
griinpellets 20— M/

® 321.— M/t x 54t/Jahr 17334, — M/Jahr
— Mehrproduktion durch neue Schurre
® SO0t/Jahr X 321.— M/t 16050.— M/}uhr
— Einsparung an Material
® Preis der alten Schurre
225—Mx7=1575—M
® Preis der'neuen Schurre
240,—M x 2 = 480.— M
® Differenz 1 100.— M/Jahr
— _Einsparung an lebendiger Arbeit
® fir den Austausch der

alten Schurre 2 AKh
® fir den Austausch der
neuen Schurre 1 AKh

® Einsparung an Lohn-
kosten 2 Schichten/

Jahr 100.— M/Jahr

— okonomischer Nutzeffekt17250.— M/Jahr

3. Zellenradschleuse

. 3.1, Problemdarstellung

Das Trockengut wird durch den Sog. den das
Hauptgeblise erzeugt. von der Trommel bis
zum Hauptzyklon gefordert. Beim Eintritt des
Trockengutes in den Hauptzyklon fallt der
Unterdruck infolge der VergroBerung -des
Saugraumes ab. so dall die Abgase vom Trok-
kengut getrennt werden. Die Abgase gelangen
nach auBen. wihrend das Trockengut nuach
unten in den Einlauf der Zellenradschleuse
fatlt.

Die Zellenradschleuse hat die Aufgabe. die
Unterdruckzone des Zyklons von der Um-
gebungsluft zu trennen und das Gut der Ham-
mermiihle zuzufithren.

Die in dem Trockengut unterschiedlich ent-
haltenen Schmutsteile fithren 7u einem Ver-
schieiB an den Abdichtungsteilen der Schleuse.
Ist eine bestimmte VerschleiBgrenze erreicht.
dringt die AuBlenluft in das Innere des Zyklons
ein. Diese wird durch die Saugwirkung des
Ventilators stark beschleunigt und reit dabei
das abgeschicdene Trockengut aus dem kegli-
gen Teil mit nach oben, woes zusammen mit der
abgeschiedenen Luft nach auBlen gedriickt wird.
Dabei kommt es zu einem schnellen VerschleiB
des Lifterrades. wodurch die Saugleistung
verringert wird. Dies fiihrt zur Verringerung des
Durchsatzes. su haufigem Produktionsausfall
und zu steigenden Reparaturkosten.

Die Abdichtung erfolgt durch Abdichtgummi.
der withrend des Betriebs elastisch am Zellen-
radgehduse anliegt. Das Abdichtungsmaterial.

normales Forderbandgummi. erfiillt nicht die.

geforderten VerschleiBparameter, da es sich zu

schnell abnutzt. Des weiteren kommt es vor.

dal} bei nicht richtiger Einstellung der Trock-
nungstemperatur das noch erhitzte Trockengut
das Abdichtmaterial beschadigt. Es verhirtet
sich und liegt nicht mehr an der Gehidusewand
an. :
Dieses Problem wurde im Trockenwerk Grof3-
wechsungen so gelost. dall wochentlich der
komplette Austausch der Dichtungen erfolgte.

Das Neuercrkollektiv befalite sich deshalb mit
der Lisung dieses Problems durch Unter-
suchungen iiber dic Verwendung eines ver-
schleiBfesten Materials.

3.2, Technische Beschreibung

Im Ergebnis der Untersuchungen wurde der
Werkstoff ..Decelith™. der hauptsachlich im
Bauwesen cingesetzt wird. anstelle des norma-
len Fordergummis vorgeschlagen. Dieses Ma-

terial weist bessere VerschleiBBparameter auf, -

wodurch die Laufzeit der Zellenradschleuse
wesentlich gesteigert werden kann. Decelith-H
(hart) und Decelith-SZW sind thermoplastische
Werkstoffe in normal bzw. erhoht schlagziher
Einstellung. Sie sind schwer brennbar. weit-
gehend korrosionsbestandig und alterungs-
bestandig. leicht und sicher bearbeitbar und
seigen gute Eigenschaften,

Die Abdichtstreifen aus Decelith werden zuerst
aufl Lidnge und Breite zugeschnitten und mit
Langlochern (26 mm, Liange 10 mm) versehen:
Die seitlichen Abdichtstreifen werden mit
3 Langlochern und die parallelen Abdichtstrei-
fen zur Rotorwelle mit 6 Langlchern angefer-
tigt. Das Abdichtmaterial wird jetzt an den
Rotorfliigeln mit Schrauben 6 X 20 befestigt.
Eine Zustellung auf das EndmaB erfolgt erst in
eingebautem Zustand. Nach dem Einsetzen des
Rotors erfolgt der Zusammenbau des zweitei-
ligen Gehiiuses. Hierbei ist besonders darauf zu
achten, duB zwischen den beiden Gehiiuseteilen
im Innern der Schleuse keine Kante entsteht. da
sonst die Abdichtung nicht gewihrleistetist. Es
erfolgt die Zustellung und Befestigung des
Abdichtmaterials an den Gehiusewinden. Die
Langlocher in den Abdichtstreifen ermiglichen
nach lingerer Laufzeit eine weitere Zustellung
und erhohen somit die Leistungsfahigkeit der
Schleuse. -

3.3. Okonomische Aussage

— Auswechseln des alten
Abdichtmaterials

= Auswechseln des neuen-
Abdichtmaterials

— Stiltstandszeit der

wochentlich

alle 6 Monate

Anlage bisher 70 h/Jahr
— Stillstandszeit der

Anlage durch Neuerung S hfJahr
— Mehrproduktion durch

Neuerung 130 t/Jahr
— durchschnittiicher Preis

[ur Stroh-. Griin- und

Ganzpflanzenpellets 330.— M/t
— Okonomischer Nutz- )

effekt 330.—MA

X 130t/Jahr = 42900.—M.

4. SchiuBbetrachtung
Dic Ergebnisse der Gemeinschaftsarbeit wur-

den anfiBlich der XXII. MMM "des Kreises -

Nordhausen im Jahr 1979 vorgestellt. So erhielt
das Kollektiv fiirr das Messeexponat ..Einlauf-
schurre™ als Anerkennung fur erfolgreiche
Teilnahme an der Bewegung MMM vom Vor-
sitzenden des Rates des Kreises eine Urkunde.
In der Bezirkszeitung ..Das Volk™ wurde im
Beitrag .Junge Leute. Schwung und Exponate™
dazu  kommentiert: .Demonstriert wurde
ebenso das gestiegene Interesse. in tiberbetrieb-
licher Gemeinschaftsarbeit Spitzenexponate
mit hohem gesellschaftlichen Nutzen su ent-
wickeln. Genannt sei das Exponat Einlauf-
schurre fir Trommeltrockner M 804, das in
enger Zusammenarbeit von Studenten der In-
genieurschule fiir Landtechnik mit den Kolle-
gen des Trockenwerks in GroBBwechsungen
entstand™.

Beide Losungen werden fir alle Trocknungs-
betriebe zur Anwendung empfohlen. A 2641
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Weiterbildungslehrginge fiir Leitungskader aus Trocknungs- und
Pelletierbetrieben an der Ingenieurschule fiir Landtechnik

Nordhausen

Dr. H. Robinski, KDT/Dipl.-Landw. H. Henze, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

An der Ingenieurschule fiir Landtechnik Nord-
hausen wurde im V. Quartal 1979 mit dem
ersten Zyklus der Weiterbildungslehrgiinge fir
Leiter und Schichtleiter von Trocknungs- und
Pelletierbetrieben begonnen. Bis zum Il. Quar-
tal 1981 sollen insgesamt 11 vierwochige Lehr-
giinge durchgefiihrt werden (in ..agrartechnik™.
Heft 5/79. S.213. wurde bereits darauf ver-
wiesen — Red.). An den ersten drei durch-
gefiithrten Lehrgingen nahmen 67 Kader teil.
Der Themenplan wurde durch die Inge-
nieurschule in Zusammenarbeit mit dem Fach-
ausschuB Trockenfutterproduktion der KDT
und dem Erzeugerbeirat .. Technische Trock-
nung” des Bezirkes Erfurt erarbeitet und unter
Mitwirkung von Leitern von Trocknungs- und
Pelletierbetrieben des ersten Lehrgangs er-
ginzt. Die nachfolgenden Informationen uber
Inhalt und Ergebnisse beziehen sich auf die
ersten drei durchgefiihrten Lehrgange.

Inhalt der Weiterbildung

In den vierwichigen Lehrgangen werdén drei.

Themenkomplexe behandelt. eine umfassende
Arbeitsgruppentitigkeit durchgefiihrt und Ex-
kursionen organisiert. Die drei Themenkom-
plexe umfassen folgende Schwerpunkte:

Themenkomplex I: Grundfragen des Marxis-
. mus-Leninismus und die schopferische An-
wendung in der Agrarpolitik der SED
Die Zielstellung besteht darin. die Lehr-
gangsteilnehmer mit politisch-ideologischem
Fachwissen auszuriisten. damit sie noch besser
die an sie gestellten Aufgaben in der Praxis
16sen konnen. Bei der Behandlung dieses
Komplexes werden die Erfahrungen von den
bisher durch die Ingenieurschule veranstalteten
Weiterbildungslehrgiingen anderer Zyklen ge-
nutzt. Ausgehend von diesen Erfahrungen
haben die Referenten ihre Themen auf die
Probleme der Lehrgangsteilnehmer ausgerich-
tet. Dieser Themenkomplex wird sehr anschau-
lich von Referenten der SED-Kreisleitung
Nordhausen. des Forschungsinstituts fur So-
zialistische Betriebswirtschaft Bohlitz-Ehren-
berg und der Ingenieurschule fiir Landtechnik
Nordhausen gestaltel.

‘Themenkomplex 2: Vertiefung der Kenntnisse
der sozialistischen Betriebswirtschaft sowie des
Agrar- und Wirtschaftsrechts

Mit einem Anteil von 409 am gesamten Zeit-
aufwand ist dies der umfangreichste The-
menkomplex. Ausgangspunkt sind die Aus-
wertung des sozialistischen Wettbewerbs und
Ergebnisse der Trockenfutterproduktion im
Zeitraum 1979/80 sowie Aufgaben und Ziele der
weiteren Intensivierung der Trockenfutterpro-
duktion. Referenten der VVB Zucker- und
Starkeindustrie behandeln diese Thematik. Im
Mittelpunkt stehen Themen. die in den Jahren
1978 und 1979 Gegenstand einer umfangreichen
und intensiven Arbeitsgruppentitigkeit der
VVB Zucker- und Starkeindustrie mit Trock-
nungs- und Pelletierbetrieben. Erzeugerbeiri-
ten und wissenschaftlichen Institutionen
waren:
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— Musterkatalog der Qualifikationsmerkmale
fur die Beschiftigten in den kooperativen
Einrichtungen und VEB der technischen
Trocknung und Petietierung (Forschungs-
institut fur SBW Bohlitz-Ehrenberg. Be-
zirksstelle fir betriebswirtschaftliche Bera-
tung und Futterwirtschaft beim Rat des
Bezirkes Karl-Marx-Stadt)

— Vereinbarungspreise bei der Trockenfutter-
produktion und Gestaltung der Vertrags-
beziehungen zwischen Pflanzenproduktion.
Trocknungs- und Pelletierbetrieben und
Tierproduktion (Trockenwerk Woltersdorf)

— Einfilhrung der Kostentrigerrechnung in
ausgewahlten Betrieben der Trockenfutter-
produktion (Erzeugerbeirat .. Technische
Trocknung™ beim Rat des Bezirkes Erfurt)

— Untersuchung der Organisation der Ernte
und des Transports von Frisch- und Trok-
kengut auf der Grundlage praktischer Er-
fahrungen (Trockenwerk Grimma).

Da es sich hier um besonders aktuelle und

praxiswichtige Themen handelt und sich die

Ergebnisse auf Untersuchungen in Trocknungs-

und Pelletierbetrieben beziehen..sind ein hohes

Niveau und rege Diskussionen gewihrleistet.

Weitere Referenten kommen vom Institut fur

Futterproduktion Paulinenaue. von der Arbeits-

schutzinspektion Nordhausen, vom VEB Kom-

binat fiir Landtechnische Instandhaltung Er-
furt. vom Staatlichen Forstwirtschaftsbetrieb

Bleicherode. vom Juristischen Dienst der Land-

wirtschaft des Kreises Nordhausen und von der

Ingenieurschule fir Landtechnik Nordhau-

sen.

Themenkomplex 3: Technisch-technologische
Grundfragen

In diesem Komplex werden Fragen der Kapa-
zititssteigerung und Qualititsverbesserung der
Trockenfutterproduktion durch Rationalisie-
rung und Rekonstruktion der Anlagen behandelt
und neue technische Ausriistungen und Vor-
zugsiosungen fiir die Lagerung von Trocken-
futtermitteln vorgestellt. Hier werden vor allem
das Zusammenwirken der Trocknungs- und
Pelletierbetriebe mit den Erzeugerbeiriiten. den
VEB LTA und staatlichen und wissenschaft-
lichen Institutionen bei der Losung perspekti-
vischer Fragen behandelt. Weitere Beitrige
befassen sich mit dem Einsatz von Feinstein-
kohle in landwirtschaftlichen Trocknungsania-
gen. mit dem Maschinenkomplex fur die Fut-
terstrohernte einschlieBlich neuer Losungen zur
qualitdtsgerechten Strohlagerung und Quali-
tatsitberwachung sowie mit der optimalen Be-
triebsfiihrung landwirtschaftlicher Trocknungs-
und Pelletieranlagen unter Berucksichtigung
der BMSR-Technik zur Gewahrleistung einer
effektiven Trocknung und Pelletierung.

Diese Themen werden von Referenten folgen-
der Betriebe und Einrichtungen behandelt:
Wissenschaftlich-technisches  Zentrum  fiir
Trockenfutterproduktion Gatersleben, Erzeu-
gerbeirat .. Technische Trocknung™ des Rates
des Bezirkes Erfurt. VEB LTA Mihla. Institut
fur  Futterproduktion Paulinenaue. VEB
Energiekombinat Halle. Forschungszentrum

fur Mechanisierung der  Landwirtschaft
Schlieben/Bornim, Martin-Luther-Universitat
Halle — Wittenberg und Ingenieurschule fir
Landtechnik Nordhausen.

Arbeitsgruppentatigkeit:

In vergangenen Weiterbildungszyklen haben

sich die Bearbeitung von Themen aus betrieb-

licher Sicht in kleinen Kollektiven der Lehr-
gangsteilnehmer und der Erfahrungsaustausch
dariiber mit dem gesamten Lehrgangskollektiv
bewahrt. Auch in diesem Lehrgang wird der

Erfahrungsaustausch zu foigenden The-

menkomplexen. die von den Teilnehmern pri-

zisiert und ergénzt werden konnen. gefiihrt:

— Organisation der vorbeugenden Instand-
haitung und Instandsetzung unter besonde-
rer Beriicksichtigung einer hohen Aus-
lastung des gesellschaftlichen Arbeitsver-
mogens ’

— Gestaltung der Vertragsbeziehungen zwi-
schen Pflanzenproduktion. Trocknungs-
und Pelletierbetrieben und Tierproduk-
tion .

— Organisaiion des Transports von Frisch- und
Trockengut und Lagerung von Trocken-
gut

— Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen
des Gesundheits-. Arbeits- und Brand-
schutzes in Trocknungs- und Pelletierbe-
trieben und Mainahmen der Zivilverteidi-
gung

— Erfahrungen uber Moglichkeiten zur Mini-
mierung des Lirms und der Luftverunrei-
nigung in Trocknungs- und Pelletierbetrie-
ben

— Losungswege zur Energieeinsparung in den
unterschiedlichen Anlagen der Trocken-
futterproduktion und Pelletierung

— Titigkeit der Kooperationsrite zur Ver-
besserung der Qualitiat der Trockenfutter-
mittel und Strohpeliets.

Aus der Sicht einiger Betriebe wurden diese

Themen noch wie folgt prizisiert und erganzt,

s0 z.B.:

— technisch-technologische
Trockengutweges

— Erfahrungen und Probleme beim Einsatz
von Feinsteinkohle

— Organisation der Strohernte und des Stroh-
transports als Grundlage fur die Senkung des
Herstellungspreises von Strohpellets.

Diese Themen wurden in Arbeitsgruppen er-
folgreich bearbeitet und verteidigt. Auch hier
bestitigte sich die Effektivitdt eines solchen
Erfahrungsaustausches. In der Erarbeitungs-
phase entwickelte sich innerhalb der Bearbei-
tungskollektive und anlaBlich der Verteidigung
vor dem gesamten Kollektiv eine rege Dis-
kussion. wobei Lehrgangsteilnehmer und Refe-
renten gleichermaBen profitierten.

Exkursionen erfolgen in die Gedenkstitte

..Dora™ bei Nordhausen und in das Trocken-

werk Gatersleben. Kreis Aschersleben. Im

Trockenwerk Gatersleben stehen neben einem

allgemeinen Erfahrungsaustausch die Probleme

Anderung des
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Kurz informiert

Sektionsgriindung an der

Berliner Ingenieurhochschule

Entsprechend einer Festlegung des Ministers
fiir Hoch- und Fachschulwesen bestehen ander
Ingenieurhochschule Berlin-Wartenberg mit
Wirkung vom 2. April 1980 die drei Sektionen
— Mechanisierung der Pflanzenproduktion
— Mechanisierung der Tierproduktion

— Technologie der, Instandsetzung.

Die Griindungsurkunden wurden vor dem Wis-
senschaftlichen Rat der Hochschule am
24. Midrz 1980 durch den Abteilungsleiter fiir
Landwirtschaftswissenschaften im Ministe-
rium fir Hoch- und Fachschulwesen, Dozent
Dr. Zettl, feierlich iibergeben.

Durch die Sektionsbildung wird eine Wissen-
schaftsstruktur erreicht, die dem Stand der
gesellschaftlichen Arbeitsteilung in der land-

der Steuer- und Regelungstechnik im Mittel-
punkt. :

Ergebnisse und Schiufifolgerungen

Die Ergebnisse der ersten drei Lehrgiange zei-
gen. wie notwendig die Weiterbildung fiir Lei-
tungskader aus Trocknungs- und Pelletierbe-
trieben ist. Durch diese Lehrgidnge wird eine seit
langem durch die VVB Zucker- und Stirke-
industrie und die Trocknungs- und Pel-
letierbetriebe geforderte MaBBnahme realisiert.
Die Teilnehmer schitzten ein. dafl diese Lehr-
ginge fir sie sehr niitzlich waren und eine
wichtige Grundlage fiir ihre weitere Tatigkeit
sind. Hervorgehoben wurden die perspekti-
vischen Orientierungen. die gegeben werden.
Die technisch-organisatorischen Moglichkeiten
der Ingenieurschule fiir Landtechnik Nord-
hausen gestatten eine noch hshere Teilneh-
merzahl je Lehrgang. Eine stirkere Nutzung
dieser Weiterbildung entspricht den Interessen
der Trocknungs- und Pelletierbetriebe und tragt
zur weiteren Intensivierung der landwirtschaft-
lichen Produktion bei. A 2682
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Uberreichung der Griin-
dungsurkunde der Sek-
tion Mechanisierung der
Pflanzenproduktion an
den Sektionsdirektor
Prof. Dr.-Ing. Leuschner
(links)

(Foto: W. Harre)

wirtschaftlichen und landtechnischen Praxis
entspricht und eine Kooperation mit Partnern
aus Wissenschaft und Praxis erleichtert.

Die Sektionsgriindung steht in Ubereinstim-
mung mit dem Beschlufl des Politbiiros des ZK
der SED vom 18. Marz 1980 zu den Aufgaben
der Universitdten und Hochschulen in der ent-
wickelten sozialistischen Gesellschaft. Sie bil-
det einen Beitrag zur Vorbereitung der V. Hoch-
schulkonferenz der DDR. vor allem hinsichtlich
der weiteren Erhohung der wissenschaftlichen
Leistung aller Hochschulangehdrigen zur Ent-
wicklung des Intensivierungsfaktors ,.kom-
plexe Mechanisierung*. Vonden Wissenschaft-
ler- und Studentenkollektiven der Hochschule
wurden dazu vielféltige Initiativen und Vor-
schlage eingebracht, die den Bildungs- und
ErziehungsprozeB sowie die Forschungsarbett
in den neuen Sektionen im noch starkeren Maf}
auf die Schwerpunktaufgaben zur Beschleuni-
gung des wissenschaftlich-technischen Fort-
schritts in der Landwirtschaft orientieren und
eine hohe Effektivitat der wissenschaftlichen
Arbeit garantieren.

Den neuen Sektionsdirektoren

Prof. Dr.-Ing. Leuschner. Sektion Mechanisie-
rung der Pflanzenproduktion,

Prof. Dr. sc. techn. Réssel. Sektion Mechanisie-
rung der Tierproduktion.

Prof. Dr. Richter. Sektion Technologie der In-
standsetzung,

sowie ihren Kollektiven wiinschen wir fiir ihre
verantwortungsvolle Tatigkeit auf dem Gebiet
der Mechanisierung der Landwirtschaft und bei
der Erziehung und Ausbildung der Studenten
viel Erfolg.

AK 2706 Dr. H. GuBer

Konstrukteurtagung

Die Wissenschaftliche Sektion Land- und
Nahrungsgiitermaschinenbau im Fachverband
Land-. Forst- und Nahrungsgiitertechnik der
KDT veranstaltet am 24.Juni 1980 in der
Leipzig-Information am Sachsenplatz eine
Konstrukteurtagung zum Thema ..Bedeutung.
Stand und Entwicklung der Standardisierungin
der Landtechnik™. :

Néhere Anfragen sind zu richten an:
Fachverband Land-. Forst- und Nahrungs-
gutertechnik der KDT, 1086 Berlin. Clara-
Zetkin-StraBe  115—117. Postfach 1315,
Tel. 2202531, Telex 0114841,

+

Traktoren im Examen
Ein neuer Traktor aus Minsk mit der Typen-
bezeichnung MTS-142 hat jetzt auf den Feldern
und Teststrecken des Odessaer Forschungs-
instituts fir Automobil- und Traktorenbau seine
Priifung bestanden. Der 110-kW-Traktor vers
korpert die beiden bestimmenden Tendenzenim
sowjetischen Traktorenbau: hohe Leistung und
gute Arbeitsbedingungen fiir di;}wechanisato-
ren. Er kann nun vom Minsker Traktorenwerk
in Serte produziert werden.
Auf den Versuchsfeldern des Odessaer Instituts
miissen alle sowjetischen Traktoren die
Reifepriffung™ ablegen. bevor sie in Serie
produziert werden. Sie werden nicht nur unter
den extremen Verhaltnissen der Chadshibejew-
Laguna, sondern auch in normaler Feldarbeit
grindlich getestet.
Gegenwirtig erproben die Odessaer Wissen-
schaftler und Ingenieure den T-150 KM. einen
modernisierten Radtraktor aus’ Charkow,
desssen Produktivitdt beim Pfliigen etwa um
30 % iiber der seines Vorgangers liegt. Auchder
neue Wolgograder Kettentraktor DT-75 C. der
mit 125kW eine doppelt so hohe Leistung wie -
sein Vorgingertyp hat, wird z. Z. gepriift.
(ADN)
+

Bitumen fiir FuBbodenbelag in Viehstallen
Eine neue Bitumenemulsion mit der Bezeich-
nung Varimuls. mit der Fulboden in Tierstallen
sowie in feuchten Raumen ausgelegt werden
konnen. wird im Hydrierwerk Zeitz. Be-
triebsteil Paraffinwerk Webau. hergestellt. Die
in der Zeitschrift ..Chemische Technik" vor-
gestellte Emulsion besteht aus mitteihartem
Bitumen und einem Tonemulgator mit Zusétzen
von Kunstharzen. Sie zeichnet sich durch gute
wasserabweisende Eigenschaften aus, ist was-
ser-, schall- und wirmedammend sowie bestéan-
dig gegeniiber Chemikalien, Alterung und
Witterungseinfliissen. Dieses derzeit einzige
Produkt in den RGW-Landern kann direkt auf
der Baustelle mit Zement -und Sand zu einer
mortelartigen Masse vermischt und dort ver-
arbeitet werden. Nach 24 Stunden ist die Masse
bereits begehbar. Die ausgehiirtete Mischung
hat guBasphaitahnliche Eigenschaften hinsicht-
lich Elastizitat, Harte und Dichte.
Nach Angaben der Zeitschrift wurden in der
Vergangenheit auBer GuBasphalt'auch Kunst-
stoffbelage fir StalifuBboden verwendet. Die
Kosten waren fur beide Varianten betrachtlich
hoher als mit Varimuls. AuBerdem konnte
GuBasphalt nur in heiBer Form und durch
Spezialbetriebe eingebaut werden.

(ADN)




Vom 3.-bis 5. Dezember 1979 veranstaltete der
KDT-FachausschuB  Kartoffelwirtschaft in
Rostock seine traditionelle Jahresarbeitstagung.
Sie begann mit der Besichtigung von verschie-
denen Pflanz- und Speisekartoffel-ALV-
Anlagen in der Umgebung Rostocks.

Die Leiter der Anlagen erlauterten den Ta-
gungsteilnehmern die jeweiligen Produktions-

- bedihgungen und die bisherigen Rationalisie-

rungs- und Bewirtschaftungsergebnisse. In
Giistrow begriindete Dipl.-Landw. Karsten die
Erweiterung der 12-kt-Behalterlageranlage mit
Querliiftung (VVB-Projekt) um eine 15-kt-An-

lage mit Wurfliftung. In Kropelin betonte

Dipl.-Landw. Hanke die Bestrebung, nach dem
Prinzip der freien Auftriebsliftung zu arbeiten,
stellte aber die Bedeutung der eingebauten
Liifter als Sicherungsfaktor bei ungeeigneten
natiirlichen  Liiftungsbedingungen  heraus.
Reges Interesse fanden hier und auch an-
schlieBend in Bad Doberan die quer anneh-
menden Annahmeforderer K202 mit der we-
sentlich verringerten Fallstufe zwischen An-
hanger und Annahmeforderer. In Bad Doberan
wurde der Abscheiderost fiir ibergroBe Steine
besonders beachtet.

Das im Juni 1979 in Bad Doberan in Betrieb
genommene mobile Kiihlaggregat wurde hin-
sichtlich seiner Funktions- und Einsatzweise
von Agr.-Ing. Dugge erlautert. Durch das Ver-

- meiden von hohen Stapeltemperaturen (iiber

10°C) auch bei Hitzeperioden im Mai und Juni
wird eine verlustarme Lagerung der Spei-
sekartoffeln bei erhohter Qualitat der Markt-
ware gewabhrleistet.

Die eigentliche Vortragstagung wurde. wie
schon in den vergangenen Jahren. vom Direktor
des Instituts fur Kartoffelforschung Grof Liise-
witz, Prof. Dr. sc. agr. Ulrich, mit Einschatzun-
gen und SchluBfolgerungen aus der Kartoffel-

. produktion des Jahres 1979 eingeleitet. Die

Notwendigkeit der Reifegruppe 1V mit ihrem
groBeren Ertragspotential, die z. T. zu starke
Konzentration auf die Erfolgssorte ,.Adretta®,
die Probleme der hohen Beimengungsanteile bei
der Ernte und die Schwerpunkte der Erhal-
tungsziichtung standen im Mittelpunkt seiner
Ausfithrungen.

Die ZweckmiBigkeit einer durchgehenden
Qualitatssicherung von der Bodenbearbeitung
iiber die Pflanzgutversorgung. Bestellung,
Pflege, Ernte und Lagerung sowohl in der
Pflanzkartoffel- wie auch in der Speisekartof-
felproduktion wurden von Dipl.-Landw. Wade-
witz aus der LPG(P) Dersekow dargelegt. Auf

:die Bedeutung der Feldbesichtigung mit den

Partnern und die Verbindung der Qualitits-
sicherung mit dem Entlohnungs- und Pra-
miensystem fiir alle an der Kartoffelproduktion

in der Arbeitsdurchfiihrung bzw. als Leiter

beteiligten Kollegen wurde besonders hin-
gewiesen.

Zum Schilen und zur Bereitstellung von ge-
schidlten  Speisekartoffeln  teilte  Dipl.-
Landw. Kockritz aus dem VEB Ingenieurbiiro
fur Lagerwirtschaft GroB8 Lusewitz mit, daB 62
der 94 Speisekartoffel-ALV-Anlagen mit Schil-
anlagen ausgeriistet sind und in der DDR noch
40 weitere Schilanlagen ohne eigene grofere
Lagerkapazitat arbeiten. Der Speisekartoffel-
einsatz zum Schilen hat sich in den letzten
4 Jahren fast verdoppelt und im Jahr 1978
4330001t erreicht. Die speziellen Produktions-
und Absatzbedingungen fiir geschilte Kartof-
feln wurden am Beispiel der ALV-Anlagen
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Wopkendorf und Weidensdorf eindrucksvoll
dargestellt. .

Zu den Fragen der Okonomie von ALV-An-
lagen fiir Speisekartoffeln sprach Dipl.-Agr.-
Ing.-Ok. Rieger von der Hochschule fiir Land-
und Nahrungsgiiterwirtschaft Bernburg. Die
Maoglichkeiten zur Steigerung der Versorgungs-
leistungen wurden am unterschiedlichen Anteil
versorgungswirksamer Speisekartoffeln zum
Bruttodurchsatz und zur Lagerkapazitat ver-
gleichend ausgewiesen. Die Notwendigkeit und
die Moglichkeiten der Kostensenkungen wur-
den untersucht und als ein Weg die engere
Zusammenarbeit der ALV-Anlagen in den
Bezirken unter Leitung der Kooperationsver-
bande ,.Speisekartoffeln* herausgestellt.

Uber Erfahrungen und Erkenntnisse aus der
Inbetriebnahme der ALV-Anlage fir Pflanz-
kartoffeln in Krukow der KAP Daberkow be-
richtete Obering. Sielaff aus dem Ingenieurbiiro
der VVB Saat- und Pflanzgut. Die klare Raum-
gliederung in Annahme-. Aufbereitungs- und
Lagerbereich sowie die reinen Baukosten mit
175 M/t Lagerkapazitdt fir den Lagerteil mit
Beliiftungseinheiten fiir jeweils 20001, die un-
tereinander durch Planenschichtstoff ab-
getrennt sind. wurde hervorgehoben. Der Ein-
satz des Behalters T 922 und von 2 Funktions-
mustern fur das Abtrennen iibergrofer Steine
wurde kurz eingeschiizt.

Uber die Wurfluftung als neues Beliiftungs-
system fur die Behilterlagerung, das auch in
dem zuvor beschriebenen Angebotsprojekt zur
Anwendung kommt. berichtete Dr. Hegner von
der AuBenstelle Weimar des Forschungszen-
trums fir Mechanisierung der Landwirtschaft
Schlieben/Bornim. Bei stark reduziertem Mate-
rial- und Kostenaufwand fiir die liftungstech-
nischen Einrichtungen wird durch die obere
Luftzufuhr und Absaugung eine walzenformige
Luftforderung und damit eine relativ gleich-
miaBige Luftbewegung zwischen den Behiltern
erreicht. Dadurch wird das Lagerklima bei
verringerten Betriebskosten giinstiger als bei
der bislang angewendeten Querliiftung beein-
fluBt. -

Uber die-Erkenntnisse aus dem Liiftungsbetrieb
in der am Tage zuvor besichtigten ALV-Anlage
Kropelin berichtete Prof. Gall aus dem Institut
fir Kartoffelforschung GroB Liisewitz. Die
freie Konvektionsliiftung in dieser Lagerhalle
wird zur Abtrocknung, Wundheilung und Ab-
kiithlung bei geeigneten AuBenluftzustinden
durch das Offnen der Tore unterstiitzt. Die
installierten Saugliifter in den AuBenwinden
und die Mischliifter an der Decke wurden in
beiden Betriebsjahren mit rd. 100 bzw. 200 Be-
triebsstunden relativ wenig benétigt, werden
aber als sichernder Faktor gegeniiber un-
geeigneten Auflenluftzustanden begriindet und
fiir die guten Lagerungsergebnisse positiv be-
urteilt.

Zur Weiterentwicklung der GroBmieten und
GroBmietenanlagen berichtete Dr. Képpen aus
dem Institut fiir Kartoffelforschung Grof Liise-
witz, daB durch den Ubergang von der ein- zur
zweikanaligen GroBmiete der Stroh-, Folien-
und Platzbedarf um mehr als ein Viertel redu-
ziert wird und die Beliiftungsmoglichkeiten
durch den wahlweisen Frisch-, Misch- und
Umluftbetrieb vor allem bei Temperaturen
unter 0°C wesentlich verbessert sind.

Dr. Steinbeil vom Institut fiir Vorratshaltung
der Martin-Luther-Universitat Halle — Witten-
berg referierte iiber die temporare Keimhem-

mung zur Sicherungder Pflanzgutiiberlagerung.

'Jahresérbeitstagung 1979 des Fachausschusses Kartoffelwirtschaft

Die neuerliche Behandlung dieses Fragenkom-
plexes ist durch die wesentlich veranderten
Anwendungsbedingungen in spezialisierten
GroBanlagen zur Pflanzgutiiberwinterung in
Verbindung mit der gezielten Direktausliefe-
rung von den ALV-Anlagen zu den Pflanz-
maschinen zu sehen. Der sparsame Mittelein-
satz und die einfache Applikation hoherer Al-
kohole, gegebenenfalls in fumigantahnlicher
Weise, sind erfolgversprechend.

Das Sortenangebot und die Organisation der
Pflanzgutversorgung fiir 1980 und in den Fol-
gejahren wurde von Dipl.-Landw. GeiBller als
Vertreter der VVB Saat- und Pflanzgut Qued-
linburg unter Herausstellung der Neuzulassun-
gen . Auralia" (N) in der Reifegruppe 11 und
..Karpina* in der Reifegruppe IlI bis IV ein-
gehend erlautert. Die Umstellung des Trans-
ports hoher Anbaustufen von Bahn auf LKW
und die Forderung der Pflanzguteigenerzeu-
gung fiir den Nachbau .in Speisekartoffel-
produKtionsgebieten wurden positiv einge-
schatzt. :
Der Rationalisierungskatalog fir ALV-An-
lagen. Ausgabe 1979, wurde von Dr. Potke. VEB
Ingenieurbiiro fiir Lagerwirtschaft Gro8 Liise-
witz, mit den Rationalisierungslosungen in den
Bereichen Annehmen. Lagern, Aufbereiten.
Verarbeiten. Vermarkten. Ver- und Entsorgung
schwerpunktmaBig vorgestellt.

Vier Dissertationen zu speziellen Fragen der
Kartoffelproduktion wurden von den Autoren
bzw. ihren Vertretern vorgestellt. Sie sind nach-
stehend genannt und konnen iiber offentliche
Bibliotheken zur Einsichtnahme ausgelichen
werden.

Herold, B.:

.Untersuchung der mechanischen Beanspru-
chung landwirtschaftlicher Produkte in Me-
chanisierungsmitteln** (Akademie der Land-
wirtschaftswissenschaften der DDR, 1979)
Bittner, K.:

-Entwicklung des Verfahrens der Erntegutein-
lagerung in Behaltern zur Sicherung guter La-
gerergebnisse bei der industriemaBigen Pflanz-
kartoffelproduktion** (Akademie der’ Land-
wirtschaftswissenschaften der DDR. 1979)
Schifer, E.: Miiller, F.:

. Vorschlage zur Entwicklung der Koopera-
tionsbeziehungen in der Erzeugnislinie Kartof-
feln und SchluBfolgerungen fiir die staatliche
Leitung und Planung am Beispiel des Bezirkes
Erfurt' (Hochschule fir Land- und Nahrungs-
giiterwirtschaft Bernburg, 1979)
Truckenbrodt, M.:

Untersuchungen iiber wesentliche Matenial-
kennwerte der Kartoffelknolle — ihre Bezie-
hungen zu den Knollenbeschiadigungen und
deren Variabilitat durch Umweltbedingungen™
(Akademie der Landwirtschaftswissenschaften
der DDR, 1979).

Zur Arbeit des Fachausschusses Kartoffel-
wirtschaft erstattete Koll. Leberecht einen Si-
tuationsbericht und Empfehlungen von der
Ideenkonferenz am 18. April 1979 in Reichen-
bach/OL. Uber die weiteren Veranstaltungen
des Fachausschusses. von denen Tagungs-
berichte in der ..agrartechnik" veroffentlicht
wurden, und ilber die Tatigkeit der Arbeits-
ausschiisse Speisekarfoffeln, Pflanzkartoffeln.
Mechanisierung und Bauliche Anlagen infor-
mierte Dr. Potke.

Fir 1980 sind eine Vortragstagung zu TUL-
Prozessen bei der Ernte und Uberwinterungvon
Kartoffeln am 29. Mai in Potsdam, eine Besich-
tigungsfahrt zu ALV-Anlagen und Mes-
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sebesuch in Poznan (VR Polen) im Juni und ein
Erfahrungsaustausch ,,Rationalisierung und
Rationalisierungsmittelbau fiir die Kartoffel-
wirtschaft im Bezirk Karl-Marx-Stadt im
August geplant. Die Jahresarbeitstagung im
Dezember 1980 in Rostock wird sich mit der
Kartoffelproduktion des Jahres, mit den Per-
spektiven der Kartoffelwirtschaft im Zeitraum

1981—1985 sowie mit speziellen Berichten,
Auswertungen und Dissertationen zur Kartof-
felproduktion befassen.

Die lebhafte Diskussion der rd. 130 Tagungs-
teilnehmer, vor aliem zu Fragen der Sortenwah!,
Sortenkonzentration, des hohen Beimengungs-
anteils uad der Qualitdtssicherung in der Agro-

technik, Ernte und Aufbereitung, der Grund-
fondsauslastung und der Okonomie sowie der
Liftung in. ALV-Anlagen und GroBmieten,
bestatigte, daB die Themenauswahl den aktuel-
len Problemen der Kartoffelproduktion und der
Lagerwirtschaft entsprach.

AK 2667 Dr. E. Potke, KDT

Intensivierung und Rationalisierung der Trockenfutterproduktion \

Der Fachverband Land=, Forst- und Nahrungs-
gitertechnik der KDT mit seinem Fachaus-
schuB Trockenfutterproduktion im KDT-Aktiv
der VVB Zucker- und Stirkeindustrie ver-
anstaltete am 19. Mirz 1980 in Leipzig einen
zentralen Erfahrungsaustausch zur Intensivie-
rung und Rationalisierung der Trockenfutter-
produktion.

' Mit Inbetriebnahme der ersten Trocknungs-

betriebe vor 20Jahren und der ersten Pel-
letierbetriebe vor sieben Jahren wurden von
Jahr zu Jahr die Leistungen auf dem Gebiet der
Trockenfutterproduktion progressiv gesteigert.
Gegenwartig bestehen in der DDR 228 Trock-
nungsbetriebe und 131 Pelletieranlagen als ko-
operative Einrichtungen. Diese Betriebe haben
im Jahr 1979 eine Produktion von 2360kt
Trockenfutter erzielt, was eine Steigerung ge-
geniiber 1970 von 370 % bedeutet. Nach wie vor
sind rd. 20 % des Bedarfs an Futter fiir die Tier-
produktion durch Trockenfutter abzudecken,
was die volkswirtschaftliche Bedeutung der
Trocknungs- und Pelletierbetriebe unter-
streicht.

Im Mittelpunkt der Tagung standen Fragen der
Senkung des Energieverbrauchs und der Ver-
besserung der Qualitait des Trockenfutters,
gemessen am Bedarf der Tierproduktion. Hier-
iber fand ein breiter Erfahrungsaustausch mit
Praktikern und Wissenschaftlern statt.

Vom Vertreter des Ministeriums fiir Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft, Gen.
Lange, wurden aktuelle strategische und per-
spektivische Aufgaben erlautert, die unter ver-
anderten volkswirtschaftlichen Reproduktions-
bedingungen zu losen sind und die dazu zwin-
gen, im Zweig der Trockenfutterproduktion
umzudenken. Dies ergibt sich hauptsachlich aus
der Energiesituation infolge weiterer Preis-
anstiege auf dem Weltmarkt. Daraus resultiert
die Notwendigkeit, entsprechend den Vegeta-
tionsbedingungen und der Energiebereitstellung
den ProduktionsprozeB zu planen und zu or-
ganisieren. Gleichzeitig ist mit weniger Energie
noch besseres Futter zu .produzieren, wobei
starker als bisher den Bedarfswiinschen der
Tierproduktion entsprochen werden mu8.

Orientiert wurde in diesem Zusammenhang auf
die erhohten Anforderungen an die Leitungs-
tatigkeit. Die Bevollmachtigten-Versammlung
als hochstes Organ einer kooperativen Ein-
richtung hat verstarkt EinfluB auf die Forderung
einer echten Gemeinschaftsarbeit zwischen
Trocknungs- und Pelletierbetrieben und den
LPG(P) und LPG(T) zu nehmen. Im Koopera-
tionsrat sind zwischen den Partnern rechtzeitig
Abstimmungen vorzunehmen. Im einzelnen
wurde unter dem Gesichtspunkt des energie-
wirtschaftlichen und qualitdtsgerechten Den-
kens orientiert auf
— Produktion von Trockengriinfutter
mindestens 520 EF,/kg TS
— Produktion von Maisganzpfianzenpellets
— Futtergetreidetrocknung
— Produktion von  Stroh-Konzentrat-Ge-
mischen .
— begrenzte Trocknung von Zuckerriiben.

mit

Abgelehnt werden mufl heute die Trocknung

. von Stroh, Getreideganzpfianzen und Kartof-

feln. Unterstrichen wurde weiterhin die Bedeu-
tung der Strohkompaktierung. Dabei wurde her-
ausgearbeitet, daB Stroh nach wie vor eine
wichtige Futterreserve ist und deshalb hoch-
qualitatives Stroh ohne Trocknung verarbeitet
werden mufB. Ebenfalls macht sich die ver-
starkte Anwendung des AufschluBverfahrens
mit Natronlauge erforderlich, da u. a. auch hier-
durch der Energiekonzentrationsgehalt der
Strohpellets erhoht werden kann.

Prof. Dr. WeiBbach. Forschungszentrum fiir
Tierproduktion Dummerstorf-Rostock, machte
Ausfiihrungen iiber die bedarfsgerechte Pro-
duktion von Trockengriinfutter und Stroh-
Konzentrat-Gemischen als Beitrag zur Senkung
des Konzentratfutteraufwands und Einsparung
von Hauptfutteranbaufliche. Im Mittelpunkt
der Betrachtungen standen die Qualitatsforde-
rungen an das Trockenfutter, die als Standard
herausgegeben werden. Es wurden Moglich-
keiten gezeigt, wie der Futterwert erhoht und
der Energieaufwand gesenkt werden konnen.
Die Vorteile des AufschluBeffekts mit Natron-
lauge wurden dargestellt und Anregungen zur

Verbesserung technologischer Abldufe in
Trocknungs- und Pelletierbetrieben gegeben.
Prof. Dr. sc. Berg, Institut fur Futterproduktion
Paulinenaue, informierte iiber grundsatzliche
energiewirtschaftliche Anforderungen an die
Trockenfutterproduktion und daraus abgelei-
tete SchiuBfoigerungen. Auch in diesem Beitrag
wurden Moglichkeiten dargelegt, durch tech-
nische und technologische Veranderungen der
Anlagen in den Trocknungs- und Pelletierbe-
trieben Energie zu sparen. Herausgestellt
wurde, daB konsequent das Vorwelkverfahren
bei Griinfutter anzuwenden ist. Hingewiesen
wurde, daB durch ein verbessertes Ma-
schinensystem fiir die Bergung von zu trock-
nendem Gut weitere Reserven erschiossen
werden konnen.

Erfahrungen bei der Erhohung der Qualitat und
Effektivitdt der Trockenfutterproduktion, vor
allem bei der Gestaltung der dokonomischen
Beziehungen zwischen den Kooperationspart-
nern, wurden durch den Rat des Bezirkes Karl-
Marx-Stadt, Abt. Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft, ausgewertet.

Vertreter der Praxis berichteten iiber Erfah-
rungen bei der bedarfsgerechten Produktion
von Trockengriinfutter und Konzentratge-
mischen, die Verbesserung des Verhiltnisses
von Aufwand und Ergebnis. vor allem bei der
wirtschaftlichen Energieanwendung, und die
Gestaltung der Futterproduktion fiir die tech-
nische Trocknung zur Sicherung einer hohen
Futterqualitat und Erhohung der Effektivitat.
Diese Beitrage kamen von solchen Schritt-
macherbetrieben, wie dem Trocknungs- und
Pelletierbetrieb Selbelang, der LPG-GE Trok-
kenwerk GroBrohrsdorf und der ZBE Trocken-
werk GroBhartmannsdorf.

Insgesamt kann eingeschatzt werden, daBl der
Erfahrungsaustausch ein hohes Niveau hatte
und die Ergebnisse einen wertvollen Beitrag zur
Realisierung der neuen Anforderungen an die
Trocknungs- und Pelletierbetriebe darstellen.

AK 2705 Dr. H. Robinski, KDT

Einige Hinweise zum neuen GAB-Standard fiir das SchweiRen und Schneiden

SchweiBarbeiten sind in allen Volkswirtschafts-
zweigen unentbehrlich geworden. SchweiB-
verbindungen werden stark beansprucht und
miissen daher sehr sorgfdltig ausgefiihrt wer-
den. Da bei SchweiB- und Schneidarbeiten auch
erhebliche Gefdhrdungen und Erschwernisse
auftreten konnen, miissen die Forderungen des
Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutzes
sowie des Havarie- und Katastrophenschutzes
unbedingt eingehalten werden. An dieser Stelle
seien nur die hohen Brand- und Explosions-
gefahrdung, die Gefdhrdungen durch toxische
Gase, Dampfe und Rauche und die Gefahr-
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dungen aus dem Umgang mit Schweillstrom-
quellen und dem Lichtbogen genannt.

Seit dem 1. Januar 1980ist fiir den Gesundheits-,
Arbeits- und Brandschutz beim Schweiflen,
Schneiden und bei dhnlichen thermischen Ver-
fahren der Standard TGL 30270 verbindlich. Er
besteht aus drei Blattern. Dieser neue GAB-
Standard 1ost die ABAO615/1 vom 15. April
1967 (GBI. Teil 11, Nr. 35, Seite 213), den § 44 der
ASAO 193/2 vom 28. Februar 1963 (GBI. Son-
derdruck Nr.482) und die ASA0873 vom
I. August 1956 (GB!. Sonderdruck Nr.176) ab.
Im Blatt 01 des Standards TGL 30270 ist ge-

geniiber der ABAOG615/1 eine Reihe neuer
Begriffe festgelegt, wie ..Schweigefahrdungs-
zone'', ,.SchweiBfachkraft™. .,hohe und erhohte
elektrische Gefahrdung™. Grofle Bedeutung
kommt bei den Schwei- und Schneidarbeiten
der exakten Festlegung der Schweigefdhr-
dungszone.zu. Es ist der Bereich in Arbeits-
statten und Betriebsanlagen, in dem Brand-
gefahrdungen durch Schweil- und Schneid-
arbeiten bestehen. Die GroBe der Schweil}-
gefahrdungszone ist abhédngig von der Art der
SchweiB- und Schneidarbeiten und von den
ortlichen Verhaltnissen.



Im Blatt 02 sind sicherheitstechnische Forde-
rungen an. SchweiBarbeitsstdtten sowie ver-
fahrensbezogene Forderungen. unterteilt nach
AutogenschweiBiverfahren und Lichtbogen-
schweiBverfahren, aufgefiihrt.

Arbeitsstatten fiir SchweiB- und Schneidarbei-
ten miissen beim Vorhandensein einer freien
Liiftung eine Hohe von mindestens 3,.5m und
einen Luftraum von 20m’ je Arbeitsplatz
haben. In Arbeitsstatten mit Zwangsliiftung soll
die Mindesthohe von 2.9 m gewihrleistet wer-
den. Bei einer Reihe von SchweiBarbeiten, z. B.
an verzinkten,. verkadmeten oder verbleiten
Werkstiicken, ist zur Abfiihrung der Gase und
Diampfe unmittelbar am Arbeitsplatz eine Ab-
sauganlage erforderlich. Weiterhin werden
Forderungen hinsichtlich der Einhaltung der
zulassigen Grenzwerte fiir den gehorschadigen-
den Larm und der Mindestbeleuchtungsstarke
erhoben. GroBe Bedeutung wird auch dem si-
cheren Umgang mit Druckgasflaschen gewid-
met. Azetylenflaschen mussen so aufgestellt
werden, daB sie sich an keiner Stelle durch
Warmeeinwirkung auf mehr als 60°C erwar-
men. Beim Lichtbogenschweifien wird beson-
ders auf den Schutz gegen zu hohe Beriihrungs-
spannung sowie auf den Schutz vor verschlepp-
ter SchweiBspannung und Irrstromen hingewie-
sen.

Das Blatt03 des Standards TGL 30270 hat die
Berechtigungsordnung und das arbeitsschutz-
und brandschutzgerechte Verhalten zum Inhalt.
Dort ist festgelegt. wer Schweif3- und Schneid-
arbeiten durchfiihren darf und wie die SchweiB3-
und Schneidberechtigung nachzuweisen ist.
Nach TGL 30270/03 wird neben der Berechti-

Buchbesprechungen

gung fur die Ausfiihrung von Schwei}- und
Schneidarbeiten eine besondere SchweiBer-
laubnis verlangt. Sieist schriftlichin Formeines
SchweiBlerlaubnisscheines zu erteilen (Vor-
druck-Bestell-Nummer 01500 — Vordruckver-
lag Freiberg). Die Erteilung der SchweiBerlaub-
nis hat nach Ortsbesichtigung am Tag des Be-
ginns der SchweiB- und Schneidarbeiten zu
erfolgen. Sie ist taglich zu verlangern und per-
sonengebunden zu erteilen. Die SchweiBerlaub-
nis gilt als erteilt, wenn der-Leiter des SchweiB-
und Schneidarbeiten ausfilhrenden Betriebs
einen Werktitigen seines Betriebs mit Unter-
schrift auf dem SchweiBerlaubnisschein mitden
SchweiB- und Schneidarbeiten beauftragt und
der Leiter des Betriebs, in dessen Verantwor-
tungsbereich die Arbeiten durchgefiihrt wer-
den, seine Zustimmung mit der Unterschrift auf
dem Schweierlaubnisschein zur Durchfithrung
der SchweiB- und Schneidarbeiten gibt. Vorher
sind alle sicherheitstechnischen Forderungen
zu realisieren. Der Brand- und Explosions-
gefihrdungsgrad ist entsprechend dem Gut-
achten zum Standard TGL 30042 auf dem
SchweiBerlaubnisschein anzugeben. SchweiB-
erlaubnisscheine entfallen in Arbeitsstitten.
die fiir SchweiB- und Schneidarbeiten frei-
gegeben worden sind.

Bei ElektroschweiBarbeiten in Rinder- und
Schweinestillen. in denen SchutzmaBnahmen
gegen zu hohe Beriihrungsspannung in Ver-
bindung mit Potentialausgleich und Steuerer-
dern Anwendung finden. ist vor Erteilung der
SchweiBerlaubnis zusatzlich eine schriftliche
Bestatigung Uber das Vorhandensein des Po-
tentialausgleichs und den ordnungsgemaiBen

Zustand der elektrischen Anlage zu " liber- |
geben.

Bei SchweiB- und Schneidarbeiten zu Repa- |
raturzwecken im Wohn- und Gesellschaftsbau

kann der Betriebsleiter des die Schwei3- und

Schneidarbeiten ausfithrenden Betriebs auf die

Ausstellung eines SchweiBlerlaubnisscheines

bei Realisierung der im Standard TGL 30270/03 |
erhobenen Forderungen verzichten. Eine der'
erhobenen Forderungen besteht darin, daB der

Arbeitsplatz nach Abschlu88 der Schweil- und

Schneidarbeiten und in den folgenden sechs

Stunden wiederholt auf Brandnester kontrol-

liert wird. Wird diese Kontrolle durch den

Verantwortlichen der Wohn- und Gesell-

schaftsbauten oder durch den Vermieter oder

Nutzer der Wohnung iibernommen, ist ein

Ubergabeschein auszustellen (Vordruck-Be-

stell-Nummer 01499 — Vordruckverlag Frei-

berg).

GroBe Beachtung wird im Standard in Ab-

hangigkeit vom jeweiligen Verfahren dem ar-

beitsschutz- und brandschutzgerechten Ver-

halten beigemessen. So hat der SchweiBer die

auf dem SchweiBerlaubnisschein angegebenen

SicherheitsmaBnahmen unbedingt einzuhalten.

Sind die auf dem SchweiBerlaubnisschein fest-

gelegten SicherheitsmaBnahmen nicht voll-

standig erfiillt, darf der SchweiBer mit seiner

Arbeit nicht beginnen. Vor Beginn seiner Arbeit

hat er sich zu liberzeugen. daB die erforderli-

chen Loschgerédte vorhanden und einsatzfihig

sind. Er hat die Arbeit abzubrechen, wenn

wihrend des Fortgangs der Arbeit infolge ver-

anderter Bedingungen zusitzliche Sicherheits-

maBnahmen erforderlich sind. AK 2550

GETRIEBETECHNIK

Auigabensammlung

Getriebetechnik — Aufgabensammiung

Herausgegeben von Prof. Dr.-Ing. habil. Johan-
nes Volmer. erarbeitet von einem Auto-
renkollektiv. Berlin: VEB Verlag Technik 1979.
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2., stark bearbeitete Auflage, Format
16.7cm X 24,0cm, 168 Seiten, 174 Bilder, 7 Ta-
feln, Kunstleder, EVP 12,—M, Bestell-
Nr.5527033

Die Getriebetechnik ist eine der grundlegenden
Ingenieurwissenschaften. die in der jiingsten
Vergangenheit an Bedeutung gewonnen hat.
auch wennin zunehmendem MaB viele Prozesse
im Maschinenbau und in der Feingeritetechnik
durch elektrische, hydraulische und pneumati-
sche Ubertragungselemente gesteuert werden.
Durch die Anwendung von Methoden und
Verfahren zur Analyse der Eigenschaften und
des Verhaltens der Getriebe sowie zur Synthese
von Weiter- und Neuentwicklungen ist der in
der Praxis tatige Ingenieur und der Lernende in
der Lage. getriebetechnische Aufgaben zum
Auffinden optimaler Losungen (zum Beispiel
fur Rationalisierungsaufgaben) zu bewalti-
gen.

Viele Aufgaben der Getriebetechnik werden
heute rationell mit Hilfe der EDV gelost. Trotz-
dem bleibt das Grundwissen der Getriebetech-
nik. d. h. die Anwendung geometrischer Ge-
setzmabBigkeiten, fiir die Praxis aktuell. Das
vorliegende Buch ,Getriebetechnik — Auf-
gabensammiung'. das bereits in der zweiten
Auflage erschienen ist, gibt sowohl dem Ler-
nenden an Hoch-und Fachschulen als auch dem
in der Praxis titigen Ingenieur durch eine ge-
zielte Auswahl praxisnaher Aufgabenstellungen
aus nahezu allen Bereichen des Maschinenbaus
und der Feingeratetechnik Hinweise und sy-

stematische Anleitungen zum Auffinden der
optimalen Losungsvariante bei getriebetech-
nischen Aufgaben.

Die Aufgabenstellungen und Losungen sind im
allgemeinen knapp, aber ausreichend formuliert
und konnen demzufolge verallgemeinert aus-
gewertet werden. Die Aufgaben und Fragen
setzen zur Losung bzw. Beantwortung einige
Grundkenntnisse auf dem Gebiet der Getriebe-
technik voraus. so daf die in der Zweitauflage
des Buches .Getriebetechnik — Aufga-
bensammiung" gegebenen Literaturhinweise
auf das verbindliche Fachschullehrbuch ..Ge-
triebetechnik — Leitfaden™ als positiv ein-
zuschitzen sind.

Durch eine klare Gliederung des Buches ist es
dem Benutzer moglich. schnell passende Bei-
spiele zur Ubung fiir den Wissenserwerb bzw.
zur Festigung vorhandenen Wissens zu finden
— Beispiele zur Getriebesystematik., zur Ge-
triebékinematik. zur Getriebedynamik (Kraft-
analyse) und zu getriebetechnischen Problemen
der Zahnriadergetriebe. der Schrittgetriebe. der
Kurvengetriebe und der ebenen Koppel-
getriebe.

Zusammen mit den anderen Lehr- und Fach-

‘bichern der Reihe ..Getriebetechnik"* stellt das

Buch ,.Getriebetechnik — Aufgabensamm-
lung" eine Einheit dar und erginzt somit aus-
gezeichnet das vorhandene Literaturangebot
auf dem Gebiet der Getriebetechnik.

AB2703 Dipl.-Ing. D. Liihr, KDT
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Zeitschriftenschau

Traktory i sel’chozmas.. Moskva (1979) H.9,
'S. 2425

Beljaev. E.A.: Ljubusko, N.1: Gusev. V.M.:
Form von_Verteilerkopfen in zentralisierten
" Aussaatsystemen von Getreidedrillmaschinen

In pneumatischen Drillmaschinen mit zentraler
Dosierung und pneumatischer Kornerforderung
_hiingen die DurchlaBfahigkeit und die Gleich-
maBigkeit der Kornerverteilung stark von der
Form und den konstruktiven Parametern der
Verteilerkopfe ab. Es wurden der Charakter der
Luftbewegung an den Verteilerkbpfen und der
Energieverlust des Luftstromes untersucht. Als
“Untersuchungsmethode diente die Modellie-
rung der Luftstromungsverhiltnisse mit Hilfe
von Flussigkeit. die sich dem Luftstrom analog

- verhalt. Die gewonnenen Ergebnisse fanden in

einem 36reihigen Forschungsmuster einer Drill-

maschine ihren Niederschlag. Die Ungleich-

maBigkeit der Kornerverteilung wurde durch
_die verbesserten Verteilerkdpfe von 27.9° auf
13.6 bis 6 %0 gesenklt.

S.22—-24

Login, V. V.: Dynamik der Arbeit eines fotoelek-
trischen Gebers fiir die Aussaatkontrolle

Fur die automatische Qualitdtskontrolle der
Aussaat von Getreide wurden fotoelektrische
Geber untersucht. Die Lichtquelle der Geber
bestand aus einer Kraftfahrzeuglampe und der
Fotodiode vom Typ AL-108. Als Strahlungs-
empfanger diente der Fotowiderstand SFZ-1.
: Die Auswahl von Quelle und Empfinger hangt
: von den optischen Eigenschaften des Getreides
;ab. Es werden Grundlagen zur Berechnyng des
Gebers und Ergebnisse der experimentellen
Untersuchungen dargelegt. Auerdem werden
die Abhingigkeiten des Lichistromes vom fo-
toelektrischen Strom. des fotoelektrischen
Stromes vom Abstand zwischen Quelle und
Empfinger. das Arbeitsdiagramm des fotoelek-
trischen Gebers und die Frequenzcharakteristik
dargestellt. Weiterhin wurden die Ubertra-
gungsfunktionen und die Zeitdauver der Uber-
tragungsprozesses bestimmt.

H.12.8.19—=20

Kan, M. I; Makhlin, L. E.: Auswahl einiger Para-
meter des Transportbandes des Pflanzapparats
bei Kartoffellegemaschinen

Eine der Haupttendenzen der Entwicklung von
Kartoffellegemaschinen ist im Ubergang vom
traditionellen Legeapparat mit unsteter Knol-
lenablage in Nestform zu steter Knollenablage
zu sehen. Hierdurch kann die Kartoffellegelei-
stung auf 15 bis 20 Knollen/s gesteigert werden.
Probleme gibt es hierbei hinsichtlich der Ge-
wihrleistung einer einwandfreien Legekapazi-
tat. Die durchgefiihrten Untersuchungen anden
technischen Einrichtungen zum Kartoffellegen
ermoglichen eine Verbesserung der Legequali-
tat.

S.25—26

Neinyj. V.M.; Birjukov, V.S.: Kuznecov, Ju.L;
Juzbasev, V.A.; Drozdov, B.N.: Kombiniertes
Bodenbearbeitungsgerat RVK-3.6

Ausgehend von den Erfahrungen mit der in den
letzten Jahren auf breiter Basis in die Land-
wirtschaft der UdSSR eingefiihrten neuen
Technologie der Saatbettbereitung unter Ver-
wendung des kombinierten Bodenbearbeitungs-
gerats RVK-3.0 wurden Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten zur Verbesserung der Funk-
tion und Leistungsfahigkeit dieses Geratetyps
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durchgefiihrt. Es entstand das neue. weiter-
entwickelte Saatbettbereitungsgerat RVK-3.6.
Die Werkzeugkombination dieses Gerits be-
steht aus einer Reihe Grubberzinken. einer
Reihe Kriimel- und Packerwalzen, einer weite-
ren Kriimel-und Packerwalzenreihe sowie einer
Getreidesamaschine.

Grundlagen der Landtechnik, Disseldorf (1979)
H. 6. S. 192—195

Alnajjar, B.; Schmidt, M.: Konstantes Aufwand-
volumen durch Blendensteuereinrichtungen
Um ein konstantes Aufwandvolumen bei sich
andernden Fahrgeschwindigkeiten zu errei-
chen. konnen in Pflanzenschutzgeriten sinnvoll
Steuer- und Regeleinrichtungen eingesetzt
werden. Das einfache Steuerverfahren der
Stromteilung mit Blende im Riicklauf zum Tank
bedarf fiir eine einwandfreie Funktion einer
sorgfaltigen Auslegung. Notwendig ist ein
korrektes Aufeinanderabstimmen aller Bau-
teile. um ein einwandfreies Arbeiten zu gewihr-
leisten. Die entwickelten Gleichungen sind
dabei fiir den Konstrukteur ein einfaches Hilfs-
mittel. um das Anlagenverhalten vorherbestim-
men zu konnen.

S.201—207

Paul, W.. Speckmann, H.: Die Messung der
Milchtemperatur als Mittel zur Uberwachung
der Tiergesundheit und zur Steuerung des Milch-
entzuges

Die Verbesserung der Qualitat von Milch und
Milchprodukten mit dem Ziel, den Verbraucher
mit qualitativ hochwertigen Nahrungsmitteln zu
versorgen. kann geschehen. indem bei der
Miichproduktion ein hygienisch hochwertiger
Standard eingehalten und die Gesundheit der
Tiere laufend {iberwacht werden. Von mal-
geblichem Einfluf3 auf den hygienischen Stan-
dard ist das Infektionsrisiko bei fehlerhafter
Melkroutine. Es wurde ein bedienungsneutrales
Uberwachungssystem entwickelt. das sowohl
Signale fiir die Melkroutine als auch eine An-
zeige bei Krankheit oder sonstigen Abweichun-
gen vom Normalzustand des Tieres liefert. Die
Realisierung geschieht durch Messen der Milch-
temperatur im Melkbecher wihrend des Milch-
entzuges. Anhand der Temperaturkurve lassen
sich die Zustinde Anfangsphase, Hauptgemelk.
Blindmelken und Ansaugen von Nebenluft klar
erkennen. Die verwendeten Bauelemente der
MefSeinrichtung ahneln denen. wie sie z. B. in
der Konsumelektronik bei Waschmaschinen
tblich sind. und konnen robust und preiswert
ausgelegt werden.

S. 196—201

Harms, H. H.: MaBinahmen zur Gerauschminde-
rung in Hydraulikanlagen von Ackerschiep-
pern

Die von den Hydraulikpumpen verursachte
Ungleichformigkeit bei der Forderung des
Druckmittels fiihrt zu einem fur das menschli-
che Ohr unangenehmen Gerausch. Diesem
kommt neben dem Matoren- und Getriebe-
gerdausch der Traktoren eine.besondere Be-
deutung zu. Auswahlkriterien und Betriebs-
groBen der Hydraulikpumpen konnen die Ge-
rauschwerte ebenso beeinflussen wie Se-
kundarmalnahmen zur Verminderung der
Pulsation in der Anlage. Hier sind Dehnschliu-
che. Reflexionsdampfer und Speicher geeignete
Bauelemente. Dariiber hinaus wird der Einflu
konstruktiver Detailfragen. wie die Verhinde-

rung von groBer Unterdruckbildung auf der
Saugseite der Pumpe und die Wahl von ge-
eigneten Verschraubungen. auf die Verminde-
rung der Pulsation bzw. die Vermeidung von
Korperschallentstehung untersucht.

Power Farming, London (1979) H.7. S. 12—15,
17

Howe, S.: Zuckerritbenanbauer nchmen den
Geriitetrager

Bei einer Vorstellung von Mechanisierungs-
I6sungen fir die Zuckerriitbenproduktion stan-
den selbstfahrende Geritetrager im Mittelpunkt
des Interesses. da sie eine Reihe von Vorteilen
bieten.

Der wesentlichste unter ihnen ist der. daB sich
der Geritetriger mit seinen zwischen den
Achsen und heckseitig angebauten Geriten in
den Riibenreihen viel leichter steuern und
lenken 148t und daB der Fahrer eine bessere
Ubersicht iiber die Arbeit der zwischenachsig
angebauten Arbeitsgerdate und die heckseitig
angeordnete Bandspritzeinrichtung hat.

Mechanizace zemédélstvi, Praha (1979) H.9,
S.469—410

Svarcbek, J.: Entwicklung der Melktechnik im
Ausland

Vorgestellt werden die neuesten Entwicklungen
der Melktechnik der Firmen Hamilton (Neu-
seeland) und Melotte.

Insbesondere wird auf die technischen Losun-
gen zum automatischen Abnehmen des Melk-
apparats nach Beendigung des Melkvorgangs
eingegangen. Die Funktionsweise der ent-
sprechenden Mechanismen wird beschrieben
und durch Schemazeichnungen-erlidutert. Die
von der Firma Melotte vorgestellte Losung
beruht auf dem Prinzip eines Milchdurchflu3-
mengenmessers (Schwimmer), der bei Beendi-
gung des Melkvorgangs aufgrund des nicht
mehr flielenden Milchstroms absinkt und ein
entsprechendes Ventil betitigt. Das von den
Zitzen abfallende Melkgeschirr ist an einer
Pendelstange aufgehingt. so dall es nicht be-
schmutzt werden kann.

Landtechnische Informationen

Aus dem Inhalt von Heft 3/1980:

Feiffer. P.: Sachse. K.-E.: Wolf. F.. Spengler.
A.. Kalde. S.: Fettback. H.: Aus den Erfahrun-
gen der Ernte 1979: Fiir eine leistungsstarke.
verlustarme und qualitiatsgerechte  Getrei-
deernte 1980

Rusch. W.: Verlustarme Kartoffelernte erfor-
dert exakte Bestellung und Pflege

Erd, W.: 20. DDR-Meisterschaft im Pfliigen
Meinel. K.: Empfehlungen zur hoheren Ver-
fugbarkeit der Futtererntetechnik

Schmorde. J.: Einstellung der Streugenauigkeit
beim LKW-Strevaufsatz D 035

Miiller. M.: Die Kaltstartereinrichtung am
Dieselmotor D-240 der Traktoren MTS-80 und
MTS-82

Barnick. G.: lhle, G.: Petersohn, J.: RoBner.K.:
Stand und Entwicklungstendenzen bei der Si-
cherung einer hohen Zuverlassigkeit von land-
technischen Arbeitsmitteln

Maul, W.: Rationalisierungsmittel zur vorbeu-
genden Instandsetzung

Wallentin. H.: Erfahrungen und Ergebnisse
beim Einsatz des Traktors T-150 K mit Regel-
hydraulik.
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Der ..Dokumentarische Nachweis™ beinhaltet zunichst die einzelnen Punkte. auf —Bezugsmoglichkeiten
die es in der Erntevorbereitung ankommi: DDR
— Qualifizierung
— Maschinenvorbereitung UdSSR

— Bestimmung des optimalen Druschzeitpunkts

— Einhaltung der technischen Parameter

— Einhaltung der MaBnahmen der Ordnung und Sicherheit. des Gesundheits-.
Arbeits- und Brandschutzes

— MaBnahmen zur Verlustsenkung beim Kornertransport.

Es folgt eine Liste der Kontrolle des Maschinenzustands und der technischen und

technologischen Ausrustung beim Erntebeginn. :

Einige Seiten sind der Bestandseinschiitzung. der Bestandscharakteristik. der Be-

standsgefahrdung. den Vorernteverlusten. der sich ergebenden Dringlichkeitsstufe

des Drusches sowie ferner dem Ergebnis des Probedrusches und der daraus re-

sultierenden Einsatzentscheidung vorbehaiten.

In dieser als Checkliistenblock angeordneten Broschiire folgt weiter die Prufliste des

Maschinenzustands. Die einzelnen Betriebsparameter der Eichungen und Justie-

rungen. der Grundeinsteliwerte. aber auch der Probleme der Uberprifung brand-

SVR Albanien
VR Bulgarien
VR Polen

SR Rumanien
CSSR

Ungarische VR
Repubtlik Kuba

gefahrdeter Stellen. der Durchsichten und der vorbeugenden Instandsetzung. sind  yR China
in Form von Checklisten aufgefiihrt.
Den Hauptteil bildet der Checklistenblock fur den Leistungs-. Verlust- und Quali- SR Vietnam

tatspriifer, in denen fiir jeden Arbeitstag Eintragungen vorgenommen werden.

Er enthdlt die Angaben uber die durchgefiihrte Verlust- und Qualititskontrolle in
den einzelnen Parametern der Fahrgeschwindigkeit. der Dreschwerkeinstellung. der
Verluste und der Qualitat. In der 4. Auflage wird sofort nach den Spalten der fest-
gestellten Bedingungen die Liste durch sine Spalte fiir die eingeleiteten Verande-
rungen fortgefithrt. Das betrifft besonders die Fahrgeschwindigkeit und die Ver-
anderung der Einstellung aller Arbeitsorganc. ferner sonstige Veranderungen im
Anfahrwinkel. in der Fahrtechnik. die Bildung der Staffeln und viele technologische
Parameter. die die Ernte beeinflussen kinnen. Eine gesonderte Spalte gibt den
Gesamtverlust fir die jeweilige Schicht an.

Der ..Dokumentarische Nachweis" ist deshalb von Bedeutung. weil er nicht nur auf
eine Verlustquelle orientiert oder die Verluste beispielsweise auf Kosten der
Leistung senkt. Die dokumentarische Nachweisfithrung zwingt dazu. die Gesamt-
optimierung anzustreben. Leistung. Verlust und Qualitat werden im Optimum
stehen. wenn die Priifer am Ende der Schicht die Ergebnisse notieren und fiir die
- kommende Schicht SchluBfolgerungen ziehen.

Mehrjahrige Untersuchungen in einigen Betrieben zeigen. daB der Verlustwert der
Vorernteverluste 85 %o der Gesamtverluste ausmacht. Das ist ein gutes Zeichen fir
die erreichte Qualitat der Arbeit des Mahdreschers und zeigt aber auch die Reserven.
die in der Erntefolge liegen.

Der ..Dokumentarische Nachweis™ kann bei richtiger Anwendung zu einem wesent-
lichen Element der Gesamtverlustsenkung. aber auch insgesamt einer guten Wett-
bewerbsfiihrung werden. AB 2678
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