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Bild I.

GrundriB und Querschnitt des Kuhstalles
vom Typ K250DK

Ergebnisse erzielt. Aus den Werten ist ersicht-
lich, daB wihrend der Sommerperiode bei einer
. AuBenlufttemperatur von 30°C und beim Ein-
satz des Elektropumpenaggregats die Stalluft-
temperatur um 3K niedriger ist. Das ist eine
Folge der adiabaten- Kiihlung der Luft beim
Durchstromen der Befeuchtungsstrecke. Beim
Einsatz des Elektropumpenaggregats und bei
Befeuchtung der Luft steigt die Stalluft-
feuchtigkeit etwas an, ohne dabei den Optimal-

Tafel I. Parameter der Stallklimamessungen (Temperatur t, Luftfeuchtigkeit ¢, Luftgeschwindigkeit w) im
Kuhstall vom Typ K250DK bei extremen AuBenlufttemperaturen
MeBpunkt t ¢ w Anteil der zugefiihr-
i ten Raumtuft zur Zu-
luft

°C % m/s %
im Sommer
100 m auBerhalb des Stallcs 30 58 1,5 —
im Stall; 1,2 m iiber dem FuBboden
(bei Einsatz des Elektropumpenaggregats) 27 74 04 —
im Stall; 1,2 m iiber dem FuBboden
(ohne Elektropumpenaggregat) 33 - 60 0.4 —_
im Winter
100 m auBerhalb des Stalles - 15 64 14 —
im Stall; 1,2 m iiber dem FuBboden
(ohne Elektropumpenaggregat) 12 78 . 03 15

bereich zu iibertreten. Fehlt die Befeuchtungs-
strecke in der Anlage, so steigt die Staliufttem-
peratur sehr schnell auf Werte bis 33°C an.
Demzufolge wirkt die adiabate Kiihlung in der
Sommerperiode in zwei Richtungen: Senkung

der Temperatur und Erhohung der Feuchtigkeit

der trockenen und warmen AuBenluft, die in den
Raum wihrend der heiBesten Stunden des
Tages hineingefiihrt wird.

Bei extremen Zustinden der AuBenlufttempe-
ratur wahrend der Winterperiode wird sowoh!
die Stallufttemperatur als auch die Stalluft-
feuchtigkeit im Normalbereich gehalten. Bei
einer AuBenlufttemperatur von —15°C und bei
einer Umluftrate von 15% erreicht die Stall-

lufttemperatur einen Wert von 2K iiber dem -

zulassigen Minimum.
Die Gesamtkosten fiir den Aufbau des Liif-
tungssystems sind im Verhidltnis zu den In-
vestitionen der Gesamtanlage relativ gering. Die
RiickfluBdauer betrigt nur ein Jahr, wenn sich
die jahrliche Milchleistung der Kiihe infolge der
verbesserten stallklimatischen Bedingungen um
3,6 % erhoht.
Im einzelnen setzen sich die prozentualen
Anteile der Kosten des Liftungssystems im
Verhiltnis zu den Gesamtkosten des Kuhstalles
wie folgt zusammen:
— fiir Bauteile (Kanile, Liiftungskammer)
1,6 %

— fiir Maschinen und Ausriistungen (Ventila-
toren, Elektropumpenaggregat, Diisen u. a.)

2,3%
— fiir Montage (Bau, Maschinen und Aus-
riistungen) 0,3 %.

Insgesamt betragen die finanziellen Aufwen-
dungen fiir das Liiftungssystem nur 4,2 % der
Gesamtkosten des Kuhstalles.

4. SchiuBfolgerungen

Die Zwangsbeliiftungsanlage mit Gleichdruck-
liftung in Zusammenhang mit einer adiabaten
Kiihiung der Stalluft kann wihrend der Som-
merperiode, in groBraumigen Milchviehstallen
eine geringere Stallufttemperatur als die Aulen-,
lufttemperatur sichern. Bei einer niedrigen
AuBenlufttemperatur und bei einer bestimmten
Umluftrate konnen die Stallufttemperatur und
die Stalluftfeuchtigkeit in optimalen Bereichen
gehalten werden.
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Einsatz von korrosionstragem Stahl in der Landwirtschaft

Ing. W. Schreck, KDT, Leitstelle fur Korrosionsschutz des Ministeriums fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft beim-
VEB Ausriistungskombinat fiir Rinderanlagen Nauen, Betrieb VEB Landtechnische industrieanlagen Seehausen

_ Die technischen und 6konomischen Vorteile bei
der Anwendung korrosionstrager Stihle sind
auch in der Landwirtschaft voll zu nutzen. Die
Auswahl der Anwendungsgebiete muB nachder
,-Richtlinie fiir die Anwendung korrosionstriger
Baustidhle nach Standard TGL 28192 in der
DDR* erfolgen [1].

In dieser Richtlinie sind Aussagen enthalten
zu

* — Einsatzgrenzen

— mechanischen und technologischen Kenn-

werten der Stihle

— Verarbeitungseigenschaften

— lieferbarem Abmessungssortiment.

1. Einsatzgrenzen bei atmospharischer
Korrosion
Auf der Oberflache von ungeschiitzten Er-
" zeugnissen aus korrosionstriagen Baustdhlen
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nach Standard TGL 28192 entsteht unter Ein-
wirkung korrosionsstimulierender Faktorender
Atmosphdare im Verlauf des Korrosionsvor-
gangs eine Schutzschicht aus Korrosionspro-
dukten. Die Bildung dieser Schutzschicht ist
Voraussetzung fiir die Anwendung im un-
geschiitzten Zustand. Durch diese Schutz-
schicht vermindert sich die Korrosions-
geschwindigkeit stetig, bis nach mehreren
Jahren ein nahezu konstanter Wert erreicht
wird.

1.1. Bestimmung der durch Korrosion beding-
ten Einsatzgrenzen korrosionstriger Bau-
stihle

Der Verlust an Dicke darf

— nach dem ersten Bewitterungsjahr 150 um
(beidseitig) nicht iibersteigen

— nach dem fiinften Bewitterungsjahr 300 xm
(beidseitig) nicht iibersteigen

— je Jahr nach dem fiinften Bewitterungsjahr
hochstens 20 um (beidseitig) betragen. -

Bild 1 zeigt die obere Grenzkurve bei at-
mosphdrischer Korrosion:

— Phase I: hohe Korrosionsgeschwindigkeit,
gekennzeichnet durch starken Anfall von
lose haftendem Rost und Rostwasserab-
lauf

— Phase II: degressiver Kurvenverlauf; Bil-
dung der Schutzschicht bis zum Abschlu

Al .

— Phase III: stationarer Zustand mit nahezu
linearer Abrostung; geringer Rostanfall tritt
kontinuierlich iiber die gesamte Nutzungs-
dauer auf.
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1.2.- Grenzwerte fiir Luftverunrem:gungen
und Befeuchtung
Die Einsatzgrenzen bei atmosphérischer Kor-
rosion ergeben sich aus der korrosionsaktiven
Dauer und der SO,-Flachenbeaufschlagung.
Die korrosionsaktive Dauer ist der Zeitraum, in
dem die relative Luftfeuchtigkeit =80 % bei
einer Lufttemperatur = 0°C betrigt (Tafel 1).
Die NaCl-Konzentration darf zusitzlich zur
SO,-Flachenbeaufschlagung in Binnenlandat-
mosphiare (Land-, Stadt- bzw. Industrieatmo-
sphire nach Standard TGL 18704) hochstens
0,3mg/m? je Tag betragen. Die Grenzwerte
gelten fir normale Beanspruchung in gemiaBig-
ten Klimagebieten ohne produktionsbedingte
mikroklimatische Zusatzbeanspruchung.
Die Aufstellungskategorien nach Standard
TGL 9200/01{2] bedeuten:
Aufstellungskategorie I
Freiluft; ungehinderte Einwirkung aller am
Einsatzort auftretenden Klimaeinfliisse
Aufstellungskategorie I1
Durch Uberdachung gegen Regen oder Schnee
sowie gegen Sonnenbestrahlung geschiitzt,
ansonsten Freiluftklima ausgesetzt
Aufstellungskategorie 111
Unmittelbarem EinfluB der’Freiluft entzogen,
Verianderungen der Lufttemperatur und der
relativen Feuchte stark gedampfl und zeitlich
verzogert.
Im groBten Teil des Territoriums der DDR ist
der Einsatz von korrosionstragen Stihlen im
ungeschiitzten Zustand moglich.
_ Einschrinkungen ergeben sich in industriellen
" Ballungsgebieten, in einigen Stadten und in den
EinfluBbereichen von Betriecben mit hoher
Belastung durch korrosiv wirkende Luftver-
unreinigungen. Vorteilhaft ist immer vor dem
Einsatz von korrosionstrigem Stahl eine voll-
stindige Bestimmung der korrosiv wirkenden
Luftverunréinigungen und eine Priifung des
Korrosionsverhaltens unter Einsatzbedingun-
gen. .

2. Stahimarken und zugeordnete Lieferfor-
men nach Standard TGL 28192

Tafel 2 gibt einen Uberblick iiber das Herstel-
lungsprogramm korrosionstrager Stihle.

Fur die Bilanzierung und Versorgung der Volks-
wirtschaft mit metallurgischen Erzeugnissen
aus korrosionstragen Stihlen gilt die Anord-
nung vom 6.Dezember 1970 iiber die Versor-
gung der Volkswirtschaft mit metallurgischen
Erzeugnissen — Metallurgieversorgungsanord-
nung — GBI II Nr.22 und Anordnung Nr.2 vom
10.Mai 1971 GBI.1I Nr. 47.

3. Einsatz von korrosionstrigem Stahl
" in der Landwirtschaft der DDR

Im Jahr 1979 wurden in der Volkswirtschaft
der DDR insgesamt rd. 110kt korrosionstriger
Stahl produziert und verarbeitet. Das entspricht
etwa 1,5% des Gesamtstahleinsatzes. Davon
werden rd. 50% im Bereich des Metalleicht-
baukombinats eingesetzt.

In der Landwirtschaft wurden bzw. werden

korrosionstriage Stihle fiir nachfolgende An-

wendungsgebiete eingesetzt:

— Spaltenbdden fiir Schweinemastanlagen

— Umspannungen fiir Hochsilos HS 091

— Dachaufbauten fiir Hochsilos HS 25

— Versuchsmuster Hochsilo HS 26

— Kartoffellagerpaletten. )
Im Bereich der Land-, Forst- und Nahrungs-
giiterwirtschaft wurden im Jahr 1979 insgesamt
rd. 8,0kt verarbeitet und eingesetzt.

4. Waeitere Einsatzgebiete
Durch die Stahlberatungsstelle Freiberg und das
Metalleichtbaukombinat, Forschungsinstitut
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Bild 1. Obere Grenzkurve fir atmosphirische Kor-
rosion beim Einsatz korrosionstriger Stihle
Tafel I. Grenzwerte fir Luftverunreinigungen und

Befeuchtung

Korrosionsbelastung fiir
Aufstellungskategorie 1

Verwendung von
korrosions-
tragem Stahl

in ungeschiitztem

Zustand; Auf-
stellungs-
kategorien
1 Bl 111
korrosionsaktive  SO,-Fli-
Dauer chenbeauf-
schlagung
je Tag
% h/a mg/m?
=60 =5250 =100 + + +
>100...120 (+) (+) (+)
>5250 =80 o+ 4
>60...80 bis >80...100 (+) (+) +
7000
>80 >7000 =120 - = (+)
> 120 - = =
+ geeignet
(+) bedingt geeignet, Priifung erforderlich
- ungeeignet
Tafel 2. Stahlmarken und zugeordnete Lieferformen

nach Standard TGL 28192

Stahlmarken  Lieferform -

Stabstahl, Profilsiahl, Stahlfeinblech,
Stahlgrobblech, Bandstahl, warm
gewalzt, nahtloses Stahlrohr, naht-
loses  Prazisionsstahlrohr  (nur
KT 45-2), Stahlleichtprofil, kalt ge-
formt (nur KT 45-2), Bandstahl und
Stahlfeinblech, kalt gewalzt (nur
KT 45-3)

Stahlfeinblech, Stahlgrobblech,
Bandstahl, warm gewalzt, Bandstahl,
kalt gewalzt .

. Stabstahl, Profilstahl, Stahlgrob-
blech, warm gewalzt, nahtloses Stahl-
rohr, Bandstahl und Stahifeinblech,
kalt gewalzt

KT 45-2

KT 50-2

KT 52-3

Leipzig, wurden ab 1969 sowohl Freibewitte-
rungsversuche als auch Versuche in geschlos-
senen Bauten in ausgewiahlten Bereichen der
Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft
durchgefiihrt.

Die Ergebnisse der Freibewitterung zeigen, daB§
der Einsatz von korrosionstragem Stahl unter
Beachtung der genannten Hinweise nach Stan-
dard TGL 18704/3 — Landatmosphire —
moglich ist. Daraus ableitend muB8 der Bau von
Trag- und Stiitzkonstruktionen in nachfolgend
genannten Bereichen niher untersucht wer-
den:

— Getreudewnrtschaft

— Futtermittelindustrie

— VVB Zucker- und Starkeindustrie.
Versuche wurden auch in folgenden geschlos-
senen Bauten durchgefiihrt:

— Rinderstille

— Schweinestalie

— Gefliigelstalle

— Gewachshauser.

Die bisher durchgefilhrten Versuche 'in den
angegebenen Anlagen stellen, bedingt durch die
Erprobungsbedingungen, nur Anbhaltspunkte
dar. Es miissen noch weitere konkrete, den
Praxisbedingungen entsprechende Untersu-

* chungen durchgefiihrt werden.

Die Versuche-zeigten, daB der Einsatz von
korrosionstragem Stahl in Rinderanlagen und
Gewichshiusern, bedingt durch die dort
herrschenden korrosiven Belastungen, nicht
moglich ist. Diese Erkenntnis wird auch durch
Ergebnisse bestitigt, die nach 626 Tagen Aus-
lagerung  von  Stahlproben in  einer
2020er-Milchviehanlage erbracht wurden.
Von der Leitstelle fiir Korrosionsschutz des
Ministeriums fiir Land-, Forst- und Nahrungs-
giterwirtschaft werden gemeinsam mit der
Stahlberatungsstelle Freiberg diese Versuche
iiber 5 Jahre durchgefiihrt. Nach den bisher
vorliegenden Erprobungsergebnissen wire die
Anwendung von korrosionstragem Stahl fiir
Standardausriistungen der Schweineproduktion
denkbar. Dadurch konnte eine Substitution des-
wertvollen Importwerkstoffs Zink erfolgen und
die Feuerverzinkungskapazitit entlastet wer-
den. Folgende Probleme miissen dazu noch
gekldrt werden:
— Verfiigbarkeit des korrosionstrigen Stahls
in den erforderlichen Abmessungen
— konkrete Aussagen zur Schutzschichtbil-
dung und-zum Verlust an Dicke an den
unterschiedlich belasteten Teilen der Stand-
ausriistung
— Reinigungs- und Desinfektionseffekt
— Probleme der Arbeitsbedingungen fiir dieim
Stall beschaftigten Arbeitskrifte.
Nach positiver Klarung dieser Probleme konn-
ten im Jahr rd. 4kt korrosionstrager Stahl fiir
diesen Verwendungszweck eingesetzt wer-

-den.

5. Zusammenfassung

Die Anwendung von korrosionstragem Stahl ist

eine Methode des aktiven Korrosionsschutzes.

Gegeniiber Baustahlen normaler Festigkeit

weisen korrosionstrage Stihle folgende Vor-

teile auf:

— Gewabhrleistung einer hoheren Streckgrenze
und damit hohere zuldssige Spannungen in
der Konstruktion (Moglichkeit der Reduzie-
rung der Wanddicken und damit Einspan'mg
von Masse)

— erhohter Korrosionswiderstand yor ailem
bei atmospharischer Korrosion und damit
Moglichkeit des Einsatzes in unkonser-
viertem Zustand.

Es konnen Kosten fiir Konservierungsmittel,

wie Anstrichstoffe, sowie Kosten fiir die Unter-

grundvorbehandlung und Beschichtung ein-
gespart werden.

‘Sehr positiv wirkt sich auch der nicht mehr
.notwendige Wiederholschutz im Verlauf der

Nutzung aus.
Die Vorteile werden aber nur wirksam, wenn die
Einsatzgebiete sorgfiltig ausgewihlt werden
bzw. vorher entsprechende Einsatzerprobun-
gen durchgefiihrt werden. Die o. g. spezifischen
Vorteile der korrosionstrigen Stihle miissen
voll wirksam werden kénnen. Nur dann ist einer
Anwendung zuzustimmen.
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Vinyl-Anstrichsystem fiir den Korrosionsschutz

in der Landwirtschaft

Dipl.-Chem. J.Rother, KDT, VEB Lackfabrik Berlin, BA Lackfabrik Teltow

Die Anwendung hocheffektiver Technologien
in den verschiedensten landwirtschaftlichen
Bereichen, wie z.B. in den industriemaBigen
Tierproduktionsanlagen oder in den agroche-
" mischen Zentren, verlangt den Einsatz ent-
sprechender Ausriistungstechnik. Sowohl diese
Ausriistungen wie auch die tragenden Kon-
struktionen der in Leichtbauweise ausgefiihrten
industrielien Tierproduktionsanlagen bestehen
im allgemeinen aus Stahl.
Der Korrosionsschutz von Landwirtschafts-
bauten und Ausriistungen muB eine storungs-
freie Produktion sichern und ist damit von
groBer okonomischer Bedeutung. Infolge der
unterschiedlichen aggressiven Umwelteinfliisse
und der teils erforderlichen veterinirtoxikolo-
gischen Unbedenklichkeit werden hohe Forde-
rungen an die Schutzschichten gestellt. Die im
Bereich der Landwirtschaft aufgewetenen
Schiden sind ebenso wie die bestehenden
Mingel in der Bereitstellung geeigneter An-
strichsysteme bekannt [1].
Bis einschlieBlich. 1974 konnten in industrie-
miBigen Tierproduktionsanlagen die unter-
schiedlichsten  Korrosionsschutzanstrichsy-
steme zur Anwendung kommen.
Die korrosiven Belastungenin Tierproduktions-
anlagen sind mit denen in der chemischen In-
dustrie vergleichbar. Die in der chemischen
Industrie bewzhrten PC-Anstrichsysteme wur-
den jahrelang zum Korrosionsschutz in indu-
striemaBigen Tierproduktionsanlagen einge-
setzt, wie z. B. as 5060 nach TGL 18708/07 [2]:

" 1x PC-Anticorrosive I, SuGV 30 bis 35 um
I1x PC-Anticorrosive I,
thixotrop 55 bis 70 um
3x Lackfarbe, CvDV,
je Schicht 25 bis 30 um
Mindest-Gesamtschichtdicke 180 um.

Im Standard TGL 29243/01 ,,Passiver Korro-
sionsschutz-Erstausstattung® fiir Chemieaus-
riistungen (Gruppe 921040) werden die konkre-
ten Beanspruchungsmoglichkeiten fiir das ge-
nannte PC-Anstrichsystem aufgefiihrt. Vom
Staatlichen Veterinarmedizinischen Priifungs-
institut (SVP) wurde im Jahr 1975 in Form einer
»Anwendungsbeschrafikung der Einsatz von
Anstrichstoffen mit Weichmachern auf der
Basis von polychlorierten Biphenylen unter-
sagt. Damit war auch die Anwendung des ge-
eigneten  PC-Anstrichsystems nicht mehr
maoglich. Anwendbare Systeme, die z. T. Uber-
gangslosungen darstellten, wurden in der ,,An-
wendungsbeschrinkung' vom SVP aufgefiihrt,
z.B.[3]:

1x PC-Anticorrosive I, SuGV 30 bis 35 um
I x PC-Anticorrosive I,
thixotrop, SuGV/d 55 bis 70 um
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3x PC-Lackfarbe, SeDV,

je Schicht 30 bis 35um
Mindest-Gesamtschichtdicke 175 um.
Zur generellen Losung der verschiedenen
Probleme wurden von der Leitstelle fiir Korro-
sionsschutz des MLFN fiir den Korrosions-
schutz von Stahlbauteilen und von der Bau-
akademie der DDR, Institut fiir landwirtschaft-
liche Bauten, zum Betonkorrosionsschutz
Forderungen zur Entwicklung von Anstrichsy-
stemen erarbeitet. Folgende Forderungen
werden an ein Anstrichsystem zum Korrosions-
schutz von Eisenwerkstoffen gestelit:

— Verbesserung des Korrosionsschutzver-
mogens

— verbesserte  spezifische Chemiekalien-
bestandigkeit

— veterindrtoxikologische Unbedenklichkeit

— leichte Sanierungsmoglichkeiten

— verbesserte Verarbeitungseigenschaften

— Erhohung der Einzelschichtdicke, Er-
hohung der Gesamtschichtdicke

— thixotrope Eigenschaften.

Entwicklung des Vinyl-Anstrichsystems

Die Entwicklung des Vinyl-Anstrichsystems
erfolgte in enger Zusammenarbeit mit der Leit-
stelle fiir Korrosionsschutz des MLFN und des

. SVP. Ausgewihlte Rohstoffe wurden vom SVP

gepriift und nach Zustimmung in die Entwick-

lungsarbeiten einbezogen. Die Verbesserung

des Korrosionsschutzvermogens gegeniiber
den abzulésenden Anstrichsystemen wurde auf
folgende Weise angestrebt:

— Einsatz chemisch weitgehend inerter Pig-
mente, Fiillstoffe, unverseifbarer Binde-
mittel und Weichmacher, wobei besonderer
Wert auf den Einsatz von blattchenformigen
Fiillstoffen (Mikrotalkum, Graphit) und
deren’ Optimierung gelegt wurde

— Einsatz  physiologisch  unbedenklicher
Weichmacher, wie z. B. Chlorparaffine-

— Entwicklung einer Grundfarbe mit einem
unter dem Gesichtspunkt der Einwirkung
von aggressiven Losungen optimalen Gehalt
einer inhibierend wirkenden Verbindung

— Entwicklung thixotropierter und dick-
schichtig verarbeitbarer Anstrichstoffe zur
Verbesserung der Verarbeitbarkeit, Er-
hohung der Schichtdicke und Senkung der
Schichtanzahl im Anstrichsystem gegeniiber
dem abzulosenden System.

Rezeptformulierungen von chlorierten Poly-

meren mit Graphit und Mikrotalkum oder Mi-

krotalkum, Schwerspat und Titandioxid in

Kombination mit Chiorparaffinen als Weich-

macher fiihrten zu sehr dichten und gegeniiber

den einwirkenden Chemikalien bestandigen

Anstrichfilmen. Der Vorteil des Einsatzes von

Graphit und Mikrotalkum wird durch ihre

chemische Struktur und Teilchengestaltung

bestimmt. Graphit, die hexagonale Modifikation
des Kohlenstoffs, gehort chemisch gesehen zu
den widerstandsfahigsten Elementen.

Charakteristische Eigenschaften des
Vinyl-Anstrichsystems

Das Vinyl-Anstrichsystem hat folgenden Auf-
bau:

1x Vinyl-Grundfarbe CIGV,

graphit oder rotbraun 40 bis 50 um

1x Vinyl-Dickschichtgrund-

farbe CIGV/d, grau 90 bis 100 um
2x Vinyl-Deckfarbe CIDV,
je Schicht 40 bis 50 wm

Mindest-Gesamtschichtdicke 200 bis 250 wm.

Zu seinen charakteristischen Eigenschaften

gehoren:

— gute spezifische Chemikalienbestandigkeit

— hohe Witterungsbestandigkeit

— veterinartoxikologische Unbedenklichkeit

— gutes Fiillvermogen

— kurze Trocknungszeiten

— physikalische Trocknung der Anstrich-
stoffe, daher problemlose Handhabung und
ein einwandfreier Verbund der Anstrich-
schichten untereinander, auch bei Instand-
haltungsarbeiten

— verarbeitbar durch Streichen, pneumati-
sches und hydraulisches Spritzen

— Einsatzmoglichkeiten: Atmospharentypen J
und L (TGL 18704), Aufstellungskategorie
I (TGL 9200/01), Klimagebiete n, nf, f und
ta, mogliche Zusatzbeanspruchungen nach
TGL 29243/01 sind fw, fs, fA, gs und gA.

Zum Erstschutz sollte vorzugsweise die Vinyl-

Grundfarbe, graphit, verwendet werden. -

Priiffungen zur Erfassung der Leistungs-
fahigkeit

Die fiir derartige Einsatzgebiete anwendbaren
Anstrichsysteme wurden zur Erfassung des
Leistungsvermogens spezifischen Chemika-
lienbestandigkeitspriifungen unterworfen. Ins-
gesamt wurden 20 Anstrichsysteme einschlieB-
lich des as 5060 gepriift. Beurteilungskriterien
waren Blasenbildung, Farbtonanderung, Haft-
festigkeitsdnderung, Glanzgradianderung sowie
Anderung der Harte. Als Priiflosungen fiir den
12wochigen Dauertauchversuch wurden aus-
gewihlt:

Ameisensaure (5 %ig), Milchsdure (6 %ig),
Mischfutterpellets-Lsg. (ges.), Silage-Kraftfut-
ter-Lsg. (ges.), Garfuttersilage-Lsg. (ges.),
Maissilage-Lsg. (ges.), Kartoffelkonservat-Lsg.
(ges.), Riibenkonservat-Lsg. (ges.), Lsg. von
Wofasteril (1,5 %) und Grahamsches Salz (1 %),
Chloramin-Lsg. (5 %ig), Natronlauge (2 %ig),
GR-Vierex (5 %ig)

Innerhalb dieser ersten Priifserie wurde das as
5060 als das Anstrichsystem mit der eindeutig
hochsten spezifischen Chemikalienbestiandig-
keit ermittelt. Das gemidB Anwendungs-
beschrankung des SVP einsetzbare SeDV-
System wies eine geringe spezifische Che-
mikalienbestandigkeit auf und 1aBt ein gesinges
Korrosionsschutzvermggen erwarten. .
Chemikalienbestandigkeitspriiffungen in gesit-
tigten Diingemittellosungen verliefen analog
(Kalkammonsalpeter, Superphosphat, Kali,
Harnstoff, Mischdiinger).

Der Verlauf der Laborentwicklung wurde durch
Chemikalienbestandigkeitspriifungen kontrol-
liert. Innerhalb einer weiteren Priifserie wurde
die spezifische Chemikalienbestindigkeit des
Vinyl-Anstrichsystems gegeniiber dem as 5060 -
u.a. gepriift. Die gegeniiber dem as 5060 ver-
besserte spezifische Chemikalienbestindigkeit
bei den die Betastung der industriemaBigen
Tierproduktion charakterisierenden Chemika-
lienlosungen wurde nachgewiesen.
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