" durch die Fachabteilung des VEB Kombinat

" -Fortschritt Landmaschinen rechtfertigten die

Bereitstellung dieser Erkenntnisse fiir die
.Nutzung in der Praxis.

Dazu- wurde ein Tabellenschieber entwickelt,
der als wesentlichstes Element der Optimierung
das ,,flieBende Mitgehen' der Einstellung der

Arbeitsorgane des Mahdreschers mit steigender -

. Leistung zusammenfaBt. Er wurde zunichst fiir
den Mihdrescher E 512 fiir die Hauptdrusch-
fruchtarten Winterweizen, Sommergerste,
Wintergerste und Roggen entwickelt. Auf glei-
cher Basis erfolgte die Entwicklung fiir den
Miéhdrescher E 516, die prinzipiell auf rech-
nerisch-analytischem Wege auch fiir jeden
anderen  Mahdreschertyp (z.B. ,Niva",
,.Bison** u.a.) moglich ist.

- Das komplette MefBbesteck fiir die optimale’

Gestaltung des Mihdrusches enthalt also als

Folge des Entwicklungsprozesses mindestens

drei verschiedene Tabellenschieber, aus denen

die erforderlichen Informationen entnommen’
werden miissen.

-Fur die weitere Entwicklung ist vorgesehen,

diese Hilfsmittel zu kombinieren.

7. Zusammenfassung

Die leistungsabhingige Einstellung der Arbeits-
organe des Mihdreschers ist eine MaBnahme
zur Erhohung der Ausnutzung des Leistungs-
potentials. Unter Verallgemeinerung der Er-
fahrungen der besten Mechanisatoren und
durch Auswertung langjahriger Versuchsergeb-
nisse wurden rechnerisch-analytisch leistungs-
abhangige Einstellwerte abgeleitet. Diese fan-
den in Erprobungen unter Praxisbedingungen
ihre Bestatigung und erbrachten bei Verglei-
chien von Mihdrescherkomplexen mit unter-
schiedlichen Optimierungsregimen eine erheb-
liche Lelstungsstelgerung Zur Ubegleitung
dieser Ergebnisse in die Praxis wurden Ta-
bellenschieber filr die leistungsabhiangige
Einstellung der Mahdrescher E 512 und E 516
geschaffen.
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1yeich

Ver dele For ien und Abkiirzungen

B th Durchsatz des Sichters

e mm Verschiebung der Zwischenwand
KV % Kornverlust

I © mm Senkenlinge

a 2 Senkenwinkel

8 ° Klappenwinkel

& %  Trenneffekt
Trenneffekt bei der lnlenswrelmgung
&v %  Trenneffekt bei der Vorreinigung

1. Problemstellung
Die weitere Erhohung des Nenndurchsatzes
von Siebsichtern ist eine bedeutende Aufgabe

Bild 1. Kennlinie des Gegenstrom-Umlenksichters;
Trenneffekt ¢, bei 0,2% Kornverlust in Ab-
hiingigkeit vom Durchsatz B bei Vorreini-

.gung (V) und Intensivreinigung (I) von Weizen
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. im Zusammenhang mit der standigen Vervoll-

kommnung des Teilmaschinensystems Be-
arbeitung, Konservierung und Lagerung von
Getreide. Moglichkeiten zur Losung dieser
Aufgabe werden besonders in der verbesserten
geometrischen Gestaltung der Sichteinrichtun-
gen gesehen.

Im Ergebnis der Vergleichsuntersuchungen von
Sichtervarianten konnte festgestellt werden,
daB der Gegenstrom-Umlenksichter die tech-
nisch und- technologisch giinstigsten Voraus-

setzungen fiir eine weitere Erhohung des’

Durchsatzes bietet[l, 2]. Es bestand daher die
Aufgabe, mit Hilfe umfassender experimentel-
ler Untersuchungen des Gegenstrom-Umlenk-
sichters und unter Verwendung der Erkennt-
nisse aus den Vergleichsuntersuchungen von
Windsichtern Angaben fiir eine verbesserte
geometrische Ausfithrung des Sichters zu ge-
winnen und damit den Nenndurchsatz zu er-
hohen.

2. Untersuchung des Gegenstrom-Umlenk-
sichters

Um Vergleichswerte zu erhalten, wurde zu-
niachst der Gegenstrom-Umlenksichter unter-
sucht. Als Kriterium fiir die Arbeitsqualitit
stand dabei die Ermittlung des Trenneffekts im
Mittelpunkt der Untersuchungen. Beim Trenn-
effekt handelt es sich um das Verhaltnis der
abtrennbaren Bestandteile im Austrag zu den
abtrennbaren Bestandteilen im Beschickungs-
gut.

Es zelgte sich, daB mit héherem Durchs-atz der

Trenneffekt bei konstantem Kornverlust so-
wohl bei der Vorreinigung als auch bei der
Intensivreinigung absinkt (Bild1). Der Korn-
verlust wurde bei der Vorreinigung mit 0,2 %
und bei der Intensivreinigung mit 1,5% fest-
gelegt

Versucht man den Trenneffekt bei groBeren
Durchsitzen mit Hilfe einer hoheren Sor-
tiergeschwindigkeit konstant zu halten, treten
wesentlich hohere Kornverluste auf (Bild 2).
Ausgehend von der bisher erzielten Sichterlei-
stung hat der weiterzuentwickelnde Sichter bei
hoheren Durchsidtzen in der Vorreinigung

Bild 2. Trenneffekt e, des Gegenstrom-Umlenk-
sichters in Abhingigkeit vom Kornverlust
KV bei Vorreinigung von Weizen
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Bild 3. Gegenstrom-Umlenksichter mit 2 Kanilen
und Senke;
1 Kanal 1, 2 Kanal 2, 3 Klappe (versiellbar), 4
vorderseilige Abdeckung, $Zwischenwand
(versielibar), 6 Riickwand (versiellbar),
7 Senke (verstellbar)

geometrische Verlinderungen sowoh! im Be-
schickungsbereich des Sichters als auch im
Sichtkanal selbst erreicht werden kann. Im
Beschickungsbereich sind solche Bedingungen
zu schaffen, die eine leicht bewegliche und gut
aufgelockerte Gutmatratze — als Vorausset-
zung fiir eine Vorsortierung (Schichtung) —
gewibhrleisten.

Dem Sichtkanal ist dann ein auseinandergezo-
gener Gutstrom zuzufiihren, der im ersten Teil-
abschnitt des Kanals eine Oberflachenbesau-
gung der Gutmatratze zuliBt und im zweiten
Teilabschnitt die Hauptsichtung ermoglicht.
Ausgehend von diesen Erkenntnissen sowie
unter Einbeziehung weiterer Detailerkenntnisse
aus den Vergleichsuntersuchungen der
Steigsichter wurde ein Zweikanal-Gegenstrom-
Umlenksichter entwickelt.

4. Zweikanal-Gegenstrom-Umlienksichter
Der neuentwickelte Gegenstrom-Umlenksich-
ter besteht aus zwei Kanalen (Bild 3). Bei die-
sem Sichter gelangt das auf der Rutsche in
einem bestimmten MaB geschichtete Gut in die
Zone unter dem ersten Windkanal. Dort wird
der Gutstrom geliiftet und zu einem Spektrum
auseinandergezogen, in dem sich die einzelnen
Gutanteile entsprechend ihrer Sinkgeschwin-
digkeit formieren.

Besonders leichtes Gut wird von diesem Kanal
abgesaugt. In der Zone unter dem zweiten Kanal
erfolgt anschlieBend die Hauptsichtung des
Gutes.

H

Bild 4
Zweikanal-Gegenstrom-
Umlenksichler

a) mit Gutstromteiler |
und Rechen?2;

b) mil verenglem ersten
Kanal 3

mindestens gleiche Trenneffekte zu erreichen,
wie gegenwartig bei etwa 50t/h nach Bild ]
erreicht werden.

3. Erkenntnisse aus Vergleichs-

" untersuchungen
Vergleichsuntersuchungen am Gegenstrom-
Umlenksichter, am Steigsichter mit Gutrost, am
Steigsichter System ,,Sorter* und am Steigsich-
ter mit gezahntem Einlauf ergaben, daB durch
eine noch bessere Nutzung des Effekts der

leichtgutbetonten Entmischung Voraussetzun-

gen zur Erhohung des Nenndurchsatzes ge-
schaffen werden kénnen [1]. Die Untersuchun-

Bei den durchgefiihrten Versuchen wurden
verschiedene Senkenwinkela und Klappen-
winkel 8 sowie unterschiedliche Verschiebun-
gen der Zwischenwand e und der Senkenlidnge |
zugrunde gelegt und untersucht. Dariiber hinaus
wurden die Wirkung eines Gutstromteilers,
eines Rechens und eines verengten ersten Ka-
nals naher erprobt (Bild4). Durch den Einbau
des Gutstromteilers und des Rechens wurden
stets niedrige Trenneffekte erzielt.

Die Verengung des ersten Kanals wirkte sich
positiv auf die Arbeitsqualitdt aus und senkte
den spezifischen Luftbedarf. Der insgesamt
geringfiigig hohere Luftbedarf des Zweikanal-
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Bild 5. Kennlinien des Zw\e’lkanal—Gegcnsuom-Um-‘

lenksichters;

Trenneffekl ¢ bei 0.2 % (1,5%) Kornverlust
in Abhiingigkeil vom Durchsatz B bei Vor-
reinigung (V) und ‘Inlensivreinigung (i) von
Weizen

giinsligen Verhiltnis zu den erzielten Ergeb-
nissen.

Mit dem Zwelkanal Gegenstrom-Umlenksich-
ter wurden bei wesentlich groBeren Durchsiit-
zen hohere Trenneffekte als mit dem Gegen- .
strom-Umlenksichter erzielt (Bild 5). So konnte

_beispielsweise bei einem Durchsatz von 80 t/hin

der Vorreinigung ein Trenneffekt von iiber 50 %
bei einem Kornverlust von 0,2% erreicht
werden. Auch bei der Intensivreinigung wurden
wesentlich hohere Trenneffekte erzielt.

5. Zusammenfassung

Auf der Grundlage von Erkenntnissen, die aus
Vergleichsuntersuchungen mit  bekannten
Bauarten von Windsichtern gewonnen wurden,
konnte ein Zweikanal-Gegenstrom-Umlenk-
sichter entwickelt werden. Im Unterschied zum
bekannten Gegenstrom-Umlenksichter hat
dieser Sichter zwei Kanile mit unterschied-
lichen technologischen Aufgaben, mit deren
Hilfe das auf einer Rutsche zweckentsprechend
entmischte und geschichtete Gut besser ge-
lockert, besaugt und gesichtet wird. Mit dem
neuen Sichter wurden hohere Durchsitze bei
Einhaltung der geforderten Trenneffekte er-
zielt.

Der Zweikanal-Gegenstrom-Umlenksichter ist
Bestandteil des Siebsichters K 527 des Kom-
binats Fortschritt Landmaschinen, VEB: An-
lagenbau Petkus Wutha. Der neue Sichterbildet
eine entscheidende Grundlage fiir die hohe
Leistungsfihigkeit und Arbeitsqualitat dieser
Maschine.
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