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Bild 3. - Mischfuttersiloaniage, cinreihig mit 6 Silos

TRl . - ,

Variante 1II: )

Mischfuttersiloaniage mit 6 Silos T721 — ein-

reihig mit mechanischer Annahme (Bild 3)

Einsatzbedingungen:

Vollmechanisierter Lagerraum im Baukasten-

system, einreihige Aufstellung, mindestens

1 Silo, maximal 6 Silos

Lagerkapazitit:

maximal 6 X 120m> = 720m?

Forderleistung: 20 t/h (Getreide), 10 t/h

(Mischfutter)

Ausrlistungen:

— Einschiittgosse mit R&um-Trogkettenfor-
derer 20t/h

— Schneckenforderer C 200

— Einfachbecherwerk CR315

— Trogkettenforderer

— Mischfuttersilo T721

— Trogkettenforderer T 269

— Forderbriicke FB3 — 6E

AnschluBwert: rd. 21 kW

GrundriBabmessung: rd. 33,00 m X 6,00m

Stahlbedarf:

— Einschiittgosse rd. 2,0t

— Becherwerksturm rd. 5,5t. A 2797

Auswertung der RationalisierungsmafBnahmen
in einem Frischeierbetrieb

'Dipl.-Agr.-Ok. M. Fichtner, VEB Kombinat industrielle Mast Karl-Marx-Stadt, Frischeierbetrieb ,,Hans Beimler” Neukirchen

Der IX. Parteitag sowie die 9. und 10. Tagung
des Zentralkomitees der SED haben unmiBver-
" standlich herausgearbeitet, daB8 die Intensivie-
rung der gesellschaftlichen Produktion das
entscheidende Kettenglied fiir die weitere Ver-
wirklichung der Hauptaufgabe in ihrer Einheit
von Wirtschafts- und Sozialpolitik ist. Beim
Ausbau der materiell-technischen Basis hat
demzufolge die sozialistische Rationalisierung
eine groBe Bedeutung. Der Frischeierbetrieb
,,Hans Beimler Neukirchen des VEB Kom-
binat Industrielle Mast (KIM) Karl-Marx-Stadt
wurde in den Jahren 1968 bis 1971 fiir eine jahr-
liche Produktionskapazitit von 130 Mill
Frischeier errichtet. Fiir die immer bessere
- Erfiillung der Versorgungsaufgaben im Bezirk
wurde im Jahr 1973 nach abgeschlossener
Investition eine Rationalisierungskonzep-
tion erstellt. Die dazu erarbeitete Grundsatz-
entscheidung wurde vom Minister fiir Land-,
Forst- und Nahrungségiiterwirtschaft bestitigt.
Bei der Rationalisierung muBten folgende
Kriterien beriicksichtigt werden:.
— Produktion und Produktivitat der Anlage
"~ miissen der Bedarfsbefriedigung aus ge-
sellschaftlicher und versorgungspolitischer
Sicht gerecht werden.

— Leistungsfihige Maschinensysteme aus der.

434

eigenen Produktion sind nach neuesten wis-
senschaftlich-technischen  Erkenntnissen
einzusetzen, wobei moderne Technologien
angewendet werden.

— Die Werktitigen sind durch offensive poli-
tisch-ideologische Arbeit und sozialistische
Gemeinschaftsarbeit voll mit einzubezie-
hen.

— Die MaBnahmen sind bei jahrlich steigender
Produktion und Gewihrleistung von Ord-
nung, Sicherheit und seuchenhygienischer
Absicherung durchzufiihren.

Folgende Rationalisierungsvorhaben wurden

gelost:

— Dije vorhandene bodenintensive Aufzucht
wurde durch die moderne Haltungsform der
Kafigaufzucht ersetzt. Dadurch wurden die
. Aufzuchtplatze von 225000 auf 480000 in
-den gleichen Hallen erweitert.

— Im Legehennenbereich mit dem Ma-
schinensystem der Flachkifighaltung er-
folgte die Rekonstruktion durch Einbau der
3-Etagen-Batterie. Damit wurde die Kapa-
zitat von 570000 auf 1,3 Mill. Tierplitze
erhoht. Die Produktion stieg von der ur-

. spriinglich projektierten Kapazitat von
129 Mill. auf rd. 260 Mill. Frischeier im Jahr.
Nach Abschlufl der Rationalisierung betrégt der

Anteil des Betriebes am bezirklichen Auf-
kommen an Frischeiern rd. 63 %. .

Bei solch hohen Tierkonzentrationen gilt es, alle
Maoglichkeiten des  wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts, vor allem auch bei der
Organisation der technologischen Prozesse,
auszuschopfen. -

Dabei sind nicht nur die Fragen der Produk-
tionsorganisation optimal zu gestalten, sondern
es ist auch gleichzeitig eine -umfassende
seuchenhygienische Absicherung der Produk-
tionsanlagen zu realisieren. Bewihrt hat sich,
daB alle ideologischen und 6konomischen Auf-
gaben im Zusammenhang mit der Rationalisie-
rung auf der Basis der mit dem Territorium
abgestinmten  Rationalisierungskonzeption
straff geleitet wurden. ’

Die Erfahrungen haben bestitigt, daB es wichtig
ist, die Komplexitit der Aufgaben stets unter
Kontrolle zu haben. Alle Produktionsstufen und
Querschnittsbereiche miissen erfat und nach
der Rang- und Reihenfolge zeitlich eingeordnet
werden. Die Fiihrungstitigkeit muB sich dem-
zufolge darauf richten, bewuB3t das Schopfer-
tum der Werktatigen zu entwickeln. Nur.da-
durch ist die notwendige Einheit von Produk-
tionssteigerung, Versorgungssicherheit, Effek-
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tivitdtserhohung und Verbesserung der Arbeits-
und Lebensbedingungen gewahrleistet.

In Verbindung mit Initiativschichten wurden
erzielte Bestwerte einzelner Facharbeiter zur
Grundlage fiir die Arbeit nach entsprechender
Vorbereitung im Kollektiv. Dadurch war es
moglich, die Anzahl der Facharbeiter je
Meisterbereich mit 5 Hallen bei insgesamt
150000 Tierpldatzen von 17 auf 13 zu senken.
Im Jahr 1978 wurde begonnen, eigene Kapazi-
taten fiir die Baudurchfiihrung, Ausriistung und
den betrieblichen Rationalisierungsmittelbau
aufzubauen.

Neben der Durchfiihrung der Rationalisierungs-
vorhaben in den Produktionsstufen Aufzucht
und Legehennenhaltung sowie in den Quer-
schnittsbereichen sind parallel Werterhaltungs-
maBnahmen an baulichen und technischen
Anlagen durchzufiihren, die im Frischeierbe-
trieb Neukirchen einen Umfang von rd.
100 Mill. Mark haben.

Dabei kommt es vor allem darauf an, iiber eine
exakte Bauzustandsanalyse die Rang- und
Reihenfolge innerhalb der Werterhaltung und
der Rationalisierung festzulegen.

Durch den Einsatz moderner Maschinensy-
steme in den Produktionsstufen Aufzucht und
Legehennenhaltung erhélt die materiell-tech-
nische Basis eine hohere Qualitat.

Es ist erforderlich, den hoheren Instandhal-
tungs- und Instandsetzungsaufwand zu beriick-
sichtigen und leitungsmaBig richtig einzuord-
nen.

Die Grundinstandsetzung eines 5-Hallen-
Legehennenkomplexes 12m X 88 m nach einer
Legeperiode in der Flachkafiganlage erforderte
z.B. einen Aufwand von 25000 Mark. Zur

Grundinstandsetzung der 3-Etagenhaltung sind
bereits 60000 bis 70000 Mark Materialeinsatz
und Arbeitsleistung erforderlich. Die nach der
3. Legeperiode notwendige Grundinstandset-
zung der Batterie mit Kotwannenwechsel er-
fordert einen Instandhaltungsaufwand von
300000 bis 350000 Mark. Die konzéptionelle
Arbeit fiir die planmiBige Einordnung der
Aufgaben der Reproduktion der Grundfonds
gewinnt deshalb zunehmend an Bedeutung.

Der Zusammenhang zwischen der industrie-

- miBigen Produktion und industriemaBiger In-

standhaltung muB8 im LeitungsprozeB Beach-
tung finden. Die erforderlichen Kapazititen
sind zu schaffen. Da die hohe Ausfallquote der
Baugruppe Kratzerkettenentmistung bisher
einen groBen Instandsetzungsaufwand erfor-
derte, hat ein gemeinsames Neuererkollektiv
des VEB KfLL Aue und des VEB KIM eine
volkswirtschaftlich giinstigere Baugruppe, eine
Intervallentmistung, entwickelt. Durch diese
Initiative wurde es moglich, die Grund-
instandsetzung im Jahr 1979 zwischen den Pro-
duktionsperioden aufgrund des reduzierten
Umfangs termingemiB einzuhalten und wert-
volles Material einzusparen. .
Neben der Erh6hung der Produktionssicherheit
entstand dadurch ein Nutzen von 150000 Mark
im Jahr 1979 bei 4 durchzufiihrenden Grund-
instandsetzungen. .

Durch die Umstellung des gesamten Betriebes
von Ketten- auf Seilzugentmistung werden
jahrlich rd. 500000 Mark eingespart. Das sind
65% desbisherigen Aufwandsin der Baugruppe
Entmistung.

Ein weiteres Neuererkollektiv bekam im Rah-
men des Planteils Wissenschaft und Technik die

Aufgabe gestellt, zu untersuchen, ob an jeder
Batterie der Legehennenhaltung ein Eiereleva-
tor notwendig ist oder nicht, und dazu L.osungen
zu erarbeiten. Die vorgeschlagene und mit Er-
folg im Betrieb erprobte Variante sieht vor, daB
nicht mehr 5 je Halle oder 25 je Meisterbereich

stationdre, sondern nur noch 10 auf einbeto- -

nierten Schienen fahrbare Eierlifts fiir einen
5-Hallen-Komplex notwendig sind. Dadurch
wird das Problem des hohen Instandhaltungs-
aufwands fiir die Eierelevatoren reduziert. Das
bedeutet, daB fiir die 45 Produktionshallen im
Legehennenbereich zukiinftig mit Reservehal-
tung statt der 225 Eierlifts nur rd. 90 Stiick
bendtigt werden. Mit dieser Losung ergibt sich
ein jahrlicher volkswirtschaftlicher Nutzen von
rd. 500000 Mark fiir den Betrieb sowie ver-
besserte Instandhaltungsleistungen.
Die Aufgaben der vor- und nachgelagerten
Bereiche einschlieBlich der Kotverwertung
miissen aus der Sicht der Stabilitat und Sicher-
heit der Produktion ebenfalls gelost werden.
Die Rationalisierung des Betriebes, die im Zeit-
raum 1981/82 mit einem Investitionsaufwand
von rd. 45 Mill. Mark abgeschlossen wird, hat
eine Verdopplung der Produktion bei weserit-
licher Verbesserung der Effektivitat zum Er-
gebnis.
Das ist zu beweisen am Futterverbrauch, derim
Jahr 1973 bei 188g je Ei lag und sich durch die
Verbesserung der Umwelt bei der 3-Etagen-
haltung im Jahr 1979 auf 173,6g verminderte,
das sind rd. 1500t Futtermittel, die anderen
Tierproduzenten zur Verfiigung stehen.
Die Arbeitsproduktivitat auf der Basis der
Eigenleistung entwickelte sich von 81711 Mark
auf rd. 100000 Mark.
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Intensivierung der Karpfenproduktion durch Fiitterungsautomaten

- Dipl.-Ing.-Ok. Ing. H. Purwins, KDT/Dr.-Ing. C. Zehme, KDT
VEB Landtechnischer Aniagenbau Dresden, Sitz Radeberg

1. Bedeutung und Notwendigkeit
des Einsatzes von
Karpfenfitterungsautomaten

- Um den steigenden Bedarf an Speisekarpfen zu

decken, ist durch Intensivierung der Karpfen-

produktion das auf die Teichfliche bezogene

Karpfenaufkommen von 1 000 kg/ha auf minde-

stens 3 000 kg/ha Zu erhohen.

Dazu sind Mafinahmen der

— Rekonstruktion der Teichfldchen

— Sauerstoffanreicherung des Wassers und

— Intensivfiitterung

notwendig.

Bei der traditionellen Fiitterung wird das Futter

mit LKW, die am Speicher bzw. am Silo beladen

wurden, an die Teiche gefahren und dort nach
folgenden Verfahren verteilt:

— Bei der Randfiitterung wird das Futter vom
LKW mit Hilfe einer Schaufel in die Teiche
geworfen.

— Wo die Randfiitterung nur ungeniigende
Ergebnisse bringt, werden Fiitterungsboote
verwendet, die iiber Rutsche oder Trichter
befiillt werden und anschlieBend das Futter
iiber Schlitzauslauf auf dem Teich verteilen.
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Eine maximale Zunahme der Karpfen kann
jedoch bei optimalem Futtereinsatz nur durch
die Intensivfiitterung erreicht werden, indem
die erforderliche Futtermasse in der ent-
sprechenden Zusammensetzung (Pellets, Ge-
treide oder Schrot) in einer moglichst grofen
Anzahl kleiner bis mittlerer Futterportionen
iber den Tag verteilt verabreicht wird.

Diese Anforderungen konnen mit der tra-

ditionellen Fiitterungstechnologie, bei der ma-
ximal zweimal taglich die Fiitterung erfolgen
kann, aufgrund der vorhandenen Kapazitit an
Arbeitskraften und Technik (Kraftstoff) sowie
der dabei entstehenden Kosten nicht erfiillt
werden.

Zur Losung dieses Problems war die Entwick-
lung eines Fiitterungsautomaten erforderlich.
Im Auftrag des Rates des Bezirkes Dresden,
Abteilung Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft,
wurde im Jahr 1978 ein iiberbetriebliches
Neuererkollektiv unter Leitung des VEB Land-
technischer Anlagenbau (LTA) Dresden, Sitz
Radeberg, gebildet. Die Aufgabe wurde zusitz-
lich in die KDT-Arbeit der Betriebssektion
aufgenommen. Dem Neuererkollektiv gehorten

neben den Vertretern der Binnenfischerei Be-
triebe des Bezirkes Dresden, Mitarbeiter des
VEB LTA Dresden und der TU Dresden,
Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Forder-
technik, an. y

2. Ergebnisse bei der Entwickiung

und Erprobung
Auf der Grundlage der Analyse der gegen-
wartigen technologischen Verfahren, des Stan-
des der Technik und der bestehenden Rand-
bedingungen wurden durch die Mitglieder des
Neuererkollektivs verschiedene Losungen er-
arbeitet und folgende zwei Vorzugsvarianten
bestaitigt:
2.1. Karpfenfiitterungsautomat FAK 30M mit

mechanischer Dosierung

Die Dosierung erfolgt iiber handbetriebene
Dosierwalzen, mit denen die zur Fiitterung
vorgesehene Futtermasse in 8 getrennte Ra-
tionsbehilter, die sich unter dem Vorrats-
behalter befinden, zugeteilt wird. Die Steuerung
erfolgt durch 4 Trommelschreiberuhrwerke, die
mit verschiedenen Steuerscheiben versehen
sind.
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Die Konzeption der Steuerung und Dosierung
ermoglicht nach Vorfiillung der Rationsbehilter
" die Futterabgabe im Bereich von zweimal tag-
lich iiber 4 Tage bis zu achtmal an einem Tag.
Bei dieser Variante ist keine Hilfsenergie er-
_ forderlich, bei erhthtem Bedienaufwand und
vermindertem Einstellbereich ist eine relativ
sichere Funktion zu erwarten.

2.2. Karpfenfiitterungsautomat FAK 30P
(Bild 1) mit pneumatischer Betitigung des
* Auslaufsystems und elektronischer Steue-
. rung
Der FAK 30P hat einen erweiterten Auto-
matisierungsgrad gegeniiber dem FAK 30M.
Die Futtergaben im Bereich von 10 bis 250 kg
je Fiitterung konnen nach vorheriger Einstel-
lung an der Steuerung stiindlich in einem Zeit-
raum bis zu 7 Tagen automatisch érfolgen. Als
Hilfsenergie dient die in einem Druckluft-
behilter gespeicherte Druckluft, mit der die
Fiitterungsvorrichtung des Automaten iiber
langere Zeit (rd. 150 Fiitterungen) betitigt
werden kann. Der Druckluftbehilter ist nach
Unterschreiten eines Grenzwertes von der
Kompressoranlage des Transportmittels, mit
dem das Futter zur Befiillung des Vorrats-
behilters an den Teich gebracht wird, wieder
aufzupumpen.
Zur Steuerung werden ein Trommelschreiber-
uhrwerk mit Steuerscheibe, an der durch ver-
schiebbare Steuerzungen die Anzahl der Fiitte-
rungen je Tag und die Uhrzeiten der Fiitterun-
gen eingestellt werden kdnnen, und eine elek-
tronische Steuerung, durch die die Offnungs-
dauer der Ausldufe und damit die Futtermasse
geregelt werden kann, verwendet. Aufgrund der
einfachen Bedienung und des erhohten Auto-
matisierungsgrades wurde diese Losung vor-
rangig bearbeitet. Nachdem in verschiedenen
Voruntersuchungen die Funktionssicherheit
des Steuerungssystems nachgewiesen werden
konnte, wurde der Fiitterungsautomat zu Be-
ginn der Fiitterungsperiode 1979 im VEB Bin-
nenfischerei Kreba, BT Kodersdorf, eingesetzt
und im Zeitraum Juni bis Oktober 1979 erprobt.
Die Erprobungsergebnisse bestatigten die Rich-
tigkeit der gewidhlten Konzeption. Mit dem
Steuerungssy stem konnen bis zu 10 Fiitterun-
gen je Tag (zu jeder vollen Stunde) ausgelost

werden. Die Futtermasse laBt sich im gefor-

derten Bereich einfach iiber einen Regelwider-

_Fiitterungsklappe, m

Bild 1

Karpfenfiitterungsauto-
mat FAK 30 P;

a) Seitenansicht

b) Vorderansicht
a Ponton, b Gelinder, ¢
Abstiitzung, d Laufrol-

len, e Dach, f Vorrats-

behalter, g Auslauftrich-

ter, h Handhebel, i Uber-
tragungsmechanismus, k
Pneumatikzylinder, 1

Futter, n VerschiuB-
klappe, o Leiter, p Tau-
ring, q Auslauféffnung, r

Steuerkasten, s Druck-
luftkessel, t Motorauf-
héngung

stand einstellen. Der Vorratsbehilter ermog-
licht die Bevorratung von insgesamt rd. 4t
Futter. Durch die Ausfithrung der 4 Kammern
ist die Befiillung mit unterschiedlichen Futter-
mitteln moglich, die je nach den bestehenden
Anforderungen eingesetzt werden konnen.

Aufgrund der hohen Funktionssicherheit, der
einfachen Bedienung, des groflen Einstell-
bereichs und' des hohen Automatisierungsgra-

des, mit dem die Forderungen entsprechend der -

Aufgabenstellung iiberboten wurden, erhielt der
Fiitterungsautomat FAK 30P eine positive
Beurteilung und wurde fiir den Bereich der
Karpfenmast und -aufzucht als gut geeignet
eingeschitzt. ‘

In Augwertung der Erfahrungen wurden im Jahr
1980 sieben iiberarbeitete Fiitterungsautomaten
gebaut, die in den VEB Binnenfischerei des
Bezirkes Dresden im Einsatz sind. Ab 1981 ist
der Bau der Nullserie im VEB LTA Dresden
geplant.

3. Okonomie
Der 6konomische Nutzen durch den Einsatz des
Karpfenfiitterungsautomaten ergibt sich aus

— Steigerung des Karpfenaufkommens

— Senkung der Futterverluste

— Verringerung des Arbeitskrafteaufwands
— Verringerung des Transportauf wands.

Bei einem Einsatz der Karpfenfiitterungsauto-
maten auf einer Teichfldche von Sha ist der
jahrliche Nutzen |127M/ha bzw. 5635M je
Karpfenfiitterungsautomat. Die RiickfluBdauer
liegt unter 5 Jahren. Diese Werte wurden im
VEB Binnenfischerei Kreba ermittelt.

Ein weiterer wichtiger Nutzen besteht darin,
daB die Arbeits- und Lebensbedingungen durch
Senkung der korperlich schweren Arbeit ver-
bessert werden.

4. Zusammenfassung
Ausgehend von der Notwendigkeit der Inten-
sivierung der Karpfenproduktion wird dar-
gelegt, wie durch den Einsatz von funktions-
sicheren Fiitterungsautomaten die Intensivfiit-
terung der Karpfen realisiert und welcher
Nutzen erreicht werden kann.
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Preis- und Finanzregelung

)

fir die neuen Industrieabgabepreise fiir Bauleistungen

Dr. E.Wanitschek, Zentralstelle fiir Preise der Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft beim MLFN N

Die seit dem 1.Januar 1980 wirksamen neuen
Industrieabgabepreise fiir Bauleistungen haben
auch fiir die Betriebe der Landtechnik Giiltig-
- keit. Diese Betriebe nehmen z. T. umfangreiche

Bauleistungen fiir die Rekonstruktion und Er-

weiterung ihrer materiell-technischen Basis,

aber auch fiir Gesellschafts- und Wohnungs-
bauten in Anspruch. Dazu gehoren neben den

Neubauleistungen auch Baureparaturen sowie

der Kauf von Baumaterial fiir die betrieblichen

Reparaturbrigaden. Vorwiegend Betriebe des

landtechnischen Anlagenbaus fithren aber auch

z. T. erhebliche Leistungen durch, die unter das

Baupreisrecht fallen und nach den Baupreis-

regelungen berechnet werden miissen.

Einige VEB Landtechnischer Anlagenbau iiben

dariiber hinaus Generalauftragnehmerfunktio-

nen aus. In diesen Fillen haben sie die richtige

Berechnung der Bauleistungen durch die Bau-

betriebe zu kontrollieren, um gegeniiber den

Landwirtschaftsbetrieben die Preisrechtsbe-

stimmungen konsequent einzuhalten.

Neben diesen spezifischen Aufgaben als Gene-

ral- und evtl. Hauptauftragnehmer fiir Baulei-

stungen bzw. neben der Berechnung eigener

Bauleistungen liegt fiir die Landtechnikbetriebe

das Schwergewicht der Arbeit mit den neuen

Baupreisen auf einer griindlichen und sach-

kundigen Kontrolle von Preisberechnungen der

Baubetriebe. Dabei geht es vor allem um die

verbindlichen Preisangebote, die vor ihrer Ver-

einbarung auf die Einhaltung der preisrecht-
lichen Bestimmungen gepriift werden miissen.

Wie die Erfahrungen zeigen, konnen auf diese

Weise die Investitionsaufwendungen realer und

den echten Leistungen der Baubetriebe ent-

sprechend gestaltet werden. -

Im Jahr 1980 sind bei der Uberpriifung der

Preisangebote der Baubetriebe zwei Aufgaben

zu berticksichtigen: ,

— Umstellung von Preisangeboten, die noch zu
bisherigen Baupreisen ausgearbeitet wur-
den, auf neue Baupreise; diese Arbeit wird
im Jahr 1980 abgeschlossen

— Uberpriifung von Preisangeboten fiir neu zu
beginnende Vorhaben, die bereits zu neuen
Baupreisen ausgearbeitet werden.

Bei der Umstellung von Preisangeboten auf

neue Preise haben die Baubetriebe die Moglich-

keit, entweder eine ,Zweitkalkulation" zu
neuen Preisen vorzunehmen oder Umrech-
nungskoeffizienten entsprechend den einzelnen

Bauarbeiten anzuwenden. Beide Verfahren

konnen auch innerhalb eines Preisangebots

kombiniert werden.

Die Koeffizienten fiir die Umstellung von Preis-

angeboten sind in der Preisinstruktion Nr. 4 des

Ministeriums fiir Bauwesen enthalten. Kom-

plizierter und bestimmend fiir die Arbeit der

kommenden Jahre ist die Uberpriifung von

Preisangeboten, die auf der Grundlage der

neuen Preisbestimmungen ausgearbeitet wer-

den. Das erfordert die Kenntnis der dabei an-
zuwendenden Preis- und Finanzregelungen
sowie die Qualifizierung der entsprechenden

Mitarbeiter. Nachdem jetzt alle erforderlichen

Rechtsgrundlagen fiir die Arbeit mit den neuen

Baupreisen vorliegen, wird nachfolgend ein
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Uberblick iiber sie gegeben. Gleichzeitig wird
der wichtigste Inhalt der einzelnen Regelungen
erldutert. Das soll helfen, bei der Vorbereitung
und Durchfiithrung von Uberpriifungen gegen-
uber den Baubetrieben besser alle dafiir er-
forderlichen Rechtsbestimmungen zu kennen
und zu beriicksichtigen.

1. Baupreisregelungen — Anordnungen

1.1. Anordnung Nr. Pr. 211 vom 31. Januar 1978
iiber die Preise fiir Neubauleistungen
(GBL.. Sdr. Nr. 995)

Die Anordnung enthilt die grundlegenden Be-

stimmungen fiir die Einfithrung der neuen In-

dustriepreise fiir Neubauleistungen ab 1. Januar

1980 und regelt u. a.

— den materiellen und personellen Geltungs-

bereich (Landbaubetriebe wenden die neuen
Preise voll an)
Betriebe und Einrichtungen der Landwirt-
schaft kalkulieren mit den neuen Preisen,
realisieren aber nach Riickrechnung auf die
bisherigen Preise sowie nach Abfiihrung von
Preisdifferenzen bei Leistungen fiir Auf-
traggeber mit neuen Preisen nur den bishe-
rigen Erlds.

— die Abnehmergruppen, die zu bisherigen
Preisen zu beliefern sind, vor allem die
Landwirtschaft.

Die Anordnung enthilt weiterhin eine Ubersicht

der 49 Preislisten, in denen die konkreten Preis-

grundlagen festgehalten sind, und einen Bestell-
hinweis.

1.2. Anordnung Nr. Pr.211/1 vom 29. August
1978 , Preise fiir Leistungskomplexe'
(GBI I, Nr. 34, §.376) *

Mit dieser Anordnung wird die Preisliste Nr. 60

,Preise fiir Leistungskomplexe, Teil | und

Teil 2, in Kraft gesetzt.

1.3. Anordnung Nr. Pr.211/2 vom 16.Januar
1979 ,,Vergleichspreise fiir Nutzungsem-
heiten* (GBI, Sdr. Nr. 995/1)

Die Preisliste Nr.70 ,,Vergleichspreise fiir

Nutzungseinheiten, Teile 1 2 und 3* wird in

Kraft gesetzt.

1.4. Anordnung Nr. Pr.211/3 vom 10. Mai 1979
(GBI 1, Nr. 16, S. 136)

Diese Anordnung setzt in Kraft:

— Preisliste Nr.50 ,,Mehrgeschossige Wohn-
gebaude**

— Preisliste Nr.51 ,,Vielgeschossige Wohn-
gebdude**

— Preisliste Nr.52 ,,Preise fiir auBergewohn-
liche Teilleistungen (Leistungsbereich II)*.

1.5. Anordnung Nr. Pr.211/4 vom 30.Juli 1979
..Anderungen und Erginzungen* (GBI. L.
Nr.25. 5.234)
Der materielle Geltungsbereich der Preise fur
Neubauleistungen wird neu gefa3t. Der Bereich
des komplexen Wohnungsbaus, der im Jahr
1980 zu bisherigen Preisen zu berechnen ist.
wird prazisiert. Dazu gehoren auch Schulen.
Kaufhallen und andere Gesellschaftsbauten.

1.6. Anordnung Nr. Pr.211/5 vom 27. Septem-
ber 1979 ,.Erweiterung des Geltungsberei-
ches* (GBI.1. Nr.36, S.335)

Der personelle Geltungsbereich wird neu ge-

faBt. einschlieBlich der Abnehmer zu bisherigen

Preisen. :

1.7. Anordnung Nr. Pr.211/6 vom 8. Mai 1980
..Preise fiir Bauwerksteile Rohrkanile*
(GBI. 1. Nr. 16, S. 149)

Mit dieser Anordnung wird die Preisliste Nr. 80

., Preise fiir Bauwerksteile fiir Rohrkanile, Erd- -

arbeiten iiber 100m™* in Kraft gesetzt.

1.8. Anordnung Nr. Pr.212 vom 0. Mai 1979
iiber die Preise fiir Baureparaturen (GBI. 1,
Nr. 19. S.172)
Mit dieser Anordnung werden analog Neu-
bauleistungen neue Preise fiir Baureparaturen
in Kraft gesetzt. Sie werden in der gleichen
Weise wie bei Neubauleistungen gegeniiber
Betrieben und Einrichtungen der Landwirt-
schaft nicht wirksam. Betriebe und Einrichtun-
gen der Landwirtschaft kalkulieren bei Bau-
reparaturen fir Dritte auch weiterhin nach der
Preisanordnung Nr.4415/!1. Bei Leistungen fir
Auftraggeber, die neue Preise zu zahlen haben,
werden diese mit Hilfe von Koeffizienten er-
mittelt und die Preisdifferenz abgefiihrt. Bei
Leistungen fiir Auftraggeber mit Preisstand
vom 1.Januar 1966 erfolgt eine Riickrechnung .
mit Erstattung der Preisdifferenzen.
Betriebe des Landbaus arbeiten voll mit den
neuen Preisen und erhalten bei Leistungen fiir
die Landwirtschaft — und andere Abnehmer zu
bisherigen Preisen — die Preisdifferenzen er-
statget.
Die Anordnung enthilt eine Ubersncht iber die

iin Kraft gesetzten 29 neuen Preislisten.

1.9. Anordnung Nr. Pr.212/1 vom 27. Septem-
ber 1979 ,.Erweiterung des Geltungsberei-
ches* (GBI 1, Nr. 36, S.337)

Die Anordnung beinhaltet eine Neufassung des

Geltungsbereichs, vor allem in bezug auf das

Handwerk.

1.10. Anordnung Nr. Pr. 121 vom 10.Juni.1975
iiber die Preise fiir bautechnische Pro-
jektierungsleistungen (GBI.1. Nr.26.
S. 463)

Mit “dieser InkraftsetZzungsanordnung treten

neue Preisbestimmungen fir bautechnische

Projektierungsleistungen in Kraft. Zur An-

wendung sind Preislisten erforderlich. fiir die in

der Anordnung die Bezugsmoglichkeiten an-
gegeben sind.

1.11. Anordnung Nr. Pr.121/1 vom 13.Juni
1979 (GBI.1. Nr. 19. S. 167)

Die Bezugssummen zur Ermittlung der Preise
fir Projektierungsleistungen sind mit dem
Faktor 0.86 (Anlage 2) und 0.88 (Anlage 6)
umzurechnen. Damit wird die bisherige Hohe
der Projektierungspreise auch bei Anwendung
der neuen Baupreise gewihrleistet. '
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1.12. Anordnung Nr. Pr.251 vom 30. Mirz 1978
iiber die Preisbildung fiir Montageleistun-
gen (GBI., Sdr. Nr. 981) .
Die neuen Preisregelungen und Preise werden
von allen Auftragnehmern fiir Montageleistun-
gen angewendet, einschlielich von Betrieben
und Einrichtungen der Landwirtschaft, wobei
es eine Reihe spezieller Regelungen gibt, die
hier nicht erlautert werden. Die neuen Preise
werden nicht wirksam gegeniiber Betrieben und
Einrichtungen der Landwirtschaft. Die Bei-
behaltung der bisherigen Preise wird entweder
mit Hilfe von Koeffizienten gesichert oder
durch die direkte Anwendung bisheriger Preise.

Die Koeffizienten sind im jeweiligen Preis- .

katalog enthalten.

Eine Aufstellung iiber die ab 1.Januar 1980 in
Kraft tretenden 64 Preiskataloge ist in der
Anlage zur Anordnung enthalten. Dazugehoren
z. B. BMSR- und Elektromontagen, Montagen
an Ausriistungen der Tier- und Pflanzenpro-
duktion, Montagen von luft- und kiltetech-
nischen Anlagen, Rohrleitungen usw. Die Preis-
regelungen gelten iiberwiegend auch fiir ent-
sprechende Reparaturen.

Fiir die Anwendung dieser Preisregelungen ist
ein Kommentar der Zentralstelle fiir Preise beim
VEB Kombinat fiir Landtechnische Instand-
haltung Karl-Marx-Stadt wichtig.

1.13. Anordnung Nr. Pr.251/1 vom 10.Juni
1979 (GBI. 1, Nr. 19, S. 167)

Hierin ist eine Erganzung um Aufwendungen.

die bei der Preisbildung zu beriicksichtigen sind.

enthalten.

1.14. Anordnung Nr. Pr. 151 vom 6. November
1975 iiber Stundenverrechnungssatze fir
Baumaschinen (GBI., Sdr. Nr.819)

In dieser Anordnung werden die Preise fiir die

Zurverfiigungstellung  von  Baumaschinen

auBlerhalb des Geltungsbereichs der Baupreis-

bestimmungen geregelt. Fiir Eigenheimbauer
gelten besondere Festlegungen.

2. Erganzende Regelungen

2.1. Anordnung vom 10.Marz 1971 iiber die
Bildung der Industriepreise fir Investi-
tionsleistungen und fir den Export von
Anlagen durch General- und Hauptauf-
tragnehmer (GBI. H. Nr.32. S.259)

Die Anordnung ist wichtig fiir General- und

Hauptauftragnehmer (GAN. HAN) und enthalt

grundlegende Bestimmungen zur Ausarbeitung

von Preisangeboten sowie zur Vereinbarung -

von Preisen. Dazu gehoren z. B. die Gliederung
des Preisangebots nach nutzungsfahigen Teil-
anlagen und Objekten, die durchgingige Ab-
gabe eines Preisangebots in der Kooperations-
kette, die Uberpriifung durch den Auftraggeber
usw. Weiterhin sind Festlegungen zur Arbeit
mit Aufwandskennziffern. der Kostenkalkula-
tion fiir die Koordinierung und Leitung sowie
zur Preiskontrolle enthalten.

2.2. Anordnung Nr. 3 vom 10. Mai 1979 iiber die
Bildung der Industriepreise fiir Investi-
tionsleistungen und fiir den Export von
Anlagen durch General- und Hauptauf-
tragnehmer (GBI. I, Nr. 19, S.‘165)

Diese Anordnung ist eine wichtige Grundlage

zur Sicherung der bisherigen Preise gegeniiber

der Landwirtschaft bei Nachauftragnehmerlei-
stungen, die den GAN und HAN — als direkten

Auftragnehmern der Landwirtschaft — zu

neuen Preisen berechnet werden. Der GAN/

HAN berechnet dann den bisherigen Preis an

die Landwirtschaft weiter und erhalt die Dif-
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ferenz erstattet. Der wichtige § 2 tritt erst ab
1.Januar 1981 in Kraft. Bis dahin gilt die An-
ordnung Nr.2 vom 24. Mai 1976 (GBI. I, Nr. 17,
S.244) mit den gleichen Regelungen.

3. Regelungen zur Ermittlung
der bisherigen Preise bzw. neuer Preise
bei Leistungen fiir Betriebe und
Einrichtungen der Landwirtschaft

3.1. Koeffizienten fiir die Ermittlung der Preise
fiir Neubauleistungen und Baureparaturen
nach dem Stand vom 31. Dezember 1979
und |.Januar 1966 vom 14. August 1979

Die Auslieferung erfolgt an die Bezieher des

Baupreisrechts. Ein Vorabdruck des Ministe-

riums fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiter-

wirtschaft mit den Umrechnungsregelungen fiir

Neubauleistungen liegt in den Betrieben des

Landbaus und des Meliorationswesens sowie

bei allen Abteilungen Landwirtschaft und

Nahrungsgiiterwirtschaft der Rate der Kreise

vor.

Mit den in dieser Koeffizientenliste enthaltenen
Regelungen werden die neuen Preise fiir Neu-
bauleistungen nach der Anordnung Nr. Pr.211]
auf bisherige Preise entsprechend dem Preis-
niveau der PAO 4410/1 umgerechnet. Weiterhin
sind in Jdieser Liste Festlegungen fiir die Um-
rechnung auf Preise zum 1.Januar 1966 ent-
halten, clie Abnehmern mit diesem Preisstand zu
berechnen sind, wie z. B. der Bevdlkerung. In
den Vorbemerkungen sind die Grundlagen fiir
die Umrechnung zusammengefafit, und es
werden spezielle Regelungen erlautert. Fiir die
Ermittlung bisheriger Preise werden iiber-
wiegend Koeffizienten angewendet. Daneben
kommen Parallelkalkulationen zur Anwendung
(z. B. effektive Ermittlung der bisherigen Preise
bei Montageelementen).

Es ist zu beachten, dal3 gegeniiber der Land-
wirtschaft z.T. spezielle Koeffizienten und
Regelungen anzuwenden sind, wie z.B. bei
Erdarbeiten und Montageleistungen.

Landbaubetriebe nehmen nach diesen Regelun-
gen Riickrechnungen bei Leistungen fiir Ab-
nehmer vor. die bisherige Preise zu zahlen
haben. Betriebe und Einrichtungen der Land-
wirtschaft miissen jedoch Neubauleistung fiir

" andere Auftraggeber mit diesem Koeffizienten

umrechnen. In der Koeffizientenliste sind auch
die Regelungen fiir die Umrechnung neuer
Preise fiir Baureparaturen auf bisherige ent-
halten (Preisstand vom 31. Dezember 1979 und
1. Januar 19696).

3.2. Koeffizienten fiir die Ermittlung der Preise
fiir Baureparaturen nach dem Stand vom
1.Januar 1980 bzw. I.Januar 1966 durch
Betriebe und Einrichtungen der Land-
wirtschaft vom 21. November 1979 (ver-
offentlicht in einem Sonderdruck des Mini-
steriums fir Land-, Forst- und Nahrungs-
giiterwirtschaft, der den entsprechenden
Betrieben direkt zugestellt wurde)

Diese Regelungen und Koeffizienten sind nur

von Betrieben und Einrichtungen der Land-

wirtschaft einschlieBlich der Landtechnik-
betriebe anzuwenden. Diese berechnen ihre

Baureparaturen fiir andere Betriebe nach der

PAO Nr.4415/1. Bei Leistungen fiir andere

Landwirtschaftsbetriebe sind keine Umrech-

nungen erforderlich.

Sind gegeniiber dem Auftraggeber neue Preise
anzuweanden (Industrie, Rdte der Gemeinden
und Kreise usw.) erfolgt mit den Koeffizienten

eine Umrechnung auf neue Preise, und die
Preisdifferenzen sind abzufiihren. Bei Repara-
turen fir die Bevolkerung erfolgt eine Riick-
rechnung auf den Preisstand vom 1.Januar
1966, und die Differenzen werden erstattet.

3.3. Verfiigung vom 15.Januar 1980 iiber die
Berechnung von Giitertransport- und Ne-
benleistungen mit Kraftfahrzeugen durch
Landbaubetriebe fiir Betriebe und Ein-
richtungen der Landwirtschaft (wurde den
Landbaubetrieben direkt zugestellt)

Mit diesen Regelungen -wird gesichert. daf

Landbaubetriebe auch nach dem 1. Januar 1980

bei Transportleistungen fiir Landwirtschafts-

betriebe einschlieflich Landtechnikbetriebe die
bisherigen Preise berechnen. Die hoheren Auf-
wendungen der Landbaubetriebe aus der An-
wendung der neuen Preise fiir Dieselkraftstoff
werden ihnen erstattet. Die Verfiigungregelt die
Hohe dieses Preisausgleichs.

Bei Transportleistungen von Landwirtschafts-
betrieben fiir Landbaubetriebe erfolgt die Be-
rechnung nach dem Giiterkraftverkehrstarif
(GKT) bei Abfiihrung einer Abgabe.

3.4. Preiskataloge zur Anordnung Nr. Pr.251
vom 30.Marz 1978 iiber die Preisbildung
fiir Montageleistungen

Die Koeffizienten fiir die Umrechnung von

Montageleistungen (Ausriistungsmontagen)

von neuen auf bisherige Preise sind in den je-

weiligen Preiskatalogen enthalten.

4. Regelungen iiber die Behandlung
finanzieller Auswirkungen neuer
Industriepreise und Abgrenzung
des Geltungsbereichs fiir Betriebe
und Einrichtungen der Landwirtschaft

4.1. Anordnung vom 18 Juli 1979 iiber die
Zufithrung und Abfiihrung von Preisaus-
gleichen im Zusammenhang mit plan-
maBigen Industriepreisinderungen an Be-
triebe und Einrichtungen der Landwirt-
schaft (GBI. I, Nr. 25, S.237)

Die Anordnung gilt fiir alle Betriebe und Ein-

richtungen der Landwirtschaft. Sie regelt im

Prinzip folgendes:

— Werden Erzeugnisse und Leistungen zu
neuen Industriepreisen bezogen, wird die
Differenz zu den bisherigen Preisen von der
Abteilung Finanzen des zustandigen Rates
desKreises auf Antrag erstattet (ab 1. Januar
1980 in. erster Linie Ersatzteile und In-
standsetzungsieistungen).

— Werden zu bisherigen Preisen bezogene
Materialien direkt oder verarbeitet zu neuen
Preisen verkauft, sind die Differenzen zu
den bisherigen Preisen abzufiihren.

Zu beriicksichtigen ist weiterhin, dafl Antrage
spatestens- 6 Monate nach Rechnungsausstel-
lung bzw. bis zur Bestdtigung des Jahresab-
schiuBberichts zu stellen sind. Erganzend gelten
Festlegungen der Verordnung iiber produkt-

_gebundene Angaben und Subventionen.

4.2. Finanzierungsrichtlinie fiir die volkseigene
Wirtschaft vom 21. August 1979 (GBI. I,
Nr.28, S.253)

In die Finanzierungsregelungen sind auch die

Auswirkungen neuer Industriepreise einbezo-

gen. So z.B. im Abschnitt 1V, Ziff.6f, die

Behandlung zwischen geplanten und tatsachlich

eingetretenen Auswirkungen auf das einheit-

liche Betriebsergebnis.
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4.3. Anordnung Nr. Pr.250/3 vom 8. Mai 1980
iiber die Zuordnung zu Abnehmerberéi-
chen der Anordnungen, die im Rahmen
planmiBiger Industriepreisinderungen in
Kraft treten (GBI I, Nr. 19, S. 185)

Diese Anordnung enthilt eine Zusammenfas-

sung dariiber, wer bei der Anwendung von

Preisregelungen zu den Betrieben und Ein-

richtungen der Landwirtschaft gehort.

Fiir sie gilt:

— Alle in der Anordnung Nr. Pr.250/3 auf-

gefithrten Betriebe und Einrichtungen der
Landwirtschaft sind-generell zu bisherigen
Preisen zu beliefern. Eine Ausnahme bilden
Ersatzteilpreise.

— Die Lieferer sind fiir die Anwendung der
bisherigen Preise verantwortlich.

— Festlegungen iiber andere Bereiche, die
ébenfalls zu bisherigen Preisen beliefert
werden, z. B. Genossenschaften des Hand-

werks, Handelsbetriebe, Einrichtungen des
Gesundheitswesens usw., sind den Vor-
gingern dieser Anordnung zu entnehmen.
— Wer nicht zu djesen Gruppen gehort, ist zu -
neuen Industriepreisen zu beliefern.
Die Anordnungen enthalten jeweils eine Ge-
samtiibersicht iiber die im entsprechenden Jahr
inKraft gesetzten Anordnungen zur Einfiihrung
bzw. Anwendung neuer Industriepreise.
A 2208

Betreiben von Elektroanlagen in der Landwirtschaft

Elektromeister G. Scholze, Firsenaufzuchtanlage KaarSen, Bezirk Schwerin

Im Betrieb Jungrinderaufzucht Tripkau-Kaar-
Ben, Bezirk Schwerin, werden hochleistungs-
fahige Firsen in industriemifigen Tierproduk-
tionsanlagen aufgezogen. Im 1976 fertiggestell-
ten Betriebsteil Kaar8en stehen 4 480 Tierplitze
fiir 6 bis 24 Monate alte Jungrinder zur Ver-
fiigung. Die Elektroausriistung der Anlage hat
einen Wertumfang von etwa 1,5 Mill. Mark.
Die Versorgung des Betriebes mit Elektro-
energie erfolgt von einer Zentralstation iiber
zwei Umspanner 20/0,4 kV; 473 kVA. Der pro-
jektierte AnschluBwert des Betriebes betrigt
1000kW, die maximale Leistungsinanspruch-
nahme etwa 300 kW. Der Verbrauch an Elektro-
energie betrug im Jahr 1975 1400 MWh.

Zur Versorgung der Anlage mit Elektroenergie
bei Ausfall des offentlichen Netzes steht eine
stationire “Netzersatzanlage mit Gasturbinen-
antrieb (Nennleistung 160 kV A) zur Verfiigung.
Um einen storungsfreien Produktionsablauf
beim Betrieb der Netzersatzanlage zu garantie-
ren, wurde ein Havarieplan erarbeitet. Ent-
sprechend dem technologischen Produktions-
ablauf sind alle iiber Handbetrieb auszufiihren-
den Schalthandlungen als auch die automatisch
betitigten Antriebe, wie Pumpen im Wasser-
werk und Pumpen der Heizungsanlage, beriick-
sichtigt. Mit diesem Havarieplan wurden alle in
der Produktion beschiftigten Werktitigen ver-
traut gemacht.

Die im gesamten Betrieb notwendigen Arbeiten
an den Elektroanlagen werden von einem
Meister und zwei Elektromonteuren in der
Normalschicht (von 7.00 bis 16.30 Uhr) durch-
gefiihrt. Nach einem fiir den jeweiligen Monat
festgelegten Plan hat wochentlich ein Kollege
Bereitschaftsdienst — von ‘Freitag nach Ar-
beitsschluB bis zum Arbeitsbeginn am folgen-
den Freitag.

Fiir alle energiewirtschaftlichen und elektro-
technischen Fragen ist der Elektromeister voll
verantwortlich. Dieser Kollege ist im Besitz der
energiewirtschaftlichen  Berechtigung zum
Ausfiihren von Arbeiten an elektrotechnischen
Anlagen bis 1000V sowie der Schaltberechti-
gung fiir Anlagen bis 30kV. AuBerdem besitzt
er den Befihigungsnachweis fir Arbeits-, Ge-
sundheits- und Brandschutz.

1. Instandhaltung

Unter Beriicksichtigung des Anlagenzustands
und anlagenspezifischer Einfliisse, wie Klima,
Staub und Schadgaskonzentration, wurde ein
Wartungs- und Pflegeplan fiir die Elektroan-
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lagen erarbeitet. Dieser beinhaltet den Umfang

und die Zeitabstinde der InstandhaltungsmaB-

nahmen. Nachdiesem Plananfailende Arbeiten,

die einmal im Jahr vorgesehen sind, werden bei

der jahrlichen Revision durchgefiihrt, z. B.:

— Reinigen der Anlagenteile

— Nachziehen samtlicher Anschliisse und
Klemmverbindungen

— Kontrolle der Uberstromrelais auf ihre
Funktionstiichtigkeit

— Aufarbeiten einzelner Kontaktflachen der
Schaltelemente bzw. Emeuern dieser
Schaltelemente. =

Durch eine planmidfiig vorbeugende Instand-

haltung kam es zu keinen groBeren Storungen

und Havarien. Es zeigte sich, daB es nicht not-

wendig ist, den Betrieb wiahrend der ganzen Zeit

des Produktionsablaufs sowie am Wochenende

mit technischem Personal zu besetzen.

Die Revision der Elektroanlage wird ebenfalls

nach einem Plan durchgefiihrt,dem entnommen

werden kann, welche Anlagenteile im jeweili-.

gen Monat der Revision unterzogen werden.
Die Revision erstreckt sich auf die Sicht- und
Isolationskontrolle sowie Priifung der Schutz-
maBnahmen auf ihre Wirksamkeit. Vom ver-
antwortlichen Elektromeister werden Priifer-
gebnisse sowie die durchgefiihrten Arbeiten in
einer Nachweiskartei bestitigt.

2. MaBnahmen zur Beseitigung
von Storungsursachen

Nach Inbetriebnahme der Produktionsanlage in
Kaarflen fraten an den vorhandenen elektro-
technischen Anlagen, besonders in der BMSR-
Anlage der Futterstrecke, wiederholt Storungen
auf. Die Endschalter der stationdren Abstrei-
cher und der Futterbander verursachten die
haufigsten Storungen, indem durch Kontakt-
schwierigkeiten die Ansteuerung der nichsten
Programmschritte nicht freigegeben und somit
die Fiitterung unterbrochen wurde. Schlechte
Lagerung der Schaltelemente wihrend der
Bauzeit waren die Ursache. Schlechte Kontakt-
gabe an Tastschaltern, an Offnern und Schlie-
Bern der Schiitze, begiinstigt durch das Stall-
klima und die niedrige Steuerspannung von 24 V
Gs, filhrten zu weiteren Programmunterbre-
chungen. Die Erfahrungen zeigen, daB ab-
gebrannte Kontaktflachen an den Relais fiir die
Betitigung der Motorbremsen hdufig zu Hava-
rien fiihrten. Diese Relais werden entsprechend
dem Instandhaltungsplan gereinigt und auf
einem im Betrieb hergestellten Priffstand —

dieser stellt eine wesentliche Arbeitserleichte-
rung dar — auf ihre Funktionstiichtigkeit ge-
priift.

In den Schaltschranken des BMSR-Raums fiir
die Fiitterungsanlage zeigte sich infolge un-
zureichender Liiftung Schimmelbildung an
Schaltelementen und Leitungsbiindeln. Durch
Einbau eines Wandliifters und eines Liiftungs-

. rohres konnte eine ausreichende Be- und Ent-

liftung erreicht werden.

Erhebliche Kosten verursachten haufige Band-
und Seilrisse der Krippenbinder. Nach Uber-
prifung der Ursachen fiir diese Méngel wurde
festgestellt, dal zwei Fehler in der BMSR-
Anlage gleichzeitig auftraten. Aus diesem
Grund wurdendie Umdrehungskontrollwiéchter
etwa 10- bis l4tagig auf ihre Funktionstiich-
tigkeit iiberpriift. Im Betrieb wurde dazu eine
optische Kontrolleinrichtung installiert, an der
die Funktionstiichtigkeit der Umdrehungskon-
trollwachter und der dazugehorigen Zeitrelais
vom Schaltpult aus zu iiberwachen sind. Diese
Anderung gegeniiber der vorherigen manuellen
Einstellung erwies sich auch fiir die Stérungs-

~ ermittlung als sehr vorteilhaft.

An den Forderschnecken fiir Konzentratfutter
traten Storungen auf, weil die Sammelschnecke,
die das Futter weitertransportieren soll, ausfiel
bzw. weil bei Handbetrieb die Sammelschnecke
nicht gemeinsam mit den Forderschnecken ein-
geschaltet wurde. Durch Einbau eines Umlauf-
kontrollgerits an der Sammelschnecke, das den
gleichzeitigen Betrieb der Forderschnecken und
der Sammelschnecke iiberwacht, wurden diese
Ausfille beseitigt.

3. Sparsamer Energieverbrauch

Mit der Erteilung von Leistungsanteilen fiir
Elektroenergie wahrend der Spitzenbelastungs-
zeiten fiir landwirtschaftliche GroBabfehmer
waren neue Uberlegungen notwendig. Zusitz-
liche ArbeitsschutzmaBnahmen im Transfor-
matorgebdude sowie Arbeitsschutzbelehrungen
der Angehdrigen des Betriebsschutzes-waren
erforderlich, um den stiindlichen Nachweis des
Elektroenergieverbrauchs durchzufithren. Mit -
der Montage einer Uberwachungseinrichtung
fiir Elektroenergie (EKE 001) und eines MeB-
wertdruckers ist jetzt eine genaue MeBwert-
registrierung moglich. Diese Uberwachungs-
einrichtung sollte schon bei der Projektierung
von GroBabnehmeranlagen kiinftig beriick-
sichtigt werden.

Wie bereits erwahnt, ist der Elektromeister fiir
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alle energiewirtschaftlichen Belange des Be-
triebes verantwortlich, so auch fiir den sparsa-
men und rationellen Umgang mit Elektroenergie
und die Einhaltung der Leistungsanteile. Um zu
garantieren, daB die Leistungsanteile nicht
iiberschritten werden, wurde im Betrieb ein
MaBnahmeplan erarbeitet, der einen sparsamen
Umgang mit Elektroenergie gewihrleistet.
Entsprechend diesem Plan sind energieauf-
wendige Maschinen, wie Giillepumpen, Milch-
erhitzer usw., au8erhalb der Spitzenbelastungs-
zeiten zu betreiben.

4. Zusammenfassung

Die Praxis zeigt immer wieder, daB die Elek-
trofachkriafte in den industriemidBig pro-
duzierenden Anlagen der Tierproduktion, an-
gefangen von der Planung der Instandhaltungs-
maBnahmen bis zu ihrer Verwirklichung, be-
sonders bei Havarien auf ihre eigenen Fahig-
keiten und Kenntnisse angewiesen sind.

Mit zunehmender Mechanisierung der Tier-
produktionsanlagen werden immer grofere
Anforderungen an die Menschen gestellt, die
diese Anlagen betreuen. Daher ist es notwendig,

| ElektroschweilRen in belegten GrolSst'éiIen

Dipl.-Ing. R. Miiller, KDT, Institut fiir Elektroanlagen Berlin

Rdume der Tierproduktion zeichnen sich in
_ einer modernen Landwirtschaft durch mehrere
tausend Tierplédtze, hochproduktive und hoch-
technisierte Anlagen sowie einen beachtlichen
Energiebedarf aus (Anschlu3werte von mehre-
ren 100 kW). Die Konzentration vieler Nutz-
tiere, z. B. Rinder, Schweine oder Schafe. auf
engstem Raum in Verbindung mit den in Stall-
raumen_herrschenden Bedingungen erfordert
es, der Sicherheitstechnik, vor allem den Ma@3-
nahmen zum Schutz gegen elektrischen Schlag,
erhohte Aufmerksamkeit zu widmen.
Die Gefahr eines Massenunfalls mit erhebli-
chem Sach- und Folgeschaden, z. B. wegen des
Ausfalls der geplanten Milchproduktion, ist
besonders gro, wenn LichtbogenschweiB- oder
-schneidarbeiten. infolge fehlender Weide-
moglichkeit, unrentabler Weidehaltung, aus ve-
terindrmedizinischen oder anderen Griinden in
vollbelegten Staliraumen, z. B. Milchviehania-
gen, durchgefithrt werden miissen. Kleine
Unaufmerksamkeiten, beispielsweise das un-
sachgemdBe Ablegen des Elektrodenhalters
oder Brenners auf eine nichtisolierte Unterlage,
konnen zu schockhaften, gesundheitsschi-
digenden oder gar lebensgefihrlichen elek-
trischen ‘Durchstromungen der Tiere fiihren.
Darum diirfen diese Arbeiten in vollbelegten
Tierproduktionsanlagen nur von erfahrenen
SchweiBfachkraften mit entsprechender Qua-
lifikation (personengebundene Schwei8berech-
tigung nach Standard TGL 2847/01) und gemas
Standard TGL 30270/03 nur mit ausdriicklicher
Billigung des Betreibers (SchweiBerlaubnis-
scheim)! ausgefithrt werden. Die Schweier
haben streng darauf zu achten, daf3

— die mobile SchweiBistromquelle intakt ist .

(vorherige aktenkundige Uberpriifung ent-
sprechend der ABAO 900/1 §9/7) und die in
Tafel 1 angegebenen Leerlaufspannungen
bei beliebiger Stellung des Stromreglers
nicht iiberschritten werden

— die Schweiflleitungen (Zu- und Riickleitung)
und Elektrodenhalter ausreichend isoliert
sind

— sich die Werkstiickklemme der Schweil3-
stromriickleitung unmittelbar und fest an
dem zu schweienden Werkstiick (Schweil3-
stelle) befindet®
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— die zu verschweilenden Teile, z. B. beim
Auswechseln von Stahlteilen, durch eine
isolierte, fir den maximalen Schweilstrom
ausgelegte Leitung (Kabelbriicke) miteinan-
der elektrisch leitend verbunden sind
(Durchgangspriifung erforderlich, s. Bild 1)

— nicht mehrere Lichtbogenschweillgerite
gleichzeitig in dem vollbelegten Stallraum in
Betrieb sind, weil sich die Leerlaufspan-

Bild 2. Spannungsiiberlagerungen (-erhéhungen) bei

ausgangsseitig verbundenen Schweilstrom-

quellen; )

a) Schweiigeneratoren mit unterschiedli-
cher Polaritit an den Elektrodenhaltern

b) SchweiBgenerator und -transformator mit
unterschiedlichen Spannungsformen
(Gleich- und Wechselspannung) an den
Elektrodenhaltern

c) Schweiitransformatoren mit potential-
gleichem Netzanschlu8 und gegenphasig
verbundenen Sekundarwicklungen

d) SchweiBtransformatoren mit potentialun-
gleichem NetzanschiuB und gegenphasig
verbundenen Sekundirwicklungen (Die
Spannung von V30 zwischen den Elek-
trodenhaltern ergibt sich auch bei An-
schluB zwischen dem Neutralleiter und
unterschiedlichen AuBenleitern)

Kontrolie der Uberbriickung der zu ver-
schweiBenden Teile mit dem Durch-
gangspriif verfahren

Bild 1.

Prafen vor dem
JchweiBen mil dem
Ourchgangsptufer

daB jeder die fiir seinen Aufgabenbereich er-
forderlichen Fahigkeiten und Kenntnisse stin-
dig erweitert. }

Ein verantwortungsbewuftes Denken und
Handeln ist die Voraussetzung fiir die Durch-
filhrung und konsequente Einhaltung der In-
standhaltungsma3nahmen. Deshalb sollten
Mafnahmepline entsprechend den neuesten
Erkenntnissen in gewissen Abstidnden vervoll-
standigt und erganzt werden.

A 2814

nungen der einzelnen Gerate bei leitend
miteinander verbundenen Werkstiicken —
das ist in Raumen mit Potentialausgleich
meist der Fall — addieren konnen (Bild 2).
AuBerdem sind die Tiere einige Meter von der
Schweiflstelle zu entfernen (Richtwert 10 m,
auch mit Riicksicht auf den Funkenflug) und
gegen Augenverblitzen (Blendschutz) sowie
SchweiBigase und -rauch zu schiitzen (zugfreie

L1
L2
L3

53]
(S5

-—

J"|'®1 Elektrodenhalter

werkstick

P Schwei -
stram-
quelle

Kabelbricke

SchweiBstrom —=

L3
(N85
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Tafel 1.
TGL 30270/02 in vollbelegten Stalirdumen

Zulassige Leerlaufspannungen von Schweistromquellen nach Standard

Art der Wellig- Fre- zul. Leerlaufspannung in V
SchweiBstrom- keit! quenz Effektivwert? Scheiteiwert
quelle % Hz a a b
Gleichstrom-

Lichtbogen- = 12 70 85 60
SchweiBgenerator, ————

-umformer oder 12

-gleichrichter h

Lichtbogen- 42 60 35
SchweiB-

transformator — 50

a Rdume mit Potentialausgleich und -steuerung

b Riume ohne Potentialausgleich oder ohne Potentialsteuerung

1) Welligkeit =

Effektivwert der tiberlagerten Wechselspannung

arithmetischer Mittelwert der welligen Gleichspannung

Hieraus folgt, daB z. B. bei einer Welligkeit von 10° der Gleichspannung von
70V eine Wechselspannung von 7V (Effektivwert) iiberlagert sein darf.
2) arithmetischer Mittelwert bei welliger Gleichspannung

"Entliiftung, besonders bei Arbeiten an ver-
zinkten  Werkstiicken). Besondere  Auf-
merksamkeit gilt selbstverstindlich auch dem
Brandschutz, d. h. dem Vermeiden einer Brand-
entstehung (Entfernen aller Stoffe mit hoher
. Ziindbereitschaft aus dem Bereich der drei-
dimensionalen SchweiBgefahrdungszone oder
deren sichere Abdeckung).
Die Leerlaufspannungen nach Tafel | ent-
sprechen dem Standard TGL 30270/02,
Abschn.2.2.4.2.5.2.[1]. Sie stellen einen aus-
gewogenen Kompromifl zwischen dem sicher-
heitstechnischen und schweitechpischen Er-
fordernis dar und diirfen grundsétzlich nicht
iiberschritten werden.
AuBerdem empfiehlt es sich, den Einsatz von
Lichtbogen-SchweiBtransformatoren
(50-Hz-Wechselstrom) vorzugsweise auf solche
Stalle zu beschrinken, in denen die Po-
tentialsteuerung (Steuererder im StalifuBboden)
in Verbindung mit einem intakten Potentialaus-

gleich Anwendung findet.” In diesem Fall sind
die Beriihrungs- und Schrittspannungen, wie
nachgewiesen wurde, sehr klein; sie betragen
nur wenige Millivolt{2]. Verfiigt der Stallraum
hingegen iiber keine Steuererder im FuBboden
und lassen Durchgangspriifungen, Wider-
standsmessungen u. dgl. auf einen mangelhaften
oder gar fehlenden Potentialausgleich schlie-
Ben, dann konnen die Beriithrungs- und
Schrittspannungen beachtliche Werte anneh-
men [2]. In diesem Fall empfiehlt es sich, von
dem reizgefahrlichen netzfrequenten Schwei3-
Wechselstrom (Herzkammerflimmern!) ab-
zusehen und besser Gleichstrom-Schweilein-
richtungen nach Standard TGL 200-3082/01
oder TGL 200-3084/01 einzusetzen bzw. Auto-
genschweiBverfahren anzuwenden.

SchlieBlich diirfen Lichtbogenschwei- und
-schneidgeréte in belegten Tierunterkiinften nur
die unbedingt erforderliche Zeit in Betrieb sein.
Sie sind bei Arbeitsunterbrechungen zur Mini-
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2) Da die Beweglichkeit von Schwciligeneraloren oder
-gleichrichtern infolge ihrer verhaltnismaBig groBen
Masse eingeschrinkt ist, wird bei deren Verwen-
dung mitunter die Masseklemme an zentraler Stelle
angeordnet und die SchweiBelektrode durch den
vollbelegten Stallraum bewegt. Das ist in hochstem
MaB gefahrlich und darum unbedingt zu unterlas-
sen! Ebenso ist es verboten, fiir einzelne SchweiB-
stellen elektrisch leitende Teile von Gebiduden u.
dgl., wie Konstruktionen, Rohrleitungen und Schie-
nen, zu verwenden.

3)Den Nachweis, daB die von den Tieren gro8fliachig

berithrbaren inaktiven Metallteile, wie Gebaude-
konstruktionen, FreBgitter, Trank- und Entmi-
stungsanlagen, zum Zweck des Potentialausgleichs
untereinander und auBerdem noch mit dem ma-
schenférmigen Steuererder im Stallfulboden ver-
bunden sind, fithrt man zweckmiiBig anhand einer
Durchgangspriifung (z.B. mit dem Priiffix, bei
Neuanlagen evil. auch Hochstrompriifung) oder
Widerstandsmessung.
Zum Nachweis der galvanischen Verbindung des in
Beton eingebetteten Steuererders haben sich Feh-
lerortungsgerite, z. B. der Trassensuchgenerator
TSG 101 mit Universalindikator 81018 (Hersteller:
VEB RFT MeBelektronik ,,Otto Schon** Dresden),
bewahrt.
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traktoren
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Dieselmotoren
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Berechnung der Lebensdauer der Lager fiir
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Besonderheiten des Standards TGL 30270 '
~SchweilRen, Schneiden und ahnliche thermische Verfahren”
im Bereich der Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft

Ing. H.Henning, KDT, Zulassungskommission fiir Schweillbetriebe der Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft der DDR

Der Standard TGL 30270/01 bis 03 ist seit dem
1. Jan. 1980 verbindlich. Er regelt im Blatt 03 die
Erteilung der SchweiBerlaubnis und gilt fiir alle
Bereiche der Volkswirtschaft.

Im Abschnitt 1.2.13. wird die Moglichkeit vor-

gesehen, in den einzelnen Wirtschaftszweigen

die spezifischen Bedingungen zur Erteilung der

Schweilerlaubnis gesondert festzulegen. Dabei

ist zu sichern, daB die Belange des Arbeits- und

Brandschutzes entsprechend den gesetzlichen

Bestimmungen eingehalten werden. Generell

wird davon ausgegangen, dafl der SchweiBer-

laubnisschein vom Betriebsleiter 1 (B 1) und
vom Betriebsleiter 2 (B 2) vor Ort der Schweif3-
und Schneidarbeiten unterschrieben wird.

Diese Verfahrensweise ist in den Betrieben der

Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft

durch B1 und B2 in bestimmten Situationen

nicht immer bzw. nur unter hohem okono-
mischen Aufwand maglich.

_ Gibt es ineinem Wirtschaftszweig abweichende
Regelungen zur Erteilung der SchweiBerlaub-
nis, so gilt folgender Grundsatz: ,,Die Aufgaben
des Betriebsleiters | und des Betriebsleiters 2

~gemdB Abschnitt 1.2. des Standards TGL
30270/03 sind stiandig zu realisieren.*

Dabei ist es gleichgiiltig, ob B.1 die Aufgaben
von B2 bzw. B2 die Aufgaben von B 1 wahr-
nimmt.

Die Verantwortung triagt aber nicht nur der
Leiter des Betriebes bzw. sein Beauftragter,
sondern auch der, der diese Schweif3- und
Schneidarbeiten ausfiihrt. Daher miissen die
Werktitigen vor allem die Festiegungen des
Abschnitts 2.1. des Standards TGL 30270/03
realisieren.

Aufgrund der Besonderheiten in der Land-,
Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft werden fiir
die Erteilung der Schweillerlaubnis Varianten
vorgeschlagen, die bei ihrer Anwendung in der
Praxis vertraglich zwischen den Partnern zu
regeln sind und als betriebliche Vorschrift her-
ausgegeben werden. Im Beitrag werden nach-
folgend die einzelnen Regelungen erldutert.

Erteilung der Schwei3erlaubnis
bei Schweif- und Schneidarbeiten wiahrend
der Komplexbetreuung gemaR TGL 30270

" In der Zeit der Komplexbetreuung werden
Werkstattkapazitaten verschiedener Eigen-
tumsformen und verschiedener Betriebe dem
Komplex zugeordnet. Bei einer notwendigen
Instandsetzung mit Hilfe der SchweiBtechnik
wire gemaf den Abschnitten 1.2.3. und 1.2.6.
Betriebsleiter 1 (B 1) und Betriebsleiter 2 (B2)
verpflichtet, vor Ort die Punkte 1.2.8. bis 1.2.11.
zu realisieren. Da meistens B 1 bzw. sein Be-
auftragter gemafl 1.2.7. nicht vor Ort ist und er
bei jeder Schweif3- und Schneidarbeit mit einem
hohen Zeitaufwand und groen Entfernungen
(teilweise bis 40km) Punkt 1.2.8. realisieren
miiBte. wird zur Durchsetzung von TGL
30270/03 entsprechend Punkt 1.2.13. folgende
Regelung vorgeschlagen: ,,Ist nicht gewahrlei-
stet, daB8 B | den Schweilerlaubnisschein unter-
schreibt, so sind die Aufgaben und Arbeiten
durch B2 entsprechend Punkt 1.2.8. und 1.2.9.
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aus TGL 30270/03 wahrzunehmen. Diese Auf-
gaben sind von B2 auf den Komplexlgiter zu
delegieren. Die Delegierung ist gleichzeitig als
Vertragsanlage zum Komplexbetreuungsver-
trag zu gestalten. Die dazu notwendige fachliche
Schulung der Komplexleiter vor Beginn der
Kampagne hat in den Kreisen durch den
SchweiBverantwortlichen des VEB Kreis-
betrieb fiir Landtechnik gemeinsam mit den
Sicherheitsinspektoren des B2 zu erfolgen.
Nach der Schulung haben die Komplexleiter die
Befihigung auf diesem Gebiet nachzuweisen.
Die Eintragung erfolgt im Befdhigungsnach-
weis. .

Damit nimmt B 2 gleichzeitig die Aufgaben des
B 1 wahr und sichert einen kurzen Instandset-
zungszeitraum bei Einhaltung aller Forderun-
gen des Standards TGL 30270/01 bis 03. Auf
dem SchweiBerlaubnisschein ist der Vermerk
einzutragen:
Betriebsleiter 2 =
bei B 1.

Der Standard TGL 30042 ,,Verhiitung von
Brinden und Explosionen** gilt nicht fiir die
Einstufung von landwirtschaftlichen und forst-
wirtschaftlichen Nutzfidchen. Ist es notwendig,
auf diesen Fliachen Schweif- und Schneid-
arbeiten an Maschinen, Anlagen, Rohrleitungen
usw. auszufiihren, so gelten diese Flichen als
Arbeitsstatten und sind entsprechend TGL
30042 einzustufen. Der Brandgefihrdungsgrad
bzw. Gasexplosionsgefahrdungsgrad ist vor Ort
nach dem folgendem Muster einzuschatzen und
im oberen Teil des Teils C im Schweierlaub-

Betriebsleiter 1 im Punkt E

" nisschein einzutragen. Die Einschédtzung ergibt

nach TGL 30042 bei der Getreide- und Heuernte

unter folgenden Bedingungen den Brandge-

fahrdungsgrad (BG) I:

— Stoffe mit hoher Ziindbereitschaft vorhan-
den (trockenes Stroh, Heu)

— glinstige ortliche Bedingungen fir eine
Brandausbreitung (auf Halm stehendes
Getreide, Wind usw.)

— grofle Brandausbreitung in der Anfangs-
phase (Getreide auf Halm, Schwaden und
Stoppel, ungiinstige Windrichtung).

Die Einstufung in BG kann nach Tafel 1 vor-

genommen werden.

Im zweiten Teil des Teils C ist unmittelbar vor

Tafel 1.

Beginn der Schweif- und Schneidarbeiten der
Brandgefahrdungsgrad der Schweifigefahr-
dungszone einzutragen. Beim Ausfiillen des
Teils D sind MaBnahmen einzuleiten, die si-
chern, dal BG 3 oder BG § erreicht wird.

Es ist zu sichern, daf alle anderen Aufgaben
entsprechend TGL 30270/03 realisiert werden.
Bei Anwendung dieser Verfahrensweise ist dies
in einer betrieblichen Vorschrift zu regeln.

Erteilung der SchweiRerlaubnis

zu Schweifl- und Schneidarbeiten

bei der operativen Instandsetzung
auBerhalb des Betriebsgelandes

gemal TGL 30270/03 )

Bei der operativen Instandsetzung in

— VEB Landtechnischer Anlagenbau

— VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik

LPG Pflanzenproduktion

VEG Pflanzenproduktion

Staatlicher Forstwirtschaftsbetrieb usw.
macht es sich erforderlich, dal diese Betriebe
Schwei3- und Schneidarbeiten in Anlagen und
an Maschinen und Geraten anderer Betriebsein-
heiten ausfiihren. Da die operative Instandset-
zung zu jeder Zeit gewihrleistet sein mufl, ware
es nach TGL 30270/03 notwendig, daf3 Betriebs-
leiter 1 und Betriebsleiter 2 vor Ort den
SchweiBerlaubnisschein ausstellen und unter-
schreiben. Dem Betriebsleiter 1 ist die Unter-
schriftsleistung meist nicht moglich. Aufgrund
der Punkte 1.2.7. und 1.2.13. wird folgende
Regelung vorgeschlagen:

,Ist bei der operativen Instandsetzung kein
beauftragter leitender Mitarbeiter von B 1
gemdB 1.2.7. am Ort der auszufiihrenden
SchweiBlarbeiten zugegen bzw. sind die not-
wendigen SchweiBarbeiten vor Beginn der In-
standsetzungsarbeiten nicht bekannt, so ist der
Arbeitsgruppenleiter der Instandsetzungs-
gruppe als B 1 einzusetzen. Der Arbeitsgrup-
penleiter muB einen giiltigen Nachweis auf dem
Gebiet des Gesundheits-, Arbeits- und Brand-
schutzes haben und durch B | hierfiir schriftlich
belehrt und benannt sein, seine Befahigung zur
Erfiillung der Aufgaben der Punkte 1.2.8. und
1.2.9. nachgewiesen haben. Diese Aufga-
benstellung ist im Funktionsplan des Arbeits-
gruppenleiters zu verankern. Als B 2 haben der

Einstufung in Brandgefahrdungsgrade nach unterschiedlichen Kriterien

Kriterium

Bewertung

Ziundbereitschafl der
Stoffe (hoch: 1; gering: 2)
ortliche und betrieb-

liche Verhaltnisse fiir

die Brandentstehung
(giinstig: 1, ungiinstig: 2)
Méglichkeit der Brand-
ausbreitung in der An-
fangsphase (gro8: 1;
gering: 2)

1 1 ! 2 2 2 1 2

BG! BG2 BG2 BG3 BG3 BG3 BG4 BGS
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Auftraggeber  bzw. sein  Beauftragter
(Punkt 1.2.7.) die SchweiB- und Schneidarbeiten
freizugeben. Dies trifft auch fiir landwirtschaft-
liche und forstwirtschaftliche Flachen zu, wenn
dort Arbeitsstitten zeitweilig errichtet wer-
den.

Der Standard TGL 30042 ist bei Arbeitsstdtten
anzuwenden. Bei landwirtschaftlichen und
forstwirtschaftlichen Nutzflichen ist
TGL 30042 wie o.a. anzuwenden. Bei An-
wendung dieser Verfahrensweise ist dies in den
betrieblichen Vorschriften zu regeln. Es ist zu
sichern, daB alle anderen Aufgaben ent-
sprechend TGL 30270/03 realisiert werden.

Ausfithrung von Schweiarbeiten

in Arbeitsstatten, :

die nicht als Arbeitsstitten fiir

Schweifl- und Schneidarbeiten gelten,
aber in denen laufend Schwei- und
Schneidarbeiten auszufiihren sind,
entsprechend TGL 30270/03, Punkt 1.2.14.

Die nachfolgende Richtlinie ist bei ihrer An-
wendung an die betrieblichen Bedingungen
anzupassen. Die betriebliche Vorschrift ent-
bindet den Leiter nicht, alle anderen Forderun-
gen des Standards TGL 30270/03, speziell der
“Punkte 1.2.8., 1.2.9., 1.2.10. und 1.2.11., ein-
zuhalten.

Konnen die Forderungen der betrieblichen
Vorschrift nicht eingehalten werden, ist mit
SchweiBerlaubnisschein zu arbeiten.

1. Geltungsbereich

Die betriebliche Vorschrift gilt nur fiir
Werkstitten, die nicht als Arbeitsstitten fiir
SchweiB- und Schneidarbeiten durch den Be-
triebsleiter freigegeben wurden, in denen aber
laufend SchweiB- und Schneidarbeiten aus-
gefithrt werden, wie Werkstatten fiir:

— Kfz und deren Anhiangefahrzeuge

— selbstfahrende Hebezeuge

— selbstfahrende Arbeitsmittel

— landwirtschaftliche Gerdte im Bereich der
operativen Instandsetzung.

In Arbeitsstitten der spezialisierten Instandset-
zung sind spezielle Arbeitspldtze zu gestalten,
die gemaB TGL 30270/03, Punkt 1.2.14., vom
Betriebsleiter als Schwei3- und Schneidarbeits-
platz ohne Schweiferlaubnisschein freigegeben
wurden. Dabeiist zu sichern, daB im Bereich der
SchweiBgefahrdungszone BG 3 oder BG S er-
reicht werden.

2. Verantwortlichkeit
Verantwortlich fiir die Einhaltung der betrieb-
lichen Vorschrift ist der Leiter des Betriebes
bzw. sein Beauftragter gemiaB Punkt 1.2.7.
Fiir die Ausfiihrung der SchweiBarbeiten ohne
SchweiBerlaubnisschein sind verantwortungs-
- bewuBite SchweiBer auszuwihlen und schrift-
lich in der Anlage zur betrieblichen Vorschrift
zu bestitigen. Die Bestitigung hat jederzeit
beim zustandigen Leiter vorzuliegen.

3. MaBnahmen zur Vermeidung von Brand-
und Explosionsgefahren

Grundlage fiir einzuleitende MaBnahmen zur
Sicherung des vorbeugenden Brandschutzes
sind der im ,,Gutachten zur Brand- und Explo-
sionsgefahrdung gemaB TGL 30042 ermittelte
Brandgefahrdungsgrad (BG) sowie die gesetz-
lichen Bestimmungen  des  Standards
TGL 30270/01 bis 03.

Unmittelbar vor Beginn der SchweiBarbeiten
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“legt der verantwortliche Leiter im Beisein des
Schweiers vor Ort die notwendigen Sicher-
heitsmaBnahmen entsprechend den gesetz-
lichen Bestimmungen fest, um BG 3 oder BG 5
in der SchweiBgefahrdungszone zu erreichen.

— Der Leiter weist den Schweifler ein und
entscheidet, ob beim Schweillen eine zusatz-
liche Aufsichtsperson erforderlichist. Wenn
ja, weist er die Aufsichtsperson nach
TGL 30270/03, Punkt 2.1.5. und 2.3.3.6., ein.
Entsprechend den gegebenen Erfordernis-
sen entscheidet er iiber durchzufiihrende
Nachkontrolien.

— Lassen sich die zu schweiienden Teile mit
geringem Aufwand ausbauen, so hat dies zu
erfolgen. Diese SchweiBarbeiten sind in
Arbeitsstitten fiir SchweiB- und Schneid-
arbeiten oder in einen Bereich mit geringer
Gefiahrdung zu verlagern.

— Die SchweiBgefahrdungszone ist in ihren
Abmessungen (Linge, Breite, Hohe) ein-
zuschatzen. Besondere Beachtung miissen
Gruben, Kanile, Offnungen und Hohlraurqe
in Maschinen usw. finden.

— Alle brennbaren Gegenstinde und Stoffe
sind aus der SchweiBigefihrdungszone zu
entfernen oder gegen Entziindung zu si-
chern. ‘

— Die Maschinen sind im Bereich der
SchweiBigefahrdungszone von anhaftenden
Kraftstoff- und Olresten, Stroh usw. zu
reinigen.

— Kraftstoffbehélter und -leitungen sowie
Reifen sind gegen Funkeneinwirkung und
Wairmestrahlung durch entsprechende Ab-
deckungen zu schiitzen. Ist dies nicht
mdglich, sind die Behalter oder Leitungen
auszubauen oder zu entleeren und mit
Stickstoff, Kohlendioxyd o. 4. zu fiillen.
Funktionsfihige Feuerloschgerite sind ent-
sprechend ihrem Verwendungszweck in
unmittelbarer Nihe bereitzustellen
(ABAO 361/3, §48 Abs.2).

— Vor der Ausfithrung von SchweiBarbeiten
uber oder in Arbeitsgruben sind diese voll-
standig zu 6ffnen, zu reinigen und griindlich
zu durchliiften.

— Die Abschnitte 6.1.2. und 6.13.
TGL 30337/02 sind zu beachten.

— Entsprechend den ortlichen Bedingungen
sind zusitzliche Forderungen zu stellen.

von

Die Forderungen der-ABAO 361/3 §42,§ 44 und
§ 48 sind einzuhalten.

4. Der Schweier beginnt seine Arbeit erst,
wenn:

— die bisher festgelegten Malnahmen erfiillt
sind

— sich die SchweiBgerite in sicherheitstech-
nisch einwandfreiem Zustand befinden

— die eventuell erforderliche Aufsichtsperson
anwesend und vom verantwortlichen Mei-
ster eingewiesen ist.

5. Nach Beendigung meldet der Schweiller die
ordnungsgemill ausgefiihrte SchweiBarbeit
unter Angabe besonderer Ereignisse beim
verantwortlichen Meister ab.

6. Die betriebliche Vorschrift setzt bestehende
gesetzliche Bestimmungen nicht auBer
Kraft.

7. Die laut Anlage der betrieblichen Vorschrift
bestitigten SchweiBer sind iiber diese Vor-
schrift aktenkundig zu belehren. Diese Be-
lehrung ist vierteljahrlich zu wiederholen.

Vorschrift zum Aufstellen und Betreiben
von GasschweiBanlagen in/auBBerhalb
von Werkstattwagen/Containern

sowie Transport von Schweifgasen

im Bereich der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft

1. Gesetzliche Grundlagen

— Transportordnung fiir gefahrliche Giiter
(TOG) vom 30. Januar 1979

— Ausnahmegenehmigung Ag-Nr. 10/80 zur
TOG vom 21. Juli 1980

— Ausnahmegenehmigung Ag-Nr. 11/80 zur ,
TOG vom 21. Juli 1980

— Ausnahmegenehmigung Ag-Nr. 14/80 zur
TOG vom 21. Juli 1980

— TGL 30270/01 bis 03 ,,Schweien, Schnei-’
den und dhnliche thermische Verfahren*

— TGL 30337/01 bis 03 ,,Azetylenanlagen*

— ABAO 361/3 ,,Straenfahrzeuge und deren
Instandhaltung*

— ABAO 861/1 ,,Ortsbewegliche Druckgas-
behalter*.

2. Ausnahmegenehmigungen zum Transport
fiir gefahrliche Giiter (TOG)
Ausnahmegenehmigung Nr.10 — Zusammen-
laden von Azetylen und Sauerstoff
Abweichend von den Bestimmungen des
Abschn.2.0.6.1. diirfen Sauerstoff
(Abschn.2.0.2.1.1.) und Azetylen
(Abschn.2.0.2.9.2.) in ortsbeweglichen Druck-
gasbehaltern (Stahlflaschen) zusammengeladen
werden, wenn beide Stoffe
— auf einer Ladefliche getrennt voneinander
gelagert und so gesichert sind, dal eine
Schiag- bzw. StoBberiihrung untereinander
und an den Bordwianden verhindert wird -
— auf Motorfahrzeug und Anhingefahrzeug-
getrennt verladen sind.
Diese Ausnahmegenehmigung ist anwendbar,
wenn die vorstehenden Bedingungen eingehal-
ten und in den Transportpapieren zum Vermerk
gemd Abschn. 2.0.2.1.1.und 2.0.2.9.2., Spalte 6,
der Zusatz ,,Ag 10/80 TOG* aufgenommen
werden.

Ausnahmegenehmigung Nr. 11 — Transport von
Schweifigasen in Werkstattfahrzeugen -
Abweichend von den Bestimmungen des
Abschn. 13.2.0.2. diirfen Azetylen
(Abschn. 2.0.29.2.) und Sauerstoff
(Abschn. 2.0.2.1.1.) sowie Butan und Propan
(Abschn. 2.0.2.3.3.)in Anlagen fiir Schwei3- und
Lotzwecke in Kraftfahrzeugen mit Koffer-
bzw. Kastenaufbauten (Werkstattfahrzeuge)
transportiert und in diesen zum Betreiben der
Anlagen entnommen werden, wenn nachste-
hende Bedingungen erfiillt werden.

Fiir Anlagen mit Azetylen und Sauerstoff

gelten folgende Bedingungen:

— Die Entnahme von Azetylen und Sauerstoff
darf nur aus jeweils einer Flasche (Ein-
zelflaschenanlage) erfoigen.

— Die Stahlflaschen miissen gut zuganglich,
vor unzuldssiger Wairmeeinwirkung ge-
schiitzt und in geeigneter Weise befestigt
sein, so daB auch wihrend der Fahrt das
Umkippen oder die mechanische Beschadi-
gung, vor allem der Flaschenventile, Druck-
regler und Verbindungsleitungen, aus-
geschlossen sind.

— Die Stahlflaschen dirfen auch aufrecht
stehend transportiert werden, wenn sie si-
cher befestigt sind.

— Der Druckregler mu3 unmittelbar an das

Flaschenventil angeschlossen sein. Beim
Transport sind der Druckminderer ab-
zuschrauben und die Flaschenventile mit
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Schutzkappen zu versehen, Vor jeder In-
betriebnahme muB ~das Festsitzen des
Druckreglers gepriift worden sein.

— AuBérhalb des Werkstattfahrzeugs muB eine
gut zugangliche und vor mechanischen Be-
schiadigungen geschiitzte Trockenvorlage
angebracht sein.

— Zwischen Druckregler und Trockenvorlage
konnen Rohrleitungen nach TGL 30337/01
bis 03 oder Schiduche nach TGL 12683 ge-

- legt sein. .

Fiir Anlagen mit Propan oder Butan gelten
folgende Bedingungen:
— Die Entnahme des Fliissiggases darf nur aus
‘einer Flasche mit einer Fiillmasse bis 14 kg
(Einzelflaschenanlage) erfolgen.
Die Stahlflasche muB in einem Flaschen-
schrank oder -kasten aufgestellt sein, der
unverschlieBbare Offnungen in oder un-
mittelbar iiber dem Boden von insgesamt
mindestens 25cm? freiem Querschnitt zur
AuBenluft hat und auBerdem die Flasche vor
unzulédssiger Warmeeinwirkung schiitzt.
Die Stahlflasche muf3 senkrecht stehen und
in geeigneter Weise befestigt sein, soda3 ein
Umkippen oder unzulassige Beanspru-
chung, vor allem der Flaschenventile.
Druckregler und Verbindungsleitungen.
ausgeschlossen sind.
Der Druckregler muf3 unmittelbar an das
Flaschenventil angeschlossen sein. Beim
Transport mufl der Druckregler abgenom-
men und das Flaschenventil mit Schutz-
kappe versehen sein. Vor jeder Inbetrieb-
nahme muf3- der Festsitz des Druckreglers
gepriift werden.
Eine ausreichende Beliiftung im Sinn des
Abschn. 13.2.0.3. liegt vor, wenn eine gefahr-
drohende Menge an brennbaren Gasen gemal
TGL 30042 nicht auftreten bzw. diese unmit-
telbar und gefahrlos abgefiihrt werden kann.
Werkstattfahrzeuge, in denen Azetylen und
Sauerstoff sowie Propan und Butan in Anlagen
fir Schwei- oder Lotzwecke transportiert
werden, brauchen nicht gemal
Abschn. 13.0.1.9.1. gekennzeichnet zu wer-
den. ’
Die Ausnahmegenehmigung ist anwendbar,
wenn die vorstehenden Bedingungen eingehal-
ten und in den Transportpapieren zum Vermerk
gemal  Abschn.2.0.2.1.1., 20.2.3.3. oder
2.0.2.9.2., Spalte 6, der Zusatz ,,Ag 1 1/80 TOG*
aufgenommen werden.

Ausnahmegenehmigung Nr. 14 — Transport von
Schweiflgasen bzw. Dieselkraftstoff auf Fahr-
zeugen mit Ladeflichen aus Metall .
Abweichend von den Bestimmungen des
Abschn. 13.0.1.2. diirfen Kraftfahrzeuge, deren
Ladeflachen aus Metall bestehen, firr den
Transport von Schweiflgasen
(Abschn.2.0.2.1.1.,, 2.0.2.3.3. und 2.0.2.9.2)
bzw. Dieselkraftstoff (Abschn. 3.0.2.4.1.) ver-
wendet werden, wenn

— die ortsbeweglichen Druckgasbehilter und
Fasser (Behalter) mit geeigneten Vorrich-
tungen aus Holz oder anderen nichtmetal-
lischen Werkstoffen mit Spann- und Hal-
tevorrichtung befestigt sind, so daB ein
Kontakt zwischen den Behdltern und der
Ladefldche ausgeschlossen und ein ausrei-
chender Schutz gegen Stof3- bzw. Schlag-
beriihrung der Behilter untereinander und
an den Fahrzeugaufbauten vorhanden ist
bei Kippfahrzeugen eine unbeabsichtigte
.Bedienung der Kippvorrichtung ausge-
schlossen ist. ’

Diese Ausnahmegenehmigung ist anwendbar,
wenn die vorstehenden Bedingungen eingehal-
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ten und in den Transportpapieren zum Vermerk
gemi- Abschn. 2.0.2.1.1., 2.0.2.3.3,, 2.0.2.9.2.
oder 3.0.2.4.1., Spalte 6, der Zusatz ,,Ag 14/80
TOG" aufgenommen werden.

3. Forderungen an Werkstattwagen

3.1. Werkstattwagen sind ausreichend zu be-
liften, so daB die Ansammlung einer ge-
fahrdrohenden Menge eines explosiblen
Gasgemisches nicht moglich ist
(TGL 30042).

Werkstattwagen sind mit einer Warn-
blinkanlage auszuriisten.

Auf jedem Werkstattwagen sind zwei
Feuerloscher,
scher, mitzufihren.

Generatoren, Batterien und andere elek-
trische Aggregate, Regler-, Schalt- und
Sicherungsvorrichtungen (Schmelzsiche-
rung) miissen so angebracht und geschiitzt
sein, daB bei St6B8en oder Verformungen
kein KurzschluB entstehen kann.

Beim Transport sind die Merkblatter tiber
das Verhalten bei Storungen wahrend des
Transports gefahrlicher Giiter in geeigneter
Form (Klarsichtfolien) mitzufiihren:

Nr.4 fiir Sauerstoff

Nr.5 fiir Azetylen und Propan

Nr.6 fiir Karbid.

3.2.

3:3

34.

3.5.

4. Aufstellung und Betrieb von Gasschwei$3-
anlagen (O,-C>H,) ohne Hochdrucksicher-
heitstrockenvorlage

Die Forderungen der ,,Ag 11/80 TOG" sind

einzuhalten. Folgende Festlegungen sind zu

realisieren:

4.1. Die GasschweiBanlagen miissen vor dem

Betreiben vom Werkstattwagen entfernt

werden.

Die Forderungen des  Standards

TGL 30270/02, Pkt. 2.1.1.1., sind einzuhal-

ten (unzuldssige Warmeeinwirkung).

Schweilen, Schneiden und ahnliche ther-

mische Verfahren sind im Werkstattwagen

und im Umkreis von 5m zu diesem ver-
boten.

4.2.

4.3.

5. Aufstellung und Betrieb von Gasschweif3-
anlagen (0,-C>H;) mit Hochdrucksicher-
heitstrockenvorlage .

Die Forderungen der ,,Ag 11/80 TOG" sind ein-

zuhalten. Folgende Festlegungen sind zu reali-

sieren:

5.1. Die Druckgasflaschen sind in mdglichst
groflem Abstand voneinander aufzustellen.
Es ist auf eine getrennte Verlegung der
Schlauche (moglichst grofBer
zwischen Oj- und C,;H,-Schlauch) vom
Bereich der Azetylenflasche bis zur Trok-
kenvorlage zu achten. .

Die Zusammenfiihrung der Schlduche darf
nicht innerhalb des Werkstattwagens er-
folgen.

5.4. Anbringung der Trockenvorlage

— Die Trockenvorlage ist so anzubringen, dal
sie nicht wahrend der Fahrt iiber die Kon-
turen des Aufbaus hinausragt.

Die Trockenvorlage ist mit einer Schelle
zusitzlich zu befestigen (nicht schweiflen).
Ist wihrend des Transports eine Schlauch-
abnahme notwendig, so ist ein Blindver-
schlul auf den Gasabgang der Trocken-
vorlage aufzusetzen.

Es ist zu sichern, daf die Verbindung zwi-
schen Gasflasche und Trockenvorlage nicht
beschadigt werden kann.

Der Anbau der Trockenvorlagen ist so zu
gestalten, daB beim eventuellen Brand des

5.2

5.3.

darunter ein Trockenlo-

Abstand |

-

Azetylenschlauches keine Brandgefahrdung
fiir das Fahrzeug entsteht.

— Die Gasschlduche diirfen nicht iiber der
Trockenvorlage aufbewahrt werden.

5.5. Bedienung

— Die Gasflaschenventile sind vor dem erst-
maligen AnschiuB der Druckminderer
auBlerhalb der Werkstattwagen auszublasen

- (TGL 30270/03, Punkt 3.2.2.).

— Das Ausblasen der Flaschenventile vor
jedem Druckmindereranschlu hat so zu
erfolgen, da die Ventiloffnungen in Rich-
tung Tiir zeigen, diese (und wenn vorhanden,
weitere Tiiren) geoffnet wérden, in Aus-
blaserichtung sich keine Personen aufhalten,
keine weiteren Aggregate der Ausriistung
sich in Betrieb befinden und alle Arbeiten
eingestellt werden, bei denen Funkenbil-
dung erwartet werden kann.

— Vor der erforderlichen-Abnahme der Druck-
minderer ist nach Standard TGL 30270/03.
Pkt. 3.4.1.8., zu verfahren (Flaschenventil
schlieBen — Membranfeder entspannen —
Absperrventil schlieBen).

— Nach jedem Anschluf3 des Druckminderers
ist vor der Inbetriebnahme des Brenners das
Gasgemisch ohne Gefahrdung der Um-
gebung auszublasen (Richtwert s je Meter
Schlauch).

— Wihrend der Gasentnahme diirfen keine
_ Ziindquellen, wie Funkenbildung bei In-
betriecbnahme von Notstromaggregaten,
Bohr- und  Schleifmaschinen  nach
TGL 30042, vorhanden sein.

6. Aufstellen und Betreiben von-Gasschwei3-
anlagen (O;-Propan)

— PropanschweiBanlagen benétigen keine Si-
cherheitsvorlagen; die Flasche verbleibt
wihrend der Benutzung im Werkstattwagen.

— Die Hohe der Umkleidung der Flasche muf3
2|3 der Flaschenhéhe betragen.

— Die Austrittsoffnungen der Entliiftung des
Propans (25cm?) diirfen nicht iiber Ziind-
quellen aller Art angebracht werden (Aus-
puffanlagen usw.).

7. Allgemeine Forderungen

— Schwei3- und Schneidarbeiten diirfen nur
auflerhalb und unter Einhaltung eines Min-
destabstands von 5m zum Werkstattwagen
durchgefiihrt werden.

— Vor der Inbetriecbnahme von Werkstatt-
wagen mit schweiltechnischer Ausriistung
hat die Abnahme durch den Schweil3ver-
antwortlichen zu erfolgen (SchweiBinge-
nieur, Schweif3technologe usw.).

— Es sind nur SchweiBer mit einer fiir das
Verfahren giiltigen Pritffung einzusetzen.

— Vor dem Einsatz und danach vierteljahrlich
sind die Werktitigen iiber die Vorschrift zu
belehren.

A2816
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Sicherer Betrieb versorgungswichtiger Anlagen
der Dampf- und Drucktechnik sowie Elektrotechnik:
auch unter extremen Bedingungen

~ Obering. W. Christel/Dipl.-Ing. D. Niemann, Staatlfches Amt fiir Technische Uberwachung, Inspektion Rostock

Das Produktionsergebnis in den Betrieben der
industriemaBigen Tierproduktion hdngt ent-
scheidend von der Zuverlissigkeit der versor-
gungswichtigen technischen Anlagen ab.
Einschrankungen oder Ausfille von Produk-
tionsanlagen beeintrichtigen zumeist die tech-
nologische Kette erheblich und miissen daher
vermieden werden.

Vorallemistdie Versorgung mit Wiarmeenergie,
Trank- und Brauchwasser sowie Elektroenergie
auch unter extremen Bedingungen zu gewahr-
leisten. Daraus leitet sich ab, daB an das Be-
treiben der Kesselanlagen, DruckgeféBe, Trans-
formatorenstationen und Netzersatzanlagen
besondere Anforderungen gestellt sind.
Ausgehend von Ergebnissen der Kontrollen in
Betrieben der industriemiBigen Tierproduktion
und Priifungen an versorgungswichtigen iiber-
wachungspflichtigen Anlagen soll nachfolgend
auf geltende Vorschriften und MaBnahmen fiir
die zuverldssige Bedienung und Wartung dieser
Anlagen hingewiesen werden.

1. Warmeversorgungsanlagen

1.1. Niederdruckdampfkessel gemiB
ASAO 810 .

Die MaBinahmen zur standigen Wartung dieser

Anlagen miissen sich vor allem auf die Gewahr-

leistung der Funktionstiichtigkeit der sicher-

heitstechnischen Mittel und die innere Sauber-
keit der Kesselwandung konzentrieren. Dazu
folgende Hinweise:

— Die Standrohre sind gegen Einfrieren zu
schiitzen.

— Die Wasserstandsarmaturen miissen sich in
einwandfreiem Zustand befinden.

— Die Kessel sind im Bereich der Heizflachen
durch entsprechende Speisewasserauf-
bereitung (ASAQ802) sowie durch ausrei-
chendes Spiilen in 2- bis 4wochentlichen
Abstanden und durch Abschlammen in ein-
bis zweitdgigem Zyklus sauber zu halten, um
das Ansetzen von Kesselstein zu verringern
und Verstopfungen durch Schiamm ent-
gegenzuwirken. Damit wird die Ausfall-
‘wahrscheinlichkeit der Kessel, besonders
der guBeisernen Kesselglieder, erheblich
verringert, was gleichzeitig eine Verldnge-
rung der Lebensdauer dieser Anlagen be-
deutet.

1.2. Warmwasserkessel gemi8 ASAO 810

. Hier sind es ebenfalls die sicherheitstech-
nischen Mittel, die besonders beachtet werden
miissen. Solche Einrichtungen, wie z. B. Bei-
rohrbeheizung — Zirkulierventil — Isolierung,
die ein Einfrieren verhindern sollen (besonders
bei auerhalb von geheizten Rdaumen installier-
ten sicherheitstechnischen Mitteln), sind auf
Funktionssicherheit zu kontrollieren, gegebe-
nenfalls zu iiberholen. Die Einweisung von
Bedienungspersonal hinsichtlich der erforderli-
chen Handlungen bei niedrigen AufBenluft-
temperaturen ist besonders wichtig. Bei den
Warmwasserheizungen sind die Umwalzpum-
pen sowie die Absperrarmaturen und Armatu-
ren von Umgehungsleitungen die Teile, deren
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Funktion auf alle Fille gesichert werden muf.
Fiir die Aufrechterhaltung der Zirkulation ist
gegebenenfalls der AnschluB an eine Netz-
ersatzanlage erforderlich.

1.3. Feuerungsanlagen

Die Funktionstiichtigkeit von Feuerungen ist
nicht minder wichtig. So sind bei Rostfeuerun-
gen Roststibe in Reserve zu halten. Bei Ol- oder
Gasfeuerungen sollten unbedingt neben der
taglich durchzufiihrenden Funktionskontrolle
der  sicherheitstechnischen Mittel  (s.
ABAO 821/1bzw.822/1) solche VerschleiBteile,
wie Diisen, Magnetventile, Flammenwiachter
usw., bereit liegen (s. Hinweise des Herstellers).
Die Reservehaltung von Brennstoffen sollte
rechtzeitig organisiert werden, wobei fiir er-
schwerte Bedingungen, wenn méglich, qualita-
tiv hochwertige Brennstoffe in Bereitschaft
gehalten werden miissen. .

1.4. Rohrleitungsnetz der Warmeversorgung
Vor jeder neuen Heizperiode ist dieser Teil
einer eingehenden Kontrolle zu unterziehen.
Schwerpunkte sind:

— ordnungsgemaBe Isolierung

— Entwisserungs- und Entleerungseinrichtun-
~gen

— Fiilleinrichtungen

— Armaturen.

2. Wasserversorgungsanlagen (Hydrophore
nach TGL 30330)

Schwerpunkte bilden hier der Schutz der
Leitungen gegen Frost und die Funktion der
Pumpen und des Brunnens. Das stindige Flie-
Ben des Wassers aus dem Erdreich bzw. aus
dem gut isolierten Zwischenbehilter ist der
sicherste Schutz gegen Einfrieren. Deshalb muB
sich die Wartung und Reservehaltung vor allem
auf die Pumpen und Pumpenmotoren konzen-
trieren.

3. Anlagen zur Versorgung
mit Elektroenergie

3.1. Transformatorenstationen

Die Betriebe verfiigen iiberwiegend iiber eigene
Abnehmer-Transformatorenstationen. Ent-
sprechend §9 der ABAO 900/1 ,,Elektrotech-
nische Anlagen* sind an diesen Anlagen je nach
Erfordernis, mindestens jedoch einmal jahrlich,
Revisionen durchzufiihren. Die Betreiber

realisieren diese meistens iiber Wirtschafts--

vertrage mit einem Energieversorgungsbetrieb.
Zur laufenden Beurteilung des sicherheitstech-
nischen Zustands der Anlage sollte dariiber
hinaus im Betrieb eihe Schliisselberechtigung
nach § 6der ABAO 900/1 in Verbindung mit dem
Standard TGL 200-0619/03 ,,Schiiisselberechti-
gung vorhanden sein. Vom Schliisselberech-
tigten — meistens der verantwortliche Fach-
mann fiir E-Anlagen des Betriebes — kdnnen
auf der Grundlage des  Standards
TGL 190-159/06 ,Instandhaltung von Trans-
formatorenstationen bis 30kV* wesentliche
Kontrollen in der Station selbst vorgenommen
werden. Dazu gehoren:

— Dichtigkeit des Stationskorpers gegen Ein-

dringen von Wasser, Staub, Schnee und
Tieren
— Verschmutzungsgrad der Anlagenteile, be-
sonders der Isolatoren )
— Fiillstand des Isolieréls am Transformator
— Temperaturverhiltnisse in der Station
— auBlergewohnliche Erscheinungen.
Der Betrieb ist somit in der Lage, friihzeitig
Maingel zu erkennen und ihre Beseitigung zu
veranlassen. Aufgrund des hohen Gefahrdungs-
grades von Hochspannungsanlagen ist in die-
sem Zusammenhang unbedingt auf die Ver-
antwortung des Betriebsleiters bei der Erteilung
der Schliisselberechtigung fiir den betreffenden
Werktitigen hinzuweisen. Die Grundsitze der
in diesem Zusammenhang genannten Vor-
schriften sind unbedingt einzuhalten.

3.2. Netzersatzanlagen
Unter extremen Bedingungen muf3 mit dem
Ausfall der Elektroenergieversorgung aus dem
offentlichen Netz gerechnet werden, zumal auf
dem Lande das Mittelspannungsnetz iiber-
wiegend aus Freileitungen besteht. Daher sind
Netzersatzanlagen eine unbedingte Vorausset-
zung fiir die’ Aufrechterhaltung der Produk-
tionskette. In den Betrieben werden entweder
stationdre Anlagen, vielfach mit automatischem
Anlauf, oder mobile Aggregate zum Anschlu
iiber Steckverbinder an den wichtigen Pro-
duktionsabschnitten eingesetzt. Zur Gewihr-
leistung ihrer vollen Funktionstiichtigkeit sind
vor allem folgende Forderungen zu realisie- -
ren:
— Wartung und Pflege des Aggregats und der
- Starterbatterie auf der Grundlage der je-
weiligen Bedienungs- und Wartungsvor-
schrift; anlagenbezogene Anweisungen im
Betrieb sind hier unbedingt erforderlich
— regelmiBige Durchfiithrung von Funktions-
proben; in Anlehnung an den Standard
TGL 200-0636 ,Notbeleuchtung'* sollten
diese wochentlich mit entsprechender
Nachweisfiihrung vorgenommen werden
— Temperierung der Betriebsrdume fiir statio-
nire Anlagen bei extremen Kailtegraden
(Abdichtung von Liiftungsschachten, Auf—
stellen von Heizkorpern) ‘
— Bevorratung mit Kraftstoff in ausreichender
Menge; dabei miissen die Lagerbedingungen.
der ABAO 850/1 ,Lagerung brennbarer
Flissigkeiten™ entsprechen.

4. Zusammenfassung
Wenn eine vorbeugende Wartung durchgesetzt
ist, die alle genannten Versorgungseinrichtun-
gen umfaBt, ist die wesentliche Basis fiir die
Funktionssicherheit dieser Anlagen vorhanden.
Des weiteren sind die Anlagen durch die ver-
antwortlichen Leiter in die Kontrolle der
Winterbereitschaft einzubeziehen. Antiha-
varietraining und spezifische Belehrungen des
Wartungs- und Bedienungspersonals diirfen
nicht fehlen. Betriebsspezifische Analysen, die
das Auffinden von Schwachstellen in-den Ver-
sorgungseinrichtungen zum Ziel haben, sollten
durchgefiihrt und mit Konsequenz die not-
wendige Reservehaltung organisiert werden.
A 2752
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Zum Explosionsschutz

in der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft
unter besonderer Beriicksichtigung des Standards TGL 30042

Dipl.-Chem. G.Beck, KDT, Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

1. Einleitung

Im Gegensatz zum Brandschutz, dem in der

Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft seit jeher

groBe Bedeutung beigemessen wird, stellt der

Explosionsschutz in diesem Volkswirtschafts-

zweig ein neues Problem dar. Die nach Haufig-

keit und Schadensausmaf3 grofte Bedrohung

verursachen die Staubexplosionen {1 bis 4].

Von geringerer, aber nicht zu vernachlassigen-

der Bedeutung sind' Gasexplosionen und

sprengstoffartige Explosionen.

Fiir die Explosionen in der Land- und Nah-

rungsgiiterwirtschaft — vor allem fiir die Staub-

explosion — ist typisch, daB sie selten auftreten,

aber meist schwere Schiden anrichten. Der

Explosionsschutz muB daher folgenden Forde-

rungen gerecht werden:

— Schéden an Menschen sind vollig zu ver-
meiden.’

— Sachschiaden sind auf ein Mindestmaf} zu
begrenzen.

Die Schutzmafinahmen sind

— nur auf der Grundlage umfassender Be-
urteilungen durchzufiihren

— so auszuwihlen, daB sie bei minimalem tech-
nisch-6konomischen Aufwand einen aus-
reichenden und zuverldssigen Schutz bieten.

— nur dort durchzufiithren, wo sie unerldBlich
sind.

2. Maogliche Explosionen in der Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft

2.1. Staubexplosionen

Staubexplosionen konnen dort entstehen, wo

brennbare Staube in umbauten Arbeitsstitten

oder in geschlossenen technischen Einrichtun-
gen erzeugt werden, als Nebenprodukt anfallen,
gelagert, transportiert bzw. verarbeitet werden
und wenn im Bereich von Staubwolken oder

-ablagerungen Ziindquellen, wie offene Flam-

men, Funken, Schweifiperlen, heifie Oberfla-

chen oder Glimmbrinde, auftreten (Tafel 1).

Die Schidden beruhen hauptsiachlich auf dem

Explosionsdruck (= | MPa), aber auch auf der

Auslosung von Folgebrinden an leicht entziind-

- barem Material und Erstickung bzw. Vergiftung

durch die Explosionsschwaden. Die Explo-

sionsschiden reichen haufig bis zu Zerstorun-
gen von Bauwerken, selbst von monolithischen

Silotrakten und Maschinenhdusern sowie von

technischen Einrichtungen, und es treten tod-

liche Venetzungen auf.

Aus Havariestatistiken [1 bis 4] folgt:

— Etwa 25% aller Staubexplosionen sind auf
landwirtschaftliche Staube einschlieBlich
Mehl, Zucker und Stirke zuriickzufiihren.

— Die hiufigsten Ziindquellen bei Staubexplo-
sionen sind durch Reib- und Schlagvorgange
erzeugte Funken und heiBe Fldchen (Miih-
len), anderweitige heie Flachen und heille
Atmosphire (Trockner), SchweiBperlen und
-flammen sowie andere offene Flammen.

— Die groe Anzah! an nicht aufgeklarten
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Tafel 1.

Beispiele fiir Gas- und Staubexplosionen in der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft

beobachtetes oder mogli-
ches Auftreten in bzw. bei

Produktionslinie bzw.

typischer explosions-
fahiger Stoff

typische betriebsbedingte
Ziindquellen

1.1. Staubexplosionen in der Landwirtschaft

Die Beispiele sind nach geschdtzter abnehmender Bedrohung (Haufigkeit und SchadensausmaB) aufgefiihrt.

Silozellen
Elevatoren

Getreidesilo
Schiittgossen, offene
Abfiillstellen

Kraftfutter-
mischwerke

wie bei Getreidesilos

Hammermiihlen und nach-
geschalteten Abscheidern

Saatgutaufbereitungs-
werke

Trocken- und Pelletier-
werke ’ folgenden Abscheidern
Hammermiihien und nach-

folgenden Abscheidern

Strohbergehallen
mechanischen Forder-

Herstellung von losen
Trockenfuttermischungen

(besonders mit Stroh- mitteln
anteilen)
Futterhduvser wie Kraftfuttermischwerke,

Lagerhalien

Spriihtrocknung fiir
Futtermittel

Trocknern und nachge-
schalteten Abscheidern

1.2. Staubexplosionen in der Nahrungsgiiterwirtschaft
Getreidemiihlen Getreidespeichern;
Walzenstiihlen und Sieb-
boden
Elevatoren

Trocknern (nurrbei Starke)
Hammermiihlen und nach-
folgenden Abscheidern

Zucker- und Stirkeher-
stellung

Silos

Elevatoren

Trocknern und nachge-
schalteten Abscheidern

Sprithtrockenanlagen

2. Gasexplosionen N
Instandsetzung Reinigung, Anstrichauftrag,
SchweiBlen

Getreide- und Saatgut-  Silozellen

silos ACZ

Propanlunten ohne Ziind-
verriegelung

Trocknungsanlagen

Getreidestaub
Getreidestaub

Getreidestaub

Stiaube von Futtermit-
teln und von deren Kom-
ponenten auBer Mineral-
stoffgemischen

Stiube von Futter-
mitteln und von deren
Komponenten aufier
Mineralstoffgemischen

Saatgutstiaube

abrieb
Trockengutstiaube Pellet-
abrieb

Strohstaub

Futtermittelstaub

eingebanste Leuchten;
SchweiBen; rutschende
Gurte

heiBe Stellen an Motoren der
LKW bzw. Lok oder Aus-
puffunken

wie bei Getreidesilos

Schlag/Reibfunken, heiB-
gelaufene Stellen in den
Miihlen

wie bei Getreidesilos, aber in wesentlich geringerem MaB

Trockentrommeln und nach-Trockengutstiube, Pellet- brennendes Trockengut

Schlag/Reibfunken und heiB-
gelaufene Stellen in

Miihlen

Motoren der mobilen Bewirt-
schaftungsmittel, SchweiBen

aber in wesentlich geringerem MaB

Getreide-, Saatgut-,
Trockenfuttermittel-
staub

Trockenproduktstaub

wie Getreidesilos

Meh! und andere Mahl-
produkte

Meh!l und andere Mahl-
produkte

Stiarkestaub

Starke- und Zuckerstaub

Stirke- und Zuckerstaub
Stirke- und Zuckerstaub
Trockenproduktstaub

VK, DK, Losungsmittel-
diampfe, Azetylen, Pro-
pan :
Begasungsmittel
Diampfe von losungsmit-
telhaltigen PSM

Propan

Motoren der mobilen Bewirt-
schaftungsmittel, unsach-
gemiBe elektrische Betriebs-
mittel

durch Uberhitzung in Brand
geratene Trockenprodukte,
besonders Anbackungen

heiBgelaufene Walzen

Schweilen; rutschende
Gurte :

wie bei Sprilhtrocknern
Schiag- und Reibfunken,
heiBgelaufene Stellen in
den Miihlen

SchweiBien

SchweiBlen

rutschende Gurte, durch
Uberhitzung in Brand gera-
tene Trockenprodukte, be-
sonders deren Anbackungen

Funken, offene Flammen,

SchweiBlen, unsachgemife
elektrische Betriebsmittel

Ziindflamme oder -funken

Havarien verdeutlicht den hohen Anteil der
schweren Zerstorungen.

— Rund 40% aller Staubexplosionen sind auf
grobe Fehler zuriickzufiihren.

— Die meisten Staubexplosionen traten in
Silos, Elevatoren und Miihlen auf.

— In den letzten Jahren ist nach grober
Schitzung in Westeuropa und in den USA
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zusammengenommen etwa alle zwei Wo-
chen eine Explosion durch landwirtschaft-
liche Stdube aufgetreten. Laut Statistik
waren bei 188 Staubexplosionen, die zwi-
schen 1958 und 1975 inden USA aufgetreten
sind, 51 Tote und 271 Verletzte zu beklagen.

— Die Sachschaden von Einzelereignissen
betragen vielfach 1 Mill. bis 10 Mill. Mark. -

2.2. Gasexplosionen

Gasexplosionen konnen dort auftreten, wo
Gase und Dampfe brennbarer Fliissigkeiten,
deren Flammpunkt bei oder unter der maxi-
malen Verarbeitungstemperatur liegt, benutzt
werden, wenn im Bereich der ziindfahigen
Wolken Ziindquellen wie unter 2.1. genannt,
auftreten (Tafel 1).

Die Wirkung der Gasexplosionenist ahnlich wie
die von Staubexplosionen. Da keine Ha-
variestatistik bekannt geworden ist, 1a8t sich in
Analogie der Erfahrungen aus der An-
strichstoffverarbeitung und der Instandsetzung
nur abschiitzend sagen, daB Gasexplosionen
relativ hiufig auftreten und daB ihre Schiden
geringeren Umfang als die Staubexplosionen
haben. .

2.3. Sprengstoffartige Explosionen
Sie treten in der Land- und "Nahrungsgiiter-
wirtschaft auf, wenn

— chlorathaltige Totalherbizide (z. B. Agrosan
oder Anforstan) mit organischen Stoffen
(z.B. DK, Motorenol, PSM-Staube) in
Kontakt kommen und dabei erwarmt wer-
den (Motoren, Auspuffunken, Sonnenein-
strahlung, Temperaturen < 100°C konnen
schon ausreichen!) _

Ammonnitrat, Kalkammonnitrat und be-
stimmte nitrogruppenhaltige agrochemische
Produkte wie Trazalex und Hedolith hoch
erhitzt werden oder durch starke Schlag-
reibung bzw. Sprengung mechanisch be-
ansprucht werden.

Die Schiden werden hauptsichlich durch einen
sehr steilen Druckimpuls verursacht. De-
taillierte Havariestatistiken sind nicht ver-
offentlicht worden; bekannt sind aber GroB-
katastrophen (z. B. Oppau. 1923, Explosion von
4,5kt Ammonnitrat, ausgelost durch Spren-
gung), Einzelereignisse mit todlichen Verlet-
zungen und  mit- - Sachschaden  von
1 Mill. Mark. ’

Die sprengstoffartigen’ Explosionen unter-
scheiden sich nach Mechanismus und Wirkung
sowie hinsichtlich ihrer sicherheitstechnischen
Behandlung grundlegend von den Gas- und
Staubexplosionen. Sie gehdren nicht zum Gel-
tungsbereich des Standards TGL 30042 [5].

3. Explosionsschutz nach Standard
TGL 30042 in der Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft

3.1. Geltungsbereich

Der Standard TGL 30042 ,,Verhiitung von

Brinden und Explosionen; Allgemeine Fest-

legungen fiir Arbeitsstdtten*[5] ist ab

1.Jan. 1980 fiir alle bestehenden und in Vor-

bereitung befindlichen Arbeitsstitten, alsoauch

die der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft,

giiltig. Dieser Standard gilt nicht fiir

— land- und forstwirtschaftliche Nutzflachen
(Felder, Wiesen, Wilder)

— Bohrtiirme

— Arbeiten unter Tage

— Arbeitsstitten, in denen Sprengstoffe und
Ziindmittel hergestellt, gelagert und ver-
arbeitet werden
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3.2

— Staubexplosionsgefihrdung durch Kohlen-
und Koksstaub.

Der Standard beinhaltet nicht den gesamten

Brand- und Explosionsschutz, sondern nur den

vorbeugenden Schutz vor Brinden, Gas-,

Nebel- und Staubexplosionen in Arbeitsstitten

durch die Verhiitung von Branden und Explo-

sionen. Es sind also aus dem Geltungsbereich -

ausgeschlossen:
— Objekte
® die vorgenannten Arbeitsstitten
® die technischen Einrichtungen bis auf
deren Beurteilung auf Brand- und Ex-
- plosionsgefiahrdung
— Explosionsarten, wie z.B. DruckgefaBzcr-
knall, Sprengstoffexplosionen
— SchutzmaBnahmen
® vorbeugender bautechnischer Brand-
schutz fiir den Brandfall-nach Standard
TGL 10685 [6]
® Brandbekimpfung
® SchutzmaBBnahmen gegen anlabfende
Explosionen, wie Druckentlastungstech-
nik und druckresistente Bauweise, Flam-
mensperren und Explosionsunterdriik-
kung.
Wesentliche des Standards
TGL 30042
Nach TGL 30042 sind Bréinde und Explosionen
in Arbeitsstdtten zu verhiiten. Das ist eine sehr
hohe; aber berechtigte Forderung, denn der
arbeitende Mensch ist nur durch Explosions-
verhiitung sicher vor Schiden durch Explosio-
nen zu bewahren.
Der bautechnische Brandschutz[6, 7] und der
bautechnische Explosionsschutz[8] gehen
davon aus, daB Brinde und Explosionen in
Arbeitsstitten auftreten konnen. Das wird in
TGL 30042 durch pauschale Formulierungen
beriicksichtigt.
Unabhingig davon muB in Arbeitsstitten, vor
allem in der Land- und Nahrungsgiiterwirt-
schaft, der vorbeugende Explosionsschutz
gemdB TGL 30042 soweit wie irgend moglich
realisiert werden, weil er
— billiger und einfacher ist
— die Produktion weniger beeintriachtigt
— einen hoheren Schutzpegel hat

Aspekte

als die SchutzmaBnahmen gegen anlaufende‘

Explosionen.
Die Anwendungsreihenfolge der SchutzmaB-
nahmen ist entsprechend den sicherheitstech-
nischen Erfordernissen und nach ihren Sicher-
heitspegeln festgelegt:
— Gefihrdungsbeurteilung als Grundlage fiir
die SchutzmaBnahmen
— MaBnahmen zur Verhiitung der Ansamm-
lung gefahrdrohender Mengen brennbarer
bzw. explosionsfahiger Stoffe (primirer
Brand bzw. Explosionsschutz als wirkungs-
vollste SchutzmaBnahmeart); diese sind
soweit, wie das technisch moglich ist, durch-
zufiihren
MaBnahmen zur Ausschaltung von Ziind-
quellen (sekundérer Brand- und Explosions-
schutz als nachstwirksame SchutzmaBnah-
meart);
sie sind erst dann durchzufuhren wenn die
primdren SchutzmaBnahmen nicht oder
nicht voll wirksam sind
Kennzeichnung der explosions- und stark
brandgefahrdeten Arbeitsstitten bzw. Ge-
fahrdungszonen als unterstiitzende MaB-
nahmen mit nur geringem eigenen Schutz-
wert
arbeits- und brandschutzgerechtes Verhal-
ten, Festlegung spezifischer Verhaltens-
vorschriften

— technische SchutzmaBnahmen und darauf
abgestimmte Verhaltensvorschriften miis-
sen stets zusammenwirken, Vorschriften
allein geniigen im Brand- und besonders im
Explosionsschutz nicht.

Brand- und Explosionsschutz werden als Ein-
heit behandelt. In der Praxis sind jedoch unter-
schiedliche SchutzmaBnahmen erforderlich.
Bei einer Neufassung der Standards miissen
beide Gebiete getrennt behandelt werden.

Die SchutzmaBnahmen sind im Fall des prima-
ren Schutzes iiberhaupt nicht und im Fall se-
kundizren Schutzes nicht durchgéngig detailliert
vorgegeben. Die ausfiihrliche Erlauterung des
Standards TGL 30042 geht auf die Belange der
Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft nicht
ein [9].

Der Brand- und Explosionsschutz ist kon-
tinuierlich vom Planungsbeginn an iiber Pro-
jektierung und Errichtung bis hin zum
Dauerbetrieb und zur Instandhaltung durch-
zufiihren. Das ist ganz wichtig, denn nur so kann
zuverlassiger und ausreichender Schutz mit
minimalem Aufwand erzielt werden.

Die Verantwortlichkeit fiir den Brand- und

Explosionsschutz ist klar geregelt:

— Die Verantwortung erstreckt sich jeweils
nur auf eine der Realisierungsetappen-Pla-
nung, Errichtung, Betreiben, Instandhalten
(Rekonstruieren).

— Sie ist vom jeweiligen Betriebsleiter zu
tragen, unabhingig davon, ob Sachkundige
bei der Beurteilung mitwirken oder nicht.

Der zustidndige Betriebsleiter kann eigenver-
antwortlich.beim ‘
— Einsatz ortsbeweglicher Transportmittel
(z.B. Traktoren, Greifer, Frontlader)
— Beseitigen von Storungen
— Instandsetzen
zeitlich und ortlich befristet bestimmen, sonst
geforderte sekundiare SchutzmaBnahmen er-
forderlichenfalls zu unterlassen, wenn durch
andersartige nicht vorgeschriebene
SchutzmaBnahmen die gleichen Schutzziele
erreicht werden. Damit ist eine groBere Flexi-
bilitdt in Ausnahmesituationen als bisher ge-
geben und es entfillt weitgehend die unergie-
bige Bemiihung um ,,Sonderregelungen‘‘ und
.~Ausnahmegenehmigungen* des Leiters. Es ist
aber wichtig, daB ,,Ersatz-SchutzmaBnahmen*
zeitlich und ortlich begrenzt bleiben miissen und
wenigstens die gleiche Sicherheit wie zuvor zu
schaffen haben.

Die Gefihrdungen sind — abgesehen von der
Staubexplosionsgefahrdung — graduiert. Der
Gefihrdungsgraduierung wird z. T. eine darauf
abgestimmte differenzierte Festlegung der
SchutzmaBnahmen im Interesse einer Schutz-
wirkungs- und Aufwandsoptimierung zugeord-
net. Am weitesten ist diese Zuordnung beim
elektrischen Brand-[10] und Explosions-
schutz[11, ‘12] durchgefiihrt. Bei anderen
SchutzmaBnahmen ist hierzu noch wesentliche
Vorarbeit zu leisten.

Der Standard TGL 30042 enthalt bis auf wenige
Ausnahmen alle wesentlichen Begriffsbestim-
mungen und Graduierungskriterien.

3.3. Untersetzung des Standards TGL 30042
Der Standard TGL 30042 ist ein Grundlagen- -
standard des Gesundheits-, Arbeits- und Brand-
schutzes im Standardkomplex 2, in dem die
Standards mit hohém Aligemeinheitsgrad ent-
halten sind. Durch die knappe Formulierung
machen sich detaillierte Vorschriften und Un-
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Errichtung und Instandhaltung
von Wasserversorgungsanlagen

ing. W. Erbe, KDT, Staatliches Amt fiir Technische Uberwachung, Inspektion Betlin

Auswertungen von Betriebskontrollen haben
ergeben, dall Wasserversorgungsanlagen der
Landwirtschaft und der értlichen Versorgungs-
wirtschaft nicht immer qualititsgerecht er-
richtet und der Instandhaltungsproze8 oft ver-
nachldssigt werden. Bestandteil dieser Anlagen
sind haufig iiberwachungspflichtige Druck-
gefaBe (Hydrophore) im Sinne der ,,Ersten
Durchfithrungsbestimmung zur Arbeitsschutz-
verordnung — Uberwachungspflichtige An-
lagen** vom 25. Oktober 1974(1] in Verbindung
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tersetzungsmaterialien erforderlich [3.6,8,9,13
bis 25).

Weitere Standards des Gesundheits-, Arbeits-,
und Brandschutzes zur Spezifizierung der
Forderung von TGL 30042 sind erforderlich.

4. Zusammenfassung

Die Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft ist
nicht nur durch Brinde, sondern auch von Gas-
und Staubexplosionen sowie von sprengstoffar-
tigen Explosionen bedroht. Die Staubexplosio-
nen dominieren dabei. Die einzelnen Explo-
sionsarten und ihre Auswirkungen werden kurz
beschrieben. Fiir den Brand-, Gasexplosions-
und Staubexplosionsschutz hat der Standard
TGL 30042 eine besondere Bedeutung. Seine
Forderungen entsprechen modernen sicher-
heitstechnischen Erkenntnissen. Der hohe All-
gemeinheits- und Abstraktionsgrad sowie die
Auslassung von Teilgebieten des Explosions-
schutzes machen detaillierte Vorschriften und
Untersetzungsmaterialien fir die Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft erforderlich.
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mit der Anordnung iiber die Nomenklatur iiber-
wachungspflichtiger Druckgefalle vom 14.Ja-
nuar 1977 2] und dem Standard TGL 30330/01
bis 06 ,Druckgefafie*. Aufgrund der Kon-
trollergebnisse kann eingeschatzt werden, daf
bei Einhaltung der genannten Rechtsvorschrif-
ten eine Vielzahl von Mingelin an den Anlagen
in der Errichter- bzw. Betriebsphase vermeid-
bar gewesen wire.

Errichtung

Vor Errichtung von Wasserversorgungsanlagen
mit einein DruckgefaB ist u.a. auch zu priifen,
welche Auswirkungen ein Stillstand dieses
DruckgefaBes fiir die Wasserversorgung hat.
Erfahrungsgemal wird fir die im Standard
TGL 30330/06 geforderten Revisionen des
Druckgefiales eine lingere Stillstandszeit be-
notigt, um bestimmte Arbeiten, wie Reinigung,
Uberholen der Armaturen und Korrosions-
schutz, durchzufiihren. Konnen lingere Still-
standszeiten nicht iiberbriickt werden, so
empfiehit sich die Errichtung einer Wasserver-
sorgungsanlage mit zwei Druckgefaflen, die
auch einzeln betrieben werden konnen. Bei der
Auswahl der Forderpumpen nach wirtschaft-
lichen und standortlichen Gesichtspunkten ist
zu beachten, dal Kreiselpumpen den Kolben-
pumpen im Wirkungsgrad iiberlegen sind, wenn
groBe Wassermengen auf geringe Hohen ge-
fordert werden sollen. Der Einbau einer Kol-
benpumpe empfiehlt sich bei Forderung kleiner
Wassermengen auf groBe Forderhohen. Mehr-
stufige selbstansaugende Kreiselpumpen ver-
wendet man dort, wo ihr Einsatz auf 3000 Be-
triebsstunden jahrlich begrenzt ist. Langere
Einsatzzeiten sind nicht wirtschaftlich und er-
fordern eine Zusatzanlage [3].

Ergibt sich aus der Kennlinie der Forderpumpe
eine Forderhohe, die iiber dem Betriebsdruck
des DruckgefaBes liegt, so ist es mit einer Si-
cherheitsvorrichtung gegen unzulissigen Uber-
druck (Sicherheitsventil) auszuriisten. Kol-
benpumpen erfordern in jedem Fall ein Sicher-
heitsventil in der wasserseitigen Druckleitung.
Die Auslegung des Sicherheitsventils erfolgt
nach der Ausriistungsvorschrift 1 der
Werkstoff- und Bauvorschriften.

Nach Standard TGL 30330/02, Abschnitt 4.7.,
Ziffer 4.7.3., ist am Druckgefa in der Nahe des
Manometers eine Dreiwegearmatur mit Ge-
windeanschlu M 20 x 1,5 fiir das Priifmano-
meter einzubauen. Die Dreiwegearmatur fehit
haufig, die Freigabe zur Inbetriebnahme wird
verzogert und unnotige Nacharbeit ist erfor-
derlich.

Betreiben

Zur Gewibhrleistung einer stabilen Wasserver-
sorgung kommt der Pflege, Wartung und
Kontrollz der Ausriistungselemente der Druck-
gefiaBe sowie der wasser- und luftseitigen
Druckerzeuger eine besondere Bedeutung zu.
Entsprechend der Betriebsweise sind die Zeit-
abstiande der Pflege- und Wartungsmallnahmen
in den Wartungsvorschriften festzulegen [4].

Die Kompression und Expansion des Luft-
volumens sollte etwa im mittleren Drittel des
DruckgefaBes stattfinden. Bei zu geringem
Luftvolumen wird die stiindliche mittlere
Schaltzahl von i = 8 iiberschritten. [5] Der Ver-
schleiB der am ForderprozeB beteiligten An-
lagenteile und der Stromverbrauch erhchen
sich. Die Kontrolle des Luftvolumens erfordert
funktionssichere Wasserstand-Anzeigevorrich-
tungen. Innerhalb der Wartung sind unbedingt
die Sicherheitsventile durch Anliiften des
Ventlsitzes auf Funktionssicherheit zu prii-
fen.

Kontaktmanometer oder Membrandruckschal-
ter zur Druckregelung sollten nicht hoher ein-
gestellt sein (Einschaltdruck), als es Rohrlei-
tungsverluste und Gebaudehohe erfordern. Der
Ausschaltdruck wird durch den Betriebsdruck
der DruckgefaBe begrenzt. Er sollte aber auch
nicht hoher als 0,2MPa iiber dem Einschalt-
druck liegen, da jede Druckerhohung iiber den
erforderlichen Wert einen Energieverlust be-
deutet [6].

Die zu Beginn genannte Revision, bestehend
aus innerer Priifung und Wasserdruckpriifung,
durchgefiihrt innerhalb planmiBiger Intervalle,
gibt AufschluB iiber den sicherheitstechnischen
Zustand des DruckgefdBes. Ergebnisse der
Revision sind zu nutzen, um rechtzeitig Ersatz-
investitionen zu planen.

Nicht in jedem Betrieb ist ein Revisions-
berechtigter fiir DruckgefidBe tatig. Hier solite
die Moglichkeit genutzt werden, einen Wirt-
schaftsvertrag mit Betrieben abzuschlieBen, die
einen Revisionsberechtigten beschiftigen.

SchluBbetrachtungen

Die Notwendigkeit der raschen Uberfiihrung
der Wasserversorgungsaniage aus der Investi-
tions- in die Betreiberphase erfordert vom Er-
richter bzw. Projektanten eine sorgfiltige, den
Rechtsvorschriften entsprechende Ausfiihrung
der Projektierung bzw. des Projekts.

Eine moglichst lange Nutzungsdauer bei nied-
rigen Betriebskosten und Gewihrleistung der
Sicherheit der Anlage erfordern vom Nutzer ein
ordnungsgemaifes Instandhaltungsregime.
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Kennzahlen zur Bewertungz des Energiéaufwands
als Teil der Verfahrensbewertung in der Tierproduktion

Dr. D. Litzsch, Karl-Marx-Universitat Leipzig, Sektion Tierproduktion und Veterindrmedizin

1. Problemsteliung -
Der sparsame Umgang mit Energie und deren
effektiver Einsatz sind in den LPG und VEG
Tierproduktion Grundsitze der Wirtschaftsfiih-
rung und stellen ein volkswirtschaftliches Er-
fordernis dar. Im Rahmen der Materialokono-
mie ist die Aufgabe gestellt, den Verbrauch von
Energietragern je Produkteinheit zu senken.
Aus diesem Grunde sind energiesparende Ver-
fahren zu erkennen, zu entwickeln und an-
zuwenden. )

Gegenwirtig weisen landwirtschaftlich-tech-
nologische Projekte meist nur den Anschlu3-
wert, den Gleichzeitigkeitsfaktor und den Ver-
brauch einzelner Energietrager aus. Um den
Energiebedarf besser als bisher in die Beurtei-
lung von Verfahren einbeziehen zu konnen,
werden methodische Hinweise zusammen-
gestellt und erldutert, nach denen sich der
Aufwand fiir unterschiedliche Energietriger,
die als Hilfsmaterial im technologischen Proze
eingesetzt werden, iiber Kennzahlen berechnen
fast.

2. Erlduterung der Kennzahlen

In die Betrachtung sind solche Energietrager
wie Elektroenergie, Kraftstoffe, feste Brenn-
stoffe, Heizol oder Gas einbezogen. Die Futter-

energie bleibt als Grundmaterial ausgeklam-

mert. Sie muB iiber andere Kennzahlen in der

Verfahrensbewertung beriicksichtigt werden.

Die Verfahrensgestaltung bestimmt die Hohe

des Verbrauchs der genannten Energietriger.

Energie wird im Tierproduktionsproze zum

Betreiben technischer Anlagen mit folgenden

Zielstellungen eingesetzt:

— Ersatz der Muskelkraftdes Menschen durch
Maschinen

— Verwandlung von Naturvorgingen in tech-
nologische Vorgange (z.B. Beliiften, Be-
leuchten, Temperieren von Arbeits- und
Tierplitzen)

— Erhaltung oder Veranderung von Inhalts-
stoffen bei Ausgangsmaterialien, Produkten
oder Abprodukten (z.B. Dampfen von
Kartoffeln, Trocknen von Futtermitteln,
Kiihlen von Milch)

— Gewihrleistung des Informationsflusses.

Neben der verfahrenstechnischen Auslegung

des technologischen Prozesses nimmt die Ver-

fahrensorganisation entscheidenden Einflul

auf den Energieaufwand. Wie oft am Tag eine
Kuh gefiittert oder gemolken wird bzw. mit
welchen Vorgaben der Toleranzbereich von
Stallklimawerten einzuhalten ist, bestimmt
ebenfalis den Energieaufwand.

Wihrend der Energieverbrauch zum Antrieb
von Maschinen als Ersatz der Muskelkraft des
Menschen nur in Ausnahmefillen mit dem Tier-
ertrag im Zusammenhang steht, wirkt sich die
Umweltgestaltung fiir das Tier unmittelbar auf
die erzeugte Produktmenge aus. Der Futterauf-
wand ist in Verbindung mit der Umweltgestal-
tung und der Produktmenge zu betrachten. So
nimmt die Futtermenge, die vom Tier zur Bil-
dung des Ertrags benétigt wird, je nach Umge-
bungstemperatur  einen  unterschiedlichen
Anteil ein. Im Temperaturbereich der sog.
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thermisch neutralen Zone liegt nach[l] eine’

biologisch optimale Temperatur vor und fiihrt
zur besten Ausnutzungder Futterenergie fiir die
Produktion. Ansonsten muB ein groBerer Teil
der Futterenergie zur Aufrechterhaltung der
Korperfunktionen verausgabt werden. Die sehr
komplizierten Wechselwirkungen, die als Fak-
torengefiige zwischen Energieeinsatz und Lei-
stung des Organismus in Erscheinung treten,
sind noch nicht soweit aufgekldrt, daB} sie im
Verfahren bei der Produktion mit einem Tier-
stapel in einem hohen Grad beherrschbar und
steuerbar werden. Um diese Tatbestédnde in der
Verfahrensbewertung jedoch nicht ganzlich
auszuklammern, finden sie bei der Festlegung
des BezugsmaBstabs Beriicksichtigung, indem
die GroBen ,, Tier* oder , Tierplatz* immer mehr
von der Bezugsbasis ,,Produktmenge** abgelost
werden. -

Als vorrangige Kennzahl wire demzufolge fiir
den Nachweis des Energieaufwands anzuwen-
den:

Energie gesamt EEN'
Produktmenge P

Energieaufwand EN =

Eine zweite Kennzahl stellt den Energieauf-
wand je Tier dar:

Energie gesamt ZEN

Energieaufwand EN = -
Tiere gesamt XT

Die Kennzahlen miissen es ermoglichen, den
Aufwand aller Energietriger zu erfassenund zu
summieren, da die Einzelbestandteile im Ver-
fahren oftmals miteinander austauschbar sind.
Der Weg zur Berechnung des gesamten
Energieverbrauchs ist so anzulegen, daBl auch
der Verbrauch der einzelnen Energietrager als
Zwischensumme erkennbar wird, um nach
Schwerpunkten Entscheidungen treffen zu
konnen.

Neben diesen Voraussetzungen ermoglichen
die im folgenden genannten Festlegungen eine
einheitliche Anwendung der Kennzahl.
Erstens: ’

Die ,,Energie gesamt* setzt sich aus dem Ver-
brauch an Elektroenergie ENg), Energie aus
Brennstoffen ENpg, und Energie aus Kraft-
stoffen ENg, zusammen:

‘EN = ENEI + ENBI’ + ENK,-

Zweitens: £

Um den Verbrauch aller Energietriger in ejner
Zahl ausweisen zu konnen, miissen die Mengen
der unterschiedlichen Energietriger addierfahig
sein. Als Einheit eignet sich das Joule (J). Der
Verbrauch der Elektroenergie wird in kWh
erfa3t und mit Hilfe des Umrechnungsfaktors
(1kWh = 3,6 MJ) bestimmt. Die Aufwendungen

an weiteren Energietrdgern hilt man ebenfalls .

mengenmaBig fest und bringt sie lber den

Heizwert (Tafel 1) auf eine Basis, die gegebe- .

nenfalls iiber einen Faktor (1cal=4,1871])
umgerechnet wird.

Drittens:

Die Produktmenge und die Anzahl der Tiere
gelten als Bezugsbasen. Die Produktmenge wird

Tafel 1. Ausgewihlte Heizwerte fiir die Berechnung
des Energieaufwands nach [2] und [3]
Energietrager Heizwert
kcal/kg" Gl

Braunkohlenbriketts 4700 19,7
Gas

Stadigas 4000 16,7

Erdgas 9000 377
Heizol 10200 427
Dieselkraftstoff 10700 438
Vergaserkraftstoff 11200 46,9

1) bisherige Angabe

als materieller Ausdruck des tierzukaufsfreien
Bruttoprodukts ausgewiesen. Kuppelprodukte
bleiben unberiicksichtigt. Berechnungsgrund-
lage fiir die Tieranzahl bildet der Durchschnitts-
bestand eines Jahres. Prozesse zur Erzeugung
von Jungtieren erfordern eine weitere Fest-
legung. Jungtiere, die als Hauptprodukte (Fer-
kel) oder Kuppelprodukte (Kilber) auftreten,
werden aus dem durchschnittlichen Tierbestand
ebenso wie Vatertiere ausgeklammert. In diesen
Fillen bilden ausschlieBlich die Muttertiere die
Bezugsbasis.

Viertens:

Wird im untersuchten Verfahren Energie zu-
rickgewonnen und an andere Einheiten ab-
gegeben, setzt man diesen Teil von der ver-
brauchten Energie ab.

Die Kalkulation des Energieaufwands erfolgt
nach dem Katalog ,,Energieverbrauchskenn-
ziffern — eine Empfehlung zur Anwendung in
der Tierproduktion* [4]. Diese Richtwerte er-
moglichen eine Kalkulation des Energiebedarfs
fir den gesamten technologischen ProzeB.
Einzelne Verfahren oder ProzeBabschnitte las-
sen sich mitihnen energetisch nicht bewerten.
Aufgrund der Anforderungen an die Betriebe,
auBerst sparsam mit Energie umzugehen, ist es
erforderlich, diesen Katalog zu iiberarbeiten,
die Richtwerte zu aktualisieren und vor allem
auf die Belange der Rationalisierung abzustim-
men.

Solche Richtwerte stellen in Verbindung mit
den vorgestellten Kennzahlen fiir die LPG und
VEG Tierproduktion sowie fiir Projektierungs-
einrichtungen und wissenschaftliche Institutio-
nen ein wichtiges Arbeitsmaterial dar. Sie er-
leichtern die Einbeziehung der Energie in die
Beurteilung technologischer Losungen als einen
entscheidenden Faktor und ersparen aufwen-
dige Kalkulationen.”

Die ermittelten Kennzahlen sind auerdem zur
Einschdatzung des Energieverbrauchs einer
Tierproduktionsanlage zu verwenden. Ihr be-
sonderer Vorteil besteht in der Moglichkeit,
unterschiedliche Energietrager als einen zusam-
mengefaliten Wert auszuweisen. Momentan
werden haufig nur einzelne Energietriger be-
trachtet.

Im Verfahren sind sie aber an vielen Stellen
austauschbar, und somit bleibt die Einzelangabe
nur unter bestimmten Bedingungen, z. B. beim
Ersatz von Heizol durch Briketts, aussagekraf -
tig.
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Tafet 2. Vergleich .von Verfahrensvarianten zur
Rekonstruktion einer Milchproduktions-
anlage anhand der Kennzahl ;,Energieauf-
wand"

Verfahren Energieaufwand

) Giit - rel.

A 0,73 100

B 0,71 .97

C 0,66 90

Verfahren A (entspricht Ausgangszustand): 209 Kiihe,
mobile Fiitterung, Anbindestall, Rohr-
melkanlage, mobile Entmistung

Verfahren B (Rekonstruktionsvariante 1): 618 Kiihe,
stationdre Fiitterung im Erweiterungs-
bau, klimatisierter Anbindestall, Fisch-
gratenmelkstand, mobile Entmistung

Verfahren C (Rekonstruktionsvariante 2): 627 Kiihe,
mobile Fiitterung, klimatisierter Anbin-
destall, Fischgriatenmelkstand, mobile
Entmistung

3. Beispiel

Ein Beispiel soll die Handhabung der Kennzahl
. Energicaufwand'* verdeutlichen. Fiir das Re-
konstruktionsvorhaben einer LPG Tierproduk-
tion werden zwei Verfahrensvarianten gegen-
iibergestellt und mit dem Ausgangszustand
verglichen (Tafel 2). Der Tierertrag ist immer in
der gleichen Hohe angesetzt. Das Verfahren C

Tafel 3.
des Energieaufwands einzelner Energietri-
ger

Ver- Energieaufwand als

fahren Elektroenergie Brennstoffe Kraftstoffe
GJ/kt rel. GJ/kt rel. GJI/kt rel.

A 1332 100 5463 100 53,1 100

B 154,2 146 500, 92 16,2 31

C 113,7 85 5000 92 479 90

Verfahren A, B, C: s. Erlauterungen zur Tafel 2

(Rekonstruktion der Anlage bei Anwendung
mobiler 1.osungen) erreicht die geringsten Auf-
wendungen. Betrachtet man nur einzeine
Energiearten und vergleicht sie (Tafel3), so
ergibt sich in der Gegeniiberstellung mit Tafel 2

ein ganz anderes Bild. Wesentlich mehr Elek- ~

troenergie als bei der Ausgangsvariante benétigt
das Verfahren B je Produkteinheit, wihrend das
gleiche Verfahren als stationiare Rekonstruk-
tionsvariante den geringsten Anteil an Kraft-
stoffen aufweist.

Das Beispiel zeigt nochmals deutllch daB es
angebracht ist, die Summe des Energieauf-
wands aller beteiligten Energietrager zu ver-
wenden, falls nicht ein Energietrager aus
Kontingentsgriinden in seiner Verwendung so
stark eingeschrankt werden mu8, daB eine ge-
sonderte Bewertung gerechtfertigt ist.

Vergleich von Verfahrensvarianten anhand

4. Zusammenfassung

In Abstimmung mit dem volkswirtschaftlichen
Erfordernis, Energie zu sparen, werden metho-
dische Hinweise unterbreitet, nach denen sich
der Energieaufwand als Kennzahl zur Bewer-
tung technologischer Prozesse der Tierproduk-
tion berechnen 148t. Festlegungen zur Ermitt-
lung der Kennzahlen gewihrleisten die einheit-
liche Anwendung.
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Unfille beim Einsatz von mobilen Hebegeréten sind vermeidbar

Dipl.-Ing. A. Look, KDT, Staatliches Amt fiir Technische Ubem(achung, Ingpektion Rostock

Die in allen Bereichen der Volkswirtschaft zu
bewiltigenden  umfangreichen Transport-,
Umschlag- und Lagerprozesse erfordern
zwingend den Einsatz mobiler Hebegerate. Zur
Gewihrleistung des Arbeits- und Havarieschut-
zes kommt es besonders darauf an, bei der
Auftragserteilung durch die zustandigen Leiter
oder leitenden Mitarbeiter und bei der Bedie-
nung der Gerite sowohl die geltenden Rechts-
- vorschriften als auch die konkreten und sich
veriandernden Bedingungen am Einsatzort zu
beriicksichtigen.

Eine Analyse der Unfille und Havarien der

Jahre 1977 und 1978 zeigt, daB der iiberwiegende

Anteil der Ergebnisse bei iiberwachungspflich-

tigen fordertechnischen Anlagen durch mobile

Hebegerite .verursacht wurde. Die Hauptursa-

chen lagen eindeutig in der fehlerhaften Bedie-

nung der Anlagen. Schwerpunkte der Unfalle
und Havarien traten .auf:

— bei Arbeiten mit mobilen Hebegeriten unter
bzw. in unmittelbarer Nihe spannungsfiih-
render Starkstrom-Freileitungen und Fahr-
leltungen

— bei Uberlastung des Kranes iiber die an-
gegebene Tragfihigkeit hinaus

— beim Be- und Entladen von umwehrten
Ladeflachen von Landfahrzeugen (z.B.
Lastkraftwagen und Waggons) mit Hilfe von
Schiittgutgreifern, wenn sich wihrend des
Ladevorgangs Personen auf den Ladefla-
chen aufhielten

- — bei Nichteinhaltung des Sicherheitsabstands
von mindestens 0,5m zwischen den nach
hinten iiberstehenden beweglichen Teilen
des Hebegerites und anderen festen oder
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beweglichen Konstruktionen, wie Gebzu-
den, Lagergut, Fahrzeugen o.a.

Dies zeigen folgende Beispicele:

— Beim Beraumen eines Mischplatzes mit
Hilfe eines Autodrehkranes ADK 63 beach-
tete keiner der Anwesenden die in der Nahe
befindliche 15-kV-Freileitung. Auch bei det
Auftragserteilung waren im Hinblick auf das
Vorhandensein der Freileitung keine Sicher-

heitsmaBlnahmen festgelegt worden, ab--

gesehen davon, daB der Mischplatz gar nicht
im Bereich der Freileitung hatte errichtet
werden diirfen.

Wiahrend der Beraumung war es technolo-
gisch notwendig, mit der im Haken hidngen-
den Last riickwirts zu fahren. Dabei kam es
zu einer Berihrung zwischen einem Leiter
der Freileitung und dem Ausleger des
Kranes. Ein Werktitiger, der die Last
fiihrte, erlitt todliche Verletzungen.

— In einar LPG (P) solite ein Silo mit Stroh
abgedeckt werden. Der Kranfahrer hatte
den Auftrag, mit dem Mobilkran T 174 von
einer 4,5 m breiten Strale zwischen Silo und
Gebaude Stroh aufzunehmen und auf dem
Silo abzulegen. Der Abstand zwischen den
nach hinten iiberstehenden beweglichen
Teilen des Kranes und der Gebaudewand
betrug rd. 150mm. Wihrend des Arbeits-
prozesses versuchte ein Werktitiger, zwi-
schen Kran und Geb#ude vorbeizugehen. Er
wurde beim Schwenkvorgang des T 174
zwischen Kran und Gebiude eingequetscht
und verstarb an den Folgen der Verletzun-
gen.

— Fiir Meliorationsarbeiten war es erforder-

lich, einen Mobilkran T 174 unmittelbar an
einem Gebdude aufzustellen. Der an-
wesende Leiter erteilte dem Kranfahrer den
Auftrag, mit der Arbeit zu beginnen, nach-
dem er sich noch wihrend des Schwenk-
prozesses davon iiberzeugt hatte, ob ein
ausreichender Abstand zwischen den nach
hinten iiberstehenden beweglichen Teilen
des Kranes und dem Gebadude vorhanden
war. Aus unerklarlichen Griinden wollte er
wihrend des Arbeéitsprozesses zwischen
Kran und Gebaude vorbeigehen und wurde
zwischen dem beweglichen Teil des Kranes
und dem Gebdude (rd. 150 mm Abstand)
eingequetscht. Er erlitt dabei todliche Ver-
letzungen.
Alle drei Unfalle wiren bei ordnungsgemifer
Auftragserteilung und Einhaltung der fiir die
Bedienung geltenden Rechtsvorschriften ver-
meidbar gewesen.
Mit dem Standard TGL 30350/11 bis 15 liegen
Rechtsvorschriften fiir die Gewihrleistung des
Gesundheits- und Arbeitsschutzes beim Be-
treiben von Hebegeridten vor. Sie sind seit dem
I.Januar 1979 verbindlich und IGsen die
ASAO 908/1 ab. Die Blatter 11 bis 1S enthalten
die Forderungen, die beziiglich des arbeits-
schutzgerechten Verhaltens beim Betreiben, bei _
der Bedienung und bei der Instandhaltung von
Hebegeraten zu beachten sind. Sie gehen z. T.
iiber die bisherigen Festiegungen hinaus, indem
sie z. B. fiir den Einsatz mobiler Hebegerite die
Erteilung schriftlicher Auftrige fordern. Im
Interesse des Schutzes der Gesundheit und des
Lebens der Werktdtigen miissen diese Forde-
rungen konsequent eingehalten werden. A 2494
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Moglichkeiten des rationellen Energieeinsatzes _'

und der Energieeinsparung bei der Beregnung

Dipl.-ing. H.-J. Kreienbrink, KDT/Ing. E. Zech

Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

Die volkswirtschaftlich notwendige Einsparung
von Energie, die auf dem 11. Plenum des ZK der
SED eindeutig hervorgehoben wurde, zwingt
auch beim Bau und Betrieb von Beregnungs-
anlagen, auf eine effektive Verwendung des
Kraftstoffs und der Elektroenergie zu achten.
Alle moglichen Reserven sind auch hier auf-
zudecken und zu erschlieBen. )

Bei ortsfesten und teilbeweglichen Beregnungs-
anlagen ist die Elektropumpstation der Haupt-
energieverbraucher. Deshalb werden bereits bei
der Projektierung und beim Bau die Voraus-
setzungen zur hochstmoglichen Ausnutzung
und Einsparung von Energie geschaffen. Das
beinhaltet eine gute Anpassung der Pumpstation
an die Betriebsbedingungen durch feinstufig
angepalite Pumpenaggregierung in Abstimmung
mit den einzeln zu betreibenden Teilflachen der
Beregnungsanlage, ausreichende Dimensionie-
rung der Rohrleitung zur Verringerung der
Druckverluste, ordnungsgemiBe Verlegung der
Rohrleitung und Schaffung ausreichénder Ent-
liftungsmoglichkeiten zur Verringerung und
Vermeidung von Rohrbriichen, da bei Rohr-
briichen bis zur Entdeckung und Abstellung der
Pumpstation bereits groBe Wassermengen ver-
loren gehen und die Instandsetzung mit
energieaufwendigen Baggerarbeiten verbunden
ist. Zur Einhaltung dieser Bedingungen muf} die
Beregnungsanlage demnach auch projektmaBig
bedient- und gewartet werden. Das bedeutet
Einstellung des optimalen Betriebsdrucks der
Regner oder Regnerleitungen mit Hilfe von

Absperrschieber oder Hydrant, regelmiBige
Uberpriifung der druck- bzw. mengenabhingi-
gen Steuerung der Pumpstation.-

Wichtig sind weiterhin die Einhaltung der op-
timalen Regengaben unter Auswertung und

Beachtung der Hinweise der EDV-Beregnungs-

beratung, weitgehender Einsatz der Bereg-
nungsanlage auBerhalb der Energiespitzenzei-
ten und Ausnutzung des Nachtstromes durch
Béregnung wihrend der Nachtstunden.
Kraftstoff wird in der Beregnungstechnik
hauptsachlich zum Betreiben der mobilen
Dieselpumpenaggregate, der rollbaren Regner-
leitungen und der Fahrzeuge der Beregnungs-
wirter verwendet. Einen geringen Kraftstoff-
verbrauch der Dieselpumpenaggregate erreicht
man durch eine regelmaBige Wartung und
Pflege. Dazu gehoren das Reinigen des Luft-
und Kraftstoffilters, das Uberpriifen der Mo-
torkiihlung, das Beachten der Dichtheit der
Saugleitung, um die Entliiftungszeit mit Hilfe
des Ejektors zu reduzieren. Eine rechtzeitige
Uberholung des Dieselpumpenaggregats dient
auch der Einhaltung eines geringen spezifischen
Kraftstoffverbrauchs.

Die Anpassung an die jeweiligen Betriebs-
bedingungen des Dieselpumpenaggregats durch
Drehzahlverstellung in gewissen Grenzen fiihrt
auch zu einer Kraftstoffeinsparung, denn die
druckseitige Drosselung des Forderstromes
durch teilweises SchlieBen eines Schiebers
bedeutet Energievernichtung.

Auch bei den rollbaren Regnerleitungen sind

regelmiBige Wartung und Pflege und recht-
zeitige Instandsetzung speziell des Antriebsteils
Voraussetzung fiir einen geringen Kraftstoff-
verbrauch. Ein rechtzeitiges Ausrichten der
rollbaren Regnerleitung verringert den Roll-
widerstand betréachtlich und hat neben der ge-
ringeren Bruchgefahr der Rohre auch den Vor-
teil des sparsamen VK-Verbrauchs.
Infolge der Energieumwandlung hat der Elek-
troantrieb fiir rollbare Regnerleitungen einen
schlechteren Wirkungsgrad gegeniiber dem
VK-Antrieb. Deshalb sollten rollende Regner-
leitungen mit Elektroantrieb hauptséachlich dort
eingesetzt werden, wo sie aus arbeitshygie-
nischen Griinden (Giille- und Abwasserverreg-
nung) oder aus arbeitstechnologischen Griinden
(Wegfall der groBen Wegezeit bei rollenden
Regnerleitungen mit groBer Arbeitsbreite) Vor-
teile haben.
Ein weiterer Weg zur Kraftstoffeinsparung ist
die Verwendung geeigneter energiesparender
Transportfahrzeuge fiir den Berégnungswirter.
Beim Betreiben der rollenden Regnerleitungen
mit VK-Antrieb kann der Beregnungswirter ein
Moped oder Motorrad benutzen, wahrend er
beim Regner mit Elektroantrieb einen Traktor
oder Multicar als Transportmittel benétigt.
Die Hinweise zur rationellen Energieanwen-
dung sollen erste Anregungen sein. Unter
konkreten Einsatzbedingungen miissen ent-
sprechende Untersuchungen iiber die jeweili-
gen Maglichkeiten durchgefiihrt werden.

AK 2711

Energetische Aspekte des Betriebes von Hydraulikanlagen

Dr. sc. techn. E. Hlawitschka, KDT, Wilhelm-Pieck-Universitit Rostock, Sektion Landtechnik

Verwendete Formelzeichen

F, Schubkraft des Arbeitszylinders
M., Abtriebsmoment
M., Antriebsmoment
n Drehzahl
P Druck am Eintritt
Ap Druckdifferenz
Apy Druckverlust
\Y Verschleil
2 Kolbengeschwindigkeit
Ve effektiver Forderstrom
L Leckverluststrom
V heor theoretischer Forderstrom
Nges Gesamtwirkungsgrad
Nmoch mechanischer Wirkungsgrad
7, Druckwirkungsgrad
. volumetrischer Wirkungsgrad
v Viskositit
@ Winkelgeschwindigkeit

1. Einfilhrung

In der Landtechnik werden heute in zuneh-
mendern MaB zum Energietransport und damit
auch zur Energiewandlung Hydraulikanlagen
eingesetzt. Die Wandlung der physikalischen
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GroBen Leistung, Drehmoment und Drehzahl
kann nicht verlustios erfolgen. Vielmehr haftet
der Hydraulik der Nachteil an, daB diese An-
lagen hohere Wandlungsverluste aufweisen als
z.B. mechanische oder elektrische Wandler.
Beziiglich der Energieausnutzung, die man im
Wirkungsgrad zum Ausdruck bringen kann,
sind also Hydraulikanlagen benachteiligt. Damit
gehdren sie nicht zu jener Gruppe von Anlagen,
die den Forderungen nach sparsamster Ver-
wendung von Energie im weitesten Sinne ent-
sprechen. Um dennoch auch in Zukunft die
zweifellos vorhandenen groBen Vorteile der
Hydraulik nutzen zu konnen, ist es notwendig,
technisch und 6konomisch nutzbare Méglich-
keiten der Wirkungsgraderh6hung zu nutzen
bzw. die moglichen Verlustquellen aufzudecken
und zu analysieren. MaBnahmen zur Erhéhung
des Wirkungsgrades konnen nicht nur im Be-
reich der Konstruktion und Fertigung realisiert
werden, sondern sollten auch beim Betreiben
von Hydraulikanlagen ebenso Beriicksichti-

gung finden wie bei Pflege- und Wartungs-
arbeiten.

2. Wirkungsgrade der Hydraulikanlage

In einer Hydraulikanlage, bestehend aus Hy-
draulikpumpe, Hydraulikmotor, Stelleinrich-
tungen und Leitungen, geht beim Energiefluf
vom Antrieb der Hydraulikpumpe bis zum
Abtrieb des Hydraulikmotors ein Teil der ein-
geleiteten Energie durch Reibung in den La-
gerstellen und an den Gleitstellen der Dichtun-
gen, durch Reibungs- und Trégheitsverluste in
der Hydraulikfliissigkeit und infolge der Leck-
verluste an den Dichtstellen verloren und ist fiir
die Nutzung nicht verfiigbar. Die Verlustener-
gie fiihrt- vielmehr zur Erwiarmung der Hy-
draulikanlage, als deren Folge sich beim Uber-
schreiten der =zuldssigen Temperatur die
Schmierungsverhiltnisse in den Hydraulik-
geraten so stark verschlechtern, daf eine Scha-
digung zu erwarten ist und der Wirkungsgrad
meist stark abfillt. )
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“Aus der Titigkeit der Ingeni'eurs"ch*ule fiir La\nldtec_hnik- Nordhausen

Volkmann, J.: .

Studie zur Anwendbarkeit von Richtpreisen der
Komplexbetreuung im Kreis Jena

In der Arbeit wurden die angefallenen Kosten
fiir die technische. Betreuung der Mahdrusch-
komplexe in ausgewihlten LPG (P) untersucht.
Auf Grundlage der Ergebnisse kann der VEB
KfL mit den LPG(P) Vertrage abschlieBen, in
denen der Leistungsumfang eindeutig nach den
Richtpreisen und Normativen der technischen
Betreuung bestimmt wird. Es wurde in der
Analyse nachgewiesen, da die nach dem
Schema des Preiskarteiblattes Nr.17 bisher
gebildeten Kosten weitaus niedriger liegen, da
" nicht alle im VEB KfL entstandenen Kosten
abgerechnet werden konnten. Aus diesem
Grunde schlagt der Verfasser die Einfiihrung
der Basisgrole Hektar vor. Abgesehen von der
dadurch ermdéglichten Gegeniiberstellung zum
Richtpreis, konnen die Kosten der Betreuung
fiir die einzelnen Komplexe untereinander bes-
ser verglichen werden und Gegeniiberstellun-
gen zu den Basisjahren sind moglich.

Foss, A.:

Erarbeitung. des Elektroprojektes fiir ein For-

dergebliise mit Zufiihrungsschnecke der Type
FG 35-310 zur Beschickung von Hochsilos mit
Griinfutter

Die Dauer der Befiillung eines Hochsilos ist fiir
die Qualitit der Silage von groSter Bedeutung,
Ein wichtiges Zwischenglied in der Beschik-
kungstechnologie ist das Fordergeblise FG 35.
Das Ziel der Arbeit bestand darin, zur Steuerung
des Gebldses einen Schaltschrank zum Anlas-
sen der Antriebsmotoren fiir das Schaufelrad
und fiir die Zufiihrschnecke zu projektieren und
zu konstruieren. Ausgangspunkt fiir die Di-
mensionierung der Schaltgerite, Transformato-
ren, Sicherungen und Leitungen fiir die AnlaB-
und Steuerschaltungen der Antriebe, die auch
eine automatische Fernbedienung zulassen,
sind Berechnungsergebnisse des Verfassers.
Die Projektierung der Schaltung und die Kon-
struktion des Schaltschranks wurden nach den
giltigen Standards sowie Arbeits-, Brand-
schutz- und ASMW-Vorschriften vorgenom-
men. Die Fachschutzgiitekommission .hat den
elektrotechnischen Teil begutachtet und besta-

tigt.

Beyer, H.: -

Aufbau und Organisation einer Abteilung In-
standhaltung in der LPG(P) Heynitz, Kreis
Meiflen '

Die Wartung und Pflege sowie die Instandhal-
tung der Maschinen und Ausriistungen der
LPG(T), die fiir 5 politische Gemeinden mit
32 Ortsteilen zusténdig ist, iiber 68 Stallanlagen
verfiigt und als Hauptproduktionsrichtung
Jungrinderaufzucht und Milchproduktion be-
treibt, wurde bisher durch die Abteilung In-
standhaltung der LPG (P) Krogis durchgefiihrt.
Die Losung dieser Aufgaben kann trotz groBer
Anstrengung durch die LPG(P) nicht bewaltigt
werden, was vom Verfasser durch eine um-
fassende Analyse begriindet wird. Um eine
Erhohung der Verfiigbarkeit der technischen
Anlagen und Mechanisierungsmittel zu errei-
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Im Dezember 1979 schlossen 67 Fernstudenten ihr Studium an der Ingenieurschule
fur Landtechnik Nordhausen ab. Nachfolgend sind Kurzreferate einiger
interessanter AbschluBarbeiten der Fernstudenten zusammengestellt.

chen, schlagt der Verfasser die Bildung einer
Abteilung Instandhaltung in der LPG(T) vor. Es
werden die durchzufiihrenden MaBnahmen
genannt. Sie umfassen die planmiBige vor-
beugende Instandhaltung aller Arbeitsmittel,
die planmiBige Instandsetzung von Arbeits-
mitteln und Anlagen und die operative In-
standsetzung aller Arbeitsmittel. Dabei wird auf
die Notwendigkeit der kooperativen Zusam-
menarbeit mit der LPG(P) Krogis, den VEB
KfL, LIW, LTA und dem Betrieb agrotechnic
hingewiesen. Zur Bewiltigung dieser Aufgabe
sind, ausgehend von den territorialen Maoglich-
keiten, zwei Werkstatten, fiir die die Re-
paraturflaichen und die dazugehérigen Aus-
riisstungen ermittelt wurden, und 14 Arbeits-
krafte erforderhich.

Kempe, E.: .
Die Aufgaben des VEB Landtechnischer An-
lagenbau bei der Instandhaltung landtechnischer
Anlagen, dargestellt am Beispiel einer
4 200er-Jungrinderaufzuchtanlage

" Der Verfasser befaft sich mit dem Zusammen-

wirken des VEB LTA Dresden, Sitz Radeberg,
und der Kooperativen Einrichtung Farsenpro-
duktion ,,Osterzgebirge Bornersdorf, Kreis
Pirna. Es wird herausgearbeitet, da der VEB
LTA nicht nur fiir die Instandhaltung der sta-
tionédren landtechnischen Ausriistungen und die
Versorgung mit Ersatzteden und Baugruppen
zustindig ist, sondern auch immer mehr Uber-

.priifungen, groBere Teilinstandsetzungen und

Grundiiberholungen durchzufithren hat und
auch die spezialisierte Baugruppeninstandset-
zung und die Aufarbeitung von Einzelteilen
durchfilhren muB. Behandelt werden im ein-
zelnen die Organisation der Instandhaltung am
Beispiel der Giille-, Fiitterungs- und Liiftungs-
anlage, MaBnahmen zur Beseitigung von Sto-
rungen und Havarien, die materiell-technische
Sicherstellung der Instandhaltung, Aufgaben
des Bereichs Kundendienst des VEB LTA und
die vertraglichen Beziehungen zur Absicherung
der InstandhaltungsmaBnahmen.

Bruder, A

Moglichkeiten der Einfiihrung von kontinuier-
lichen Mischverfahren

Mit den z.Z. im Zentralen Gutachterausschuf
der DDR genehmigten 17 Standardrezepturen
wird den Forderungen zur Sicherung des Mi-
neralstoffhaushalts fiir die Tierproduktion
Rechnung getragen. Grundvoraussetzung ist
eine qualitdtsgerechte Mineralstoffmischung.
10 Betriebe der DDR produzierten im Jahr 1979
386 kt Finalprodukte, 1985 sollen es 420kt sein.
Vom Verfasser wurde am Beispiel des VEB
Mineralstoffwerk Bad Sulza eine neue Tech-
nologie erarbeitet, die-eine effektivere Aus-
lastung der Grundmittel und einen erhohten
Durchsatz ermoglicht. Dabei wurden For-
schungsergebnisse des FZM Schiieben/Bornim
verarbeitet. Im Ergebnis werden notwendige
Anderungen fiir die technisch-technologische
Realisierung vorgeschlagen. Unter Ausnutzung
der vorhandenen Produktionsanlage wird durch
Veranderung und Ergidnzung der Technik das
herkémmliche diskontinuierliche Mischverfah-

ren abgelost und die vorteilhafte Technologie
des kontinuierlichen Mischens eingefiihrt. Das
neue Verfahren wird zur Nachnutzung in den
anderen Betrieben vorgeschlagen

Rohnstein, D.:

Erarbeitung einer Technologie (ur die An-
hingerinstandsetzung im VEG(P) Quedlin-
burg

Das VEG(P) ,,August Bebel** Quedlinburg ver-
fiigt liber 224 Anhinger verschiedener Typen. -
Wihrend die konzentrierte Teilinstandsetzung
im VEB KfL Halberstadt durchgefiihrt wird,
erfolgen alle anderen Reparaturen in der eige-
nen Werkstatt, die eine Stellfliche von
10000mm X 24 000mm und 4 Stellpldtze hat.
Zur Sauberung der Anhéanger steht im Betrieb .
eine Waschanlage TGW-L zur Verfiigung. Vom
Verfasser wurde fiir diese Werkstatt eine An-
hianger-Reparaturtéchnologie erarbeitet. Im -
einzelnen beinhaltet sie die Abschnitte Anliefe-
rung der Anhdnger, Waschen, Diagnose, Auf-
tragserteilung, Reparatur, Farbgebung und
Endabnahme. Im Ergebnis ist eine konkrete
Leistungsvorgabe und Abrechnung der Repara-
tur und eine Verbesserung der Ersatzteilpla-
nung durch die ermittelten Verbrauchskenn-
ziffern moglich.

Triest, G.:

Rationelle Energieanwendung im Forschungs-
institut fiir Gefliigelwirtschaft Merbitz

Das Forschungsinstitut fiir Gefliigelwirtschaft
Merbitz ist fiir die Gefliigelforschung der DDR
und als Hauptkoordinator fiir die Zusammen-
arbeit mit 6 RGW-Liandern verantwortlich. Dem
Institut stehen 140000 Tierplitze zur Ver-
fiigung. Die Beheizung erfolgt durch eine 6l-
beheizte Warmwasserpumpen-Heizungsanlage,
die dreischichtig 225 Tage im Jahr ausgelastet
wird. Die Entliiftung der Stille erfolgt mecha-
nisch nach dem Prinzip der Unterdruck-
Zwangsentliiftung mit Hilfe von Axialwand-
liftern. In einer Analyse werden vom Verfasser
Mangel festgestellt, die zu einem Warmeverlust
fithren. Es werden Vorschlige zur Verinderung
des Systems der Klimatisierung in der Form
unterbreitet, daB warme Abluft, die beim Er-
reichen der Stalltemperatur zur Zeit nutzlos ins
Freie geblasen wird, iiber ein Kanalsystem mit
entsprechenden Filtern, gemischt mit Frisch-
luft, dem Stall wieder zugefiihrt wird. Vorge-
schlagen werden der Einsatz von Thermo-
Regeleinrichtungen zur Gewihrleistung einer
gleichmaBigen Stalltemperatur, Vervollstindi-
gung der MeBstellen, Durchfiihrung der vor-
beugenden Instandhaltung der Heizungsanlage
u.a. Es wurde errechnet, daB bei Reahsnerung
der MaBnahmen eine Einsparung an Wirme-

energie von 845429 kJ/h und eine Brennstoff- . .

einsparung in der Heizperiode von 160t Heizo1
méglich ist.

A 2642 Dr. H. Robinski, KDT
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Kurz informiert

Informationstagung des Fachausschusses Kartoffelwirtschaft

zu Transport-, Umschlag- und Lagerprozessen

Am 29.Mai veranstaltete der KDT-Fachaus-
schuB Kartoffelwirtschaft in Potsdam eine In-
formationstagung, die das Ziel hatte, die Auf-
gaben und Probleme der Transport-, Umschlag-
und Lagerprozesse in der Kartoffelwirtschaft
hinsichtlich der Qualititserhaltung der Knollen
und der Aufwandsminderung, vor allem auch
aus energiewirtschaftlicher Sicht, zu behandeln
und realisierbare Losungswege zur praktischen
Anwendung zu zeigen.

Die Lagerverfahren fiir Pflanz- und Spei-
sekartoffeln wurden unter diesem Aspekt von
Dr. Bittner, Institut firr Kartoffelforschung
GroB Liisewitz, einer Einschitzung unterzogen.
Dabei wurden die gute Uberlagerungsqualitiitin
Grofmieten und deren mit geringen Investitio-
nen und kurzfristig mogliche Errichtung her-
vorgehoben sowie die ZweckmiBigkeit des
Ubergangs von ein- zu zweikanaligen Grof3-
mieten betont, um Arbeitszeitaufwand, Stroh-
und Flichenbedarf weiter zu reduzieren. Der
Investitionsbedarf von ein- und zweikanaligen
GroBmieten mit 37,— M/t bzw. 27,—M/t La-
gergut ist gegeniiber Lagerhallen (lose Lage-
rung) mit 430,— M/t bedeutend geringer. Dem-
gegeniiber ist aber der Arbeitszeitaufwand fiir
die Lagerung in Grofimieten mit rd. 1,15 bis
1,30 AKh/t mehrfach hoher als in Lageranlagen
(rd. 0,40 AKh/t).

Auf die Notwendigkeit der Auslager- bzw.
Aufwirmbeluftung wurde hingewiesen, um
den Umschlag der Knollen aus Lageranlagen
und GroBmieten zur Aufbereitung und Ver-
marktung bei zu tiefen Temperaturen (< 8°C)
»— auslosender Faktor fiir die Schwarz- und
Blaufleckigkeit — unbedingt zu vermeiden.
Die Liiftungsverfahren fiir Pflanz- und Spei-
sekartoffeln in ALV-Anlagen und GroBmieten
und ihre theoretischen Grundlagen wurden von
Dr. sc. Maltry, Forschungszentrum fiir Me-
chanisierung Schlieben/Bornim, vorgetragen.
Die bekannte Aufgabe der Liiftung, Luft im
geeigneten Temperatur- und Feuchtezustand
zur gewiinschten Beeinflussung des Lagergutes
moglichst gleichmaBig durch das Lagergut zu
fordern, wurde mit dem Zusatz ,,bei geringem
Aufwand an Energie* ergidnzt und begriindet.
Fiir neue Lageranlagenprojekte wird diese
Aufgabenstellung sorgféltig zu beachten sein,
da einmalig groBere Investitionsaufwendungen
fir groBere Luftaustrittsflichen (Rostboden)
mit einem stindig geringeren Energieaufwand
fiir den praktischen Liiftungsbetrieb verbunden
sind.

Die besondere Funktion der Wurfliiftung —
Abkiihlung der oberen Behilterschicht wihrend
der Liiftung und Ausgleich der Lagertempera-
turen mit tieferen Schichten bei Liiftungsruhe
— wurde erldutert. Auf die Eignung von groBen
Stahlrohren fir den Einsatz als Oberflurliif-
tungskanale wurde hingewiesen, wobei der
gleichmiBige Luftstrom und die Erhohung der
Lagerkapazitiat durch den geringeren Raum-
bedarf sowie die gute Haltbarkeit gegeniiber
Reitern hervorgehoben wurden.

472

Die Diskussion konzentrierte sich, ausgehend
von Fragen zur Luftmenge und zur Schiitthche,
auf dic Anwendbarkeit der freien Austrittsliif-
tung fiir Behalter-Lagerhallen mit mehrals 18 m
Spannweite, die in einigen Anlagen bereits
realisiert ist (Schochwitz, Bezirk Halle; Stras-
burg, Bezirk Neubrandenburg). Zum Einsatz
von Zusatzliiftern (bei freier Auftriebsliiftung),
die bei fehlender Temperaturdifferenz zwi-
schen AuBeniuft und Stapel bzw. bei fehlenden
Liiftungsmoglichkeiten wihrend Kalteperioden
eine Luftumwailzung im Lagerraum sichernund
damit Temperaturschichtungen vermeiden,
berichtete ein Vertreter aus der ALV-Anlage
Kropelin.

Uber Knollenbeschiadigungen und Beimengun-
gen in ihrem EinfluB auf die Qualitit des Emn-
tegutes informierte Dr. Bulnheim vom Institut
fir Kartoffelforschung Gro8 Liisewitz. Die
Zusammenhinge zwischen Verletzungen und
Uberlagerung der Knollen wurden erliutert,
wobei hervorgehoben wurde, daB eine Vielzahl
kleiner Verletzungen (Risse, Stiche, An-
schlagstellen) zu einem hoheren Fiulebefall
fiihrt, als wenige groBe flache Wunden (Schnitt-
und Schiirfwunden). Der EinfluB der Umwelt-
und Lagerbedingungen auf die Entwicklung der
Faulen, vor allem die Bedeutung einer schnellen
Abtrocknung und Wundheilung, die sehr we-
sentlich iiber die Organisation des Produktions-
prozesses und die LiiftungsmaBrnahmen be-
einfluBbar sind, wurde eingehend erldutert.
Die Mechanisierung der Ein- und Auslagerung
von” Kartoffeln in unbefestigten GroBmieten
war Thema eines Vortrags von Ing. Linke, FZM
Schlieben/Bornim. Ausgegangen wurde vonder
Aufgabenstellung, daB fiir zweikanalige GrofB3-
mietenein Durchsatz von 60 t/hin der Grundzeit
zu realisieren ist. Fiir die Beimengungsabtren-
nung haben sich Siebkette und Gummifinger-
band bewahrt. Die Einlagerung erfordert fiir
zweikkanalige GroBmieten zur Ausbildung des
Mietenprofils Schwenk- oder Teleskopbéander
in entsprechender Ausfiihrung. Mit einer La-
deschaufel am Mobilkran T 174 kann bei der
Auslagerung eine wesentliche Leistungssteige-
rung und Reduzierung der Beschidigungen
unter die Hilfte gegeniiber dem Hackfrucht-
korb erreicht werden (s. a. den Beitrag auf S. 460
dieses Heftes. Red.).

Die Mechanisierung der Ein- und Auslagerung
von Kartoffeln in ALV-Anlagen mit loser
Schiittung wurde von Koll. Gohram vom FZM
Schlieben/Bornim behandelt. Durch die Ent-
wicklung eines Einlagerungsgerits (ohne
Fallstufe im Gerit) konnte bei Reduzierung der
Kartoffelbeanspruchung eine Einlagerungslei-
stung von iiber 80t/h der Grundzeit realisiert

werden. Dabei ist hervorzuheben, daB die

Sektionsendbeschickung besser als mit dem
bisherigen Einlagerungsgerit losbar ist und das
neue Einlagerungsgerat auch auf befestigten
GroBmietenpldatzen an ALV-Anlagen gut ein-
gesetzt werden kann. Fiir die Auslagerung der
Kartoffeln sind Schaufeln fiir Gabelstapler mit

groBerem Fassungsvermégen (> 1 m®) hinsicht-
lich des Beschiadigungswertes kleineren Schau-
feln vorzuziehen.

Die konstruktive Verinderung der Schau-
felseitenwinde 148t eine Verringerung des Be-
schédigungswertes unter |-Masse-% erwarten.
Die Auslagerungsleistungen betragen bis zu
40 t/h in der Grundzeit.

In seinem Vortrag ,,Mechanisierung der Ein-
und Auslagerung von Kartoffeln in Behiltern*
stellte Dr. Schmidt vom Institut fiir Kartoffel-
forschung GroB Liisewitz fest, daB der im Jahr
1979 in mehreren Anlagen begonnene Ubergang
zum Pflanzkartoffellagerbehilter T922D die
Investitionen um rd. 10%, den Arbeitskrif-
teaufwand beim Umschlag um rd. 30 % und den
Stahlbedarf je t Lagergut um 15 kg gegeniiber
dem Behilter T922 B vermindert. Die Eignung
der zur Verfiigung stehenden Gabelstapler-
typen fiir die Ein- und Ausstapelung wurde im
einzelnen erldutert. Es wurde auf neue Wege
zur Rationalisierung des Behiltertransports von
der Aufbereitungs- zur Lagerstitte hingewie-
sen, z. B. Einsatz von speziellen Anhdngern in
niedriger Bauart.

Mit der Riickfiihrung von Erde und Beimen-
gungen im Verfahren Rodeladen mit stationirer
Beimengungsabscheidung befaBte sich das
Referat von Ing. Wehrschmidt, FZM Schiieben/
Bornim. Als nachnutzungsfihige Losung wurde
die Portalkippanlage der ALV-Anlage Weidens-
dorf empfohlen. Mit geringstem zusitzlichen
Transportaufwand wihrend der Emte werden
von den Erntefahrzeugen auf der Riickfahrt
zum Feld die erdigen Beimengungen abtrans-
portiert und auf dem Herkunftsfeld ohne zu-
sitzlichen Einebnungsaufwand durch Abkip-
pen wihrend der Fahrt verteilt.

Dipl.-Ing. Kaufhold, VEB Gerite- und Regler-
werke Teltow, AuBenstelle Erfurt, erlduterte
den Liiftungsautomaten LA 178 hinsichtlich
Aufbau, Funktion, Liefer- und Montage-
umfang. Infolge der kompletten Lieferung und
Montage der Liftungsautomaten durch den
Hersteller (gegebenenfalls mit Montage der
Schiitze fiir die Liifter und der Lieferung eines
Steuerschrankes verbunden) haben die Nutzer
der- ALV-Anlagen nur noch die Aufgabe, die
mechanische Klappenverstellung zu realisieren
und den Warteraum fiir die Automatenaufstel-
lung bereitzustellen.

Der nicht unerhebliche Aufwand fiir die Auto-
matisierung des Liiftens 148t jedoch die bessere
Nutzung geeigneter Luftzustinde in allen La-
gerperioden und damit verbunden eine Ver-
ringerung der Liifterbetriebszeiten erwarten
und fiihrt zu einer erheblichen Entlastung der
Liifterwarte in den ALV-Anlagen,

Zum in Arbeit befindlichen Wiederverwen-
dungsprojekt einer 8-kt-Speisekartoffel-ALV-
Anlage stellte Dipl.-Ing. Miiller, VEB Inge-
nieurbiiro fiir Lagerwirtschaft GroB Liisewitz,
die wesentlichen Kenndaten und die bau- und
maschinentechnischen LoOsungen fiir Abpak-
ken, Absacken, Schilen und Lagern vor. Das
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Projekt kann in seiner Lagerkapazitat durch die
Zuordnung von GroSmieten entsprechend den
standortlichen Produktions- und Versorgungs-
bedingungen bis zu-30 % erweitert werden. Die

Bauweise und die maschinentechnische Aus-

stattung entsprechen im Prinzip dem in groBerer

Anzahl errichteten 10-kt-Sektionslager-An-

gebotsprojekt ,,Blumberg” und dem in der

Realisierung befindlichen 16-kt-Angebotspro-

jekt fiir Speisekartoffeln. Verbesserungen ge-

geniiber den genannten Projekten wurden durch
die Ubernahme bewihrter. Neuererldsungen in
das Projekt erzielt. Dazu gehdren z.B. das

Riicklaufschilen und die Portalkippanlage fiir

erdige Beimengungen und Steine.

Die iiber 100 Teilnehmer dieser Informations-

tagung fiihrten eine lebhafte Diskussion zu

verschiedenen Fragen:

— Stapelhohe und Luftmenge und zuneh-
mende Schiitthohe in ihrem EinfluB auf die
Knollen wiahrend der Abtrocknungs- und
Wundheilperiode und auf die Qualitiit, vor
allem bei Pflanzgut ’

— Beeinflussung des Beimengungsanteils
durch eine sachgemiBe Maschineneinstel-
lung und agrotechnische MaBnahmen
(Klutenminderung)

— Vermeidung der Schwarzfleckigkeit durch
iiberlegtes Liiften, vor allem durch richtige
Handhabung der Aufwirmliiftung mit Um-
luft ?

— ZweckmiBigkeit des Einsatzes von Kiihl-
lagern als Erweiterungsbauten fiir ALV-
Anlagen

— Komplettierung der Projekte durch die un-
bedingten erforderlichen Nebenanlagen,
Sozialrdume einschl. Kantine, Waage, Hei-
zung und Abwasseranlagen.

Den Referenten und dem fiir die Organisation

der Tagung verantwortlichen Bezirksvorstand

Potsdam der KDT ist an dieser Stelle fiir ihren

Beitrag zum Gelingen der Veranstaltung zu

danken.

AK 2817 Dr.E. Potke, KDT
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Losungsvorschlige zur weiteren
energiewirtschaftiichen Rationalisierung

in der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft gesucht

Das Priisidium der Kammer der Technik hat zur
Vorbereitung des X.Parteitages der SED die
Mitglieder und Kollektive der sozialistischen
Ingenieurorganisation und alle Angehorigen der
wissenschaftlich-technischen Intelligenz auf-
gerufen, Vorschlige zu unterbreiten, die den
Energieverbrauch spiirbar senken und zu einem
effektiven Einsatz der verfiigbaren Energietri-
ger in allen Bereichen der Volkswirtschaft bei-
tragen.

Dabei geht es in der Land-, Forst- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft im sozialistischen Wett-
bewerb um die Auslosung und Entfaltung
schopferischer Aktivititen und Initiativen der
Wissenschaftler, Ingenieure, der Neuerer und
Rationalisatoren, um durch einen "groBeren
Beitrag von Wissenschaft und Technik die In-
itiativen der Genossenschaftsbauern und "Ar-
beiter beim rationellen Einsatz der Energietra-
ger zu unterstitzen.

agrartechnik - 30.Jg. - Hefi 10 - Oktober 1980

Auf dieser Grundlage ruft der Vorstand des
Fachverbandes Land-, Forst- und Nahrungs-.
giitertechnik der Kammer der Technik zu einem
fachwissenschaftlichen Wettbewerb zur Er-
arbeitung wissenschaftlich-technischer Lo-
sungsvorschlige zur energiewirtschaftlichen
Rationalisierung in der Land-, Forst- und
Nahrungsgiiterwirtschaft auf.

Die konkreten Aufgabenstellungen, die Teil-
nahmebedingungen und der Auswertungs-
modus sind in einer Wettbewerbsausschreibung
enthalten, ilber die im einzelnen noch informiert
wird.

+

Internationale Fachausstellung

. KORMOPROIZVODSTVO-80"

Den bereits im Heft 7/1980 erschienenen kurzen
Bericht iiber die internationale Fachausstellung
von Maschinen und Ausriistungen zur Fut-
terherstellung und Futteraufbereitung, die in
diesem Sommer in Kiew stattfand, sollen zwei
Fotos erginzen: Bild | vermittelt eine Teil-
ansicht des DDR-Austellungsstandes mit Ex-
ponaten des VEB Kombinat Fortschritt Land-
maschinen Neustadt in Sachsen. Ein besonde-
res Ereignis im Rahmen der 10tigigen Aus-
stellung ist auf Bild 2 zu sehen. Der erste Stell-
vertreter des Vorsitzenden der Vereinigung
»Sel’choztechnika der Ukrainischen SSR,
Genosse Kujanow, iibernahm jeweils den
13000. Schwadmiher und Feldhiacksler vom
Kombinat Fortschritt fiir die sowjetische Land-
wirtschaft. (Fotos: M. Philipp)

+

Gewiichshauser ohne Erde —
Hydroponik-Anbau von Gemiisekulturen

Beim Gemiiseanbau in Bulgarien wird in.gro-
Berem MaBstab die Hydroponik-Methode —
der Anbau von Pflanzen in Nihrlosungen —
angewendet. Neben den traditionellen Ge-
wichshiusern, die eine Flache von 810ha ein-
nehmen, werden die Hydroponik-Gewichs-
hiauser in Bulgarien dazu beitragen, die Ge-
miiseproduktion das ganze Jahr hindurch zu
sichern und die Durchschnittsertrige zu er-
hohen. Erstmals sind in Gewachshauskomple-
xen in den Stidten Pyrwomai und Rakowski in
Siidbulgarien im vergangenen Jahr auf einer
Fliche von einigen Hektar hydroponische Sy-
steme geschaffen worden. Auch im Bezirk
Smoljan wird von der neuen Methode Gebrauch
gemacht. Fiir den Gemiiseanbau standen dort
bisher nur steinige Boden zur Verfiigung.
Spezialisten sind der Ansicht, daB die Hydro-
ponik in Bulgarien breite Anwendung finden
kann. Das Land verfiigt iiber klares Wasser zur
Bewaisserung — eine Voraussetzung fir diese
Methode.

Wie Wissenschaftler des Instituts fiir Ge-
miisekulturen in Plowdiw errechneten, konnen
unter den klimatischen Bedingungen Bulgariens
bei Hydroponik-Kulturen von einem ha 150 bis
170t Tomaten, 100 bis 120t Paprikaschoten und
340 bis 380t Gurken geerntet werden. Die
durchschnittlichen Ernteertrige lassen sich

damit um 50 bis 60% erhohen und der En-
gergieverbrauch um 15 bis 20 % reduzieren.
(ADN)




Landtechnische Dissertatiohen

An der Sektion Landtechnik der Wilhelm-
Pieck-Universitit Rostock verteidigte Dipl.-
Ing. Herbert Kuske am 30. Mai 1980 erfolgreich
seine Dissertation zum Thema

»Untersuchungen zum tendenziellen Ver-
schleiBverhalten von Zahnradpumpen bei 4u-
Berer dynamischer Belastung*

Gutachter Prof. Dr. sc. techn. J. Miiller, WPU
Rostock, Sektion Landtechnik
Dr.-Ing. Berchthold, Ingenieur-
hochschule Wismar
‘Dr.-Ing. T.Liipfert, Forschungs-
zentrum  fiir Mechanisierung
Schlieben/Bornim.

Im Gegensatz zu stationdren Maschinen mit
Hydraulikanalgen treten bei mobilen Land-
maschinen, hervorgerufen durch den Antrieb
mit Verbrennungskraftmaschinen, stirkere
duBere dynamische Belastungen an den Hy-
draulikbauteilen auf, deren Einflu8 auf das
Betriebs- und VerschleiBverhalten der am
hiaufigsten eingesetzten Zahnradpumpen bisher
vollig ungeklart war.

Als typische und wesentliche dulere dynami-
sche Belastungen werden die rotatorisch-
dynamische Belastung iiber die Antriebsritzel-
welle und die translatorisch-dynamische Be-
lastung am Gehduse der Zahnradpumpe er-
mittelt.

Durch Experimente wird nachgewiesen, dafl

- Buchbesprechungen

extreme rotatorisch-dynamische Belastung das
VerschleiBverhalten nicht negativ beeinfluBt.
Translatorisch-dynamische Belastung stellt
sich dagegen im Experiment als verschleil3-
fordernd heraus. Die Ursachen werden .dar-
gelegt und notwendige Manahmen zur Besei-
tigung des negativen Einflusses vorgeschlagen.
AK 2781

An der Sektion Landtechnik der Wilhelm-
Pieck-Universitat Rostock verteidigte Hoch-
schulingenieur Gertraud Wolff am 22. Mai 1980
erfolgreich ihre Dissertation zum Thema

»uUntersuchungen zum Bemebsverhalten von
Axialkolbenpumpen*

Gutachter: Prof. Dr. sc.techn. J. Miiller, Wil-

helm-Pieck-Universitat Rostock,
Sektion Landtechnik
Dr.-Ing. Berchthold, Ingenieur-

hochschule Wismar
Dr.-Ing. Pieper,
Karl-Marx-Stadt.

Industriewerke

Aufgrund einer Analyse des gegenwirtigen
Erkenntnisstands auf dem Gebiet der Beurtei-
lung des Schadigungszustands und des Schidi-
gungsverhaltens von Axialkolbenpumpen, vor
allem beim Einsatz in landtechnischen Finaler-
zeugnissen, werden das Schédigungsverhalten
in Abhéngigkeit von den Einsatzbedingungen
und der Nutzungsdauer charakterisiert, die

Beurteilung der Betriebstauglichkeit vorgenom-
men und die Theorie zur Beschreibung der
Fliissigkeitsstromung in Dichtspaltelement-
paarungen von Axialkolbenpumpen abgelei-
tet.

Der Bewertung der wihrend des Betriebes auf
die Funktionserfiillung der Axialkolbenpumpen
wirkenden EinfluBgroBen schlieBen sich ex-
perimentelle Untersuchungen an der Axialkol-
benpumpe axko-pW-100/320 zum Einflu8 von
simuliertem VerschleiB in den Dichtspalt-
elementepaarungen auf Forderstrom, Dreh-
moment, Leckoltemperatur und Lissigkeits-
verluste an. Als Diagnoseparameter fiir die
demontagelose Beurteilung der Betriebstaug-
lichkeit wurden die Lissigkeitsverluste er-
mittelt.

Fiir die Einschédtzung der Anwendbarkeit be-
kannter Berechnungsmodelle fiir die Liassig-
keitsverluste von Axialkolbenpumpen werden
diese numerisch ausgewertet und mit den ex-
perimentell ermittelten Werten verglichen.
Eine Methode zur Bestimmung der Aussonde-
rungsgrenze der Axialkolbenpumpe "axko-
pW-100/320 beim: Einsatz im hydrostatischen
Fahrantrieb des M#hdreschers E 516 wird dar-.
gestellt. Weiterhin werden auf der Grundlage
der gewonnenen Erkenntnisse Hinweise fiir den
landtechnischen Anwender und Instandhalter
der Axialkolbenaggregate und Richtlinien fiir
die Gestaltung des Kreislaufs zur technischen
Diagnostik von hydrostatischen Fahrantrieben
gegeben. AK 2799

Taschenbuch Elektrotechnik

in sechs Banden

Band 4: Systeme der Informationstechnik
Herausgegeben von E. Philippow. Berlin: VEB
Verlag Technik 1979. 1. Auflage, Format
147cm % 21,5cm, 972 Seiten, 986 Bilder,
205 Tafeln, Kunstleder, EVP 30,—M, Bestell-
Nr.5527148

Mit dem Band 4 ,,Systeme der Informations-
technik* wird der Themenkomplex ,,Informa-

‘tionstechnik** des sechsbindigen Taschen-
buches Elektrotechnik abgeschlossen. Diesem -

Komplex konnen auBlerdem die Bidnde 2
,,Grundlagen der Informationstechnik und 3
,,Bauelemente und Bausteine der Informations-
technik zugeordnet werden. Der Band 4 um-
faBt Abschnitte zu den Problemen:

— leitungsgebundene Nachrichtentechnik

‘— Funktechnik

— Fernwirk- und Automatisierungstechnik

— Informationsverarbeitungssysteme.

Im ersten Abschnitt geben die Autoren auf rd.
200 Druckseiten in iibersichtlicher. Form einen
umfassenden Uberblick iiber die leitungs-
gebundene Nachrichtentechnik. Dabei wird auf
die erkennbare Entwicklung orientiert und der
Leser zielgerichtet auf die sich bei der leitungs-
gebundenen Nachrichtentechnik ergebenden
Haupt- und Randaufgaben aufmerksam ge-
macht.

Auch. im Abschnitt Funktechmk der die
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Schwerpunkte HF-Empfangstechnik, Fern-
sehsende- und Fernsehempfangstechnik, Richt-
funktechnik, Radartechnik, Satellitenfunktech-
nik sowie Funkortungstechnik enthilt, vermit-
tein die Autoren einen abgerundeten Uberblick
iiber die damit im Zusammenhang stehenden
Aufgaben und zeigen Wege zu deren Losung.

Im Abschnitt Fernwirk- und Automatisierungs-
technik werden die groBe Bedeutung der Auto-
matisierungstechnik und die vorhandenen und
zu erwartenden Gerdtesysteme der Auto-
matisierungstechnik fiir die Rationalisierung
und Intensivierung der Informationstechnik
gezeigt. Dabei wird besonders auf das Wesen
der Automatisierung und die sich dabei er-
gebenden Aufgaben und die zu erwartenden

Effekte fiir Projektanten und Betreiber von

Automatisierungsanlagen eingegangen.

Im Abschnitt Informationsverarbeitungssy-
steme werden Funktionseinheiten der elek-
trischen Informationsverarbeitung, analoge und
hybride Informationsverarbeitungssysteme
sowie digitale Informationsverarbeitungs-
systeme dargestellt. Gut abgehandelt werden in
diesem Komplex die Méglichkeiten, die sich aus
der Anwendung von ProzeBrechnersystemen

‘und Mikroprozessoren sowie Mikrorechnem

fiir die Informationsverarbeitung und Informa-
tionsnutzung ergeben.

Fiir eine zukiinftige Auflage sollte beachtet
werden, daB8 z. B. der beschaltete Operations-

verstiarker und die Abschnitte iiber die Di-
gitaltechnik ~ giinstiger im Abschnitt Ele-
mentarbausteine der Informationsverarbei-
tungstechnik des 3. Bandes eingeordnet werden
konnten, da der Inhalt dieser Ausfiihrungen
doch allgemeineren Charakter trigt.

Mit dem vorliegenden 4. Band haben Heraus-
geber und Autoren ein ausgezeichnetes Nach-
schlagewerk fiir die o0.g. Gebiete geschaffen,
das in seiner Klarheit und gestrafften Darstel-
lung sowie hinsichtlich seines Informations-
gehalts beispielgebend ist.

Dieses Buch kann Studierenden und Praktikern
der Automatisierungstechnik und Elektrotech-
nik ebenso empfohlen werden wie auch
Nichtspezialisten, da die gewihlte Art der
Stoffvermittlung und -aufbereitung alle an
dieser Thematik Interessierten anspricht.
Dieses Vorhaben wird durch ausgezeichnete
Ubersichten in Tafelq und sich auf das wesent-
liche beschrinkende Bilder sehr gefordert.
Weiterfiihrende Literaturangaben erdffnen
auch den Spezialisten auf diesem Gebiet ein
breites zusitzliches Betitigungsfeld zum Er-
schlieBen von Detailfragen.

AB 2782 Dozent Dr.-Ing. L. Kollar, KDT
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Zeitschriftenschau

Traktory i sel’chozmas., Moskva (1980) H. 3,

S. 19—-20

Frumcvi¢, V. L.: Berechnung

des Einflusses der Bodenoberflache

auf telemetrische Systeme zur Fiihrung

von Maschinen-Traktoren-Aggregaten

Die Verwirklichung der komplexen Mechani-
sierung und Automatisierung in der Landwirt-
schaft erfolgt in automatisierungstechnischer
Hinsicht iiber die Fahrzeuglenkung der Maschi-
nen-Traktoren-Aggregate und durch die Steue-
rung der mit ihnen auszufiihrenden technolo-
gischen Prozesse. Das Hauptsystem der auto-
matischen Lenkung beruht auf der Ausgabe und
Verarbeitung eines Signals entsprechend der
Abweichung der tatsichlichen Koordinaten der
Fahrt des Aggregats gegeniiber der vorgegebe-
nen Fahrtrichtung, wobei sich diesbeziiglich in.
letzter Zeit Tendenzen des Ubergangs von in-
duktiv arbeitenden Systemen zu telemetrisch
wirkenden zeigen.

S.25—-27

Iofinov, A. P.: Modellsysteme

zur Qualitiitskontrolle der

technischen Prozesse der Landmaschinen

Es werden Mdoglichkeiten zur Darstellung tech-
nologischer Prozesse in mobilen Landmaschi-
nen gezeigt, die als dynamische Systeme dar-
gestellt werden, wobei die mathematische Be-
schreibung eines solchen Systems die Formie-
rung der Qualitiatskennziffern des durchzufiih-
renden technologischen Prozesses bedingt und
zur Steuerung desselben genutzt werden kann.

Das Modell gestattet die Wiedergabe der Daten .

und die Analyse des Prozesses zur Vorhersage
qualitativer Charakteristika und die Auswahl
optimaler Leitungsstrategien mit dem Ziel der
Erreichung bzw. Einhaltung bestehender agro-
technischer Forderungen bei Beachtung der
Gesamtheit der realen Einsatzbedingungen.

Agrartechnik internatienal (1980) H. 2,
S.12—13 -
Neue Wege im Riibenanbau durch Zusatzgerite
am Einzelkorndrillgerat

Liickenhafte  Bestinde, nicht nur bei
Endabstandsriiben,zeigen Jahr fiir Jahr, daB die
wechselnden Boden- und Witterungsverhilt-
nisse bei der Zuckerriibenaussaat
Schwierigkeiten bereiten.

In Holland, England und Didnemark werden seit
Jahren erhebliche Flichen im Herbst mit einer

Decksaat (meist Roggen, rd. 40 bis 60kg/ha in .

Breitsaat) fiir die Riibenaussaat vorbereitet.
Weizen, Wintergerste oder Phazelia konnen
ebenfalls verwendet werden. Im Friihjahr wird
die Decksaat S bis 6 Tage vor der Riibenaussaat
mit geeigneten Mitteln totgespritzt. Fiir die
Aussaat miissen hierfiir speziell ausgeriistete
Gerite, die mit einem vorlaufenden Schneidrad
ausgeriistet sein sollten, verwendet werden.
Wichtig fiir die korrekte Ablagetiefe ist, daB die
Schneidscheiben einen grofien Durchmesser
haben bzw. durch Federn belastet werden
" konnen. ,
Bei diesem Verfahren werden dem Keimling
optimale Bedingungen geboten. Durch den
Teppich der Riickstinde vor Frost, Wind und
Verschiimmung geschiitzt und mit geniigend
Feuchtigkeit versehen, kann sich die Pflanze gut
entwickeln.
Vorteile:
— optimales Saatbett, das im Herbst schneller
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groBe -

und leichter hergerichtet werden kann
— keine Arbeitsspitze im Friihjahr
— Erhaltung der Gare und der Bodenfeuchtig-
keit
— Erosionsschutz
Nachteile:
— Mehrkosten fiir Saatgut und Zusatzausrii-
stung der Geriite. )
Mehrkosten fiir das Totspritzen der Decksaat
fallen nicht ins Gewicht, da ja bei der kon-
ventionellen Riibenaussaat eine Vorauflauf-
spritzung und in vielen Fillen eine Bandsprit-
zung durchgefiihrt werden.

H.3,S.8—9
Guericke, W.: Landmaschinen elektronisch

. uberwachen

Mit einem zeitgerechten Maschineneinsatz und
Kopplung der Arbeitsgénge fiir Bodenbearbei-
tung, Aussaat und Pflanzenschutz ist die
Kontrolle der durchgefiihrten Arbeiten mit
elektronischen Uberwachungsgeriten zu ver-
binden. Beim Einsatz von Drillmaschinen wir-
ken sich haufig die fehlenden Kontrollméglich-
keiten der Saatgutablage und der Vorrats-
behalter fiir das Saatgut ungiinstig aus. Durch
MeBfiihler, die in den Saatrohren oder nach der
Sawelle angebracht sind, ist es moglich, den
SaatgutfluB und den Fiillstand der Vorrats-
behalter zu iiberwachen. Bei Nichtfallen des
Saatkornes bzw. Nichtberiihren des Mef3fiihlers
oder Nichtdurchbrechung des elektromagne-
tischen Feldes wird der Traktorist durch das in

-der Kabine installierte Kontroligerat optisch

oder akustisch gewarnt. Als MeBfiihler werden
induktiv arbeitende Sensoren, optische Senso-
ren und mechanische Sensoren verwendet,
wobei die erstgenannten die beste Funktions-
sicherheit gewihrleisten.

Neben Drillmaschinen kommen Einzelkornsa-
gerate und Kartoffellegemaschinen fiir die

Uberwachung des Siwelle, des Vorratsbehal- .

ters und der Ablage in Bettacht. Bei Ein-
zelkornséageraten kann die Anzahl der abgeleg-
ten Saatkorner iiber eine bestimmte Strecke
durch Zusatzeinrichtungen zum elektronischen
Uberwachungsgerit ermittelt werden. Es hat
sich gezeigt, dal mit zunehmender Komplexitat
von Maschinenaggregaten die Anfailigkeit ge-
geniiber Storungen und Reparaturen ansteigt.
Elektronische Uberwachungsgerite tragen
dazu bei, diese Ausfallzeiten durch rechtzeiti-
ges Erkennen zu reduzieren.

Technika v sel’skom chozjajstve, Moskva (1980)
H.], S.40—41 ‘
Kondratjev, V.;. Kokin, S.: Vorrichtung zum
Ausbringen von Diingemitteln

Zum Ausbringen von granulierten Diingemitteln
und deren Gemischen wurde der selbstfahrende
Aufbau-Diingerstreuer vom Typ MWU-30 ent-
wickelt. Der Bunker des Streuaufsatzes hat ein
Fassungsvermégen von 6,8 m>. Zu den Haupt-
bestandteilen gehoren weiterhin der Langsfor-
derer, der mit einem Hydromotor angetrieben
wird, sowie die Streueinrichtung, bestehend aus
2 Streuscheiben, die ebenfalls durch Hydro-
motoren angetrieben werden. Die Schleuder-
scheiben (Durchmesser 6/0mm) sind mit
Schaufeln versehen, durch deren einstellbaren
Abstand die Streubreite verandert werden kann.
Das Fahrwerk ist mit Niederdruckreifen aus-
gestattet, so dald eine hohe Gelindegangigkeit
auf allen Boden gewihrleistet wird. Wahrend

der Arbeit sind die Arbeitsgeschwindigkeit der
Maschine und die Vorschubgeschwindigkeit
des Forderbandes synchronisiert. Die Drehzahl
der Schleuderscheiben wird iiber ein Drossel--
ventil im Bereich von 25 bis 1100 U/min ein-
gestellt. Die Flachenleistung der Maschine be-
tragt bei der Ausbringung von Mineraldiinger 50
bis 60 ha/h (T,). Die Maschine hat eine Arbeits-
breite von 10 bis 30 m.

‘Transactions of ASAE, St. Joseph, Mich. (1979)

H.4, S.763—770

Singh, D.; Holtmann. J.B.: Ein heuristischer
Algorithmus zur Auswahl der Feldmaschinen in
landwirtschaftlichen Betrieben mit mehreren
Kulturen

Das Systemmodell dient zur Bestimmung des
Maschinenbedarfs bei mehreren Kulturen unter
verschiedenartigen Begrenzungen. Die mit der
jeweiligen Maschinenausriistung erreichbare
Flachenleistung wird mit der notwendigen aus
den agrotechnischen Zeitspannen verglichen,
und danach werden Korrekturen durchgefiihrt.
Fiir die verfiigbaren Einsatztage wird mit
Wahrscheinlichkeiten gearbeitet. Dabei wurden
80 % Sicherheit zugrunde gelegt. Als Ausgaben
werden neben Maschinenbedarf, wochent- -
lichem Arbeitsaufril auch Kraftstoffbedarf und
Kosten ausgewiesen. Die Programm-Kompo-
nenten sind im einzelnen erldutert, ein Block-
FluBbild ist angefiihrt.

Landtechnische Informationen

Aus dem Inhalt von Heft 4/1980:

Reichel, G.: Der Beitrag des VEB Kombinat
Fortschritt zur Mechanisierung der Getreidela-
gerung und -aufbereitung

Borner, H.: Erfahrungen aus der Kartoffelernte
1979 fiir die Ernte 1980

Hinweise fiir den Einsatz des Kartoffelrodela-
ders E 684

Holfmann, W.: Signalisator fiir Luftfilterver-
schmutzung am Traktor MTS-80/82
Lamfalusi, I.: Kleinspritze MINITOX NSZ 3/2
aus der UVR

Hofmann, K.: Instandsetzung von hydrau-
lischen Arbeitszylindern

Slopianka, K.: Rationeller Einsatz von Hy-
draulikbaugruppen durch Standards

Frolich, R.: Pflege und Wartung des LKW
W50 '

Schiitz, W.; Pohle, M.: Kriterien zum Aus-
wechseln der Luftverdichter HS | — 40/70 bei
der Instandsetzung der Druckanlage des W 50
und des ZT 300

Nadolny, A.: Aufarbeitung des Gehduses des
Motors D-50

Kulbe, R.: Montage. Inbetriebnahme und Be-
dienung des RSD-Gerates M 881/

Einsatz, Pflege und ‘Wartung der Pfliige B20
und B 550 :
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