Zur Nutzenkalkulation fiir die Schleppschaufel

Der zusitzliche Aufwand gegeniiber der reinen llandsteue-
rung bétrigt schatzungsweise max. 1 000 M. Eingespart wird
tiglich mindestens 1 AKh; der zusiitzliche [nstandsetzungs-
aufwand kann bei den angegebenen beriihrungslosen Schal-
tern vernachlissigt werden, Setzt man 3,— M/AKh an, dann
ist die Automatik in = | Jahr durch die Arbeitszeiterspa-
rung bezahlt. Fiir die Schaltuhr zum automatischen Fin-
schalten ist eine derartige Rechnung nicht ékonomisch, hier
liegt lediglich eine Sicherheit gegen das Vergessen des Ein-
schaltens und damit verbundene Verstopfungen der Schlepp-
schaufel vor. -

Das Projekt wurde bereits vor cinigen Jahren in der be-
schriebenen Form verwirklicht; Aufbau und Betrieb erfolgten
mit handelsiiblichen -Schaltelementen der Starkstromtechnik
und der Betrieb mit Netzspannung. Die Anlage arbeitete
zufriedenstellend, lediglich die damals allein licferbaren Sté-
Belschalter fielen hiufig aus, weshalb an dieser Stelle auf
berithrungslos schaltbare vollgekapselte Funktionsclemente
orientiert wird.

Zur automatischen Verteilung flieBfihiger Futternischungen

In dhnlicher Weise wurde eine Einrichtung zur automati-
schen Betitigung der Ausfluschieber fiir flieBfiahige Futter-
mischungen aufgebaut. Hier zeigte es sich, daB die Fiih-
rungsgroBe . [Futtermenge’ nicht geniigend genau definiert
werden konnte, so dal3 bei eciner entsprechenden Dosierung
kein &konomischer Nutzen fiir das Produktionsverfahren
nachweisbar war. Weiterhin ist die Arbeitszeiteinsparung
gering, weil der Kontrollgang durch den Stall sowieso nétig

.

~

Technologische und 6konomische Probleme

ist, und bei der Erprobung stellte sich heraus, daB die fir
Handbetiitigung eingerichteten Schieber den Anforderungen
des automatisierten Betriches nicht entsprechen. Aus diesen
Erwigungen wurden die \rbeiten zundchst eingestellt. Sie
miissen mit einer Systemaunalyse. technischen (irundlagen-
arbeiten zum Absperrelement und biologischen (irundlagen-
arbeiten zum édkonomischen Nutzen einer genauen [utter-
dosierung neu aufgenommen werden. sofern das gesellschaft-
liche Bediirfnis fiir dic Automatisierung des Fiitterungspro-
zesses besteht.

Zusammenfassung

I. Die Erfahrungen der letzten Jahre -haben deutlich die
technischen und 6konomischen CGirenzen der Antontatisie-
rung in der Schweineproduktion aufgezeigt.

Der Hauptanteil wird in den niéchsten Jahren auf der
Automatisierung von Teilprozessen und Produktionsab-
schnitten liegen.

3. Bei der Planung und Realisierung von Automafisierungs-
aufgaben sollte zur Vermeidung besonders 6konomischer
Fehlschlige nach einem bestimmten (Gedankenschema vor-
gegangen werden.

Die zukiinftige Forschungs- und Entwicklungsarbeit muf
sich auf die technischen’ Funktionselemente in Verbin-
dung mit den Anforderungen der Automatisierungsmittel,
auf die zahlenmiBige Darstellung der vom Tier her not-
wendigen Anforderungen an den automatisierten Produk-
tionsproze} und aufl die Schaffung verbesserter und
vollig neuer automatisierungsgiinstiger Produktionsab-
schnitte und Teilverfahren konzentrieren. A 8346

[
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Dr. agr. G. Schleitzer®

bei der Erprobung von Anlagen der Tierproduktion!

Der Ubergang der sozialistischen Landwirtschaft der DDR
zur industrieméBig orgapisierten Pllanzen- und Tierproduk-
tion.ist ein gesetzmiBiger ProzeB der Entwicklung der Pro-
duktivkriifte. Er ist daraul gerichtet, die Effektivitit der
Produktion zu erhéhen, die Bevilkerung immer besser mit
" hochwertigen Nahrungsmitteln und die Industrie mit Roh-
stoffen zu versorgen. Erich Honecker /1/ sagte dazu auf dem
VIII. Parteitag:

.Den hochsten Nutzeffekt errcichen wir immer dann, wenn
wir ‘bei unseren Uberlegungen stets vom Produkt und der
dazugehérigen Technologie ausgehen. Auch bei uns ist der
Ubergang zu industriemaBigen Produktionsmethoden ein
ProzeB, der die Zukunft der Landwirtschaft bestiinmt.”

Merkmale industrieméaBiger Tierproduktion sind:

— konzentrierte, spezialisierte Produktion einzelner Erzeug-
nisse (Milch, Schlachtschweine, Eier)

— kooperative Beziehungen aufl zwei Ebenen

— Anwendung rationeller, abgestimmter Verfahren

— niedriger Einsatz von lebendiger Arbeit

— optimale Arbeits- und Lebensbedingungen.

Diese fiir die Tierproduktion dargestellten allgemeinen
(srundsitze mullten, da wir mit lebenden Tieren produzieren,
gegenitber der Industrieproduktion modifiziert werden.

Lenin ;2; sagte dazu:  Infolge der Besonderheiten wird die

maschinelle GroBindustrie in der Landwirtschaft niemals
alle jene Ziige aufweisen, die sie in der Industrie besitzt.”

*Institut fiir landwirtschaltliche Betriebs- und Arbeitsdkonomik Guan-
dort

' Aus einem Vortrag auf der Wissenschaltlichen Tagung ..Landwirt-
schaftlicher Anlagenbau® der Sektion Landlechnik der Universitit
Rostoek am {6. und 7. September 1971 in Wostock

{2

Die Tierproduktion bietet unter sozialistischen Produktions-

verhiiltnissen fiir die industrieméBige Produktion giinstige
Voraussetzungen. Trotzdem ist nur ein schrittweiser Uber-
gang zur industrieméBig organisierten Tierproduktion 6kono-
misch richtig.

Nur schrittweise konnen wir entsprechend unseren volks-
wirtschaftlichen Maéglichkeiten ncue industriemaBig geleitete
und organisierte Tierproduktionsanlagen aufbauen. Der Ra-
tionalisierung, der Nutzung vorhandener Fonds ist in den
néchsten Jahren groBte Aufmerksamkeit zu schenken. Die
verbreitete Vorstellung, um industriemiBige Tierproduktion
handelt es siech nur dann, wenn sie in neuen, modernen
(iroBarilagen durchgefithrt wird, ist eine Uberspitzung.

Die industriemiéflige Tierproduktion ist in neuen Anlagen
und vor allem durch die Rationalisierung sowie Erweiterung
bestehender Anlagen aul der Grundlage der Kooperation
von LPG und VEG zu entwickeln. Der Aufbau neuer indu-
strieméBig organisierter Anlagen der 'lierproduktion erfor-
dert die Bereitstellung ganz erheblicher Mittel. die von kei-
ner LPG und keinem VEG allein, sondern nur auf der
Grundlage kooperativer Zusammenarbeit aufgebracht werden
konnen.

Fehlprojektierte und undskonomisch eingesetzte bauliche und
technische Einrichtungen in industriemiBig organisierten
Anlagen der Tierproduktion und die damit verbundenen
“riragseinbullen sind volkswirtschaftlich nicht zu vertreten
und schaden dem Aufbau kooperativer Beziehungen.

Die Bereitstellung in der Praxis erprobter technologischer.
technischer und baulicher Projekte fiir den Aufbau neuer.
industriemiBig organisierter Anlagen der Tierproduktion
und zur Rationalisierung bestehender Stille ist dringend
erforderlich. Nur durch die enge Zusammenarbeit von Pro-
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Jektanten, Ingenieurbiiros, Genossens&lahsbauern, Land-
arbeitern und Wissenschaftlern ist diese Aufgabe zu losen.
Die Etappen des Aufbaus und der Inbetriebnahme von
industriemaBig produzierenden Anlagen der Tierproduktion:
Vorbereitung der Produktion: Einlaufphase; Laufphase; Pro-
duktionsphase.

Diese im Bild | gezeigten Etappen des Aufbaus industrie-
m#Big produzierender Anlagen lehnen sich an die von Wei-
chelt /3/ fiir die Industrie definierten Perioden der Ein-
arbeitung von Arbeitskriften in der Industrie an.

— Man mu8 diese Etappen genau kennen, um bei der Er-
probung den richtigen Zeitpunkt fiir die Untersuchungen
auswihlen und die Ergebnisse richtig einschitzen zu
kénnen.

— Eine zu frithe und oft falsehe abschlieBende Beurteilung
einer ganzen Tierproduktionsanlage oder auch nur von

einem bestimmten Arbeitsverfahren fiihrt bei deren-éko--

nomisch unbegriindeter Einfithrung in die Praxis zu
groflen Schiden in der Landwirtschaft.

— Eine’ zeitlich zu spite Erprobung bedeutet Verschenken
von geschaffenem Vorlauf auf technologischem, techni-
schem und baulichem Gebiet; groBe indirekte Schiden
fiir unsere gesamte Volkswirtschaft sind die Folge.

— Ziel unserey Bemiihungen muB es daher sein, die pro-
jektierten Anlagen der Tierproduktion schnell aufzu-
bauen, zu erproben und komplette erprobte Projekte mit
garantierten Parametern fiir unsere sozialistische Land-
wirtschaft bereitzustellen.

Vorbereitung der Produktion

Diese Phase gewinnt standig an Bedeutung, weil hier bereits
weitestgehend iiber die spiteren 6konomischen und techno-
logischen Parameter einer Anlage der Tierproduktion ent-
schieden wird.

Da diese Anlagen sehr lange produktionswirksam sind und
einmal eingebaute Verfahren nur mit groBem materiellem
Aufwand veriandert und rationalisiert werden konnen, ist
cine sorgfiltige Produktionsvorbereitung notwendig (Ta-
fel 1).

Einen besonderen Schwerpunkt bei der Vorbereitung der
Produktion bildet die betriebswirtschaftliche Projektierung.
Hier sind alle Kooperationsbeziehungen zu kléaren und
schriftlich zu fixieren. Finanzierung, Futterbereitstellung.
Tierbereitstellung und Delegierung sowie Ausbildung der
Arbeitskrifte sind weitere Schwerpunkte der betriebswirt-
schaftlichen Projektierung.

Im technologischen Projekt werden Vorschlige fir die Lei-
tung und Organisation der Produktion unterbreitet. Dabei
ist die Normung der lebendigen Arbeit, die Vergiitung und
der effektive Einsatz aller Grundmittel besonders zu be-
achten.

Die bauliche und technische Projektierung einer Anlage der
Tierproduktion ist das Umsetzen 6konomischer und techno-
logischer Forderungen in bauliche und technische Lésungen.
Dabei unterscheiden wir die Neuentwicklung von industrie-
maBig produzierenden Anlagen der Tierproduktion, das An-
gleichen von vorhandenen Angebotsprojekten an die ort-
lichen Bedingungen und Rationalisierungsprojekte fiir vor-
handene Stallanlagen, Der Aufbau einer Anlage der Tier-
produktion oder die Rationalisierung einer Anlage sollte
grundsitzlich nicht linger als ein Jahr dauern.

Die Ausbildung der Arbeitskrifte zu Spezialisten [iir indu-
striemiéBige Tierproduktion mufl iiber die Bildungszentren
erfolgen, Liegen Produktionserfahrungen in solchen Anlagen
vor, konnen weitere Arbeitskrifte auch in den Kooperations-
akademien qualifiziert werden.

Bei der Entwicklung neuer, industricméBig produzierender

Anlagen darf die bauliche und technische Projektierung zwei
bis vier Jahre nicht iiberschreiten.

Liegt ein erprobtes Angebotsprojekt vor, miissen wenige
Monate zur Anpassung dieses Projektes geniigen.

Die Vorbercitung der Produktion einer industriemillig pro-
-duzierenden' Anlage der Tierproduktion ist durch einen Auf-
Februar 1972
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Tafel 1. Vorbereitung der Produktion industriemdBig produzierender
Anlagen der Tierproduktion

— betriebswirtschaltliche Projektierung

=~ technologische Projektiernng

— bauliche Projektierung

— Aufbau oder Rationalisierung der Anlage
Ausbildung der Arheitskriifte

Tafel 2. Einlaulphase industriemaBig produzierender Anlagen
der Tierproduktion

— Belegung der Anlage mit Tieren

— Einarbeitung der Arbeitskrifte

— Eingewéhnung der Tiere

— Beseitigung techn. u. baul. Mingel

baustab zu leiten und darf einschlieBlich des Aufbaus der
Anlage nicht linger als zwei Jahre dauern.

Einlaufphase

Der Zeitraumn fiir die Inbetriebnahme einer industriemiBig
produzierenden Anlage der Tierproduktion wird als Einlauf-
phase bezeichnet (Tafel 2).

Die Zeitdauer der Belegung einer industriemiBig produzie-
renden Anlage mit Tieren wird durch folgende Faktoren
bestimmt:

— Tierart

— Grofle der Anlage

— tierhygienische MaBnahmen

— Rhythmus der Produktion

— Einarbeitung der Arbeitskriifte

— Eingewéhnung der Tiere

— Beseitigung baulicher und technischer Mingel.
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Beispiel !:
Die Belegung eines Broilerstalles mit 12 000 Kiicken dauert
nur wenige Stunden. Soll eine industrieméBig produzierende
“Anlage der Broilerproduktion mit mehreren hunderttausend
Tierplitzen in Betrieb genommen werden, so bestimmt der
Produktionsrhythmus der Briiterei die Dauer der Mast- und
Serviceperiode von 56 bis 64 Tagen sowie die Kapazitit des
Gefliigelschlachthofes eindeutig die zeitliche Rethenfolge der
Belegung der einzelnen Stille.
Beispiel 2:
Die Belegung einer Schlachtschweineproduktionsanlage mit
12 000 Tierpliitzen wird ebenfalls vom Produktionsrhythmus
bestimmt. Nach jeweils 12 Tagen konnen 1000 Laufer ein-
gestallt werden, so daf3 die Anlage mit ihren 12 Abteilungen
nach 144 Tagen voll belegt ist und die kontinuierliche Pro-
duktion von Schlachtschweinen aufnimmt. Eine nicht plan-
miéBige Belegung fiihrt zu ernsten Stérungen in der termin-
gerechten Lauferbereitstellung sowie in der Schlachtung der
Tiere.
Die Einarbeitung der Arbeitskrifte in industriemiBig produ-
zierenden Anlagen der Tierproduktion gewinnt stindig an
Bedeutung. Spezielle Untersuchungen im Karussellmelkstand
- M 691-40 wurden von Hasert, Institut Gundorf /4/, durch-
gefiihrt (Bild 2).
Diese Einarbeitungskurve zeigt, daB ein geiibter Melker zu
Beginn seiner Titigkeit in diesem Melkstand etwa fiinfmal
so viel Zeit benotigt, wie er nach seiner Einarbeitung
braucht. Eine volle Einarbeitung erreicht ein Melker etwa
nach 1 100 Gemelken.
Die Eingewshnung der Tiere in industrieméBig produzieren-
den Anlagen der Tierproduktion ist von der Tierart und der
Aufstallung der Tiere abhiéingig.. Untersuchungen im Karus-
sellmelkstand M 691-40 zeigen, daB in der ersten Melkzeit
nur 38 Kiihe je Stunde gemolken werden -kénnen. Somit
diirfen am ersten Tag der Produktion in einer Milchproduk-
tionsanlage maximal 285 Tiere eingestallt werden (Bild 3).
Erst nach 45 Melkzeiten haben sich die Kiihe an dieses
Verfahren der Milchgewinnung so gewshnt, daB 200 Tiere
je Stunde von 4 AK gemolken werden konnen. Theoretisch
kénnte somit eine 2000er Milchproduktionsanlage nach
60 Tagen mit 1400 laktierenden Kiihen belegt sein. Tiglich
konnen etwa 50 Kiihe, eine Aufstallungsgruppe, eingestallt
werden. SchlieBt man Sonnabende und Sonntage als Auf-
stallungstermine aus, dauert die Belegung einer solchen An-
lage etwa 90 Tage.
Die Voraussetzung einer ganzjihrigen, kontinuierlichen
Milchproduktion ist eine iiber das ganze Jahr gleichmaBige
Verteilung der Abkalbetermine der Kiihe und Farsen. Bei
der Erstbelegung einer industriemaBig produzierenden
" Milchproduktionsanlage und der Einhaltung aller hygieni-
schen MaBnahmen im Reproduktionsbereich ergibt sich somit
eine Belegungsdauer von 9 bis 12 Monaten.
Nach der baulichen Fertigstellung einer Milchproduktions-
anlage mit 2 000 Kuhplitzen und einer Belegungsdauer. von
9 bis 12 Monaten stehen im ersten Jahr (Einlaufphase)
durchschnittlich 865 Kuhplatze ungenutzt (Bild 4).
Wird ein schrittweiser Aufbau einer Milchproduktionsanlage
mit 2 000 Tierpldtzen nach dem Baukastenprinzip

Stufe 1 600 Tiere
Stufe 2 1200 Tiere
Stufe 3 2000 Tiere

vorgenommen und die gleiche Belegungsdauer unterstellt,
stehen im Jahresmittel nur 350 Kuhplitze leer.

In der ersten Variante bleiben mehr als 6 Mill. Mark Grund-
mittel ungenutzt; es entstehen fir Abschreibungen, Instand-
haltung, Versicherungen usw. etwa 410000 M Kosten, ohne

Tafel 3. Laufphase industriem#Big pmduzierender Anlagen

der Tierproduktion

— Anlage ist mit Tieren belegt
— Arbeitskriifte erreichen projektierte Arbeitsleistung
— Tiere erreichen noch nicht den projektierten Ertrag
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Bild 5. Vergleich des Arbeitsaufwands im Produktions- und Hilfsbereich.
I herkdmmliche Anlage — 400 Kithe —; Il industriemaBig pro-
duzierende Anlage — 2000 Kithe —

daB tierische Produkte erzeugt werden. Durch den stufen-
weisen Aufbau einer solchen Anlage lassen sich die Kosten
um mehr als 250 000 M senken.

Zeitdauer der Einlaufphase industriemnéBig produzierender
Anlagen. der Tierproduktion (erste praktische Erfahrungen
aus dem Institut Gundorf):

Milchproduktionsanlagen 6 bis 12 Monate

Firsenproduktionsanlagen "~ 6 bis 9 Monate
Kélberproduktionsanlagen 3 Monate
Schlachtschweineproduktions- -

anlagen 5 Monate
Ferkelproduktionsanlagen 2 Monate
Eierproduktionsanlagen 3 bis 6 Monate
Broilerproduktionsanlagen 1 bis 2 Monate
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“belegt, die

Die Einlaufphase ist fiir die Erprobung industrieméBig pro-
duzierender Anlagen der Tierproduktion nur bedingt geeig-
net. Hier kénnen Teile der Anlage zwar erprobt. aber keine
endgiiltigen Aussagen iiber technolumwhe und ékonomische
Parameter uolrnﬂen werden.

Laufphase

In der Laufphase wird nach den technologisch projektierten
Parametern weitestgehend frei von technischen und organi-
satorischen Stérungen produziert. Die Anlage ist mit Tieren
Arbeitskrifte sind eingearbeitet. die Tiere er-
reichen jedoch nocb nicht den projektierten Ertrag (Ta-
fel 3).

Bei der Broilerproduktion kann schon nach wenigen Tagen
die geplante Zunahme erzielt werden, in der Milchproduktion
dauert dieser ProzeB oft zwei. drei und vier Jahre. Der Zeit-
raum der Laufphase ist fiir die Erprobung einzelner Ar-
heitsverfahren sowie der gesamten Anlage der Tierproduk-
tion gut geeignet. Aussagen iiber technologische, organisato-
rische und dkonomische Faktoren der gesamten Anlage sind
moglich:

Produktionsphase

Die Produktionsphase in einer Tierproduktionsanlage ist
dann erreicht. wenn alle projektierten Parameter eingehalten
werden.

Dieser Zeitraum _ist somit fiir alle industriemaBig produ-
zierenden Anlagen der Tierproduktion optimal fiir die Er-
probung geeignet.

Eine Ausnahme bilden Milchprodukfionsanlagen. da hier
die Produktionsphase erst relativ spit, nach etwa drei Jah-
ren, erreicht werden kann. Die Erprobung von einzelnen
Verfahren wihrend der Einlauf- und Laufphase ist. um
einen weiteren wissenschaftlichen Vorlauf zu sichern. er-
forderlich.

Beurteilung der Erprobungsergebnisse:

Schwerpunkte bei der Beurteilung der Erprobungsergebnisse

in industricmiiBlig produzierenden Anlagen der Tierproduk-
tion bilden:

1. Aufwand an lebendiger Arbeit

2. Aufwand an vergegenstiindlichter Arbeit

3. Kosten je Produktencinheit ond

4. Arbeits- und Lebensbedingungen. )

Der Aufwand an lebendiger Arbeit ging in allen bisher
erprobten industriemiflig produzierenden Anlagen der Tier-
produktion insgesamt zuriick. -

" Die TagesarbeitsmaBle stiegen an und setzten neue, héhere

MaQBstibe an die Entwicklung von neuen Projekten.
TagesarbeitsmaBle (Ticre je AK und Tag)

I = herkommliche Stallanlagen
II = industriemiillig produzierende Stallanlagen
] 1T .

Milchkiihe 30 50--- 60
Fiirsen 140 240- .. 280
Kalber this 4 Monate) 80 140
Schlachtrinder 160 A30- -+ 500
ferkelfilhrende Sauen 22 30--- 60
Schlachtschweine 600 2000 - -2 500
l.egehennen 4 500, 12 000
Ein  direkter Vergleich des ermittelten  Arbeitszeitbedarfs

von industriemaBig produzierenden Anlagen der Tierpro-
duktion und herkémmlichen Stillen lSl nicht ohm- weiteres
mdoglich.
Bisher

nung,

wurden in herkdmmlichen Stédllen nur
Fitterung,

Milchgewin-
Entmistung, Einstreuversorgung, Pflege

“.und Betreuung, Reinigung und Desinfektion sowie die Lei-

tungstitigkeit als Arbeitszeitbedarf ciner Anlage ausgewiesen.

In industriemaBig organisierten Anlagen der Tierproduktion -
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‘Obwohl der Arbeitszeitaufwand von insgesamt 21

wrﬂkln aber alle stiindig beschiftigten Arbeitskrifte hei der
Ermitilung des Aufwands an lebendiger Arbeit erfalii,

Zum Beispiel zihlen auch die im Hilfsbereich titigen Schlos-
ser. Elektriker. Tierirzte. Veterindrhelfer. Klavenpfleger. Be-

samer. Desinfektoren, Buchhalter. Kraftfahrer. Reinigungs-
krifte und der Betriebssehutz zu dem AK-Besatz der \n-
lage.

Diese Arbeitskriifte gehorien in herkémmlichen Stiillen nicht
zum Stallpersonal. Reparaturarbeiten, die Arbeiten des Tier-

_ arztes, des Besamers oder des Betriebsschutzes wurden iiber

Gemeinkosten abgerechuet. Daher wurden industriemiBig
produzierende Anlagen der Tierproduktion meist zu sehlecht
beurteilt. -

Es bedarf weiterer wissenschafuicher Arbeit, win hier eipe
methodisch exakte Losung der Abgrenzing ‘zu finden. Vor-
erst wird vorgeschlagen. den Produktions- und Hilfsbereich
getrennt zu erfassen und den gesamten Aufwand an’Arbeits-
zeit im herkémmlichen Stall mit dem Aufwand an Arbeits-
zeit im Produktionsbereich industriemiiBig produzierender
Anlagen der Tierproduktion zu vergleichen.,

Obwohl der Aufwand an lebendiger Arbeit insgesamt je Tier

und Produkteneinheit abnimmt, ist ein Ansteigen des Auf-
wands an Arbeitszeit im Hilfsbereich in industriemiiBig pro-

zierenden Anlagen der Iierproduktion zu  verzeichnen
(Bild 5).
In einer herkémmlichen Mildiproduktionsanlage — Anbinde-

stall mit 400 Kuhpldatzen — wurden 93 Prozent der Arbeits-
zeit im Produktionsbereich und nur 7 Prozent umn Hilfs-
bereich benétigt. oder je 230 Kithe war 1 AK im Hilfsbereich
titig.

In einer industriemiilig produzierenden .\lilchp;»duktiuns-
anlage mit 2000 Tierpldtzen sind 73 Prozent der Produk-

tionsarbeiter im Produktionsbereich und 27 Prozent im Hilfs-

bereich titig. Das bedeutet. je 100 Kiihe ist 1 AK im Hilfs-
bereich titig.

AlNmin
auf 12 AKmin je Kuh und Tag sinkt. steigt der Arbeitszeit-

aufwand im Hilfsbereich jedoch von 1.5 wuf 3.2 AKmin je

Kuh und Tag an.

Bei der Erprobung der Projektierunyg und der Rationalisie-
rung kompletter Anlagen der Tierproduktion gewinnen die
Arbeiten im Hilfshereich immer gréBere Bedeutung.
bier sicher noch Reserven. aber auch viele noch zu kliirende
Probleme licgen.

weil

Der Aufwand an vergegenstiindlichter Arbeit, die Investitio-
nen, stiegen in den letzten Jahren je’ Tierplatz stindig an
und liegen bei fast allen bisher erprobten industriemiiBig

. produzierenden Anlagen der Tierproduktion zu hoch.

["rsachen fiir hohe Investitionen sind:

— standig hohere Forderungen an die Mechanisierung und
Automntisiecrung von Arbeitsprozessen (oft auch ikono-
misch nnbegriindete)

— standig bohere Forderungen an  die
(Schwarz-WeiB-Prinzip. Tierarztraum.
Seuchenschleusen)

— stiindige Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingun-
gen (Speiseriume. Umkleideriinme.
der Arheitspliitze)

— standig héherer Aufwand im Hilfsbereich (Biiro,
statt, Garage).

Veterindrhygiene
Behandlungsraum.

bessere Beleuchtung
Werk-

Es wird somit je Tierplatz in llldlhlrumulhg |)|m]u/|(rl n-
den Anlagen der Tierproduktion mehr als in herksmmlichen
Stallanlagen gebaut.

Hier ist streng zu prifen, ob wle diese von den ll’(- und
VEG gestellten Forderungen ékonomisch gerechifertigt sind
und welche Maoglichkeiten in den LPG und VEG zur N
zung von Altbauten sowie der Rationalisicrvng  hestehen,
Bei der Projcktierung von industriemiiBig produzierenden
Anlagen der Tierproduktion
zu wihlen, die eine 6konomische Konstruktion
dkonomischen Finsatz dexs Baumaterials garantieren,

sind nur solche Baulormen
und einen

7 Ceck-



miBige, einfache bauliche Lésungen haben eindeutigen Vor-
rang vor komplizierten und sehr aufwendigen Konstruktio-
nen.

Die Zusammensetzung der Investitionen,

das Verhiltnis zwischen Investitionen fiir Baulichkeiten und
Investitionen fiir technische Einrichtungen iinderte sich in
den letzten Jahren wesentlich und wirkte sich aufgrund der
sténdig steigenden Anteile fir die Mechanisierung kosten-
erhéhend aus. Bisher wurden maximal 1000 Mark zur
Mechanisierung der Arbeitsverfahren je Kuhplatz (12 bis
15 Prozent der Investsumme) in herkémmlichen Stallanlagen
aufgewendet. In industriemiBig produzierenden Anlagen der
Milchproduktion werden gegenwirtig 3500 bis 3 900 Mark
fiir technische Einrichtungen je Kuhplatz investiert; das sind
30 bis 35 Prozent der Gesamtinvestitionen. Bei der Erpro-
bung spielt somit nicht nur die Gesamthéhe, sondern auch
die Zusammensetzung der Investitionssumme eine grofle
Rolle, da Investitionen fiir technische Einrichtungen und
Maschinen wesentlich hohere laufende Kosten (20 bis 25 Pro-
zent der - Investitionen) verursachen als solche fiir Bauten
(= 4 Prozent der Investitionen).

Die Ermittlung der Investitionen und Kosten je Tierplatz
oder Produkteneinheit in neu entwickelten Anlagen ist, da
es sich um Einzelanfertigungen von Prototypen handelt.
aullerordentlich schwierig.

Neben die Analyse und die Erprobung iniissen die Modeli-
rechnung und die Kalkulation treten.

Durch die Erarbeitung von Richtwerten fiir Verfahrenskosten
‘in Anlagen der Tierproduktion soll im Institut Gundorf
eine wissenschaftliche Grundlage fiir derartige Bereehnungen
und Kalkulationen geschaffen werden.

| Neuerer und Erfinder

Neben den ékonomischen und technologischen Parametern
sind stérker als bisher die Arbeits- und Lebensbedingungen
einzuschétzen und als wichtiges Kriterium fiir dic Beurtei-
lung von Projekten fiir Anlagen der Tierproduktion heran-
zuziehen.

by

Zusammenfassung

Die Erprobung kompletter industriemélig produzierender
Anlagen der Tierproduktion ist objektiv notwendig und so
frithzeitig wie méglich durchzufiihren.

Die Erprobungsergebnisse sind sofort an die Projektanten
fiir Bauten und technische Einrichtungen weiterzugeben und
bei der Ausarbeitung von Angebotsprojekten zu beriicksich-
tigen.

Die Zulassung von neuen Projekten fiir industriemniBig pro-
duzierende Anlagen der Tierproduktion wird erst dann
empfohlen, wenn diese Angebotsprojekte wesentliche &ko-
nomische und technologische Vorziige gegeniiber bisher ge-
bauten Anlagen besitzen und die Arbeits- und Lebensbedin-
gungen der Genossenschaftsbauern und ILandarbeiter ver-
bessern.
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»Verfahren und Einrichtung zur Haltung landwirtschaftlicher
Nutztiere*

Erfinder: P. Trautner, H. 'Tiede; DDR

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung
zur Haltung von landwirtschaftlichen Nutztieren, insbeson-
dere von Rindern und Schweinen.

Es sind bereits Rundstille fiir landwirtschaftliche Nutztiere
bekannt, bei denen die Standflichen fest angeordnet sind
und durch rotierende Arbeitselemente die Verteilung des
Futters und das Sammeln des Dungs erfolgen.

Milchtiere miissen bei derartigen Anlagen nach wie vor
zwecks hygienischer Milchgewinnung zur Melkanlage ge-
> trieben werden.

Es sind jedoch auch Rundstille bekannt, bei denen die Tiere
auf einer rotierenden Standfliche stehen. Die Beschickung
der Futtertroge erfolgt an einer zentralen Stelle.

Zur weiteren Vervoltkommnung eines solchen Stallsystems
(Bild 1) werden mehrere rotierende Standflachen a iiber-
einander in einemn Hochhaus b angeordnet und alle Tier-
haltungsmualinuhmen wie Fillung der Futtertroge ¢, Pflege
der Tiere, Melken usw. von einem Arbeitsturm d mit Hilfe
entsprechender Lifts ¢ durchgefithrt. Der Dung wird durch
spezielle Dungbéden f aufgefangen und mit Hilfe von unter
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