Der GesamtprozeB zur Produktion von Eiern wird schwer-
punktmiBig durch das Maschinensystem der Legehennen-
haltung bestimmt. Dementsprechend erfolgt zunichst die Pro-
duktionsaufnahme von Flichkifiganlagen fiir diese Produk-
tionsstufe (Bild 2).

Die Flachkifiganlagen sind nach dem Baukastenprinzip kon-
struiert und deshalb sowohl fiir die Mechanisierung von
Neubauten wie auch von Altbauten geeignet, da sich Zahl
und Linge der Kifigreihe beliebig kombinieren lassen. Jede
Kifigsektion besteht aus 32 Einzelkifigen, wobei je 8 in
2 Doppelreihen angeordnet sind. Die Fliche eines Einzel-
kifigs betrigt 305 X 457 mm. Hierin finden 3 Legehennen
Platz. Fiir das standardisierte Maschinensystem, das auf
einen fensterlosen Linheitsstall von 88 m Linge und 12 m
Breite bezogen ist, ergibt sich damit ein Tierbesatz von
12 672 Tieren.

Futteranfuhr und -lagerung, Wasserversorgung und . Ei-
abnahme sind weitestgehend mechanisiert und teilweise auto-
matisiert. Sie werden von einem Schaltschrank, der im
Stallvorraum zur Aufstellung kommt, gesteuert. Das gleiche
gilt fiir die automatische Liiftungsanlage.

Der weiteren Rationalisierung von Legehennenanlagen
diente die Aufnahme der Serienproduktion von 3-Ltagen-
Batterieanlagen. Der Einsatz solcher Batterien gestattet es,
bei entsprechender Stallhiille den Tierbesatz im Stall auf
24 Tiere/m? Stallfliiche zu steigern (Bild 3).

Auch die 3-Etagen-Batterieanlage baut sich aus eiuzelnen
Sektionen auf, die nach dem Baukastenprinzip zu Batterie-
einheiten aneinandergereiht werden kénnen.

Jede Einheit stellt ein in sich abgeschlossenes Maschinen-
system dar. LEine Kifigsektion setzt sich hierbei aus 30 Ein-
zelkéfigen zusatnmen, wobei 5 in einer Doppelreihe neben-
einander und in 3 Etagen iibereinander angeordnet sind.

Die Abmessungen eines Einzelkifigs betragen 500 X 400 mm.
Hierin finden 4 Legehennen Platz. IFiir einen Einheitsstall
mit den Abmessungen 120 X 12 m ergibt sich ein Gesamt-
besatz von 31200 Tieren.

Einsatz von Plasten in den Maschinensystemen

In den vergangenen 25 Jahren haben die Betriebe der
plasteerzeugenden und -verarbeitenden Industrie eine sliir-
mische Aufwiirtsentwicklung genommen. Dieser Trend wird
auch in Zukunft bestehenbleiben. :

Aus den urspriinglichen Ersatzstoffen sind hochwertige Aus-
gangsprodukte fiir eine uniibersehbare Zahl von Teilen und
Geriten entstanden, die 'in alle Gebiete des tdglichen Le-
bens Einzug gehalten haben.

Eine Vielzahl verschiedener Grundstoffe ermoglicht die Her-
stellung von Plastteilen fiir jeden Zweck und Einsatz. Nicht
nur als reines Iunststoffteil, sondern auch in Verbindung
mit anderen Werkstoffen zeigt sich die breite Palelte der
Einsatzmoglichkeiten.

In der Landwirtschaft mit ihrér steigenden industriellen
Produktion nehmen die Plasteerzeugnisse einen breiten
Raum ein. ;

In diesem Artikel soll vor allem auf die Verwendung der
Plaste in der Gelliigelhaltung eingegangen werden. Fir alle
Maschinensysteme, sowohl der Bodenintensiv- als auch der
Kafighaltung, die das Ausriistungkombinat fir Gefligel-

-

* Ausriistungskombinat Gefligel- und Kleintieranlagen, TEnlwicklungs-
betrieb Radebeul
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Entsprechend der vorrangigen Bédeutung der Maschinen-
systeme fir die Legehennenhaltung im GesamtprozeB der
Eierproduktion wurde vom Ausriistungskombinat Gefliigel-
und Kleintieranlagen die Fertigung von Flachkifiganlagen be-
reits 1968 und von 3-Etagen-Battericanlagen im Jahre 1969
aufgenommen.

Im Zuge der durchgingigen Mechanisierung wird gegen-
wirtig die Produktion von Kifiganlagen fiir die Aufzucht
vorbereitet. :

Eine Ilachkifigaufzuchtanlage befindet sich z. Z. in der Lr-
probung und wird noch 1970 der Offentlichkeit vorgestellt
werden. In dieser Anlage erfolgt die Aufzucht von Lege-
hennen in einer Phase vom FEintagskiiken bis zu einem
Alter von 20 Wochen (Bild 4). Sie baut sich ebenfalls aus
Einzelsektionen auf, die zu kompletten Iifigreihen anein-
andergefiigt werden kénnen.

Jede Kailigsektion besteht aus 2 Linzelkifigen in den Ab-
messungen von je 2080 X 990 mm. Hierin finden 50 Tiere
Platz. Damit ergibt sich fiir einen fensterlosen Einheitsstall
von 88 m Linge und 12 m Breite ein Besatz von == 15 500
Tieren. Dies bedeutet gegeniiber der bisherigen Legehennen-
aufzucht in Bodenintensivhaltung mit 7500 Tieren je Lin-
heitsstall eine Verdoppelung der Besatzdichte je m? und
wirkt sich somit sowohl bei Rekonstruktionen wie auch bei
Neubauten auf die Ukonomie der Haltung sehr positiv aus.

Des weiteren wird in néchster Zukunft bei Vorliegen des ent-
sprechenden Bedarfs auch eine 3-Etagen-Anlage fiir die Auf-
zucit von Legehennen von der 6. bis 20. Woclhe zur Ver-
fliigung stehen.

Mit der Entwicklung einer neuen Brulanlage, deren Uber-
nahme in die Serienproduktion in den nédchsten Jahren vor-
gesehen ist, ergeben sich auch auf diesem Gebiet wesent-
liche Verbesserungen und Neuerungen. Fiir den Bereich der
Junghennenaufzucht und Legehennenhaltung ist damit von
der maschinentechnischen Seite her der Anschlufl an den
Weltstand gegeben und eine durchgéingige hochgradige Me-
chanisierung gewihrleistet. A 7910
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der Gefliigelhaltung

und Kleintieranlagen fertigt, mufiten umfangreiche Entwick-
lungsarbeiten auf dem Gebiet der Plaste durchgefiihrt
werden. Der Einsatz von Plastteilen bietet sich wegen der
nachfolgend aufgefiihrten Eigenschaften nicht nur an, son-
dern ist eine unbedingte IYorderung in der Gefliigel-Inten-
sivhaltung:

— Das Vermdgen bestimmter Plaste, inaktiv gegen Vita-
mine, Spurenclemente und Medikamente zu sein (im
Gegensalz zu verzinkten Stahlteilen), veranlaBt dazu, die
Trankeinrichtung fiir die Tiere daraus herzustellen;

— ihre auBerordentlich geringe Feuchtigkeitsaufnahme und
gute Wiarmeddmmung machen sie zu einem idealen Bau-
element fiir Gebaude, Stille und. Teile der Trankein-
richtung;

— bei den unter Stallbedingungen stark verschmutzenden:
Geriten lassen sich die aus Plast — ihrer glatten Ober-
fliche wegen — leicht reinigen und desinfizieren;

— bei transparentem Plastmaterial ist die Moglichkeit gege-
ben, den Fiillstand von Wasservorratsbehiltern und Triin-
ken zu erkennen;

— gegen Kot und Urin der Tiere zeigen sich die Kunst-
stoffe widerstandsfihig. Da Korrosion und Rost ohne Ein-
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flu sind, haben sie eine lingere Nutzungsdauer als
gleiche Gerite aus Metall;

— durch mannigfaltige und geeignete Farbgebung erhalten
die eingesetzten Gerite ein gefilliges ynd ansprechen-
des Aussehen und werden auch in weit gré8erem MaQe
den Forderungen der Tierpsychologie gerecht;

— die Technologien bei Verarbeitung von Plastmaterial sind
vor allem auf dem Gebiet der spanlosen Formgebung
sehr vielseitig, wobei ein wirtschaftlicher Materialeinsatz
garantiert ist.

Bei den Systemen der Bodenintensivhaltung werden nach
Erreichen des internationalen Standes keine Neuentwick-
lungen auf dem Plastsektor betrieben. Der Schwerpunkt
liegt bei den Kifiganlagen. Hierbei werden sowohl ein stén-
diges Steigern des Einsatzes von Plastteilen als auch die Wei-
terentwicklung bestimmter Bauteile aus Plastmaterial ange-
strebt. AuBerdem sind unsere Untersuchungen darauf ge-
richtet, Plasterzeugnisse auch in den Maschinen und Ge-
riten der technologischen Hilfsprozesse einsetzen zu kénnen.
Es wurde versucht, cine méglichst groBe Anzahl bereits vor-
handener handelsiiblicher Teile zu verwenden (z. B. Wasser-
vorratsbehilter, Wasserkisten, Schliuche usw.). Meist war
es jedoch notwendig, bestimmte Ergidnzungs- bzw. Komplet-
tierungsteile neu zu entwickeln und zu produzieren (z. B.
Deckel fiir Wasserkisten, Schlauchtiillen).

AnschlieBend soll ein Uberblick {iber die Produktion (ler
in den Anlagen des Ausriistungskombinats Gefliigel- und
Kleintieranlagen ' Perleberg verwendeten Plastteile gegeben
werden. Hierbei erfolgt eine Unterteilung nach dem Her-
stellungsverfahren. Gleichzeitig werden einige spezifische Be-
sonderheiten ihres Einsatzes beschrieben:
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Bild 2. Wasserkasten ' der 3-Etagen-Batterie mit  Schlauchanschliissen
und Schlduchen

-
Bild 1. Wirbelgesintertes Vorsteckgitter fiir die 3-Etagen-Batterie

Bild 4. Einzelteile der Ventilrundtriaake

-
Bild 3. Ventilrundtrinke

— Extrudieren

Das Ausgangsmaterial wird unter hohem Druck und
Wirmezufuhr durch eine Diise mit der gewiinschten |
Form gepreft. Nach diesem Verfahren werden vor allem
Rohre und Schlduche fiir Trankeinrichtungen hergestellt.
Allein fiir einen Einheitsstall 12 X 88 m werden == 1300.m
Vierkantrohre benétigt. )

— Wirbelsintern

Im Wirbelsinterverfahren werden Metallteile mit einer
Kunststoffschicht iiberzogen. Die dabei erzielte glatte
Oberfliche bewirkt zum Beispiel bei den FreBgittern. fiir
die 3-Etagen-Kifigbatterien eine weitestgehende Schonung
des Halsgefieders der Legehennen. Gleichzeitig wird ein
guter Korrosionsschutz erreicht (Bild 1).

— Pressen

Zwischen einer Matrize und einer Patrize werden aus Plat-
tenmaterial Formteile, z. B. Abdeckplatten fiic die Um-
lenkecken der Futterketten, gepreft. :

— Schéiumen

Hierbei erhilt man ein Material mit einer sehr niedrigen
Dichte bis zu 0,015 g/em3 In den Maschinensystemen
werden diese Schaumstoffe als Schwimmer fiir die Trank-
einrichtungen eingesetzt. Auch die Wasserkiisten fiir die
3-Etagen-Kifigbatterien werden in Zukunft aus Schaum-
stoff gefertigt (Bild 2). Die Herstellung dieser Kasten
ist billiger als die derjenigen aus glasfaserverstirktem
Polyester.
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Bild 5. b50-Liter-Wasservorratsbehilter fiir die Flachkiifiganlage

— Spritzen t

Mit diesem Verfahren wird die Masse der Einzelgerite
und Kleinteile hergestellt. In einer Metallform, in der
ein- oder mehrfach die Konturen des zu fertigenden Tei-
les ausgearbeitet sind, wird die erwérmte weiche Kunst-
stoffmasse eingespritzt. In Sekundenschnelle verlassen
mehrere Teile bunt, glatt und sofort verwendbar, den
Spritzautomaten. Die Bilder 3 bis 6 zeigen derartig ge-
spritzte Teile. :

Die Auswahl des Grundmaterials hangt von der benstig-
ten Festigkeit ab. Dabei spielt der unterschiedliche

Landtechnische Instandhaltung

Bild 6. Stilptrinke fiir die Aufzucht- und Broilerhaltung

Schwund des Materials bei den Teilen, die zusammeﬁ-
gepalit oder geschraubt werden miissen, eine grofie Rolle.

— Blasen

Durch PreBluft wird die Kunststoffmasse an die Wan-
dung der ausgearbeiteten Werkzeugform geprefit, und man
erhilt u. a. die Dehnungsmuffen fiir Trinkrohre. Der
Bedarf von iiber 900 St. je Stall macht dieses Verfahren
rentabel.

— Gieflen

Aus Glasfasermatten und einem GieBharz (Polyester) ent-
stehen in den entsprechenden Formen 2 m? groBie Kot-
wannen oder Kifigtrennwinde, wie sie in den 3-Etagen-
Kifiganlagen eingesetzt werden.

Die in diesem Artikel aufgefiihrten Plastteile bilden den
Anfang einer Entwicklung, iiberall dort Teile und Gerite
aus Kunststoffen einzusetzen, wo sie in groBen Stiickzahlen
auftreten oder von der Funktion her erforderlich sind.

Bei Einschitzung der bisher in den Anlagen eingesetzten
Plastteile kann festgestellt werden, daBl die erwarteten Er-
gebnisse erreicht wurden und die eingesetzten Plastteile sich

unter Stallbedingungen bewidhrt haben. A 7918.
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in industrieartig produzierenden Gefliigelanlagen

Die Konzentration der Tierbestinde bei der industrieartigen
Gefliigelproduktion setzt neue MaBstdbe fiir Leitung und
Organisation. Sie bestehen in erster Linie darin, das Zu-
sammenspiel der einzelnen Produktionsstufen und Produk-
tionseinheiten einschlieflich der Hilfs- und Nebenbereiche
exakt zu planen und durchzufithren, um ein in sich ge-
schlossenes technologisches System des Reproduktionsprozes-
ses zu erhalten.

Eine unumgingliche Voraussetzung dafiir ist die volle
Funktionstiichtigkeit der in den Anlagen befindlichen mobi-
len und stationfiren Technik, die durch das Vorhandensein
von qualitativ hochwertigen Maschinen und Ausriistungen,
aber auch durch den Aufbau eines umfassenden Instand-
haltungswesens geschaffen wird.

1. Grundsdtze der Instandhaltung

Die theoretische Durchdringung des Instandhaltungsprozes-
ses und seine praktische Gestaltung tragen wesentlich mit
dazu bei, die Komplexitit der Gefliigelanlagen der verschie-

* VEB Ingenieurbiiro fiir Gefliigelwirtschaft Berlin-Kaulsdorf (Direktor:
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densten sozialistischen Eigentumsformen zu wahren. Das

trifft sowohl fiir die Projektierungsphase als auch fiir die

Produktionsphase zu. Zur effektiven Nutzung der vorhan-

denen Grundfonds ist es weiterhin notwendig, die Grund-

sitze der komplexen sozialistischen Rationalisierung mit ein-
flieBen zu lassen. Das ist um so dringlicher, als die Instand-
haltung keinen unmittelbaren Produktionsproze darstellt.

Die' Instandhaltung in GefliigelgroBanlagen unterliegt im

wesentlichen drei einschrinkenden Bedingungen:

— Die Absicherung der Tierbestinde zur Vorbeugung von
Seuchen erfordert die exakte Beachtung der veterinir-
medizinischen Bestimmungen.

— Der Instandhaltungsrhythmus muf8 sich mit dem Pro-
duktionszyklogramm im Einklang befinden. Fiir die plan-
mébBige Instandsetzung miissen die Zeitrdume zwischen
dem Aus- und Einstallen benutzt werden.

— Die Linge der Ausfallzeiten richtet sich nach der Bedeu-
tung des betreffenden Aggregates (Liiftung, Heizung, Fiit-
terung usw.) fiir die Tierhaltung.

Jede Verletzung dieser Grundsitze kann einschneidende &ko-

nomische Folgen nach sich ziehen, die nicht nur fiir den

Deutsche Agrartechnik - 20. Jg. - Heft 4 - April 1970





