Bild 5. b50-Liter-Wasservorratsbehilter fiir die Flachkiifiganlage

— Spritzen t

Mit diesem Verfahren wird die Masse der Einzelgerite
und Kleinteile hergestellt. In einer Metallform, in der
ein- oder mehrfach die Konturen des zu fertigenden Tei-
les ausgearbeitet sind, wird die erwérmte weiche Kunst-
stoffmasse eingespritzt. In Sekundenschnelle verlassen
mehrere Teile bunt, glatt und sofort verwendbar, den
Spritzautomaten. Die Bilder 3 bis 6 zeigen derartig ge-
spritzte Teile. :

Die Auswahl des Grundmaterials hangt von der benstig-
ten Festigkeit ab. Dabei spielt der unterschiedliche

Landtechnische Instandhaltung

Bild 6. Stilptrinke fiir die Aufzucht- und Broilerhaltung

Schwund des Materials bei den Teilen, die zusammeﬁ-
gepalit oder geschraubt werden miissen, eine grofie Rolle.

— Blasen

Durch PreBluft wird die Kunststoffmasse an die Wan-
dung der ausgearbeiteten Werkzeugform geprefit, und man
erhilt u. a. die Dehnungsmuffen fiir Trinkrohre. Der
Bedarf von iiber 900 St. je Stall macht dieses Verfahren
rentabel.

— Gieflen

Aus Glasfasermatten und einem GieBharz (Polyester) ent-
stehen in den entsprechenden Formen 2 m? groBie Kot-
wannen oder Kifigtrennwinde, wie sie in den 3-Etagen-
Kifiganlagen eingesetzt werden.

Die in diesem Artikel aufgefiihrten Plastteile bilden den
Anfang einer Entwicklung, iiberall dort Teile und Gerite
aus Kunststoffen einzusetzen, wo sie in groBen Stiickzahlen
auftreten oder von der Funktion her erforderlich sind.

Bei Einschitzung der bisher in den Anlagen eingesetzten
Plastteile kann festgestellt werden, daBl die erwarteten Er-
gebnisse erreicht wurden und die eingesetzten Plastteile sich

unter Stallbedingungen bewidhrt haben. A 7918.

Ing. S. HUBNER, KDT*

in industrieartig produzierenden Gefliigelanlagen

Die Konzentration der Tierbestinde bei der industrieartigen
Gefliigelproduktion setzt neue MaBstdbe fiir Leitung und
Organisation. Sie bestehen in erster Linie darin, das Zu-
sammenspiel der einzelnen Produktionsstufen und Produk-
tionseinheiten einschlieflich der Hilfs- und Nebenbereiche
exakt zu planen und durchzufithren, um ein in sich ge-
schlossenes technologisches System des Reproduktionsprozes-
ses zu erhalten.

Eine unumgingliche Voraussetzung dafiir ist die volle
Funktionstiichtigkeit der in den Anlagen befindlichen mobi-
len und stationfiren Technik, die durch das Vorhandensein
von qualitativ hochwertigen Maschinen und Ausriistungen,
aber auch durch den Aufbau eines umfassenden Instand-
haltungswesens geschaffen wird.

1. Grundsdtze der Instandhaltung

Die theoretische Durchdringung des Instandhaltungsprozes-
ses und seine praktische Gestaltung tragen wesentlich mit
dazu bei, die Komplexitit der Gefliigelanlagen der verschie-

* VEB Ingenieurbiiro fiir Gefliigelwirtschaft Berlin-Kaulsdorf (Direktor:

Bau-Ing. H. KUPKE)
'
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densten sozialistischen Eigentumsformen zu wahren. Das

trifft sowohl fiir die Projektierungsphase als auch fiir die

Produktionsphase zu. Zur effektiven Nutzung der vorhan-

denen Grundfonds ist es weiterhin notwendig, die Grund-

sitze der komplexen sozialistischen Rationalisierung mit ein-
flieBen zu lassen. Das ist um so dringlicher, als die Instand-
haltung keinen unmittelbaren Produktionsproze darstellt.

Die' Instandhaltung in GefliigelgroBanlagen unterliegt im

wesentlichen drei einschrinkenden Bedingungen:

— Die Absicherung der Tierbestinde zur Vorbeugung von
Seuchen erfordert die exakte Beachtung der veterinir-
medizinischen Bestimmungen.

— Der Instandhaltungsrhythmus muf8 sich mit dem Pro-
duktionszyklogramm im Einklang befinden. Fiir die plan-
mébBige Instandsetzung miissen die Zeitrdume zwischen
dem Aus- und Einstallen benutzt werden.

— Die Linge der Ausfallzeiten richtet sich nach der Bedeu-
tung des betreffenden Aggregates (Liiftung, Heizung, Fiit-
terung usw.) fiir die Tierhaltung.

Jede Verletzung dieser Grundsitze kann einschneidende &ko-

nomische Folgen nach sich ziehen, die nicht nur fiir den
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einzelnen Betrieb, sondern fir die gesamle Gefligelwirt-
schaft Auswirkungen aufweisen.

Beim Herangehen an die Lésung des Gesamtproblems — In-
standhaltung in GefliigelgroBanlagen — ist die Erarbeitung
einer Analyse iiber ‘den Umfang der bisher vorhandenen
Ausriistungen und iiber die im Prognosezeitraum aufzu-
bauenden Anlagen ein unumginglicher erster Schritt. Daraus
ableitend ist die Gesamtbilanz der in den einzelnen Etap-
pen aufzubringenden Instandhaltungskapazititen zu erarbei-
ten und schrittweise zu konkretisieren. Ausgangspunkt fiir
die Fixierung der notwendigen Iapazititen ist die Samm-
lung der Erkenntnisse und Erfahrungen in den derzeitig
produzierenden Anlagen.

Anhand der bisherigen Produktionserfahrungen miissen kurz-
fristig einheitlich und optimal gestaltete Technologien der
Instandsetzung entwickelt werden, die u. a. eine EDV-ge-
rechte Erfassung und Verarbeitung . der Primardaten ermég-
lichen. .

2. Organisationsformen und Organisationsmittel
der Instandhaltung

Analog der industriemiBig verlaufenden Produktion in den
Gefliigelanlagen ist es notwendig, auch den Instandhaltungs-
prozeB so zu gliedern und arbeitsteilig zu gestalten, daf}
eine weitgehende Spezialisierung und damit Rationalisierung
moglich ist. Diese klare Abgrenzung ist Voraussetzung fir
einen einheitlichen technologischen FluB im Instandhaltungs-
wesen und fiir seine Lingliederung in den eigentlichen Pro-
duktionsprozeB.

Zur Durchfithrung der InstandhaltungsmaBnahmen stehen

zur Verliigung: s

— Das Bedienungspersonal (fiir Pflege und Wartung),

— Dbetriebliche Kapazititen, wie Zentralwerkstatt, Betriebs-
werkstitten, Pflegedienst,

— iberbetriebliche Iapazititen, wie der Landtechnische
Dienst der Kreisbetriebe fiir Landtechnik mit seinen
Priif- und Pflegediensten.

Tafel 1. InstandhaltungsmaBnahmeplan fiir eine 3-Etagen-Batterie-
Anlage (Richtzeiten)

Art der . Zeit
Instand- Anlagen- Arbeitsginge AKh/
hallung element Stall-
einheit
Hauptanirieb — Motor siubern 1
) — Keilriemen spannen evtl.
0 auswechseln
0 Lingsent- — Keltenrider abschmieren 2
z mislung — Behilter der Olpumpe
5 fillen
E Querent- — Anlagen reinigen 1
gl mistung — Keilriemen spannen evtl.
2 auswechseln
5 — OQlbehilter auffiillen
z — Olfilter reinigen
° . 2 » .
g Hauptantrieb — Antriebskette iiberpriifen 1
— samtliche Rollenketten
& a eindlen
= | ® — Riicklaufkupplung iiber-
A = priifen
4 . v
& Léangsent- - Umlenkrad reinigen und 4
2 mistung abschmieren
2 , — Sitz der Kratzerketten-
K leisten iiberpriifen
e Querenl- — Kotschicber iiberpriifcn 2
mistung — SchweiB- und Niel-
verbindungen nachschen
Hauptantrieb — Olwechsel durchfiihren 5
— defekte Zahnrader und
= Gleitschuhe auswechseln
= — defckte Rollenketten
% o , auswcchseln
3 = Langsent- — Kotleisten und Fithrungs- 12
g = mistung stibe auswechseln
i - — Kotwannen instand setzen
=
= Querent- — Kratzerlappen wechseln 5
mistung — Stiitzrollen kontrollieren
— Konservierung

Wenn wir auch von einer weitestgehenden Vereinheitlichung
der Technologien sprechen, so wird es doch bei der Ein-
beziehung dieser Kapazititen keine feststehende und allge-
meingiiltige Regelung geben. Die Technologie ist hier als all-
gemeine Vorschrift zu betrachten, die von Fall zu Fall Ab-
weichungen zuldft. Diese Abweichungen ergeben sich aus
der GréfBle der Anlage und aus der Beachtung der im Ter-
ritorium vorhandenen Maglichkeiten.

Ausschlaggebend ist hierbei weit mehr die Beachtung der
instandhaltungstechnischen Belange in der Projektierungs-
bzw. Vorbereitungsphase. Es geht um die komplexe Gestal-
tung der Angebotsprojekte und Investitionsvorbereitungs-
unterlagen (IVU). Sie muB u. a. in der konkreten Angabe
des AKh-Aufwandes fiir die Pflege und Wartung, planmiBige
Instandsetzung und operative Instandselzung bestehen.

Das gilt sowohl fiir die stationiire als auch fiir die mobile
Technik. Es mul} schon bei der Erarbeitung der IVU mog-
lich sein, die nur mit geringen Toleranzen behaftete Bilanz
iiber bendtigte Arbeitskrifte und Werkstattkapazititen auf-
zustellen. Die Prinzipien der wissenschaftlichen Leitungs-
titigkeit verlangen ein solches Herangehen und verhindern
Disproportionen und damit nachtriigliche Iorrekturen.

Weiterhin gehdren Aufstellungen iiber die Ersatzteil- und
Baugruppenstérreserve, Haupt- und Normalverschleifteile
sowie Haufigkeitskennziffern fiir die wichtigsten Baugrup-
pen und HauptverschleiBteile dazu.

Diese Angaben sind notwendig, um die Ersatzteilhaltung
materiell und f{inanziell zu planen.

Zur Zeit sind diesbeziiglich folgende Unterlagen in einer
ersten Erarbeitung vorhanden: ~

— Richtzeiten fiir die Pflege und Wartung der Traktoren,
Hinger und stationdren ‘Technik,

— Richtzeiten fiir die Instandsetzung der stationidren und
mobilen Technik, )

— Aufstellungen iiber Stérreserven und Haupt- und Nor-
malverschleiBteile.

Diese Materialien sind zu einem Teil aus vorhandenen Aus-
arbeitungen zusammengestellt (das betrilft die herkommliche
Technik), zum anderen Teil sind sie in enger Zusammen-
arbeit mit den Produktionsbetrieben und dem Finalprodu-
zenten der Ausriistungen erarbeitet.

Tafel 2. Instandhaltungsmalnahmeplan fiir Bodenintensivhaltung
(Mast) (Richtzeiten)

Art der Zeit
Instand- Anlagen- Arbeitsgiinge AKh/Stall-
haltung element einheit
= e Rohrfiille- — Keilriemenspannung 2
S 3% rungsanlage iiberpriifen
o 5 I8 — Abschmieren
23 — Sicherungsstifte
e uberpriifen
Rohrliitte- — Anlage entleeren 10
rungsanlage  — Umlenkrollen abschmieren

— Riicklauf iiberpriifen

— Anlriebswelle abschmicren

— Deckenbefestigung
naehsehen

—

Elektro- — Ubergangskasten nachsehen 18
ausriistung — Schaltschrank kontrollicren
— Schaltuhr iberpriifen
— Regeltransformalor
iberpriifen
— Thermostat einregeln

Gastechnische — Dfsen reinigen 3
Ausristung ~— Brennerrcehen auswechseln
— Kontroile der Zuluft-
turbine
— Kontrolle der Abgasklappe
— Kontrolle des Frisch-
luftausganges

(5- bis 6mal jéhrlich)

Saniliarteeh- — Wasserverteilung kontrol- 2
nische Aus- lieren
riislung — Spiilleilung kontrollieren

— Dosicrung einstellen

— Trankleistung kontrollieren

Instandsetzung — nach der Ausstallung
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Wir mochlen an dleser Stelle auf MaBnahmeplane fiir die
Pflege, Wartung und planmaBlge Instandsetzung von Ge-

fliigelintensivhallen verweisen, die zur Zeit erarbeitet wer-

den. Es handelt sich um die Haltungsformen:

a) Bodenintensiv (12 X 88 m): Legehennenaufzucht Broiler-
elterntiere, Broilermast

b) Flachkifigstille (12 X 88 m)

‘¢) 3-Etagenbatteriestille (12 X 120 m).

In den Tafeln 1 und 2 sind einige Beispiele angegeben.

3. Neue Aspekte der landtechnischen Instandhaltung

Bei der Gestaltung der Instandhaltung der bisher in Betrieb
genommenen Anlagen ergeben sich einige vollkommen neue
Aspekte. Wenn bisher in der Tierproduktion herkémmliche
Formen und Methoden der Instandhaltung ausreichten, ist
das bei der jetzigen Konzentration und Organisation der
Produktion nicht mehr méglich.

* Der Umfang der gas-, sanitir- und liftungstechnischen Aus-

riistung hat in einem MaBe zugenommen, das eine gelegent-
liche¢ Reparatur vollkommen ausschlieft.

Hinzu kommen die Ausristungen fiir Brutanlagen, Eier-
sortier- und Versandanlagen, Signal- und Sicherungssysteme
sowie Schlachtanlagen.

Das Kriterium fir die Bewiltigung dieser Problematik sind
die Planung der MaBnahmen und die Gewinnung und Qua-
lifizierung des in der Landtechnik vorhandenen Instandset-
zungspersonals, wobei sich einige konkrete Schlu3folgerungen
fiir die Gestaltung der Berusfausbildung ergeben.

4. Losungswege

Die Entwicklung in der Landtechnik zeigt, daB die techno-
logische bzw. arbeitswirtschaftliche Seite der Instandhaltung
nicht geniigend beachtet wurde. Diese Unzulidnglichkeiten
wurden durch die Spezialisierung, Konzentration und durch
die Einfithrung der Baugruppeninstandsetzung weitestgehend
ausgeschaltet. Selbstverstindlich sind diesen Formen Grenzen
geselzt.

Wir miissen erkennen, dafl insbesondere die stationiren An-
lagen der Gefliigelwirtschaft nicht direkt in dieses System
mit einbezogen werden konnen. Hierfiir muBl vielmehr ein
mobiles System unter Beachtung aller veterindrmedizinischen
Einschrankungen entwickelt und eingefithrt werden.

Versuche iiber den EinfluB der Eierreinigung
auf die Qualitdt von Bruteiern

Die Konzentration der Legehennenbestinde riickt das Pro-
blem des Schmutzeieranfalls aus 6konomischer und hygieni-
scher Sicht immer mehr in den Vordergrund. In drei Ver-
offentlichungen wurde iber die Wirkung der NaBreinigung
auf die Eiqualitit wihrend der Lagerung [1] und den Ein-
satz einer Trockenreinigungsmaschine berichtet [2] [3].

_Der Vergleich beider Reinigungsverfahren fiel zugunsten der
NaBreinigung mit einem von uns entwickelten Waschmittel

aus. Lagerungsversuche und Qualitdtsuntersuchungen der ge-
reinigten Eier wurden zur Beurteilung der Reinigungsver-
fahren herangezogen. -Die abgeschmirgelte IQutikula beim
Trockenreinigungsverfahren wirkte sich ungiinstig auf die
Eiqualitat aus; der Anteil an verdorbenen Eiern war beson-
ders hoch. Das beschriebene NafBreinigungsverfahren [1] er-
brachte in allen Fillen keine Lagerungsverluste.

* VVB Tierzucht und industrielle Tierproduktion. Institut fiir Gefligel-
wirtschaft Merbitz/Nauendorf (Direktor: Dr. E. BOSS) E
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- Um diesem ySyst\‘em. den konkreten Inhalt m"geben, sind

neben den schon vorhandenen Materialien weitere Doku-
mentationen und Vorschriften zur Organisation der Instand-
haltung und Instandsetzung speziell zu erarbeiten. Diesbe-
ziiglich bestehen drei Hauptaufgaben:

— Experimentelle Ermittlung von VerschleiBgrenzen und
Héaufigkeitsfaktoren durch w155enschafthd1—techmsd1e Ein-
richtungen;

— Praktische Ermittlung der gleichen Faktoren durch eine
enge Zusammenarbeit mit den Vertretern der Gefliigel-
anlagen, wobei es hier auch um die Ermittlung des ar-
beitswirtschaftlichen Aufwandes geht;

— Stindige Vervollkommnung und Verbesserung der in-
standhaltungsgerechten Konstruktion.

Sie kénnen mit folgenden Methoden gelést werden:

— Enge Zusammenarbeit zwischen dem Finalproduzenten
und den Nutzern der Anlagen,

— AbschluB von Neuerer- und Realisierungsvereinbarungen
innerhalb des Planes der Neuerer bzw. des Planes Wis-
senschaft und Technik,

— Einbeziehung von wissenschaftlich-technischen Einrich-
tungen (z. B. Ingenieurbiiros) zur vertraghd‘nen Bearbei-
tung von Teilfragen,

— Vergabe von IngenieurabschluBarbeiten an Absolventen

der Ingenieurschulen bzw. der Ingenieur-Hochschule fiir
Landtechnik.

5. SchluBbetrachtungen

Bei der Bewiltigung der speziellen Problematik — Instand-
haltung in Gefliigelanlagen — stehen wir erst am Anfang der
Aufgabe. Es ergeben sich hier offensichtlich die gleichen Pro-
bleme, wie sie von ALBRECHT [1] in bezug auf die Be-

. triecbe der Nahrungsgiiterwirtschaft beschrieben werden.

Als Hauptmethode fiir die Losung aller Tellfragen ist die
sozialistische Gemeinschaftsarbeit anzusehen.
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BUCHLI [4] hat die neueren Ergebnisse iiber Probleme der
Eierreinigung zusammengefat und durch mikrobiologische
Untersuchungen. ergiinzt. Beim frisch gelegten Ei befinden
sich 10% bis 108 Mikroorganismen auf der Schale. Das Ei-
innere ist weitgehend steril. Durch das Abkiihlen entsteht im
Ei ein Unterdruck, der die Kutikula in’die Poren der Ei-
schale zieht, aber auch Poren freilegt. Hier kénnen Mikro-
organismen eindringen. Ob sie auf biochemischem Wege
durch Enzyme die Eihdute iiberwinden konnen, ist nicht be-
kannt. Die Eiweilkomponenten Lysozym, Conalbumin und
Avidin besitzen bakteriostatische und bakterizide Wirkung.

pH-Veridnderungen innerhalb des Eiklares verschlechtern
diese Wirkung wihrend der Aufbewahrung. Die giinstige
Entwicklung der Mikroorganisnren in feuchtem Milieu ver-

~ anlafte die Autoren bis etwa 1960, der Nalreinigung von

Eiern ablehnend gegeniiber zu stehen. Durch den Einsatz
stark alkalischer Waschmittel (pH 10 bis 12), Zugabe von
Desinfektionsmitteln und Einhalten einer Waschtemperatur
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