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des Justituts fiir VW echanisierung der Landwirtschaft polsdam-ffformm

i

Technologische Untersuchungen zum Einsatz Vo e ARIIEE
ng. F.

von Lochscheibenschdlmaschinen

1. Aufgabenstellung

Im Bereich der Landwirtschalt und Nahrungsgiiterwirt- Der Nachputzabfall sinkt mit Verlingerung der Schiilzeit.
schaft, aber auch bei GroBverbrauchern. wurden in den Mit groBerwerdender I'raktion tritt nuv eine schwache Ver-
tetzten Jahren und werden auch in Zukunft Einriclitungen minderung ein. Der Nachputzanfwand sinkt mit Verlinge-
zum maschinellen Schilen von Kartoffeln geschaflen. rung der Schiilzcit, wird aber entscheidend von dev Grofle
Bei der Projektierung derartiger Anlagen traten u. a. Fragen der Kartoffeln beeinflufit.

aul. fiir die bei der bisher angewendeten Schiltechnik keine
hinrcichend experimentell begriindete Antwort gegeben wer-

. g i . Abfall — y — i ingigkeit von Schils
s [T . o N e war A Bild 1. Abfall bezogen aul Rohware in Abhingig :
den konnte. Derartige Probeme waren u. a zelt und Fraktion; A Abfall gesamt, Ag Schalablall, Ay Nach-
— GroBenzusamniensetzung der in deu Schiilanlagen zu ver- putzabfall, A4, Abfall bei unfraktionierten Kartoffeln

drbelt,endel} I.\altoffeln und damit Notwendigkeit einer A =502+ 658t-057/
cvtl. Fraktionierung;

Ag=383+1228¢-022F
A

— Moglichkeit der Verarbeitung beschidigter Knolten, die -LEZ;;E‘ZM%M
hetm Verkaul ungeschilter Kartoffeln nicht marktfihig o
sind g 60

— Tfiir die Weiterentwicklung der Schilanlagen und die Fest- %
legung der Betriehsparameter ist ferner eine genauerc Be- =il
stimmung der Fnkxors’n erlorderlich, die die Kosten der ’ g
geschilten Kartolleln wesentlich beeinflussen. ) =

J
Deshally erfolgten Laboruntersuchungen mit Kartoffelu der

Sorte .,Vis“ und einer Lochscheibenschilmaschine UWS 800.

Den Versuchen lag folgende Aufgabenstellung zugrunde:

1. Ermittlung von Abfall- nnd Nachputzaufwand in Ab-
hiingigkeit von Schiilzeit nnd Fraktion: %

2. Ermittlung von Abladl- und Nachputzaufwand in \b-
Liingigkeit von Schiilzeit und Beschiidigungen der Kar-

f Bild 2. Nachputzaufwand — Dbezogen aufl Verkaufsware — in Ab-
toffeln; hiingigkeit von Schilzeit und Traktion; N Nachputzaulwand
3. Ermittlung der Nosten [iir geschiilte Kartoffeln in Abhén- -bei unfraktionierten Kartoffeln

cigkeit von Schiilzeit und Iraktion. . N =31306-1700t-367f

o Ny=9765-1200t

Da benutztes Schilverfahren, Sorte und Lagerzeit die cr-
zielten Lrgebnisse beeinflussen, gelten die absoluten Werte
der MefBrethen nur [liir die Bedingungen der Versuche, ans
den bestehenden Korrelationen sind aber allgemcingiiltige
Grundsiitze abzuleiten. < E

2. Versuchsergebnisse

In den Bildern | und 2 ist der Zusammenhang zwisclien
Abfall bzw. Nachputzaulwand, Schiilzeit und Iraktion darge-
stellt.

Der Gesamtabfall und der Schiilabfall steigen mit Verliin- N

gerung der Schiilzeit im untersuchten Bereich linear an. Bei

aroferen Knollen verringern sich Gesamtablall und Schiil- Bild 3. Abfall — bczogen'anf Rohware — in Abhdngigkeit von Schiil-
i zeit und Beschiidigungswert (Fraktion 40-::60 mm Quadrat:
abfall mai)

(Fortsetzung von Seile 322)
Der kurze Abril iber den Kartoffelanban in Kolumbien
=zetgl, daBl Anstrengungen zur weiteren Mechanisierung not-
wendig sind. LErste Schritte wurden dazu von staatlicher
Seite uniernommen, insbesondere bemiiht man sich darum,
kleinere Betricbe zu sogenannten Kooperativen zusammen-
zuschlieBen, um so die Grundlage [iiv eine sinnvolle Mecha-
nisierung zu schalfen. Zur Zeit gibt es in Kolumbicn etwa
27 000 Kooperative, das sind etwa 20 Prozent der Anzahl
der gesamten landwirtschaftlichen Betriebe. Man ist bestrebt,
mit zunehmender Mechanisierung des Kartoffelanbaues die
‘Kartolfelanbaufliche auszudehnen und den Export von
Kartoffeln zu intensivieren. A 7687
Dipl.-Ing.-Ok., Ing. H. ROBINSKI
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N=11852-750f
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Bild 4. Nachputzaufwand — bezogen auf Verkaufsware — in Abhiingig-
keit von Schilzeit und Beschiidigungswert
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Bild 5. Schilkoslen — bezogen auf Verkaufsware — in Abhiingigkeit

von Schiilzeit und Fraklion

Vergleiche mit unfraktionierten Kartoffeln zeigen eine gleich-
laufende Tendenz und dhnliche Werte bei Abfall und Nach-
putzaufwand wie die der durchschnittlichen GréBe entspre-
chende IFraktion.

Die Bilder 3 und 4 geben den EinfluB von Beschiidigungs-
wert der Kartoffeln und Schillzeit auf den Abfall wieder.

Es ist zu beobachten, daB Gesamtabfall und Schidlabfall bei
zunehmenden Beschiadigungen leicht ansteigen, wilirend cin
signifikanter Einflu auf Nachputzabfall und Nachputzaui-
wand nicht vorhanden ist.

Der leichte Anstieg des Gesamtabfalls, bedingt durch den
steigenden  Schilabfall bei VergroBerung des Beschidi-
gnngswertes, wird vermutlich durch dic groBere .\nzahl von
Kanten an beschddigten Knollen hervorgerufen. Dadurch
ergeben sich mehr Angriffspunkte fiir die Lochscheibenschil-
maschine. Fiir dic Ermittlung der Schilkoslten wurden als
Preis der Rohware 166,6 M/t Rohware, als Erlss fur die
Schilabfille 60 M/t Schalabfall und als Kosten fiir das Nach-
putzen 2,90 M/AKh zugrunde gelegt.

Bild 5 zeigt die Schilkosten in Abhingigkeit von Schil-
zeit und Fraktion der Kartoffeln.

Mit Verliangerung der Schilzeit und VergréBerung der Irak-
tion sinken die Schilkosten. Wihrend bei kleinen Kartoffeln
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dic Kosten sich bei' Variieren der Schiilz|ei.f kaum verandern,
verringern sie sich wesentlich bei groBen Kartoffeln, wenn
die Schilzeit verlingert wird.

Bei Beriicksichtignng eines Gemeinkostensatzes wird deutlich,
dall die Nachputzkosten zum kostenbestimmenden Faktor
werden. Dies tritt besonders stark bei kleinen Kartoffeln
hervor.

3. SchﬁxBfolgerungen

3.1. Ein Fraktionieren der zu verarbeitenden Kartoffeln ist
aus Grinden einer Leistungserhhung der Lochscheiben-
schiilmaschinen oder der Steigerung der Arbeitsproduktivitat
bein Nachputzen nicht notwendig. Eine Erhéhung der Aus-
beate geschilter Kartoffehr tritt durch IFraktionieren nicht
cin. : '

3.2, Mit dem Schiillen von beschidigten Kuollen, die als un-
eeschalte Kartoffeln nicht mehr verkaufswiirdig sind, kann
die Marktwarenausbente der eingelagerten Ware erhoht
werden.

3.3. Kostenbestimmender Faktor ist der Nachputzaufwand.
Geringste [Xosten sind durch lange Schilzeiten zu erreichen.
Der dabei sehr hohe ‘Abfall weist aber darauf hin, daf} es
zweckmiBiger ist, durch Mechanisierung und technologische
Mafinahmen die Arbeitsproduktivitit beim Nachputzen zu
steigern, nmn so sine Senkung der Kosten fiir die geschilte
Ware zu erreichen.
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Optimale Mahdruschkomplexe

Ein Beitrag zur Optimierung transportverbundener FlieBarbeitsverfah-
ren bei Kooperation in der Pflanzenproduktion

Von A. KASTEN / E. FLEISCHER / H.-J. BRUCKNER / W. WEBER /
W. SCHINKEL und M. PFLAUMBAUM. Herausgeber und Vertrich:
VED lungeniearbiiro v Betriebswirtschalt der VVB Saat- und Pllanzgut
Quedlinburg, 43 Quedlinburg, Clara-Zetkin-Str. 1; Dbroschiert, 250 S.,
11 Tafeln, 3 Bilder und ein 182 Tabellen umfassender Yariantenkatalog.
Socben erschien diese von der Praxis erwartete Entscheidungshilfe fir
die Maschineneinsatzplanung und Avbcilsdisposition.

Dic¢ Broseliire besteht aus einem Texlieil, der in dic Zicle der ProxzeB-
optimicrung und ihre Anwendung aul die optimale Auslegung von
Miihdrescher-Transportmitteikomplexen einfihrt, und ecinem umlang-
reichen Tabellenwerk.

Der Kalalog gibt fiir mehr als 20 verschiedenc Miihdrusdl[ﬁichlc,
unterschiedliche Fahrzeugkombinationen, Ertragsklassen und  Entfer-
nungsstufen” an, wicviel Transportmilttel 1 bis 10 Maiahdreschern vom
Typ E 512 jeweils zugeordnel werden miissen, wenn man die Zeitfonds
maximal nutzen will. P
Zielfunklion des Orgaunisationsmodells zur linearen gcmisdllgam‘zznhligen
Oplimierung von Méihdrescher-Transportmitielkomplexen sind minimale
Kosten der verfahrersbedinglen Verlustzeil Ty,

Der Katalog enthill in iibersichilicher Anordnung die Optimierungs-
ergebnisse von insgesamt 1820 durchgerechnelen Varianten, neben dem
Ausweis der notwendigen Transporlmitlel und anderen Angaben zum
AK- und AKDh-Bedarf, zue Schichuleistung (in ha und t) sowie zu den
Verfahrenskosten.

Alles in allem stelll die Broschiire »Optimale Mildruschkomplexe® ein
unenthehrliches 1lilfsmitte]l dar, das dem Linsatzleiter wissenschaflllich
begriindele Einsatzvorschlige in die Hand gibt und ihn vor Fehl-
dispositionen bewalnt, AB 7992
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