Mit dem Bestehen der AbschluBpriifung haben die Lehrgangs-
teilnehmer die Kenntnisse nachgewiesen, die sie berechtigen,
den Einsatz und die Verarbeitungstechnologie von Plasten
festzulegen und zu iiberwachen und von der Zulassungs-
kommission als Plastverantwortliche in ihren Betrieben an-
erkannt zu werden.

4. WeiterbildungsmaBnahmen

Um auch nach der Ausbildung der Plastverantwortlichen
und -verarbeiter zu garantieren, dafl die Betriebe stindig
iiber den neuesten Stand auf dem Gebiete der Entwicklung
ncuer Plastwerkstoffe, Verfahren und Anwendungsméglich-
keiten informiert werden, sind fiir den genannten Personen-
kreis jahrlich Weiterbildungsmafinahmen vorgesehen. Das ge-
schielit entsprechend der Arbeitsinstruktion Nr. 3/68 fiir die
Plastverarbeiter einmal, die Plastverantwortlichen zweimal
jahrlich auf zentralen Veranstaltungen, die mit dem Arbeits-
ausschull ,,Kleb- und Gie8harztechnik® des Bezirksverbandes
Schwerin der KDT organisiert und durchgefiilirt werden.
Dabei zu behandelnde Scliwerpunktthemen sind z. B.
.Stand der Neuentwicklung und Anwendung bei
I-poxidharzen und Polvurethanen,“

»Sonderklebstoffe®,

~Anwendung von Epoxidharzen im Betonschutz®,

Einsatz des Plast-Flammspritzens bei der Einzelteilin-
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standsetzung®,

Ing. H. BORNCHEN, KDT*

1. Einleitung

Dem Einsatz von gleitgelagerten Radkérpern aus Plasten
sind unter Beachtung der zulidssigen Gleitgeschwindigkeiten
und Flichenpressungen Grenzen gesetzt [1]. Zur Erweiterung
des Anwendungsbereiches ist es deshalb notwendig, diese
Plastradkérper mit Wilzlagern zu versehen. Die im [LT
dazu durchgefiihrten Untersuchungen hatten zum Ziel, Tole-
ranzen zu ermitteln. die sichern, daB die Drehbewegung
eines wilzgelagerten Plastteiles immer im Wilzlager erfolgt.
Deshalb mufl eine ausreichende und dauerhafte PreBver-
bindung zwischen WilzlagerauBlenring und Plastkérper er-
reicht werden. Diese Verbindungsart benétigt keine zusitz-
lichen Verbindungselemente, wie z. B. Sicherungsringe, Pal-
stifte usw.

Voraussetzung fiir die kraftschliissige Verbindung zweier
Konstruktionsteile durchi eine PreBverbindung ist die Vor-

Verwendete Formelzeichen

kp Normalspannung am Innendurchmesser des AuBen-
%n Ai em? teiles (Plastformteil)
kp Normalspannung am AuBendurchmesser des Innen-
%n Ia em2  teiles (Wilzlager)
OAj zul lg%z- zulassige Spannung fir das Plastformteil
olg zul :% zuldssige Spannung fiir den WailzlagerauBenring
au pm Grundtoleranz
4Unin pm kleinstzulissiges Untermal
A4Umax pm groBtzulassiges Untermal
Daj mm Innendurchmesser des AuBentciles
DIy mm AuBendurchmesser des Innenteiles
Fg kp Hafikraft
N mm Wanddicke
Dg mm GroBtmaB der Bohrung
12)% mm KleinstmaB der Bohrung
N mm NennmaB

* Institut fir Landmaschinentechnik Leipzig
(Direktor: Dr.-Ing. H. REICHEL)
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»Arbeitsschutz beim Umgang mit Metallklebstoffen® u. a.
Die nichste Fachtagung dieser Art findet am 25. September
1970 in Schwerin statt.

5. SchluBbetrachtungen

Der stindig steigende Einsatz von Plastwerkstoffen stellt
auch an die Betriebe des landtechnischen Instandsetzungs-
wesens die Forderung nacli der Ausbildung von Fachkriften
vor allem auf dem Gebiet der Metallklebstoffverarbeitung,
der GieBharz- und Laminiertechnik. Im LIW Schwerin und
im Priif- und Versuchsbetrieb Charlottenthal liefen insgesamt
15 Lehrginge entsprechend den gesetzlichen Grundlagen, ins-
gesamt 228 Lehrgangsteilnehmer wurden zu Plasttechnologen
bzw. zu Fachkriften der KGL-Technik ausgebildet.

Davon kamen allein 125 Teilnehmer aus Betrieben der VVB
Landtechnische Instandsetzung.

Die Anwendung der KGL-Technik in den Kreisbetrieben [iir
Landtechnik und im Bereicli des Meliorationswesens ist, be-
dingt durch das Fehlen einer groBeren Anzahl von ausge-
bildeten Fachkréften, gegenwirtig noch véllig ungeniigend.
Hier kénnen noch erhebliche Materialreserven erschlossen
werden. Die regelmaBige Durchfithrung von Fachtagungen
ermoglicht, die ausgebildeten Fachkrifte aus dem Bereich
der VVB L1T standig mit dem neuesten Stand der Entwick-
lung wvon Plastwerkstoffen, Verarbeitungsverfahren und
ihrer Anwendung im landtechnischen Instandsetzungswesen
vertraut zu machen. A 8042

Zu einigen Problemen der PreBverbindung
zwischen Lagern und Gehéusen aus Plasten

gabe eines Untermales, das auch unter Ausschopfung der fiir
die Fertigung zuldssigen Toleranz wirksam sein muf. Fiir
metallische Werkstoffe sind die dabei zulassigen Toleranzen
in der TGL 0—7161 fixiert. Fiir Plastwerkstoffe bestehen
noch keine verbindlichen Unterlagen fiir PreBverbindungen.

Das Erreichen eines funktionssicheren PreBsitzes einer Me-
tall-Plast-PreBverbindung setzt wvoraus, dal die formstoff-
spezifischen Eigenschaften der Plasten beriicksichtigt wer-
den. Dazu gehéren z. B.

— héherer thermischer Ausdehnungskoeffizient gegeniiber

Stahl
— Nachschwinden
— Wasseraufnahme
— Kniecheffekt
— geringerer E-Modul als bei Stahl

Nach Ermittlung der kleinst- und gréB8tzuldssigen Unter-
male kann man im SpritzgieBverfahren Teile mit den ge-
forderten Toleranzen herstellen, die keine mechanische Nach-
bearbeitung erfordern.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen sollen nichit nur die Lo-
sungswege zum Gesamtproblem aufzeigen, sondern gleich-
zeitig dem Plastanwender in den Werken und dem Prakti-
ker im Instandhaltungssektor Moglichkeiten zeigen, wie Me-
tall-Plast-Verbindungen durch Prellsitz gestaltet werden
kénnen.

2. Untersuchungen zur Ermittlung eines funktionssicheren
Haftsitzes fiir eine Metall-Plast-Verbindung bei Verwen-
dung des Plastwerkstotfes Miramid H

2.1. Theoretische Untersuchungen

Wird eine Metall-Plast-Verbindung durch einen PreBsitz
erzeugt, entstehen an der Fiigestelle tangentiale nnd radiale
Spannungen. Diese beiden Spannungen wurden bei der Be-

415



1000

g o
Q<
bc\yj
[— L . A -l
800 —‘h
Spannungsqrenzwerf fir Wely lager - AuBenring &,
0 ] NS RO e A1 4
| A 7
7
7 . 2
~ 600 — - 3 v
& A P
7 ; i
S | e apZ
X 500 | A
& /
S
g / 7 A ~ L //’f
S 4p0 s A 2 =21
< 7 /// ot A
5 A zZ ',/ .4
b Sponnungsgrenzwert fir N / / Sl L
< 00 s 7-/ =
lyomi . ; -3 T
Polyomid 6 6,1 / L7 //\ I — e e
Z / Y T
200 A Z . i -
//!’ i Cal = L % = == ‘
A T |
0 7 77 C o L — | -1 j vorgesehene Mindes! —l/a/’f/:raf/ |
15 e R ! s
A <" — s | '
e ==atll | ;
== | | \ | 1
1011 el Jw w0 F 5w ew w6 | |lw | w0 1w 1w w0 pm e
4 j E
4 i
= —————— A Unmoy (0ra:)
4U,,, $=5bis30mm A Umox 5255 10; 15 mm
8= 20 und 30mm
Bild 1. Verspannungsschanbild (i PreByerbindungen zwischen  Polyamid 6 und Wiilzlager 6205
rechnung zu einer Normalspannung zusammengefalit. Die - 70 kp/em? Aufgrund  der Festlegung  des Betragies auf

mittlung der Bezugsgriflien, wic Haltkralt. Flachenpressung,
Normalspannung und Spannungsgrenzwert fiir das Wilz-
lager, erlolgte nach den Berechnungsgrundlagen fiir metal-
lische Werkstoffe [2] unter Beriicksichtigung der mechani-
schen und thermischen Eigenschalten des Plastwerkstolles
Miramid H. Die rechnerisch ermittelten Bezugsgréfien wur-
den in ein Verspannungsschaubild eingetragen. Durch vor-
gegebene Grenzbedingungen wurde die Gréle des kleinst-
und grofBtzulissigen UntermaBes vom Nenwmmnall ermittelt.
Das MaB fine AU mull Tir cine limktionssicheve Prever-
bindung so festgelegt werden, dal}

— keine Uberbeanspruchung des Plastmaterials einteitt,

— cin Verringern der Lagerluft unter einen zuldssigen Wert

verhindert wird,

— die erforderliche Mindesthaftkraft des Lagers im Gehiuse
vorhanden ist,

— «ie Kriechelfekte aul ein Minimwmn reduziert werden.

2.1.1. Allgemeine Betrachtungen sum Verspannungsschaubild

IYar die Wilzlager der Buurcihe 6200 bis 6210 wurden Ver-
spannungsschaubilder aufgestellt. Sie erméglichen es, Unter-
malbereiche fiir die Auslegung der Wilzlagersitze zu ermit-
teln. Bild 1 zeigt das Verspannungsschaubild fiir das Walz-
lager 6205.

Der parallel zur Abszisse eingezeichnete Spannungsgrenzwert
fiir Miramid H wurde auf 300 kp/cm? festgelegt. Die Zug-
festigkeit an der Fliegrenze liegt nach Prospektangabe des
VEB Leuna-Werke ,\Valter Ulbricht® fiir Miramid H bei
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300 kp/em? als Spannungsgrenzwert stellt sich bei Zughean-
spruchung fiir das Plastteil ein nahczu linearer Verlaul der
Dehnung ein. Die GréBe der sich einstellenden und bleiben-
den Dehnung sichert iiber einen langen Zeitraum eine aus-
reichende Haltkralt, die fiir einen funktionssicheren Betrieh
erforderlich ist. Der Spannungsgrenzwert fiir den melalli-
schen Werkstoff (s. dazu Bild 1, WilzlagerauBenring) wurde
rechnerisch crmittelt, wobei die Einhaltung der zulissigen
radialen Lagerluft, die groBen Einflufi anf die Nutzungs-
dauver des Wilzlagers hat, beriicksichtigt worden ist.

Bei Berechnung der Bezugsgroflen entsprechend Abschnitt 2.1
wurde vorerst generell liir alle Lagerdurchmesser der Wilz-
lager 6200 bis 6210 ein Untermall von 1000 wum gewihlt,
d. h. der Innendurchmesser (Dj;) wurde 1000 um kleiner
gehalten als der AuBendurchmesser (Dr,) des Wilzlagers.
Tm Verspannungsschaubild des jeweiligen Wiilzlagers ist dic
LintermalBgrenze von 1000 wm zur Ordinal»
aufgetragen. Die rechnerisch ermittelten Bezugsgrofien o, 14,
on Aj und I'g beziehen sich aul diese Untermaligrenze.

als Parvatlefe

Der Schnittpunkt der Koordinatenachsen und der crrech-
nele, auf der vorgegebenen Untermafgrenze aulgetragenc
Wert geben die Neigung der Geraden an. Das grofBBtzulissige
Untermall wird entweder als Schnitipunkt der parailel zur
Abszisse eingezeichneten Grenzbedingung o zj »u). = 300
kp/cm2 mit der Normalspannung on i oder als Schuiti-
punkt zwischen der zulidssigen Spannung fiir den Wiilz-
lagerauBlenring o 1, zu). und der Normalspannung oy [, ermit-
telt. Der sich hieraus ergebende Schnittpunkt ist das créBt-
zuldssige UntermaB. Der Schnittpunkt zwischen der paral-
lel zuv Abszisse eingezeichneten Mindesthaltkraft mit der
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Bild 2. Schematische Darstellung der UntermaBe

Y

Latel 1. Ermittelte Tolerany fiie das Wiilzlager 6205 (AuBendinr. 52 mm)

in Zuordnung des Wanddickenbereiches

Wanddickenbereich

Nennabmalle 2~ Toleranz

min Hnin
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— 310
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— 240
[ R Y — | 040 ZN 4
— 200
16217 1010 7 14
—~ 180
IN...20 — 470 Z 14
— 170
2 24 — q10 714
160
5 U8 — 860 7 14
160
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— 160

errechneten Haftkvaft I'y fixiert das kleinstzulissige Unter-
mnal}. Die erforderliche, vorzugebende Mindesthaftkraft vesul-
tiert aus Praxisversuchen.

Die Durchinesserveriinderung, die infolge des Temperatur-
einllusses erfolgt, ist bei der Festlegung des kleinstzuliissigen
Untermalles zu bericksichligen.

Die im Verspannungschaubild ermittelten Toleranzgriflen
heziehen sich aul cine Normaltemperatur von 20 °C.

Wie aus dem dargestellten Verspannungsschanbild (zuge-
schnitten auf das Wilzlagee 6205, AuBendmr. = 51 mm) er-
sichtlich ist, crgeben sich fiie cine Metall-Plast-Prefverbin-
dung gréflere NennabmaBe als bei Metall-Prefverbindungen.
Dadurch wird der relativ niedrige Llastizititsmodul des
Plastwerkstoffes, der gegeniiber metallischen Werkstoffen ein
bis zwei Zehnerpotenzen niedriger licgl.
elichen.

leilweise  ausge-

2.1.2. Aujfstellung von Toleranzschaubidern in Abhdingigheit
von der Wanddicke

Das Untermall A U (4 Upin < 4 U < A Uniay) (Bild 2) erzeugt

beim Fiigen des Walzlagers mit dem Plastformteil eine

Spannung (0 Ai und O nr1y) sowie eine Haftkraft (Fpg).

Durch den =zeitlich bedingten Spannungsabbau infolge des

Kriechelfektes (Spannungsrelaxation) wird proportional dazu

die ITaftkraft vermindert. Diese Tatsache wurde bei der
Tolerierung beriicksichtigt.
Die TFunktionstiichtigkeit der Verbindungen wird durch

den Spannungsabbau oberhalb der festgelegten minunalen
Wanddicke nicht mehr negativ beeinflullt. Die erforder-
liche Betriebsfestigkeit des Plastformieiles mit Wiilzlagerung
ist durch den festgelegten und rechnerisch ermittellten Span-
nungsgrenzwert (6 Ai znl. und 0 13 zu1,) nach dem Verspan-
nungsschaubild gegeben

Talel 2
J L2 Willzlager

Riehtwerte fiir Mindestwanddicken in
Zuordnung der Wiilzlager G200 - .- G210

errechnete
Mindestwanddicke
des Plastformiteiles
inmm

gewiihlle
Mindestwanddicke
des Plastformitciles
inmm
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Bild 3. Toleranzfelder fiir PreBverbindungen zwischen Polyamidgehiiu-
sen und Walzlager G205 in Abhiingigkeit von der Wanddicke

In Auswertung der Versuchsergebnisse, die bei der Lrpro-
bung von wiilzgelagerten Plastkettenspannriidern und Plast-
stehlagergehdusen anfielen, konnten Richtwerte fiir die Aus-
bildung der Mindestwanddicke abgelcitet werden. Dem Wiilz-
lager 6205 (LagerauBendurchmesser 32 mm) wurde eine
Mindestwanddicke von 8 mm zugeordnet.

Die Erprobung zeigte, dal mit einer Wanddicke von 8 mm
die Haftkraft erhalten blieb und damit eine uneingeschriinkic
Funktionstiichtigkeit erreicht war.

Anhand der aunfgestellten Verspannungsschaubilder mit den
rugeordneten Grenzbedingungen wurden die kleinst- und
grofltzulassigen Untermallgrenzen ermittelt und in Toleranz-
schaubildern in Abhingigkeit von der Wanddicke darge-
stellt. Bild 3 zeigt ein Toleranzschaubild fiiv das Wiilzlager
6205.

Unm cine Aussage iiber die GréBe der Toleranz fiir Wand-
dicken zu erhalten, fiir die keine Ermittlung der Untermalic
crlolgte, wnrden die sich aus den Verspannungsschaubildern
cragebenden o Upax- und 4 Upin-Werte als Punkte zweier
Grenzkurven betrachtet und somit die Eingrenzung des To-
leranzfeldes in Abhingigkeit von der Wanddicke erreicht.
Zur Kontrolle dieser Werte wurden die Untermalle fiir meh-
vere Wanddicken errechnet. Es ergab sich anuiihernde Uber-
einstimmung zwischen dem rechnerisch und zeichnerisch er-
mittelten Toleranzfeld.

Die Fingruppievung der IT-Qualititen erfolgte auf der Grund-
lage der TGL 7151.

Uierzu ist zu vermerken, dafl keine eindeutige Ubereinstim-
mung zu den ISA-Grundtoleranzen vorliegt. Die Angabe der
Toleranzgréfle gemill der IT-Qualititen in Zuordnung des
NennmaBbereiches in Tafel 1 soll lediglich veranschaulichen,
welcher Toleranzstufe die ermittelten NennabmafBe (gemal
Bild 1) ungefdhr zuzuordnen sind.

Analog dazu erfolgte die Bestimmung der Lage des Toleranz-
feldes. Die Kurzzeichen wurden TGL 0-716! entnomumnen.
Fine eindeutigze Ubereinstimmung zur TGL 0-7161 liegt
nicht vor,

Um cine Stulung der Mindestwanddicken in Zuordnung der
Wiilzlager 6200 bis 6210 vornehmen zu kénnen, wurden ent-
sprechende Richtwerle errechnet. Dabel lag das Verhalinis

S
Wanddicke zu Auflendurchmesser des \Valzlagers l[f)
a

das beim erprobten Anwendungsfall 0.154 betrigt, allen
anderen Lagern zugrunde.

6200 G201 6202 6203 6204 G205 G206 6207 G208 6209 G210
4,62 4,92 540 643 7,23 800 953 110 123 13,10 13.%5
45 50 A5 6O 750 R00 955 1L

12,0 13,00 14,00

-
~1



Tafel 2 vermittelt eine Zusammenfassung der errechneten
und vorgeschlagenen Mindestwanddicken. Diese vorgeschla-
genen Mindestwanddicken wiirden im Widerspruch zu einer
plastgerechten Konstruktion stehen, da bekanntlich grole
Wanddicken und Materialanhiufungen zu Einfallstellen fiih-
ren koénnen. Daher ist die Anordnung des Wilzlagersitzes
im Sinne einer plastgerechten Konstruktion so zu lésen,
daB die Radscheibe die Funktion der Wanddicke fiir den
Wilzlagersitz {ibernimmt, wobei entsprechende Versteifun-
gen durch Rippen u. a. am Umfang der Radscheibe, hegin-
nend am Wilzlagersitz, zu empfehlen sind.

2.2, Labor- und Praxisuntersuchungen und deren Ergebnisse

Mit Hilfe einer Zug-Druck-Priiffmaschine erfolgten Unter-
suchungen iiber den mgglichen Abfall der Haftkraft, der in-
folge des Kriecheffektes vom Zeitpunkt des Fiigens an bei
Plastformteilen entstehen kann. Dabei wurden Plastketten-
spanner gepriift, die mit dem Wailzlager 6204 etwa 350 h
in der Praxis im Einsatz waren. Das Nennabmal fiir den
Wilzlagersitz betrug nach dem Verspannungsschaubild:

— 910 um (unteres)
— 230 um (oberes).

Um ein gesichertes aussagefihiges Ergebnis iiber die vorhan-
dene Haftkraft zu erzielen, wurden 10 St. Plastkettenspanner
mit einem einheitlichen UntermaB von 800 pum untersucht.
Die noch vorhandene Haftkraft betrug 232,5 kp (arithmeti-
scher Mittelwert). Die Haftkraft hatte sich nach dem Zeit-
punkt des Fiigens nicht verringert. Eine nach 8 Monaten
erfolgte weitere Kontrolle ergab, daB die Haftkraft im Durch-
schnitt um 10 kp abgefallen war. Die Mindesthaftkraft von
100 kp war also mit groBer Sicherheit noch vorhanden. Dar-
aus 148t sich die SchluBfolgerung ziehen, dafl der erzeugte
Haftsitz bis zur Betriebsuntauglichkeit des Plastformteiles
bzw. des Wilzlagers erhalten bleibt.

Um statistisch gesicherte Werte zu erhalten, wurden mehr
als 50 Stiick wilzgelagerte Plastformteile in der Praxis er-
probt, die unterschiedlichen Einsatzbedingungen ausgesetzt
waren. Die Versuchsergebnisse weisen eindeutige Funktions-
tiichtigkeit aus. Der Festsitz des Wilzlagers war bei allen
erprobten Funktionsmustern gewihrleistet.

2.3. Empfehlungen fiir das Fiigen von Walzlagern und Plastteilen

Um ein leichtes Fiigen des Wilzlagers zu gewihrleisten, muf3
eine Erwirmung des Plastformteiles erfolgen. Dazu werden
zwel Méglichkeiten vorgeschlagen:

— Erwidrmung im Wirmeschrank (evtl. mit Luftumwilzung)
— Erwidrmung im Wasserbad.

Die Plastformteile aus Miramid H sind etwa 30 min bei
80°C zu erwidrmen. Dadurch ist es mdoglich, das Wilzlager
ohne Fiigevorrichtung in den Wilzlagersitz einzubringen.
Nach Abkiihlung auf Raumtemperatur stellt sich der gefor-
derte Haftsitz ein.

Vorrangig sollte die Erwarmung im heien Wasserbad erfol-
gen, da dabei gleichzeitig dem Plastteil die erforderliche
Feuchtigkeit zugefithrt (3] und dadurch dem Einflull der Um-
gebungsfeuchte entgegengewirkt wird. Nach der Entnahme
des Plastformteiles aus dem Wasserbad ist das anhaftende
Wasser zu entfernen, um eine Wassereinlagerung im Wilz-
[ager zu vermeiden.

Bei Instandsetzung von Maschinen bzw. Baugruppen, die
mit wilzgelagerten Plastteilen ausgeriistet sind, ist das Plast-
teil vor der Montage des Wilzlagers zu erwédrmen, wodurch
die vorhandene PreBpassung weitgehend erhalten bleibt.

Ein UntermaBverlust, der sich durch mehrmaliges Fiigen in-
folge Glittung der Oberfliche evtl. einstellt, blieb bei der
Untersuchung unberiicksichtigt. Es wurde davon ausgegan-
gen, daBl keine mechanische Nachbearbeitung des PreBsitzes
nach dem SpritzgieBen erfolgt und somit bereits bei dem
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ersten Fiigen des Wilzlagers eine relativ glatte Oberfliche
vorliegt. Eine Rauhtiefenermittlung an gespritzten Plastteilen
(Lagersitz) unterblieb deshalb.

Zusammenfassung

Durch das Aufstellen von Verspannungsschaubildern in Ver-
bindung mit der Festlegung der Spannungsgrenzwerte fiir
den WilzlagerauBenring und den Plastformkérper ist es még-
lich, einen Toleranzbereich zu ermitteln, der eine bestindige
Preflverbindung von Miramid H in Kombination mit metal-
lischen Werkstoffen ermdglicht. Dadurch ist die spritztech-
nische Herstellung von Plastformteilen aus Miramid H 1nit
einem passungstolerierten Wiilzlagersitz unter FEinhaltung
der vorgegebenen Technologie méglich.

Gegeniiber MetallpreBverbindungen ergeben sich fiir Metall-
Plastverbindungen gréBere NennabmaBe. Die EinfluBgrsBen
auf die MaBhaltigkeit, wie z B. Schwund und Quellung
werden beherrscht, indem der Plastverarbeiter beim Bau des
SpritzgieBwerkzeuges das Untermal} fiir den Wilzlagersitz in
die Mitte der vorgegebenen Toleranz legt. Dadurch kann
man auf die Einhaltung einer feinen Toleranz verzichten, die
letztlich einen Mehrkostenaufwand im Formenbau und in
der Serienfertigung verursacht.

Die Anwendung der ermittelten Toleranzfelder ist fiir andere
Lagerreihen méglich unter Beachtung bestimmter Bedin-
gungen.

Da bei der Berechnung der einzelnen FunktionsgroBen die
Durchmesserverhiltnisse und fiir die Haftkraft die Breite
des Wilzlagers (Fiigelinge) zugrunde gelegt wurden, sind
die ermittelten Toleranzen spezifisch diesen zugeordnet. Bei
gleichen Abmessungen anderer Lagerreihen kénnen die glei-
chen Toleranzen wie bei der Lagerreihe 62 verwendet wer-
den, bei anderen Typenreihen sind die abweichenden
AuBenabmessungen zu beriicksichtigen. Die Anwendbarkeit
der erarbeiteten Toleranzfelder zur Herstellung einer Pref3-
verbindung zwischen Vollwelle und Plasteteil ist nur dann
mdglich, wenn gleiche Belastungen der PreBverbindungen wie
bei den Wilzlagersitzen erfolgen.

Metall-Plast-Prefverbindungen, die fiir eine Drehmoment-
ibertragung bestimmt sind, sind speziell zu untersuchen.
Kriterien sind dabei Belastungsart und -gré8e.
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Baufachtagung in Budapest

Der Wissenschaftliclie Verein fiir Bauwesen in der UVR ver-
anstaltet unter Mitwirkung des Agrarwissenschaftlichen Ver-
eins und des CIGR die
II1. Tagung iber Bauen in der Landwirtschaft
in ‘Budapest vom 17. bis 19. November 1970.
Themen der Tagung:
lierhaltung und sonstige Zweige der Nahrungsgiiter-
wirtschalt.
Tagungssprachen:
Ungarisch, deutscli, russisch. Synchroniibersetzung.
Anmeldung und Auskunft:
Wissenschaftlicher Verein fiir Bauwesen,
Budapest V., Szabadsag tér 17.
Fernschreiber: 774/MTESZ-Budapest/ETE A 8063
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