Agrartechnik
Nr. 2

Bd.1
Februar 1951

M. Koswig: Fortschriltliche Arbeitsmethoden sichern den Erfolg 59

Fortschrittliche Arbeitsmethoden sichern den Erfolg
Ing. M. KOSWIG, Teutschenthal

Die wichtigste Aufgabe der Landwirtschaft in den nichsten
finf Jahren ist die Erreichung hoher Ernteertrige und Steige-
rung der Viehzucht, damit die Versorgung der Bevélkerung mit
Lebensmitteln vorwiegend aus der eigenen landwirtschaftlichen
Erzeugung bedeutend erhéht werden kann. Das Ziel des Fiinf-
jahrplanes ist die Steigerung der Hektarertrige um durch-
schnittlich 259%,, der Fleischerzeugung um 609% und der Milch-
gewinnung um iiber 30%,. Das gesteckte Ziel kann nur erreicht
werden durch weitgehende Heranziehung der Landtechnik, rest-
losen Einsatz aller landwirtschaftlichen Kraft- und Arbeits-
maschinen und durch die tatkraftige Hilfe der MAS.

Dank der guten Unterstiitzung der Industrie durch laufend
steigende Lieferungen von Traktoren und Maschinen sind die
Maschinenausleihstationen schon sehr schlagkriftig geworden
und werden stindig leistungsfihiger. Die jetzige allen An-
spriichen nicht voll geniigende Ausriistung wird oft von den
Stationen zur Erledigung der groBen Aufgabe ungewoéhnliche
Leistungen fordern. Der Maschinenpark ist zum gréBten Teil
noch iiberaltert, zweckmiBige Anhingegerite fehlen. Die Trak-
toristen sind sich ihres groBen Auftrages bewuBt, sie sind be-
strebt, selbst mit unzureichenden Werkzeugen den Plan frist-
gerecht, moglichst vorfristig zu erfilllen. Sie wissen, daB der
Schwerpunkt bei der Erstellung der ersten Ernte des Fiinf-
jahrplanes liegt und sie besondere Arbeit liefern miissen. Durch
die Leistungen der Aktivisten und der planvoll schaffenden Ar-
beiter in den Fabriken werden auch diese Schwierigkeiten iiber-
wunden. Die MAS erhilt nach dem Plan im Laufe der kommen-
den 5 Jahre ausreichend Kraft- und Arbeitsmaschinen.

Der Boden ist bei der Steigerung der Flichenertrige der aus-
schlaggebende Faktor. Die Bearbeitung muB rechtzeitig und
mit der hchsten Intensitit erfolgen. Es miissen alle Mittel bei
den kommenden Friihjahrsarbeiten restlos eingesetzt werden,
um die erste Ernte so gut wie nur méglich zu erstellen. Selbst
die besten Maschinen allein geniigen hierfiir nicht, die Arbeils-
methode ist von ausschlaggebender Bedeutung.

Der Grund fiir die Frithjahrsarbeiten wird im Herbst gelegt.
Nach landwirtschaftlichen Erkenntnissen soll alles Land weit-
gehendst im Herbst gepfliigt werden, auch die Saatfurche fiir
die Sommerfriichte. Eine Ausnahme macht hierbei vielleicht
der Kartoffelacker. Der Winter mit seinem Frost und Schnee
ist der groBte Fruchtbarkeitsbringer. Pfliigen im Friihjahr
wirkt immer ertragsdriickend. Der Wetterablauf und die groBe
Spitze in den landwirtschaftlichen Arbeiten im Herbst verhin-
dert hiufiger eine vollstindige Durchfithrung der Pflugarbeiten
vor dem Frost. Der frithe Schnee, die Regenperiode, der zeitige
Winter und vor allen Dingen die iiber den Plan erledigten Saat-
furchenauftrige haben die Winterfurche vielfach in Verzug ge-
bracht, so daB wahrscheinlich groBere Reste im Friihjahr er-
ledigt werden miissen. Hierdurch werden die Friithjahrsarbeiten,
die sich sowieso auf knapp zwei Monate zusammendringen,
sehr erhoht. Schon jetzt bereiten die maBgebenden Stellen MaB-
nahmen vor, damit im Friihjahr selbst bei dem begrenzten
Maschinenbestand keine Stockungen eintreten. Im Friihjahr ist
der Faktor Zeit von auBerordentlicher Bedeutung. Ein Ver-
suchswissenschaftler prigte den Satz: ,,Jeder im Friihjahr ge-
wonnene Tag bringt bei der Ernte 25 kg je ha mehr.** Diese An-
nahme wird nicht fiir alle Fille zutreffen, aber es steckt eine
groBe Wahrheit in dieser Feststellung.

Gute Organisation der Arbeit

Durch welche Mittel kann die Arbeitsproduktivitit gesteigert
werden? Durch bessere, durch restlose Ausnutzung der Pro-
duktionsmittel, in diesem Falle der Traktoren, der tierischen
und der menschlichen Arbeitskraft wird die Arbeitserfiillung
sehr beschleunigt.

Im'MAS-Betrieb bringt der Einsatz von Wanderkolonnen
weitgehendste Einsparung von unproduktiven Zeiten. Eine

Gruppe von 5 bis 6 Schleppern bekommt ein bestimmtes Ge- "
biet zur stindigen Bearbeitung zugewiesen. Sie wird ohne
zwingenden Grund nicht aus ihrem Arbeitsgebiet herausge-
nommen. Ihr Einsatz ist unter Beriicksichtigung der ortlichen
Verhiltnisse und des Maschinenbestandes so zu verplanen, da8
alle anfallenden Arbeiten fristgemiB erledigt werden. Die Ko-
lonne wandert von einer Feldflur zur anderen. Mit den Arbeits-
maschinen wandern auch die Hilfsfahrzeuge, wie Wohnwagen
fiir die Traktoristen, Tank- und Werkstattwagen, evtl. Hilfs-
gerite (Lichtaggregat, Luftkompressor und Wasserpumpe). Ein
Kolonnenleiter verplant den Einsatz, ermittelt die Leistung,
den Verbrauch und iiberwacht die Qualitit der Arbeit. IThm
zur Seite steht ein Kolonnenschlosser, der kleine Schiden sofort
an Ort und Stelle behebt und die Versorgung der Kolonne mit
Betriebsmitteln {ibernimmt. Fiir diesen Zweck ist am Werk-
stattwagen ein Reparaturzelt sehr vorteilhaft. Er fithrt auch die
Ausputzmaschine, einen kleinen gummibereiften Schlepper, mit
dem das Anfurchen, das Auspfligen der Vorgewende, das Pflii-
gen ungiinstig geformter Ackerstiicke und der Zutransport der
Betriebsmittel vorgenommen wird.

Die Schlepper werden méglichst massig eingesetzt, soweit es
irgend geht, bearbeiten mehrere Schlepper ein Ackerstiick.
Leistungserh6hungen bis 209, sind hiermit erzielt worden. In
Zeiten besonders dridngender Arbeiten wird im Zweischicht-
betrieb, evtl. auch nachts gearbeitet, wobei nachts auf zusam-
mengefaBten Betrieb Wert zu legen ist. Hierbei hat sich beson-
ders die Teilbrigade, bestehend aus 2 bis 3 Schleppern, bewihrt.
Nachts sollen nur groBe und giinstige Feldstiicke bearbeitet
werden. Die Beleuchtung ist so anzubringen, daB die Anh#nge-
gerite moglichst schattenlos beleuchtet und der vorausfahrende
Schlepper nicht geblendet wird. Einstellbare breitstrahlende
Scheinwerfer sind sehr vorteilhaft.

Durch das Wandern und Verbleiben der Traktoren bzw. Trak-
toristen auf dem Felde werden die unproduktiven Leerfahrten
auf ein MindestmaB herabgesetzt. Um auch die Riistzeit, die
Zeit zum Herrichten der Maschinen {fiir die Arbeit, weitgehendst
herabzudriicken, wird das Tanken, Abschmieren und Anlassen
im Kollektiv durchgefithrt. ZweckmaBige Gerite hierfiir be-
schleunigen die Arbeit sehr. Es ist vorteilhaft, daB der Kolonnen-
schlosser bzw. beim Einsatz von der Station ein besonders hier-
fiir eingesetzter Helfer (Nachtwichter) die Maschinen wahrend
der Ruhezeit herrichtet, vor Beginn der Schicht die Schlepper
anwirft, warm laufen 148t und sie den Traktoristen zu Arbeits-
anfang laufend iibergibt.

Einzelne Kolonnen arbeiten schon nach festen Stunden-
plinen. Fiir die einzelnen Arbeiten werden feste Vorgabezeiten,
bzw. Verbrauche gegeben. Voraussetzung hierfiir ist das Be-
stehen technisch begriindeter Arbeits- und Verbrauchsnormen.
Die zwischen den einzelnen Traktoristen und Kolonnen abge-
schlossenen Wettbewerbe, die Aktivistenbewegung sind die Mo-
toren zur Steigerung der Arbeitsproduktivitat. Produktions-
besprechungen, regelmiBige Erfahrungsaustausche der aktiv-
sten Arbeiter in einem gréB8eren Rahmen, mindestens im Kreis-
mafstab, und Schulung vermitteln die im praktischen Betriebe
von einzelnen gewonnenen Erkenntnisse der Allgemeinheit und
wirken férdernd auf die Arbeitsmoral.

Neue Methoden der Arbeit

Leistung und Arbeitsgiite kénnen ferner sehr gesteigert wer-
den durch die neuen Arbeitsverfahren, wie: Schnellarbeit, Rund-
piliigen, Geritekopplung. Weiterhin ist hierin eine Méglichkeit
zur Senkung der Selbstkosten gegeben. Die neuen Bestrebungen,
die Aktivistenpline, die auch bei der MAS starken Widerhall
gefunden haben, sparen mit jeder Sekunde, jedem Gramm und
jedem Pfennig. Mit Hilfe einer iiberlegten fortschrittlichen Ar-
beitsweise konnen sie grofe Erfolge bringen.
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Schnellarbeit Nicht nur beim Pfliigen, sondern auch bei den anderen

Durch Versuche konnte ich feststellen, da beim Pfligen mit
groBer Geschwindigkeit

a) die Leistung wesentlich gesteigert,

b) der Verbrauch ausschlaggebend verringert,

c) die Arbeitsqualitat bedeutend verbessert werden kann.

Bei der Leistungspriifung des 30-PS-Schleppers ,,Aktivist®
wurden folgende Werte ermittelt:

Arbeits- & Pflug-
Geschwin{ 5 | wider- |Leistung|  Verbrauch

Gang Breite| Tiefe | digkeit % stand
cm | cm km/h 9 kg ha/h | kg/h | kg/ba
I 90 |18 2,7 28 800 0,17 2,7 15,8
1I | 85 |18,6 43 | 20| 700 | 0,23 | 3.6 15,7
III | 56 |18 6,2 17 500 0,29 4,3 15,0
VI | 41 |18,6] 11,5 71 350 | 042 | 59 14,2

Mit der Geschwindigkeit-erhoht sich die Leistung, verringert
sich der Verbrauch. Mit dem Pflugwiderstand sinkt der Schlup{.
Will man die Pfluggeschwindigkeit erhéhen, muB man den
Pflugwiderstand verringern, mit weniger Scharen pfliigen.

Jeder Schlepper hat fiir ein bestimmtes Anhangegerit eine
giinstige Geschwindigkeit. Es ist meist vorteilhafter mit dem
III. und IV. Gang zu arbeiten als mit dem I, und II. Bei un-
-gﬂnstigen Bodenverhaltnissen, nasser, schmieriger Oberfliche,
Mistacker, gefrorenem Boden, lockerem Sand bringt das Schnell-
pfliigen besondere Vorteile. Die Geschwindigkeit wird begrenzt
durch die Arbeitsgerate. Sie liegt bei den jetzigen Pfliigen bei
etwa 10 km/h, fiir héhere Gangart geniigt die Bauart kaum mehr.

Die Zugkraft eines Schleppers hingt von dem auf den Boden
iibertragenen Motordrehmoment ab. Neben der Motorleistung
ist der Bodendruck (Gewicht, das auf die Triebrader driickt)
und die Ausbildung des Laufwerkes (Abstiitzfliche und Grei-
fer) von ausschlaggebender Bedeutung. Bei schwerem Zuge,
breiten und tiefgreifenden Arbeitsgeriten, geniigt die Anhaf-
tung, besonders bei ungiinstiger Bodenoberfliche und schlech-
tem Riderzustand, nicht. Der Radschlupf ist wesentlich hsher
als bei leichtem Widerstande. Der Schlupf vertingert die Ge-
schwindigkeit und damit die Leistung sehr. In Zeiten mit un-
giinstiger Witterung wird vielfach mit Pfliigen aufgehort, weil
die R4der auf dem feuchten Boden rutschen. Wird der Arbeits-
widerstand verringert, wenn notwendig bis auf ein Schar, so
reicht die Abstiitzung der Rider auch bei schneller Fahrt aus.
Die Leistungen liegen dann trotz der ungiinstigen Bedingungen
kaum unter dem iiblichen.

Der Stindenverbrauch steigt wohl meiét an, weil durch die
hoéhere Geschwindigkeit die im Motor steckende Leistung richtig
ausgenutzt wird.

Bezogen auf die bearbeitete Fliche oder gar auf das bearbei-
tete Bodenvolumen ist der Verbrauch beim Pfliigen in gleicher
Tiefe aber mit hgherer Geschwindigkeit geringer als bei nor-
maler Fahrt. Die Ursache liegt in dem sich mit der Geschwindig-
keit verringenden Schnittwiderstand und Reibung des Bodens
auf dem Streichblech. Es ist eine physikalische Erkenntnis, daB
sich die Reibung mit der Geschwindigkeit 4ndert. Die Reibung
ist zu Beginn der Bewegung am gréBten (Reibung der Ruhe),
sie nimmt mit zunehmender Geschwindigkeit der aufeinander
gleitenden Korper ab. Der erfahrene Traktorist kennt diese
Regel. Er fihrt bei schwierigen Verhiltnissen mit wenig Gas,
gerade so viel, daB die Rader greifen, weil er weiB, daB bei viel
Gas die Haftreibung am Boden nicht mehr ausreicht und die
Rider rutschen.

Mit der Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeit werden die
festen zusammenh#ingenden Bodenteile (Schollen) intensiv zer-
kriimelt. Die Oberflache des gepfliigten Bodens wird durch das
starke Streuen glatt und eben, wihrend die einzelnen Kriimel
durch den kriftigen Wurf dicht gelagert werden.

Die Forderungen, die an eine gute Saatfurche gestellt wer-
den, wie: gute Kriimelung, ebene Oberfliache, dichte Lagerung
werden damit im wesentlichen erfiillt.

Bodenbearbeitungen bringt die héhere Geschwindigkeit Vor-
teile. Hervorstechend tritt dies beim Scheibeneggen in Erschei-
nung. Bei Geschwindigkeiten iiber 6 km/h ist die Kriimelung
ganz vorziiglich. Unkrauter und Stoppeln werden vollstandig
abgeschnitten und gut mit Erde bedeckt. Bauern, die bisher
die Scheibeneggen ablehnten, waren von der schnellen Arbeit
begeistert. Sie betrachten die neue Arbeitsweise der bisher iib-
lichen in der Qualitit um 1009, iiberlegen.

Trotz dieser Erkenntnis steht die Wissenschaft und die
technische Intelligenz der neuen Methode vielfach abwartend
gegeniiber. Der Praktiker verhilt sich den Neuerungen gegen-
iiber immer skeptisch. Er muB die Zweckm#Bigkeit selbst aus-
probieren.

Alles hat einen Anfang und vervollkommnet sich. Weshalb an
dem Uberlieferten hingen, wenn sich etwas besseres anbahnt.
Auch hier ist es notwendig, die neue Zeit zu erkennen und sich
ihrer Geistesrichtung anzupassen. Wenn man den Fortschritt
erkannt hat, dann diirfte es keine Schwierigkeiten bereiten,
die erforderlichen Gerate hierfiir umzuformen, Mit aller Macht
mufl dahin gestrebt werden, das Entstehende weiterzutreiben,
Das Schnelldrehen hat sich durchgesetzt, warum sollte das
Schnellpfliigen keine Zukunft haben.

Rundplliigen

Stellt man einmal mit der Uhr fest, welche Zeit der Schlepper
mit dem Pflug produktiv arbeitet und welche Verluste durch
das Wenden entstehen, so ist man meist erstaunt iiber den
hohen Anteil des Leerlaufes (Bild 2). Die Verluste sind von der

Bild 2, Ali-Beetpfliigen — viel Leeviauf

Zu Beginn wenden mit Schleife — Leerfahrt 20 = 25 m
Am SchluB wenden ber Feldbreite — Leerfahrt = Pflugweg
Auspflilgen des Vorgewendes einseitig — Leerfahrt gréBer als Pflugweg

Form, der GréB8e und der Linge des bearbeiteten Ackerstiickes
abhangig. Bei sehr ungiinstigen Stiicken habe ich z.T. 459,
produktive und 559% unproduktive Zeiten festgestellt. Auf der
Suche nach einer verbesserten Methode kam ich zum Rund-
pfliigen. Der Idealfall ist, mit dem Ackern in der Mitte des Fel-
des zu beginnen und rundum wie ein Kreisel Furche neben
Furche zu legen ohne Ausheben des Pfluges. Der Pflug bleibt
dauernd im Boden, die Produktivitit wire 1009%,.
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Jeder Schlepper und jedes Anhingegerat benotigen fiir das
‘Wenden eine gewisse Flache. Sie kénnen nicht um die eigene
Achse kurz kreiselnd drehen. Die Uberzahl der Ackerstiicke sind
langlich geformt. Diese Gesichtspunkte miissen bei der neuen
Pflugweise beriicksichtigt werden. Es ist notwendig, einen Mit-
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Bild 3. Neu-Rundpfliigen — kaum Leerlauf.

Mittelkloben in Wendebreite (10 bis 12 m) im Beet mit Schleife gepfliigt

Lange so wahlen, daB Abstand nach oben und unten gleich dem nach den Seiten ist
Restfliche rundumpfliigen — Bogenradius etwa 8 m

Stiick wird restlos ausgepflilgt — kein Vorgewende erforderlich

telkloben in der erforderlichen Wendebreite, meist 10 bis 12 m
und der Stiickform angepalt, in der bisher iiblichen Arbeits-
weise als Beet zu pfliigen. Die AuBenfurchen des fertigen Mit-
telklobens sollen iiberall gleichweit von der Feldgrenze entfernt
sein. Die Restfliche wird dann um das Mittelstiick rund ge-
pfligt (Bild 3). Die Bogen diirfen nicht zu gro8 sein, damit am
Ende nicht zu groBe Ecken liegen bleiben. Der Boden muf} aber
auch gut durchgepfliigt werden, es diirfen keine ungepfliigten
Sicheln oder Kdmme stehen bleiben. Das Rundpfliigen setzt
deshalb eine besondere Kurvenfahrtechnik voraus (Bild 4).

Gelenkt wird nach Furchenrad des angehidngten Pfluges. Der
Scheitelpunkt des Bogens liegt etwa 3 bis 4 m von der Ecke.
Radius des Bogens betrigt dabei 8 bis 10 m. 3 bis 4 m vor Be-
ginn des Bogens ist das Furchenrad, das normal in Furchen-
mitte oder mehr zur Furchenkante liuft gegen das Gepfliigte
zu lenken, damit die Pflugbreite eingehalten wird. Der Schlep-
per fihrt dann geradeaus, er muf3 mit seinen Ridern aus der
Furche heraus, solange bis das Furchenrad fast gegen die
Furchenkante lauft. Dann wird der Schlepper kurz herum-
genommen. Das Pflugrad soll bei der Weiterfahrt die Furche
méglichst in gerader Linie schneiden. Es schadet nichts, wenn
es dabei etwas auf das Gepfliigte lauft. Kommt das Furchenrad
ausgangs der Kurve gegen die Furchenkante, so wird mit dem
Schlepper die Schlange gefahren. D. h. der Schlepper wird durch
eine scharfe Wendung fast senkrecht zur Kurve gestellt. Das
rechte Vorderrad treibt dabei in die Furche und etwas auf das
aufgepfliigte Land. Darauf wird durch eine plétzliche Gegen-
bewegung das Hinterrad in die Furche gerutscht. Auch aus-
gangs des Bogens wird die Pflugbreite etwas eingehalten. Die
letzte und vorletzte Runde wird kein Bogen gepfliigt, sondern

geradeaus gefahren, um die Ecke weitgehendst wegzuarbeiten
und dem Bauern méglichst Nacharbeit zu sparen. Geschickte
Fahrer lassen kaum etwas liegen.

Geritekupplung

Mit dem Zusammenkuppeln mehrerer Gerite wird angestrebt,
das Land in einem Zuge fertigzumachen. Es soll Vollarbeit
geleistet werden. Die Landarbeit wird meist noch in einer Viel-
zahl einzeln hintereinander folgender Arbeitsginge durchge-
fithrt, So wird z. B. der Boden gepfliigt, das gepfliigte Land
durch Walzen, Eggen oder Schleppen fiir die Aufnahme der
Saat hergerichtet, vor der Einsaat der Boden nochmals auf-
geeggt, dann die Saat eingebracht und mittels Eggen zugedeckt.
Im Friihjahr liegen zwischen den einzelnen Arbeitsgingen viel-
fach nur Stunden, héchstens wenige Tage. Der kritisch iiber-
legende Arbeiter, der stindig seine Arbeitsweise zu verbessern
sucht, kommt zwangsmaBig zu der Erkenntnis, die einzelnen
Ginge zu einem zu vereinigen. Brumo Kiesler, der Hennecke-
Aktivist der Landwirtschaft und Nationalpreistrager hat als
erster im Herbst 1949 die Vorteile der Geritekopplung erkannt
und angewandt. Er machte den Acker in einem Zuge saatfertig,
vereinigte das Pfliigen des Bodens und das Herrichten des Saat-
bettes. Vollarbeit in dem oben aufgezeichneten Sinne war es
noch nicht, es stellt die Zwischenstufe dar.

Angeregt durch die Erfahrungen, die bei dem Anhingen von
Zusatzgersten am Pfluge und bei der Kopplung von Geriten
fir den Zwischenfruchtanbau am Getreidemiher gemacht
wurden, entwickelte das technische Aktiv der MAS-Landes-
schule Teutschenthal, ein Gerit zur direkten Einsaat hinter
dem Pflug. Eine Kriimeldrille (Kriimelwalze mit Saatkasten)
wurde mit einer einfachen Lenkung und Sitz versehen. Das
Gerat wurde auf der landwirtschaftlichen Ausstellung in Leipzig
gezeigt und anlaBlich einer Veranstaltung der Arbeitsgemein-
schaft Wissenschaft und MAS im Oktober 1950 in Teutschen-
thal einem groBen Kreis von Interessenten praktisch vorgefiihrt.
Das Gerat ist die erste Auswirkung einer Idee. Es wird noch
einige Entwicklungsarbeit kosten zur vollbrauchbaren Maschine,
jedoch fehlt noch die Institution, die derartige Entwicklungen
weitertreibt. Der Muhdrescher leistet in der Getreideernte

wesentliche Vollarbeit, auch bei der Bodenbearbeitung und
Saat ist solche moglich.
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Bild 4, Kurventechnik beim Rundpfliigen

a) Spur-Schlepper, Vorderrad e) Kurve schneiden

b) Spur-Schlepper, Hinterrad f) Pflugbreite einhalten
¢) Schlange fahren g) Spur des Furchenrades
d) Pflugbreite einhalten h) Pflugfurche
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Von den Landwirtschaftswissenschaftlern wird vielfach aus-
gefithrt, daB der Boden zwischen Bearbeitung und Bestellung
einer gewissen Ruhe bedarf, um sich biologisch, physikalisch
und chemisch umzuformen. Das ist richtig, doch wie sieht es
in der Praxis aus. Die Arbeit drangt. In fast allen Fillen hdngt
die Bodenbearbeitung zuriick und die Saat kommt meist zu
spat in den Acker. Kein Wunder, daB selbst auf mustergiiltigen
Versuchsgiitern dem Schlepper in kurzzeitiger Folge von weni-
gen Stunden die Drillmaschine folgt. Gewi8 machen hier einige
Friichte, wie Raps -und Roggen, eine Ausnahme,

Die durch die Geriatekopplung erzielbaren Vorteile, wie Steige-
rung der Produktivitat, Verbesserung der Qualitit und Senkung
der Selbstkosten sind zu gro8, um an der neuen Arbeitsmethode
achtlos voriiberzugehen. Bei Zugkraftmessungen konnte ich
vielfach feststellen, daB die Schlepper selten iber 609, ihrer
Leistung ausgenutzt werden. Der durchschnittliche Wirkungs-
grad betrigt etwa 50%. Die Anhingegerite reichen meist fiir
eine volle Belastung nicht aus. Durch zusitzliches Anhingen
von Geriten wird die Ausnutzung wesentlich verbessert. An-
gestrebt werden muB eine Belastung von mindestens 85%.
Hierdurch wird die Rentabilitidt erhoht.

Der ausschlaggebende Faktor ist die Steigerung der Hektar-
ertrige. Die optimale Bearbeitung des Bodens bringt eine Er-
héhung der Fruchtbarkeit, was sich wiederum giinstig auf die
Erntemenge auswirkt. Prof. Dr. Romer, Halle, hat durch Ver-
suche ermittelt, daB die Pflugscholle, wenn sie nur wenige Stun-

den der Sonne und dem Wind ausgesetzt liegt, durch kein
Gerit und noch so intensive Bearbeitung so kriimlich zu be-
kommen ist, wie es ein am Pflug angehiangtes Gerit macht.
Die Kriimelung ist in der Landwirtschaft von ausschlaggeben-
der Bedeutung.

In den meisten Fillen krankt die Landwirtschaft zur Zeit
noch an dem Mangel an Zugkraften. Fiir ein ordnungsgem&#Bes
Herrichten des Saatbettes steht oft nicht geniigend Zeit zur
Verfiigung. Es wird schnell dariiber hingearbeitet, weil die Zeit
drangt, daB die Saat in den Boden kommt und nicht genug
Zugtiere und Hande zur Verfiigung stehen, um in kurzer Zeit
die Arbeit intensiv durchzufiihren. Vielfach scheut sich auch
der Bauer Geld fiir die maschinelle Bearbeitung auszugeben.
Hier liegen noch ungeahnte Reserven fiir eine Erhéhung der
landwirtschaftlichen Produktion. In der verflossenen Ernte
wurde beobachtet, daB die Geridtekopplung gegeniiber der Ge-
spann-Nacharbeit durchschnittliche Erntesteigerungen von 6 dz
Getreide je Hektar bringen. Die Ausgaben des Bauern fiir die
angesetzten Zusatzgerite machten sich aus dem Mehrertrag
10fach bezahlt. Wobei die andernfalls von ihm aufzubringende
Gespannarbeit nicht beriicksichtigt wurde.

Die fortschrittlichen Arbeitsmethoden bilden fiir die Er-
reichung des Planzieles ausschlaggebende Hilfsmittel, kann doch
allein durch rechtzeitige und intensive Bearbeitung des Bodens
die Erntemenge um 10 bis 159, gesteigert werden. AA 41
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FAb Mechanische Technik und Metallurgie

Buntmetallberatungsstelle

Die Deckung des Bedarfs der Industrie an Buntmetallen ist neben
der Deckung des Bedarfs von Stahl und Eisen einer der wichtigsten
Punkte zur Durchfilhrung des Fiinfjahrplanes. Die Entwicklung der
Industrie nach den aufgestellten Planzahlen ist nur durch die ent-
sprechende Versorgung der Industriezweige moglich, die auf die
Verarbeitung der Buntmetalle angewiesen sind, Der Fiinfjahrplan
sieht daher eine Erhohung der Erzeugung von Buntmetallen, be-
sonders durch die Erhohung der Forderung von Kupfererzen, vor.
Es ist aber erforderlich, daB diese Metalle nur fiir solche Zwecke
Verwendung finden, fiir die ein Austausch oder Ersatzstoff nicht
angewendet werden kann,

Aus diesen Gesichtspunkten heraus erfolgte im September des
Jahres 1950, veranstaltet durch das Ministerium fiir Industrie in
Zusammenarbeit mit der Kammer der Technik, eine Buntmetall-
tagung!), auf der aus einer Reihe von Diskussionen iiber die un-
gebeuren Moglichkeiten der MaBnahmen zur Buntmetalleinsparung
die EntschlieBung gefaBit wurde, eine Zentrale Buntmetallberatungs-
stelle zu griinden, die auf Grund der systematisch gesammelten
Erfahrungen und der Ergebnisse von Untersuchungen und For-
schung, Ratschlige zur Losung der anfallenden Aufgaben erteilt.
Diese Buntmetallberatungsstelle hat in Zusammenarbeit mit dem
Verlag Technik GmbH. auch die Aufgabe, fiir Veroffentlichung in
geeigneter Form und ihrer entsprechenden Verbreitung Sorge zu
tragen, wobei sie die Hilfe der Landeskammern, Bezirksausschiisse
und Sektionen, der technischen Aktivs und Betriebsorganisationen
in Anspruch nimmt.

1) s. Buntmetall sparen hilft Plan erfiillen. Sondernummer der Zeitschrift
,,Die Technik'‘. (1850) Verlag Technik GmBH., Berlin NW 7, Dorotheenstr. 41.

Durch eine Reihe von ausgewdhlten Fachleuten aus Konstruk-
tion, Entwicklung und Fertigung, aus dem Kreise der Hersteller
und Verbraucher, sowie von Technikern und Aktivisten, haben sie
einen geeigneten Mitarbeiterkreis bereits gewonnen, der seine Tatig-
keit schon aufgenommen und eine Reihe von Anfragen zweck-
entsprechend bearbeitet hat,

Aus der Fille des Arbeitsgebietes der Buntmetallberatungsstelle
seien herausgenommen:

a) Priiffung aller Konstruktionen auf die Méglichkeit einer Herab-
setzung der Buntmetalleinsatznormen, bzw. des. Austausches
der Buntmetalle gegen Werkstoffe gleicher oder Z#hnlicher
Eigenschaften,

b) Der Nachweis besserer Konstruktionen und Verfahrens-
prinzipien im Hinblick auf sparsamste Buntmetallverwendung.

c) Hinweise zur Herabsetzung der AusschuBlquoten in der Ferti-
gung von Teilen aus Buntmetallen.

d) Hinweise fiir zweckmiBige Buntmetall-, Schrott- und Abfall-
verwertung.

Die Zentrale Buntmetallberatungsstelle fordert alle Aktivisten,
Arbeiter, Angestellte und Angehorige der technischen Intelligenz
auf, bei der Losung der Fragen von Buntmetalleinsparungen, diese
anzusprechen und auch ibre Erfahrungen bzw. Verbesserungsvor-
schldge ihr zuzuleiten,

Die Anfragen und Mitteilungen konnen direkt an die Anschrift der
Zentralen Buntmetallberatungsstelle der Kammer der Technik,
Fachabteilung Mechanische Technik und Metallurgie,

Berlin NW 7, Unter den Linden 12
oder den Gliederungen der Kammer der Technik unter dem Stich-
wort
,,Buntmetall sparen*

zur Weiterleitung eingereicht werden, AK 83

kulturellen Lebens.

Die Entwicklung der Landwirtschaft ist entscheidend abhiingig von der Demokratisierung des Dorfes,
von der Verbreitung der fortschrittlichen agrotechnischen E{-/iahrungen und von der Entwicklung des

Waliter Ulbricht in ,,Der Fiinfjahrplan und die Perspektiven der Volkswirtschaft®






