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Die grolle Zukunft der technischen Intelligenz

Das Neue in unserer Entwicklung

Yon Dr. KLAUS ZWEILING

., Mit Hilfe dev Leistungen dev lechnischen Intelligenz und auf der Grundlage der Aktivisten- und Wetlbewerbs-
bewegung wird es moglich sein, die Produktivhvifte unseves Landes in einem Tempo zu enlwickeln, wie es in

keinem kapitalistischen Land zu evveichen ist.*

Mit Freude (und zum Teil mit Erstaunen) haben die Ange-
hérigen der technischen Intelligenz, Techniker, Ingenieure und
Wissenschaftler die im Mai dieses Jahres erlassenen Verord-
nungen des Ministerrats der Deutschen Demokratischen Repu-
blik gelesen, die ihre Lebenshaltung entsprechend ihren Lei-
stungen bedeutend verbessern und sie der meisten alltaglichen
Sorgen entheben, die sie noch bedriickt haben. Diese Freude
entspringt nicht nur den materiellen Vorteilen, die sich dabei
ergeben, sondern vor allem der grofBen Ehrung und Bevor-
zugung, die der technischen Intelligenz damit zuteil werden.
Teils vorausgegangen, teils verbunden damit war eine allge-
meine Verbesserung der Lebensbedingungen der ganzen werk-
tatigen Bevolkerung. Wodurch waren solche Verbesserungen
moglich ?

Diese Verbesserungen wurden entscheidend erméglicht durch
die Steigerung der Produktivitat unserer Arbeit in den voraus-
gegangenen Jahren des Wiederaufbaus. Die Arbeiterklasse ent-
wickelte zunachst die Aktivisten- und Wettbewerbsbewegung,
an der sich dann in standig wachsendem Mafe auch die tech-
nische Intelligenz beteiligte. Die fortgeschrittenen Arbeiter
lernten, sich die Erfahrungen zunutze zu machen, die die Ar-
beiterklasse der Sowjetunion gewonnen hatte. Dadurch schufen
sie die Grundlage, auf der die technische Intelligenz ihre ganze
Leistungsfahigkeit erst voll entfalten konnte. Umgekehst aber
machten die groBen technischen Erfahrungen und Leistungen
der deutschen Techniker, Ingenieure und Wissenschaftler die
Erfolge der Arbeiteraktivisten erst voll ausnutzbar. Es ist daher
nichts anderes als die Anerkennung des Anteils der technischen
Intelligenz an der Hebung des allgemeinen Volkswohlstandes,
wenn ihr ein so bevorzugter Anteil an dieser Besserung des all-
gemeinen Lebensniveaus zugestanden wird.

Die ehrliche, aktive und schépierische Zusammenarbeit der
Intelligenz mit der Arbeiterklasse im Neuaufbau unserer zer-
stérten Heimat — das ist das Neue, das die groBen Leistungen
der letzten Jahre ermoglichte und auf der Basis des bereits
Erreichten noch groBere Leistungen in der Zukunit moglich
macht. Die Voraussetzungen aber fiir dieses Neue, fiir diese
kameradschaftliche Zusammenarbeit, wie sie in einer kapitali-
stischen Ordnung, die den Interessen einer kleinen Herren- und
Ausbeuterschicht dient, nie und nirgends moglich ist, hat unsere

Kommuniqué des Politbiiros der SED vom 23. April 1951

neue demokratische Ordnung geschaffen, die der Ausdruck der
Lebensinteressen unserer gesamten werktitigen Bevolkerung ist.

Die fithrende Kraft in der Entwicklung dieser neuen demo-
kratischen Ordnung und zugleich ihr festes, unerschiitterliches
Fundament ist die Arbeiterklasse. Der Initiator der Anerken-
nung der Leistungen der technischen Intelligenz und der Fiir-
sorge fiir ihre materiellen Bedirfnisse ist der Stellvertretende
Ministerprasident Walter Ulbricht. Waller Ulbricht ist aber zu-
gleich der Generalsekretar der Partei der Arbeiterklasse in der
Deutschen Demokratischen Republik, der Sozialistischen Ein-
heitspartei Deutschlands. Und die Beschliisse des Ministerrats
zur Verbesserung der Lage der Intelligenz wurden vorbereitet
und angeregt durch einen Beschluf3 des Politbiiros der SED vom
25. April 1951. Dieser BeschluB fordert, im- Interesse der ge-
samten werktatigen Bevolkerung alle Bedingungen zu schaffen
fir ,,die volle Entfaltung der schopferischen Initiative unserer
‘Wissenschaftler, Techniker, Ingenieure und Chemiker, die ihre
Bereitschaft zum Aufbau unserer demokratischen Wirtschaft
taglich aufs neue beweisen. Der Beschlull des Politbiiros der
SED verurteilt aufs scharfste, daB die Ministerien und Betriebs-
leitungen bisher ,,den Wiinschen und Sorgen der technischen
Intelligenz nicht die notwendige Aufmerksamkeit geschenkt
haben‘‘ und sagt schlieBlich:

. Die Evfahrung lehrt, dafs unsere grofen polilischen wnd
wirlschaftlichen Ziele nicht ohne das Biindnis der Arbeiter-
klasse mit der Intelligenz erveichl werden konnen. Es ist da-
her die Aufgabe dev Awbeitevklasse, dieses Btindnis weiter zu
festigen und die Inlelligenz mit aller Fiirsorge zu umgeben.

Das ist das andere Neue in unserer Entwicklung: Die Arbeiter-
klasse, ihr bester, ihr fortgeschrittenster Teil, ihre Partei sieht
es als eine ihrer wichtigen Aufgaben an, ,die Intelligenz mit
aller Fiirsorge zu umgeben®, fir die Erhohung ihrer Gehilter,
fir die Sicherung ihres Lebensabends, fiir die Verbesserung
ihrer Wohnmoglichkeiten, {iir die bevorzugte Sicherung der
Ausbildung ihrer Kinder, fiir ihren Schutz vor betriigerischen
Verlockungen oder brutaler Bedrohung durch die Agenten der
amerikanischen Kriegsbrandstifter zu sorgen. Dieselbe Arbeiter-
klasse, die mit threr Hande Arbeit, mit threm Schwei3 all die
umfangreichen materiellen Mittel schafft, die diese Fiirsorge
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fiir die technische Intelligenz erfordert! Die Arbeiterklasse ehrt
mit dieser Aufgabenstellung nicht nur die technische Intelligenz,
sondern auch sich selbst. Sie zeigt damit, daB sie iiber kleinliche
Tagesinteressen hinaus der treue und iiberlegene Hiiter einer
friedlichen Entwicklung zu standig steigendem Wohlstand der
gesamten werktitigen Bevolkerung ist. Die deutsche Arbeiter-
klasse beweist damit, daB sie auch in dieser Hinsicht aus den
Erfahrungen und dem Vorbild des fortschrittlichsten Landes
der Welt, der sozialistischen Sowjetunion, zu lernen verstanden
hat. Schon 1919 wihrend der auslindischen Intervention und
des Biirgerkrieges in der Sowjetunion, als dort das Biindnis der
Arbeiterklasse mit der Intelligenz noch keineswegs auf breiter
Basis zustande gekommen war, als noch ein sehr groer Teil der
technischen Intelligenz mit der Waffe oder durch Sabotage gegen

die Arbeiterklasse kampfte, als daher in einem groBen Teil der

Arbeiterklasse eine gewisse Neigung bestand, die Intelligenz in
ihrer Gesamtheit abzulehnen und zu bekampfen, erklarte Lenin,
daB die Partei der Bolschewiki ,,schonungslos kampfen* wird
gegen diesen ,scheinradikalen, in Wirklichkeit aber unwissen-
.den Diinkel*“?) und wies auf die Unentbehrlichkeit der tech-
nischen Intelligenz beim Aufbau der neuen Wirtschaft hin. Und
zwolf Jahre spiter, als die alte technisch geschulte Intelligenz in
der Sowjetunion in ihrer iiberwiegenden Mehrheit ehrlich und
kameradschaftlich mit der Arbeiterklasse zusammenarbeitete,
sah Stalin eine der wichtigsten Aufgaben der Betriebsleiter in
., der Heranziehung und der Sorge um sie“?). Er verlangte,
,,mehr Aufmerksamkeit und Sorge fiir sie an den Tag zu legen*
und nannte die — damals allerdings nur noch in einem sehr
kleinen Teil der Arbeiterklasse vorhandene — Neigung zu einer
ablehnenden Haltung gegeniiber der alten technischen Intelli-
genz und ihren Wiinschen eine ,,schadliche und schmaihliche
Erscheinung?).* Auch innerhalb der Arbeiterklasse in der Deut-
schen Demokratischen Republik gibt es noch hier und dort, wie
der Stellvertretende Ministerprasident Walter Ulbricht in einer
Diskussion mit der technischen Intelligenz in der Filmfabrik
Agfa-Wolfen am 26. Mai feststellte, , riickstandige und schad-
liche' Auffassungen iiber die Bedeutung der Intelligenz und iiber
die Zusammenarbeit der Arbeiterschaft mit der Intelligenz‘.
Der Stellvertretende Ministerprisident iibte an dem Verhalten
solcher Leute scharfste Kritik, und der Beschlul3 des Politbiiros
der SED fordert ,,einen entschiedenen Kamp{ gegen das sek-
tiererische Verhalten gegeniiber der technischen Intelligenz‘.
Ein solches sektiererisches Verhalten zeigt sich einmal in dem
Widerstand gegen die materielle Bevorzugung der Intelligenz
entsprechend ihren Leistungen, und zum anderen darin, daB
manche Gewerkschafter die Zusammenarbeit mit der Intelli-
genz und die Fiirsorge fiir sie von einer gesellschaftlichen Be-
tatigung der Betreffenden abhingig machen wollen. Walter
Ulbricht erklarte entschieden, daB dies nicht der Ausgangs-
punkt der Zusammenarbeit sei, daB er jedoch der festen Uber-
zeugung sei, ,,daB im ProzeB des Aufbaus, im gemeinsamen
Schaffen sich auch das Denken und die Erkenntnisse der Men-
schen andern®. Und er fiigte hinzu:

,,Sie sehen, ich stelle keine ideologischen Bedingungen, nur
die eine Bedingung der sachlichen kameradschaftlichen Zu-
sammenarbeil. Das ist die einzige Bedingung, die es bei uns
gibt !

Sachliche kameradschaftliche Zusammenarbeit der Intelligenz
mit der Arbeiterklasse allerdings ist notwendig, wenn wir unsere
groBen Ziele erreichen wollen: die Erfillung des Fiinfjahrplanes
und die Erhaltung des Friedens. An dem wachsenden Wohl-
stand aller werktitigen Klassen und Schichten und an der Siche-
rung des Friedens, die uns erst erlaubt, die Friichte unserer
Arbeit zu genieBen, ist die Intelligenz genau so interessiert wie
die Arbeiterklasse.

Im Rahmen der Erfiillung unserer Plane fallt der technischen
Intelligenz auBer ihren unmittelbaren Aufgaben in Produktion,

1) W. I. Lenin: ,,Alle zum Kampf gegen Denekin ! Brief des Zentralkomi-
tees der KPR (Bolsehewiki) an die Parteiorganisationen (9. Juli 1919). — Ab-
gedruckt in den Ausgewihlten Werken in zwei Binden, Bd. II, Moskau 1947
(deutsch), S. 596.

7) J.'W. Stalin: ,,Ncue Verhiltnisse — neue Aufgaben des wirtschaftlichen
Aufbaus.* Rede auf der Beratung der Wirtschaftler am 28. Juni 1931. — Abge-
druckt in ,,Fragen des Leninismus'‘, Moskau 1946 (deutsch), S. 418.

Entwicklung und Forschung noch eine ganz besonders groQe,
schéne und lohnende Aufgabe zu: die Entwicklung des tech-
nischen Nachwuchses, die Heranbildung der neuen technischen
Kader. Und auch diese Aufgabe ist in unserer neuen demokra-
tischen Ordnung in neuer Form gestellt. MuBte die Intelligenz
in der stagnierenden krisengeschiittelten kapitalistischen Un-
ordnung in den Nachwuchskriaften stets die méglichen Kon-
kurrenten sehen, mubBte sie stets die Sorge haben, eines Tages
durch den Nachwuchs verdrangt zu werden, so gibt es solche
Sorge heute bei uns nicht mehr. Die Erfiillung unserer Wirt-
schaftsplane in der Zusammenarbeit der technischen Intelligenz
mit der Arbeiterklasse wird, wenn wir den Frieden zu erhalten
versteheén, unsere Produktivkriafte in einem solchen Male ent-
wickeln, daB es nur eine Sorge gibt: Geniigend junge technische
Kader — geniigend an Zahl und an Qualifikation — in einer durch
den Plan bestimmten Zeit heranzubilden, um den mit der Er-
fiilllung unserer Plane rapid wachsenden Bedarf an Technikern,
Ingenieuren und -Wissenschaftlern zu decken. In einer, wenn
auch auf viel héherer Entwicklungsstufe stehenden, so doch in
der hier betrachteten Richtung unserer heutigen Situation dhn-
lichen Lage in der Sowjetunion, sagte Stalin im Jahre 1935:

,Eine Technik ohne Menschen, die sie gemeistert haben,
ist tol. Eine Technik mit Menschen an der Spitze, die die
Technik gemeistert haben, kann und wmuf Wunder voll-
bringen3) .«

Die Technik der Sowjetunion  hat diese Wunder vollbracht.
Auch wir werden sie vollbringen, wenn unsere technische In-
telligenz ihre groBe Aufgabe in der Zusammenarbeit mit der
Arbeiterklasse richtig versteht. Der Blick uhserer technischen
Intelligenz muB heute in besonderem MaBe auf unsere Jugend
gerichtet sein. Sie zu begeistern und zu befihigen fiir die Meiste-
rung der Technik durch Anleitung und Lehre, durch Wort und

‘Schrift heiBt heute, die Voraussetzung fiir ein immer groBeres,

nie sich erschopfendes Arbeitsfeld fiir sich selbst zu schaffen.
Unsere neue Jugend bringt alle Voraussetzungen dafiir mit,
um unter der Anleitung unserer geschulten, erfahrenen, hoch-
qualifizierten technischen Intelligenz zu jenen Meistern der
Technik zu werden, die gemeinsam mit ihren Lehrern jene
Wunder mit Hilfe der Technik vollbringen werden. Im August
wird sich diese Jugend der Deutschen Demokratischen Republik
mit der fortschrittlichen Jugend Westdeutschlands, mit der
Jugend der Sowjetunion, der Volksdemokratien, der Volks-
republik China, mit der neuen Jugend Frankreichs, Italiens,
Englands, Amerikas — mit der neuen Jugend der ganzen Welt
in Berlin zu den Welt{estspielen der Jugend und Studenten
treffen. Es ist eine Jugend, die den Willen hat, und — gemeinsam
mit allen anderen Friedenskraften der Welt — zum erstenmal in
der menschlichen Geschichte auch die Méglichkeit hat, diesen
Willen durchzusetzen: eine neue Technik nur noch fiir den
Frieden, fiir die Vermehrung des Wohlstands der Vélker ein-
zusetzen. Und darum wird auch unsere technische Intelligenz
in der Deutschen Demokratischen Republik und ein groBer Teil
der Techniker, Ingenieure und Wissenschaftler im Westen unse-
res deutschen Vaterlandes nicht nur mit Aufmerksamkeit und
Anteilnahme den Weltfestspielen entgegensehen, sondern auch
bereit sein, sie mit dem Einsatz all ihrer Kraft zu unterstiitzen.

Denn das ist ja das ganze Geheimnis der neuen Technik, das
Geheimnis ihrer Wunderkraft, ihrer Kraft, uns zu Leistungen
zu befihigen, die wir selbst frither fiir unmoglich gehalten hat-
ten: daB die Technik fiir den Frieden, Technik fiir den Menschen
ist, wihrend in der imperalistischen Welt, heute wie einst, die
Krénung der Technik in ihrer Anwendung auf Kriegsvorberei-
tung und Krieg, auf Zerstérung und Mord gesehen wird. Unserer
neuen Technik dienen, heiBt dem Frieden dienen. Eine groBere
und schénere Aufgabe fiir einen Ingenieur ist gar nicht denkbar.

- So gilt nach zwei Seiten hin, nach der politischen wie nach der

wirtschaftlichen, der Satz, mit dem das Kommuniqué des
Politbiiros der SED schlieBt:

WIn der geplanten Wirtschaft unsever Deutschen Demo-
kratischen Republik hat die technische Intelligenz eine grofe
Zukunft. AA 298

3) J.W. Stalin: ,Fragen des Leninismus®, Moskau 1946 (deutsch), S. 593.
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Ersatzteilnormung in der Landmaschinenindustrie ist notwendig

Seit Bestehen der ersten Landmaschinenfabrik und dem Ab-
satz ihrer Produkte spielte die Beschaffung von Ersatzteilen
auf diesem Sektor eine groBere Rolle als in anderen Industrie-
zweigen. Der starke Bedarf rithrt daher, daB die Landmaschinen
fast standig eingesetzt und durch Witterungseinfliisse sehr
schnell mehr oder weniger abgenutzt wurden. Hinzu kam, daB
des ofteren, soweit es sich um Bodenbearbeitungsgeriate han-
delte, diese auch starke mechanische oder durch Boden-
sauren hervorgerufene Beschadigungen aufwiesen. Beriick-
sichtigt man auBerdem noch die Tatsache, daB ein groBer Teil
der Maschinen wegen Mangel an Gerdteschuppen und anderen
Unterstellméglichkeiten Sommer und Winter im Freien stand
und dauernd den Unbilden des Wetters preisgegeben war, wird
man begreifen, daB der VerschleiB dieser Gerate ein sehr hoher
war und die Beschaffung von Ersatzteilen haufiger notwendig
wurde als bei anderen Maschinen.

VerhaltnismaBig einfach gestaltete sich die Lieferung von Er-
satzteilen durch diejenigen Firmen, die in Deutschland be-
heimatet waren und bei ihren Bezirksvertretungen in der Regel
ein groBes Ersatzteillager unterhielten oder gar einen eigenen

stellen, und deshalb sahen sich die wenigen Spezialreparatur-
werkstatten und Dorfschmieden gezwungen, die notwendigen
Ersatzteile aus anderen, teilweise nicht mehr einsatzfihigen
Gerdten auszubauen und sie zur Instandsetzung fiir die ihnen
anvertrauten Maschinen zu verwenden oder gar selber herzu-
stellen (Bild 2). Da oft nicht der gleiche Typ, ja nicht einmal das
gleiche Maschinenfabrikat aufzutreiben war, wurden #ahnliche
bzw. umgebaute Ersatzteile fiir Reparaturzwecke herange-
zogen, was sich selbstverstandlich ungiinstig auf die Giite der
Reparatur wie auf die Arbeitsleistung auswirken muBte.

Die allmihliche Aufnahme der Produktionstatigkeit und die
damit verbundene Auslieferung neuer Maschinenfabrikate
brachte es mit sich, daB diese Fabriken auch ein gut assortiertes
Lager von Ersatzteilen unterhielten und den Reparaturhand-
werkern es ermoglichten, wenigstens die neuen Maschinen mit
vollwertigen Ersatzteilen auszustatten. Dennoch war und blieb
die Beschaffung von passenden Ersatzteilen ein Engpal, dessen
Uberwindung wegen der mannigfaltigen im Gebrauch befind-
lichen Systeme und der Lieferungsstorungen aus Westdeutsch-
land, die die Petersberger Machthaber und die ihnen hoérige

Bild 1 Auf dem Hofe dev MAS Sachsendorf stehen unter [reiem
Himmel u. a. Gerite, die nur noch ausgeschlachtet werden honnen,
um dann dem Schrott zugefihrt zu werden

Reparaturdienst eingerichtet hatten. Das traf auch auf die
auslandischen Firmen zu, wie Steyr, Fiat u. a., die iiber eigene
Niederlassungen im Reichsgebiet verfiigten.

Konnte somit — abgesehen von einigen wenigen Ausnahmen —
die Nachfrage nach Ersatzteilen schnell und wunschgemai
befriedigt werden, so anderte sich die Lage mit Beendigung des
verlorenen Hitlerkrieges vollstandig. Abgesehen davon, dalB
unsere Landmaschinenindustrie mit ihren Ersatzteillagern fast
restlos den amerikanischen Bombengangstern zum Opfer fiel
und die westdeutschen Firmen ihre im Gebiet der jetzigen Deut-
schen Demokratischen Republik befindlichen Niederlassungen
nach Westdeutschland oder mindestens nach Westberlin ,,ver-
lagerten, nahmen auch die enteigneten GroBgrundbesitzer
und Junker ihre Maschinen soweit wie irgend moglich auf der
Flucht nach dem Westen mit. Ebenso konnte ein groBer
Teil der Bauern, die den Anordnungen des Hitlerregimes folgten
und vor Einriicken der Roten Armee auf dem ,, Treck‘ nach
Westdeutschland gelangt waren, seine wertvollen, zum groBen
Teil motorisierten Ackergerite nicht mehr zuriickbringen.
Die wenigen noch vorhandenen Landmaschinen, zum gro8ten
Teil durch Kriegsereignisse weitgehend zerstort, hatten beim
Anlaufen der Landwirtschaft in den meisten Fallen nur noch
Schrottwert (Bild 1). Durch die vollstindige Zerstérung der
Produktionsstatten war es natiirlich nicht moéglich, den werk-
tatigen Bauern sofort neue Ackergeriate zur Verfiigung zu

Bild 2 Wegen Mangel an Ersatzteilen, bedingt durch die [ehlende

Normung, stellt der Dor[schmied ein solches in miihevoller Hand-

arbeit selbst her. Unser Bild zeigt: Ein Lauf [iur eine Drilltiite
wird erneuert

Adenauer-Regierung verursachten, nicht méglich war. So
kam es, daB viele reparaturbediirftige Maschinen, die der Ver-
schrottung zugefithrt worden sind, bei Vorhandensein passender
Ersatzteile hatten durchrepariert und wieder neu eingesetzt
werden koénnen.

Die Kammer der Technik hat deshalb in Erkenntnis der
Sachlage eine weitgehende Normung der verschiedensten Teile
unserer Landmaschinen fiir notwendig gehalten. Sie hat zu
diesem Zweck den FachnormenausschuB ,,Landtechnik‘, iiber
dessen Arbeit wir in spaterer Zeit noch eingehend berichten
werden, ins Leben gerufen, der bereits seine Arbeit aufgenom-
men hat. Seine 14 Unterausschiisse sind auf das eifrigste be-
miht, fiir moglichst viele Teile aller Aggregate, vom schwersten
Ackerschlepper angefangen bis zum kleinsten Haushaltgerat,
Normen festzulegen und damit die Frage der Ersatzteilbeschaf-
fung wesentlich, ja grundlegend zu vereinfachen.

Weil die Durchfithrung dieser Aufgaben den Einsatz zahl-
reicher Maschinen iiberhaupt erst- erméglicht, bemiiht sich der
Normenausschuf3, seine Arbeit in allerschnellster Zeit zu be-
enden. Die Landmaschinenindustrie wird den Engpal der
bisher so schwierigen Ersatzteillieferung damit iiberwinden
konnen und der Landwirtschaft die Méglichkeit geben, weit
mehr und besser zu produzieren als bisher und die ihr im Fiinf-
jahrplan aufgegebenen Ziele leichter zu erreichen. aA 205 Mdihle
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Bild 2 Edelsiahlblechsense aus einem Stiick erstellt

Zusitzlich muB noch gesagt werden, daB alle Werkstiicke
nach jedem Arbeitsgang griindlich gepriift werden, um fehler-
hafte Stiicke rechtzeitig auszuscheiden.

Voraussetzung fiir die Herstellung wirklich brauchbarer und
einwandfreier Sensen ist immer noch das Vorhandensein weit
iiber dem Durchschnitt stehender Fachkrifte — von Sensen-
schmieden — sowie die Verwendung des richtigen und in seiner
Giite gleiclibleibenden Werkstoffes.

Die vorstehend in groBen Ziigen geschilderte Sensenherstel-
lung kann somit nur als eine halbindustrielle Herstellung be-
zeichnet werden, da sie immer noch sehr viel Handarbeit er-
fordert.

Im Zeitalter der Technik miissen auch hier Wege gefunden
werden, die die Handarbeit in der Sensenherstellung auf ein
Minimum herabsetzen, um zu einer wirklich vollindustriellen
Sensenfertigung iibergehen zu kénnen, Das diirfte unter Ver-
wendung eines entsprechenden Stahlbleches ohne weiteres mog-
lich sein und wurde bereits im Jahre 1927 von Prof. Max
Rittsteuer angeregt. Mit diesem Herstellungsverfahren der Sen-
sen hatten sich daraufhin vereinzelte Werke im Saargebiet be-
schiftigt, es aber wieder eingestellt, weil in dieser Zeit noch die
geschmiedete Sense die dominierende war.

Bild 3 Stahlblechsense mit aufgepunkteter Hamme

Erstmalig wurden 1946 in der Deutschen Demokratischen
Republik Versuche gemacht, Sensen aus Elektro-Sonderstahl-
blech herzustellen. Allerdings zeigten praktische Versuche mit
diesen Stahlblechsensen zunichst noch Mingel verschiedenster
Art. Trotzdem wurden zunachst annahernd 100000 Stiick auf
den Markt gebracht, die, werkstoffmiBig betrachtet, zunédchst
noch nicht der Giite der westdeutschen Sensen entsprachen
und des 6fteren Wetzen und Dengeln notwendig machten.

Inzwischen sind unsere Hiittenwerke heute in der Lage, ein
Elektro-Sonderstahliblech zu erstellen, das in der Giite dem
westlichen Werkstoff zur Sensenherstellung nicht nachsteht.
Die konstruktive Weiterentwicklung der Stahlblechsense brachte
die Erstellung aus einem Stiick und kann somit als vollindustri-
elle Fertigung bezeichnet werden. Dadurch erreicht die Elektro-
Sonderstahlblechsense in ihrer Gute nicht nur die westdeut-
schen Fabrikate, sondern iibertrifft diese teilweise, weil die
eingangs geschilderten, bisherigen 26 Arbeitsginge erheblich
vermindert werden, was bei einer zusitzlichen Gewichtsver-
minderung sich auch preislich auswirkt. Es kann schon heute
als feststehende Tatsache vermerkt werden, daB bei einer
Weiterentwicklung dieses Verfahrens die Stahlblechsense die
geschmiedete Sense restlos vom Weltmarkt verdrangten wird.

AA 249

Kupplungsvorrichtungen — eine vordringliche Forderung

unserer Bauern

Bei jeder selbstverstiandlich vollen Belastung der Ackerzug-
maschine durch mehrere Ackergerite, z. B, drei oder vier Satze
eiserne Eggen, zwei bis drei Satze Walzen, zwei bis drei verstell-
bare , Heinrichsche* Ackerschleppen oder eine Doppelscheiben-
egge mit nachgehangener Egge oder Walze, muB die Zug-
maschine am Rande des Ackerstiickes einen sehr gro8en Bogen
beim Wenden fahren, oder die Vorderrider hinterlassen eine
mehr oder weniger tiefe Erdaufwiithlung, und der Bogen wird
trotzdem noch viel zu groB. Die Anwand wird viel zu gro8,
und die Ackerfliche wird unebener als sie war, was jedem Land-
wirt immer wieder sehr miBfallen muB. Eine gute und saubere
Arbeit benétigt also sehr breite Angewande, die nachgearbeitet
werden miissen. Das erfordert aber wiederum Zeit und Kosten.
~ Durch einen auf die Kupplungsmaschine der Zugmaschine
aufzusteckenden 15 mm starken, 7 bis 10 cm breiten Flach-
eisenbiigel (alte 4”-Reifen finden hierbei sehr gute Verwendung),
auf dem ein 20 mm starker, 20x 25 cm groBer ovaler Ring
zur Ankettung der Ackergerate lauft, fallt das Wiihlen der Zug-
maschinenvorderrdder weg. Die Umkehren sind kiirzer zu
nehmen, und die verbleibenden An- oder Vorgewinde werden

sum die Halfte und mehr kleiner. Es gibt auf der Anwand kaum
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noch Unebenheiten. Die ganze Arbéit wird ordentlicher, man
gewinnt Zeit und spart Kosten. Der Biigel muf so geschmiedel
sein, daf er gemaw den Kreisabschnitt beschreibt, dessen Milttel-
punkt die Mitte dev Hinleyvdder der Zugmaschine ist. Beim Wen-
den der ziehenden Maschine auf dem Felde wandert der Zug
der Gerate dann nach der Innenseite, die Zugmaschine ist im
Drehen nicht behindert, kommt bequem herum, und ohne
groBen Bogen zu beschreiben kann man mit den Ackergeriten
ohne Zuriicklassung unbearbeiteten Geldndes zuriickfahren, und
die Feldfliche bleibt nunmehr genau so sauber am Rand wie
mitten im geraden Zug.

Wir mochten in unserem Betrieb diesen soeben beschriebenen
Zugbiigel nicht mehr missen. . ‘

Damit ein solcher Anhingezugbiigel auch auf jede andere
Zugmaschine gesteckt werden kann, gibt man ihm auf einer
Seite ein Gelenk. Auf der Innenseite mull der Biigel ohne jede
rauhe Stelle und in der Schmiede gut gehartet worden sein
(tunlichst mit Feile rund und glatt nachgearbeitet), und im Ge-
brauch wird er von Zeit zu Zeit mit altem Wagen{ett oder Olrest
gefettet, damit das Gleiten des Zugringes spielend erfolgt.

Bei Beniitzung des Anhangezugbiigels kénnen auch kleinere
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Stange 3,5 m lang ; 10-13 cm siark

Bild 1 Bulligste Kupplungseinrichtung.
Alle Gerdte konnen je nach ihver Arbeitsbreile an der ganzem Léinge dev Stange befestigt werden

Flachen vollstandiger bearbeitet werden, was gerade bei Neu-
‘bauernflachen recht beachtlich ist.

Querschnitt

<

Rolle Schiene

Bild 2 Rolle [iiv den Zugbiigel an Stelle des Ringes. Querschnitt

Die Skizze zeigt einen .4nhdingezugbiigel mit Laufring (man
kann an Stelle des Ringes auch eine Rolle bringen, wie in
einer weiteren Skizze gezeigt wird, was allerdings teuerer ist).

Was die Geriatezusammenkuppelung betrifft, so ist mir immer
wieder der ,,Baum* als das wirklich praktischste und billigste
Mittel zur Hand gewesen. Werden die zugehorigen Ketten in
Ordnung gehalten, kann man alle verschiedenen Gerite, wie
sie die Bodenstruktur gerade erfordert, beliebig kuppeln. Auf
die Verwendung von Kupplungsanhingestangen mit Radern
multe immer wieder verzichtet werden, weil das unpraktisch
ist und beim Wenden Wiihlarbeiten entstanden. Der Baum
aber schwebt iiber dem Erdboden und gestattet das Ketten-
anschlingen an jeder, oft um Zentimeter zu verandernden
Stelle. ‘AA 262 C. Hieronymus

Bild 8 4nhangezugbiigel mit Laufring

aus den eigenen Quellen der Republik zu decken.

Die wichtigste Aufgabe der Landwirtschaft wiihrend der Jahre 19511955 ist die groBtmogliche Steigerung v
der Ernteertriige und der Viehzucht, um den Bedarf der Bevolkerung an Nahrungsmitteln vorwiegend

Walter Ulbricht in ,,Der Fiinfjahrplan und die Perspektiven der Volkswirtschaft
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Bild 4 und 3 Dwe Lofbéden in den Gebicten dey Magdeburger und Hallenser Borvde haben sich aus diluvialen Ablagerungen gebildet
Bild 4 Landschaft bet Halle (Weizenfeld)

diesem Erreger sind. Dagegen hat sich die Rinderlecksucht be-
sonders in den Niederungsmooren ausbreiten konnen. Die
Hinschkrankheit, die oft nur auf einzelne Hofe beschrankt ist
und unter dem Jungvieh groBen Schaden anrichten kann, ist
an eine ganz bestimmte Granitart gebunden.

Die Beobachtungen iiber das Auftreten von Pflanzenkrank-
heiten zeigen das gleiche. Oft kann hier die geologische Kenntnis
der Gegend dem Pflanzenschutzwart die Erkennung der Er-
krankungsursache ermoglichen. Der Mehltau und die Blatt-
rollkrankheit der Kartoffel treten bei kalkreichem Boden be-
sonders stark auf. Durch den allzuhohen ISalkgehalt wird
der Widerstand der Pflanzen gegen diese Pilzparasiten ge-
schwacht.

In der Viehzucht lassen sich dhnliche Feststellungen machen.

Bild 5 Der erste Windschutzgiirtel in der Magdeburger Bérde

Der Landwirt sagt mit Recht: Das Tier ist das Produkt der
Scholle. Der geologische EinfluB, d. h. der EinfluB des Bodens,
préagt sich in der Tierzucht vierfach aus: 1. in der Rasse, 2. in der
Konstitution und Leistung, 3. in der Gesundheit, 4. in der An-
zahl. Es soll hier nur an einige Rassen erinnert werden, wie z. B.
die Heidschnucke, das Harzrind, den Oldenburger. Am wenig-
sten von den Haustieren wird das Schwein von den geologischen
Einfliissen beriihrt.

Man konnte noch viele andere Beispiele anfiihren. Es ist jedoch
nicht beabsichtigt, eine umfassende Darstellung der geologischen
Zusammenhinge in bezug auf die Landwirtschaft zu geben. Es
sollte hier nur einmal gezeigt werden, wie spiirbar die geolo-
gischen Tatsachen in der Landwirtschaft sind, die auch von
den Agrartechnikern nicht unbeachtet bleiben durfen. AA 239

Die sowjetische Landmaschinenindustrie auf der

Leipziger Friithjahrsmesse

Die von den amerikanischen Monopolen beherrschte Presse
ist bestrebt, den Kaufleuten des Westens ein moglichst falsches
Bild von der heutigen Wirtschaftssituation in der Sowjetunion
und den Volksrepubliken zu geben.

Auf der Technischen Frithjahrsmesse in Leipzig hatten diese
Kaufleute nun Gelegenheit, sich an den Ausstellungsstinden
der Sowjetunion und der Volksrepubliken selbst von der Lei-
stungsfahigkeit dieser Linder zu iiberzeugen. So zeigte die

DK 631.3:061.4

Sowjetunion in ihrer Halle Landmaschinen von einer Voll-
endung, GroBe und Leistungsfahigkeit, wie sie in Deutschland
bisher noch unbekannt sind. Unseren Technikern dirften die
von der Sowjetunion ansgestellten Landmaschinen gewi3 neue
Anregungen geben.

Es waren u. a. in der Halle der Sowjetunion folgende Land-
maschinen ausgestellt:

Dreschmaschine MCA 1106 fiir den Drusch mit gleichzeitiger

Bild 1 Baumpflanzmaschine CTSCH-1

Bild 2 Pflanzengreifer der Baumpflanzmaschine CTSCH-1
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Bild 3 Gartentraktor (Einachsschlepper) fiiv Obst- und Gemiise-
garten .

Reinigung und Sortierung des Korns, die eine Leistung von
2 t/std hat. Der Kraftbedarf der Maschine betragt 25 PS.

Der selbstfahrende Combine C-4 fiir das Abmahen, Dreschen
und Reinigen von Getreidekulturen. Mit Sondervorrichtung
kann er fiir das Einfahren und Haufeln von Stroh und Spreu
verwendet werden. Der Rauminhalt des Kornbunkers betragt
1,7m3, die nutzbare Breite 4 m, die Motorleistung (Benzin)
53 PS. Die Maschine hat eine Leistungsfihigkeit von 2 ha/std.

Stalinez 6, eine Combine mit Hiaufler zum Dreschen und
Reinigen von Getreidekulturen, der eine Breite von 4,9 m und
eine Motorleistung (Benzin) von 40 PS hat. Seine Leistungs-
fahigkeit betragt 2,2 ha/std.

Selbstfahrende GroBmihmaschine KC-10) mit einer Nutz-
breite von 10 m und einer Leistung von 5 bis 6 ha/std,

Fahrbarer Separator ZSP-10), der zur Reinigung des Getreides
von schidlichen Beimischungen dient. Er hat eine Leistungs-
fahigkeit von 10 t/std.

Kartoffel-Legemaschine CKH-, die 1,4 m breit ist und eine
Leistungsfahigkeit von 0,4 ha/std besitzt. Die Reihenzwischen-
breite betragt 76 cm.

Bestdubungs- und Besprengungsmaschine OKS mit einer
Breite von 10 m und einer Leistung von 4 ha/std.

Schleppersimaschine STSch-6 fiir quadrat-schachbrettior-
mige Aussaat von Mais, Sonnenblumen und Wassermelonen.
Die Maschine hat eine nutzbare Breite von 3,3 bis 3,9 m und
eine Leistung von 1,6 ha/std.

Gespannsamaschine COD-10 fiir Reihensaat von Gemiise-
und Getreidekulturen, die eine nutzbare Breite von 1,5 bis
1,8 m und eine maximale Leistung von 0,7 ha/std hat.

. Ribensamaschine CK-16, die 12 Riibenpflugeisen und bei
Verwendung fiir die Getreideaussaat 32 Getreidepflugeisen hat.
Die nutzbare Breite der Maschine betragt 4,5 m.

Setzling-Pflanzmaschine CP-6 fiir das Pflanzen von Tabak-
und Machorka-Setzlingen. Die Maschine hat eine nutzbare
Breite von 3,6 m. Thre Reihenzwischenweite betrigt 0,6 m, die
Leistung betragt 0,16 ha/std. ¢

Waldpflanzmaschine CTSCH-1, die eine Greiftiefe von 28 cm
und eine Leistung von 3780 Ifd. m/std. hat (Bild 1 und 2).

Kultivator KP-3 mit einer Breite von 3 m und einer Leistung
von 1,2 ha/std.

"Gartentraktor COT {iir Obst- und Gemiisegarten, der eine
maximale Tragfsahigkeit von 700 kg hat. Seine Motorleistung
betragt 3 bis 4,5 PS, seine Arbeitsgeschwindigkeit 2,5 bis 4,5
km/std (Bild 3).

Scheibenschilpflug LBD-4,5, der zur Stoppelentfernung nach
der Ernte dient und auch als Scheibenegge verwendet wird.
Er hat eine Breite von 4,5 m und eine Leistung von 2 ha/std.

Traktorpflug DZ-30 P mit einer Nutzbreite von 90 cm und
einer maximalen Ackertiefe von 25cm.

Plantagentraktor-Pflug PP-50 {iir Bodenbearbeitung. Der Pflug
geht 50 bis 75 cm in die Tiefe zur Pflanzung von Weinreben,
Fruchtbaumsetzlingen sowie auch von Setzlingen anderer
Baume. Die Pflugbreite betragt 50 cm, die Leistung 0,3 ha/std.

Traktorpflug fiir Sumpfbéden PKB-56 mit einer maximalen
Ackertiefe von 25cm und einer Breite des Pflugkérpers von
56 cm. Die Leistung des Pfluges betragt 0,2 ha/std.

. Dreireihige Riibenvollerntemaschine SKEM- 3. Die Maschine
lockert die Riibenreihen, hebt die Wurzeln innerhalb der
Reihen heraus, siubert die Wurzeln von der anhaftenden Erde,
schneidet das Riibenkraut ab, legt die Riiben in Wille und das
Riibenkraut in getrennte Haufen ab (Bild 4 und 5).

Gartenpflug PS-30-30, der eine maximale Ackertiefe von
25 cm und einer Breite von 0,9 m hat. Die Leistung dieses
Pfluges betragt 0,3 ha/std.

Die Ausstellung der Sowjetunion auf der Leipziger Messe
war ein Spiegelbild des groBartigen Aufschwunges, den die
Wirtschaft im Lager des Friedens génommen hat. Sie zeigte
jedem Besucher, welche kaum abzuschifzenden Méglichkeiten
die Lander des ITriedenslagers den Kaufleuten und Unter-
nehmern bieten, die gewillt sind, mit ihnen Handel auf der
Basis der Gleichberechtigung zu treiben. AA 175 N.

Bild 4 Dreireihige Riibenevntemaschine SKEM-3 ( Untere Front-
ansicht)

Bild 5 Kopfvorrichtung der dreiveihigen Riibenevniemaschine
SKEM-3
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Wie werden technische Arbeitsnormen geplant und festgelegt?

Von H. KNOSCHKE,

In den , Richtlinien zur Einfiihrung von TAN-Normen in
volkseigenen und gleichgestellten Betrieben wurde in Ziffer 3, 3
festgelegt:

,TAN-Normen missen geplant werden. Entspre-
chend der fiir den Arbeitsplatz, fiir die Abteilung, fir den
Betrieb und {iir die Vereinigung vorgesehenen planmaBigen
Steigerung der Arbcitsproduktivitit ist eine entsprechende
planmafBige Erhiohung der TAN-Normen festzulegen. Diese
Festlegung der Planziele muB3 den betrieblichen Moglich-
keiten entsprechen. Dessenungeachtet miissen TAN-
Normen innerhalb der Planziele so aufgestellt werden, daf3
sie einen stindigen Anreiz zur Leistungssteigerung bieten.*

Die Erstellung der VEB-Plane {fiir das Jahr 1951 gibt AnlaB,
auf diese Bestimmung hinzuweisen. Offensichtlich ist die Er-
hoéhung der Arbeitsnorm entsprechend der im Plan vorgesehenen
Erhoéhung der Arbeitsproduktivitit die Voraussetzung zur Er-
stellung eines realen Planes und zu seiner Erfiillung.. Die Mog-
lichkeit einer solchen Erhohung der Arbeitsnormen wird in
vielen Fallen bezweifelt werden. Die besonders in der mecha-
nischen Fertigung als TAN bezeichneten Zeitwerte fiir einzelne
Arbeitsgange stellen in der Mehrzahl der Betriebe Gré8en dar,
die so genau festgelegt wurden, daB3 eine Erhghung nur durch
eine Steigerung der Intensitat der Arbeit erreicht werden kénnte.
Die Erhohung dieser einzelnen Werte entsprechend der dem
Betriebe erteilten Auflage zur Steigerung der Arbeitsproduktivi-
tat wird in eimigen Fallen gar nicht moéglich sein. Dagegen ist
es selbstverstandlich, daBl die Normzeiten fir diejenigen Ar-
beiten berichtigt werden miissen, bei denen sich wesentliche
Veranderungen in der Arbeitsweise durch neue technische Er-
kenntnisse oder eine erweiterte Arbeitserfahrung ergeben haben,
wie das z. B. fiir das Drehen durch dic Einfithrung der Schnell-
drehmethode der Fall ist.

Technische Arbeitsnormen fiir das Erzeugnis
in seiner Gesamtheit festlegen

Die Verhaltnisse liegen anders, wenn eine TAN als Norm fur
die Herstellung eines Erzeugnisses in seiner Gesamtheit er-
mittelt wird, gleichviel, ob es sich um eine Maschine, einen Ge-
brauchsgegenstand, ein chemisches Produkt oder anderes han-
delt. Die zur Herstellung erforderliche Gesamtzeit bzw. die in
einem bestimmten Zeitraum herzustellende Menge. wird sich
in dem vom Plan geforderten Umfange verandern lassen.

Zwischen den Arbeitsgangen, fiir die Normzeiten ermittelt
sind, befinden sich andere Arbeitsabschnitte, die noch nicht
festgelegt sind und durch organisatorische MaBnahmen ver-
bessert, d.h. verkiirzt werden konnen. Auch durch Verinde-
rungen im Zusammenhang und in der Folge der einzelnen Ar-
beiten ist eine Verkiirzung der Gesamtfertigungszeit zu erzielen
(Verbesserung der Arbeitsorganisation). Gerade von diesen ge-
ringen Verdnderungen kann der AnstoB zu einer Anderung des
gesamten Produktionsprozesses ausgehen (Einfithrung neuer
Arbeits- bzw. Fertigungsmethoden).

Mit der Iestlegung der TAN als Norm fiir die Herstellung
eines Erzeugnisses in seiner Gesamtheit wird der gesamte
Produktionsproze in die Verinderung einbezogen; die
Moglichkeiten der Verinderungen werden groBer, die tat-

Ministerium fiir Arbeit

sachliche Veranderung wird kontrollierbar. Darin liegt ein
weiterer Vorteil.

Selbst bei einer Erhéhung der Arbeitsnormen fiir Einzel-
arbeitsginge ist die Verkiirzung der Gesamtarbeitszeit nicht
unbedingt erreicht. Die Verkiirzung eines Arbeitsganges und
die Beschleunigung bei einer Teilarbeit kénnen durch zusitzlich
entstehende Arbeiten oder VergroBerung der Verlustzeiten aus-
geglichen werden. Die einwandfreie Planung der Arbeitsnormen
erfordert also dre Festlegung von technisch begriindeten Ar-
beitsnormen {fiir das Erzeugnis in seiner Gesamtheit.

Jihrliche Uberpriifung der Gesamtnorm notwendig

In Ziffer 3,5 der ,,Richtlinien zur Einfithrung von TAN-
Normen in volkseigenen und gleichgestellten Betrieben‘* wurde
festgelegt:

.TAN-Normen sind jahrlich zu iiberpriifen. Die auf
Grund von vorhergehenden Arbeitsstudien ermittelten und
festgelegten TAN-Normen sind bis zu Beginn des neuen
Planzeitraumes zu iiberpriifen und der Produktionsplan
auf Grund iiberpriifter bzw. neu festgelegter Arbeitsnormen
zu entwickeln.*

Auch hier hat die Bezeichnung der Zeitwerte fiir kleinste Ab-
schnitte der Produktion als TAN zu MiBBverstandnissen gefiihrt.
Von den TAN-Bearbeitern aus Betrieben der verschiedensten
Industriezweige ist die Forderung, mehrere hunderttausend

Zeitwerte in einem kurzen Zeitraum zu iiberpriifen, mit Recht

als nicht realisierbar bezeichnet worden. Es kann sich nicht um
die Uberpriifung dieser Einzelheiten handeln. Zu iiberpriifen ist
auch hier die Gesamtarbeitsnorm. In welchem Umfange einzelne
Zeitwerte bzw. Gruppen von Zeitwerten tiberprift werden-
miissen, ergibt sich aus den im Laufe des Jahres neu erworbenen
technischen Kenntnissen (z. B. Schnelldrehen), der besseren
Beherrschung der Werkzeuge und Arbeitsmethoden wie der An-
wendung der Kowaljow-Methode.

Normgeltungsdauer genau festlegen

Die Ubérpriifung der Arbeitsnormen steht im engsten Zu-
sammenhang mit der Gellungsdauer der Normen. Vom Bundes-
vorstand des FDGB wurde mit Recht die Festlegung der Ar-
beitsnormen fir ein Jahr gefordert. Die ,,Richtlinien zur Ein-
{iihrung von TAN-Normen in volkseigenen und gleichgestellten
Betrieben'* weisen in diesem Punkte eine Liicke auf. Es ist zwar
die jahrliche Uberpriifung vorgesehen, nicht aber auch die jahr-
liche Geltungsdauer festgelegt. Aus diesem Mangel hat sich er-
geben, dal in den Betrieben eine fast willkiirliche Veranderung
der Arbeitsnormen vorgenommen wurde.

Der Anreiz zu einer wirklich bedeutsamen Steigerung der
Arbeitsproduktivitatl entfallt jedoch, wenn jede Steigerung, die
von den Arbeitern erzielt wird, sofort eine Erhdhung der Einzel-
arbeitsnorm nach sich zieht. Deshalb bestimmt der Rahmen-
kollektivvertrag fiir das Jahr 1951:

,,Die vom Betriebsleiter bestitigten technisch begriindeten -
Arbeitsnormen gelten fiir das laufende Planjahr und sind
3 Monate vor Ablauf des Planjahres daraufhin zu iiber-
prifen, ob sie noch den produktionstechnischen Bedin-
gungen des Betriebes entsprechen. AA 240

Wohlstand der Menschen.

Die Werktiitigen, die die Aktivistenpline aufstellen, beweisen sich als die besten Planer, denn sie hahen
erkannt, daB im Kampf gegen alle Produktionsverluste das Volkseinkommen wiichst und damit der

Ministerpriigsident Otto Grotewohl vor der Volkskammer am 13. 11,1950
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Interessante technische Sonderschau auf der
Gartenbau-Ausstellung Markkleeberg

In der. Zeit vom 5. bis 16. September 1951 findet in Markkleeberg
wiederum die Gartenbau-Aussiellung der Deutschen Demokratischen
Republik statt., Die Vorbereitungen durch eine vom Ministerium fir
Land- und Forstwirtschaft eingesetzte Schauleitung sind in vollem
Gange. Die ersten vorbereitenden Veranstaltungen, an denen die
Leipziger Offentlichkeit bereits groBen Anteil genommen hat, sind mit
gutem Erfolg durchgefithrt worden. Die vor wenigen Wochen ver-
anstaltete Friihjahrsblumenschau hat vielen Tausenden von Be-
suchern einen Einblick in die sehr umfangreichen Vorbereitungen fiir
die bedeutsame Gartenbau-Ausstellung ermdoglicht.

Es ist geplant, auf dieser Schau erstmalig eine Anzahl von Spezial-
maschinen und Geridte des Gartenbaues teils im Original, teils in
wertvollen Modellen zur Schau zu stellen, wobei den fachminnischen
Besuchern die Moglichkeit geboten sein soll, sich kritisch zu den Neu-
konstruktionen zu iuBern.

Die ,,Deutsche Agrartechnik‘‘ hat es sich als wissenschaftlich-tech-
nische Zeitschrift zur Aufgabe gemacht, im Hinblick auf diese bedeut-
same Ausstellung durch Beitrige namhafter Mitarbeiter im August-
heft einen kleinen Beitrag zum Gelingen der Gartenschau zu leisten.

Verdient doch gerade der Gartenbau mit seinen Problemen gréBere
Beachtung, besonders wenn von der Tatsache ausgegangen wird, da8
,;ganz Deutschland ein bliithender Garten werden muB‘, soll die Er-
nahrungslage erheblich verbessert werden. Auf diesem Gebiet war der
Erwerbsgartenbau schon immer ein guter Schrittmacher gewesen. Es
ist deshalb erforderlich, da wir uns auch mit'seinen Sorgen befassen.

 Eines der wichtigsten Probleme, das noch in spateren Heften eingehend
behandelt werden soll, ist die Beheizung der Gewdchshauser.

Solange wir selber noch iiber hinreichend Kohle oder Koks verfiigen
konnten, spielte diese Frage im Gartenbau keine Rolle. Leider werden
die selbstgewonnenen Mengen an beiden Brennstoffen und Importe
fast ausnahmslos in der Grundindustrie zur Bewiltigung vordring-
licherer Aufgaben benétigt, so daB der Berufsgiartner wohl oder iibel
Ersatzstoffe fiir die Gewichshausheizung verwenden mufB. Hart-
holz, das noch als der geeignetste Ersatz anzusprechen wire, ist eben-
falls Mangelware und wird bei Anfall als Nutzholz verarbeitet und
nur ausnahmsweise fiir Brennzwecke verwendet werden koénnen. Da-
gegen steht in ausreichendem MaBe Rokbraunkohle zur Verfiigung.
Ihre Nutzung ist allerdings in den iiblichen Heizanlagen nicht ohne
weiteres moglich, und die anfangs mit ihrer Erprobung gemachten

“Erfahrungen waren keineswegs gute. Deshalb haben sich die bedeu-
tendsten, auch auf der Ausstellung vertretenen Firmen, die sich mit
der Anferjiging von Heizanlagen fiir Gewichshiuser befassen, mit
diesem Problem eingehend beschiftigt und eine Reihe von Vor-,
Zusatz- und Einbauten entwickelt, deren Uberpriifung eine Verwen-
dung von Rohbraunkohle in den vorhandenen Kesselanlagen zuldBt.

Selbstverstindlich konnte in der verhiltnismiBig kurzen Anlauf-
zeit ein restlos befriedigendes Ergebnis nicht tiberall erzielt werden;
doch haben einzelne Firmen auf diesem Gebiete bereits seit Jahren
Versuche angestellt und Konstruktionen entwickelt, die eine gute
Verbrennung sogar von Rohbraunkohlengrus erméglichen.

Es ist jetzt Aufgabe des Berufsgirtners, im Erfahrungsaustausch
mit seinen Kollegen dariiber zu entscheiden, welches System ihm

neben der wirtschaftlichen Rentabilitit die gréBtmogliche Arbeits-
erleichterung verschafft. Denn dariiber kann kein Zweifel bestehen:
Nicht alle zur Zeit im Handel befindlichen Konstruktionen werden
fir die Dauer das Feld behaupten konnen, weil bei ihnen schon jetzt
Mingel aufgetreten sind, deren Behebung infolge der behelfsmaBig
hergestellten Anlage iiberhaupt nicht moglich oder auBerordentlich
kostspielig ist.” AuBerdem ist es aus wirtschaftspolitischen Griinden
nicht erwiinscht, mehr als zwei bis drei Systeme beizubehalten, wobei
gleichzeitig der Ersatzteilfertigung und ihrer Normung besondere
Beachtung zu schenken ist.

Und schlieBlich wird die Industrie das Problem der mechanischen
Entaschung bei Heizanlagen fir Gewdchshauser schnellstens behan-
deln miissen. Weil auf keinen Fall hierdurch eine zu starke finanzielle
Belastung des Girtners erfolgen darf, kénnen die Methoden, die fir
GroBbeheizungsanlagen schon jetzt zur Anwendung kommen, nicht
ohne weiteres auf dem gartenbaulichen Sektor iibertragen werden.
DaB Rohbraunkohle infolge ihrer erdigen Bestandteile einen weit
groBeren Riickstand an Asche und Schlacke hintérliBt, bedeutet fiir
den Gewichshausbesitzer — vom hohen Wassergehalt abgesehen —,
ohnehin eine ungebeure Arbeitsmehrbelastung, weil diese Heiztechnik
eine fast stindige Beobachtung der Kesselanlage erforderlich macht.
Das wird sich besonders bei dem Kleingirtner auswirken, dessen
Betrieb nicht die Beschiftigung einer weiteren Arbeitskraft als Heizer
oder auch nur als Nachtwichter aus finanziellen Griinden erlaubt, so
daB dieser gezwungen ist, neben der anstrengenden Tagesarbeit noch
nachts die Feuerung weit haufiger als frither zu bedienen und auch die
Entaschung selbst vorzunehmen. Das -aber heit: Raubbau treiben an’
der menschlichen Arbeitskraft, dem wertvollsten Kapital, das wir be-

_sitzen! Der Umstand, daB die Gewichshausbeheizung noch in die Zeit

der hoéchsten Arbeitsspitzen fillt (Pflanzenanzucht!), sollte die.Indu-
strie verpflichten, den Berufsgirtner von seiner ohnehin mithevollen
manuellen Arbeit — auch sonntags ~ weitgehend zu entlasten und ihm
schnellstens die Moglichkeit zu geben, auch unter geringem Kosten-
aufwand die Entaschung und Entschlackung auf mechanischem Wege
vorzunehmen. Ob dieses durch unter die Roste geschobene Aschen-
wagen und deren weiterer Abtransport etwa durch Flaschenziige, ob
durch Saugférderer oder auf andere Weise erfolgen soll, bleibt den
Konstrukteuren nach Prifung der ortlichen Verhiltnisse.vorbehalten.
Auf jeden Fall muB die Losung schnell erfolgen. .

Die Gartenbau-Ausstellung 1951 wird Konstrukteuren und Prak-
tikern Gelegenheit geben, in gemeinsamen Diskussionen die Vorziige
und Mingel der bisher auf dem Markt befindlichen Systeme zu
erortern; das Ergebnis wird die ,,Agrartechnik‘* in einer spateren
Ausgabe unter Beschreibung der einzelnen Anlagen verdffentlichen.

Die technische Intelligenz hat, gestiitzt auf die Erkenntnisse
unserer Wissenschaftler und die praktischen Erfahrungen unserer

- Gartenbauer, dieses Schwerpunktproblem in seinen Grundziigen geldst

und ist weiterhin bemiiht, die noch erforderlichen Verbesserungen an
ihren Konstruktionen auf Grund der gesammelten Erfahrungen vor-
zunehmen.

Damit ist der Girtner heute nicht mehr von der Zuteilung an Kohle
oder Koks abhingig, sondern kann die in unserer Deutschen Demo-
kratischen Republik in reichem MaBe anfallende Rohbraunkohle ver-
wenden, solange bis andere Brennstoffe wieder zur Verfiigung stehen.
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