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Vereinfachte elektrische Kettensigen”

Die sowjetischen Konstrukteure, die auf dem Gebiet des
Holzmaschinenbaues tatig sind, sind stindig mit der Vervoll-
standigung der in den Holzgewinnungsstellen angewandten
Vorrichtungen und Ausriistungen beschaftigt.

Die in groBem Umfange im Wald verwendeten elektrischen
Sagen WAKOPP haben sich als zuverlassige Vorrichtungen

empfohlen, die eine bedeutende
Steigerung der Arbeitsleistung
beim Holzeinschlag und der
Entastung sichern. Diese Sigen
besitzen jedoch ein relativ
hohes Eigengewicht (18 bis
21 kg) und sind fir die Be-
dienung durch zweil Arbeiter
konstruiert, wihrend der
Arbeit jedoch werden ihre
Elektromotoren oft iiberbean-
sprucht.

Mit der Beseitigung dieser
Mangel, insbesonderc mit der
Herabsetzung dcs Eigenge-
wichts der Sagen,beschaltigten
sich im Laufe der letzten Jahre
nachhaltig eine Reihe von Insti-
tuten. Im Endergebnis dieser
Arbeit  wurden elektrische
Ségen neuer Konstruktion ent-
wickelt, die im Jahre 1948
Betriebspriifungen unterzogen
wurden.

Den  Versuchen
unterzogen:

a) Vier Modelle elektrischer
Sagen, die vom Zentralen
wissenschaftlichen For-
schungsinstitut fiir Mecha-
nisierung und Energetik
der Holzgewinnung kon-
struiert  worden  waren:
ZNIIMA K-3, ZNIIMA -4,
ZNIIMA K-5 und ZNIIMA
WAKOPP-3;

wurden
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ALTI APCh-3;
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d) elektrische Sige der Allunionswissenschaftlichen Ingenieur-
technischen Gesellschaft der Holzindustrie und Holzwirt-
schaft (WNITOLES) und zum Vergleich;

e) Seriensige WAKOPP-1.

Die Elektrosiagen ZNIIMA K-5 (Bild 1), ZNIIMA WAKOPP-3
und ALTI APCh-3 (Bild 2) besitzen Elektromotorcn erhohter

Frequenz (200 Per/s); die iib-
rigen Modellc sowie die Serien-
siage WAKOPP sind mit Elek-
tromotoren normaler Frequenz
(50 Per/s) ausgeriistet.

Kurze technische Kennwerte
der iiberpriiften Sagen sind in
nachstehender Tafel 1 aufge-
flihrt:

Samtliche Sigen werden mit
Wechselstrom mit einer Span-
nung von 220 V gespeist. Die
Sagen mit normaler Stromfre-
quenz wurden wahrend der
Priifung von einer fahrbaren
Stromcrzeugungsanlage PAS-12
gespeist, wiahrend die Sigen
mit erhéhter Stromfrequenz
von eincr fahrbaren Stromer-
zeugungsanlage mit einem 10-
kW-Generator mit einer Strom-
frequenz von 180 Per/s gespeist
wurden. Die Sagen ZNIIMA
IN-H, K-4 und K-3 haben eine
Konsolschiene und die Sagen
ALTI APCh-3 und LTA einen
Biigel. Alle Sigen des ncuen
Typs werden von einem
Arbeiter bedient, nur die Sage
ZNIIMA WAKOPP-3 sowie
die Seriensige WAKOPP-1
werden von zwei Arbeitérn be-
dient.

Als Priifungsort der Elek-
trosigen diente wahrend der
Priifungszeit vom Mai bis Sep-

tember 1948 die Bezirks-Holzindustriewirtschaft des Trusts

Die Sagen arbeiteten hier in einem Mischwald, bestehend aus

Tannen, Kiefern, Espen und Birken folgender Bewertungs-

Tafel 1
Elcktrische Sigen erhdhter Frequenz Llektrische Sigen normaler Frequenz
8-
Bezeichnung der Kennwerte M;;l it Seriensh
emnieit | gN1mMa ALTI ZNIIMA | ZNIIMA | ZNIIMA | WNITO- LA ik g
K-5 APCh-3 | WAKOPP-3 K-4 K-3 LES WAKOPP-1
Gewicht der Sége ..................... kg 8 9 17 14 18 14 13 18—21 ,
Leistung des Elektromotors ............ kW 1,2 1,2 2,4 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 + 1,6
Umdrehungszahl des Motors {(synchr.).... | U/min 12000 12000 6000 3000 3000 3000 3000 3000
Ubersetzungsverhaltnis ................ 1:6,125 1:6,125 1:5 ohne Getr. 1:::2 ohne Getr. 152 132
Max. Durchmesser des zu schneidenden
Baumes.............cooiiiiian mm 950 550 750 950 1050 500 500 500
Geschwindigkeit der Kette der Sige ... m/s 5,5 6,3 u. 5,56 4,5 7.5 5,6 9,0 6,0 5,6
Kette der Sage:
a) Typ der Kette .o wvw vin s s vins o PZ-15 ALTI N-208m PZ-15 N-206m PZ-15 LTA- N-206m
u. PZ-20 u. PZ-20 ORZ u. Pz-20
b) Breite der Schrankung ............. mm 6,5—7 4,5—5,5 8,5—9 6,6—7 8,5—9 8,5—7 4,0—4,5 8,5—¢0
AUSSEHAlter o cos wu s wions v 3 s v s 2-Phasen- 2-Phasen- 3-Phasen- 2-Phasen- 3-Phasen- 2-Phasen- 3-Phasen- 3-Phasen-
Trommel Scheiben ‘I'rommel Trommel ‘Trommel Schlupf Trommel Trommel
WAKOPP WAKOPP | WAKOPP | WAKOPP WAKOPP WAKOPP

') Holzindustrie, (Jlecuasn npombingensocts Mockpa) Moskau, Nr. 3 (1949) Seite 4 bis 7.
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Tafel 2
Llektrosigen erhdhter Frequenz Elektrosigen normaler Frequenz
Mag-
Kennwerte einheit -
ZNIIMA ALTI ZNIIMA ZNIIMA ZNIIMA WNITO- LTA
K-5 APCh-3 WAKOPP-3 K-4 K-3 LES
Menge des gefallten Holzes .................... m? 3061 1448 860 2638 1660 351 312
Gesamte Schnittflache ........................ m? 1378 574 473 1610 1018 214 166
Mittlere Linge der Sortimente ................. m 2,45 2,5 2,2 2,2 29 2,1 2,1

Bzmerkung: Die vorstehenden Angaben charakterisieren

charakteristik: Bestand — 5E, 2P, 20s, 1B, mittlere Bewaldung
auf den ha 220 bis 250 m3, Fiille 0,7, mittlerer Dmr.26 bis 28 cm,
Bonitdt I bis II, dichtes Lindenunterholz.

Mit den Elektrosigen erhohter Frequenz arbeiteten im Mittel -

aus acht Mann bestehende Brigaden und mit den Elektrosagen
normaler Frequenz aus
fiinf Mann bestehende
Brigaden.

Die Baume wurden
mit der Spitze in der
Transportrichtung ge-
fallt. Die Stimme
wurden auf der Lich-
tung in Sortimente
eingeteilt.  Wihrend
des  Holzeinschlages
filhrten die Brigaden
folgende Arbeiten aus:
a) Sauberung des Ein-

schlagplatzes vom

dichten Lindenun-
terholz und Reisig.

Herunterlassen der

hangengebliebenen

Baume und Ein-

richten des Arbeits-

platzes;

b) Ansigen der Baume
mit doppeltem ho-
rizontalem Schnitt,
Aushauen des Seg-
ments des Schnittes
und Féallen des Bau-
mes (Bild 3);
Entédsten, Sammeln und Transport der Aste zur Grenze der
Lichtung;

d) Einteilen der Staimme in Sortimente (Bild 4). Errichten der

Holzstapel und Stapelung des Nutzholzes.

Die Arbeitsorganisation in den Brigaden sah die Unterteilung
der Haupt- und Hilfsoperationen vor: der Motorfiihrer mit dem
Hilfsarbeiter fillte und zersigte wihrend der ganzen Schicht die
Biume, zwei bis vier Arbeiter entisteten die Biume, sammelten
die Aste und stapelten sie zu Haufen, ein bis zwei Arbeiter
spalteten Holz, stapelten Biume und sammelten zum Teil das
Abfallholz.

Als minimale Kontrollaufgabe war fiir jede Sige wihrend
der Betriebspriifung eine Sagefliche von 100 m? beim Fallen

Bild 3. Ansigen der Biume mit doppeltem
horizontalem Schnitt mit der Sige ZNIIMA K-5

(g]
~

die Leistung einer Kontrollsiige des jeweiligen Modells.

und 300 m2 beim Ablingen angenommen worden. Diese Auf-
gabe wurde von den Sagen ALTI mit 1329, beim Fillen und -
1549, beim Ablangen iibererfiillt und von der Sage ZNIIMA K-5
entsprechend mit 107,8%, und 173,59,, von der Sage K-4 ent-
sprechend mit 121,59, und 151% und K-3 entsprechend 1139,
und 1429,.

Die aufgegebene Sigeflache wurde nicht erfiillt von den
Elektrosigen: WNITOLES, LTA und ZNIIMA WAKOPP-3;
die beiden ersten Modelle wurden vor Beendigung der Priifung
weggeschafft und die Sige ZNIIMA WAKOPP-3 wurde infolge
Stérung des Elektroantriebs aus der Priifung gezogen.

Nach Erfiillung der Kontrollaufgabe hinsichtlich der Schnitt-
flache wurden die Elektrosagen ALTI APCh-3, ZNIIMA K-5,
ZNIIMA K-4, ZNIIMA K-3 weiter in der Bezirks-Holzindustrie-
wirtschaft bei der Holzgewinnung verwendet.

Der Gesamtumfang der Arbeit, der mit den der Kontroll-
priiffung unterzogenen Sigen in der Bezirks-Holzindustriewirt-
schaft im Jahre 1948 geleistet wurde, ist in der Tafel 2 wieder-
gegeben.

Die Angaben der Tafel 2 beweisen, daB mittels der neuen
Elektrosiagen eine ge-
niigend groBe Menge
Holz gewonnen wurde.
Dies wverleiht Zuver-
lassigkeit und Uber-
zeugungskraft den er-
haltenen Betriebs-
kennwerten, die- auf
Grund der Priifung
erhalten wurden (Ta-
fel 3). .

Die Priiffungen in
der Betriebs-Holzin-
dustriewirtschaft er-
wiesen, daB die groBte
mittlere Léistung je
Schicht die leichte
Elektrosige ZNIIMA
K-5 ergab, die eine um
5,8mal groBere Lei-
stung als die Elektro-

Bild 4. Schneiden der Stamme mit der Sige

ZNIIMA K-5 sige WAKOPP er-
brachte.
Bei der Arbeit mit der Elektrosige ZNIIMA K-5 wurde
gleichfalls die hoéchste mittlere Mannschichtleistung er-
reicht.

Hinsichtlich der Schnittleistung in einer Zeiteinheit nimmt

Tafel 3
Elektrosagen erhohter Frequenz Llektrosigen normaler Frequenz
Kennwerte .MaB: . 4 ; ;
_ einheit ZNIIMA ALTI ZNIIMA ZNIIMA ZNIIMA WNITO- LTA Seriensige
K-5 APCh-5 | WAKOPP-3 K-4 K-3 LES WAKOPP
Mittlere Schnittfliche ................. cmijs 28 38 — 30 42 32 25 -
Mittlere Leistung in 8 Std. Schicht:
§& (SHEE :.05 w50 5565 5ois 558 3 Boms 0 06 m? 104 94 34 31 34 22 20 18
Je Brigade i vos swsiswn aon v s wos oo 0 m? 104 94 34 37 38 34 42 - 36
Mittlere Anzahl der Arbeiterin der Brigade Mann 7,8 8 5,6 4,8 4,8 4,5 4,8 5
Mittlere Leistung Mann je Schicht ...... m? 13,4 11,7 6,1 7,7 7,9 75 8,7 7,2
Mittlere Leistung auf 1 Arbeiter in Pro-
zenten von der Leistung der Seriensige
WAKOPP ... i 186 162 85 107 110 104 121 100
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die Sage ZNIIMA K-3 den ersten und die Sage ALTI den zwei-
ten Platz ein.

Die mittlere Leistung je Sageschicht aller Modelle der Elek-
trosidgen erhghter Stromirequenz war gleich grof3 der Schicht-
leistung der Brigade, wihrend die entsprechende Leistung der
Sigen normaler Strom{requenz unter der Leistung der Brigade
lag. Dieser Umstand erklart sich dadurch, da3 die Motoren er-
héhter  Stromstirke beschleunigte Arbeitsverhiltnisse ohne
Ubererwdrmung zulassen, wihrend man bei der Benutzung der
Sagen normaler Frequenz infolge Ubererwidrmung der Motoren
Austauschsigen benutzen mul.

Wie man sieht, hat die Sage ZNIIMA K-5 auf Grund der
Priifungsergebnisse den ersten Platz belegt.

Die Hauptvorteile dieser Sige bestehen im leichten Gewicht
(8 kg), womit sie-alle iibrigen ISonstruktionen tibertrifft, sowic
in der Moglichkeit, Baume an der Wurzel zu sagen und bis zu
einem Durchmesser von 950 mm zu ldngen.

Mittels der Sage K-5 kann man ohne Zwingen Baume ab-
langen und dabei von oben oder unten sagen.

Der Motor dieser Sige erleidet bei beschleunigter Arbeit
keine Ubererwarmung. Die Sige ist handlich beimm Abasten
groBer Aste. Sie erziclte die groBte Anerkennung bei den Ar-
beitern, die an decr Betriebspriifung teilgenommen hatten.

Eine gute Anerkennung fand auch bei den Arbeitern die
Elektrosige ALTI, die auf Grund der Priifungen den zweiten
Platz belegt hatte. Der Hauptnachteil dieser Sage besteht nach

Die Zuckerritbenindustrie in England”

Die Zuckerriibenkultur nimmt in der britischen Landwirt-
schaft einen bedeutenden Platz ein. Ungefilir 50000 bauerliche
Betriebe in England betreiben den Anbaun von Zuckerriben in
regelmiBiger Fruchtfolge und seit Einfithrung der Zuckerriibe
brachte bislang jedes Jahr neue Erkenntnisse und Erfahrungen
auf diesem Gebiet mit sich.

Das Ziel des Zuckerriibenziichters bestcht darin, einen mog-
lichst dichten Anbau zu errcichen mit gerade geniigendem Ab-
stand zwischen den Reihen, unt den Réddern des Schleppers, der
die Kultivierungs- bzw, Erntegerate zieht, Raum zu bieten. Es
hat sich gezeigt, da3 eine Pflanzendichte von etwa 75000 Stiick
je ha als normal gelten kann. Rund 166000 ha des Landes
waren im Jahre 1950 mit Zuckerriiben bestellt. Es ist daher
verstindlich, wenn den Problemen der maschinellen Riiben-
ernte sowie des Transportes der Riben zu den Fabriken die
grofite Beachtung geschenkt wird. Das Jahr 1950 brachte eine
Rekordernte von mehr als 5000000 t Riben. Die Gesamtmenge
des produzierten Zuckers betrug 700000 t, das bedeutet gegen-
iiber 1949 eine Steigerung um 289,. Hierbei errechnet sich der
Durchschnittsertrag auf 31,6 t/ha, ein bislang nur einmal er-
reichtes Erntemaximum.

Bei ihren Bemithungen, Erntemaschinen zu schaffen, haben
sich die Techniker mit mancherlei Problemen herumschlagen
miissen. Eins davon ist das Képfen, d. h. also das Entfernen
der Blitter und der Krone, ohne die Riibe selbst zu beschadigen.
Ein weiteres ist das Reinigen der Riibe unter der gleichen Be-
dingung. SchlieBlich gibt es noch zu bedenken, daB die Ma-
schine unter ungiinstigsten Witterungsverhiltnissen stérungs-
fret arbeiten muB. Alle Fragen des Schmutzes, der Steine und
des Abfalls miissen genau studiert werden. Ein groBer Teil der
Forschungs- und Entwicklungsarbeiten wurde vom National-
institut fiir Landtechnik durchgefiihrt, dessen Fachleute groBen
Nutzen aus dem engen Kontakt mit der , British Sugar Corpo-
ration** und den Bauern ziehen konnten, die bestrebt waren,
einen moglichst wirksamen, 6konomischen und zeitsparenden
Weg in der Behandlung ihrer Zuckerriibenernte zu finden. Zur
Demonstrierung des Fortschrittes sei erwahnt, daB, wahrend
1946 nur 0,9% des englischen Riibenanbaus véllig mechanisch
geerntet wurden, der Anteil 1950 auf 13,79/, gestiegen war, Fir
1951 wird er mit iber 20% angegeben. Wahrend der Kam-

') The Engineer, London, Heft 192 5. 615 bis 817.

der Meinung der Arbeiter darin, daf3 der Biigel bei der Benut-
zung hinderlich ist. Zu den Vorteilen der Sige ALTI gehoren:
das leichte Gewicht (9 kg), die Moglichkeit einer beschleunigten
Arbeit ohne Ubererwarmung des Motors und groBe Schnitt-
leistung. Die Mangel dieser Sage bestelien auBler im vorhin er-
wihnten Biigel noch darin, daB3 der maximale Durchmesser der
zu schneidenden Baume nicht 550 mm iibersteigen darf und
eine Rethe von Knotenpunkten und Einzelteile der Verstarkung
bediirfen.

Der Hauptmangel der Elektrosaigen ZNIIMA K-4 und
ZNIIMA K-3 besteht in threm hohén Gewicht — 14 und 18 kg.

Die Schalfung der ncuen leichteren Elektrosagen ZNIIMAIC-5
und ALTI APCh-3 ist ein grofer Sieg der sowjetischcn Wissen-
schaft und Technik; mit thren technischen und betrieblichen
Eigenschaften tibertreffen diese Sagen alle bis jetzt bekannten
Typen sowjetischer und auslandischer Sagen. Die auslandische
Technik der Holzgewinnung kennt keine elektrischen Sagen,
bei denen ein so geringes Gewicht mit so hohen Betriebskenn-
werten und Zuverlassigkeit in der Arbeit verbunden ist.

Die neuen hochwertigen Elektrosagen erleichtern in bedeu-
tendem MaBe die Arbcit an den Holzgewinnungsstellen und
steigern die Arbeitsleistung um ein vielfaches. Mit der serien-
maBigen Fertigung der Sige ZNIIMA K-3 ist begonnen.

Die Unternehmen der sowjetischen Holzindustrie werden noch
im laufenden Jahr Tausende der neuen, leichteren hochwertigen
elektrischen Sagen crhalten, U. Junge AU 809

DK 631.358.425

pagne des Jahres 1950 waren 2120 Riibenerntemaschinen an
der Arbeit.

Uwm den Ingenieuren und Bauern Gelegenheit zu geben, den
Tfortschritt der Mechanisierung in der Riibenernte aufzuzeigen,
hat die British Sugar Corporation in Verbindung mit den
Nationalen Landwirtschaftlichen Aufsichtsbehérden eine jahr-
liche Ausstellung englischer und auswartiger Erntemaschinen
und artverwandter Ausriistungen, wie Ladern, Anhangern und
Siloanlagen, angesetzt. Die Ausstellung des vergangenen Jahres,
die am 18, und 19. 10. 51 in Oxton stattfand, wurde von vielen
Interessenten des In- und Auslandes besucht.

Die Erntemaschinen waren dabei in zwei I{lassen eingeteilt.
Die erste KKlasse umfaBte 18 Maschinentypen, die. bereits serien-
maBig erzeugt wurden, wahrend die zweite I{lasse sieben Typen
aufwies, die sich noch in der Entwicklung befanden. Nach-
stehend werden einige dieser Maschinen beschrieben.

Bild 1 zeigt eine Salmon-Erntekombine. Die Konstruktion
weist eine sorgfdltige und gewissenhafte Durchbildung aller
Einzelelemente auf. Die Maschine, die an dev Zapfwelle eines
mittelstarken Schleppersangeschlossen wird, besteht aus Kopfein-
richtung, Riibenheber, Reinigungsaufzug und ruckwartigem
Forderer. Der elevatorartige Forderer transportiert die ge-
ernteten Riiben in einen nebenlaufenden Anhinger. Der Kopf-
apparat schlielt ein senkrechtes mehrfach gezacktes Scheiben-
tastrad ein, das iiber die Képfe der Riiben gleitet und ein schrag-
stehendes, etwas geneigtes Messer an den ISopf der Riibe heran-
fuhrt. Unmittelbar hinter dem eigentlichen Kopfer lauft ein
Satz von acht schnellaufenden Gummigreifern, dercn Aufgabe es
ist, die abgctrennten Kopfe vor dem Heber beiseite zu schaffen.
Zweiarmige stihlerne Ausheber ziehen die Riiben heraus und
schaffen sie vor den Reinigungsaufzug. Die raufenférmigen
Glieder des Aufzuges erfasscn die Riiben und transportieren sie
zum riickwartigen Forderer. Wahrend dieses Transportes er-
fahren die Riben eine riittelnde und schiittelnde Bewegung,
wobei der ihnen anhbaftende Sand und Schmutz zwischen den
Raufenstaben abfallt. Der Antrieb des Reinigungsaufzuges er-
folgt mittels schwerer grolgliedriger I{etten, der des Forderers
durch Ketten leichterer Ausfithrung. Eine der Forderungen,
die von der Herstellerfirma erfiillt worden ist, betrifft die
Steuereinrichtung, die so gestaltet wurde, daf} sie eine prizise
Kontrolle wahrend der Arbeit gewdhrleistet und dem Schlepper





