Agrartechnik
Heft 3

3. Jg.
Mirz 1953

K. Hirsclh: Dreschmaschinentypen in der Deutschen Demokratischen Republik 39

Dreschmaschinentypen in der Deutschen Demokratischen Republik

Von K. HIRSCH, Institut fiir Landtechnik, Berlin

DK 831.381.2

Die vom Verfasser besprochene 1 ypenbercinigung in Dreschimaschinen wivd in dey Landwivischajl jreudig begriifit
wevden, well endlich Schivfi gemacht wivd mit dev Vielzakl von 1y pen Dyeschmaschinen, dic nicht nuy in deyv Pro-
duktion viclldttige Kosten [iir Werkzeuge und Einvichiungen vevursachen, sondern auch die Evsatzleilversovgung
ungeheuer crschweven. Diesev neue wund gule Weg sollle schon unler dem Gesichispunkl der Kostensenkung recht
schnell auch [tv die andern Landmaschinengallungen eingeschlagen werden.

Nicht zuletzt soll dev Artikel unseven Traklovisten wnd Dreschmeislern einen Uberblick tiber den devzeiligen Stand

unserer Dreschmaschinenfabrikation geben.

Nach 1945 wurden im Gebict der Deutschen Demokratischen
Republik von 11 Herstellerbetrieben 18 Dreschmaschinentypen
hergestellt. Diese Zahl muBte unbedingt gesenkt werden, denn
sie war volkswirtschaftlich und technisch keineswegs gerecht-
fertigt.

Im Laufe der letzten 3 Jahre wurden im Zuge der Typisicrung
die Standardtypen der Dreschmaschinen festgelegt. Die da-
durch erzielten Vorteile sind heute schon klar zu crkennen.

Bild 1
Systematik des
automatischen
Garl eneinlegers
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Ab 1953 kommen nur noch 2 Maschinentypen in Frage.
A) Die Dreschmaschine KD 32 fiir etwa 40 Ztr/h,
B) die GroBdreschmaschine 1 I 118 fiir etwa 70 Ztr/h.

A. Die ,,KD 32%ist in ihrer urspriinglichen Form vom Dresch-
maschinenwerk Singwitz entwickelt. Die Nema-Werke in
Netzschkau ibernahmen im Jahre 1950 die Fertigung und
vervollkommneten die Maschine ihrerseits ¢urch verschiedene
Verbesserungen.

Die ,, KD 32¢ist eine kombinierte DreSchmaschine mit Saug-
und Druckwindreinigung, bei der die Dresch- und Schiittel-
einrichtung sowie die ubrigen Maschincnelemente ahnlich einer
Maschine mit nur Druckwindreinigung gefertigt sind. Der
Unterschied liegt also in der Reinigung. Alles durch das Kurz-
strohsieb hindurchfallende Gut gelangt auf groB8e Sand- und
Unkrautsiebe, die fast tiber die gesamte Maschinenbreite reichen,
Sand und Unkrautsamen werden durch diese Siebe zum groBten
Teil ausgeschieden und fallen unter die Maschine. Das Dresch-
gut mit kleinen Beimengungen verbleibt auf dem Sieb, und
durch die kraftige Schiittelbewcgung der Siebe erfolgt eine
Trennung zwischen den spezifisch schweren und leichten Teilen.
In dieser Schichtung wird das Dreschgut durch die Neigung
der Siebe dem Saugriissel der 1. Reinigung zugefiihrt. Dieser
reicht tiber die Gesamtbreite des Siebablaufes und ist durch
einen Rastcnhebel in der Hohe verstellbar. Dabei wirkt der
Saugriissel wie ein Staubsauger mit einer Luftgeschwindigkeit
von § bis 10 m/s, der allc obenlicgenden, leichten Spreuteile
absaugt. Dieses Prinzip ist empfindlich und bedar[ einer iiber-
sichtlichen Anordnung. Gerade in der Ubersichtlichkeit des
Arbeitsvorganges und der Handlichkeit der Einstellung liegen
die hauptsachlichen Vortcile der Saugwindreinigung. Die zweite
Reinigung arbeitct mit Druckwind, der in Weiter-
fithrung im Saugstrom des Spreugcbldses aufgeht.

seiner

Eingehende Versuche der letzten Monate crgaben, daB ein
Antriebsmotor von 14 kW zu schwach dimensioniert ist und
seine Verwendung zu erheblichen Betriebsstérungen fithren
kann. Bei normaler Beschickung und trockenem Getreide wur-

den im Mittel 12 bis 13 kW cflektive Motorlcistung benbstigt.
Die Spitzen lagen dabei iiber 17 kW clfektiver Motorleistung.
Bet feuchtem Getreide liegt der Kraftbedarf etwa 10 bis 15%
héher. Dieser Zustand tritt vorwiegend ber Feld- und Diemen-
drusch ein.

Soll cine Dreschmaschine einwandfrei arbeiten, dann muf}
der Antriebsmotor so viel Kraftreserve haben, dafl cin kurzes
Absinken der Drehzahl bei normaler Beschickung sofort wieder
aufgeholt wird.

Auf{ Grund dieser Ermittlungen ist grundsitzlich ein Dreh-
stromkurzschluBmotor mit Doppelwicklung und wahlweisem
Anschluf3 an 220 und 380 Volt in geschlossener Ausfithrung,
nach Schutzart P. 33, von etwa 17 kW fiir Sterndreieckschal-
tung vorgesehen. Dabet werden der bewihrte Aubau auf einer
verstellbaren Wippe sowie der Icilriemenantricb beibchalten.
Dic Doppelwicklung ist gewahlt, um jede Maschine an jedes
Netz mit gebrauchlicher Spannung anschlieflen zu konnen.

Neuerdings werden alle Dreschmaschinen KD 32 mit einer
elektrischen Beleuchtungsanlage fir eine Spannung von
220 Volt bei Verwendung stoBfester Lampen ausgeriistet. Diese
sind so angeordnct, daf3 die betriebswichtigen Elemente sicher
tiberwacht werden koénnen. AuBerdem ist eine Steckdose fiir
eine Kabellampe angebracht. Durch diese MaBlnahmen werden
die Schwierigkeiten des Nachtdrusches und dic Unfaligefahren
in starkem MafBe gemildert. Sclbstverstindlich sind alle VDE-
Vorschriften beriicksichtigt.

Samtliche Maschinen erhalten folgende Sonderausriistung:

1. 40 m Xabel mit eingebauter Kabeltrommel,

2. auller den normalen Wechselsieben noch Zusatzeinrich-
tungen fiir den Drusch von Ol- und Hiilsenfriichten,

. einen mechanischen Sackheber,

. eine Abdeckplane,

einen Drehzahlmesser,

. einen mechanischen Garbeneinleger (Bild 1).
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Von seiten des Institutes {ir Landtechnik waren seit lan-
gerer Zeit bestimmte IForderungen fir dic Entwicklung eines
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Bild # Schileinleper in
der bisherigen I'orm
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mechanischen Garbeneinlegers gestellt. Nach mchreren Ver-
suchen, dic in Zusammenarbeit mit den Fortschrittwerken
Singwitz, den Nema-Werken Netzschkau und dem Institut fiir
Landtechnik durchgefithrt wurden, konnten Anfang Dezember
1952 brauchbare Ergebnissc crziclt werden. Ausschlaggebend |
war dabei ein Vorschlag des Werkes Singwitz.

Znm mechanischen Garbeneinleger gehéren:

a) Ein nach allen Seiten schwenkbarer Fordertrog von 4 m
Liange mit einem imprignierten I'6rderband von 380 mm Breite.
Die Umlaufgeschwindigkeit betragt 2,5 m/s.

b) Ein Rollzubringer in der Breite der Einlegetrommel mit
einer I'érdergeschwindigkeit von 1 m/s.

¢) Ein Einlegeapparat in der Art des bisher bekannten
Schaleinlegers (B1d 2). Neu ist cine zusatzliche Schneideein-
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richtung. An Stelle der bisher verwendeten Mitnehmerleisten sind
sechs durchgehende Winkeleisen mit ihren Schenkelenden auf
den Trommelmantel aufgeschwei3t. Auf die Winkeleisen sind
Flachstahlmesser, dhnlich wie bei der Messerwelle einer Holzbear-
beitungsmaschine, aufgeschraubt (B.ld 3). Der Fordertrog kann
wahlweise an jeder Seite angesetzt werden. Unter giinstigen Ver-
haltnissen kann auf den Fordertrog verzichtet werden und die
Maschine iiber den Rollzubringer beschickt werden. Das bedeu-
tet, daB3 in solchem Falle die Maschine von beiden Seiten an-
gefahren und wechselseitig beschickt werden kann.

Die bisherigen Versuche wurden mit Weizen und Roggen
durchgefithrt. Dabei waren die Garben sowohl maschinen- als
auch handgebunden.

Die KD 32 ist infolge einiger konstruktiver Eigenheiten
empfindlich gegen unregelmaBiges Einlegen oder Uberfiittern.
Bei Verwendung des bisherigen Einlegers konnten die giinstig-
sten Ergebnisse bei einer Beschickung von 30 bis 32 Garben
je Minute erzielt werden. Diese Menge entspricht auch der
Leistung einer geiibten menschlichen Arbeitskraft. Bei langen
Garben liegt die Leistung weit darunter, bei ungefahr 22 bis
25 Garben je Minute, Dabei ist gutes Auseinanderziehen der
Garben vorausgesetzt.

Durch den mechanischen Garbeneinleger arbeitete die Ma-
schine iiber eine langere Zeit auch bei 38 bis 40 Garben je
Minute einwandfrei. Dic bisherigen Versuche lassen erkennen,
daB neben einer Einsparung von zwei bis drei Arbeitskriften
eine beachtliche Mehrleistung der Dreschmaschine erreicht wird.
Die unangenehme Arbeit des Aufschneidens und des Ausein-
anderziehens der Garben, das zerstochene und zerkratzte
Hande und Arine zur Folge hat, entfillt. Nur ein Bruchteil der
Arbeitsqualitit vom Einlegetisch wird an den Férdertrog ver-
lagert. Um einen guten Arbeitsflul zu erzielen, ist es erforder-
lich, die Garben hintereinander und nicht iibereinander auf-
zugeben.

Es muB erwahnt werden, daf3 auch nach dem Einbau des
mechanischen Garbeneinlegers die Maschine ohne gréBere Um-
stellung mit dem bisher bekannten Einleger weiter gefahren
werden kann, da der bisherige Schileinleger mit kleinen Ab-
anderungen cinen Teil des mechanischen Garbeneinlegers dar-
stellt. Zur Vermeidung von Unfallen ist eine Sicherung vorge-
sehen, die bei Uberlastung den Rollzubringer abschaltet.

Bild 3 Schaleinleger in der
neuen Ausfuhrung

B. Bei der GroBdreschmaschine 1-K 118 (A 1) handelt es
sich um die Weiterentwicklung eines bewiahrten alteren Dresch-
maschinentyps der Fortschrittwerke Neustadt/Sa. Die Nenn-
leistung von 70 Ztr/h kann nut erreicht werden bei Verwendung
eines Ferneinlegers Typ , Fortschritt®, der speziell fiir diese
Dreschmaschine entwickelt wurde. Der Ferneinleger besteht
aus einem kurzen und eineimn langen Férdertrogteil und einem
Garbenzerreif3er, der das zerrissene und aufgelockerte Gut der
Dreschtrommel zufiihrt. Der zweiteilige Fordertrog ist not-
wendig, umn das lingere Teil in jede Hohenlage, auch iiber die
Héhe der Dreschbithne hinaus, einstellen zu k(‘jnnen.’

Die Maschine kann mit kurzem, aber auch mit langem For-
dertrog betrieben werden, um bei ungiinstigen Platzverhalt-
nissen gute Betriebsbedingungen zu erreichen.

Ein wechselseitiger Betrieb von den beiden Seiten der Ma-
schine ist allerdings nicht méglich, weil der Umbau von der
einen auf die andere Seite bei der jetzigen Konstruktion noch
umfangrciche Montagearbeit erfordert.

Bei Scheunen- und Diemendrusch hat die Maschine wesent-
liche Vorteile. Bei Felddrusch ist eine gute Arbeitsorganisation
fiir die Auslastung der Maschine erforderlich.

Besonders hervorzuheben sind der ruhige Lauf der Maschine
und die gute Arbeit der Schiittler auch bei stirkster Belastung.
Fiir den Antrieb der Dreschmaschine werden etwa 50 PS bei
voller Auslastung und guter Druscharbeit benotigt. Vorwiegend
sollte diese Maschine auf VEG und LPG eingesetzt werden, wo
die benotigten AnschluBwerte vorhanden sind.

Die Erfahrungen beim Einsatz in der kommenden Ernte
werden zeigen, welcher Maschine in bezug auf Gesamtleistung
und wirtschaftlicher Ausniitzung der Vorzug zu geben und ob
der Bau von zwei Breitdreschmaschinen erforderlichist. A 1084

,» lag der Bereitschaft* — Eindriicke von unterwegs

Die Redakteure der Deutschen Agrartechnik benutzten den ,, Tag
der Bereitschaft'* am 21. und 2. Februar, um sich in MTS (Alt-
landsberg und Knauthain), MIW (Neuenhagen) und VEG (Wachau)
von den technischen Vorbereitungen fir die Fruhjahrsbestellung zu
unterrichten. ;

Ohne Zweifel haben sich unsere Techniker und Traktoristen an-
gestrengt bemiht, die Maschinen und Traktoren so herzurichten, dalB
die Feldarbeit ziigig und ohne Zwischenfall ablaufen kann. So waren
in Knauthaiu die Maschinenbrigaden voll einsatzfihig schon frih-
zeitig unterwegs zu den LPG, denen sie fur die Feldarbziten vertrag-
lich zugeteilt warcn. In Altlandsberg waren sie zur Besichtigung
und Priifung auf dem B:triebshof zusammengastellt. Uberall hatten
unsere Werktdtigen tiichtig gearbeitet, um diesen Tag zu cinem
Erfolg werden zu lassen.

Wenn sich trotzdem verschiedentlich ernste Schwierigkeiten zcig-
ten, dann liegen die Ursachen hierfiir mit in den Méangeln begriindet,
die unserer Ersatzteilversorgung immer noch anhaften. Organisations-
fehler stehen dabzi im Vordergrund. Wenn bzispielsweise das Bezirks-
ersatzteillager im Staatlichen Kreiskontor Furstenwalde wichtige Er-
satzteile fiir die Friihjahrsbestellung nicht rechtzeitig an die MTS Alt-
landsberg und das MIW Neuenhagen ausliefern konnte, weil die
Uberfithrung der Bestinde vom Kreiskontor Cottbus sich verzdgerte
oder die Teile in Kisten verpackt stehenblieben, weil die Ersatzteil-
speazialisten fehlten, wenn anBz2rdem unsere Traktoristen erst kostbare
Zeit als Aktenbote verschwenden miissen, um die Lieferscheine vom
Biuro zum Lager und wieder zuriick durch den umstandlichen Acbeits-
ablauf zu bringen, ehe sie die Ersatzteile — obzndrein meist nur halbe
Sortimente — ausgehindigt bekommen, dann ist dies ein sehr schlechter

Dienst am Kunden und eine Nichtachtung des Tages der Bereitschaft.
Das umstdndliche Arbzits- und Formularschema bei der Ersatzteil-
ausgabz 1n den Staatlichen Kreiskontoren wurde auch vom MIW
Neuenhagen und dem VEG Wachau gerugt. Neuenhagen fordert
zudem eme mehr flieBende Belieferung in Pumpenteilen durch dic
DHZ-Punpen in Chemnitz, da sonst eine rationelle Arbeit in der
Pumpenstation unmaglich 1st. Die Organisation in der Verteilerebene
muB also griindlich verbessert werden.

Auffallig war auch die allseitige Klage tiber den Mangel an Glieder-
ketten fur die Geritekopplung; warum lieferte die DHZ-Eisenwaren
nicht ?

B:zeindruckt waren wir von der fortschrittlichen Entwicklung der
kulturellen und hygienischen Einrichtungen in inanchen MTS. Da
sahen wir in Altlandsberg die Rdume fiw die ‘Fraktoristinnen,
sauber, nett und gemiithich ausgestattete Wohn- und Schlafzimmer-
kombinationen mit Badeanlage. Die Wasch- und Duschanlage in
Knauthain wiirde auch manchem groBzren Industriebetrieb zur Zierde
gereichen.

Lernbegierig und lesehungrig verlangten unsere jungen Menschen in
MTS und VEG nach Fachbiichern und Fachzeitschriften fiir ihre
weitere Qualifikation. Hier missen die Hauptabteilungen V und V1
im Ministerium fir Land- und Forstwirtschaft schnell und umfassend
helfen.

Alle Verwaltungen, Produktionsbetriebe und Verteilerstellen aber
sollten aus den Erfahrungen dieses Tages der Bereitschaft griindliche
Lshren ziehen. Sie haben die Verpilichtung, dafiir zu sorgen, dal der
,,Tag d=r Boreitschaft 1954 einen vollen Erfolg bringt. AK 1145





