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Arbeitswirtschaft und Technik in Haus, Hof und Stall der

VEG und LPG Teil I

Yon Dr. STOPPORKA, Gundorf DK 631-2:3

Der nachfolgende Aufsalz gibt den wesentlichen Inhalt etnes Referates wieder, das pom Verfasser am 19. Februar
1953 in der Sitzung dev Sektion Landtechnik der Deutschen Akadsmie der Landwirischaftswissenschaften (DA L)
gehalten wurde. Das Thema erscheint uns jetzt besonders aktuell, nachdem die Grofhofwivischalt durch die
schnelle Entwicklung unserer LPG zu einem meuen Schwerpunkt in dev Landtechnik geworden ist. Der Stelly.
Minzisterprdsident Scholz hat dementsprechend die DAL aufgefordert. sich beschleunigt mit der Technisierung der
Hofwirtschaft zu beschdfvigen. Hierzu soll dieser Aufsaiz alle technisch intevessievien Kweise anvegen. Teil 11:

,, Die Avbeit in der Hofwisischaft'* folgt im néchsien Heft.

Teil I: Arbeiten in der Viehwirtschaft

Die Entwicklung der landwirtschaftlichen Produktions-
genossenschaften schreitet so rasch vorwirts, daB es nicht
nur wichtig ist, sich um die Organisation der Feldwirtschaft
zu bemiihen, sondern es ist auch an der Zeit, sich ernstlich
iiber die Durchfithrung der erforderlichen Bauten und iiber ihre
Einrichtung Gedanken zu machen. Hierbei spielt der Bau von
Viehstallen mit den dazu erforderlichen Nebengebiauden, wie
Futterlager- und Futterzubereitungsriumen, eine besondere
Rolle.

Aber auch unsere volkseigenen Giiter werden durch die Auf-
stockung der Viehbestdnde in ethghtem MafBe zum Neu- bzw.
Erweiterungsbau von Viehstallen gezwungen. Dazu kommt,
daB durch die ausschlieBliche Stallhaltung in vielen Gebieten
Gesundheit und Konstitution unserer Tiere — insbesondere der
Rinder — bei den gesteigerten Leistungen stark gelitten haben
und deshalb zur Erhéhung der Lebensleistung der Nutztiere
in vielen Fillen eine Anderung der Haltungsbedingungen er-
forderlich wird.

Die Einrichtung von Viehstillen kann nicht nur von der
Seite der vom Tierhalter und Tierziichter geforderten Ver-
besserung der Haltungsbedingungen, im besonderen der Stall-
hygiene aus, betrachtet werden, sondern in ebenso starkem
MaBe miissen arbeitswirtschaftliche Gesichtspunkte dabei Be-
riicksichtigung finden. Die Sorge um den Menschen und die
Frage, wie man iiberhaupt noch Personen fiir die verantwor-
tungsvolle und zugleich schwere Arbeit des Viehpflegers inter-
essieren kann, erfordert arbeitswirtschaftlich zweckmaBige
Stalle und Stalleinrichtungen. Dieser Hinweis auf die in Zu-
kunft notwendig werdenden baulichen Veranderungen und
Erweiterungen sei vorweggenommen, weil auch der Einsatz
verschiedener technischer Hilfsmittel bestimmte bauliche Vor-
aussetzungen erfordert.

Der Arbeitsaufwand fiir die Viehhaltung und die Schwere
der Arbeit stehen in ursichlichem Zusammenhang mit der Bau-
weise und Einrichtung von Viehstédllen sowie deren Ausge-
staltung mit technischen Hilfsmitteln.

Unter Zugrundelegung der Verhiltnisse, wie sie im Durch-
schnitt unserer volkseigenen Giiter zur Zeit anzutreffen sind,
muB damit gerechnet werden, da etwa 25 bis 359 der ge-
samten Arbeiten in der Hofwirtschaft zu leisten sind. Davon
wird der iiberwiegende Teil durch die Viehhaltung verursacht.
‘Wiahrend man in der AuBlenwirtschaft versucht hat, mit allen
Mitteln iiber die Mechanisierung eine Steigerung der Arbeits-
produktivitiat zu erreichen, ist im Bereich der Arbeiten fiir die
Viehhaltung verhaltnismaBig wenig getan worden. In den
meisten Fillen sind Gabeln der verschiedensten Form und
als Transportgerat die Karre noch immer wichtigste Arbeits-
mittel unserer Viehpfleger. Eingehende Kenntnis aller Arbeiten
und des dafiir erforderlichen Zeitaufwandes sind die Voraus-
setzung dafiir, daB bei allen baulichen MaBnahmen, einschlieB-
lich der Einrichtungen unserer Viehstalle, giinstige Bedingungen
fiir eine kraftesparende und schnelle Erledigung der Arbeiten
geschaffen werden kénnen.

Eine genaue Erfassung aller Stallarbeiten zeigt deren Schwer-
gewicht im einzelnen an:

Die Redaktion

Von den etwa 200 Arbeitsstunden, mit denen je Tier und
Jahr im Milchviehstall gerechnet werden mu8, entfallen etwa
A0 bis 60% auf das Melken einschlieBlich Milchkannentrans-
port und Kannenwische,
20 bis 259 aufdas FiitterneinschlieSlich Futterzubereitung,
8 bis 109 auf das Ausmisten (in
' sogar 15 bis 20%,
7 bis 99 auf das Einstreuen,
3 bis 49 auf das Putzen.
Im Jungvichstall kann man je GroBvieh im Durchschnitt aller
Altersklassen mit der Halfte des Gesamtaufwandes, also mit
etwa 100 Stunden jahrlich, rechnen.

ungiinstigen Fillen

Im Schweinestall haben die Hauptarbeiten Fiittern und Aus-
misten etwa folgenden Anteil am Gesamtarbeitsaufwand, der
hier mit 300 bis 350 Stunden je GV jahrlich anzusetzen ist:

Futterzubereitung und Fiittern . 459%
Ausmisten und Einstreuen , 30%
Diese Zahlen bringen die arbeitswirtschaftliche Bedeutung der
einzelnen Stallarbeiten gut zum Ausdruck und geben damit
Hinweise, an welcher Stelle durch entsprechende Mafnahmen
eine wirksame Verminderung des Gesamtaufwandes erzielt
werden kann.

Hof- und Stallarbeiten sind in erster Linie Transportarbeiten,
und zwar Kleintransporte. Kurzfristig in groBen Massen an-
fallende Produkte werden laufend in kieinen Mengen verbraucht.
Dadurch wird in vielen Fiallen eine Zwischenlagerung und somit
ein wiederholter, unterbrochener Transport derselben erfor-
derlich.

Zwei Wege sind es vor allem, die zur Verminderung des Auf-
wandes und zur Erleichterung der Stallarbeiten fiihren:

1. Die Verminderung der Transporte durch Einsparung un-

notiger Umwege und Zwischenlagerungen und

2. ihre Erleichterung, Beschleunigung und Verbilligung durch
Verwendung geeigneter technischer Hilfsmittel.

Sehr oft kann allerdings allein schon durch Planung und Uber-
legung, d.h. durch richtige Organisation der Arbeiten und
Ausnutzung der vorhandenen Einrichtungen, das Ziel zum
Teil erreicht werden.

Zwei Grundforderungen sind zu stellen:

1. Die Verbrauchsgiiter miissen moglichst in der Nahe des
Verbrauchsortes lagern. :

9. Zwischenlagerung — also Unterbrechung des Arbeits-
flusses und damit ein nochmaliges In-die-Hand-Nehmen
des zu beférdernden Gutes — ist moglichst zu vermeiden.

Diese ,,Nahe‘ ist nicht rein o&rtlich aufzufassen, wenn mit
technischen Hilfsmitteln gearbeitet werden kann. So gesehen,
ist die Lagerung von Futterstoffen und dergleichen in einem
entfernteren, aber durch zweckmaifBlige Foérdereinrichtungen
mit dem Verbrauchsort verbundenen Raum richtiger (naher),
als in einem unmittelbar an den Stall angrenzenden Raum,
in dem eine einfache Férdermoglichkeit ausgeschlossen ist und
die Verhiltnisse zur rcinen Handarbeit zwingen.

Wird z. B. das Stroh mit dem Geblise auf den Stallboden
oder gar in den Stall geblasen und steht zum Futter- und Mist-
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transport eine Stallbahn zur Verfiigung, so spielen die Ent-
fernungen keine so groBe Rolle mehr. Dann ist es wichtiger,
daB die Entnahme der Vorrate, das Fiillen und Entleeren der
Transportgerate, moglichst einfach und schnell vor sich geht.
Hier ist es ahnlich wie beim Transport in der AuBenwirtschaft.
Hat man einen Wagen erst einmal beladen, so ist es nicht mehr
von so entscheidender Bedeutung, wenn man ithn gegebenfalls
50 oder 100 m weiter fahren muB, vorausgesetzt, daB der Trans-
port nicht mit besonderen Erschwernissen verbunden ist.

Bei der Ortsveranderung ven Produkten — also beim Trans-
port — kénnen wir in den meisten Fiallen fint Phasen unter-
scheiden:

1. Erfassen des Transportgutes (oft mit dem Heraustrennen

aus dem Lagerstock verbunden),
. Aufladen (Hubarbeit),

. Zuriicklegen des Transportweges,
. Abladen,
. Verteilen.

ol W N

Nach den vorangegangenen Ausfiihrungen ist also fiir die
Verminderung des Arbeitsanfwandes in schr vielen Tillen
die Beschleunigung und Erleichterung des Erfassens, Auf- und
Abladens der Transportgiiter noch mehr als die Verkiirzung
der Wegezeiten ausschlaggebend. Hinzu kommt, dafl der
Energieverbrauch beim Heben einer ILast gegeniiber dem Tragen
in der Ebene nach Dortmunder Ermittlungen 10- bis 20mal so
groB ist.

Jede Zwischenlagerung erhoht den Arbeitsaufwand besonders
stark. Einmal von Hand aufgenommene Materialien sollten
daher moglichst ohne Zwischenlagerung in einer mechianisierten
Arbeitskette dem IBestimmungsort zugefiihrt werden, um einen
FluB der Transportarbeiten zu erreichen, Diese FForderung muf
durch entsprechende Anordnung der Gebiude zueinander und
Schaffung ausreichender Lagerraume unterstiitzt werden.

Betrachten wir nun einmal die Hauptarbeiten im Stall unter
den Gesichtspunkten des bisher Gesagten:

Futterzubereitung und Fiitterung

In diesem Arbeitsabschnitt diirfte — im Durchschnitt ge-
sehen — das groBte Transportgewicht auf das Wasser entfallen,
dicht gefolgt vom Gewicht des Saftfutters (Riiben, Kartoffeln,
Garfutter) und des Irischmistes.

Es benoétigt ein Pferd oder ein Rind:

be1l Trockenfutter bis zu 6() 1| Wasser je Tag

bei Griinfutter bis zu 40 | Wasscr je Tag

ein Schwein oder Schaf bis zu 15 | Wasser je Tag.

- Da Wasser vom erhoht liegenden Vorratsbehilter von selbst
in Rohrleitungen nach jedem beliebigen Ort des Verbrauchs
flieBt, kann das Problem der Wasserversorgung in den Vich-
stallen bei der Anlage von Wasserleitungen als gelést be-
trachtet werden. Die Wasserleitung ist zweifellos eines der
wichtigsten und wirksamsten Mittel zur Erleichterung des
Transportes im Viehstall. LiBt man das Wasser direkt in die
Krippen laufen, so miissen diese nach einer Seite Gefalle auf-
weisen und an einem Ende mit einer AbfluBéffnung versehen
sein, damit diec Sduberung moglichst rasch erfolgen kanu.
Besser sind ohne Zweifel Selbsttranken, bei denen keine De-
sondere Arbeit fiir die Wasserbeschaffung erforderlich ist. Sie
lassen sich auch mit Vorteil im Schweinestall anbringen.

Bei den Tuttermitteln kénnen wir auBer dem Iraftfutter
iiberwiegend zwei Hauptgruppen unterscheiden:

1. Saftfutter (Riiben, ISartoffeln, Silage).

2. Raunhfutter (Heu, Stroh, Spreu, Griinfutter).

Bis auf das Griinfutter ist fiir den Transport dieser Giiter
weniger die Gewichtsmenge von Bedeutung als das durch die
Sperrigkeit bedingte Volumen.

Bei diesen TFFuttermitteln liegen die Dinge in bezug auf
die Transporterlcichterung wesentlich ungunstiger, da die
Schwerkraft derselben nicht wie beim Wasser zum Antrieb fiir
die Eigenbewegung wird. Sie mul} vielmehr durch mechanisch
crzeugten Luftstrom oder mechanische IFérderbiander ersetzt
werden, um den Flielvorgang zu erreichen. Die Schwierigkeit
liegt nun darin, daB diese Giiter sich zum groBten Teil nicht
automatisch aus Vorratsbehiltern entnehmen lassen. Hier muf3

der Hebel angesetzt werden, um eine Vollautomatisierung der
Transporte zu erreichen.

Der Transport der unter 1. genannten Futtermittel, die aus-
nahmslos ein hohes Raumgewicht aufweisen, kann z. B. mit
der Stallbahn leicht bewiltigt werden. Nicht so einfach a8t
sich aber der erforderliche Aufwand fiir das Herausnehmen aus
dem I'utterstock, die Zubereitung, das Mischen und dergleichen
vermindern., Fs gibt zwar auch dafiir einzelne sehr brauch-
bare Maschinen:; aber es fehlt an Anlagen, die einen ausge-
sprochenen Arbeitsflul erméglichen. Aus diesem Grunde sollte
man zumindest jede nicht unbedingt erforderliche Zwischen-
lagerung vermeiden und z. B. die Riiben bei der lagerung im
Keller unter dem Futterhaus mit dem sogenannten Alles-
forderer dem Reifler zufithren, unter dem der Transportwagen
steken muB. Dabei kann Spreu lanfend beigemischt werden.
Ebenso miissen die I{artoffein fiir den Schweinestall — mittels
Forderer in die Wische und von hier aus in den Dampler ge-
langen. Die Entleerung wird darauf iiber die (Quetsche direkt
in den TFutterwagen vorgenommen. Auch das Silo gehért in
die Stallndhe, damit das Garfutter ohne Zwischenlagerung mit
der I'utterbahn direkt in die IKrippen beférdert werden kann.
Diese Einrichtungen lassen sich beim Rindvieh im Tieflaufstall
grundsatzlich cbensogut wie ir1 Massivstall arbeitssparend an-
wenden. T7iir eine schnelle und erleichterte Durchfithrung der
Transportarbeiten im Stall ist weiterhin Voraussetzung, da(
zwischen Stallgang und Futtertisch sowie zwischen Stall und
den criorderlichen Nebenraumen keine Stufen vorhanden sind,
wie iiberhaupt Niveau-Unterschiede moglichst vermieden
werden.

Im Hinblick auf die Beschleunigung und Erleichterung der
Futtervertetlung im Schweinestall bleibt zu untersuchen, wie
sich gemeinsame lfutterplatze fiir die Schweine in dieser Be-
ziehung auswirken. Bei der Schweinchaltung in Hiitten sind
an cinem befestigten Steg liegende Futterkrippen Voraus-
setzung fiir ein tragbares Mafl an Arbeitsaufwand.

Bei der Verabreichung von Raunhfutter sind durch das Hack-
selverfahren schon wesentliche Vorteile erzielt worden, weil es
cine Mechanisierung des Transportvorganges (Beforderung mit
dem Geblase) sehr gut ecrmoglicht. Mit dem Hackseln von Stroh
konnten bereits gute Erfahrungen gemacht werden. Bei der
ILagerung von gechackseltem Heu sind noch Untersuchungen
im Gange, um festzustellen, ob dieselbe ohne Gefahr und ohne
Verminderung der Qualitait moglich ist. Auch die Verab-
reichung von Griinfutter diirfte durch das Mihen mit dem
Feldhicksler wesentlich erlcichtert werden.

Die deckenlastige Lagerung von Heu und Stroh hat gegen-
iiber der erdlastigen den Vorteil, dal becim Anbringen von
Abwurfschiachten das Gewicht der Stoffe fiir den Transport
in den darunterliegenden Stall ausgenntzt werden kann. Die
Forderung nach oben (Hubarbeit) 1aBt sich mit mechanischen
Fordereinrichtungen leicht durchfithren.

Melken

Das Melken wird i Milchviehstall zur Hauptarbeit. Dabci
handelt es sich weniger um das Zuriicklegen von groBeren Weg-
strecken, als vielmehr um eine schwere und zeitraubende Arbeit.
Beim Handmelkert kann man damit rechnen, daB von einem
Berufsmelker im Durchschnitt etwa sieben ICiihe stiindlich
gemolken werden (8,6 Minuten reine Melkzeit je Kuhl. Die
Eimernielkanlage bringt eine wesentliche Arbeitserleichterung
und bei groBerem Bestand trotz der [iir die Reinigung der An-
lage aufzuwendenden Zeit auch Arbeitsersparnis mit sich. Bei
Ausriistung mit einem Doppelmelkzeug koénnen von einem
Meclker etwa 14 Kiihe in ciner Stunde gemolken werden (4,3 Mi-
nuten reine Melkzeit je ICuh). Die sich in mancher Hinsicht
vorteilthalt auswirkende Melkstandanlage schneidet im An-
bindestall nicht so glinstig ab, da das Ab- und Anbinden der
Kiihe sowic das Sdubern der Stallginge etwa 259 des Gesamt-
aufwandes fir das Meclken einschlieBlich der erforderlichen
Nebenarbeiten in Anspruch nehmen. Der Vorteil der Melkstand-
anlage kommt erst im Tieflaufstall richtig zur Geltung, da die
Tiere nicht angebunden werden und das Saubern der Génge
wegfdllt.
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Ausmisten Einstreuen

Im Durchschnitt erfordert das Ausmisten zwar nur 109%
des Gesamtanfwandes, kann aber bei ungiinstiger Lage der
Diingerstatte erheblich mehr Zeit beanspruchen.

Die Anwendung von Férderbahnen erleichtert wohl den
Transport im Vergleich mit der Mistkarre, aber es muB trotzdem
immer noch Hubarbeit geleistet werden, und zwar gegeniiber
der Karre mit tiefliegender Plattform noch erheblich mehr.

Wesentlich besser ist es, wenn der Mist bei Vermeidung
jeglicher Hubarbeit nur zusammengeschoben zu werden braucht.
Dieser Vorteil wird z. B. bei einer Entmistungsanlage erzielt,
bei der unter der Kotplatte ein Gang ausgemauert ist, in dem
Schienen zum Beférdern einer Lore ausgelegt sind. Der Mist
wird auf der Kotrinne zusammengeschoben und f{allt durch
eine in ihr vorhandene Offnung in die darunter stehende Lore,
die mechanisch durch Seilzug auf die Diingerstitte gezogen
wird.

Als vollmechanische und kontinuierlich arbeitende Anlage
hat sich besonders bei Verwendung von Hacksel als Einstreu
der Barn-Cleaner bewihrt, wie die Lrgebnisse der Versuchs-
anlage in Etzdorf zeigen.

Ob es moglich ist, die IKotmassen bei einem Minimum von
Einstreu abzuspiilen oder zusammenzuschieben und zu ver-
fliilssigen, muB noch untersucht werden. Dabei wiren im Frei-
luftlaufstall eine Aufteilung in einen befestigten Stand an der
Krippe, eine eingestreute Lagerstiatte und einen Auslauf zweck-
miaBig. Arbeitswirtschaftlich scheint eine derartige Anlage nach
theoretischen KKalkulationen nicht ungiinstig zu sein, wenn man
die Kotmassen nur vom befestigten Stand und vom Auslauf
wegzuraumen braucht.

Im Tiefstall diirfte sich der Dunggreifer oder I'rontlader am
Schlepper zum Entmisten sehr gut einsetzen Jassen. Da die
Arbeit zu ebener Erde ausgefiithrt wird, komint gegebenenfalls
auch die Anwendung eines Aufladegerates in Frage, das mit
einem frasartigen Arbeitswerkzeug ausgerustet ist. Auf jeden
Trall sollte fiir das Ausinisten cin Fordergerat benutzt werdegn,
damit der Wagen auBlerhalb des Tiefstalles stehen kann.

Die Verwendung von Strohhicksel als Finstreu mimmt an
Bedeutung zu, da durch das Héackseln eine Mechanisierung der
Arbeitskette des Strohtransportes von der Ernte iiber die
Einlagerung bis zum Verbrauch méglich ist. Bedingung ist
die Lagerung in unmittelbarer Nahe des Verbrauchsortes.
Transportwege bei der Verteilung im Stall von mehr als 4 m
heben die Vorteile der Hackselverwendung zum groBen Teil
wieder auf. Bei deckenlastiger Lagerung ist deshalb eine Reihe
gut verteilter Abwurfschichte erforderlich. Bei Verwendung
von kurzem Héacksel kann man eine besondere Hackselgabel
nicht entbehren. GréBere Stapel werden zweckmiBig von oben
abgetragen, da Hacksel von mehr als etwa § cm Lange sehr
stark zur Briickenbildung neigt. Bei erdlastiger Lagerung, wie
sie vor allem fiir den Freiluft-Laufstall in Frage kommt, miiBte
eine Verteilung mittels Geblase bei entsprechendem Rohr- und
Verteilersystem im Stall moglich sein. Die Verwendung von
Hicksel als Einstreu bringt gleichzeitig wesentliche Erleichte-
rungen beim Ausmisten, wie iiberhaupt bei der gesamten Stall-
mistbehandlung und -verwendung mit sich. Eigene Versuche
haben gezeigt, daB die Héackselverwendung auch im Tiefstall
maoglich ist, wobei wir mit Mengen von 3,7 kg je GV taglich
ausgekommen sind. Damit schlieBt diese Stallbauweise auch
die mit der Verwendung von Hiacksel verbundenen arbeits-
wirtschaftlichen Vorteile nicht aus.

Zusammenfassung

Mit vorstehenden Ausfithrungen sollte in groBen Ziigen die
arbeitswirtschaftliche Bedeutung der Staliarbeiten im Rahmen
des Gesamtarbeitsaufwandes herausgestellt und der Komplex
der Stallarbeiten mit seinen Schwerpunkten umrissen werden.
Hinweise, an welcher Stelle der Hebel zu einer wirksamen
Entlastung der Viehpfleger angesetzt werden muB, konnten
im wesentlichen nur in allgemeinen Grundsatzen und Forde-
rungen gegeben werden. Es wird besonders die Aufgabe der
Landbau-Fachleute und Landtechniker sein — vom fachlichen
Standpunkt aus gesehen —, die Moglichkeiten der Realisierung
dieser FForderungen aufzuzeigen. A 1185

Mechanisierung des Gemiisebaues ist vordringlich

Von Nationalpreistriger WALTER ALBERT

Nach den Planen des Ministeriums fiir Land- und Forstwirt-
schaft sollen die Markkleeberger Ausstellungen sich von Ver-
anstaltungen ahnlicher Art dadurch unterscheiden, dal sie
Praxis und Wissenschaft auf die vordringlichen Aufgaben der
Gegenwart und der nahen Zukunft am praktischen Beispiel hin-
weisen. Neben den allgemein interessierenden Fragen der Gar-
tengestaltung, des Obstbaues, des Zierpflanzenbaues usw. sind
deshalb in den letzten Jahren auch die mit der Entwicklung
der Technik zusammenhangenden Probleme in Markkleeberg
behandelt worden. Es besteht kein Zweifel, da3 bisher der
Technisierung des Gartenbaues nicht die erforderliche Unter-
stiitzung zuteil geworden ist, weil andere Aufgaben im Vorder-
grund standen. Die Zeitschrift , Deutsche Agrartechnik® hat
sich mit dieser Angelegenheit bereits mehrfach befaBt und
sich bemiiht, sie vorantreiben zu helfen. Mit der Durchfiihrung
der Meachanisierung muf3 sich die Einstellung zur Frage der
Technisierung des Gartenbaues grundlegend andern. Im Inter-
esse einer besseren Gemiiseversorgung und unter Beriicksich-
tigung der steigenden Anforderungen unserer werktatigen Men-
schen in kultureller Beziehung (Verschonerung der Wohnstatten
und Erholungspliatze, Ausgestaltung der Kulturveranstaltungen
u. a.) kénnen die im Gartenbau liegenden Reserven nicht mehr
ungenutzt bleiben.

Mehrzweekegewichshaus

Die diesjahrige Gartenbauausstellung vom 27.8. bis 6. 9.
1953 im schénen Kulturpark Markkleeberg raumt aus nahe-
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liegenden Griinden dem Gemiisebau einen sehr groBen Platz
ein. Sie geht bei der Anlage davon aus, die Méglichkeiten und
Forderungen auf dem Gebiet der Mechanisierung des Gemiise-
baues durch praktische Beispiele in das Licht der Offentlichkeit
zu stellen. Im Zusammenhang mit zahlreichen praktischen Bei-
spielen (Sorten, Aussaattermine, Diingung, Fruchtfolge usw.)
1aBt die Schauleitung ein Gewichshaus errichten, das als so-
genanntes  Mehrzweckegewidchshaus  (Einheitsgewichshaus)
nach den Vorschligen einer Kommission von Wissenschaftlern
und Praktikern unter Vorsitz des Akademiemitglieds Prof.
Dr: Reinhold, GroBbeeren, entstand. Die Frage, weshalb die
leider schon viel zu zahlreichen Gewichshaustypen um eine
weitere Type vermehrt werden sollen, ist leicht zuriickzuweisen.
Gerade die Tatsache, dal wir sehr viele Typen haben (etwa 30),
niacht zumeist Einzelfertigung nétig, die eine erhebliche Ver-
teuerung und unwirtschaftlichen Materialeinsatz zur Folge hat.
Durchschnittlich kostet heute ein Quadratmeter iiberdachter
Gewachshausfliche 120,— DM, wihrend das Mehrzwecke-
gewachshaus fur etwa ein Drittel dieser Summe erbaut werden
kann. Wenn wir beriicksichtigen, daf3 wir zur Behebung der
Versorgungsschwierigkeiten bei Frithgemiise noch etwa 3 Mil-
lionen m? Gewiachshausfliache errichten miissen, so liegt die
Notwendigkeit zur Entwicklung eines neuen, einheitlichen
Gewachshaustyps auf der Hand. Es kénnen also bei Durch-
fiihrung des Gewachshausbauprogramms in dem genannten
Umfang 240 Millionen DM eingespart werden, ganz abgesehen
von der riesigen Ersparnis an Material und Arbeitskraft. Ein





